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บทคัดยอ 
 

งานวิจัยน้ีไดศึกษาการพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ โดยทําการศึกษา

กระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย  การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่อง

จักสานจากเสนใยธรรมชาติ  และศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุ

ตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ  

 

 ดานกระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย  ผูวิจัยไดศึกษากระบวนการทํา

กระดาษดวยวิธีหัตกรรมและไมใชสารเคมีในการผลิต เลือกใชวิธีการเตรียมเย่ือแบบ Mechanical 

process เปนการยอยวัตถุดิบดวยวิธีกลโดยการบดใหวัตถุดิบแตกออกจากกันจนเปนเย่ือ และ

ทําการศึกษาอัตราสวนที่เหมาะสมในการทํากระดาษจากเสนใยธรรมชาติ จํานวน 3 สูตร พบวา 

กระดาษใยธรรมชาติที่ไดจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย สูตรที่ 3 ในอัตราสวนผสมของใบธูปฤาษี 20 

กรัม  ตนกลวย 30 กรัม และเย่ือกระดาษ 20 กรัม นํ้า 3 ลิตร เปนนํ้าเย่ือ (Stock Preparation) ที่

เหมาะสมที่สุดในการทํากระดาษจากใยธรรมชาติเพื่อใชในการผลิตวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสน

ใยธรรมชาติ มากที่สุด และทําการผลิตตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ จากน้ัน

นําไปศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมาย จํานวน 50 คน พบวากลุมเปาหมายมีความพึงพอใจใน

ดานความสวยงามของผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ รอยละ 95 ดานการ

นําผลิตภัณฑไปเปนแนวทางในการผลิตงานศิลปะดานอื่น ๆ รอยละ 95  ดานนํ้าหนักของผลิตภัณฑมี

ความเหมาะสม รอยละ95 ดานความเหมาะสมในการนําใบธูปฤาษีและใยกลวยมาผลิต รอยละ 95  

ดานความเหมาะสมในการวางออกจําหนาย รอยละ 90 ดานความสะดวกในการนําไปใชงาน รอยละ 

90  ดานผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ รอยละ 80 และดานความคงทนของผลิตภัณฑ รอยละ 80 
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Abstract 
 

The purpose of this research was to investigate the development of basketry 
decoration material made of natural fiber by studying (1) the process of              
papermaking made of Typha Angustifolia fiber mixed with banana fiber (2) the 
development of the prototype of basketry decoration material made of natural fiber 
and (3) the target group’s comments on the prototype of basketry decoration 
material made of natural fiber. 

 
For the process of paper-making made of Typha Angustifolia fiber mixed with 

banana fiber, the researchers (1) studied the process of paper making by handcraft 

method without using chemicals, (2) used fiber preparation as the digestion of raw 

material with mechanical process by crushing the raw material into fiber, and (3) 

studied the proper proportion of fibers for paper-making process which had 3 

formulas. The researchers found out that the third formula suited best for making 

paper made of natural fiber in order to use in the production of basketry decoration 

material, and also for making basketry decoration material made of natural fiber. The 

proportion of the third formula was (1) 20 grams of Typha Angustifolia leaves, (2) 30 

grams of banana tree, (3) 20 grams of paper pulp and (4) 3 liters of waters. Then, the 

researchers studied the comments of target group received from fifty people. 95% of 

the target group were satisfied with the beauty of basketry decoration material made 

of natural fiber, 95% were satisfied with the usage of products as a sample for the 

production of other art forms, 95 % were satisfied with the product’s weight which 

was suitable, 95% were satisfied with the usage of Typha Angustifolia leaves and 

banana fiber in production, 95% were satisfied with the property of product 
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distribution. 90% were satisfied with the convenience of the product usage, 90% 

were satisfied with the surface of the product and 80% were satisfied with the 

durability of product.                    
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 บทท่ี 1 

 
บทนํา 

 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา  

 
 การพัฒนาผลิตภัณฑ  เปนสิ่งจําเปนอยางย่ิงตอการจําหนายสินคา เน่ืองจากวิวัฒนาการและ
ความเปลี่ยนแปลงอยางไมหยุดน่ิงของสังคมทําใหผูบริโภคไมชอบ 0ความจําเจ มักชอบมองหาทางเลือก
ใหมของสินคาเพื่อตอบสนองความตองการ ดังน้ันในดาน0การพัฒนาผลิตภัณฑจึงมีความสําคัญอยางย่ิง
ในดานการตลาดยุคสังคมปจจุบัน 0 0สินคาประเภทงานหัตถกรรมเปนสินคาที่บงบอกถึงความเปน
เอกลักษณประจําชาติ สินคางานหัตถกรรมถูกสรางข้ึนมาจากวัตถุประสงคที่แตกตางกันออกไป
จําแนกไดหลายประเภท เชน0 ดานประโยชนใชสอย ดานความเช่ือและคานิยม ดานประวัติศาสตรหรือ
การบันทึกขอมูล  และดานความเปนเอกลักษณของสังคมและวัฒนธรรม บงบอกถึงการรักษาไวซึ่ง
คุณคาทางเอกลักษณและภูมิปญญา อาจกลาวไดวางานหัตถกรรมเกิดข้ึนภายใตความแตกตาง
หลากหลายดาน ทั้งในดานความตองการ  สภาพแวดลอม ฐานทรัพยากร ประเพณี หรือคติความเช่ือ
ที่หลอหลอมจนเกดิเปนผลงานที่เกิดมาจากการถายทอดจากรุนสูรุน จากการศึกษาขอมูลเบื้องตนของ
งานหัตถกรรมประเภทเครื่องจักสาน พบวางานจักสานเปนผลิตภัณฑที่มีการผลิตอยูทั่วทุกภาคของ
ประเทศไทยในรูปแบบอุตสาหกรรมครัวเรือน แหลงผลิตที่สําคัญและมีช่ือเสียงอยูที่จังหวัดอางทอง 
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา และจังหวัดชลบุรี  แตมูลคาการสงออกไมคอยสม่ําเสมอ  ทั้งน้ีเพราะตอง
แขงขันกับประเทศผูผลิตอื่นดวย โดยเฉพาะกับประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีนและประเทศ
ฟลิปปนส และปญหาที่กระทบคือปญหาในดานราคา รูปลักษณผลิตภัณฑและคุณภาพสินคาที่มีทําให
มูลคาการสงออกลดลง (กนกวรรณ,2553) และในป พ.ศ. 2556 เปนตนไป ศูนยศิลปาชีพระหวาง
ประเทศไดต้ังเปาผลักดันการสงออกประเภทกลุมสินคาหัตถกรรมมีมูลคาการสงออกถึง 898 ลาน
เหรียญสหรัฐ เพิ่มข้ึน 4 เปอรเซนต เมื่อเปรียบเทียบกับการสงออกป พ.ศ. 2555 โดยมีแผนผลักดัน
การสงออก  ตามยุทธศาสตร  4 แนวทาง ดังน้ี คือการเพิ่มองคความรูในงานศิลปหัตถกรรม โดยมี
โครงการจัดทําฐานขอมูลการตลาดงานศิลปหัตถกรรม โครงการจัดการองคความรูงานศิลปหัตถกรรม 
โครงการพัฒนาแหลงเรียนรูงานศิลปหัตถกรรมผานขอมูลในหอนิทรรศการรวมทั้งการเพิ่มสมรรถนะ
และพัฒนาธุรกิจงานศิลปหัตถกรรม เพื่อใหชางศิลปหตัถกรรมและผูประกอบการไดเพิ่มศักยภาพและ
พัฒนาทางธุรกิจใหเติบโตอยางย่ังยืน สะทอนใหเห็นวา กลุมสินคาประเภทงานหัตถกรรมกําลังจะ
เติบโตในดานการทําธุรกิจและการสงออกเปนอยางมาก แตในทางกลับกันงานหัตถกรรมประเภทงาน
จักสานกําลังประสบปญหาในดานราคา รูปลักษณผลิตภัณฑ และคุณภาพสินคาเชนเดียวกัน 0

สอดคลองกับขอมูลและปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจเลือกซื้อสินคาทั่วไปของกลุมผูบริโภคที่พบวา 
ปจจัยดาน0รูปลักษณของผลิตภัณฑ (Tangible product)อันไดแก รูปราง ลักษณะรูปแบบ และบรรจุ
ภัณฑ เปนเหตุผลลําดับตนๆ ของการตัดสินใจเลือกซื้อของผูบริโภค และนอกจากน้ี 0พฤติกรรมของ
ผูบริโภคทางดานจิตวิทยาการสรางแรงจูงใจมีผลอยางมากในการกระตุนให 0ผูบริโภคเกิดการตัดสินใจ
เลือกซื้อ จึงนับไดวา ความสวยงามและความโดดเดนในเรื่องรูปแบบของสินคาหรือผลิตภัณฑจะเปน
ปจจัยสําคัญที่มีผลตอการตัดสินใจเลือกซื้อของผูบริโภค 
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                   ดวยเหตุผลน้ี จึงทําใหผูวิจัยมีความสนใจที่จะศึกษาเรื่อง การพัฒนาวัสดุตกแตงงาน
หัตถกรรมประเภทเครื่องจักสานเพื่อเปนการสรางภาพลักษณใหมใหกับสินคา  โดยวัสดุหลักที่จะ
นํามาประดิษฐเปนวัสดุตกแตงงานหัตถกรรมในครั้งน้ีประกอบดวยเสนใยธรรมชาติ 2 ชนิดผสมกัน 
และนําไปผานกระบวนการทํา   เย่ือกระดาษและตกแตงดวยเทคนิคพิเศษ เสนใยชนิดแรกที่นํามาใช
ในการศึกษาไดแกใยธูปฤาษี เน่ืองจากตนธูปฤาษีเปน 2วัชพืชที่ขยายพันธุไดอยางรวดเร็ว พบมากใน
บริเวณริมคลอง หนอง บึงและที่รกรางตางๆ เมื่อมีจํานวนมากจะทําใหขวางกั้นเสนทางการสัญจรของ
นํ้า แตในทางกลับกันหากไดนํามาใชประโยชนก็  จะเปนการสรางมูลคาเพิ่มใหกับวัชพืชชนิดน้ีไดเปน
อยางดี และเสนใยชนิดที่ 2 ที่จะนําใชเปนตัวผสมกัน   ไดแก เสนใยกลวยนํ้าวา ซึ่งจากการศึกษา
ขอมูลเบื้องตนพบวา เสนใยของกลวยนํ้าวามีความเหนียวในระดับสูงมากและมีความเหนียวมากกวา
ใยกลวยชนิดอื่นๆ เหมาะสําหรับนําไปแปรรูป เปนผลิตภัณฑเพื่อสรางมูลคาเพิ่ม เพราะทนทานและมี
ความเหนียวสูง (ยงยุทธ,2553) ดวยคุณสมบัติดังกลาว ผูวิจัยจึงนําเสนใยกลวยนํ้าวามาใชผสมรวมกัน
กับเสนใยธูปฤาษี  ตลอดจนมีการนําเทคนิคตางๆ เชน การอัดกาวหรือการลงแปง  ในกระบวนการ
ผลิตกระดาษครั้งน้ีดวย2ทั้งน้ีเพื่อใหกระดาษที่ไดจากเสนใยธรรมชาติ มีสมบัติในดานความเหนียวและ
ความแข็งแรงที่สูงข้ึน 2  หลังจากน้ันนํากระดาษใยธรรมชาติไปพัฒนาเปนวัสดุตกแตงเครื่องจักสาน 
จํานวน 2 ชนิด ไดแก ริบบิ้นและชอดอกไมสําเร็จรูป สําหรับตกแตงงานหัตถกรรมประเภทเครื่องจัก
สาน ที่ทําจากไมไผและผักตบชวา เชน ตะกรา กระเปา หรือกลองอเนกประสงคพรอมจําหนาย เพื่อ
แกปญหา 0ดาน 0รูปลักษณของผลิตภัณฑ สงเสริมใหผลิตภัณฑมีภาพลักษณใหมที่สวยงามข้ึนและ
นาสนใจ กระตุน0ให0ผูบริโภคเกิดการตัดสินใจเลือกซื้อและเปนชองทางการเพิ่มมูลคาใหกับเครื่องจัก
สานใหมีมูลคาสูงมากข้ึน สนับสนุนแผนผลักดันการสงออกสินคาประเภทกลุมสินคาหัตถกรรมและลด
ปญหาเรื่องรูปลักษณผลิตภัณฑที่มีสวนทําใหมูลคาการสงออกลดลง 

 
1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

 
1. ศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย 
2. พัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

       3. ศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตง
เครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

 
1.3 ขอบเขตของการวิจัย 

 
1. ศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวยนํ้าวาดวยวิธีการ 

ชอนตัก  
2. ศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานที่ทําจากไมไผ  

หวายและ ผักตบชวา ไดแก ตะกรา กระเปาถือ หรือ กลองอเนกประสงค จํานวน  2 รูปแบบ คือ 
ริบบิ้นใยธรรมชาติ  และชอดอกไมสําเร็จรูปจากใยธรรมชาติ  

3. นําผลิตภัณฑตนแบบไปสํารวจความคิดเห็นของกลุมเปาหมาย จํานวน         
50 คน 
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1.4 กรอบแนวความคิด 
 
 การศึกษาครั้งน้ี ผูศึกษาไดศึกษาแนวคิด ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวของ และได

กําหนดแนวคิดในการศึกษาคนควา ดังน้ี 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
แผนภูมิท่ี 1 กรอบแนวความคิดการพัฒนาวัสดุตกแตงเครือ่งจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

 
1.5 วิธีดําเนินงาน 

  
  1. ศึกษาขอมูลจากแหลงผลิตงานหัตถกรรม เพื่อการออกแบบวัสดุตกแตงเครื่องจัก
สานจากเสนใยธรรมชาติ 
  2. ปรึกษาผูเช่ียวชาญทางดานการออกแบบผลิตภัณฑ  
  3. ศึกษาหลักวิธีการและกระบวนการผลิตวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ  
  4. จัดทําผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ จํานวน 2 ชนิด 
  5. ศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายทีม่ีตอวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

  6. เขียนรายงานผลการวิจัย 
 
1.6  ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ  

 
   1. ไดองคความรูในการผลิตวัสดุตกแตงเครื่องจกัสานจากเสนใยธรรมชาติ และเพือ่
เปนขอมลูพื้นฐานในการทดลองวัสดุอื่นในข้ันตอไป (P) 

  2. ไดผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครือ่งจักสานจากเสนใยธรรมชาติ (I) 
   3. ผลงานวิจัยมีสวนเพิ่มประสิทธิภาพในการสรางมลูคาเพิม่ใหแกวัสดุเหลอืใชทาง
การเกษตรและมีสวนชวยใชทรัพยากรธรรมชาติอยางคุมคาและเกิดประโยชนสูงสุด (G) 
 
 

ผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจกัสาน 
จากเสนใยธรรมชาติ 

        กระบวนการผลิตวัสดุตกแตงเครือ่งจกัสาน 
      จากเสนใยธรรมชาติ  

ความคดิเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมีตอผลิตภัณฑตนแบบ  
วัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาต ิ
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1.7 นิยามศัพท   
 

   วัสดุตกแตงเครือ่งจักสานจากเสนใยธรรมชาติ หมายถึง สิ่งตกแตงเพื่อเพิ่มความ
สวยงามใหกับเครื่องจักสานงานหวาย ไมไผ หรือผักตบชวา ประเภท กระเปา ตะกรา กลอง ที่ทําข้ึน
จากกระดาษใยธูปฤาษีผสมใยกลวยและเย่ือกระดาษ 

  
1.8  คําสําคัญ   
 
  วัสดุตกแตง, เครื่องจกัสาน,เสนใยธรรมชาติ 

 



 
บทท่ี 2 

 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
 งานวิจัยน้ีไดศึกษาการพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ โดยทําการศึกษา
กระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย  การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่อง
จักสานจากเสนใยธรรมชาติ ผูวิจัยจึงไดทําการศึกษาและคนควาขอมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่
เกี่ยวของ แลวนํามาประมวลเปนหัวขอตาง ๆ ดังน้ี 
 2.1 การพัฒนาสินคาและผลิตภัณฑ 
 2.2 เครื่องจักสาน 
 2.3 เสนใยธรรมชาติ 
 2.4 การผลิตกระดาษ 
 2.5 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
2.1 การพัฒนาสินคาและผลิตภัณฑ (Product development)  
 การพัฒนาสินคาเปนข้ันที่สําคัญของขบวนการพัฒนาสินคา เน่ืองจาก 
  1. เปนความพยายามครั้งแรกในการที่จะผลิตสินคาออกมาเปนของจริง ซึ่งกอนถึง
ข้ันน้ีเปนเพียงความคิด หรืออาจจะเปนภาพวาด หรือรูปจําลอง 
  2. เปนการลงทุนอยางมาก ซึ่งบริษัทตองเสียงทั้งเวลาและเงินจํานวนมากในการใช
กรรมวิธีทางเทคนิคผลิตสินคาออกมา 
  3. ข้ันน้ีจะไดคําตอบวา ความคิดสินคาน้ีจะสามารถผลิตเปนสินคาไดหรือไม หรือ
เพื่อการขายไดหรือไมถาปรากฏวาถึงข้ันน้ีแลว ความคิดสินคาน้ีไมไดผล การลงทุนของบริษัทก็จะสูญ
เปลา นอกจากวาบริษัทไดขอมูลเกี่ยวกับผลพลอยไดของสินคา(by product) ในขบวนการพัฒนา
สินคา  
 
  2.1.1 การพัฒนารูปแบบและการทดสอบผูบริโภค (Prototype development 
and consumer testing)งานข้ันแรกของฝายวิจัยและพัฒนา ก็คือสรางแบบสินคาที่มีคุณลักษณะ
ตามแนวความคิดสินคา และเพื่อดูวามีขอยุงยากในการผลิตหรือไม เชน บริษัทแหงหน่ึง มีวิศวะกร
และนักออกแบบพยายามทําตนแบบ (prototype) ของเครื่องผสมของที่ดูดฝุนและที่ขัดพื้นไฟฟา 
ฝายวิจัยและพัฒนาไดทดลองประกอบสินคาตนแบบน้ีข้ึนมา 8 เครื่อง และไดนําไปใชทดสอบกับ
แมบาน 50 คน ใหลองใช สวนฝายวิจัยและพัฒนาก็ไดทําการทดสอบสินคาตอไป ซึ่งก็พบกับปญหา
อีกคือ อายุการใชงานของมอเตอรไมทน ถุงใสฝุนยังไมพอเหมาะและการถูพื้นก็ยังไมถูกวิธี 
เชนเดียวกับการทดสอบกับผูบริโภค แมบานหลายคนไมพอใจ เพราะเครื่องหนักเกินไป การดูดฝุน
ไมไดผลดีเทาที่ควร การถูพื้นก็ไมดีและถูไดไมสะอาด การทดสอบกับผูบริโภคทําพรอม ๆ ไปกับการ
พัฒนาตัวตนแบบสินคา มีวิธีการตาง ๆ เพื่อใชในการทดสอบความชอบของตอนแบบสินคาตาง ๆ กัน 
เชนวิธีการเปรียบเทียบคู (paired comparisons) และวิธีดําเนินการจัดลําดับ (ranking 
procedures) 
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  2.1.2 การหีบหอ (Packaging) การหีบหอควรจะใหเขากับแนวความคิดสินคา 
เปาหมายใหมของการหีบหอนอกเหนือจากเปนการปกปองสินคาแลว ยังเพื่อเปนการใหความ
สะดวกสบายแกผูซื้อดวย การหีบหอควรจะใหงายในการเปดใชดวยและการหีบหอใชเปนการสงเสริม
การขายดวย การขายปจจุบันมีแนวโนมเปนการขายแบบชวยตัวเองมากข้ึน ดังน้ันจึงควรที่จะทําหีบ
หอใหดึงดูดความสนใจแกลูกคา และตองอธิบายลักษณะสินคา คุณภาพ และอื่น ๆ เพื่อใหลูกคา
ประทับใจดวย 
 
  2.1.3 การพัฒนาผลิตภัณฑใหม (New product development) แบงออกเปน 
3 ลักษณะ ดังน้ี 
   1.  Innovation หมายถึง ผลิตภัณฑนวัตกรรมใหม ที่ไมเคยมีมากอนในตลาด 
   2.  Modified หมายถึง ผลิตภัณฑปรับปรุงใหม โดยการปรับเปลี่ยน 
ดัดแปลงผลิตภัณฑที่มีอยูเดิมใหมีความแปลกใหมมากข้ึน 
   3.  Me-too หมายถึง ผลิตภัณฑลอกเลียนแบบ โดยการลอกเลียนแบบ
ผลิตภัณฑของคูแขงขัน เปนผลิตภัณฑใหมสําหรับบริษัท แตเกาในตลาด 
 
  2.1.4 วัฎจักรชีวิตผลิตภัณฑ (Product Life Cycle) 
  เมื่อผลิตภัณฑถูกนําออกสูตลาด แสดงถึงการเริ่มตนของวงจรชีวิตผลิตภัณฑ 
ระยะเวลาที่ผานไปจะมียอดขายเพิ่มข้ึนมากบาง นอยบาง เปนการแสดงถึงการเจริญเติบโตของ
ผลิตภัณฑน้ัน หากผลิตภัณฑไดรับการยอมรับจากตลาดเปนอยางดียอดขายจะเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว 
เมื่อผูซื้อไมตองการผลิตภัณฑน้ัน ยอดขายจะตกตํ่าลง ในที่สุดผลิตภัณฑน้ันก็จะหายไปจากตลาด แต
จะมีผลิตภัณฑใหมเขามาสูตลาดแทนผลิตภัณฑเกาที่ลาสมัยซึ้งผูตองการซื้ออีกตอไป ผลิตภัณฑใหม
สวนหน่ึงอาจไดรับการตอนรับจากตลาด แตผลิตภัณฑอีกหลายชนิดไมสามารถเขาสูตลาดจนลูกคา
ยอมรับได ด้ังน้ันระยะเวลาที่ผลิตภัณฑแตละชนิดจะอยูในตลาดจึงไมเทากัน เปนการแสดงใหเห็น
วงจรชีวิตที่สั้นหรือยาวของผลติภัณฑซึ้งคลายกับวงจรชีวิตของคนเรา และจะเกิดวงจรชีวิตใหม เขามา
แทนที่วงจรเดิมอยางน้ีตลอดไปเรื่อย ๆ วงจรใหมที่เกิดข้ึนอาจจะมาจากผลิตภัณฑใหมมีเทคโนโลยีสูง
กวา มีประสิทธิภาพดีกวา หรือตอบสนองความตองการของผูบริโภคที่เปลี่ยนแปลงไป 
 
  2.1.5 ขั้นตอนของวัฎจักรชีวิตผลิตภัณฑ (Stages of Product Life cycle) 
วัฎจักรชีวิตของผลิตภัณฑจะประกอบดวยวงจร 4 ข้ันตอน คือ 
   - ข้ันแนะนําผลิตภัณฑ (Product Introduction) 
   - ข้ันตลาดเจริญเติบโต (Market Growth) 
   - ข้ันตลาดอิ่มตัว (Market Maturity) 
   - ข้ันยอดขายตกตํ่า (Sales Decline) 
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  2.1.6 กระบวนการพัฒนาผลิตภัณฑใหม 
 ที่มาของการพัฒนาผลิตภัณฑใหม ผลิตภัณฑใหม (New Products) ในทางการตลาด
ประกอบดวย ผลิตภัณฑที่ไมเคยมีในตลาด เรียกวา นวัตกรรม (Innovation) ผลิตภัณฑที่ปรับปรุง
ใหม (Product Improvement) และผลิตภัณฑที่ผูผลิตทําข้ึนมาลักษณะเหมือนผลิตภัณฑของคู
แขงขันที่มีจําหนายในตลาดแลว (Me-too Products) ดังน้ันที่มาของผลิตภัณฑใหมนาจะเกิดจาก
ความตองการเปนผูบุกเบิก (Pioneer) ในตลาดของธุรกิจ ความตองการปรับปรุงสินคาใหสอดคลอง
กับความตองการของตลาดที่เปลี่ยนแปลงไป และความตองการมีสินคาจําหนายครอบคลุมทุกชนิด 
เพื่อใหสามารถตอสูกับคูแขงขันไดข้ันตอนการพัฒนาผลิตภัณฑใหม (New Product Development 
Process) กระบวนการในการพัฒนาผลิตภัณฑใหมแบงออกไดเปน 6 ข้ันตอน ดังน้ี 
 1. การแสวงหาความคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑใหม (Exploration) 
 2. การกลั่นกรองความคิด (Idea Screening) 
 3. การวิเคราะหเชิงธุรกิจ (Business Analysis) 
 4. การพัฒนาผลิตภัณฑ (Product Development) 
 5. การทดสอบตลาด (Market Testing) 
 6. การวางตลาดสินคา (Commercialization) 
 
2.2 เคร่ืองจักสาน 

เครื่องจักสานเปนหัตถกรรมที่มีคุณคาในตัวเองเพราะใชวัตถุดิบซึ่งมีความงามตามธรรมชาติ               
ในดานคุณคาทางศิลปหัตถกรรมเครื่องจักสานทําข้ึนดวยมือซึ่งตางจากผลิตภัณฑที่ทําจากโรงงานจึงมี
คุณคาเฉพาะตัวในแตละช้ิน ลวดลายจากการสาน สอด ทอ ถัก และรูปแบบเครื่องจักสานแสดงถึง
ลักษณะพื้นเมือง พื้นบานที่แตกตางกัน 

เครื่องจักสานคือภาชนะ เครื่องมือ เครื่องใชที่ทําข้ึนจากวิธีการ จัก สาน ถัก ทอจากวัสดุที่มี
อยูตามทองถ่ินทั่วไป เชน หวาย ไมไผ ใบลาน กก ฟาง กาน และใบมะพราว เปนตน เครื่องจักสาน
เปนหัตถกรรมที่สันนิษฐานวาเกาแกที่สุดของมนุษย เพราะทําข้ึนจากวัสดุที่หางาย หลักฐานที่ขุดพบ
จากเครื่องมือ เครื่องใชของมนุษยกอนประวัติศาสตรพอจะยืนยันไดวา มนุษยรูจักทําเครื่องจักสานมา
นานและเกาแกกวาหัตถกรรมอื่น ๆ 

ตามประวัติศาสตรไทยสมัยสุโขทัย ปรากฏวามีเครื่องจักสานชนิดหน่ึงที่พระรวงทรงคิดข้ึน
สําหรับใสนํ้าสงสวยใหขอมเปนภาชนะจักสานข้ึนดวยชัน นํ้าไมรั่วเรียกวากระออมครุ 

 
 2.2.1 ลักษณะและประเภทของเคร่ืองจักสาน 

เครื่องจักสานที่ใชกันอยูในภาคตาง ๆ ทุกวันน้ีมีรูปรางลักษณะและประโยชนใชสอยตางกัน
ไปตามความนิยมของผูคนในแตละถ่ินซึ่งพอจะแบงออกเปนประเภทตาง ๆ ไดดังน้ี 

เครื่องจักสานที่ใชเปนภาชนะสวนมากเปนเครื่องจักสานที่ทําจากไมไผและหวาย ใชใสของ
นานาชนิด มีกระบุง กระจาด กระติบ กระทาย กะโล ตะกรา ฯลฯ 

เครื่องจักสานที่ใชเปนเครื่องตักและตวง มีกระออม กระชุ สัด ฯลฯ 
เครื่องจักสานที่ใชเปนเครื่องใชในครัวเรือน มีกระชอน ใชสําหรับรอนหรือกรอง กระดงใช

สําหรับฝด 
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เครื่องจักสานที่ใชในการขนสงใสสินคามี กระทา เปนภาชนะไมไผสานใชสะพายหลังมีใชใน
ภาคเหนือและภาคอีสาน เขง หลัว ชะออม สานจากไมไผและหวายใชใสสินคา 

เครื่องจักสานที่ใชเปนเครื่องจับและดักสัตวมีกระจู สุม เปนเครื่องจับและดักสัตวนํ้า กระชัง 
ของ ใชเปนที่ขังสัตว 

เครื่องจักสานที่ใชเปนเครื่องเรือน เครื่องปูลาด เครื่องประดับและเครื่องเลน เชน ฝาเรือนที่
ทําจากไมไผสาน ที่เรียกวา ฝาขัดแตะ และปูลาดพื้นเรือนดวยเสื่อที่ทอจากกก เสื่อลําแพนที่สานจาก
ไมไผ เครื่องแตงกาย เชน หมวก หรืองอบ ตะกราหวาย เฟอรนิเจอรหวาย (วิบูลย ลี้สุวรรณ. 2522 - 
243) การทําเครื่องจักสานที่เปนไมไผและหวาย กก ใบลาน ใบมะพราว เริ่มตนจากการเตรียมตอก 
คือการเตรียมไมไผ หวาย นําวัสดุที่จะใชในสานใหเปนซี่ตามความตองการที่จะใชแลวจึงสาน ถัก ทอ 
ตามลวดลายและรูปทรงที่จะทํา เครื่องจักสานที่ดีจะไมมีโลหะเปนสวนประกอบปนอยู หากแตใชวัสดุ
พวกเดียวกัน เชนหวาย เชือก และเดือยไมไผเปนเครื่องผูกยึดและเปนโครงสราง 

 
 2.2.2 วิธีเตรียมหวายในงานจักสาน 

หวายที่นํามาใชงานจะตองนํามาจัดใหเปนเสนเขาเครื่องเลียดใหมีขนาดเทากันตลอดเสียกอน 
แลวจึงนําไปแชนํ้าเพื่อใหหวายออนตัวและเกิดความเหนียวแลวจึงนํามาใชงาน หวายทุกเสนจะตอง
นํามาตากใหแหงสนิทเพื่อปองกันการหดตัวในภายหลังและยังปองกันมอดแมลงบางชนิดที่จะชอนไช
เขาไปในเน้ือหวายดวยหวายสามารถนํามาใชงานจักสานไดทั้งชนิดที่เปนเสนหวายและชนิดที่นํามาจัก
ตอกสวนใหญหวายทั้งเสนมักนํามาสานตะกราเทาน้ันไมนิยมนําไปสานภาชนะอยางอื่น สวนหวายที่
จักออกมาเปนเสนเลก็นิยมนํามาผูกมัดตกแตง และยังสามารถนําไปสานภาชนะบางอยางไดปกติหวาย 
1 เสนสามารถจักตอกได 8 เสน (สนไชย ฤทธิโชติ, 2539 : 149) 

ยานลิเพาน่ีทีแรกขาพเจาคิดวาเปนหญาชนิดหน่ึง แตตอนหลังเห็นชาวตางประเทศ เขาสนใจ
มากจึงไดทราบวา เปนใยชนิดหน่ึง อยูในตระกูลของเฟรน แข็งแลว เหนียวมาก เหนียวแลวออนสลวย
เชียวถักไดอยางงดงาม สมัยพระบาทสมเด็จ พระจุลจอมเกลาเจาอยูหัว ก็โปรดใหสมเด็จพระบรม
ราชินีตาง ๆ ถือซึ่งบัดน้ีอายุกวา 100 ปก็ยังอยูสวยงาม เมื่อคราวทานนายกรัฐมนตรีญี่ปุนมาขาพเจาก็
ใหดู เขาก็ต่ืนเตนบอกวา แหมน่ีเปนใยอะไรถึงไดสวยงามและอยูไดทนทานกวาหวายอยูถึง 100 ป สี
ย่ิงขรึมไป สวยเปนมันอยูในที สวยกวาถักใหม ๆ อีก เขาบอกน่ีควรจะ สงเสริมออกนอกประเทศ ทั้งน้ี
เลามาน่ีอยากใหทานทั้งหลายทราบวาประเทศไทย ของเราคนไทยของเรามีอนาคตมาก และเราตอไป
พรอมใจกันอยางน้ีจะมีเศรษฐกิจ ที่แข็งแรงมั่นคง (พระราชดํารัสในวันเฉลิมพระชนมพรรษา 11 
สิงหาคม 2521) 

ภาคใตมียานลิเพาเปนพืชที่ชางจักสานแถวสุราษฎรธานีและนครศรีธรรมราชรูจักดีเพราะ
พันธุไมชนิดน้ีชอบอากาศชุมช้ืน มีคุณสมบัติเปนพืชไมเลือ้ยที่มีความเหนียวทน มีสีหลายสี ชาวบานจึง
นํายานลิเภามาใชในเชิงจักสานเปนเช่ียนหมาก พาน ถาด กระเปาถือ หรือของใชอื่น ๆ อีกหลายชนิด 

การจักสานยานลิเพาทํากันมาต้ังแตตนกรุงรัตนโกสินทร โดยเริ่มมีช่ือเสียงมากที่จังหวัด
นครศรีธรรมราช แลวแพรหลายมาถึงกรุงเทพฯ 

การนํายานลิเภามาสานเปนภาชนะน้ันจะตองใชความประณีตอยางสูง ต้ังแตการเลือกยานลิ
เพา จะตองรูจักเลือกชนิดที่พอเหมาะพอดี ไมออน ไมแก เพื่อใหไดสีเขมและไมกรอบ ยานลิเภาที่แก
กําลังดีจะมีสีเขมและมีความเหนียว เมื่อเลือกยานลิเภาไดแลวก็เด็ด ใบออก ลอกเปลือก แลวนําไปผึ่ง
ใหแหง เมื่อแหงแลวนําไปฉีกเปนเสนขนาดพอเหมาะ คือยานลิเภาตนหน่ึงจะแบงไดสามเสน จากน้ันก็
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นําไปรูดในเครื่องมือขุดที่เรียกกันวา เรียด ๆ น้ีทําจากวัสดุที่หาไดงาย คือฝากระปองนมน่ีเอง นํามา
เจาะรูใหมีขนาดตาง ๆ กัน การรูดเสนยานลิเภาน้ีถามีกําลังดีและมีความชํานาญสูงจะสามารถรูดให
เล็กไดเทาขนาดเสนผมและมีลักษณะเปนมันวาวโดยธรรมชาติเพิ่มความงามใหผลิตภัณฑชนิดน้ีโดด
เดนข้ึนไปอีก 

การสานภาชนะหรือผลิตภัณฑยานลิเภาจะตองทําโครงตามตองการเสียกอน แลงจึงนําเสน
ยานลิเภาไปสาน โครงน้ีทําดวยหวายหอมซึ่งเปนหวายที่มีคุณภาพดีที่สุด 

ผูที่ทํางานดานน้ีตองใจเย็น มีสมาธิดี เพราะการสานยานลิเภาเปนงานละเอียดออนใชฝมอื ใช
ความอดทนสูง เน่ืองจากตองอุทิศเวลานานมากกวาจะสําเร็จออกมาเปนงานช้ินหน่ึง 

เมื่อมีการสรางพระตําหนักทักษิณราชนิเวศนที่จังหวัดนราธิวาส สมเด็จพระนางเจาฯ 
พระบรมราชินีนาถทรงทอดพระเนตรเห็นตนยานลิเพาข้ึนอยูทั่วไปตามธรรมชาติจึงไดโปรดใหจัดกลุม
จักสานยานลิเภาข้ึนเปนแหงแรกที่จังหวัดนราธิวาส และตอมาไดแพรขยายการถายทอดมรดกทาง
วัฒนธรรมน้ีไปยังศูนยศิลปาชีพ สวนจิตรลดา อีกแหงหน่ึงดวยน้ัน ทําใหงานจักสานประเภทน้ีมีผูสืบ
สานตออีกเปนจํานวนมาก จนเช่ือไดวา การจักสานยานลิเพาอันเปนงานศิลปะพื้นบานของชาวภาคใต
ที่ไดพัฒนามาจนเปนงานประณีตศิลปช้ันสูงน้ี จะตองไดรับความนิยมแพรหลายตอไปย่ิงข้ึนเรื่อย ๆ 
ตราบเทาที่ชางยังรักษาฝมือเชนน้ีไวได 

คนไทยน้ันมีศิลปะอยูในหัวใจ และมีฝมือในทางการชางมาแตอดีต ซึ่งในแตละภาคก็มีงาน
หัตถกรรมพื้นบานแตละอยางแตกตางกันไป ดังน้ันการที่จะสงเสริมใหราษฎรไดมีอาชีพที่มีความ
ชํานาญแตเดิมน้ัน นอกจากจะชวยใหมีรายไดเพิ่มข้ึนแลวยังเปนการรักษาศิลปหัตถกรรมพื้นบานของ
แตละภาพไวไดอีกดวย  (กรมศิลปากร,2537 : 13-25) 

 
 2.2.3 งานจักสานไมไผลายขิด 

ศิลปหัตถกรรมประเภทงานจักสานลายขิด คือสิ่งที่สะทอนใหเห็นถึงลําดับแหงความเจริญ
ทางวัฒนธรรมของชาวอีสานไดเปนอยางดี เชนกันกับงานจักสานยานลิเพาซึ่งเปนมรดกทางวัฒนธรรม
ของชาวภาคใต 

ลายขิดคือลักษณะของลวดลายชนิดหน่ึงซึ่งมีลักษะแข็งแรงแบบเรขาคณิต การผูกลายและ
การประสานกันของลายจะเปนเสนตรง แมลายน้ีจะประกอบกันดวยองคประกอบของเสนตรงแตก็ไม
ทําใหเกิดความรูสึกที่แข็งกระดางแตอยางใด เพราะในแตละลายน้ันจะมีเสนมีสวนละเอียดที่ลดหลั่น
กันไป มีการประสานกันดวยชองไฟและจังหวะที่พอเหมาะพอดี ซึ่งทําใหลายน้ันงดงามแมจะไมให
ความรูสึกที่ออนชอยเหมือนลวดลายที่สรางข้ึนดวยเสนโคงก็ตาม 

งานจักสานลายขิดเปนงานที่พัฒนาข้ึนมาจากลายแมบท ซึ่งเปนลายพื้นฐานของงานจักสาน
ทั่วไป ลายแมบทน้ีจะเปนลายที่มีลักษณะประจําตัวเดนชัดมี กฎเกณฑการสานแนนอน เชน ลายขัด-
ยกหน่ึง ขมหน่ึง ลายสอง - ยกสองขมสอง เปนตน ลายที่พัฒนาข้ึนน้ีก็จะมีพื้นฐานจากลายแม แตมี
ลายละเอียดเพิ่มเติม และลักษณะลายแมยังปรากฏเดนอยู ตัวอยางลายเหลาน้ีคือ ลายลบนํ้า ลายดี
หลม ลายดีกระจายเปนตน นอกจากจะเปนงานที่พัฒนาจากลายแมแลว บรรพบุรุษชาวอีสานยังได
ประดิษฐลวดลายสานจากความคิดที่ไดจากประสบการณมาสรางจินตนาการเปนรูปลายตาง ๆ โดย
อาศัยพื้นฐานเดิมที่ดีย่ิงมาเปนหลักในการสาน กลาวคือ ยังคงรักษากฎเกณฑเดิมไวบางแตก็ไมเสมอ
ไปนัก จากน้ันจะใชตอกสีชนิดละเอียดมาสลับสานสอดสะกิดยกใหเปนดอก เปนลวดลายทับลงบน
โครงที่สานไวอีกทีหน่ึงใหเปนลายขิด ลวดลายเหลาน้ันก็ลวนมาจากสิ่งที่พบเห็นใกล ๆ ตัว อาจจะเปน
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รูปสัตว พืชพรรณไม เครื่องมือเครื่องใชที่พบเห็นอยูบอย ๆ ชางก็ จะเกิดความบันดาลใจนําสิ่งเหลาน้ี
มานิรมิตประดิษฐเปนลวดลายไดนานาชนิด เชน ขิดรังผึ้ง ขิดอึ่ง ขิดดอกพิกุล ขิดใบฝาย ขิดกอกาย 
ขิดขอโง ขิดขอเครือ เปนตน (กรมศิลปากร, 2537 : 55) 

การจักสานไมไผลายขิดตองคัดไมไผไรชนิดกําลังดี ขนาดอายุ 2 - 3 ป จะอยูในระยะที่
พอเหมาะไมออนไปหรอืแกไป เพราะไผขนาดน้ีจะมียางมีเย่ือและเน้ือเหนียวคงทน ไผไรน้ีเปนไผปาถา
ย่ิงปาลึกไผจะย่ิงลําปลองยาวเพราะไผจะแยงกันรับแสงแดด เหมาะแกการนํามาใชงาน 

หลังจากเลือกไมไผไดแลว นํามาผาเปนซีกแลวตากแดดใหแหงจริง ๆ ถาแหงไมสนิทไผจะข้ึน
ราและมอดก็จะชอบมาเจาะไช 

เมื่อตากไผซีกแหงดีแลวก็จกัเปนตอกเสนเล็ก ๆ ตอกน้ีจะมีหลายขนาด ครั้งแรกจะรูดดวยมีด 
เปนตอกชนิดหยาบ แตเสนเล็กมาก ๆ ไมสามารถใชมีดรูดไดตองใชเรียดซึ่งเปนเครื่องมือรูด
เชนเดียวกับยานลิเพาเชนกัน ตอกละเอียดน้ีจะนํามายอมสีดวยสีที่ยอมน้ีจะใชสีดําซึ่งเปนสีด้ังเดิม สี
อื่นน้ันมาใชกันภายหลัง กระจูดเปนพันธุไมจําพวกกก ตนกระจูดมีข้ึนตามชายหนอง บึง ปจจุบัน
บริเวณริมทะเลนอยไดกลายเปนแหลงปลูกกระจูดแหลงใหญที่สุดชาวบานหลายรอยหลังคาเรือนมี
อาชีพสานเสื่อกระจูดขายอยางเปนล่ําเปนสัน 

 
การสานเสื่อกระจูดเริ่มดวยการตัดตนกระจูดที่มีขนาดตามตองการมัดรวมกัน เพื่อคัดเอา

กระจูดที่มีความยาวใกลเคียงกันไวดวยกัน เสร็จแลวนําตนกระจูดคลุกลงในโคลน เพราะดินโคลนจะ
ชวยรักษาไมใหเปลือกกระจูดแตก และมีสีเหลืองดูสวยงาม เมื่อคลุกโคลนแลวนําไปตากแดดใหตน
กระจูดเหี่ยวจนเกือบแหง นําไปบดทับดวยลูกกลิ้งหนัก ๆ หรือจะใชสากไมหนัก ๆ กระทุงใหตน
กระจูดแบนก็ได กรรมวิธีทั้งสองน้ีจะทําใหตนกระจูดแบนเพื่อใหความสะดวกในการสานน่ันเอง 

กระจูดน้ีนอกจากใชสานเสื่อแลวยังใชสานกระสอบสําหรับใสเมล็ดพันธุขาวของตาง ๆ และ
สอบหมากเล็ก ๆ สําหรับใชเปนเช่ียนหมาก 

 
 2.2.4 ลวดลายในการสานเคร่ืองจักสาน 

แบบอยางของลวดลายของเครื่องจักสานในแตละถ่ินมีหลักเฉพาะทองถ่ินที่แตกตางกันไป 
และมีช่ือเรียกลายตาง ๆ แตกตางกันแมจะเปนลายชนิดเดียวกันก็ตาม ลักษณะของการสรางลวดลาย
แบงไดเปนแบบตาง ๆ ดังน้ี 
 1. ลายขัด 
 2. ลายทแยง 
 3. ลายขด 
 4. ลายอิสระ 

1. ลายขัด เปนลายพื้นฐานของเครื่องจกัสานซึ่งอาจจะเปนลวดลายเบื้องตนของการทําเครื่อง
จักสานที่เกาแกที่สุดก็ได ลักษณะของลายขัด เปนการสรางแรงยึดระหวางกันดวยการขัดกันของตอก 
หรือวัสดุอื่นดวยการขัดกันระหวางแนวต้ังหรือเสนต้ัง และแนวนอนหรือเสนนอน ถาพิจารณาแลวจะ
เห็นวา "ลายขัด" เปนแมแบบของลายสานทั้งปวง ซึ่งมีอยูในงานจักสานของชนชาติตาง ๆ ทั่วไป เปน
ลายที่วิวัฒนาการข้ึนมาเปนลายตาง ๆ ต้ังแตลายขัดธรรมดาไปจนถึงการสานแบบยกดอกเปน
ลวดลายตาง ๆ ลักษณะโครงสรางของลายขัดน้ีเปนลายที่มีแรงยึดมาก จึงมีความแนน และแข็งแรงให



11 
 

ความคงทนมาก จึงนิยมใชสานประกอบกับลายอื่น ๆ ในสวนที่ตองการความแข็งแรง เชนสวนที่เปน
กน เปนปาก คอ ของภาชนะ เปนตน 

2. ลายทแยง ลักษณะการสานคลายการถัก สวนมากใชตอกเสนแบน ๆ บาง ๆเพราะการ
สานลายชนิดน้ีตองการแผนทึบ โครงสรางของลายทแยงจะเบียดตัวกันสนิทไมมีเสนต้ังหรือเสนนอน
เหมือนลายขัด เปนลายสานที่ตองการผิวเรียบบางสามารถสานตอเช่ือมกันไปตามความโคงของ
ภาชนะที่ตองการได เครื่องจักสานที่สานดวยลายทแยงน้ีสวนมากจะสามารถทรงรูปอยูไดดวยตัวเอง 
แตความแข็งแรงจะไมทนเทาลายขัด 

3. ลายขด ลายสานแบบขดสวนมากจะใชสานภาชนะโดยสรางรูปทรงข้ึนดวยการขดของวัสดุ
ซอนเปนช้ัน ๆ แลวใชตัวกลางเช่ือมถักเขาดวยการเย็บ ถัก หรือมัด ลายสานแบบขด มักใชวัสดุ
จําพวกหวาย ปอ และวัสดุอื่น ๆ ที่ไมสามารถคงรูปอยูไดดวยความแข็งของตนเอง ลายสานแบบขดจะ
รับนํ้าหนักและแรงตนไดดีเพราะโครงสรางทุกสวนจะรับนํ้าหนักเฉลี่ยโดยทั่วถึงกัน 

4. ลายอิสระ เปนลายที่สานข้ึนตามความตองการของผูสาน เปนลายที่เกิดจากการ
สรางสรรคที่อิสระตามความตองการใชสอย เปนการสรางลวดลายใหเกิดเปนเครื่องจักสานที่ตางไป
จากลวดลายแบบอื่น ๆ จะพบเห็นทั่วไปในภาคตาง ๆ ของประเทศ นับวาเปนลายที่นาสนใจลายหน่ึง
ในกระบวนการกระทําเครื่องจักสาน (สนไชย ฤทธ์ิโชติ, 2539 : 184) 

 
 2.2.5 วัสดุจักสานของไทย 

เครื่องจักสานในบานเรามีหลายชนิดข้ึนอยูกับแหลงผลิต เชน ทางภาคเหนือ นิยมใชไผบง ไผ
เฮียะ ซางปา ภาคอีสานใชไผบานเปนหลัก บางทองที่ใชซางปา กก เตย หวาย ภาคกลางใชไผสีสุกเปน
หลัก มีไผนวล ไผผาก ไผรวกดวย ภาคใตนอกจากไผสีสุกแลววัสดุชนิดอื่น ก็ใชกันมาก เชน กระจูด 
บางทองที่มียานลิเพา คลุม เตย ปาหนัน หวาย ภาคตะวันออกใชไผสีสุกเปนหลัก โดยทั่วไปเครื่องจัก
สานไทยจะทําจากไผมากกวาอยางอื่น 
 
2.3 เสนใยธรรมชาติ 

 เสนใย หมายถึง สิ่งที่มีลักษณะเปนเสนยาวเรียว องคประกอบของเซลล สวนใหญ เปน
เซลลูโลส เกิดจากการรวมตัวของพอลิแซคคาไรด (polysaccharide) ของกลูโคส (glucose)   ซึ่ง
โมเลกุลของเซลลโูลสเรียงตัวกันในผนังเซลลของพืชเปนหนวยเสนใยขนาดเลก็มาก เกิดการเกาะจับตัว
กันเปนเสนใยข้ึน 

 
 2.3.1 ประเภทของเสนใย 

1. เสนใยจากธรรมชาติ ไดแก เสนใยที่มีอยูในธรรมชาติ แบงไดเปน  
1) เสนใยจากพืช ไดแก เสนใยจากเซลลูโลส เปนเสนใยที่ประกอบดวยเซลลูโลส ซึ่งได

จากสวนตางๆของพืช เชน ปาน ปอ ลินิน ใยสับปะรด ใยมะพราว ฝาย นุน ศรนารายณ เปนตน 
เซลลูโลส เปน โฮโมพอลิเมอร ประกอบดวยโมเลกุลของกลูโคสจํานวนมาก มีโครงสรางเปน
กิ่งกานสาขา 

2) เสนใยจากสัตว ไดแก เสนใยโปรตีน เชน ขนสัตว (wool) ไหม (silk) ผม (hair)     
เล็บ เขา ใยไหม เปนตน เสนใยเหลาน้ี มีสมบัติ คือ เมื่อเปยกนํ้า ความเหนียวและความแข็งแรงจะ
ลดลงถาสัมผัสแสงแดดนานๆ จะสลายตัว 
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3) เสนใยจากสินแร เชน แรใยหิน ทนตอการกัดกรอนของสารเคมี ทนไฟ ไมนําไฟฟา 
2. เสนใยสังเคราะห เปนเสนใยที่มนุษยสังเคราะหข้ึนจากสารอนินทรียหรือสารอินทรียใช

ทดแทนเสนใยจากธรรมชาติ แบงเปน 3 ประเภท 
1) เสนใยพอลิเอสเตอร เชน เทโทรอน ใชบรรจุในหมอน เพราะมีความฟูยืดหยุนไมเปน

อันตรายตอผิวหนัง สําหรับดาครอน (Dacron) เปนเสนใยสังเคราะหพวกพอลิเอสเทอรอีกชนิดหน่ึง 
ซึ่งเรียกอีกช่ือหน่ึงวา Mylar มีประโยชนทําเสนใยทําเชือก และฟลม 

2) เสนใยพอลิเอไมด เชน ไนลอน (Nylon) เปนพอลิเมอรสังเคราะหมีหลายชนิด เชน 
ไนลอน 6,6 ไนลอน 6,10 ไนลอน 6 ซึ่งตัวเลขที่เขียนกํากับหลังช่ือจะแสดงจํานวนคารบอนอะตอมใน
มอนอเมอรของเอมีนและกรดคารบอกซิลิก ไนลอนจัดเปนพวกเทอรมอพลาสติก มีความแข็งมากกวา
พอลิเมอรแบบเติมชนิดอื่น (เพราะมีแรงดึงดูดที่แข็งแรงของพันธะเพปไทด) เปนสารที่ติดไฟยาก 
(เพราะไนลอนมีพันธะ C-H ในโมเลกุลนอยกวาพอลิเมอรแบบเติมชนิดอื่น) ไนลอนสามารถทดสอบ
โดยผสมโซดาลาม (NaOH + Ca(OH) 2) หรือเผาจะใหกาซแอมโมเนีย ประโยชนของไนลอน ใชใน
การทําเสื้อผา ถุงเทา ถุงนอง ขนแปรงตางๆ สายกีตาร สายเอ็น ไมแร็กเก็ต เปนตน  

3) เสนใยอะคริลิก เชน ออรใชในการทําเสื้อผา ผานวม ผาขนแกะเทียม รมชายหาด 
หลังคากันแดด ผามาน พรม เปนตน 

4) เซลลูโลสแอซีเตด เปนพอลิเมอรที่เตรียมไดจากการใชเซลลูโลสทําปฏิกิริยากับกรด  
อซิติกเขมขน โดยมีกรอซัลฟูริกเปนตัวเรงปฏิกิริยา การใชประโยชนจากเซลลูโลสอะซีเตด เชน ผลิต
เปนเสนใยอารแนล 60 ผลิตเปนแผนพลาสติกที่ใชทําแผงสวิตชและหุมสายไฟ 

3. เสนใยกึ่งสังเคราะห เปนเสนใยที่ไดจากการนําสารจากธรรมชาติ มาปรับปรุงโครงสราง
ใหเหมาะกับการใชงาน เชน การนําเซลลูโลสจากพืชมาทําปฏิกิริยากับสารเคมีบางชนิด เสนใยกึ่ง
สังเคราะห นํามาใชประโยชนไดมากกวาเสนใยธรรมชาติ ตัวอยางเสนใยกึ่งสังเคราะห เชน วิสคอสเร
ยอง แบมเบอรกเรยอง เปนตน 

 
 2.3.2 สมบัติของเสนใย  โครงสรางทางกายภาพ องคประกอบทางเคมี และการเรียงตัวของ
โมเลกุลของเสนใย เปนสมบัติซึ่งมีผลโดยตรงตอสมบัติของผาที่ทําข้ึนจากเสนใยน้ันๆ เสนใยโดยทั่วไป
ควรมีคุณสมบัติดังน้ีคือ 

     1.  มีความแข็งแรง และทนทาน (strength  and  durability) 
2. สามารถปนได (can be spun) 
3. มีความสามารถในการดูดซับดี (absorbency) 

      
   โดยทั่วไปผาที่ผลิตจากเสนใยที่แข็งแรงจะมีความแข็งแรงทนทานตามไปดวย หรือผาที่ผลิตข้ึน

จากเสนใยที่สามารถดูดซับนํ้าไดดีจะสงผลใหผาสามารถดูดซับนํ้าและความช้ืนไดดี เหมาะสําหรับการ
นําไปใชในสวนที่มีการสัมผัสกับผิวและดูดซับนํ้า เชน ผาเช็ดตัว ผาออม เปนตน  ดังน้ันการทราบ
สมบัติของเสนใย จะทําใหสามารถทํานายสมบัติของผาที่มีเสนใยน้ันๆ ไดและทําใหผูใชสามารถเลือก
ชนิดของผลิตภัณฑประเภทไดถูกตองตามความตองการ ที่จะนําไปใชงาน  
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 2.3.3 การผลิตเสนใยกลวย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 1 การผลิตเสนใยจากปอกลวย 
  
 2.3.4 ประโยชนของเสนใย 

1. ประโยชนของเสนใยธรรมชาติ 
1) เสนใยที่ใชในอุตสาหกรรมสิ่งทอ คือ พืชที่ใหเสนใยที่สามารถนําไปปนเปนดาย เชน 

ฝาย  ปอแกว  ปอกระเจา ปานลินิน ปานรามี กระชง 
2) เสนใยที่ใชยัดเปนไสใน เชน สวนของหมอน ฟูก ที่นอน ผานวม ไดแก นุน ฝาย งิ้ว 

มะพราว 
3) เสนใยที่ใชทํากระดาษ หรือเย่ือกระดาษ เชน ปอแกว ปอกระเจา ปอแกวคิวบา ไผ 

ยูคาลิปตัส สน ฟางขาว หญาขจรจบ 
4) เสนใยที่ใชทําเชือก เปนลักษณะรวมเสนใย หรือกลุมเสนใยขนาดใหญ ทําเกลียวถัก 

หรือฟน ทําเปนเชือก  เชน ปอแกว มะพราว ปานศรนารายณ 
5) ใชทําแปรง ทอเปนผืนแบบเสื่อ เชน ปานศรนารายณ กก มะพราว 
6) ใชทําสิ่งของอื่นๆ เชนยานลิเภา กก  ไผ จักสาน ตนหวาย ซึ่งเปนตระกูลปาลม 

 
 



14 
 

2. ประโยชนของเสนใยสังเคราะห 
1) เสนใยพอลิเอสเตอร ใชในการทําเชือก ดาย แห อวน  
2) เสนใยพอลิเอไมด ใชในการทําเสื้อผา ถุงเทา ถุงนอง ขนแปรงตางๆ สายกีตาร สาย

เอ็น ไมแร็กเก็ต เปนตน  
3) เสนใยอะคริลิก ใชในการทําเสื้อผา ผานวม ผาขนแกะเทียม รมชายหาด หลังคากัน

แดด ผามาน พรม เปนตน 
4) เซลลูโลสแอซีเตด ใชผลิตเปนแผนพลาสติกที่ใชทําแผงสวิตชและหุมสายไฟ 

 
2.4 การผลิตกระดาษ 

 ความหมายและความเปนมาของกระดาษ 
 2.4.1 กระดาษ หมายถึง วัสดุที่ผลิตข้ึนมาสําหรับการจดบันทึก มีประวัติศาสตรยาวนาน 
เช่ือกันวามีการใชกระดาษครั้งแรก ๆ โดยชาวอียิปตและชาวจีนโบราณ แตกระดาษในยุคแรก ๆ ลวน
ผลิตข้ึนเพื่อการจดบันทึกดวยกันทั้งสิ้น จึงกลาวไดวาระบบการเขียนคือแรงผลักดันใหเกิดการผลิต
กระดาษข้ึนในโลก ปจจุบันกระดาษไมไดมีประโยชนในการใชจดบันทึกตัวหนังสือ หรือขอความ 
เทาน้ัน ยังใชประโยชนอื่นๆ ไดมากมาย เชน กระดาษชําระ กระดาษหอของขวัญ กระดาษลูกฟูก
สําหรับทํากลอง เปนตน (วิมลรัตน, 2555) 
 

*******2.4.2**ประวัติของกระดาษ เริ่มเมื่อประมาณ 5,000 ปแลวมา ชาวอียิปตโบราณไดคิดคน
วิธีการทํากระดาษข้ึนจากตนกกชนิดหน่ึงซึ่งมีช่ือเรียกวา “ไซเปอรัส ปาไปรัส (Cyperus Papyrus)”  
ตนกกชนิดน้ีข้ึนตามริมฝงแมนํ้าไนล มีความสูง 2 ถึง 3 เมตร โดยประมาณ  ชาวอียิปตนําตนกกมาตัด
ใหไดขนาดตามขนาดกระดาษที่ตองการ เสร็จแลวลอกเปลือกออก  วางเปนแนวสานขัดเขาดวยกัน
แลวจึงนําไปแชในนํ้าจนน่ิม ทุบใหสวนที่สานกันอยูใหแบนเปนแผนติดกัน ตากใหแหง สุดทายใชหิน
ขัดผิวใหเรียบ แลวนํามาใชเขียนหนังสือหรือภาพตาง ๆ  กระดาษที่ไดน้ีถูกเรียกตามช่ือตนกกวา “ปา
ไปรัส (Papyrus)”  เน่ืองจากตนกกชนิดน้ีเจริญเติบโตข้ึนไดในสภาพภูมิอากาศแถบแมนํ้าไนล  การ
ผลิตกระดาษปาไปรัสจึงถูกจํากัดอยูในยานน้ี  
 

*******2.4.3**ยุคสมัยของกรีกและโรมัน ไดมีการนําหนังสัตวที่ เรียกวา “พารชเมนท 
(Parchment)” มาใชในการจารึกหนังสือนอกเหนือจากการใชกระดาษปาไปรัสซึ่งนําเขาจากอียิปตที่
มีราคาสูงข้ึนและเกิดการขาดแคลนอันมีสาเหตุมาจากตนกกที่ใชทํากระดาษมีจํากัด กรรมวิธีการทํา
พารชเมนทเริ่มจากการนําหนังสตัวเชน หนังวัว หนังแกะ หรือหนังแพะมาแชในนํ้าประมาณ 1 วันเพื่อ
ขจัดเลือดและสิ่งสกปรกออก จากน้ัน นําหนังสัตวที่ไดไปแชในอางที่เปนสารละลายประเภทดางไมตํ่า
กวา 1 สัปดาหเพื่อขจัดขนออก นําหนังสัตวดังกลาวไปขึงใหตึงกับกรอบไม ผึ่งใหแหง ใชมีดขูดขนที่ยัง
หลงเหลืออยูใหหลุดออกและเปนการทําใหผิวเรียบ มีความหนาที่สม่ําเสมอกัน หนังสัตวซึ่งมี
สวนประกอบของคลอลาเจน (Collagen) เปนสวนใหญจะมีลักษณะคลายกาว เมื่อเวลาแหงจึงทําให
หนังสัตวคงรูปเปนแผนอยูไดและสามารถนําไปใชงานตอไป พารชเมนทที่มีคุณภาพดีมีช่ือเรียกวา 
“เวลลัม (Vellum)” ซึ่งจะมีผิวที่เรียบ ทนทาน เหมาะสําหรับใชในการขีดเขียน ตอมาไดมีการพัฒนา
พารชเมนทใหเหมาะกับการใชขีดเขียนมากข้ึน โดยคิดคนใหพารชเมนทมีความขาวข้ึน เรียบข้ึน 
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ตลอดจนสามารถรับหมึกไดดีข้ึน นอกจากน้ียังมีการยอมใหพารชเมนทมีสีตาง ๆ ดวยเชน สีนํ้าเงิน 
เขียว แดง สม 
 

*******2.4.4**ผูท่ีมีสวนสําคัญในการคิดคนการทํากระดาษ จนเปนที่นิยมและเปนหลักในการ
พัฒนาจนถึงปจจุบันกลับเปนชาวจีน ประมาณป ค.ศ. 105 ชาวจีน ผูหน่ึงมีช่ือวา ไจหลุน ไดนําเศษ
ผาข้ีริ้วเกา เศษไมมาตมกับนํ้าและทุบจนเปอยอยูในนํ้าเปนเย่ือกระดาษ นํานํ้าเย่ือดังกลาวมาเทลงบน
ตะแกรงผาแลวเกลี่ยใหทั่ว สวนของนํ้าจะซึมผานตะแกรงเหลือแตเย่ือกระดาษที่ยังเปยกอยู เมื่อนําไป
ตากแดดใหแหงก็สามารถลอกและนํามาใชเขียนได ตอมาไจหลุนไดคิดคนวิธีการทํากระดาษใหดีข้ึน 
โดยใชตะแกรงจุมลงในอางที่มีนํ้าเย่ืออยู แลวคอย ๆ ชอนเอาเย่ือกระดาษข้ึนมากอนจะนําไปตากแหง
และใชงาน วิธีน้ีทําใหกระดาษที่ไดมีความหนาสม่ําเสมอข้ึน  กระดาษที่ไดจากการทําดวยวิธีของไจ
หลุนจะมีความเหนียวข้ึนกวาวิธีของชาวอียิปตเน่ืองจากการเรียงตัวของเสนใย  ตาง ๆ ไมเปนระเบียบ  
การใชกระดาษที่ผลิตโดยวิธีดังกลาวเริ่มแพรหลายข้ึนในประเทศจีน หลังจากน้ันก็ถูกเผยแพรตอไปยัง
เกาหลี ญี่ปุน เอเชียกลาง อาหรับ และไปยังยุโรป มีการต้ังโรงผลิตกระดาษตามเมืองใหญ ๆ หลาย
แหง สําหรับที่อาหรับ การทํากระดาษจะทําจากเศษผาเกาเปนวัตถุดิบเสียสวนใหญเน่ืองจากขาด
แคลนเย่ือไม ประกอบกับเครื่องมือที่ใชทํากระดาษไมคอยดีนัก กระดาษที่ไดจึงถูกปรับปรุงโดยนําไป
เคลือบดวยแปง ทําใหกระดาษของชาวอาหรับมีสีขาวและเหมาะกับการใชขีดเขียนไดดีข้ึน กระดาษ
ของชาวอาหรับจะถูกนําไปจําหนายในยุโรปซึ่งมีความตองการเพิ่มมากข้ึนเรื่อย ๆ  กรรมวิธีการผลิต
กระดาษในยุคน้ันมักถูกเก็บเปนความลับไมเปนที่เปดเผย (สุพรีมพริ้นท, 2553) 
 

*******2.4.5**กระดาษในประเทศไทย ประวัติการใชกระดาษในสยามไมปรากฏหลักฐานชัดเจน 
แตวัสดุที่มีลักษณะอยางกระดาษน้ัน เรามีกระดาษที่เรียกวา สมุดไทย ผลิตจากเย่ือไมทุบละเอียด ตม
จนเปอย ใสแปงเพื่อใหเน้ือกระดาษเหนียว แลวนําไปกรองในกระบะเล็กๆ ทิ้งไวจนแหง แลวลอก
ออกมาเปนแผน พับทบไปมาจนตลอดความยาว จึงไดเปนเลมสมุด เรียกวา สมุดไทยขาว หาก
ตองการ สมุดไทยดํา ก็จะผสมผงถานในข้ันตอนการผลิต  

*******คําวา กระดาษ ในภาษาไทยสันนิษฐานวานาจะทับศัพทมาจากภาษาอาหรับและเปอรเซีย
คือ กิรฏอส ในสมัยที่ชาวเปอรเซียเขามาคาขายในกรุงศรีอยุธยาซึ่งภาษามลายูก็ไดทับศัพทจากสอง
ภาษาน้ีเชนเดียวกัน คือ Kertas หมายถึง กระดาษ เชนกัน สวน กิรฏอส ในภาษาอาหรับน้ัน แมวาจะ
มีใชมากอนคริสตศตวรรษที่ 6 แตก็เปนคําที่ยืมมาจากภาษากรีก Khartes ซี่งภาษาอังกฤษก็ไดยืมคํา
น้ีไปใชเปน Chart, Card และ Charter 

*******การใชกระดาษในปจจุบนั เน่ืองจากกระดาษเปนวัสดุสิน้เปลอืง จึงมีการนํากระดาษกลับมา
ใชอีก เชน กระดาษหนังสือพิมพนํามาพับถุงกระดาษ กระดาษสําหรับเขียนแมใชแลวทั้งสองหนา ก็
สามารถนําไปพิมพอักษรเบรลลสําหรับคนตาบอดได เมื่อหมดสภาพแลว ก็นําไปเขาโรงงานแปรรูป
เปนสินคาประเภทลังกระดาษไดอีก 
 การผลิตกระดาษในปจจุบันเปนอุตสาหกรรมที่สําคัญชนิดหน่ึง ในกระบวนการผลิตไดใช
ความรูทางดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีเกือบทุกสาขา เชน เคมี ฟสิกส ชีววิทยา พฤกษศาสตร 
และวนศาสตร โดยอาศัยสาขาวิศวกรรมศาสตรเปนสวนสนับสนุนที่สําคัญการผลิตกระดาษของไทย
เราซึ่งมีมาต้ังแตอดีตแลวน้ัน ขาดการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีจึงทําใหกระบวนการผลิตมี
ประสิทธิภาพตํ่าและใหผลตอบแทนไมคุมคา ในปจจุบันน้ีจึงไดมีการนําเทคโนโลยีที่ทันสมัยเขามาใช
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ในกระบวนการผลิตบางแลว แตก็ยังใหผลผลิตไมเพียงพอตอการใชในประเทศ ยังคงตองสั่งทั้งเย่ือ
และกระดาษจากตางประเทศเขามาใชอยูอีกเปนจํานวนมาก โดยเฉพาะในกิจการพิมพและการเขียน
ในกระบวนการผลิตกระดาษจะแบงออกไดเปน 3 ข้ันตอนคือ การเตรียมหรือเลือกวัตถุดิบ การผลิต
เย่ือกระดาษ และการผลิตแผนกระดาษ ซึ่งแตละข้ันตอนมีรายละเอียดดังน้ี 
 
 1. วัตถุดิบ วัตถุดิบที่ใชในการผลิตกระดาษไดมาจากสวนตางๆ ของพืชที่ใหเสนใย ซึ่งสวน
ตางๆ ของพืชเหลาน้ีจะประกอบดวยสวนสําคัญ 4 สวน คือ 
  1.1 เซลลูโลส (Cellulose) เปนพอลิเมอรของนํ้าตาลประกอบดวยกลูโคสเพียงชนิด
เดียว เซลลูโลสจะพบไดเฉพาะในพืชเทาน้ัน และจัดเปนองคประกอบสําคัญของโครงสรางของผนัง
เซลลพืช 
  1.2 เฮมิเซลลูโลส (Hemicellulose) เปนพอลิเมอรของนํ้าตาลหลายชนิดผสมกัน 
เชน กลูโคส แมนโนส ไซโลสอะราบิโนส เฮมิเซลลูโลสมีสมบัติพิเศษที่สามารถถนอมนํ้าและพองตัวได 
ซึ่งเปนสมบัติที่สําคัญและมีความจําเปนตอการทํากระดาษ 
  1.3 ลิกนิน (Lignin) เปนพอลิเมอรของสารฟนิลโพรเพนที่จับตัวกันเปนโครงรางตา
ขายสามมิติ มีสีนํ้าตาลเขมจนถึงสีดํา ลิกนินจะชวยใหเสนใยมีความแข็งและทําใหออนตัวไดยาก 
นอกจากน้ีลิกนินที่เกาะอยูกับเสนใยถามีปริมาณมากเกินไปจะทําใหเสนใยมีคุณภาพไมดี 
  1.4 สารที่สกัดได (Extractive substance) เปนสารชนิดตางๆ ที่มีอยูในพืชซึ่งจะถูก
สกัดออกไดดวยตัวทําละลายอินทรีย สารเหลาน้ีไดแก สารสี (Pigment) ไขมัน โปรตีนพืชแตละชนิด
จะมีสวนประกอบเหลาน้ีในปริมาณและลักษณะที่แตกตางกัน ทั้งน้ีข้ึนอยูกับสายพันธุ อายุและการ
เก็บรักษากอนนํามาใชงานสําหรับเสนใยที่ใชในการทํากระดาษจะไดมาจากสวนตางๆ ของพืช ซึ่งอาจ
จําแนกออกไดเปน 2 พวก คือ 
   1.1 พวกที่เปนเน้ือไม (Wood) เปนสวนที่ไดจากสวนเน้ือของลําตนพืชยืน
ตนซึ่งใหเสนใยขนาดตางๆ กัน อาจแบงออกไดเปน 2 กลุม ตามสมบัติของเน้ือไมคือ 
  ก. ไมเน้ือแข็ง (Hard wood) เปนเน้ือไมจากพืชยืนตนพวกแองจิโอสเปอรม ไมพวก
น้ีมีการผลัดใบ เชน ไมสัก ไมยาง ไมเน้ือแข็งมีเสนใยคอนขางสั้น แข็งและมีสีเขม เสนใยที่ไดจากไม
พวกน้ีจะมีคุณภาพคอนขางตํ่าไมนิยมใชเปนวัตถุดิบในการทํากระดาษ 
  ข. ไมเน้ือออน (Soft wood) เปนเน้ือไมจากพืชยืนตนพวกจิมโนสเปอรมไมพวกน้ีไม
มีการผลัดใบ เชน ไมสนสองใบ สนสามใบ ไมเน้ือออนมีเสนใยขนาดยาวเน้ือไมชนิดน้ีจะมีความออน
ตัวสูงกวาไมเน้ือแข็ง และใหเสนใยที่มีคุณภาพดีเหมาะสมตอการทําเปนกระดาษ 
   1.2 พวกที่ไมใชเน้ือไม (Non-wood) เปนสวนที่ไดจากพืชลมลกุและเปลอืก
ไมของพืชบางชนิดเสนใยพวกน้ีมีขนาดแตกตางกันข้ึนกับชนิดของพืชเหลาน้ัน อาจแบงไดเปน 4 กลุม 
คือ 
  ก. หญา (Grass) เปนสวนที่ไดจากพืชตระกูลหญาและไมไผ 
  ข. เปลือกไม (Bast) เปนสวนที่ใหเสนใยจากเปลือกของลําตนของพืชยืนตน เสนใย
จากเปลือกไมเปนที่นิยมใชทํากระดาษมาต้ังแตสมัยโบราณแลว เชน การทํากระดาษสาจากเปลือก
ของตนสา กระดาษขอยจากเปลือกของตนขอย 
  ค. ผล (Fruit) เปนสวนของผลที่มีเสนใย เชน มะพราว ปาลม ใยจากผลไมไมนิยมใช
ทํากระดาษ เน่ืองจากเปนเสนใยที่มีความแข็ง 
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  ง. ใบ (Leaf) เปนสวนจากใบของพืชที่ใหเสนใย เชน ใบออย ใบปาลมสวนตางๆ ของ
พืชเหลาน้ีจะใหเสนใยที่มีลักษณะแตกตางกัน การนําเสนใยไปใชทํากระดาษจึงข้ึนอยูกับชนิดของ
กระดาษที่ตองการและกระบวนการผลิตเปนสําคัญ 
 
 2. การผลิตเยื่อกระดาษ เปนข้ันตอนที่นําวัตถุดิบจากสวนตางๆ ของพืชมายอยดวย
กระบวนการที่เหมาะสม เพื่อทําใหวัตถุดิบมีความออนและแยกออกจากกันเปนเสนใย วัตถุดิบที่ใช
อาจมีขนาดและลักษณะแตกตางกัน ดังน้ันกอนนําวัตถุดิบไปยอยจึงตองทําใหวัตถุดิบมีขนาดเล็กๆ 
ดวยวิธีการตางๆ เชน ตัด บด เพื่อทําใหสะดวกตอการนําเขาไปในเครื่องยอย การผลิตเย่ือกระดาษจะ
มีข้ันตอนในการผลิตดังตอไปน้ี 
  2.1 การยอยเย่ือ เมื่อทําช้ินวัตถุดิบใหมีขนาดตามที่ตองการแลวจึงนําวัตถุดิบเหลาน้ี
ไปยอยใหเปนเสนใย ซึ่งในระบบอุตสาหกรรมมีวิธีทําไดหลายวิธีดังน้ี 
  ก. Mechanical process เปนการยอยวัตถุดิบดวยวิธีกล โดยการบดใหวัตถุดิบแตก
ออกจากกันจนเปนเย่ือกระดาษหรือเสนใย วิธีน้ีนิยมใชผลิตเย่ือกระดาษเพื่อทํากระดาษหนังสือพิมพ
รายวัน ซึ่งเปนกระดาษที่ไมตองการความคงทนถาวรสูงมากนัก 
  ข. Thermo mechanical process เปนวิธีการยอยที่มีการอบวัตถุดิบดวยไอนํ้าที่มี
อุณหภูมิประมา120 -140 c ในเวลาที่เหมาะสม แลวจึงนําไปบดตอจนไดเย่ือกระดาษตามตองการ วิธี
น้ีนิยมใชทําเย่ือไมเพื่อทํากระดาษหนังสือพิมพ และกระดาษพิมพเขียวบางชนิด 
  ค. Chemo mechanical process เปนวิธีการยอยเย่ือที่มีการตมวัตถุดิบดวย
สารเคมีจนออนนุนแลวจึงบดใหเปนเย่ือกระดาษ 
  ง. Chemi thermomechanical process วิธีน้ีเมื่อตมวัตถุดิบดวยสารเคมีจนออน
นุมแลวจึงบดเย่ือไมที่อุณหภูมิประมาณ 120-140 องศาเซลเซียส จนเปนเย่ือกระดาษ 
  จ. Semi chemical process เปนวิธีการยอยเย่ือไมโดยการตมดวยสารเคมีแลวบด
ใหเสนใยแยกออกจากกัน เปนวิธีที่งายที่สุดในกระบวนการยอยเย่ือ และใหเย่ือที่มีคุณภาพดี ซึ่ง
สามารถนําไปใชทํากระดาษชนิดตางๆ ได 
  ฉ. Chemical process เปนวิธีการยอยเน้ือไมที่ใชปฏิกิริยาจากสารเคมีและความ
รอนเพื่อชวยยอยใหเย่ือกระดาษแยกตัวออกมาจากลิกนินและสารที่ไมตองการ วิธีการน้ีนิยมใชกัน
อยางแพรหลายอยูในปจจุบัน 
  2.2 การลางรอนเย่ือ เย่ือกระดาษที่ผานการยอยมาแลว อาจมีสิ่งตางๆ ตกคางอยู
บนเสนใย และเสนใยที่ไดยังมีขนาดแตกตางกันจึงจําเปนตองลางเสนใยเพื่อทําใหเสนใยมีความสะอาด
เพิ่มข้ึนพรอมกับแยกเสนใยที่ยังถูกยอยไดไมสมบูรณออกจากกันดวยตะแกรงรอน เย่ือที่ไดหลังจาก
ลางและแยกเพื่อคัดขนาดแลวจะมีสีนํ้าตาลหรือสีเหลือง ซึ่งสามารถนําไปใชทํากระดาษที่ไมตองการ
ความขาวมากนัก แตกระดาษที่ไดจะมีคุณภาพเหมาะสมกับงานบางชนิดเทาน้ัน 
  2.3 การฟอกเย่ือ เสนใยของเย่ือกระดาษที่ผานการลางรอนเย่ือมาแลวจะมีสีนํ้าตาล
หรือสีเหลือง เน่ืองจากบางสวนของเสนใยยังคงมีลิกนินติดอยู จึงตองฟอกเย่ือเหลาน้ีเพื่อกําจัดลิกนิน
และทําใหเย่ือมีสีขาวเพิ่มข้ึนดวย กระบวนการซึ่งเปนที่นิยมอยูในปจจุบันประกอบดวย 
  ก. ฟอกดวยคลอรีน เปนการฟอกเย่ือดวยกาซคลอรีนโดยผานกาซคลอรีนลงไป     
ในนํ้าเย่ือ 
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  ข. ลางดวยโซดาไฟ เย่ือที่ฟอกดวยคลอรีนแลวจะตองลางดวยโซเดียมไฮดรอกไซดเพื่อ
กําจัดคลอรีนสวนที่ตกคางอยู และในขณะเดียวกันเปนการกําจัดลิกนินที่ตกคางอยูออกจากเสนใยดวย 
  ค. การฟอกดวยไฮโป เสนใยที่ผานการฟอก 2 ข้ันตอนแรกมาแลวจะมีสีนํ้าตาลออน 
จึงอาจตองฟอกขาวตอไปอีกดวยสารละลายไฮโป การฟอกดวยสารละลายไฮโปจะตองทําในชวง
ระยะเวลาสั้นๆ เน่ืองจากถาฟอกนานเกินไปจะทําใหเสนใยถูกทําลายจนเป อยยุย และมีสมบัติเลวลงได 
  ง. ฟอกดวยคลอรีนไดออกไซด เย่ือที่ผานการฟอกไฮโปอาจมีความขาวยังไมเพียงพอ 
จึงตองฟอกตอไปอีกดวยคลอรีนไดออกไซด การฟอกข้ันน้ีเปนการฟอกข้ันสุดทาย เย่ือที่ไดจะมีความ
ขาวตามตองการ และการฟอกดวยคลอรีนไดออกไซดจะไมทําใหเย่ือมีคุณภาพเลวลง 
 
 3. การผลิตแผนกระดาษ การผลิตแผนกระดาษเปนการนําเย่ือกระดาษที่ยอยจนเปนเสนใย
เรียบรอยแลวมาทําใหเปนแผนกระดาษโดยกระบวนการตางๆ ดังน้ี 
  1. การเตรียมเย่ือ เย่ือที่ผานการฟอกแลวจะถูกนํามาผสมกับนํ้าแลวสงเขาเครื่องบด
เย่ือ (Refiner) เพื่อทําใหเสนใยมีความออนตัวเพิ่มข้ึน และแยกเปนเสนใยเด่ียวซึ่งมีขนาดและความ
ยาวตามที่ตองการ เพื่อใหเหมาะสมกับการทํากระดาษแตละชนิด นอกจากน้ีการบดเย่ือยังทําใหเสน
ใยบางสวนแตกออกเปนริ้ว ซึ่งสวนที่แตกออกเปนริ้วของเสนใยจะชวยเพิ่มพื้นที่ในการยึดเหน่ียว ทํา
ใหกระดาษมีความเหนียวและมีความหนาแนนสม่ําเสมอ ในระหวางน้ีจะมีการเติมสารบางชนิดลงไป
ดวยเพื่อชวยปรับปรุงคุณภาพของกระดาษ เชน สารกันซึม สารทึบแสง 
  2. การผลิตแผนกระดาษ เย่ือที่ผสมสวนประกอบตางๆ จนมีสมบัติตามที่ตองการ
แลวจะถูกนําไปทําเปนกระดาษดวยข้ันตอนตางๆ ดังน้ี 
   2.1 การทําแผนกระดาษ (Sheet formation) เปนการทําใหเย่ือกระดาษ
เรียงตัวกันเปนแผน โดยการผานนํ้าเย่ือกระดาษลงบนตะแกรง นํ้าจะไหลผานตะแกรงและเหลือ
แผนกระดาษตกคางอยูบนตะแกรง 
   2.2 การอัดรีดกระดาษ (Pressing) กระดาษที่เปนแผนแลวจะยังคงมีนํ้า
ตกคางอยู จึงตองอัดรีดกระดาษเพื่อไลนํ้าออก นอกจากน้ีการอัดรีดกระดาษยังทําใหกระดาษมีความ
หนาแนนเพิ่มข้ึนและเปนแผนเรียบ 
   2.3 การอบกระดาษ (Drying) กระดาษที่อัดรีดเพื่อไลนํ้ายังคงมีนํ้าตกคาง
อยูสูงกวาความตองการ จะตองอบกระดาษเหลาน้ีตอไปอีกเพื่อใหมีปริมาณของนํ้าในกระดาษตาม
ตองการ โดยปกติกระดาษจะมีนํ้าอยูประมาณรอยละ 8 
   2.4 การเขามวน (Reeling) กระดาษที่อบแหงแลวจะนําไปเขามวนเพื่อ
นําไปใชงานตอไปกระดาษที่ผลิตไดตามที่กลาวมาแลวจะมีสวนประกอบที่สําคัญ 2 สวนคือ 
    1. เย่ือกระดาษ (pulp) เปนสวนสําคัญของแผนกระดาษที่ไดมาก
จากเสนใยของพืช เย่ือกระดาษที่ใชทํากระดาษจะมีสมบัติแตกตางกันตามชนิดของกระดาษที่ผลิต 
เพื่อใหเหมาะสมกับความตองการในการใชงาน เชน กระดาษทํากลองจะใชเย่ือสีนํ้าตาลที่ยังไมไดฟอกสี 
    2. สารปรุงแตง (additive, filler) เปนสวนที่เติมลงไปในกระดาษ
ในขณะทําการผลิต เพื่อชวยปรับปรุงแผนกระดาษใหมีสมบัติตามตองการ อาจแบงชนิดของสารพวกน้ี
ไดดังน้ี 
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  2.1 สารปองกันการดูดซึม (Sizing) เปนสารที่ใสลงในกระดาษหรือเคลือบบนผิว
กระดาษเพื่อทําใหกระดาษมีการดูดซึมของเหลวไดพอเหมาะกับการใชงาน สารที่นิยมใชสวนใหญเปน
พวก ชันสน สารสม แปงบางชนิดgum Arabic 
  2.2 สารเพิ่มความเหนียว เปนสารที่เติมลงในกระดาษเพื่อเพิ่มความเหนียวของ
กระดาษสารที่ใชพวกน้ี เชน แปง 
  2.3 สารเพิ่มความทึบแสง เปนสารที่ผสมลงในกระดาษเพื่อใหกระดาษมีความทึบ
แสงเพิ่มข้ึน นอกจากน้ียังชวยใหแผนกระดาษมีความเรียบและดูดซึมหมึกพิมพไดดี สารพวกน้ี ไดแก 
ดินขาว หินปนู ไทเทเนียมไดออกไซด 
  2.4 สารสี (Pigment) การผสมสีลงในกระดาษเพื่อทําใหกระดาษมีสีตามตองการ
นอกจากน้ีในการทํากระดาษสีขาวจะมีการผสมสีนํ้าเงินหรือสีมวงลงไปเพื่อทําใหกระดาษมีสีเทาออน
ซึ่งจะชวยใหดูขาวสวางข้ึน 

*******การทํากระดาษเริ่มต้ังแตการนําไมไปทําเย่ือเพื่อใหไดเสนใยออกมา แลวจึงนําเย่ือที่ไดไป
ผสมกับสารเติมแตงในอัตราสวนตางๆ เพื่อปรับสมบัติกระดาษใหไดตรงความตองการใชงาน จากน้ัน
นําไปทําเปนแผนโดยใชเครื่องจักรผลิตกระดาษ แลวจึงนําไปแปรรูปใชงาน กระบวนการผลิตจะแบง
ออกเปน 5 ข้ันตอนโดยเรียงลําดับตามข้ันตอนการปฏิบัติการจริงภายในโรงงานไดดังน้ี 

*******  2.3.1**การผลิตเย่ือ (Pulping)  

*******  2.3.2**การฟอกเย่ือ (bleaching) 

*******  2.3.3**การเตรียมนํ้าเย่ือ (Stock Preparation) 

******  *2.3.4**การทําแผนกระดาษ (Papermaking)  

*******  2.3.5**การปรับปรุงสมบัติกระดาษขณะเดินแผน (Web Modification)  

*******  2.3.6**การแปรรูป (Converting) 
 

*******2.3.1**การผลิตเยื่อ (Pulping)**วัตถุประสงคหลักของการผลิตเย่ือ เพื่อตองการแยก
เสนใยออกมาจากองคประกอบอื่นของไม การผลิตเย่ือสามารถทําไดหลายวิธีทั้งโดยวิธีเคมีหรือเชิงกล 
ในบางกรณีอาจจะตองนําไปผานการฟอกใหขาวกอน ในการผลิตเย่ือจึงประกอบดวย กรรมวิธีผลิต
เย่ือและการฟอกเย่ือ กรรมวิธีผลิตเย่ือ (Pulping Process) เย่ือมีหลายชนิด การเรียกช่ือข้ึนอยูกับ
กรรมวิธีผลิต ซึ่งประกอบดวยรูปแบบตางๆ ของพลังงานที่ใช ไดแก พลังงานความรอน พลังงานเคมี 
และพลังงานกล 

*******2.3.1**การผลิตเย่ือเชิงกล (Mechanical Pulping Process) จะใชพลังงานกลควบคูไป
กับพลังงานความรอนในการแยกเสนใยออกมา โดยทอนไม/ช้ินไมจะถูกสงเขาเครื่องบด ซึ่งจะทํา
หนาที่บดและตัด จนช้ินไมแหลกละเอียดเปนเย่ือไม เย่ือที่ไดเรียกวาเย่ือไมบดหรือเย่ือเชิงกล ให
ผลผลิตเย่ือในชวงมากกวารอยละ 85 เย่ือไมบดมีเน้ือคอนขางหยาบกระดาง เสนใยที่ไดสวนใหญไม
สมบูรณ มีการขาดและตัดเปนทอนๆ นอกจากน้ียังมีกลุมของเสนใยปนอยูดวย ในเย่ือไมบดจึง
ประกอบดวย 

*******2.3.1**2.3.1.1**เสนใยฝอย (Fines) ซึ่งเกิดจากฉีกขาดของเสนใย 

*******2.3.1**2.3.1.2**เสนใยเด่ียว (Individual Fiber) ไมคอยสมบูรณ 
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*******2.3.1**2.3.1.3**มัดของเสนใย (Bundle of Fiber) ซึ่งประกอบดวยเสนใยหลายๆ เสน
เกาะติดกันเปนมัดเย่ือชนิดน้ี 

*******2.3.1**2.3.1.3**เมื่ อ นํามาเป น วัตถุ ดิบในการทํากระดาษ จะให คุณสมบั ติตาม
สวนประกอบทั้ง 3 คือ เสนใยฝอยจะเพิ่มคุณสมบัติดานทึบแสง เสนใยซึ่งไมคอยสมบูรณและยังคงมี
ลิกนินตกคางอยูมาก ทําใหพันธะระหวางเสนใยตํ่า การกลับสีเร็ว เย่ือชนิดน้ีจึงไมเหมาะที่จะนําไปทํา
กระดาษที่ตองรับแรงสงูหรือเก็บนานๆ มีราคาถูก เหมาะสําหรับทําสิ่งพิมพราคาถูก เชน หนังสือพิมพ 
หรือใชเปนเย่ือช้ันใน 

*******2.3.1**2.3.1.3**การผลิตเย่ือเคมี (chemical pulping process) การผลิตเย่ือตาม
กรรมวิธีน้ีจะใชพลังงานเคมีและพลังงานความรอนในการทําใหเสนใยแยกจากกัน โดยช้ินไมจะถูกสง
เขาหมอตมเย่ือ(digester) สารเคมีและความรอนจะละลายลิกนินออกไป เหลือสวนที่ไมละลายคือเย่ือ 
เย่ือเคมีมีหลายชนิดเรียกช่ือตามสารเคมีทีใ่ชในการผลติเชน เย่ือซัลเฟต เย่ือซัลไฟต และเย่ือโซดา เย่ือ
เคมีใหผลผลิตเย่ือประมาณรอยละ 40 มีลักษณะนุม สีคอนขางคล้ํา เสนใยที่ไดจะสมบูรณเย่ือชนิดน้ีมี
ปริมาณการใชสูงมาก เพราะสามารถพัฒนาศักยภาพของเสนใยใหสามารถใชงานไดอยางกวางขวาง 
เหมาะทั้งใชในงานรับแรงและเพื่อการสื่อสาร ถาใชในงานรับแรง เชน นําไปทํากระดาษบรรจุภัณฑไม
จําเปนตองฟอก แตถาใชเพื่อการสื่อสารจะตองนําไปฟอกใหขาวกอน 

*******2.3.1**2.3.1.3**เย่ือและเศษกระดาษ (Secondary Pulp)ในปจจุบันเศษกระดาษ นับได
วาเปนแหลงเสนใยที่สําคัญแหลงหน่ึง ไดมีการนําเสนใยกระดาษที่ใชแลวทั้งภายในและภายนอก
ประเทศมาเปนวัตถุดิบในการผลิตกระดาษ เย่ือที่ไดจากเศษกระดาษที่ใชแลวเรียกวา Secondary 
Pulp สวนเย่ือที่ยังไมเคยใชทํากระดาษเรียกวา Virgin Pulp เสนใยที่ไดจากเศษกระดาษชนิดน้ี
เรียกวา Recycled Fiber เน่ืองจากกระดาษที่ผานการใชแลวมีมากมายหลายประเภท เชน ถาเปน
กระดาษที่ผานการพิมพตางๆ กอนนํามาทําเปนเย่ือตองผานกระบวนการเอาหมึกออกเสียกอนแลวจึง
นําไปฟอกใหขาว สําหรับนําไปผลิตกระดาษสําหรับพิมพหรือกระดาษชําระ แตถาจะนําไปผลิต
กระดาษเหนียวหรือกระดาษสีนํ้าตาลกไ็มจําเปนตองเอาหมึกออก เย่ือจากกระดาษหรือเศษกระดาษที่
ไดสวนมากจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตกระดาษพิมพเขียน ทําเปนเย่ือช้ันในกระดาษแข็ง 

*******2.3.2**การฟอกเยื่อ (Bleaching)**การฟอกเย่ือเปนการทําใหเย่ือมีสีขาวเหมาะกับการ
ใชกระดาษเพื่อการสื่อสารตางๆ แบงเปน 2 วิธี คือ 

*******2.3.2**2.3.2.1**วิธีฟอกเย่ือเพื่อขจัดลิกนินออก (Removing Lignin) 

*******2.3.2**2.3.2.2**วิธีฟอกเย่ือเพื่อเปลี่ยนสีของลิกนินใหอยูในรูปไมมีสี (Bleaching Lignin) 

*******2.3.2**2.3.2.2**เย่ือเคมีจะฟอกโดยใชสารเคมีทําปฏิกิริยากับลิกนินแลวกําจัดลิกนินออก 
การฟอกแบบน้ีมีหลายข้ันตอน โดยทั่วไปจะมีต้ังแต 3-6 ข้ันตอน (CEH CEDEP CEOP) เย่ือที่ไดมี
ความขาวสวางสูงประมาณรอยละ80-95 เมื่อวัดดวยเครื่องวัดแบบ Elrepho ข้ันตอนในการฟอกจะมี
ช่ือเรียกตามสารเคมีที่ใชฟอก และข้ันตอนการฟอกจะเรียงลําดับตามอักษรที่ใชเรียก เชน การฟอก
แบบ CEDED 
 

*******2.3.3**การเตรียมนํ้าเยื่อ**ในข้ันการเตรียมนํ้าเย่ือน้ีมีวัตถุประสงคหลัก 2 ประการ คือ 
เพื่อพัฒนาศักยภาพของเสนใย โดยการนําเย่ือไปบด และปรับปรุงสมบัติกระดาษใหไดตาม
วัตถุประสงคการใชงาน โดยการผสมหรือใสสารเติมแตงชนิดตางๆ ตามอัตราสวนที่กําหนด สวนผสม
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ที่ไดน้ีเรียกวา “นํ้าเย่ือ” หรือ “สต็อก” (Stock) เย่ือที่นํามาทํากระดาษทุกชนิดจะตองผานการบด 
มากหรือนอยข้ึนอยูกับระดับคุณภาพของเย่ือ เย่ือบางชนิดไมจําเปนตองบด เชน เย่ือไมบดและเย่ือ
เวียนทําใหม ในข้ันการเตรียมนํ้าเย่ือประกอบดวยสวนตางๆ ที่ทําหนาที่ในการบดและผสมโดยมี
ข้ันตอนการปฏิบัติการเรียงลําดับดังน้ี 

*******2.3.2**2.3.3.1** การกระจายเสนใย (Defibering) กระจายเย่ือเพื่อใหเสนใยแยกออกจาก
กันเปนอิสระในนํ้าโดยใชอุปกรณที่เรียกวา ไฮดราพัลเพอร (Hydrapulper) 

*******2.3.2**2.3.3.2**การบดเย่ือ (Refining) บดเย่ือเพื่อใหเสนใยแตกแขนงเปนการเพิ่ม
ศักยภาพของพันธะระหวางเสนใยใหสูงข้ึน อุปกรณที่ใชคือรีไฟเนอร (Refiner) 

*******2.3.2**2.3.3.3**การผสมนํ้าเย่ือ (Blending) เปนการเติมสารเติมแตงลงไปผสมกับเย่ือที่
ผานการบดแลวโดยผสมในถังใบพัดกวน เย่ือจะถูกเก็บในถังที่เรียกวา แมชีนเชสต (Machine Chest) 

*******2.3.2**2.3.3.4**การแยกสิ่งสกปรกออกจากนํ้า เย่ือ (Screening and Cleaning) โดยใช 
pressure screen หรือ flat screener เพื่อคัดวัสดุที่มีขนาดใหญกวาเสนใยออกแลวผานเขาสูเครื่อง
ทําความสะอาด เรียกวา เซนตริฟวตคลีนเนอร (Centrifugal Cleaner) คัดแยกวัสดุอื่นออกไปโดยใช
หลักการถวงจําเพาะ 

*******2.3.2**2.3.3.5**การควบคุมความขนของนํ้าเย่ือ (Consistency Regulator) เพื่อควบคุม
ใหนํ้าเย่ือขนคงที่ 
 

*******2.3.4**การทําแผนกระดาษ หลังการผสมนํ้าเย่ือเรียบรอยแลว นํ้าเย่ือจะถูกสงเขาสู
เครื่องจักรผลิตกระดาษเพื่อทําเปนแผนกระดาษที่ยาวตอเน่ืองกัน ซึ่งเรียกวา เว็บเปเปอร (Web 
paper) เครื่องจักรที่ใชผลิตกระดาษมีหลายแบบ สวนใหญเปนแบบโฟรดริเนียร (Fourdrinier) และ
แบบไซลินเดอร (Cylinder) เครื่องจักรผลิตกระดาษทุกแบบจะมีสวนประกอบตางๆ เพื่อทําหนาที่
หลัก 3 ประการ คือ 

*******2.3.2**2.3.4.1**การแยกนํ้าออก (Draining) ทําหนาที่เปนตะแกรงรองรับนํ้าเย่ือ นํ้าจะ
ลอดผานตะแกรงทําใหเย่ือกอตัวเปนแผนเปยก (Wet Sheet Forming) 

*******2.3.2**2.3.4.2**การกดนํ้าออก (Pressing) ทําหนาที่กดหรือบีบนํ้าออกจากแผนเปยก ทํา
ใหเกิดการยึดติดแนนระหวางเสนใยภายในกระดาษ (Consolidation of  Wet) 

*******2.3.2**2.3.4.3**การอบกระดาษ (Drying) แผนกระดาษจะถูกอบใหแหงเพื่อไลนํ้าออกจน
กระดาษแหงเหลือความช้ืนประมาณรอยละ 4-6 สวนประกอบหลกัของเครื่องจักรผลิตกระดาษ ไดแก 

*******2.3.2* 2.3.4.3.1**ถังจายเย่ือ (Head Box) ทําหนาที่จายนํ้าเย่ือเขาสูตะแกรงลวด
เดินแผน 
    2.3.4.3.2**สวนตะแกรงลวดเดินแผน (Wire Section หรือ Forming 
Section) ทําหนาที่สําคัญ 2 ประการ คือ การกอตัวเปนแผนกระดาษดวยกระบวนการกรอง และการ
แยกนํ้าออก (Dewatering) แผนเปยกที่ออกจากสวนน้ีจะมีนํ้าอยูรอยละ 80 
    2.3.4.3.3**สวนกดกระดาษ (Press Section) ทําหนาที่กดหรือบีบนํ้าออก
จากแผนเปยกทําใหเกิดการยึดติดแนนภายในเน้ือกระดาษ กระดาษที่ออกจากสวนน้ีจะมีนํ้าอยู
ประมาณรอยละ 55-60 การเอานํ้าออกมาใหไดมากกวาน้ีดวยแรงกดไมสามารถทําไดเพราะจะทําให
กระดาษขาด 
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    2.3.4.3.4**สวนอบกระดาษ (Drying section) ในสวนน้ีจะมีลูกอบใหความ
รอนกับกระดาษ ทําใหกระดาษแหง โดยกระดาษที่ออกมาจากสวนน้ีจะมีความช้ืนประมาณรอยละ 4-6 

*******2.3.2**2.3.4.3**2.3.4.3.5**สวนรีดกระดาษ (Calender) ทําหนาที่ปรับแผนกระดาษให
เรียบและมีเน้ือแนนข้ึน แตไมจําเปนตองใชสําหรับกระดาษบางชนิด เชน กระดาษชําระ 

*******2.3.2**2.3.4.3**2.3.4.3.6**สวนพับกระดาษเขามวน ทําหนาที่นํากระดาษเขามวน 
 

*******2.3.5**การปรับปรุงสมบัติกระดาษขณะเดินแผน (Web Modification)*การปรับปรุง
สมบัติกระดาษในขณะเดินแผนทําได 2 ลักษณะ คือ 

*******2.3.2**2.3.5.1**การปรบัปรุงผวิกระดาษ (Surface Modification)**กระดาษเมื่อผานลกู
อบแหงแลวจะเขาสูสวนรีดกระดาษ เพื่อปรับปรุงกระดาษใหเรียบข้ึน และเพิ่มความหนาแนนของเน้ือ
กระดาษ สงผลใหกระดาษบางลงนอกจากปรับปรุงผิวกระดาษ ที่สวนน้ียังสามารถทําการปรับปรุงผิว
กระดาษ ในขณะที่เดินแผนดวยวิธีการฉาบผิว (Surface Sizing) ซึ่งจะทํากอนที่เขาลูกอบกระดาษ 
โดยใชนํ้าแปงฉาบบนผิวกระดาษ ทําใหกระดาษมีผิวเรียบข้ึน นอกจากน้ียังเพิ่มความแข็งแรงของ
พันธะที่ผิวกระดาษ ทําใหผิวกระดาษแข็งแรง สามารถตานทานการขูดลบหรอืการถูกดึงผวิกระดาษได
ดี ซึ่งเปนสมบัติที่สําคัญมากสําหรับกระดาษที่ใชพิมพ กระดาษที่ผานการปรับปรุงลักษณะน้ีไดแก 
กระดาษออฟเซ็ต นอกจากน้ีกระดาษทิชชูก็สามารถปรับปรุงกระดาษไดโดยเชิงกลโดยทําใหเกิดรอย
ยน (Creping) หรือพิมพลายนูน (Embossing) บนผิวกระดาษเพื่อใหกระดาษนุมมือข้ึน 

*******2.3.2**2.3.5.2**การเปลี่ยนรูปรางและมวนกระดาษ (Physical Modification) เปนการ
เปลี่ยนแปลงขนาด รูปรางของมวนกระดาษในขณะเดินแผน เพื่อใหเหมาะสมกับมวนขนาดที่ลูกคา
ตองการ โดยการคลายมวน (Rewinding) และตัดเปนแผน (Sheeting) 
 

*******2.3.6**ขั้นตอนการนํากระดาษมวนไปแปรรูปเปนแผน**โดยนําไปตัดขนาดใหไดตามที่
ลูกคาตองการ โดยใชเครื่องตัดแบงมวนโฟลิโอ (Folio Sheeter) การแปรรูปเปนแผนกระดาษจะ
เริ่มตนดวยการนํามวนกระดาษ (Roll) เขาสูเครื่องตัด ซึ่งจะตัดแบงกระดาษมวนยอย 4 มวน มวน
กระดาษยอยจะถูกสงตอเขาสูชุดมีดตัด (Rotary Fly Knife) ตัดกระดาษแตละมวนใหเปนแผน จนได
จํานวนที่ตองการแลวจึงสงไปหอ แตละหอจะมีจํานวนแผนระบุไวอยางแนนอน จํานวนบรรจุข้ึนอยู
กับลูกคากําหนดและนํ้าหนักมาตรฐานของกระดาษดวย กระดาษแตละหอจะรอการบรรจุรวมเพื่อ
จําหนายใหลูกคาตอไป 
 
2.4**ประเภทกระดาษ 
*******การเรียกช่ือกระดาษในภาษาไทย จะเปนคํานามรวมสําหรับวัสดุที่ผลิตจากเย่ือหรือเสนใย
ของพืช อันที่จริงศัพทเทคนิคที่ใชเรียกวัสดุน้ีมีหลายคํา ซึ่งแบงตามความหนาหรือความแข็งแรง 
*******2.4.1**Paper หมายถึง วัสดุที่ไดจากการสานอัดแนนของเสนใยจากพืชจนเปนแผนบาง 
โดยทั่วไปมีความหนาไมเกิน 0.012 น้ิว หรือนํ้าหนักมาตรฐาน (Basis Weight) ไมเกิน 225 กรัมตอ
ตารางเมตร 
 

*******2.4.2**Paperboard หมายถึง กระดาษแข็ง มีความหนามากกวา 0.012 น้ิว 
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*******2.4.3**Solid Fiberboard หมายถึง กระดาษที่ไดจาก Paperboard หลาย ๆ ช้ัน
ประกบติดกัน และมีความแข็งแรงกวา Paperboard 
 

*******2.4.4**Corrugated Fiberboard หมายถึง กระดาษลูกฟูก ไดจาก Paperboard หลาย
ช้ัน ประกอบดวยกระดาษผิวหนา (Liner) และลอนลูกฟูก (Corrugated Medium)  
 

*******2.4.5**การแบงประเภทกระดาษตามลักษณะการใชงาน สามารถแบงไดเปน 8 ประเภท 
ดังตอไปน้ี 

*******2.4.5**2.4.5.1**กระดาษคราฟท (Kraft Paper) หรือกระดาษเหนียว หมายถึง กระดาษ
ที่ผลิตจากเย่ือซัลเฟตหรือเย่ือคราฟทลวน ๆ หรือตองมีเย่ือคราฟทอยางนอยรอยละ 80 กระดาษ
คราฟทที่ใชงานทั่วไปมีทั้งประเภทไมฟอกสี (กระดาษสีนํ้าตาล) สําหรับการใชงานที่ตองการความ
แข็งแรงสูง และกระดาษคราฟทฟอกสีเพื่อความสวยงาม หรือเพื่อผลิตเปนกระดาษสีสันตาง ๆ  

*******2.4.5**2.4.5.2**กระดาษเหนียวชนิดยืด (Stretchable Paper) หมายถึง กระดาษเหนียว
ที่ปรับปรุงใหสามารถยืดตัวไดมากกวาปกติ จึงสามารถทนทานแรงดึงไดสูงกวากระดาษเหนียว
ธรรมดา นิยมใชทําถุงเพื่อการขนสง 

*******2.4.5**2.4.5.3**กระดาษแข็งแรงขณะเปยก (Wet Strength Paper) หมายถึง กระดาษ
เหนียวที่เติมเมลา - มีนฟอรมอลดีไฮด (Melamine Formaldehyde) หรือยูเรียฟอรมอลดีไฮด 
(Urea Formaldehyde) เพื่อเพิ่มความแข็งแรงใหกระดาษแมขณะเปยก นิยมใหหอผลิตภัณฑที่มี
ความช้ืนสูง และใชทําถุงเพื่อการขนสงที่มีโอกาสเปยกนํ้าสูง 

*******2.4.5**2.4.5.4**กระดาษกันไขมัน (Greaseproof Paper) เปนกระดาษที่ผลิตจากเย่ือที่
ผานการตีปนเปนเวลานานจนเสนใยกระจาย และบวมนํ้ามากเปนพิเศษ ทําใหกระดาษมีความ
หนาแนนสูง จึงปองกันการซึมผานของไขมันไดดี นิยมใชหอผลิตภัณฑอาหารที่มีไขมันสูง และช้ินสวน
อะไหลที่มีนํ้ามันเคลือบกันสนิม 

*******2.4.5**2.4.5.5**กระดาษกลาซีน (Glassine) ทําจากกระดาษกันไขมันที่ผานการรีด
เรียบรอยดวยลูกกลิ้งภายใตอุณหภูมิสูง ๆ ขณะกระดาษเปยกช้ืน ทําใหความหนาแนนของกระดาษ
เพิ่มข้ึน และยังมีการขัดผิว ทําใหกระดาษกลาซีนมีเน้ือแนนและผวิเรียบมันวาว นิยมใชหอผลิตภัณฑที่
มีไขมันสูง 

*******2.4.5**2.4.5.6**กระดาษทิชชู (Tissue Paper) หมายถึง กระดาษที่มีความนุมและบาง
เปนพิเศษนํ้าหนักมาตรฐานประมาณ 17 – 30 กรัมตอตารางเมตร นิยมใชหอผลิตภัณฑที่ตองการ
ปองกันรอยขูดขีดผิว หอของขวัญ หรือหอผลิตภัณฑที่มีมูลคาสูงเปนการชวยเสริมความสวยงาม 

*******2.4.5**2.4.5.7**กระดาษพารชเมนต (Parchment Paper) เปนกระดาษที่ผาน
กระบวนการผลิตพิเศษ โดยการจุมกระดาษในกรดซัลฟวริกเขมขนเปนเวลาสั้น ๆ แลวนําไปลางและ
ทําใหเปนกลางกอนจะนําไปอบรีดใหแหง กระดาษน้ีจะมีคุณสมบัติปองกันการซึมผานของไขมันได
เปนอยางดี นิยมใชบรรจุผลิตภัณฑอาหาร 

*******2.4.5**2.4.5.8**กระดาษปอนด (Bond Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเย่ือเคมีที่ผานการ
ฟอกและอาจมีสวนผสมของเย่ือที่มาจากเศษผา มีสีขาว ผิวไมเรียบ นํ้าหนักอยูระหวาง 60 – 100 
กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับงานพิมพที่ตองความสวยงามปานกลาง พิมพสีเดียวหรือหลายสีก็ได 
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*******2.4.5**2.4.5.9**กระดาษลูกฟูก กระดาษลูกฟูกมีองคประกอบที่สําคัญ 2 สวน คือ 

*******2.4.5**2.4.5.8**2.4.5.9.1**กระดาษผิวหนา (Liner) เปนกระดาษที่ติดบนกระดาษลอน
ลูกฟูก จะใชกระดาษคราฟทไมฟอกสีสําหรับการใชงานที่ตองการความแข็งแรงสูง นอกจากน้ีอาจใช
กระดาษที่ผลิตจากเย่ือกระดาษเกาสําหรับงานทั่วไป 

*******2.4.5**2.4.5.8**2.4.5.9.2**กระดาษลอนลูกฟูก (Corrugated Medium) ใชกระดาษที่
ผลิตจากเย่ือคราฟท เย่ือฟางขาว หรือเย่ือกระดาษเกา ข้ึนกับความแข็งแรงที่ตองการนํามาข้ึนลอน 
(Mew design, 2004)  
 
 2.5 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 
 (ชลธิชา,2553)  ศึกษาและเปรียบเทียบความพึงพอใจในการใชกระดาษใยกลวย โดยแบงเปน 
3 ดานคือ ดานบรรจุภัณฑ ดานคุณภาพ และดานบริการการขาย สาหรับกลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัย
ครั้งน้ีคือ  ผูที่ทดลองใชกระดาษใยกลวยในเขตอําเภอพิชัยจํานวน 30 คน เปน นักเรียน นักศึกษา 30 
คน เครื่องมือที่ใชในการวิจัยเปนแบบสอบถาม มาตราสวนประมาณคา 5 ระดับ ไดแก มากที่สุด มาก 
ปานกลาง นอย และนอยที่สุด สําหรับสถิติที่ใชในการวัดขอมูลไดแก คาเฉลี่ยความเบี่ยงเบน-
มาตราฐาน และวิเคราะขอมูลดวยโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS For windows <Statistical Package 
for the Social Science for Windows> เมื่อผูวิจัยศึกษาข้ันตอน และวิธีการทํากระดาษใยกลวย
เปนอยางดีแลวจึงดัดแปลงในเรื่องของสวนผสม วิธีการทํา และลวดลายใหมีความหลากหลาย โดย
การนําวัตถุดิบมาจากธรรมชาติมาเปนสวนผสมในการทํากระดาษใยกลวย ทําใหผูบริโภคสนใจหันมา
ใชกระดาษใยกลวยมากย่ิงข้ึน 
   
 (วาสนา,2552) ศึกษาการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนประเภทผลิตภัณฑจาก
กระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ มีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบผลติภัณฑจากกระดาษ
สา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ เพื่อเปนการพัฒนารูปแบบลวดลายผลิตภัณฑจากกระดาษ
สา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ใหผูผลิตไดนํารูปแบบไปประยุกตใชใหเหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑของตน และเพื่อนําเสนอผลิตภัณฑใหมใหกับชุมชน เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑจากกระดาษสา 
กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ในรูปแบบใหม โดยศึกษาความตองการของผูผลิตผลิตภัณฑ
จากกระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ และผลิตภัณฑ และผูบริโภคผูสนใจสินคา 
(ประชาชนทั่วไป) ผลการวิจัยพบวา ผูผลิตและผูสนใจสินคามีความเห็นวา ผลิตภัณฑจากกระดาษสา 
กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบ ประเภทภาพติดผนัง ควรเปนภาพดอกไม รองลงมาเปนภาพ
ทิวทัศน กรอบรูป ควรเปนภาพดอกไม รองลงมาเปนลายสรางสรรค สมุดโนต ควรเปนภาพดอกไม 
รองลงมาเปนภาพเสรางสรรค กลองใสของ ควรเปนภาพดอกไม รองลงมาเปนลายสรางสรรค ผลการ
ประเมินความพึงพอใจ ผูผลิตและผูสนใจสินคา มีความพึงพอใจผลงานออกแบบผลิตภัณฑจาก
กระดาษสา กระดาษสับปะรด และกระดาษตะขบอยูในระดับมาก 
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 (ยงยุทธ,2553) ศึกษาเรื่องการใชประโยชนจากใยกลวย พบวาเสนใยกลวยมีความเหนียวของ
เสนใยสูง เหมาะจะนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑสรางมูลคาเพิ่มได โดยการแปรรูปตนกลวยเปนผนังได
เลือกใชตนกลวยนํ้าวา เพราะมีเสนใยเหนียวกวากลวยชนิดอื่น ผลที่ไดจากการผลิต คือ ผนังเสนใย
กลวยที่มีประสิทธิภาพสูงอยูในเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ ซึ่งมี
ราคาตนทุนที่ถูกกวาแผนผนังไมอัดชนิดอีโอที่มีขายทั่วไปตามทองตลาด อีกทั้งผนังใยกลวยน้ีสามารถ
นําไปประยุกตใชงานไดหลายรูปแบบ ทั้งอุตสาหกรรมตกแตงภายใน อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร และยัง
ตอยอดเพิ่มมูลคาในรูปแบบอื่นไดอีกดวย เชน การเพิ่มคุณสมบัติการทนไฟ คุณสมบัติไลยุง รวมถึง
การเพิ่มคุณสมบัติปลอยกลิ่นหอมใหบานพักอาศัยไดดวย 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

บทท่ี 3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

 โครงการวิจัย  เรื่อง การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ในครั้งน้ีเปน
การวิจัย   กึ่งทดลอง (Quasi-Experimental Research) เพื่อ ศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใย
ธูปฤาษีผสมใยกลวยการพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ และ
ศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ โดยแบงกระบวนการดําเนินงาน ออกเปน 3 สวน ดังน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
แผนภูมิท่ี 2  วิธีดําเนินการพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจกัสานจากเสนใยธรรมชาติ 

 

 

3.1 กระบวนการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ 
*******ในการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ ดวยวิธีหัตกรรมและไมใชสารเคมีในการผลิต โดย
ผูวิจัยไดทําการศึกษาสูตรการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ ในการทดลอง ดังน้ี 
 

*******1.1**วัสดุและอุปกรณท่ีใชในการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ 
1.  ใบธูปฤาษี 
2.  ตนกลวย 

 

3.  นํ้าสะอาด 
4.  กะละมัง 

 

5.  ตะแกรงลวด  
6.  กรรไกร  
7.  เครื่องปน  

 
 

ผลิตตนแบบ 
วัสดุตกแตงเครือ่งจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

ศึกษาความคดิเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมี 
ตนแบบวัสดตุกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาต ิ

 

        กระบวนการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ  
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      1.2   การเตรียมเยื่อ (Pulping) 
    ผูวิจัยใชวิธีการเตรียมเย่ือแบบ Mechanical process เปนการยอยวัตถุดิบดวยวิธีกล 
โดยการบดใหวัตถุดิบแตกออกจากกันจนเปนเย่ือหรือเสนใย ดังน้ี 
 
        1. นําตนธูปฤาษีและตนกลวย มาตัดใหเปนช้ินเล็กๆ ขนาด1-2 เซนติเมตร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 2 การเตรียมเย่ือธูปฤาษีและกลวย 
 
 
       2. นําไปปนดวยเครื่องปนใหละเอียด จะไดเย่ือธูปฤาษีและเย่ือกลวย สําหรับใชเปน
สวนผสมในการทํากระดาษ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 3 เย่ือธูปฤาษีและกลวย 
 
 1.3 การเตรียมนํ้าเยื่อ  (Stock Preparation) 
 
 ในข้ันตอนการเตรียมเย่ือ ผูวิจัยไดทําการศึกษาอัตราสวนที่เหมาะสมในการทํากระดาษจากเสน
ใยธรรมชาติ จํานวน 3 สูตร ดังอัตราสวนผสม ดังน้ี 
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ตารางท่ี 1 แสดงอัตราสวนในการผลิตกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 1  
   

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 20 กรัม 
ตนกลวย 20 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 1  ลิตร 

 
ตารางท่ี 2  แสดงอัตราสวนในการผลิตกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 2 
   

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 30 กรัม 
ตนกลวย 20 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 3  ลิตร 

 
 

ตารางท่ี 3 แสดงอัตราสวนในการผลิตกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 3  
 

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 20 กรัม 
ตนกลวย 30 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 3  ลิตร 

 
 
 จากน้ันทําการทดลองโดยการนําอัตราสวนผสมทั้ง 3 สูตร เขาสูกระบวนการทําแผนกระดาษ
และทําการเปรียบเทียบคุณสมบัติกระดาษ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



29 
 

1.4 ขั้นตอนการทําแผน  (Papermaking) 
 
 ผูวิจัยทําการทดลองโดยการนํานํ้าเย่ือสูตรที่1 สูตรที่ 2 และ สูตรที่ 3 เขาสูกระบวนการทําแผน 
ดวยวิธีการชอนตัก โดยการนํานํ้าเย่ือแตละสูตร ผสมกับนํ้าสะอาด 30 ลิตร คนใหเย่ือกระจายตัว ใช
ตะแกรงลวดชอนตักเน้ือเย่ือข้ึนมา จากน้ันนําไปตากแดด รอใหแหง และลอกแผนกระดาษออกจาก
ตะแกรง ตัดขอบใหเรียบรอย  
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 4 การผลิตกระดาษจากใยธรรมชาติดวยวิธีการชอนตัก 
 
1.5 การคัดเลือกคุณสมบัติกระดาษท่ีเหมาะในการนําไปผลิตเปนวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสาน  
 
   ผูวิจัย ไดทําการเปรียบเทียบคุณสมบัติของกระดาษ โดยการนํามาทดลองประดิษฐเปน
ดอกไมเพื่อศึกษาคุณสมบัติของกระดาษทั้ง 3 สูตร พบวากระดาษทั้ง 3 สูตร ใชประดิษฐดอกไมไดทุก
สูตร ข้ึนอยูกับลักษณะของดอกไมที่จะประดิษฐ และจะมีความแตกตางกันออกไปตามลักษณะของ
สวนผสม ดังผลการทดลองตอไปน้ี  
 
ผลการทดลองสูตร 1  
 - กระดาษมีความบางกวาที่ตองการ มีความเหนียวไมมาก และความยืดหยุนไมดีเทาที่ควร  
 
ผลการทดลองสูตร 2  
 - กระดาษมีความหนากวาสูตร 1 เสนใยไมกระจายตัวและจับตัวกันเปนกอน อาจเน่ืองมาจากมี
ปริมาณธูปฤาษีมากเกินไป เน้ือกระดาษนุม 
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ผลการทดลองสูตร 3  
- กระดาษมีความหนาตามตองการ การกระจายตัวของเสนใยดี และมีความแข็งแรงมากกวาสูตร 

1และสูตร 2 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 5 กระดาษจากใยธรรมชาติ 
 

3.2 ผลิตตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
 
 จากผลการทดลองขางตน ผูวิจัยไดเลือกกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 3 มาพัฒนาผลิตภัณฑ
ตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ เพื่อนําไปตกแตงเครื่องจักสานประเภท หวาย 
ไมไผ หรือ ผักตบชวา ใหมีความสวยงามและนาสนใจ จํานวน 2 รูปแบบ ไดแก 
   1 .ริบบิ้น 
   2. ชอดอกไมสําเร็จรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 6  ตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
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3.3 ศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมีตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 
 

1. กําหนดเคร่ืองมือท่ีใชในการศึกษา 
  เครื่องมือที่ใชในการศึกษาแบงออกเปน 2 สวน คือ 

1. แบบสอบถามความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจัก
สานจากเสนใยธรรมชาติ ประกอบดวยคําถาม 2 สวน คือ 

   ตอนที่ 1 ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม 
                               ตอนที่ 2 ความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจัก

สานจากเสนใยธรรมชาติ 
2. ตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ  เพื่อใชประกอบการ

พิจารณาการตอบแบบสอบถาม 
 

2. กลุมตัวอยางในการวิจัย 
 กลุมเปาหมายที่ใชในการศึกษาความคิดเห็นที่มีตอตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจาก

เสนใยธรรมชาติ คือ บุคลากรเพศหญิง คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลพระนคร จํานวน 50 คน ใชวิ ธีการสุมแบบเฉพาะเจาะจง 
(Perposive Sampling) 

 
3. การเก็บรวบรวมขอมูล 
 การเก็บรวบรวมขอมูลในการศึกษาครั้งน้ี ผูวิจัยไดดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูลดวย

ตนเองและนําขอมูลที่ไดมาตรวจสอบความเรียบรอยเพื่อนําไปวิเคราะหผล ในลําดับ
ตอไป  

 
3.4 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 

เมื่อเก็บแบบสอบถามตามจํานวนที่กําหนดไดผูศึกษานําขอมูลประมวลผลโดยวิเคราะหดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป ดังน้ี 

คารอยละ  โดยใชสูตร (บุณเชิด,2547)  
 

  𝑝 = f x 100
n

 

 
เมื่อ   p   แทน  คารอยละ 

 f    แทน  คาความถ่ีที่ตองการเปลี่ยนแปลงใหเปนรอยละ              
 n    แทน  จํานวนความถ่ีทั้งหมด 
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คาเฉลี่ย (Mean) โดยใชสูตร (บุณเชิด,2547) 

 
N

x
x ∑=  

เมื่อ       x      แทน  คะแนนเฉลี่ย  
N    แทน จํานวนขอมูล 

            ∑ x   แทน ผลรวมของคะแนน ทั้งหมด  

 
 สวนเบ่ียงเบนมาตราฐาน ( Standard Deviation) โดยใชสูตร (บุณเชิด,2547) 

          
)1(

)( 22

−

−
= ∑ ∑

NN
fxfxN

S  

  เมื่อ   S    แทน  คาความเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

          ∑ x
2

        แทน  ผลรวมของคะแนนแตละตัวยํากําลังสอง 

                                 �∑ x
2
�    แทน  ผลรวมของคะแนนทั้งหมดยกกําลังสอง 

           N    แทน จํานวนประชากร  
 
 

 

 



 

 

 
บทท่ี 4 

ผลการวิเคราะหขอมูล 

 การศึกษาเรื่องการพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ผูวิจัยไดรวบรวม
ขอมูลที่ศึกษาและนํามาวิเคราะห นําเสนอผลการวิเคราะหขอมูลในรูปแบบบรรยายและตาราง
ประกอบตารางแสดงขอมูล โดยแบงผลการวิเคราะห ออกเปน 3 สวน คือ กระบวนการทํากระดาษ
จากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย  การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ  และความคิดเห็นของกลุมเปาหมาย   ที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสาน
จากเสนใยธรรมชาติ 

4.1 ผลการศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย    

*******ในการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ ผูวิจัยไดศึกษากระบวนการทํากระดาษดวยวิธี     
หัตกรรมและไมใชสารเคมีในการฟอกเย่ือ โดยผูวิจัยไดทําการศึกษาสูตรการผลิตกระดาษจากเสนใย
ธรรมชาติที่ไดจากธูปฤาษีและกลวย  เลือกใชวิธีการเตรียมเย่ือแบบ Mechanical process เปนการ
ยอยวัตถุดิบดวยวิธีกล โดยการบดใหวัตถุดิบแตกออกจากกันจนเปนเย่ือหรือเสนใย ในข้ันตอนการ
เตรียมเย่ือน้ี ผูวิจัยไดทําการศึกษาอัตราสวนที่เหมาะสมในการทํากระดาษจากเสนใยธรรมชาติ จํานวน 
3 สูตร ดังอัตราสวนผสม ดังน้ี  
สูตร 1   
 

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 20 กรัม 
ตนกลวย 20 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 1  ลิตร 

 
สูตร 2 
   

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 30 กรัม 
ตนกลวย 20 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 3  ลิตร 
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สูตร 3  
 

วัตถุดิบ ปริมาณ 
ใบธูปฤาษี 20 กรัม 
ตนกลวย 30 กรัม 
เย่ือกระดาษ 20 กรัม 
นํ้า 3  ลิตร 

  
 จากน้ัน นํานํ้าเย่ือทั้ง 3 สูตร ไปผานกระบวนการทําแผนกระดาษ โดยนํานํ้าเย่ือผสมกับนํ้า
สะอาด  30 ลิตร ตีเย่ือใหเขากัน และทําแผนดวยวิธีการชอนตักโดยใชตะแกรงลวดชอนเย่ือข้ึนมา และ
ตากแดดใหแหง จนไดกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ จากน้ันไดทําการเปรียบเทียบคุณสมบัติของ
กระดาษ โดยการนํามาทดลองประดิษฐเปนดอกไมเพื่อศึกษาคุณสมบัติของกระดาษทั้ง 3 สูตร พบวา
กระดาษทั้ง 3 สูตร ใชประดิษฐดอกไมไดทั้งหมดแตจะมีคุณสมบัติที่ไมเหมือนกัน และมีความแตกตาง
กันออกไปตามลักษณะของสวนผสม ดังผลการทดลองตอไปน้ี  
 
ผลการทดลองสูตร 1  
 - กระดาษมีความบางกวาที่ตองการ มีความเหนียวไมมาก และความยืดหยุนไมดีเทาที่ควร เน้ือ
กระดาษแข็งทําใหการพับกลีบดอกไมขาดความสวยงาม 
 
ผลการทดลองสูตร 2  
 - กระดาษมีความหนากวาสูตร 1 เสนใยไมกระจายตัวและจับตัวกันเปนกอน อาจเน่ืองมาจากมี
ปริมาณธูปฤาษีมากเกินไป และมีสีเขียวเดนชัด ทําใหการลงสีเพื่อนําไปประดิษฐดอกไมทําไดยากและ
ไมไดสีตามที่ตองการ 
 
ผลการทดลองสูตร 3  

- กระดาษมีความหนาตามตองการ การกระจายตัวของเสนใยดี เน้ือกระดาษมีความแข็งแรง
มากกวาสูตร 1 และสูตร 2 และมีความนุมเหนียวเหมาะในการนํามาใชในการประดิษฐดอกไม 

 สรุปผลการศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย พบวา กระดาษใย
ธรรมชาติที่ไดจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย สูตรที่ 3 ในอัตราสวนผสมของใบธูปฤาษี 20 กรัม  ตนกลวย 
30 กรัม และเย่ือกระดาษ 20 กรัม นํ้า 3 ลิตร เปนนํ้าเย่ือ (Stock Preparation) ที่เหมาะสมที่สุดใน
การทํากระดาษจากใยธรรมชาติเพื่อใชในการผลิตวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
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4.2 การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ   
 ผูวิจัยไดเลือกกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 3 มาพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่อง
จักสานจากเสนใยธรรมชาติ เพื่อนําไปตกแตงเครื่องจักสานประเภท หวาย ไมไผ หรือ ผักตบชวา ใหมี
ความสวยงามและนาสนใจ จํานวน 2 รูปแบบ ไดแก ริบบิ้น และชอดอกไมสําเร็จรูป 

4.3 ความคิดเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 
 ผูวิจัย ไดทําการศึกษาความคิดเห็นที่มีตอตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ โดยกลุมเปาหมายที่ใชในการศึกษา คือ บุคลากรเพศหญิง คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร จํานวน 50 คน ใชวิธีการสุมแบบเฉพาะเจาะจง 
(Perposive Sampling) ผลการศึกษาแบงออกเปน 2 สวน ดังน้ี 

 
1. ขอมูลพ้ืนฐานของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 ตารางท่ี 4  ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม จําแนกตามอายุและระดับการศึกษา 
 

    ขอมูลพ้ืนฐาน                                             จํานวน (คน)                รอยละ 
                                                                  (N=50)  
อาย ุ(ป) 
      20 – 25                                                     5                                  10                                                                

26– 31                                                     10                                  20     
32 – 37                                                      5                                  10     
38 – 43                                                      9                                  18   

       44 – 49                                                    11                                  22    
       50 – 55                                                      6                                  12    
       56 – 61                                                      4                                    8  
ระดับการศึกษา    
     อนุปรญิญา/ปวส.                                           5                                  10                                       
     ปริญญาตรี                                                    38                                  76    
     ปริญญาโท                                                    7                                  14    

 
จากตารางที่ 4   ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม จําแนกตามอายุและระดับการศึกษา  

ปรากฎผล ดังน้ี กลุมผูบริโภคสวนใหญมีอายุ 44-49  คิดเปนรอยละ 22    รองลงมาคือ อายุ 26–31  
รอยละ 20 อายุ 50-55 รอยละ 12  อายุ 20 – 25  รอยละ 10  อายุ 32–37  รอยละ 10   อายุ 38-
43  รอยละ18   และอายุ 56-61 รอยละ 8 ตามลําดับ   ระดับการศึกษาสวนใหญอยูในระดับปรญิญา
ตรี คิดเปนรอยละ76   รองลงมา คือ ระดับปริญญาโท รอยละ 14 และอนุปริญญา/ปวส. รอยละ 10 
ตามลําดับ  
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2. ความคิดเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมีตอตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

 
ตารางท่ี 5 ความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจกัสานจากเสนใยธรรมชาติ 
 
ความคิดเห็น                                                           จํานวน (คน)           รอยละ 
ของกลุมเปาหมายท่ีมีตอ 
ตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ              (N=50)                                                 

ความเหมาะสมในการ                                                     47                         95  
นําใบธูปฤาษีและใยกลวยมาผลิตกระดาษเพื่อนํามาใชผลิตเปน 
วัสดุตกแตงเครือ่งจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
  
ความสวยงามของ                                                          47                         95   
วัสดุตกแตงเครือ่งจักสาน 
จากเสนใยธรรมชาติ 
 
สีและผิวสมัผสัของผลิตภัณฑ                                             40                          80   
 
นํ้าหนักของผลิตภัณฑ                                                     47                          95   
 
ความคงทนของผลิตภัณฑ                                                 40                          80   
 
ความสะดวกในการนําไปใชงาน                                          45                          90   
 
ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในการวางออกจําหนาย                    45                          90   
 
สามารถเปนแนวทางในการผลิตงานศิลปะดานอื่น ๆ                  47                          95   
 

 

 จากตารางที่ 5 การศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจาก
เสนใยธรรมชาติ พบวา ผูบริโภคมีความคิดเห็นดานความสวยงามของวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจาก
เสนใยธรรมชาติ   รอยละ 95 รองลงมาคือดานการนําผลิตภัณฑไปเปนแนวทางในการผลิตงานศิลปะ
ดานอื่น ๆ  รอยละ 95 ดานนํ้าหนักของผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 95 ดานความเหมาะสมใน
การนําใบธูปฤาษีและใยกลวย มาผลิต  รอยละ 95   ดานความเหมาะสมในการวางออกจําหนาย  
รอยละ 90 ดานความสะดวกในกานําไปใชงาน รอยละ 90  ดานผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ รอยละ 80 
และดานความคงทนของผลิตภัณฑ รอยละ 80 ตามลําดับ 
 
 



 

 

 
บทท่ี 5 

 
สรุปผล อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 
 จากการศึกษาเรื่อง การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ในครั้งน้ี มี
วัตถุประสงคในการศึกษา คือ ศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย  ศึกษาการ
พัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ  และศึกษาความคิดเห็นของ
กลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ผูวิจัยไดทําการ
สรุปผลและอภิปรายผลการศึกษาในแตละสวน ดังน้ี 
 
  5.1 ผลการศึกษาสูตรการทําแปงปนจากเปลือกทุเรียนท่ีเหมาะสมในการผลิตผลิตภัณฑ
ของท่ีระลึก 
    ในการผลิตกระดาษจากเสนใยธรรมชาติ ผูวิจัยไดศึกษากระบวนการทํากระดาษดวย
วิธีหัตกรรมและไมใชสารเคมีในการฟอกเย่ือ โดยผูวิจัยไดทําการศึกษาสูตรการผลิตกระดาษจากเสนใย
ธรรมชาติที่ไดจากธูปฤาษีและกลวย  เลือกใชวิธีการเตรียมเย่ือแบบ Mechanical process เปนการ
ยอยวัตถุดิบดวยวิธีกล โดยการบดใหวัตถุดิบแตกออกจากกันจนเปนเย่ือหรือเสนใย ในข้ันตอนการ
เตรียมเย่ือน้ี ผูวิจัยไดทําการศึกษาอัตราสวนที่เหมาะสมในการทํากระดาษจากเสนใยธรรมชาติ จํานวน 
3 สูตร พบวา กระดาษใยธรรมชาติที่ไดจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวย สูตรที่ 3 ในอัตราสวนผสมของใบ
ธูปฤาษี 20 กรัม  ตนกลวย 30 กรัม และเย่ือกระดาษ 20 กรัม นํ้า 3 ลิตร เปนนํ้าเย่ือ (Stock 
Preparation) ที่เหมาะสมที่สุดในการทํากระดาษจากใยธรรมชาติเพื่อใชในการผลิตวัสดุตกแตงเครื่อง
จักสานจากเสนใยธรรมชาติ เน่ืองจากการทําดอกไมประดิษฐและรบิบิน้ตองการคุณสมบติัของกระดาษ
ที่แข็งแรงแตไมหยาบกระดาง เพื่อใหการตัด ดัด บิด เปนไปอยางสวยงามและมีรูปทรงสมบูรณ 
     
 5.2 การพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ   
  ผูวิจัยไดเลือกกระดาษจากใยธรรมชาติ สูตร 3 มาพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุ
ตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ เพื่อนําไปตกแตงเครื่องจักสานประเภท หวาย ไมไผ หรือ 
ผักตบชวา ใหมีความสวยงามและนาสนใจ จํานวน 2 รูปแบบ ไดแก ริบบิ้น และชอดอกไมสําเร็จรูป 
สําหรับการศึกษาครั้งน้ีผูวิจัยไดทําการศึกษา 2 รูปแบบน้ีเพื่อเปนตนแบบในการตอยอดการผลิตใน
รูปแบบอื่นๆ เพื่อสรางความหลากหลายใหกับผลิตภัณฑและสรางมูลคาเพิ่มใหกับงานจักสานของ
ประเทศไทยและงานภูมิปญญาดานอื่นอีกตอไปในอนาคต 
 
 5.3 ศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายท่ีมีตอผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตงเคร่ืองจัก
สานจากเสนใยธรรมชาติ 
           การศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ พบวา ผูบริโภคมีความคิดเห็นดานความเหมาะสมในการนําใบธูปฤาษีและใยกลวยมาผลิต  
รอยละ 95 เน่ืองจากมีการนําวัสดุธรรมชาติมาใชใหเกิดประโยชนและสรางมูลคาเพิ่มได  ดานความ
สวยงามของวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ รอยละ 95 เน่ืองจากมีความสวยงามเปน
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งานแฮนดเมดที่สามารถนําไปใชงานไดจริงและสงเสริมใหสินคาประเภทงานจักสานดูมีภาพลักษณ
สินคาดีข้ึน ดานการนําผลิตภัณฑไปเปนแนวทางในการผลิตงานศิลปะดานอื่น ๆ  รอยละ 95 
เน่ืองจากการนําเสนใยธรรมชาติมาใชประโยชนในครั้งน้ีนับเปนตนแบบในการนําเสนใยพืชชนิดอื่นมา
ใชประโยชนเพื่อเพิ่มความหลากหลายและยังเปนแนวทางในการตกแตงงาน      หัตกรรมประเภท
อื่นๆไดดี ดานผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในการวางออกจําหนาย รอยละ 90 เน่ืองจากผลิตภัณฑมี
ความสวยงามเปนธรรมชาติและสอดรับกระแสสิ่งแวดลอมทําใหมีโอกาสหรือมีชองทางการจัด
จําหนายสูง ดานนํ้าหนักของผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 95 เน่ืองจากผลิตภัณฑมีนํ้าหนักเบา
ไมมีผลกระทบตอตัวสินคาอีกทั้งยังสามารถแยกช้ินจําหนายได ดานผิวสัมผัสของผลิตภัณฑ รอยละ 
80 เน่ืองจากผลิตภัณฑมีผิวสัมผัสสวยงามและมีเอกลักษณในตัว และดานความเหมาะสมและความ
สะดวกในการนําไปใชงาน รอยละ 90  รวมถึงดานความคงทนของผลิตภัณฑ รอยละ 80 น้ัน มี
ความเห็นวาผลิตภัณฑมีความเหมาะสมและสะดวกในการนําไปใชงาน แตผลิตภัณฑมีความคงทนใน
ระดับหน่ึงควรหาวิธีการทําใหผลิตภัณฑมีความแข็งแรงมากย่ิงข้ึน 
 
ขอเสนอแนะ  
 1. ความละเอียดของการปนเสนใยมีผลตอความแข็งแรงของเน้ือกระดาษ เพราะหากเสนใยมี
ความละเอียดมาก จะทําใหเน้ือกระดาษจะเกาะตัวกันไดดีและผิวสัมผัสเรียบเนียน แตทั้งน้ีข้ึนอยูกับ
วัตถุประสงคในการผลิตช้ินงานน้ันๆ ดวย เพราะผลิตภัณฑบางชนิดตองการผิวสัมผัสที่แตกตางจาก
คุณสมบัติเดิม 
 2.  ในดานสีสันความสวยงาม ควรมีการศึกษาเรือ่งการฟอกสีเสนใยใหเปนสีขาว เพื่อตอยอด
เรื่องการยอมส ีหรือการยอมสีธรรมชาติ 
 3.  ควรศึกษาวิธีการเพิ่มความแข็งแรงใหกับกระดาษ 
 4.  ควรศึกษาและเปรียบเทียบคุณสมบัติของกระดาษ 
 5.  ควรศึกษาเรื่องอายุการใชงานกระดาษ 
 6.  ควรศึกษาเรื่องการพัฒนากลิ่นของกระดาษใหมีคุณสมบติัพิเศษเพื่อเพิ่มจุดขาย 
 7.  กระดาษและแนวคิดการทําวิจัยน้ีมีความเหมาะสม สามารถตอยอดในการศึกษาวิจัยครั้ง
ตอไปได 
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แบบสอบถามความคิดเห็นผูบริโภค 
เร่ือง การพัฒนาวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

 
แบบสอบถามชุดน้ีจัดทําข้ึนเพื่อประกอบการศึกษาคนควาวิจัยเรื่อง การพัฒนาวัสดุตกแตง

เครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ เปนการวิจัยกึ่งทดลอง (Quasi-Experimental Research) เพื่อ 
ศึกษากระบวนการทํากระดาษจากใยธูปฤาษีผสมใยกลวยการพัฒนาผลิตภัณฑตนแบบวัสดุตกแตง
เครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ และศึกษาความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอผลิตภัณฑตนแบบ
วัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ  

แบบสอบถามชุดน้ีมีจุดมุงหมายเพื่อใหทราบถึงความคิดเห็นของกลุมเปาหมายที่มีตอ
ผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
 
คําชี้แจง 

1. แบบสอบถามชุดน้ีประกอบดวยคําถาม 2 สวนประกอบดวย  
ตอนที่ 1 ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 ความคิดเห็นเกี่ยวกับผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเครื่องจกัสานจากเสนใย

ธรรมชาติ 
 

2. ผูวิจัยขอความรวมมือทานในการตอบแบบสอบถามชุดน้ีใหครบทุกขอและใหตรงกับ
ความคิดเห็นของทานมากท่ีสุด เพ่ือนําขอมูลของทานไปเปนประโยชนในการวิจัยคร้ังน้ี 

 
นิยามศัพท  วัสดุตกแตงเครือ่งจกัสานจากเสนใยธรรมชาติ หมายถึง สิ่งตกแตงเพื่อเพิ่มความสวยงาม
ใหกับเครื่องจักสานงานหวาย ไมไผ หรือผักตบชวา ประเภท กระเปา ตะกรา กลอง ที่ทําข้ึนจาก
กระดาษใยธูปฤาษีผสมใยกลวยและเย่ือกระดาษ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผูวิจัยขอขอบคุณทุกทานท่ีใหความรวมมือและเสียสละเวลาในการตอบแบบสอบถามคร้ังน้ี 
 

คณะวิจัย 
นางสาวรุงฤทัย รําพึงจิต ผูชวยศาสตราจารยอภิรัติ  โสฬศ   และนางสาวนิอร ดาวเจรญิพร
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แบบสอบถามเลขที่………. 

 
แบบสอบถามเร่ือง การพัฒนาวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 

ตอนท่ี 1 ขอมูลพ้ืนฐานของผูตอบแบบสอบถาม  
คําชี้แจง โปรดทําเคร่ืองหมาย หนาขอความท่ีตรงกับความเปนจริงและความคิดเห็นของทาน 
 
1. อายุ     20 – 25 ป     26 –31 ป    

 32 - 37 ป     38 - 43 ป 
    44 – 49 ป    50 - 55 ป     

 56 - 61 ป   
 

2. ระดับการศึกษา    อนุปริญญา/ปวส.    ปริญญาตรี       ปริญญาโท  
 
ตอนท่ี 2 ขอมูลเก่ียวกับการพัฒนาวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
คําชี้แจง โปรดทําเคร่ืองหมาย หนาขอความท่ีตรงกับความคิดเห็นของทาน 
 
1.   ทานมีความคิดเห็นอยางไรในการนําใบธูปฤาษีและใยกลวยมาผลิตกระดาษเพ่ือนํามาใชผลิต
เปน 
วัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
  เหมาะสม 

เหตุผล............................................................................... 
 ไมเหมาะสม 

เหตุผล............................................................................... 
 

2. ทานมีความคิดเห็นอยางไรในเร่ืองความสวยงามของผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจาก
เสนใยธรรมชาติ 

 สวยงาม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมสวยงาม 
เหตุผล............................................................................... 
 

3.   ทานมีความคิดเห็นอยางไรในผิวสัมผัสของผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

 เหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมเหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 
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4.   ทานมีความคิดเห็นอยางไรในดานนํ้าหนักของผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

 เหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมเหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 
 

5.   ทานมีความคิดเห็นอยางไรในดานความคงทนของผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจาก
เสนใยธรรมชาติ 

 เหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมเหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 
 

6.   ทานมีความคิดเห็นอยางไรในดานความสะดวกในการนําผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสาน
จากเสนใยธรรมชาติไปใชงาน 

 เหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมเหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 
7. ทานคิดอยางไรหากนําผลิตภัณฑผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติ 
ไปวางจําหนาย 

 เหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมเหมาะสม 
เหตุผล............................................................................... 

 
8. ทานคิดวาผลิตภัณฑวัสดุตกแตงเคร่ืองจักสานจากเสนใยธรรมชาติสามารถนําไปใชประโยชน
อยางไรไดอีกหรือไม  

 สามารถ 
เหตุผล............................................................................... 

 ไมสามารถ 
เหตุผล............................................................................... 

 
 

ขอขอบคุณในความรวมมือ 
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สวน ค ประวัติคณะผูวิจัย 
1. ชื่อ- สกุล  (ภาษาไทย) นางสาวนิอร   ดาวเจริญพร 

             (ภาษาอังกฤษ) Miss Nion   Dowcharoenporn 
2. เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  :   3 7199 00295 19 4 
3. ตําแหนงปจจุบัน    

ตําแหนงทางวิชาการ  อาจารย 
ตําแหนงทางบริหาร   ผูชวยคณบดี 
เงินเดือน 28,700 บาท 
เวลาที่ใชทําวิจัย (6 ช่ัวโมง : สัปดาห) 

4. หนวยงานท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ ไปรษณีย
อิเล็กทรอนิกส  
(E-mail) 

                สาขาวิชาการบริหารธุรกิจคหกรรมศาสตร  
คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  

        มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร   
168 ถนนศรีอยุธยา แขวงวชิรพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพฯ. 10300 
โทรศัพท 0-2281-9756-8  มือถือ 081-829-2931 โทรสาร 0-2281-9759  
E-mail: nion.d@rmutp.ac.th 

5. ประวัติการศึกษา 
ระดับปริญญา คุณวุฒิ/สาขาวิชา สถาบันอุดมศึกษา ปท่ี

สําเร็จ 
ปริญาโท กศ.ม.(สาขาการวัดผลการศึกษา) มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 2550 
ปริญาตร ี คศ.บ.(คหกรรมศาสตร) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล

วิทยาเขตโชติเวช 
2545 

6. สาขาวิชาท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
    สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา  ภูมิปญญาทองถ่ิน 

7. ประสบการณท่ีเก่ียวของกับการบริหารงานวิจัยท้ังภายในและภายนอกประเทศ โดย
ระบุสถานภาพในการทําวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการวิจัย 
หรือผูรวมวิจัยในแตละผลงานวิจัย 

7.1 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย 
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 7.2 หัวหนาโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัย 
 

ชื่อผลงานวิจัย สถานภาพ แหลงทุน/ป 
การประเมินความรูความเขาใจ การนําไปใชประโยชนและความ 
พึงพอใจของนักศึกษาตอกจิกรรมการเรียนการสอนตาม 
กรอบมาตรฐานคุณวุฒริะดับอุดมศึกษาแหงชาติของ 
วิชาการจัดดอกไม 

หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2556 

การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2557 

หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุสําหรบัชมรม
ผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย จ.พระนครศรีอยุธยา 

ผูรวมวิจัย งบรายจาย 
2557 

การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑของขวัญของที่ระลึกจากแปง 
เปลือกทเุรียน 

ผูรวมวิจัย  งบรายจาย 
 2556 

การพัฒนาผลิตภัณฑกลวยไมปาไทยจากโสนหางไก                 
กรณีศึกษา : อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ผูรวมวิจัย งบรายจาย 
2555 

การพัฒนาแปงปนจากเปลือกทุเรียนสําหรบัผลิตภัณฑของทีร่ะลกึ ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2555 

คุณลักษณะของบัณฑิตที่พึงประสงคตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแหงชาติของสาขาวิชาการบริหารธุรกจิ 
คหกรรมศาสตร (TQF : HEd) 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2553 

ปจจัยที่สงผลตอคุณภาพผลิตภัณฑงานบัวแบบไทย ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2552 

ผลิตภัณฑบัวประยุกตเชิงธุรกจิ ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2552 

 
 7.3 งานวิจัยที่ทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปที่พิมพ การเผยแพร และแหลงทุน (อาจ

มากกวา 1 เรื่อง)  
 

ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 
โครงการวิจัยเรื่องการพฒันาผลิตภัณฑ
กลวยไมปาไทยจากโสนหางไก กรณีศึกษา : 
อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 

15 -16 
กรกฎาคม 2556 
 

- การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคล ครัง้ที่ 5 และ
การประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 4 
 
 

งบรายจาย 
2555 
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ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 
 13 – 21 สิงหาคม 

2556 
- งานมหกรรม
วิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีแหงชาติ 
ประจําป 2556 

 

โครงการวิจัยเรื่องการพฒันาแปงปนจาก
เปลือกทเุรียนสําหรับผลิตภัณฑของทีร่ะลกึ 

23 – 25 ก.ค.57 
 

 การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคล ครัง้ที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายได
คณะ 
2555 

23 มิ.ย.57 นิทรรศการ 
“วันนักประดิษฐ” 
ประจําป 2557 

 

โครงการวิจัยเรื่องการประเมินความรูความ
เขาใจ การนําไปใชประโยชนและความพงึ
พอใจของนักศึกษาตอกิจกรรมการเรียน
การสอนตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแหงชาติของวิชาการจัด
ดอกไม 

23 – 25 ก.ค.57 
 

การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคล ครัง้ที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายได
คณะ 
2556 

 
  7.4 งานวิจัยที่กําลังทํา : ช่ือขอเสนการวิจัย แหลงทุน และสถานภาพในการทําวิจัย
วาไดทําการวิจัยลุลวงแลวประมาณรอยละเทาใด 

 
ชื่อผลงานวิจัย แหลงทุน/ป สถานภาพ 

การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

งบรายไดคณะ 
2557 

ดําเนินงานแลว  
รอยละ 90 

หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุ
สําหรับชมรมผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย จ.
พระนครศรีอยุธยา 

งบรายจาย 
2557 

ดําเนินงานแลว 
รอยละ 50 

เน่ืองจากเปน
งานวิจัยตอเน่ือง  

2 ป 
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สวน  ค   : ประวัติคณะผูวิจัย 
1.  ชื่อ- สกุล (ภาษาไทย)  ผศ. อภิรัติ   โสฬศ 

       (ภาษาอังกฤษ)  Asst.Prof. Apirat    Sorose 
2.  เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  :   3  1002  01713  512 
3.  ตําแหนงปจจุบัน    

ตําแหนงทางวิชาการ  ผูชวยศาสตราจารยระดับ 8 
ตําแหนงทางบริหาร   รองคณบดีฝายบริหาร 
เงินเดือน 46,520 บาท 
เวลาที่ใชทําวิจัย (6 ช่ัวโมง : สัปดาห) 

8. 4.  หนวยงานท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ ไปรษณีย
อิเล็กทรอนิกส (E-mail) 

      สาขาวิชาการบริหารธุรกิจคหกรรมศาสตร  
คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  

      มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
      เลขที่168 ถนนศรีอยุธยา แขวงวชิรพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพฯ 10300 
      โทรศัพท 0-2281-9756-8 มือถือ 081-4948802 โทรสาร 0-22819759  
      E-mail: apirat.s@rmutp.ac.th 

 5.ประวัติการศึกษา 
ระดับปริญญา คุณวุฒิ/สาขาวิชา สถาบันอุดมศึกษา ปท่ี

สําเร็จ 
ปริญาโท คศ.ม.(สาขาการพัฒนาครอบครัว

และสงัคม) 
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช 2551 

ปริญาตร ี คศ.บ. (ผาและเครือ่งแตงกาย) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
วิทยาเขตโชติเวช 

2528 

 
 6.สาขาวิชาท่ีมีความชาํนาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชา 
        สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา  ภูมิปญญาทองถ่ิน 

    7. ประสบการณท่ีเก่ียวของกับการบริหารงานวิจัยท้ังภายในและภายนอกประเทศ 
7.1 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

mailto:apirat.s@rmutp.ac.th


49 

 

7.2 หัวหนาโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัย 
 

ชื่อผลงานวิจัย สถานภาพ แหลงทุน/ป 
หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุสําหรบัชมรม
ผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย จ.พระนครศรีอยุธยา 

หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2557 

การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑของขวัญของที่ระลึกจากแปง 
เปลือกทเุรียน 

หัวหนา
โครงการวิจัย 

 งบรายจาย 
 2556 

การพัฒนาแปงปนจากเปลือกทุเรียนสําหรบัผลิตภัณฑของที่
ระลกึ 

หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2555 

ผลิตภัณฑบัวประยุกตเชิงธุรกจิ หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2552 

การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2557 

การประเมินความรูความเขาใจ การนําไปใชประโยชนและความ 
พึงพอใจของนักศึกษาตอกจิกรรมการเรียนการสอนตาม 
กรอบมาตรฐานคุณวุฒริะดับอุดมศึกษาแหงชาติของ 
วิชาการจัดดอกไม 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2556 

คุณลักษณะของบัณฑิตที่พึงประสงคตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแหงชาติของสาขาวิชาการบริหารธุรกจิ 
คหกรรมศาสตร (TQF : HEd) 

หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2553 

 
 7.3 งานวิจัยที่ทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปที่พิมพ การเผยแพร และแหลงทุน (อาจ

มากกวา 1 เรื่อง)  
 

ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 

โครงการวิจัยเรื่องการพฒันาแปงปนจาก
เปลือกทเุรียนสําหรับผลิตภัณฑของที่
ระลกึ 

23 – 25 ก.ค.57 
 

 การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายไดคณะ 
2555 

23 มิ.ย.57 นิทรรศการ 
“วันนักประดิษฐ” 
ประจําป 2557 
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ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 

โครงการวิจัยเรื่องการประเมินความรู
ความเขาใจ การนําไปใชประโยชนและ
ความพึงพอใจของนักศึกษาตอกจิกรรม
การเรียนการสอนตามกรอบมาตรฐาน
คุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติของ
วิชาการจัดดอกไม 

23 – 25 ก.ค.57 
 

การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายไดคณะ 
2556 

 
  7.4 งานวิจัยที่กําลังทํา : ช่ือขอเสนการวิจัย แหลงทุน และสถานภาพในการทําวิจัย
วาไดทําการวิจัยลุลวงแลวประมาณรอยละเทาใด 

 
ชื่อผลงานวิจัย แหลงทุน/ป สถานภาพ 

การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

งบรายไดคณะ 
2557 

ดําเนินงานแลว  
รอยละ 90 

หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุ
สําหรับชมรมผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย จ.
พระนครศรีอยุธยา 

งบรายจาย 
2557 

ดําเนินงานแลว 
รอยละ 50 

เน่ืองจากเปนงานวิจัย
ตอเน่ือง 2 ป  
(2557-2558) 
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สวน ค ประวัติคณะผูวิจัย 
1. ชื่อ- สกุล (ภาษาไทย) นางสาวรุงฤทัย รําพึงจิต 

       (ภาษาอังกฤษ) Miss Rungrutai  Rumpungjit 
2. เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  :   3 7103  00374  12 5 
3. ตําแหนงปจจุบัน    

ตําแหนงทางวิชาการ  อาจารย 
ตําแหนงทางบริหาร   ผูอํานวยการกองประชาสัมพันธ 
เงินเดือน 27,000 บาท 
เวลาที่ใชทําวิจัย (6 ช่ัวโมง : สัปดาห) 

4. หนวยงานท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ E-mail 
            สาขาวิชาการบริหารธุรกิจคหกรรมศาสตร  

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร   
  168 ถนนศรีอยุธยา แขวงวชิรพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพฯ. 10300 
  โทรศัพท 0-2281-9756-8 มือถือ 085-116-1908 โทรสาร 0-2281-9759                               
  E-mail: rutai.r@rmutp.ac.th 

5. ประวัติการศึกษา 
ระดับปริญญา คุณวุฒิ/สาขาวิชา สถาบันอุดมศึกษา ปท่ี

สําเร็จ 
ปริญาโท วท.ม. (คหกรรมศาสตร) มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 2553 
ปริญาตร ี คศ.บ. (คหกรรมศาสตร) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล

วิทยาเขตโชติเวช 
2546 

 
6. สาขาวิชาท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขา 

     สาขาสังคมวิทยา  กลุมวิชาภูมิปญญาทองถ่ิน 
        7. ประสบการณท่ีเก่ียวของกับการบริหารงานวิจัยท้ังภายในและภายนอกประเทศ 

7.1 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย 
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7.2 หัวหนาโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัย 
 

ชื่อผลงานวิจัย สถานภาพ แหลงทุน/ป 
หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุสําหรบัชมรม
ผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย จ.พระนครศรีอยุธยา 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2557 

การพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑของขวัญของที่ระลึกจากแปง 
เปลือกทเุรียน 

ผูรวมวิจัย  งบรายจาย 
 2556 

การพัฒนาแปงปนจากเปลือกทุเรียนสําหรบัผลิตภัณฑของที่
ระลกึ 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2555 

ผลิตภัณฑบัวประยุกตเชิงธุรกจิ ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2552 

การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใยธรรมชาติ หัวหนา
โครงการวิจัย 

งบรายไดคณะ 
2557 

การประเมินความรูความเขาใจ การนําไปใชประโยชนและความ 
พึงพอใจของนักศึกษาตอกจิกรรมการเรียนการสอนตาม 
กรอบมาตรฐานคุณวุฒริะดับอุดมศึกษาแหงชาติของ 
วิชาการจัดดอกไม 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2556 

คุณลักษณะของบัณฑิตที่พึงประสงคตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแหงชาติของสาขาวิชาการบริหารธุรกจิ 
คหกรรมศาสตร (TQF : HEd) 

ผูรวมวิจัย งบรายไดคณะ 
2553 

 
 7.3 งานวิจัยที่ทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปที่พิมพ การเผยแพร และแหลงทุน  
(อาจมากกวา 1 เรื่อง)  

 
ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 

โครงการวิจัยเรื่องการพฒันาผลิตภัณฑ
กลวยไมปาไทยจากโสนหางไก กรณีศึกษา : 
อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา 

15 -16 
กรกฎาคม 2556 
 

- การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 5 และการ
ประชุมวิชาการ
นานาชาติ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 4 

งบรายจาย 
2555 
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ชื่อผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร แหลงทุน 

 13 – 21 สิงหาคม 
2556 

- งานมหกรรม
วิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยีแหงชาติ 
ประจําป 2556 

 

โครงการวิจัยเรื่องการพฒันาแปงปนจาก
เปลือกทเุรียนสําหรับผลิตภัณฑของทีร่ะลกึ 

23 – 25 ก.ค.57 
 

 การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายได
คณะ 
2555 

23 มิ.ย.57 นิทรรศการ 
“วันนักประดิษฐ” 
ประจําป 2557 

 

โครงการวิจัยเรื่องการประเมินความรูความ
เขาใจ การนําไปใชประโยชนและความพงึ
พอใจของนักศึกษาตอกิจกรรมการเรียนการ
สอนตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแหงชาติของวิชาการจัด
ดอกไม 

23 – 25 ก.ค.57 
 

การประชุมวิชาการ
มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล 
ครั้งที่ 6 
และการประชุมวิชาการ
นานาชาติมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคล  
ครั้งที่ 5 

งบรายได
คณะ 
2556 

 
  7.4 งานวิจัยที่กําลังทํา : ช่ือขอเสนการวิจัย แหลงทุน และสถานภาพในการทําวิจัย
วาไดทําการวิจัยลุลวงแลวประมาณรอยละเทาใด 
 

ชื่อผลงานวิจัย แหลงทุน/ป สถานภาพ 
การพัฒนาวัสดุตกแตงเครื่องจักสานจากเสนใย
ธรรมชาติ 

งบรายไดคณะ 
2557 

ดําเนินงานแลว  
รอยละ 90 

หลักสูตรการฝกอาชีพเพื่อสงเสริมรายไดผูสงูอายุ
สําหรับชมรมผูสงูอายุ ต.อุทัย อ.อทุัย  
จ.พระนครศรอียุธยา 

งบรายจาย 
2557 

ดําเนินงานแลว 
รอยละ 50 

เน่ืองจากเปน
งานวิจัยตอเน่ือง  

2 ป (2557-2558) 
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