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บทคัดยอ 
 
การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาหาสูตรของสบูท่ีเหมาะสมในการนําไปใชแกะสลัก

และศึกษาความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแตละชนิดท่ีพัฒนาได โดยไดศึกษาสูตรพื้นฐาน
ของสบู 3 สูตร ไดแก สูตรน้ํามันมะกอก (สูตรท่ี 1; น้ํามันมะกอก 500 มิลลิลิตร โซเดียมไฮดรอก
ไซด 60 กรัม และน้ํา 140 มิลลิลิตร) สูตรน้ํามันมะพราว (สูตรท่ี 2; น้ํามันมะพราว 200 มิลลิลิตร 
โซเดียมไฮดรอกไซด 34 กรัม และน้ํา 80 มิลลิลิตร) และสูตรกลีเซอรีนแข็ง (สูตรท่ี 3; กลีเซอรีน
แข็ง 200 กรัม และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 กรัม) พบวา สูตรพ้ืนฐานของสบูสูตรท่ี 3 ไดรับคะแนน
ความพึงพอใจจากนักแกะสลักมากท่ีสุด และเม่ือทําการทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทํา
สบูแกะสลักท้ัง 3 สูตรโดยแปรอุณหภูมิในการผลิตอยูในชวง 40-60 องศาเซลเซียส พบวา สภาวะท่ี
เหมาะสมสําหรับการผลิตสบูท้ัง 3 สูตร คือ การใชอุณหภูมิ 45 องศาเซลเซียส ในการผลิต โดยสบู
สูตรท่ี 3 ไดรับไดรับคะแนนความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.21-4.53) โดยสบูแกะสลักมี
ลักษณะท่ัวไป ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา 
ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม เม่ือ
ศึกษาความพึงพอใจของนักแกะสลักจํานวน 52 คน ท่ีมีตอสบูท่ัวไปและสบูท่ีพัฒนาข้ึนเพื่อใชใน
งานแกะสลักแทนผักและผลไม โดยใชแบบประเมินแบบมาตราสวนประมาณคา 5 ระดับ พบวา นัก
แกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบูดานความนิ่มของสบู ความเหนียวของสบู และกล่ิน
ของสบูสองชนิด แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p < 0.05) แตมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะ
ของสบู ความแหง/กระดางของสบู ความล่ืนของสบู สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
และคุณภาพโดยรวมของสบู ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p>0.05) และรูปแบบของสบู
ท่ีเหมาะสมในการนํามาแกะสลักมากท่ีสุด คือแบบกลม รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม แบบรี และแบบ
รูปหัวใจ ตามลําดับ   
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ABSTRACT 
 

The objective of this research was to determine the formulation of soap for carving 
operations and study the satisfaction of developed carved-soap by carving person.  There were 3 
basic formulas of the soap e.g., olive oil formula (formula 1; 500 ml olive oil, 60 g sodium 
hydroxide and 140 ml water), coconut oil formula (formula 2; 200 ml coconut oil, 34 g sodium 
hydroxide and 80 ml water) and glycerin formula (formula 3; 200 g glycerin and 5 g sodium 
hydroxide).  The basic formula 3 showed the highest satisfaction scores from carving person 
when compared with other formulas.  The next experiment was to find the optimal temperature 
for heating the mixtures in the range of 40-60oC.  The results showed that the temperature of 45oC 
was the best treatment for heating three types of soap mixtures.  Moreover, the formula 3 soap 
received the highest satisfaction scores ( X = 4.21-4.53) from carving person which had the good 
appearance, exquisite styles, shape and proportion right.  There was no crack, no visible of mold 
growth and soap powder on the product after caving operations.  The satisfaction of 52 carving 
persons between the general soap and developed carved-soap for carving operations was studied 
using 5-point rating scales.  The satisfaction scores of softness, stickiness and aroma were 
significant different (p<0.05) between two types of soap.  However, the dryness/hardness, 
silkiness, color, painting property and overall quality scores were not different.  The suitable 
shape of soap for carving operations was a round shape followed by square shape, oval shape and 
heart shape, respectively. 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 

งานแกะสลักผัก ผลไม ของไทย เกิดข้ึนต้ังแตสมัยโบราณ ถือเปนศิลปวัฒนธรรมเกาแกใน
อดีตจะท่ีใชในงานพิธีการจัดสํารับเคร่ืองเสวยของพระเจาอยูหัว พระบรมวงศานุวงศ เพื่อประดับ
ประดาใหอาหารดูสวยงามนารับประทาน งานแกะสลักเปนงานฝมือในพระราชวังมีลักษณะหรือ
เทคนิคเฉพาะของแตละบุคคล แตในปจจุบันนอกจากศิลปวัฒนธรรมดานการแกะสลักยังเปนศิลปะ
ท่ีแสดงถึงเอกลักษณ และความเปนคนไทยท่ีละเอียดออน ยังเปนท่ียอมรับท้ังชาวไทยและชาวโลก 
ชางแกะสลักท่ีมีฝมือจึงไดรับเชิญใหเผยแพรศิลปะดานการแกะสลัก ยังประเทศตางๆอยางตอเนื่อง 
แตงานแกะสลักผัก ผลไมยังมีขอจํากัดในเร่ืองของอายุการเก็บ ทําใหมีบางคนไดนําวัสดุเนื้อออนที่
สังเคราะหข้ึนมา เชน สบู มาทดลองแกะสลักแทนผัก ผลไม ซ่ึงไดผลดีเปนอยางยิ่งสามารถใชเปน
ของชํารวย ของท่ีระลึกในดานศิลปะการแกะสลักไดเปนอยางดี เนื่องจากสามารถเก็บไวไดนาน มี
กล่ินหอม สีสวย แตงานแกะสลักสบูก็ยังมีขอจํากัดอยูในหลายดาน เชนเนื้อสบูแข็งเกินไป ทําให
แกะสลักไมไดเกิดการแตกหักเสียหาย ตองเลือกสบูท่ีใหมหรือตองเอามาบม(หอดวยผาขนหนูชุบ
บิดหมาด ใสในภาชนะปดฝาสนิทเก็บไว ประมาณ 5 – 7 วัน) รวมท้ังขนาดของสบูท่ีวางจําหนาย ซ่ึง
จัดทําสําหรับการใชชําระรางกาย จึงออกแบบกอนสบูใหมีขนาดพอดีมือ เม่ือนํามาใชแกะสลัก
จะตองนํามาเกลาใหไดรูปรางตามท่ีตองการ ทําใหมีเศษสบูท่ีไมใชเกิดข้ึนมากเกินควร 

จากขอมูลดังกลาว คณะผูวิจัยจึงเล็งเห็นความสําคัญจึงมีความตองการพัฒนาสบูข้ึนมาเพ่ือ
ใชในงานแกะสลักโดยเฉพาะ โดยพัฒนาสบูใหมีขนาด รูปราง ใหมีความเหมาะสมกับการใชใน
งานแกะสลัก เม่ือใชแลวมีเศษสบูเหลือนอยท่ีสุด และเปนไปตามความตองการใชงานของชาง
แกะสลัก  รวมท้ังไดลักษณะของเน้ือสบูท่ีเหมาะสมกับข้ันตอนการแกะสลัก เม่ือแกะสลักเปน
ผลิตภัณฑแลว สามารถเก็บผลิตภัณฑไดนาน สีมีความคงทน โดยการศึกษาความพึงพอใจของ       
ผูแกะสลักสบูท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูท่ีใชในการแกะสลักท่ีไดผลิตข้ึนมาวามีความแตกตางกันหรือไม  
เม่ือจําแนกตาม เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด  อาชีพ  และประสบการณการแกะสลักสบู เพื่อการ
พัฒนาสบูท่ีเหมาะสมสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมตอไป 
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1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 
 

1. เพื่อศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 2. เพื่อศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 

1.3 สมมติฐานการวิจัย 
 

นักแกะสลักสบูท่ีมี เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด  อาชีพ  และประสบการณการแกะสลัก
สบูแตกตางกัน มีความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักท่ีไดจากการวิจัย กับสบูสําหรับ
ใชในงานแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด ไมแตกตางกัน   
 

1.4   กรอบแนวคดิท่ีใชในการวิจัย 
 

การวิจยัเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม 
ใหงานหัตถกรรมไทย ผูวิจยัไดกําหนดกรอบแนวคิดของการวิจยัดังนี ้

 
 

 
 
 
 
1.5  ขอบเขตของการวิจัย 
 

   การศึกษาการผลิตสบูท่ีใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมขอบเขตของการวิจยั 
  1.  ศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
  2.  ทดลองหาสภาวะทีเ่หมาะสมสําหรับการทําสบู 
  3.  พัฒนากระบวนการทําสบูเพื่อใชในงานแกะสลัก 
  4.  ทดลองและพัฒนาผลิตภณัฑ 
  5.  จัดทําผลิตภัณฑตนแบบ 
 
 

ศึกษาขอมูล ทดลองสูตรสบู ทดลองนําสบูมาแกะสลัก 

สบูสําหรับใชในงานแกะสลัก 
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1.6  ประโยชนที่ไดรับ  
 

1.  ไดขอมูลกระบวนการผลิตสบูท่ีเหมาะสมกับงานแกะสลัก 
2.  ไดผลิตภัณฑงานแกะสลักจากสบูท่ีเหมาะสม 
3.  หนวยงานท่ีนําผลงานวิจยัไปใช ไดแก มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

สถาบันการศึกษา  หนวยงานภาครัฐและเอกชนท่ีสนบัสนุนงานดานวฒันธรรม นกัวิชาการ นกัศึกษา 
ผูสนใจท่ัวไป 



บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

  การวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสราง
มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย คณะผูวิจัยไดศึกษาคนควาจากหนังสือ วารสาร และงานวิจัยท่ี
เกี่ยวของ ดังรายละเอียดท่ีนําเสนอตามลําดับดังนี้ 

2.1  สบู 
2.2  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบู 
2.3  การแกะสลัก 
2.4  การแกะสลักสบู 
2.5  สบูกับงานหัตถกรรม 
2.6  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 

2.1  สบู 
 

2.1.1  ประวัติของสบู 
 ความเปนมาของสบูกอน มีการกลาววามาจากไขมันแพะตมกับข้ีเถาจากการเผาไหม 

ซ่ึงเปนการคนพบโดยบังเอิญในยุคโรมัน ซ่ึงมีการบูชายัญดวยสัตวบนแทนบูชาท่ีทําดวยไม แทน
บูชานี้ตั้งอยูบนเนินเขา เม่ือสัตวและแทนไมถูกเผาพรอมกัน ไขมันสัตวออกมาผสมกับข้ีเถา เม่ือฝน
ตกลงมาเกิดเปนสีขาว ไหลลงจากเชิงเขาสูลําธาร แมบานชาวโรมันสังเกตพบวา หากนําเส้ือผามา
ซักที่ลําธารฝนตก กอนขาวๆน้ีจะชวยใหซักผาไดงาย และสะอาดข้ึน(บริษัท เกรทเซ็นทรัล อินเตอร
เนช่ันแนล จํากัด, 2550) 

 สบูกอนแรกถือกําเนิดข้ึนเม่ือ 6 ศตวรรษกอนคริสตกาลหรือประมาณ 2,500 ปมาแลว 
พวกฟนีเซียนไดตมน้ํากับไขมันแพะและข้ีเถาเขาดวยกัน แมจะไมคอยสะอาดนัก  แตสาร
โพแทสเซียมคารบอเนตในข้ีเถา ชวยใหสบูมีผิวมันและทําความสะอาดได แตไมเปนท่ีนิยมใช 
อาจจะเนื่องมาจากอากาศท่ีหนาวเย็นทําใหคนไมอาบน้ํา ตอมามีขอมูลทางแพทยวาแบคทีเรียเปน
ตัวการของโรคตางๆ ผูคนจึงยอมอาบน้ําและถูสบูกัน แตสบูก็ไมไดพัฒนาไปจากกอนแรกมากนัก 
จนในป ค.ศ. 1879 นายฮารเลย  พร็อกเตอร เจาของโรงงานสบูและนายเจมส  แกมเบิล ญาติซ่ึงเปน
นักเคมี พบวาสบูท่ีถูกตีท้ิงผสมอยูในเคร่ืองนานเกินไป เพราะคนงานลืมปดเคร่ืองมีคุณสมบัติท่ี
แตกตางจากเดิม คือ มีน้ําหนักเบาจนสามารถลอยนํ้าได เพราะฟองอากาศในเนื้อสบู ซ่ึงขายดีในช่ือ 
ไอวอรี จนทําใหเจาของรํ่ารวยเปนมหาเศรษฐี(สํานักงานเลขาธิการกองทัพเรือ, 2548) 
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2.1.2  ความหมายของสบู 
 สบู หมายถึง เกลือโซเดียมหรือโพแทสเซียมของกรดสเตียริก กรดปาลมมิติกและกรด

โอเลอิค สบูเปนผลิตภัณฑท่ีเกิดจากการผสมของสารเคมี เรียกวา การทําใหไขมันเปนสบู การที่กรด
ไขมันรวมตัวกันเปนดาง(Solution of Sodium Hydroxide and Water, called Lye) ทําใหเกิดสบูและ
สบูผสมกับกลีเซอรีน(Glycerin) ทําใหเกิดสารซ่ึงล่ืนและมีฟอง สบูละลายน้ําแตกตัวใหไอออนบวก
และไอออนลบ สวนท่ีเปนไอออนลบจะเปนตัวท่ีชวยชําระลางส่ิงตางๆท้ังหลายได สามารถละลาย
ในตัวทําละลายมีข้ัวและไมมีข้ัวได เพราะไอออนลบของสบูประกอบดวยหมูไฮรโดรคารบอนและ
หมูคารบอกซิเลต คณะเภสัชศาสตร (2547) ไดใหความหมายทางเคมีของสบูไววา เปนเกลือของ
กรดไขมันซ่ึงเกิดจากไขมันหรือน้ํามันทําปฏิกิริยากับสารละลายดาง สบูโดยท่ัวไปเปนเกลือของ
โซเดียม หรือโพแทสเซียมของกรดไขมัน สบูท่ีเปนโซเดียมของกรดไขมันจะใหสบูท่ีแข็งกวาสบูท่ี
เปนเกลือโพแทสเซียมของกรดไขมัน 

2.1.3  วิธีทําสบู 
 2.1.3.1  สบูธรรมชาติ 
  สบูธรรมชาติ (soap) เกิดจากปฏิกิริยาทางเคมีระหวางสารละลายโซเดียมไฮดร

อกไซด (โซดาไฟ) กับน้ํามัน ซ่ึงอาจเปนน้ํามันพืชหรือน้ํามันสัตวก็ได กระบวนการนี้เรียกวา 
saponification ซ่ึงทําใหผลผลิตท่ีไดกลายเปนของแข็งล่ืน มีฟอง ใชทําความสะอาดขจัดคราบ
สกปรกไดดี ท่ีเรียกวาสบู 

  ก)  หลักการพื้นฐานในการผลิตสบูธรรมชาติ 
   สบูผลิตข้ึนจากสวนผสมพื้นฐาน 3 อยาง คือ น้ํา ดาง (โซดาไฟ) และ

ไขมัน เม่ือดางผสมกับน้ํา เปนสารละลายดางถูกนําไปผสมกับไขมัน ไดผลผลิตเปนสบูธรรมชาติซ่ึง
เปนสวนผสมของ สบู 5 สวนและกลีเซอรีน 1 สวน ในสบูธรรมชาติ กลีเซอรีนท่ีเกิดข้ึนจะยังคงอยู
ในสบู มีคุณสมบัติเพิ่มความชุมชื้น และทําใหผิวพรรณนุมนวล ซ่ึงกระบวนการท่ีจะแนะนําในการ
ผลิตสบูธรรมชาติในท่ีนี้ เปนกระบวนการผลิตแบบเย็น (cold process method ) ซ่ึงเปนหลักการ
พื้นฐานในการผลิตสบู สบูธรรมชาติคือสบูท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการท่ีเรียกวา Saponification คือ
การทําปฏิกริยาระหวาง ดาง และ ไขมัน สูตรทางเคมี ดังน้ี 
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ผลลัพธปฏิกริยาของ ดางและน้ํามันพืช(ไขมันสัตว)  สบูและกลีเซอรรีน 

  
    น้ํามันพืชหรือไขมันสัตวเปนสวนผสมหลักในการผลิตสบู สบูจะมี
ลักษณะอยางไร ข้ึนอยูกับชนิดของนํ้ามันท่ีจะนํามาใชในการผลิตสบู 

1) น้ํามันมะพราว (coconut oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็งและมีฟองเปน
ครีม เหม็นหืนงาย ทําใหผิวแหง 

2) น้ํามันปาลม (palm oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะสีขาวอมเหลือง คอนขาง
แข็ง มีฟองนอยแตอยูทนนาน มีคุณสมบัติชําระลางไดดี แตทําใหผิวแหง 

3) น้ํามันละหุง (castor oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะชุมช้ืนและนุมผิว มีฟอง
ขนาดเล็กจํานวนมาก ทําใหผิวนุม 

4) น้ํามันมะกอก (olive oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ใชไดนานใหฟอง
ครีมท่ีนุมนวล ไมทําใหผิวแหง 

5)  น้ํามันจมูกขาวสาลี (wheat germ oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะใหความ
ชุมช้ืน ใหฟองมาก ไมทําใหผิวแหง 

6) ไขมันวัว (tallow) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ใชไดนาน สีขาว ใหฟอง
ขนาดเล็ก 

7) ไขมันแกะ (tallow) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ฟองนอย 
8) ไขมันหมู (lard) สบูท่ีไดจะมีลักษณะเละตองใชรวมกับน้ํามันชนิดอ่ืน 
ดังนั้นในการทําสบูกอนหนึ่ง อาจเลือกใชน้ํามันพืชเพียงชนิดเดียวหรือใช

น้ํามันพืช 2-3 ชนิด หรือมากกวารวมกันได เพื่อใหไดสบูตามคุณสมบัติท่ีตองการ 
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ข)  สวนของน้ํามันพืชแตละชนิดท่ีใชผลิตสบู  
 การกําหนดสัดสวนของน้ํามันพืชแตละชนิดท่ีใชผลิตสบู  ดังนี้ 

1) น้ํามันหลัก ใชน้ํามันมะพราว น้ํามันปาลม รวมกันประมาณ 70% 
2) น้ํามันรอง ใชน้ํามันมะกอก น้ํามันงา น้ํามันถ่ัวเหลือง น้ํามันรําขาว 

น้ํามันดอกทานตะวัน น้ํามันขาวโพด 30% 
 ปริมาณของด า ง ท่ี ใช ในการ ทํ าป ฏิกิ ริ ย ากับน้ํ า มัน ข้ึนอยู กั บค า
Saponification ของคาน้ํามันแตละชนิด คา Saponification คือ ปฏิกิริยาของดางท่ีทําปฏิกิริยาพอดี
กับน้ํามัน (ไขมัน) หนัก 100 กรัม (วว., 2552) ดังตารางท่ี 1 Saponification Chart 
 ปริมาณน้ําท่ีใชในการทําปฏิกิริยาประมาณ 35-38 ตอน้ํามัน 100 กรัม 
(วราภรณ. 2552) 

 

ตารางท่ี 2.1  ปริมาณดางท่ีทําปฏิกิริยากับไขมัน จํานวน 100 กรัม (สบูท่ีไดมีไขมันเหลือ 8%) 
 

ชื่อนํ้ามัน ชื่อนํ้ามันภาษาอังกฤษ โซเดียมไฮดรอกไซด 

นํ้ามันมะพราว Coconut oil 16.92 
นํ้ามันปาลม Palm oil 13.06 
นํ้ามันรําขาว Rice bran oil 12.33 
นํ้ามันถ่ัวเหลือง Soybean oil 12.46 
นํ้ามันงา Sesame oil 12.66 
นํ้ามันมะกอก Olive oil 12.46 
นํ้ามันละหุง Caster oil 11.83 
นํ้ามันดอกทานตะวัน  Sunflower oil 12.56 
ขี้ผึ้ง Beeswax 6.17 
ไขมันวัว Tallow 12.92 
ไขมันหมู Lard 12.76 
ไขมันแพะ Goat fat 12.72 
ไขมันไก - 13.80 
นํ้ามันจมูกขาวสาลี Wheat germ oil 13.20 
นํ้ามันอะโวคาโด Avocado oil 13.30 
นํ้ามันขาวโพด Corn oil (maize) 13.60 
นํ้ามันอัลมอนด Almond oil 13.60 

 

ท่ีมา: วราภรณ, 2552 
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 ตัวอยางการคํานวณปริมาณนํ้ามัน (วราภรณ, 2552) 
 1) ปริมาณนํ้ามันท้ังหมด 100 กรัม ในการผลิตสบู ซ่ึงสามารถเลือกใชน้ํามัน

ไดหลายชนิดตามคุณสมบัติไขมัน) เชน  
  ก.น้ํามันมะพราว  200 กรัม 

  ข.น้ํามันปาลม  200 กรัม 
  ค.น้ํามันรําขาว  100 กรัม 

 2) ปริมาณดางท่ีคํานวณได ดูจากตารางท่ี 1 Saponification Chart 
  ก.น้ํามันมะพราว  คา Saponification = 16.92 กรัม จากสูตรใชปริมาณ
น้ํามันมะพราว 200 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 16.92×200/100=33.84 
  ข.น้ํามันปาลม  คา Saponification = 13.06กรัม จากสูตรใชปริมาณนํ้ามัน
ปาลม 200 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 13.06×200/100=26.12 
  ค.น้ํามันรําขาว  คา Saponification = 16.92 กรัม จากสูตรใชปริมาณนํ้ามัน
รําขาว  100 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 12.33×100/100=12.33 
รวมปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีใชท้ังหมด=33.84+26.12+12.33=72.79 กรัม 

 3) ปริมาณน้ําท่ีใช 35 กรัม ตอปริมาณนํ้ามัน 100 กรัม ดังนั้นสูตรนี้ใชน้ํา 
35×50/100=175 
  จากการคํานวณพบวา สูตรนี้มี น้ํามันมะพราว 200 กรัม น้ํามันปาลม 200 
กรัม และนํ้ามันรําขาว 100 กรัม จะตองใช  
  ก.ปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีใชท้ังหมด = 72.29 กรัม 
  ข.น้ําท้ังหมดท่ีใช = 175 กรัม 

 ค) สูตรสบูพื้นฐาน (http://www.archeep.com/invention/prd_jun_2011.html)  
อุปกรณทําสบูพื้นฐาน 

1.    น้ํามันปาลม  
2.    น้ํามันมะพราว  
3.    น้ํามันงาดิบ  
4.    สีผสมอาหาร  
5.    น้ํามันหอมระเหย  
6.    โซเดียมไฮดรอกไซด (เกล็ดโซดาไฟ)  
7.    ชามอางสแตนเลส หรือชามแกว  
8.    แกวทนความรอน  
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9.    ไมพาย  
10.  เทอรโมมิเตอร  
11.  ถวยตวง, ชอนตวง, ถุงมือยาง  
12.  แมแบบสบู , พิมพกด หรือ พิมพยางซิลิโคน 

สูตรสบูพื้นฐาน 
1.  น้ํามันปาลม                 5 ออนซ หรือ ประมาณ       154  กรัม     
2.  น้ํามันมะพราว              5 ออนซ หรือ ประมาณ       145  กรัม  
3.  น้ํามันงาดิบ                  2 ออนซ หรือ ประมาณ         60  กรัม  
4.  โซเดียมไฮดรอกไซด  1.9 ออนซ หรือ ประมาณ         55  กรัม  
5.  น้ําเปลา                   4.43 ออนซ หรือ  ประมาณ       130  กรัม  
6.  น้ํามันหอมระเหย      5-10 หยด 

วิธีทํา 
1.  คอย ๆ เทเกล็ดโซเดียมไฮดรอกไซด ลงในนํ้าในชามแกว 
2.  คนใหเขากันจนเปนของเหลวใส เม่ือผสมโซเดียมไฮดรอกไซดกับน้ําจะเกิดความรอนสูง

ถึงประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส (ข้ันตอนนี้ระมัดระวัง เพราะมีอันตราย) ตั้งท้ิงไวใหอุณหภูมิของ
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลดลงเหลือประมาณ 40 องศาเซลเซียสโดยการใชเทอรโมมิเตอรวัดดู 

3. เทน้ํามันปาลมลงในอางแสตนเลส 
4.  เทน้ํามันมะพราวตาม 
5.  เทน้ํามันงาดิบตาม 
6.  นําน้ํามันสามชนิดไปตั้งไฟพออุนใหน้ํามันมีอุณหภูมิประมาณ 40 องศาเซลเซียส โดย

การใชเทอรโมมิเตอรวัดดู แลวจึงยกลงจากเตาไฟ 
7.  คอย ๆ เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีเตรียมไวในขอท่ี 3 ลงในอางท่ีมีน้ํามัน 
8.  ใชไมพายคนใหเขากัน กวนไปเร่ือย ๆ นานอยางนอย 30 นาที 
9.  สวนผสมเร่ิมจับตัวเหนียวขนเปนสบู กอนจะเทลงแมแบบพลาสติก หรือกระดาษ 
10.  เติมน้ํามันหอมระเหยเพื่อเพ่ิมกล่ินแกสบู 5-10 หยด 
11.  คนใหเขากัน 
12.  เทลงแมแบบสบูท่ีเตรียมไว 
13.  ตองต้ังท้ิงไวนาน 1 คืน สบูจะจับตัวเปนกอนแข็ง 
14.  จึงแกะสบูพื้นฐานออกจากแบบ ใชมีดบาง ๆ คม ๆ ตัดสบูออกเปนกอน สูตรนี้ใช

น้ํามันงารวมกับน้ํามันปาลมและน้ํามันมะพราว จึงไดสบูสีขาวนวลแข็ง มีฟองมาก และนุมนวลการ
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ใชน้ํามันงารวมกับน้ํามันปาลมและน้ํามันมะพราวจะทําใหสบูจับตัวเปนกอนแข็งเร็วและมีตนทุน
ในการผลิตท่ีถูกกวาการใชน้ํามันงาเพียงอยางเดียวเหมาะสําหรับเปนสูตรสําหรับสบูพื้นฐานท่ี
สามารถนําไปผสมกับสมุนไพรตาง ๆ เพื่อผลิตเปนสบูสมุนไพรตอไป 

15. ตัดสบูพื้นฐานเปนกอนตามขนาดท่ีตองการหรือใชพิมพกดแลว ตองเก็บตอไปอีกนาน 
2-4 สัปดาห เพื่อใหสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด หมดปฏิกิริยาและเพื่อใหสบูจับตัวเปนกอนแข็ง
ดีจึงนํามาใชงาน 
การนําสบูพื้นฐานไปใชงาน 
อุปกรณ 

1.   เตรียมภาชนะหมอสแตนเลส   
2.   แกวทนความรอน   
3.   สบูพื้นฐาน  
4.   ท่ีขูดผลไม   
5.   ไมพาย   
6.   สีผสมอาหาร   
7.   น้ํามันหอมระเหย  
8.   พิมพกด หรือ พิมพถวย,พิมพยางซิลิโคน  
9.   ไมปลายแหลม  
10.  เชือก 

วิธีทํา 
1. นําสบูพื้นฐานท่ีผลิตข้ึน มาขูดใหเปนผงหรือช้ิน ดวยท่ีขูดผลไมใหไดผงสบู 2 ถวยตวง 
2. เทน้ําสะอาด คร่ึงถวยลงในหมอสแตนเลสต้ังไฟ แลวใสแกวทนความรอนท่ีมีผงสบูใน 

ขอท่ี 1 ลงไป 
3.  เติมน้ําลงไปในเน้ือสบูนิดหนอยปลอยใหสบูละลาย คนเบา ๆ และไมตองคนบอยเพื่อ

ไมตองการใหเกิดฟองในเนื้อสบูยกลงจากเตา 
4.  หยดสีผสมอาหารลงไปตามชอบ 
5.  หยดน้ํามันหอมระเหย 4-5 หยด แลวคนใหเขากัน 
6.  นําใสพิมพ ทําไวหลาย ๆ สี หลาย ๆ รูปแบบรอใหสบูแข็งตัว 
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2.1.3.2  สบูใส 
 สบูใสท่ีพบในทองตลาดท่ัวไปสามารถผลิตได 2 รูปแบบ 

1) ทําสบูใสท่ีใชกลีเซอรีนเปนสวนประกอบสําคัญ จึงทําใหเรียกวาสบูกลี
เซอรีน (Glycerin Soap Base) มีท้ังชนิดสีขาวใสและสีขาวขุน โดยกลีเซอรีนบริสุทธ์ิไดจากสัตว
หรือพืชจะอยูในรูปแบบของเหลวเสมอ และสามารถทําใหเปนของแข็งไดโดยใชสารเคมีท่ีมี
คุณสมบัติเปน Plasticizer ซ่ึงสารท่ีเติมใสเขาไปแทรกอยูระหวางโมเลกุลของพอลิเมอร เพ่ิมความ
ยืดหยุนใหกบัพอลิเมอร และถาตองการใหมีฟองก็จะใสสารพวกดีเทอรเจนท (Detergent) เขาไป ซ่ึง
วิธีการนี้เปนการทําสบูท่ีงาย แตจัดเปนสบูสังเคราะห (Lane, 2009) 

2) ทําสบูใสจากสบูธรรมชาติซ่ึงจะไดของแข็งล่ืนมีฟอง มีสวนผสมของสบู 
5 สวน และกลีเซอรรีน 1 สวน (ประมาณ 7%-13% ของกระบวนการทําสบู คือ กลีเซอรรีน) โดยนํา
สบูธรรมชาติมาตุนแลวเติมกลีเซอรรีน แอลกอฮอลล และนํ้าตาลลงในเน้ือสบูเพ่ือทําใหเนื้อสบูใส
และออนนุม สบูใส (Transparent soaps) นี้มีลักษณะคลายสบูท่ีมีไขมันสูง คือมีไขมันผสมอยูมาก 
เหมาะสําหรับผิวท่ีแหงและไวตอการแพ การทําสบูใสนั้นจะขาดน้ํามันละหุงไมได เพราะวาน้ํามัน
ละหุงทําหนาท่ีเหมือนตัวทําละลายท่ีมีคุณสมบัติทําใหเกิดปฏิกิริยา saponification ไดดีข้ึนและเพ่ิม
ความใสของสบู ดังนั้น สวนประกอบท่ีสําคัญท่ีทําใหเกิดสบูใส ไดแก กลีเซอรรีน น้ําตาลทราย แอ
ลกอฮอลล (เอทานอล) น้ํามันละหุง เปนตน (Failor, 2000) 

ก) วิธีใชและการเก็บรักษาสบูใส (Failor, 2000) 
 อยาวางท้ิงไวในท่ีๆมีแสงแดดสองถึงโดยตรง หรือท่ีท่ีมีอุณหภูมิสูงและ

ใชเสร็จแลวไมควรวางไวในภาชนะท่ีมีน้ําขังเพราะสบูจะละลายเปนของเหลวเม่ือสบูสัมผัสกับ
อากาศโดยตรง อาจทําใหเกิดหยดน้ําเล็กๆ เกาะกระจายอยูท่ัวสบูหรือสบูอาจขุน เกิดจากคุณสมบัติ
ในการดูดความชื้นของกลีเซอรีน ซ่ึงยังคงใชสบูไดปกติ 

ข)  การเกิดสบูใส 
 การท่ีสบูธรรมชาตินั้น มีสาเหตุจากโซเดียมไฮดรอกไซด เกิดการฟอรม

ผนึกในสบู ดังนั้นการปองกันการเกิดผลึกในสบูคือ ทําใหการเกิดสบูใสจะตองละลายสบูในตัวทํา
ละลายที่มากพอ  ตัวทําละลายท่ีนิยมใชไดแก กลีเซอรีน น้ําตาล เอทานอล เปนตน โดยพวกกลีเซอ
รีน น้ําตาล เอทานอลเขาไปแทรกระหวางโมเลกุลของสบู ปองกันไมใหผลึกสบูเกิดการเจริญเติบโต 
ทําใหผลึกในสบูมีขนาดเล็กลง แสงจึงสามารถผานทะลุสบูได จึงทําใหสบูมีลักษณะใส และท่ี
สําคัญสัดสวนของกลีเซอรีน น้ําตาล เอทานอลตองมีความเหมาะสม ถากลีเซอรีนและน้ําตาลเยอะ
มากเกินไปจะทําใหสบูท่ีไดมีลักษณะแฉะและขุนได สวนเอทานอลถามากเกินไปทําใหสบูหดตัว
เวลาแหง (Cavitch, 1959; Failor, 2000; Mathes, 2006; White, 2002) 
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 ในการเตรียมตํารับสบูใสนั้น น้ํามันแนะนําใหใชเพิ่มความใสของสบู 
ไดแก น้ํามันละหุง เนื่องจากน้ํามันละหุงมีสวนประกอบของกรดไขมันท่ีสําคัญคือ ricinoleic เม่ือ
เตรียมเปนสบู จะฟอรมเปน Sodium ricinolates ซ่ึงจะไปหนวงใหผลึกในสบูเกิดชา จึงชวยเพิ่ม
ความใสในสบูใส ดังนั้นการเตรียมตํารับสบูใสท่ีดีควรมีน้ํามันละหุงอยูในตํารับประมาณ 10%-30% 
ของนํ้าหนักตอน้ําหนักของน้ํามันท้ังหมด (Poper & Jungerman, 1981) 

ค)   ขอแนะนําในการทําสบูใส 
จากการศึกษาคุณสมบัติของน้ํามันตางๆ ในการเตรียมสบูเหลวใหไดเนื้อ

ใส พบวาคุณสมบัติของนํ้ามันมีคุณสมบัติตอสบูใสคราวๆ ดังนี้ (Visch, 2009) 
น้ํามันละหุง ฟองหนา ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันมะกอก ฟองทน ละเอียด ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันอัลมอนด ฟองทน ละเอียด ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันแอพริคอท ฟองปานกลาง ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันอะโวคาโด ฟองแนน ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันคาโนลา ฟองปานกลาง ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันมะพราว ฟองใหญ และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันปาลม ฟองทนอยูนาน ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูไมคอยใส 
น้ํามันเมล็ดในปาลม ฟองใหญ และใชทําสบูจะไดสบูใส 
ไขมันวัว ฟองหนานาน ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใสมาก 
สัดสวนของสวนประกอบสําคัญท่ีทําใหเกดิสบูใส มีขอแนะนํา 

ดังตอไปนี้  
น้ํามันมะพราว ควรอยูระหวาง 10%-35% 
น้ํามันปาลม ควรอยูระหวาง 30%-75% 
น้ํามันละหุง ควรอยูระหวาง 15%-35% 
กลีเซอรีน ควรเติมประมาณ 15% ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
น้ําตาล ควรเติมประมาณ 28% ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
แอลกอฮอล 97% ควรเติมประมาณ 35%  ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
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ง)  สารท่ีทําใหเกิดสบูใส 
กลีเซอรีน 

 กลีเซอรีน คือ กลีเซอรอล มีความแตกตางกันคือ กลีเซอรีนยังคงมีน้ําหรือ
สารตัวอ่ืนอยู ในขบวนการกล่ันใหบริสุทธ์ิปนอยู แตถาบริสุทธ์ิจะเรียกวา กลีเซอรอล 
 กลีเซอรีน เปนสารประกอบออรแกนิคท่ีประกอบดวยอะตอมคารบอน     
3 ตัว อะตอมไฮโดรเจนและ OH  3 กลุม กลุม OH  เหลานี้กอใหเกิดไฮโดรเจนกับน้ํา โดยเคล่ือน
ตัวอยางชาๆ และกลายเปนกลีเซอรีนเหลว ซ่ึงเปนของเหลวท่ีไมมีสี สีขาวใส ไมมีกล่ิน มีความหนืด
และเปนสารท่ีมีความเปนกลาง สามารถละลายไดดีท้ังน้ําและแอลกอฮอลล แตไมละลายในไขมัน มี
จุดเดือดสูง โดยท่ัวไปความสามารถในการระเหยของกลีเซอรีนข้ึนอยูกับความบริสุทธ์ิของ
สารละลายนั้นๆ เชน กลีเซอรีนท่ีความบริสุทธ์ิมากกวา 99% จะระเหยท่ีอุณหภูมิสูงกวา (ท่ีอุณหภูมิ 
240C หรือสูงกวา) เม่ือเปรียบเทียบกับกลีเซอรีนท่ีมีความบริสุทธ์ิต่ํากวา 99% และกลีเซอรีนยังมีรส
หวานซ่ึงเปนคุณสมบัติของนํ้าเชื่อมไซรัป ที่ดีในอุตสาหกรรมอาหารและยา  เนื่องจากมีรสหวานแต
จะถูกเผาผลาญตางจากน้ําตาลและไมเพิ่มระดับน้ําตาลในเลือด กลีเซอรีนถูกใชประกอบอาหารโดย
เช่ือวามีปริมาณคารโบไฮเดรตท่ีต่ําทําใหอาหารมีรสหวานและมีความชุมช้ืน ยังไมกอใหเกิด
แบคทีเรียท่ีกอใหเกิดฟนผุดวย และเปนท่ีนิยมแพรหลายในอุตสาหกรรมเคร่ืองสําอาง เนื่องจากกลี
เซอรีนชวยดูดความช้ืนในอากาศ  เม่ือใชสบูชนิดนี้จะทําใหผิวพรรณมีความชุมชื้น ออนโยนตอผิว 
ไมทําใหอุดตันรูขุมขน และยังมีคุณสมบัติตานทานจุดเยือกแข็งซ่ึงเปนคุณสมบัติในการเก็บรักษา
ของเหลวท่ีมีความออนไหวงาย (เชน เอมไซม) ในตูแชแข็งของหองทดลอง (Failor, 2000) 

 น้ําตาลทราย  มณฑล, 2553 
 น้ําตาลทรายมีช่ือทางเคมีวา ซูโครส (sucrose) เปนน้ําตาลโมเลกุลคู

ระหวาง ฟรุกโตส รวมกับ กลูโครส เกิดจากการท่ีพืชสังเคราะหแสงแลวเปล่ียนแปงไปเปนน้ําตาล  
พืชท่ีมีการสะสมน้ําตาลชนิดมากท่ีสุด คือ ออยและบีท 

 เอทานอล 
 เอทานอลผลิตไดจากกระบวนการสังเคราะหทางเคมี โดยมีเอทิลีนเปน

วัตถุดิบและกระบวนการทางชีวเคมี โดยใชพืชผลหรือวัสดุเหลือใชทางการเกษตรที่มีแปงและ
น้ําตาลสูงเปนวัตถุดิบ ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีไดรับความนิยม และมีวัตถุดิบท่ีเลือกใชไดหลากหลาย
ชนิดตามความเหมาะสมของประเทศ เชน ขาวโพด ขาวฟาง มันสําปะหลัง ออย กากน้ําตาล 
สาหราย ฯลฯ ปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อการผลิตเอทานอลจากวัตถุดิบท่ีมีเซลลูโลสสูง 
เชน ขาวฟาง ข้ีเล่ือย หญา เปนตน (วิชาการดอทคอม, 2549) 
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 กลุมวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี สํานักเทคโนโลยีชุมชน กรมวิทยาศาสตร
บริการไดศึกษาและถายทอดเทคโนโลยี การพัฒนาคุณภาพสบูสมุนไพร  เพ่ือใหสบูท่ีมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบูกอน โดยมีปริมาณไขมันและปริมาณไฮดรอกไซดอิสระ อยูใน

เกณฑมาตรฐานกําหนด เทคโนโลยีนี้ไดถูกนําไปใชปรับปรุงคุณภาพสบูสมุนไพรของชุมชนตาง ๆ 

ทําใหชุมชนสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพและสามารถจําหนายไดมากข้ึน ข้ันตอนการทําดังนี้ 
1.  ช่ังโซเดียมไฮดรอกไซด 128 กรัม ละลายในน้ํา 120 กรัม โดยคอย ๆ 

ตักโซเดียมไฮดรอกไซดละลายในน้ํา ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง 
อุณหภูมิของสารละลายจะสูงมาก รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 
40-50 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2.  ช่ังน้ํามันมะพราว 250 กรัม น้ํามันปาลม 400 กรัม น้ํามันถ่ัวเหลือง 
250 กรัม 

3.  เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในนํ้ามันท่ีเตรียมไว คนใหเขา
กันจนเปนครีม 

4.  เติมผงสมุนไพร 5 กรัม 
5.  เติมน้ําหอม 20 มิลลิลิตร คนใหเขากัน แลวจึงเทลงพิมพ 

(ท่ีมา: http://siweb.dss.go.th/bct/fulltext/report/otop2.pdf) 
 

2.2   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบู 
 

2.2.1   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูกอน  
 2.2.1.1 ขอบขาย  
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมเฉพาะสบู ท่ีอยูในลักษณะท่ีเปน

ของแข็งท่ีอาจผสมสารสกัดจากสมุนไพรดวยหรือไมก็ได ไมครอบคลุมถึงสบูยาสบูท่ีเติมสารระงับ
เช้ือ สบูซักลาง  

 2.2.1.2 บทนิยาม  
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปน้ี  
  สบูกอน หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีเปนเกลือโซเดียมหรือเกลือโพแทสเซียมหรือ

เกลือแอมโมเนียมหรือเกลือ แอมีนของกรดไขมันของน้ํามัน หรือไขมันจากพืชและ/หรือสัตว ใช
กับรางกาย เพื่อขจัดส่ิงสกปรกออก จากผิวหนัง อาจผสมสารสกัดจากสมุนไพร เชน ตะไคร เปลือก
มังคุด ดวยหรือไมก็ได  
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 2.2.1.3 สวนประกอบ  
  สารท่ีใชเปนสวนประกอบในสบูกอน ใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

สาธารณสุขท่ีออกตามพระราชบัญญัติ เคร่ืองสําอางฉบับท่ีมีผลบังคับใช  
 2.2.1.4 คุณลักษณะท่ีตองการ  
  1) ลักษณะท่ัวไป  
   ตองเปนกอน อาจมีกล่ินหอม ไมมีส่ิงแปลกปลอม การทดสอบใหทําโดย

การตรวจพินิจ  
  2) ไขมันท้ังหมด ตองไมนอยกวารอยละ 76.5 โดยนํ้าหนัก การทดสอบให

ปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูถูตัว มาตรฐานเลขท่ี มอก. 29  
  3) ไฮดรอกไซดอิสระ (คํานวณเปนโซเดียมไฮดรอกไซด) ตองไมเกินรอยละ 

0.05 โดยนํ้าหนัก การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูถูตัว มาตรฐาน
เลขท่ี มอก. 29 

  4) คลอไรด (คํานวณเปนโซเดียมคลอไรด)  ตองไมเกินรอยละ 0.8 โดย
น้ําหนัก การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูกอน มาตรฐานเลขท่ี มอก. 
29  

 2.2.1.5  สุขลักษณะ  
  สุขลักษณะในการทําสบูกอน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.  
 2.2.1.6 การบรรจุ  
  1) ใหบรรจุสบูกอนในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด ปดไดสนิท และสามารถ

ปองกันการปนเปอนจากส่ิงสกปรก ภายนอกได การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ  
  2) น้ําหนักสุทธิของสบูกอนในแตละภาชนะบรรจุ ตองไมน อยกว าท่ีระบุไว

ท่ีฉลาก การทดสอบใหใชเคร่ืองช่ังท่ีเหมาะสม  
 2.2.1.7 เคร่ืองหมายและฉลาก  
  ท่ีภาชนะบรรจุสบูกอนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมาย

แจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน  
 1) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน สบูกอนตะไคร สบูกอนเปลือกมังคุด  
 2) สวนประกอบทุกชนิด ใหเรียงปริมาณจากมากไปนอย  
 3) น้ําหนักสุทธิ เปนกรัม  
 4) เดือน ปท่ีทํา  
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5) ขอแนะนําในการใช การเก็บรักษา ขอควรระวัง และตองไมแสดงสรรพคุณ
โออวดเกินความเปนจริง หรือเปนเท็จ  

6) เลขท่ีแสดงคร้ังท่ีผลิต  
7) ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจด

ทะเบียน  
  ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไว

ขางตน 
 2.2.1.8 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน  
  1) รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูกอนท่ีมีสวนประกอบเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบ

หรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน  
  2) การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด

ตอไปนี้  
   - การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ

เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยาง โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เม่ือ
ตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตาม ขอ 2.2.1.6 และ 2.2.1.7 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด  

   - การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป 
ไขมันท้ังหมด ไฮดรอกไซดอิสระ และคลอไรด ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 8.2.1 แลว 
จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เพื่อทําเปนตัวอยางรวม โดยมีน้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัม กรณี
ตัวอยางไมพอใหชัก ตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ี
กําหนด เม่ือตรวจสอบแลว ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ถึงขอ 4.4 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑ ท่ีกําหนด  

  3) เกณฑตัดสิน  
  ตัวอยางสบูกอนตองเปนไปตามขอ 2.2.1.8 ขอ 1) และ 2) ทุกขอ จึงจะถือวา

สบูกอนรุนนั้นเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 ภาคผนวก ก.  
 สุขลักษณะ  

ก.1 สถานท่ีตั้งและอาคารท่ีทํา  
 ก.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและท่ีใกลเคียงอยูในท่ีท่ีจะไมทําใหผลิตภัณฑท่ีทําเกิด

การปนเปอนไดงาย โดย  



 17

   ก.1.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและบริเวณโดยรอบสะอาด ไมมีน้ําขังแฉะและ
สกปรก  

   ก.1.1.2 อยูหางจากบริเวณหรือสถานท่ีท่ีมีฝุน เขมา ควัน มากผิดปกติ  
   ก.1.1.3 ไมอยูใกลเคียงกับสถานท่ีนารังเกียจ เชน บริเวณเพาะเล้ียงสัตว 

แหลงเก็บหรือกําจัดขยะ  
 ก.1.2 อาคารที่ทํามีขนาดเหมาะสม มีการออกแบบและกอสรางในลักษณะท่ีงาย

แกการบํารุงรักษา การทํา ความสะอาด และสะดวกในการปฏิบัติงาน โดย  
   ก.1.2.1 พื้น ฝาผนัง และเพดานของอาคารท่ีทํา กอสรางดวยวัสดุท่ีคงทน 

เรียบ ทําความสะอาด และ ซอมแซมใหอยูในสภาพท่ีดีตลอดเวลา  
   ก.1.2.2 แยกบริเวณท่ีทําออกเปนสัดสวน ไมอยูใกลหองสุขา ไมมีส่ิงของท่ี

ไมใชแลวหรือไมเกี่ยวของกับ การทําอยูในบริเวณท่ีทํา  
   ก.1.2.3 พื้นท่ีปฏิบัติงานไมแออัด มีแสงสวางเพียงพอ และมีการระบาย

อากาศท่ีเหมาะสม  
ก.2  เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณในการทํา  
 ก.2.1 ภาชนะหรืออุปกรณในการทําท่ีสัมผัสกับผลิตภัณฑทําจากวัสดุมีผิวเรียบ 

ไมเปนสนิม ลางทําความ สะอาดไดงาย  
 ก.2.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณท่ีใช สะอาด เหมาะสมกับการใชงาน ไม

กอใหเกิดการปนเปอน ติดต้ังไดงาย มีปริมาณเพียงพอ รวมทั้งสามารถทําความสะอาดไดงายและ
ท่ัวถึง  

ก.3  การควบคุมกระบวนการทํา  
 ก.3.1 วัตถุดิบและสวนผสมในการทําสะอาด มีคุณภาพดี มีการลางหรือทําความ

สะอาดกอนนําไปใช  
 ก.3.2 การทํา การเก็บรักษา การขนยาย และการขนสงมีการปองกันการปนเปอน

และการเส่ือมเสียของ ผลิตภัณฑ  
ก.4  การสุขาภิบาล การบํารุงรักษา และการทําความสะอาด  
 ก.4.1 น้ําท่ีใชลางทําความสะอาดเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ และมือของผูทํา 

เปนน้ําสะอาดและมีปริมาณ เพียงพอ  
 ก.4.2 มีวิธีการปองกันและกําจัดสัตวนําเช้ือ แมลง และฝุนผง ไมใหเขาในบริเวณ

ท่ีทําตามความเหมาะสม  
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 ก.4.3 มีการกําจัดขยะ ส่ิงสกปรก และนํ้าท้ิง อยางเหมาะสม เพื่อไมกอใหเกิดการ
ปนเปอนกลับลงสูผลิตภัณฑ  

 ก.4.4 สารเคมีท่ีใชลางทําความสะอาดและใชกําจัดสัตวนําเช้ือและแมลง ใชใน
ปริมาณท่ีเหมาะสม และ เก็บแยกจากบริเวณท่ีทํา เพื่อไมใหปนเปอนลงสูผลิตภัณฑได  

ก.5  บุคลากรและสุขลักษณะของผูทํา  
 ผูทําทุกคนตองรักษาความสะอาดสวนบุคคลใหดี เชน สวมเส้ือผาท่ีสะอาด มีผา

คลุมผมเพ่ือปองกันไมให เสนผมหลนลงในผลิตภัณฑ ไมไวเล็บยาว ลางมือใหสะอาดทุกคร้ังกอน
ปฏิบัติงาน หลังการใชหองสุขาและ เมื่อมือสกปรก 

2.2.2   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูกอนกลีเซอรีน 
 1.  ขอบขาย 
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะสบูกอนกลีเซอรีน ไมครอบคลุมสบู

กอนท่ีไดประกาศเปนมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนแลว สบูยา สบูท่ีเติมสารระงับเช้ือ และสบูซักลาง 
 2.  บทนิยาม 
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้  
  สบูกอนกลีเซอรีน หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีทําจากกลีเซอรีนเปนสวนประกอบหลัก 

อาจผสมเกล็ดสบู สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห สมุนไพร เชน มะขาม เปลือกมังคุด น้ําผ้ึง ใชกับ
รางกายเพื่อขจัดส่ิงสกปรกออกจากผิวหนัง 

 3.  สวนประกอบ 
  สารท่ีใชเปนสวนประกอบในสบูกอนกลีเซอรีน ใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

สาธารณสุขท่ีออกตามพระราชบัญญัติเคร่ืองสําอางฉบับท่ีมีผลบังคับใช 
 4.  คุณลักษณะท่ีตองการ 
  4.1  ลักษณะท่ัวไป 
   ตองเปนกอนใสหรือขุน ไมมีส่ิงแปลกปลอมที่ไมใชสวนประกอบท่ีใชการ

ทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
  4.2 กลีเซอรีน 
   ตองไมนอยกวารอยละ 20 โดยน้ําหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ASTM D 460 หรือวิธีทดสอบอื่นท่ีเทียบเทา 
  4.3 ไขมันท้ังหมด (กรณีผสมเกล็ดสบู) 
   ตองไมนอยกวารอยละ 10 โดยน้ําหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 685 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
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  4.4 สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห (กรณีผสมสารลดแรงตึงผิวสังเคราะห) 
   ตองพบสารลดแรงตึงผิวสังเคราะห 
   การทดสอบใหปฏิบัติตามตาม BS 1715 Part 1 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.5 ไฮดรอกไซดอิสระ (คํานวณเปนโซเดียมไฮดรอกไซด) 
   ตองไมเกินรอยละ 0.05 โดยนํ้าหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 465 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.6  คลอไรด (คํานวณเปนโซเดียมคลอไรด) 
   ตองไมเกินรอยละ 0.8 โดยนํ้าหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 4323 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.7  จุลินทรีย 
   4.7.1 จํานวนแบคทีเรีย ยีสต และราท้ังหมดท่ีเจริญเติบโตโดยใชอากาศ ตอง

ไมเกิน 1 × 103 โคโลนีตอตัวอยาง 1 กรัม หรือ 1 ลูกบาศกเซนติเมตร 
   4.7.2 ซูโดโมแนส แอรูจิโนซา ตองไมพบ 
   4.7.3 สตาฟโลค็อกคัส ออเรียส ตองไมพบ 
   4.7.4 แคนดิดา อัลบิแคนส ตองไมพบ 
   4.7.5 คลอสตริเดียม ตองไมพบ 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO หรือ BAM (U.S.FDA) หรือ USP หรือวิธี

ทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
 5. สุขลักษณะ 
  5.1 สุขลักษณะในการทําสบูกอนกลีเซอรีน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 
 6.  การบรรจุ 
  6.1 ใหบรรจุสบูกอนกลีเซอรีนในภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสม สะอาด ปดไดสนิท 

และสามารถปองกันการปนเปอนจากส่ิงสกปรกภายนอกไดการทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
  6.2 น้ําหนักสุทธิของสบูกอนกลีเซอรีนในแตละภาชนะบรรจุ ตองไมนอยกวาท่ี

ระบุไวท่ีฉลากการทดสอบใหใชเคร่ืองช่ังท่ีเหมาะสม 
 7.  เคร่ืองหมายและฉลาก 
  7.1 ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุสบูกอนกลีเซอรีนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข 

อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
  (1) ช่ือผลิตภัณฑ (ตามช่ือ มผช.) อาจตามดวยชื่อเรียกผลิตภัณฑ 

   (2) สวนประกอบทุกชนิด ใหเรียงปริมาณจากมากไปนอย 
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   (3) น้ําหนักสุทธิ เปนกรัม 
   (4) เดือน ปท่ีทํา หรือป เดือนท่ีทํา 
   (5) เดือน ปท่ีหมดอายุ หรือป เดือนท่ีหมดอายุ สําหรับผลิตภัณฑท่ีมีอายุนอย

กวา 30 เดือน 
   (6) วิธีใช 
   (7) คําเตือน ตองเปนไปตามท่ีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนด 
   (8) การเก็บรักษา (ถามี) 
   (9) เลขท่ีแสดงคร้ังท่ีผลิต 
   (10) ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง และเคร่ืองหมายการคาท่ีจด

ทะเบียนหรือช่ือการคา   ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนด
ไวขางตน 
หมายเหตุ  (1) ช่ือผลิตภัณฑและช่ือทางการคาใหขนาดตัวอักษรใหญกวาขอความอ่ืน 

 (2) สวนประกอบใหใชภาษาไทย หรือภาษาไทยทับศัพทภาษาอังกฤษ หรือ
ภาษาอังกฤษ 

 8.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
  8.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูกอนกลีเซอรีนท่ีมีสวนประกอบเดียวกัน ท่ีทําหรือสง

มอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 
  8.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด

ตอไปนี้ 
   8.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ

เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เม่ือ
ตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอนกลีเซอรีน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

   8.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป กลี
เซอรีน ไขมันท้ังหมด (กรณีผสมเกล็ดสบู) สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห (กรณีผสมสารลดแรงตึงผิว
สังเคราะห) ไฮดรอกไซดอิสระ และคลอไรด ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 8.2.1 แลว 
จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เพื่อทําเปนตัวอยางรวม โดยมีน้ําหนักรวมไมนอยกวา 200 กรัม กรณี
ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพ่ิมโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ี
กําหนด เม่ือตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ถึงขอ 4.6 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
กลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 



 21

   8.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบจุลินทรีย ใหชัก
ตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 3 หนวยภาชนะบรรจุ เพ่ือทําเปนตัวอยางรวม โดยมี
น้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัมกรณีตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพ่ิมโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันให
ไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ีกําหนด เม่ือตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.7 จึงจะถือ
วาสบูกอนกลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

 8.3  เกณฑตัดสิน 
  ตัวอยางสบูกอนกลีเซอรีนตองเปนไปตามขอ 8.2.1 ขอ 8.2.2 และขอ 8.2.3 ทุกขอ 

จึงจะถือวาสบูกอน กลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 สุขลักษณะ 
 ก.1  สถานท่ีตั้งและอาคารท่ีทํา 
  ก.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและท่ีใกลเคียง อยูในท่ีท่ีจะไมทําใหผลิตภัณฑท่ีทําเกิด

การปนเปอนไดงาย โดย 
   ก.1.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและบริเวณโดยรอบ สะอาด ไมมีน้ําขัง แฉะ และ

สกปรก 
   ก.1.1.2 อยูหางจากบริเวณหรือสถานท่ีท่ีมีฝุน เขมา ควัน 
   ก.1.1.3 ไมอยูใกลเคียงกับสถานท่ีนารังเกียจ เชน บริเวณเพาะเล้ียงสัตว แหลง

เก็บหรือกําจัดขยะ 
  ก.1.2 อาคารที่ทํามีขนาดเหมาะสม มีการออกแบบและกอสรางในลักษณะท่ีงายแก

การบํารุงรักษา การทําความสะอาด และสะดวกในการปฏิบัติงาน โดย 
   ก.1.2.1 พื้น ฝาผนัง และเพดานของอาคารท่ีทํา กอสรางดวยวัสดุท่ีคงทน เรียบ 

ทําความสะอาด และซอมแซมใหอยูในสภาพท่ีดีตลอดเวลา 
   ก.1.2.2 แยกบริเวณท่ีทําออกเปนสัดสวน สําหรับวัตถุดิบ วัสดุบรรจุ 

ผลิตภัณฑรอการบรรจุ และผลิตภัณฑสําเร็จรูป ไมอยูใกลหองสุขาซ่ึงเปดสูบริเวณผลิตโดยตรง ไม
มีส่ิงของท่ีไมใชแลว หรือไมเกี่ยวของกับการทําอยูในบริเวณท่ีทํา 

   ก.1.2.3 พื้นท่ีปฏิบัติงานไมแออัด มีแสงสวางเพียงพอ และมีการระบายอากาศ
ท่ีเหมาะสม 

   ก.1.2.4 หองสุขา อางลางมือมีจํานวนเหมาะสม มีอุปกรณเคร่ืองใชสําหรับทํา
ความสะอาด หรือฆาเช้ือโรค 

 ก.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณในการทํา 
  ก.2.1 ภาชนะหรืออุปกรณในการทําท่ีสัมผัสกับผลิตภัณฑ ทําจากวัสดุมีผิวเรียบ 

ไมเปนสนิม ลางทําความสะอาดไดงาย 
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  ก.2.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณท่ีใช สะอาด กอนและหลังการใชงานตองทํา
ความสะอาดเหมาะสมกับการใชงาน ไมกอใหเกิดการปนเปอน ติดต้ังไดงาย มีปริมาณเพียงพอ รวมทั้ง
สามารถทําความสะอาดไดงายและท่ัวถึง และเก็บไวในท่ีเหมาะสม 

 ก.3 การควบคุมกระบวนการทํา 
  ก.3.1 วัตถุดิบและสวนผสมในการทํา ตองสะอาด มีคุณภาพดี ไดจากแหลงท่ีเช่ือถือ

ได ปลอดภัย จัดเก็บในภาชนะสะอาด ปองกันการปนเปอนได แยกเก็บเปนสัดสวน 
  ก.3.2 การทํา การเก็บรักษา การขนยาย และการขนสง ใหมีการปองกันการปนเปอน

และการเส่ือมเสียของผลิตภัณฑ 
  ก.3.3 เคร่ืองช่ังท่ีใชตองตรวจสอบไดเที่ยงตรง 
 ก.4 การสุขาภิบาล การบํารุงรักษา และการทําความสะอาด 
  ก.4.1 น้ําท่ีใชลางทําความสะอาดเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ และมือของผูทํา เปน

น้ําสะอาดและมีปริมาณเพียงพอ 
  ก.4.2 มีวิธีการปองกันและกําจัดสัตวนําเช้ือ แมลง และฝุนผงในบริเวณท่ีทําตามความ

เหมาะสม 
  ก.4.3 มีการกําจัดขยะ ส่ิงสกปรก และนํ้าท้ิง อยางเหมาะสม เพื่อไมกอใหเกิดการ

ปนเปอนกลับลงสูผลิตภัณฑ 
  ก.4.4 สารเคมีท่ีใชลางทําความสะอาด และใชกําจัดสัตวนําเช้ือและแมลง ใชใน

ปริมาณท่ีเหมาะสม และเก็บแยกจากบริเวณท่ีทํา เพื่อไมใหปนเปอนลงสูผลิตภัณฑได 
 ก.5 บุคลากรและสุขลักษณะของผูทํา 
  ก.5.1 ผูทําทุกคน ตองมีสุขภาพดีท้ังรางกายและจิตใจ รักษาความสะอาดสวนบุคคล

ใหดี เชน สวมเส้ือผาท่ีสะอาด มีผาคลุมผมเพ่ือปองกันไมใหเสนผมหลนลงในผลิตภัณฑ ไมไวเล็บยาว 
ลางมือใหสะอาดทุกครั้งกอนปฏิบัติงาน หลังการใชหองสุขา และเม่ือมือสกปรก 

  ก.5.2 ผูทําทุกคน ตองไมกระทําการใดๆ ท่ีไมถูกสุขลักษณะในสถานท่ีทํา เชน 
รับประทานอาหาร สูบบุหร่ี 

2.2.3   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 
 1.  ขอบขาย 
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑท่ีประดิษฐข้ึนโดยใชสบูเปน

วัสดุหลัก 
 2.  บทนิยาม 
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้ 
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  สบูแกะสลัก หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีทําหรือประดิษฐข้ึนจากสบูสีตางๆ โดยใชมีด
แกะสลักหรือเคร่ืองมือแกะสลักอ่ืนๆ อยางใดอยางหน่ึงหรือผสมกัน แกะสลักใหไดตามรูปแบบท่ี
ตองการ เชน ดอกไมสัตวตางๆ อาจระบายสีหรือตกแตงดวยวัสดุอ่ืนท่ีประดิษฐข้ึน เชน ใบไม ตนไม 
เคร่ืองจักสาน กรอบรูปทําเปนของประดับตกแตงและของท่ีระลึก 

 3.  คุณลักษณะท่ีตองการ 
  3.1 ลักษณะท่ัวไป  ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไม

แตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความ
สวยงาม สวนขอบกพรองอ่ืนๆ อันเกิดจากกรรมวิธีการทําดวยมือตองมีนอยท่ีสุดและเปนท่ียอมรับได 

  3.2 ลวดลาย  ตองประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 
  3.3 สี (ถามี) ตองเรียบ ไมเปนรอยดางหรือคราบสี 
  3.4 การประกอบ (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน 
  3.5 การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืนและ

เหมาะสมกับช้ินงานเม่ือตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ 7.1 แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละ
ลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคนไมนอยกวา 3 คะแนน และไมมีลักษณะใดได 1 คะแนน จากผูตรวจสอบ
คนใดคนหนึ่ง 

 4.  การบรรจุ 
  หากมีการบรรจุ ใหบรรจุสบูแกะสลักในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด แหง เรียบรอย และ

สามารถปองกันความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับสบูแกะสลักได 
 5. เคร่ืองหมายและฉลาก 
  ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุสบูแกะสลักทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือ

เคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
  (1) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน สบูแกะสลัก ดอกไมสบูแกะสลัก 

 (2) ขนาดหรือมิติ 
 (3) เดือน ปท่ีทํา 
 (4) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา 
 (5) ช่ือผูทํา หรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
 ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

 6.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
  6.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูแกะสลักท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลา

เดียวกัน 
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  6.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด
ตอไปนี้ 

   6.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ
เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 ตัวอยาง เม่ือตรวจสอบแลวทุก
ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. จึงจะถือวาสบูแกะสลักรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

   6.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป ลวดลาย 
สี การประกอบ และการประกอบดวยวัสดุอ่ืน ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 6.2.1 แลว จํานวน 
5 ตัวอยางเม่ือตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3.1 ถึงขอ 3.5 จึงจะถือวาสบูแกะสลักรุนนั้น
เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

  6.3 เกณฑตัดสิน 
   ตัวอยางสบูแกะสลักตองเปนไปตามขอ 6.2.1 และขอ 6.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสบู

แกะสลักรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 7.  การทดสอบ 
  7.1 การทดสอบลักษณะท่ัวไป ลวดลาย สี การประกอบ และการประกอบดวยวัสดุอ่ืน 
   7.1.1 ใหแตงต้ังคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูท่ีมีความชํานาญในการ

ตรวจสอบสบูแกะสลัก อยางนอย 5 คน แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ 
   7.1.2 หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนดังนี้ 
    ลักษณะท่ีตรวจสอบ 
    ลักษณะท่ัวไป ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี

เหมาะสม ไมแตกหรือราวไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม สวนขอบกพรองอ่ืนๆ อันเกิดจากกรรมวิธีการทําดวยมือตองมี นอยท่ีสุดและ
เปนท่ียอมรับได 

    ลวดลาย ตองประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืน ตลอดช้ินงาน 
    สี (ถามี) ตองเรียบ ไมเปนรอยดางหรือคราบสี 
    การประกอบ (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน 
    การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน และ

เหมาะสมกับช้ินงาน 
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2.3  การแกะสลัก 
 

2.3.1   วัฒนธรรมงานแกะสลัก 
 การแกะสลักผักและผลไมเปนงานฝมือแขนงหนึ่ง ตองอาศัยทักษะความชํานาญ โดย

บรรพบุรุษของไทยท่ีมีความสามารถไดคิดคนวิธีการปอก การควาน และแกะสลักผักและผลไม ท่ีมี
ความละเอียดออน ปราณีต วิจิตรบรรจง ท่ีมีความเกาแกยาวนาน จากหลักฐานท่ีคนพบ การแกะสลัก
เร่ิมมีมาต้ังแตสมัยกรุงสุโขทัย ผูริเร่ิมงานแกะสลักคือ นางนพมาศหรือทาวศรีจุลาลักษณไดคิดคน
ประดิษฐโคมลอย ในพระราชพิธีจองเปรียง ซ่ึงจัดข้ึนในวันเพ็ญเดือน 12 เปนวันนักขัตฤกษ ชักโคม
ลอยโคม โดยพระสนมในวังตางคิดคนประดิษฐโคมลอยกันอยางสวยงาม นางนพมาศหรือทาวศรี
จุฬาลักษณไดประดิษฐโคมลอยแปลกกวานางสนมท้ังปวง โดยไดนําผลพฤกษาลดาชาติมาแกะเปน
รูปมะยุระคณาวิหคหงสใหจับจิกเกสรบุปฝาชาติอยูตามกลีบดอกกระมุท เปนระเบียบเรียบรอยวิจิตร
ไปดวย   สียอมสดสวาง พระราชนิพนธเร่ือง นางนพมาศหรือทางศรีจุฬาลักษณไดรับการระบุจาก
การตรวจเอกสารและขอวินิจฉัยวา วรรณคดีเร่ืองดังกลาวไดจัดไวในสมัยรัตนโกสินทรตอนตน แต
ไดมีการวินิจฉัยตอไปเพื่อไมใหขัดตอตําราทางประวัติศาสตร กรมศิลปากรจึงไดกําหนดให
วรรณกรรม เร่ือง นางนพมาศหรือทาวศรีจุฬาลักษณ เปนวรรณคดีในสมัยสุโขทัย ในการจัดพิมพเม่ือ 
พ.ศ. 2538 (กรมศิลปากร, 2513) 

 ณภัทร (2551) ไดกลาวถึง งานแกะสลักในสมัยอยุธยาวา เปนยุคท่ีมีการฟนฟูบานเมือง
และไดริเร่ิมกอต้ังชางสิบหมู การหาชางฝมือดานตางๆ ไดจัดกลุมชาง 10 หมู ดังนี้ 

 1.  หมูชางเทียน  ประกอบดวย  ชางเขียน ชางปดทอง ชางแกะ ชางปน ชางหุน ชาง
ลายรดน้ํา 

 2.  หมูชางแกะ    ประกอบดวย   ชางแกะตรา ชางแกะลาย ชางแกะพระ ชางทอง 
 3.  หมูหุน        ประกอบดวย   ชางไม ชางเล่ือย ชางทําหุน 
 4.  หมูชางปน     ประกอบดวย   ชางปูน ชางข้ีผ้ึง 
 5.  หมูชางปูน     ประกอบดวย   ชางปูนกอ ชางปูนฉาบ 
 6.  หมูชางรัก      ประกอบดวย   ชางลงรัก ชางปดทอง ชางประดับกระจก ชางมุก 
 7.  หมูชางบุ        ประกอบดวย  ชางโลหะ 
 8.  หมูชางกลึง    ประกอบดวย  ชางไม 
 9.  หมูชางสลัก    ประกอบดวย  ชางฉลุ ชางเคร่ืองสด ชางกระดาษ 
 10.  หมูชางหลอ  ประกอบดวย  ชางข้ีผ้ึง ชางผสมโลหะ 
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 จากการศึกษาขอมูลในแตละหมูของชางสิบหมู ทําใหพบวาชางแกะสลักผลไม ในสมัย
อยุธยาไดจัดอยูในชางหมูเคร่ืองสด โดยในหมูชางเคร่ืองสดประกอบไปดวยงานแกะสลักผักและ
ผลไม งานแทงหยวก รอยมาลัย งานจัดพาน งานรอยเคร่ืองแขวนดอกไม งานเย็บใบตอง ทุกงานท่ี
กลาวมานี้วัสดุท่ีนํามาสรางสรรคงานลวนเปนวัสดุสดท้ังหมด งานแกะในสมัยรัตนโกสินทร 
ปรากฏงานพระราชนิพนธของพระบาทสมเด็จพระพุทธเลิศหลานภาลัย ทรงประพันธข้ึนเกี่ยวกับ
การกินอยูของคนไทยในราชสํานัก พระองคทรงพระราชนิพนธกาพยเหชมเคร่ืองคาวหวาน และชม
ผลไมไวตอนหนึ่งวา 

  “นอยหนานําเม็ดออก  ปลอนเปลือกปอกอัศจรรย 
 มือใครไหนจักทัน   เทียบเทียมท่ีฝมือนาง” 
 จากพระราชนพินธดังกลาวทําใหทราบวาบรรพบุรุษไดคิดคนการแกะสลักผักเปนกลีบ

ดอกไม ใบไม หอยสังข ลวดลายตางๆ อยางพิถีพิถัน ประณีตงดงาม นอกจากนีใ้นสมยั
รัตนโกสินทรยังมีวรรณกรรมอีกหลายเร่ืองท่ีมีการกลาวถึงการแกะสลักตัวอยาง เชน เร่ือง ขุนชาง 
ขุนแผน ตอนพลายแกวบวชเณร ไดบรรยายเก่ียวกับความเปนอยูในปจจุบันของคนไทยและ
ชาวตางชาติบางประเทศ นิยมแกะสลักและเรียนรูวิธีแกะสลักกันอยางมากมาย ซ่ึงสอดคลองกับ
การศึกษางานแกะสลักในสมัยรัตนโกสินทรวา งานแกะสลักในสมัยปจจุบันไดรับความนิยมจนเปน
อาชีพ และมีการเรียนการสอนในหลักสูตรคหกรรมศาสตร (ภูชิษย, 2549) 

2.3.2   ความหมายของการแกะสลัก 
 การแกะสลักหมายถึง การประดิษฐผักหรือผลไมเปนลวดลายตาง ๆ ตามท่ีออกแบบไว

อยางสวยงามประณีตการแกะสลักแบงออกตามลักษณะของวัสดุเปน 4 ประเภท คือ  
 1.  การแกะสลักวัสดุเนื้อออน เชน ผัก ผลไมตางๆวุน สบู เทียนไข เปนตน 
 2.  การแกะสลักไม ซ่ึงสามารถแกะสลักเปนรูปคน สัตว เพื่อใชสําหรับตกแตสถานท่ี 
 3.  การแกะสลักหินออน หรือหินสําหรับลับมีดโกนใหเปนรูปตาง ๆ เพื่อความสวยงาม 

เปนของชํารวย เปนของสําหรับตกแตงบาน 
 4.  การแกะสลักน้ําแข็ง โดยใชน้ําแข็งกอนใหญมาแกะสลักเปนรูปตางๆ เชน รูปนก 

รูปหัวใจ และรูปปลา เปนตน 
 การแกะสลักวัสดุเนื้อออนนั้น แตเดิมมักนําเอาผักหรือผลไมมาคิดมาแกะสลักเปนรูป

ดอกไม ใบไม รูปสัตว และลวดลายตางๆ เพ่ือใชในการจัดตกแตงอาหารและสถานท่ีในงานมงคล
ตางๆ รวมท้ังประดับเมรุหรือเชิงตะกอนเพ่ือต้ังเผาศพ ซ่ึงเราเรียกวา การแทงหยวก บางทีเรียกวา 
การทําเคร่ืองสดปจจุบันการใชเคร่ืองสดประดับตกแตงสถานที่นอยมากดวยมีวัสดุอ่ืนมาทดแทน 
การแกะสลักวัสดุเนื้อออนในปจจุบันมุงเนนนําไปใชในเร่ืองของการจัดตกแตงอาหารมากกวา 
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เนื่องจากธุรกิจดานอาหารไทยไดเปนท่ีรูจักแพรหลายไปท่ัวโลก ทําใหโรงแรม ภัตตาคารหรือ
รานอาหารไทยตองมีการแขงขันกัน นอกจากอาหารจะอรอยเลิศรสแลวยังตองมีการจัดตกแตงจาน
อาหารหรือโตะอาหารใหสวยงามอีกดวยซ่ึงสวนท่ีสามารถนํามาจัดตกแตงไดเหมาะสมและสอดรับ
กับอาหารไทยก็คือ ผักและผลไมท่ีแกะสลักอยางสวยงาม จนเปนสัญลักษณวาในการประกอบ
อาหารไทยถาจะใหสมบูรณตองจัดและตกแตงดวยผักหรือผลไมแกะสลักเสมอ 

 นอกเหนือจากการนําผักและผลไมมาแกะสลักแลว ปจจุบันนี้ไดมีการคิดคนและ
ดัดแปลงวัสดุเนื้อออนอ่ืน ๆ มาใชแทนผักและผลไม เพื่อใหสามารถเก็บรักษาไดนานยิ่งข้ึน คือ สบู 
เทียน และโฟม ซ่ึงถือวาเปนวัสดุท่ีเกิดจากการสังเคราะหข้ึนมาไมใชวัสดุธรรมชาติ เชน พืช ผัก 
ผลไมตางๆ นอกจากน้ียังมีการนําวุนมาแกะสลักเปนรูปดอกไมและใบไม เพื่อใชเสริมเปนของ
หวานอีกดวย 

2.3.3 ความหมายของคําศัพทท่ีใชในการแกะสลัก 
 การแกะสลัก เปนงานท่ีตองใชความชํานาญ เพ่ือใหไดผลงานที่สมบูรณ ชางแกะสลัก

จะตองมีความชํานาญ ซ่ึงตองอาศัยการฝกฝนอยางสมํ่าเสมอ ในการฝกฝนโดยจากท่ีมีอาจารยสอน
หรืออานตามตําราก็ดี มักมีคําศัพทท่ีใชเรียกอยูเสมอ เชน ปาด เจียน เปนตน ถาเปนผูหัดใหมและ
ไมไดเรียนดานคหกรรมศาสตรมาอาจไมเขาใจความหมายท่ีชัดเจนได ดังนั้น ควรทําความเขาใจกับ
ความหมายของคําศัพทท่ีใชในการแกะสลักใหเขาใจ เพื่อจะชวยใหการฝกฝนนั้นสําเร็จตามความ
ตองการ และใชเวลาอันรวดเร็ว 

 1.  หั่น หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งซ่ึงตองการใหเปนช้ินตามประสงค โดย
อาการมือหนึ่งจับมีด มือหนึ่งจับของวางลงบนเขียงใหมีดกดเล่ือนไปขางหนาแลวลากกลับโดยเร็ว 

 2.  ตัด หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งซ่ึงตองการใหเปนทอนส้ันยาวตามตองการ 
โดยอาการมือหนึ่งจับมีด และอีกมือหนึ่งจับของวางลงบนเขียง แลวกดลงบนของใหขาดออกจากกัน 

 3.  เฉือน หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งตองการใหแบงออกจากวัตถุท่ีเปนกอนหรือ
ช้ินใหญดวยมีด โดยใชมือหนึ่งจับมีด และอีกมือหนึ่งจับของเทาท่ีตองการแลวกดลากลงมาตามตัว 

 4.  ปาด หมายความถึง กระทําใหดานหนาของวัตถุอยางใดอยางหน่ึงท่ีสันนูนหรือยื่น
ข้ึนมา เรียบและสมํ่าเสมอ โดยใชเคร่ืองมือที่มีระดับเทากัน จะเปนไมหรือมีดก็ตาม วางใหทางหนึ่งต้ัง
ลงบนริมของปากวัตถุนั้นขางหน่ึง แลวกดเล่ือนไปตามของวัตถุนั้นจนสุด 

 5.  กรีด หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งใหเปนรอยแยกหรือขาดออกจากกัน โดยใช
ของแหลมคมกดลงบนวัตถุนั้น แลวลากไปตามตองการ (ลักษณะของวัสดุจะนอนราบ) 

 6.  แซะ หมายความถึง ทําใหวัตถุท่ีติดอยูภายในภาชนะหลุดออกจากภาชนะนั้น โดยใช
เคร่ืองมือแบน ๆ คอยสอดไปใตวัตถุซ่ึงหยอดหรือละเลงไวในภาชนะอยางใดอยางหน่ึงข้ึน 
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 7.  ควัก หมายความถึง นําวัตถุยอยชนิดหนึ่งออกจากภาชนะหรือวัตถุใหญ โดยใช
เคร่ืองมือหรือมีดสอดลงตักเอาวัตถุภายในออกมา 

 8.  แกะ หมายความถึง ทําใหวัตถุส่ิงใดส่ิงหนึ่งออกจากกันหรือทําวัตถุส่ิงใดส่ิงหนึ่งให
สวยงามโดยใชเล็บกดริมแลวเข่ียออกหรือใชเคร่ืองมือท่ีแหลมคมกดทางคมลงบนวัตถุนั้น ตาม
ประสงคเปนลวดลายสวยงามตางๆ 

 9.  แคะ หมายความถึง การแยกวัตถุอยางใดอยางหนึ่งซ่ึงมีอยูภายในวัตถุอีกอยางหนึ่ง
ออกจากกันโดยใชไมหรือเคร่ืองมือแทงลงไปขางๆ วัตถุส่ิงนั้นแลวงัดหรือเข่ียใหออกมาตามความ
ตองการ 

 10.  เกลา หมายความถึง การตกแตงวัตถุท่ียังไมเกล้ียงใหเรียบรอยยิ่งข้ึน โดยใชมีดนอน
หันคมออกฝานรอยที่ข้ึนเปนเสนและขรุขระใหเกล้ียง 

 11.  เหลา หมายความถึง การทําวัตถุท่ีมีลักษณะยาวและแข็งใหไดรูปอยางใดอยางหน่ึง
ตามประสงคโดยใชมือหนึ่งจับวัตถุนั้น และอีกมือจับมีดดวยนิ้วกลาง นิ้วนางและน้ิวกอยกันคมมีลง
ทางน้ิวช้ีของมือท่ีถือมีด สอดวัตถุนั้นใหอยูระหวางมีดกับนิ้วช้ี แลวใหคมมีดขูดวัตถุนั้นไดรูปตาม
ตองการ 

 12.  เส้ียม หมายความถึง การทําวัตถุแข็งท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางใหเปนรูป
เล็กและแหลม โดยใชมีดเกลาเฉพาะสวนปลาย 

 13.  เสียบ หมายความถึง การทําวัตถุแข็งท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางใหเปนรูป
และเส้ียมไวตามความตองการ แลวแทงลงตรงกลางของวัตถุนั้นช้ินเดียวหรือหลายช้ินใหติดกัน 

 14.  ช้ิน หมายความถึง วัตถุชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีถูกตัดหรือหั่นเปนสวนยอย ดวยเคร่ืองมือ
มีคม 

 15.  เสน หมายความถึง วัตถุท่ีมีลักษณะเล็กและยาว 
 16.  ฝอย หมายความถึง ลักษณะของวัตถุท่ีเปนเสนละเอียด โดยใชมือฉีกหรือหั่นเปนฝอย 
 17.  ทอน หมายความถึง วัตถุท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางซ่ึงถูกตัดออกตามยาว 
 18.  เซาะ หมายความถึง ทําใหเปนลายลึกหรือรอยกวาง เชน เซาะเปนลาย  

 

2.4  การแกะสลักสบู 
 
 2.4.1   ความเปนมาของการแกะสลักสบู 
  การแกะสลักสบู (Soap Carvings) เปนการแกะสลักท่ีประยุกตรูปแบบมาจากการ
แกะสลักผักผลไม ขอดีของการแกะสลักสบูคือ สามารถเก็บไวไดนาน มีกล่ินหอมสดช่ืน และยังแตง
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แตมสีสันไดตามความตองการ สบูแกะสลัก เหมาะสําหรับใชเปนของท่ีระลึก ของฝากสําหรับ
ชาวตางชาติ ผูแกะลายสามารถสรางสรรคลวดลายออนชอยงดงามไดตามจินตนาการ ท้ังลวดลาย
ดอกไมหลากชนิด รูปสัตวตางๆ หรือสัตวในเทพนิยาย  
           สบูท่ีใชแกะสลักตองมีเนื้อสบูเหนียว แกะแลวเนื้อสบูสามารถพล้ิวไหวเปนลวดลาย
ละเอียด ออนตามท่ีตองการโดยเน้ือสบูไมแตกเปนขุย ยี่หอท่ีนิยมนํามาแกะสลักคือ สบูยี่หอชานเช็ง มี 
4 สีใหเลือกคือ ขาว ชมพู เหลือง และ เขียว (http://www.thaicarvingart.com/Soap%20Carvings.html) 

 มณีรัตน  จันทนะผลิน 2554 ไดกลาวไววา ท่ีมางานแกะสลักสบู เกิดข้ึนเม่ือใดไมมี
เอกสารใดบันทึกไว ขาพเจาขออนุมานวาหลังจากเมืองไทยมีโดรงงานผลิตสบูเกิดข้ึนและประชาชนมี
สบูใชอยางแพรหลายในราคาที่ไมแพง สวนบุคคลผูริเร่ิมนําสบูมาสลักนั้นก็ไมมีใครทราบและจด
บันทึกไว แตท่ีแนนอนนั้นตองอยูในกลุมชางแกะสลักผัก ผลไมท่ีช่ืนชมความสวยสด งดงามของผัก
ผลไมแกะสลัก และอยูไดระยะเวลาส้ันก็จะถูกรับประทานหรือเหี่ยวเฉาไปตามอายุ ดวยความอาวรณ
ภาพแหงความทรงจําท่ีสวยงามนั้นจึงไดนําสบูแกะสลักไวดูความสวยงาม ท่ีมีอายุใชงานยืนยาวนาน
กวาวัสดุท่ีเปนของออนอีกหลายชนิด ท่ีไดถูกเลือกมาแกะสลัก เชน เทียน และไมกอก 
 2.4.2  อุปกรณสําคัญท่ีจําเปนสําหรับการแกะสลักสบู 

 อุปกรณสําคัญท่ีจําเปนสําหรับการแกะสลักสบู มีดังนี้ 
 1. มีดแกะสลัก ลักษณะของมีดแกะสลักท่ีดีควรเปนมีดขนาดเล็ก ปลายเรียวแหลม 

ตอดามดวยไมโลหะหรือพลาสติกแตตองจับไดถนัดมือมีน้ําหนักเบา 
  การดูแลรักษามีดแกะสลัก 

1.1 หลังใชงานควรเช็ดใหแหง เพื่อปองกันสนิมอาจทาดวยน้ํามันพืชทับอีกคร้ัง 
1.2 หามนํามีดแกะสลักไปใชงานผิดประเภทเพราะมีดแกะสลักเปนมีดท่ีตองการ 

ความคมและปลายมีดแหลมเสมอ ถานําไปใชผิดประเภท เชน ปอกเปลือก หั่น จะทําใหมีดเสียคม 
1.3 อยาทํามีดแกะสลักหลน เพราะจะทําใหปลายมีดบ่ิน 
1.4 ควรมีปลอกมีดท่ีสามารถดูแลคมมีดได เชน โฟม หรือซองหนัง ซ่ึงควรใสสําลี 

รองท่ีกนซองดวย 
 2.  มีดบาง ไดแก มีดท่ีใชปอกหั่นโดยท่ัวไป ใชสําหรับปอกเปลือก หั่น ตัด เจียน ปาด

หรือเกลาใหไดรูปทรงใกลเคียงกับท่ีตองการ 
 3.  เคร่ืองมือแกะสลักเปนชุด มีลักษณะเหมือนส่ิวแตขนาดเล็ก ทําดวยเหล็กตอดาม

ดวยไมรูปรางตาง ๆ กัน เชน รูปตัววี รูปตัวยู รูปหยักท้ังชนิด 2 หยักและ 3 หยัก จะจําหนายเปนชุด 
 4. อุปกรณตัดแตง เชน กรรไกร คีมปากจ้ิงจก คีมตัดลวด เปนตน 
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 5. สี สีท่ีท่ีดีท่ีในการระบายสบู คือ สียอมผา เนื่องจากติดทนนาน ไดเขม ไมซีดจางเม่ือ
ระบายสบูไวเปนเวลานาน 

 6.พูกัน ใชระบายสีของสบู ซ่ึงมีหลายขนาด ควรเลือกใชใหเหมาะสมกับช้ินงานสบู 
และเลือกใชชนิดท่ีขนออน นิ่มๆ และใชปดเศษสบูขณะแกะสลักหรือเม่ือระบายสีแหงแลว และใช
ทาแล็กเกอรเคลือบสบูอีกคร้ัง 

 7.ลวดขนาดตางๆ ฟลอราเทป ตาเทียม สําหรับการตกแตงประดิษฐงานแกะสลัก
รูปแบบตางๆ 

2.4.3  สบูกับการแกะสลัก 
 วิธีการเลือกสบูและขอควรระวังในการแกะสลักสบู 
 1. เลือกสบูเนื้อนิ่ม ใหม จากโรงงานโดยดูจากวันเดือนปท่ีผลิต 
 2. มีดที่ใชในการแกะสลักสบูตองมีความคมบาง เพราะถามีดไมคมจะทําใหแกะกลีบ

ดอกไมบาง ช้ินงานไมออนชอย จึงหม่ันลับมีดใหคมอยูเสมอ 
 3. การเกลาสบูใหไดรูปทรงตามตองการกอนการแกะสลัก ควรเกลาบางๆ 
 4. ขณะแกะสลักถายังทําไมเสร็จ ใหเก็บใสกลองปดฝาใหสนิท อยาใหโดยลม เพราะ

จะทําใหเนื้อสบูแข็ง เม่ือนํามาแกะสลักอีกคร้ัง จะแตกหักงาย 
 5. เม่ือแกะสลักเสร็จควรใชพูกันปดตามซอกกลีบดอกออกใหหมด 
 6 ถาตองการยอมสีสบูหลังการแกะสลัก ควรเลือกสบูสีขาวเพราะสามารถยอมสีได

สวยงามตามความตองการ 
 7. เศษสบูท่ีเหลือไมควรท้ิง จัดใสในถุงผาโปรง มัดใหเรียบรอยนําไปแขวนในตู

เส้ือผาหรือในหองตางๆ จะไดกล่ินหอม หรือนําไปรวมกันผสมน้ําเล็กนอย แลวปนเปนกอน 
 8. ไวสําหรับลางมือหรือทําความสะอาดส่ิงสกปรกอื่นๆ หรือนําไปทําแปงสบู

สําหรับประดิษฐเปนดอกไมตางๆ  
2.4.4  คุณสมบัติของวัสดุเนื้อออนสําหรับการแกะสลัก  

 1. มีเนื้อออนแตสามารถทรงตัวอยูได เปนแทงเปนกอนตามสภาพปกติ 
 2. สามารถตัดเฉือนหรือเกลาเนื้อวัสดุ ใหหลุดออกจากกันไดดวยมีดแกะสลัก 

รูปลักษณะของงานแกะสลักผักและผลไมท่ีพบเห็นอยูในปจจุบันนี้มีหลายลักษณะ ซ่ึงพอจะจําแนก
ตามวิธีแกะสลักได  3  ลักษณะ คือ 

  2.1 ลักษณะของการแกะสลักรูปรองลึก เปนการเซาะเน้ือผักหรือผลไมใหเปนรอง
ลึกตามลวดลายหรือลักษณะงานท่ีออกแบบไว เชนลวดลายดอกรักเร ลายดอกรวงขาว เปนตน 
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  2.2 ลักษณะของการแกะสลักรูปนูน ลักษณะน้ีเกิดข้ึนได 2 กรณี คือ เปนการ
แกะสลักเนื้อวัสดุนูนข้ึนจากพื้น หรือการแกะสลักพื้นใหต่ําลงโดยตัวลายนูนสูงข้ึนมา เชน การ
แกะสลักเครือเถา เปนตน 

  2.3 ลักษณะของการแกะสลักรูปลอยตัว เปนการแกะสลักท่ีสามารถมองเห็นได
โดยรอบทุกดาน เชน การแกะสลักรูปสัตวตาง ๆ 

  ซ่ึงในการคิดแบบแกะสลักใหม ๆ นั้น ไมสามารถท่ีจะแยกออกจากกันไดเปน
เอกเทศเฉพาะลักษณะนั้น ๆ แตสามารถนําเอาลักษณะแตละชนิดมาผสมผสานกัน 

2.4.5  วิธีการจับมีดแกะสลัก 
       ศุภลักษณ (2550) ไดกลาวถึงวิธีการจับมีดแกะสลักวามี 2 วิธี ดังน้ี 

 1.  การจับมีดลักษณะใบมีดบางปลายแหลมส้ัน 
  1.1  การจับมีดแบบปากกา มือขวาจับดามมีด นิ้วหัวแมมือและนิ้วช้ีจับโคนมีด 

นิ้วกลางจับสันมีด นิ้วนางแตะท่ีเนื้อวัสดุ วิธีการจับมีดแบบนี้เหมาะสําหรับแกะสลัก เซาะรอง 
ลวดลายกลีบดอก 

  1.2  การจับมีดในมือ มือขวาจับดามมีด นิ้วช้ีกดสันมีด วิธีจับมีดแบบนี้เหมาะ
สําหรับจัก หั่น ตัด 

 2.  การจับมีดลักษณะใบมีดปลายแหลมตรง วิธีการจับมีดใหหันคมมีดออกนอกตัว 
คมมีดขนานกับพื้นใหนิ้วหัวแมมืออยูตรงสันมีดบริเวณคอมีด นิ้วช้ีอยูดานบน สวนนิ้วกลางอยู
ดานลางของมีด คมมีดอยูระหวางรองนิ้วช้ีกับนิ้วกลาง สวนนิ้วนางกางออกแตะท่ีช้ินงาน ควรจับมีด
ใหตั้งฉากกับวัสดุท่ีแกะเสมอ 

2.4.6  วิธีการเก็บรักษามีดแกะสลัก 
 1. หลังใชงานควรเช็ดใหแหง เพื่อปองกันการเกิดสนิม ควรทานํ้ามันพืชทับอีกคร้ัง 

           2. ควรเก็บรักษามีดในกระเปาท่ีสามารถปองกันการหักของมีดไดหรือมีปลอกมีด เชน 
โฟม  ซองหนัง 

2.4.7   การระบายสีสบู 
  สีท่ีใชระบายผิวสบู นิยมใชชนิดผงมาละลายน้ํา ซ่ึงไดแก สีผสมอาหาร สียอมผาบาติก 
สีประดิษฐดอกไม สีเหลานี้เม่ือละลายน้ําแลวมาระบายบนผิวสบูจะมีการดูดซึมสีลงไปในเน้ือสบู
ไดดี โดยวิธีการระบายสีสบู ดังนี้ 
  1. เลือกขนาดของปลายพูกันใหเหมะสมกับลวดลายสบู 
  2. กอนระบายสีลงบนผิวสบู ควรผ่ึงสบูแกะสลักไวสักครู แลวใชพูกันใหญนุมๆ ปด
ละอองเศษสบูออกเบาๆ ลวดลายจะคมชัดข้ึนและไมเปอยหลุดไปเม่ือระบายสี 
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  3. การระบายสีสบูไมควรปดปลายสบูไปมาบนลวดลายหลายๆ คร้ัง เพราะสบูจะ
เปอยยุย ลวดลายเสียหาย สบูจะเกิดฟอง ใหใชปลายพูกันเตะไปบนผิวสบูเบาๆ 
  4. การระบายสีหลายๆ สีลงบนสบูกอนเดียว ควรเวนระยะหางของแตละสีไวเล็กนอย 
เม่ือท้ิงไวสักพักสีจะคอยๆ ซึมเขาหากันและเนื้อเนียนข้ึน 
  5. ควรทิ้งสบูท่ีระบายสีไว 2-3 วัน กอนนําไปใชงานเพ่ือใหสีซึมเนียนกับผิวสบู 
  6. สบูท่ีนํามาระบายสีไดสวยงามท่ีสุด ควรเลือกใชสบูสีขาวดีท่ีสุด 

2.4.8   การสรางลวดลายงานแกะสลัก  
 1.  ลวดลายพื้นฐานในการแกะสลักผักและผลไม มณีรัตน (2546) ไดกลาวถึงลวดลาย

พื้นฐานในการแกะสลักผักและผลไมวา ลายพ้ืนฐานท่ีเปนแมแบบมี 2 ประเภท คือ 
         1.1 การแกะสลักประเภทใบตาง ๆ เชน ใบแบบเซาะรองใบ ใบแบบไมเซาะรองใบ 
ใบ แบบฉลุ และใบแบบดอกจิกปลายแหลม  
         1.2 การแกะสลักประเภทดอกลวดลายตางๆ เชน ดอกรักเร ดอกขา ดอกรวงขาว 
ดอกบานช่ืน ดอกกุหลาบ  

 2.  การแกะสลักผักและผลไมลายประยุกต  ณภัทร (2551) ไดกลาวถึง การแกะสลัก
ผักและผลไมลายประยุกตวา เปนการนําความรูพื้นฐานของงานแกะสลักผักและผลไมมาประยุกต
เพื่อใหเกิดลวดลายท่ีสวยงามและแปลกตา ซ่ึงแนวทางในการแกะสลักผักและผลไมลายประยุกต
นั้น แบงเปน 2 ประเภท ดังนี้ 

  2.1 การแกะสลักแบบธรรมดา ดวยการกรีด การปาด ฯลฯ การแกะสลักแบบ 
ธรรมดาใชในการแกะสลัก ดอกรักเร ดอกบานช่ืน และดอกกุหลาบ 
    2.2 การแกะสลักแบบพลิกมีด ดวยวิธีการพลิกมีดพรอมการเคล่ือนมีดเพื่อใหเกิดรอย
หยักและริมลายแกะสลัก ใชในการแกะสลักดอกบานช่ืน ดอกรักเรประยุกต การประยุกตวิธีการของ
การแกะสลักสามารถนํารูปแบบของการแกะสลักกลีบดอกตางๆ มาผสมผสานกันใหเกิดรูปแบบใหม
ได 

2.4.9  เทคนิคการแกะสลักสบู (บุรินทรภัทร, 2553) 
  1. ควรเลือกใชสบูท่ีมีความนุมและเหนียวเทานั้น หากช้ินงานหลุดหรือขาดใหเช่ือมตอ
ดวยการใชน้ําทาบริเวณที่ชํารุด แลวใหใชช้ินงานสวนท่ีหลุดขาดมาตอ แตควรใชน้ําแตนอยสบูจะได
ไมอืดหรือพองจนเสียรูปทรง 
  2. การกรีดทําวงกลมทุกคร้ัง ตองจับมีดในลักษณะตั้งฉากเพื่อไมใหฐานเล็กแคบ และ
หลุดงาย 
  3. การเซาะสบูควรเอียงมีดประมาณ 45 องศา ในลักษณะท่ีใหปลายมีดกดลงต่ํา 
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  4. สบูท่ีนํามาแกะสลัก ถายังไมเสร็จแลวตองการพักท้ิงไวขามคืน ควรใชพูกันจุมน้ําทา
บริเวณท่ียังไมไดแกะลายแลวใสกลองปดฝาใหสนิทจะชวยใหสบูคงความนิ่มอยูได 
  5. ขณะแกะสลักไมควรใหสบูถูกลมโกรกเปนเวลานาน จะทําใหสบูแหงกรอบเร็วข้ึน 
  6. ควรเก็บสบูท่ีแกะสลักเสร็จแลวในท่ีลมโกรกผานถายเทไดดี ไมควรเก็บไวท่ีท่ีมี
อากาศรอน หรือช้ืน หลีกเล่ียงแสงแดดและแสงไฟ เพราะสีสบูจะซีดจางเร็ว ถาเก็บไวในตูควรมีถวย
ใสน้ําเล็กๆ วางไวตามมุมตู เพื่อลดอุณหภูมิภายในตู 
  7. หลีกเล่ียงการสัมผัสสบูแกะสลักท่ีแกะเสร็จแลวโดยตรง เพราะสบูท่ีเก็บไวนานจะมี
ความกรอบ โดยเฉพาะลวดลายท่ีมีความบาง 
  8. ถามีการจัดกลีบดอกหรือใบไมใหมวนพล้ิว ควรแกะเปนกลีบหรือใบบางๆ แลวใช
ปลายนิ้วเตะเบาๆ ใหมวนพล้ิวตามตองการ ขณะท่ีสบูยังมีความนิ่มอยู 

2.4.10  ประโยชนใชสอยงานแกะสลักสบู (บุรินทรภัทร, 2553) 
  ผลงานแกะสลักสบูมีคุณประโยชนและโอกาสใชสอย ดังนี้ 

 1. ทรงคุณคาดานทัศนศิลป เปนงานศิลปะเพื่อการดูแลวเกิดความเพลิดเพลินสุขใจ 
สงผลใหอารมณออนโยนละมุนละไมกับความสวยงามท่ีไดสัมผัส 

 2. เปนของท่ีระลึก ของชํารวย ของขวัญในโอกาสตางๆ 
 3. เพื่อพัฒนาตอยอดการแกะสลักของออน 
 4. พัฒนาระดับจิตใจ ผูลงมือปฏิบัติงานแกะสลักสบูทําใหมีสมาธิเพิ่มข้ึน มีความ

เพลิดเพลินขณะทํางาน จิตใจจึงผูกติดกับอารมณท่ีเปนสุขขณะทํางาน 
 5. สรางรายไดเสริมจากการแกะสลักเพื่อจัดจําหนายในโอกาสตางๆ  

 

2.5  สบูกับงานหัตถกรรม 
 

หัตถกรรมไทย หมายถึงส่ิงท่ีสรางข้ึนดวยฝมือมนุษย หรือกระบวนการผลิตส่ิงของดวยมือ 
ท่ีใชแรงงานฝมือเปนปจจัยสําคัญในการผลิต วัตถุประสงคเพ่ือการใชประโยชนโดยเฉพาะ มนุษย
ไดคิดประดิษฐเคร่ืองมือ เคร่ืองใชข้ึนมาเพ่ือสนองความจําเปนพื้นฐานในการดําเนินชีวิตประจําวัน 
โดยอาศัยแรงงานจากมือของตน ดัดแปลงวัตถุดิบท่ีมีอยูในธรรมชาติใกลตัว เพื่อใหมีรูปราง
ประโยชนใชสอยไดเหมาะสม จึงเปนจุดเร่ิมตนของการสรางงานหัตถกรรม เม่ือมีการผลิตซํ้าๆ กัน
มากจนเกิดความชํานาญ และถายทอดจากคนรุนหนึ่งไปยังอีกรุนหนึ่ง มีการใชเทคโนโลยีท่ีคิดคน
ข้ึนตามความกาวหนาของยุคสมัยนั้นๆ มาพัฒนากระบวนการผลิตหัตถกรรมใหมีคุณภาพได
มาตรฐาน ตลาดจนการปรุงแตงความงามของศิลปะในงานหัตถกรรมเพื่อสนองความตองการทาง
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จิต ใจ และคตินิยมความเช่ือ รวมท้ังประโยชนใชสอยใหสอดคลองกัน งานหัตถกรรมจึงกลายเปน
ศูนยรวมของสหวิทยาการศาสตรตางๆ ท่ีมีคุณคาศิลปะ วิทยาศาสตร สังคม ศาสนา และวัฒนธรรม 
เปนเอกลักษณประจําชาติ สืบทอดเปนมรดกของคนในชาติไทยทาง 

ศิลปหัตถกรรม มีความหมายสําคัญ  เกี่ยวของกับการดํารงชีวิตของมนุษย  ตั้งแตเกิดจนตาย  
เนื่องจากชีวิตความเปนอยูของมนุษย  ตองสัมพันธเกี่ยวกับ  ส่ิงของ  เคร่ืองใช  ซ่ึงเปนประดิษฐ
กรรมท่ีมนุษยสรางข้ึนมาเพื่อแกปญหาในการดํารงชีวิตตามสภาพแวดลอมตางๆ  

งานหัตถกรรม จึงเปนดังกระจกท่ีสะทอนใหเห็นถึงวิถีชีวิตความเปนอยูของผูคนในแตละ
ยุคสมัย  เปนตัวบอกเลาประวัติศาสตร  สภาพเศรษฐกิจ  สังคมและวัฒนธรรม ในกลุมชนตางๆ  
คุณคาของศิลปหัตถกรรม จึงแบงออกไดดังน้ี 

 1.  ดานประโยชนใชสอย สรางข้ึนบนพ้ืนฐานการดํารงชีวิต  เพื่อตอบสนองความตองการ
เพื่ออํานวยความสะดวกสายทางกายภาพหรือเพ่ือแกไขปญหาในการดํารงชีวิต 

 2.  ดานความเชื่อและคานิยม งานศิลปหัตถกรรม แตเดิมนั้นผูสรางและผูใชเปนคน
เดียวกัน คือสรางข้ึนมาเพื่อใชงานเอง การที่ผูสรางจะมีคานิยมและความเช่ือตอส่ิงหนึ่งส่ิงใด  
อยางไรก็ยอมจะถายทอดสูงานท่ีตนสรางดวยความรูสึกนึกคิดของตน โดยมีแบบแผนของกลุม
วัฒนธรรมท่ีดํารอยูเปนตัวหลอหลอม  งานศิลปหัตถกรรมจึงสะทอนความเช่ือ คานิยม ของผูสราง 

3.  คุณคาทางดานประวัตศาสตร และโบราณคดี  เนื่องจากงานศิลปหัตถกรรมเปนส่ิงท่ี
มนุษยสรางข้ึนอยางมีจุดประสงค  และเปนส่ิงท่ีสืบทอดกันมาแตในอดีตไดเปนอยางดีในฐานะ
ขอมูลหลักฐานท่ีเปนรูปธรรมทางประวัติศาสตร และโบราณคดี 

4.  คุณคาทางดานความเปนเอกลักษณของสังคมวัฒนธรรม งานศิลหัตถกรรมเกิดข้ึน
ภายใตความแตกตางทางสภาพแวดลอม ฐานทรัพยากร ประเพณี  คติความเช่ือ ท่ีหลอหลอมเกิดเปน
แบบแผนวัฒนธรรมเฉพาะกลุม 

5.  คุณคาทางดานความงาม การสรางงานศิลปหัตถกรรมยอมประกอบข้ึนดวยความ
ตองการทางประโยชนใชสอย  แตผูสรางก็ไดพิจารณารูปทรงท่ีเหมาะสมและความงามท่ีนาใชสอย
ประกอบไปดวยโดยไดแสดงออกผานทางรูปทรง โครงสราง ลวดลาย วัสดุและฝมืออันวิจิตร 
ประณีต 

6.  คุณคาทางดานเศรษฐกิจ ดวยการผลิตสินคาและของท่ีระลึกจากการทองเท่ียว เปนสวน
สรางรายไดใหแกทองถ่ิน  จนถึงการสรางรายไดโดยการสงออกตางประเทศ (ท่ีมา : 
http://thailandhandmadebuu.wordpress.com) 
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สบูในปจจุบัน นับไดวาเปนการหัตถกรรมแขนงหนึ่ง ไดมีกลุมคนหรือกลุมแมบานพัฒนา
สูตรการทําสบูในรูปแบบตางๆ ใหมีความหลากหลาย นาสนใจ เพื่อเปนผลิตภัณฑท่ีสามารถ
ตอบสนองความตองการของผูบริโภคได 

อารีวัลย (2553) ไดทําการศึกษาเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑสบูเหลวจากเมล็ดลําไย พบวา 
สามารถชําระส่ิงสกปรกไดหมดจด ปริมาณสารทําใหการชําระลางมีความชุมชื้น สารท่ีใชผสมเปน
ท่ียอมรับโดยกระทรวงสาธารณสุข และผานมาตรฐานการรับรองความปลอดภัยจาก อย.  

นภดล (2549) ไดทําการศึกษาเร่ือง ปจจัยสวนประสมการตลาดท่ีมีผลตอการตัดสินใจซ้ือ
ผลิตภัณฑสบู ท่ี มีผลตอการตัดสินใจของผูบริโภคในอําเภอเมือง  จังหวัดเชียงใหม  พบวา 
วัตถุประสงคท่ีผูบริโภคเลือกซ้ือผลิตภัณฑสบูสมุนไพรเพ่ือสุขภาพผิวท่ีดี มีความปลอดภัย            
ไมระคายเคืองผิว  

นอกจากการพัฒนาผลิตภัณฑสบูสูตรตางๆ เชน สบูสมุนไพร ท่ีมีการผลิตโดยใชภูมิปญญา
ชาวบาน ใชวัตถุดิบท่ีมีอยูในชุมชน 

 

2.6  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
อัมพวรรณ  แสดรัมย  (2552) ไดศึกษา การพัฒนาผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ินสมุนไพรจาก

เศษสบูเหลือใชเพื่อเปนสินคา OTOP ชุมชนตําบลประโคนชัย อําเภอประโคนชัย จังหวัดบุรีรัมย 
โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการพัฒนาสูตรและเทคนิควิธีการผลิตผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ิน
สมุนไพรจากเศษสบูเหลือใชในครัวเรือนโดยประยุกตใชกับภูมิปญญาทองถ่ิน ผลการศึกษาพบวา 
สูตรสบูท่ีพัฒนาท้ัง 5 สูตร ผูเช่ียวชาญเลือกสูตร C (สัดสวนเนื้อสบู 30 : น้ํา 70) เปนสบูท่ีเหมาะสม
ท่ีสุด ความพึงพอใจของผูตอบแบบสอบถามท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ินสมุนไพรจากเศษสบู
เหลือใช ในดานความสนใจ รอยละ 99 เม่ือเห็นคร้ังแรก รอยละ98 เศษสบูท่ีนํามาผลิตเปน
ผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 98 กล่ินของผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 97 และ
ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในการนําไปตกแตงบาน เปนของขวัญของท่ีระลึก รอยละ 97 

มันธนา  ศรีสวัสดิ์ (2550) ไดวิจัยการพัฒนาสบูเหลวลางมือผสมน้ํามันหอมระเหยทีทรีและ
ทดสอบในอาสาสมัคร พบวา น้ํามันหอมระเหยที่สกัดไดจากสวนใบของตนทีทรี มีสรรพคุณตาน
เช้ือแบคทีเรีย เช้ือไวรัส เช้ือรา สงเสริมภูมิคุมกันรักษาสิว แผลติดเช้ือและทําใหรูสึกสดช่ืน 

วิมลวรรณ  กาญจนวนิชกุล(2548) ไดทําการวิจัยตํารับสบูใสจากตํารับสบูธรรมชาติ โดย
เตรียมสบูธรรมชาติท้ังหมด 3 สูตร จากน้ํามันปาลม น้ํามันมะพราว น้ํามันรําขาวและน้ํามันละหุง 
ดวยสัดสวนและชนิดของน้ํามันท่ีเหมาะสม จากน้ันทําการทดสอบคุณสมบัติของสบูธรรมชาติท้ัง 3 
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ตํารับ เพื่อหาตํารับท่ีดีท่ีสุด ซ่ึงพบวาตํารับสบูธรรมชาติท่ีประกอบดวยน้ํามันปาลม 50.5% น้ํามัน
มะพราว 30.0% และน้ํามันละหุง 19.5% เปนตํารับท่ีดีท่ีสุด จากนั้นนําตํารับสบูท่ีดีท่ีสุดไปพัฒนา
สบูใส ในการทําสบูใสมีการเติมกลีเซอรีน เอทานอลและนํ้าตาลทราย เพ่ือใหเนื้อสบูมีความใส แต
ในการทดลองนี้ไดนําน้ําตาลธรรมชาติตางๆ มาแทนท่ีน้ําตาลทรายในการผลิตสบูใส พบวา ตํารับ
สบูใสท่ีดีท่ีสุดคือ ตํารับสบูใสท่ีมีน้ําตาลโตนด รองลงมาคือ น้ําผ้ึง น้ําตาลมะพราวและนํ้าตาลทราย 
ตามลําดับ จากนั้นนําตํารับท่ีดีท่ีสุดไปประเมินความพึงพอใจ พบวา ในดานความใส สี ปริมาณฟอง 
การชําระลางผิวสะอาด การชําระลางออกไดงาย ความแข็งของกอนสบู กล่ิน ความชุมช้ืนของผิว
หลังใช และความเหมาะสมกับคนผิวแหง ระหวางผลิตภัณฑท่ีมีน้ําตาลโตนดและน้ําผ้ึงเปน
สวนประกอบมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 ดานความล่ืน ความเหมาะสมกับคนผิว
มัน และคุณสมบัติของสบูใสโดยรวม ไมมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 
 อัญญรัตน  ดํารงชัยแสน (2550) ไดทําการวิจัยการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทนทางการ
เงินของกิจการผลิตสบูท่ีทําดวยมือ ในจังหวัดเชียงใหม พบวา ผลิตสบู 2 ขนาด คือ 100 กรัม และ 
115 กรัม และผลิตสบูขนาดตามความตองการของลูกคาและผลิตสบูสูตรสมุนไพร มีพนักงาน
ท้ังหมด 11 คน โครงสรางตนทุนประกอบดวย คาใชจายในการลงทุน คาใชจายในการดําเนินงาน 
และตนทุนทางออม จัดจําหนายเปนแบบขายสง กิจการมีการนําเสนอสินคา 4 ชองทาง คือ นําเสนอ
สินคาผานระบบอินเตอรเน็ต นําเสนอสินคาในงานแสดงสินคาท้ังในประเทศและตางประเทศ 
นําเสนอสินคาผานนิตายสารภาษาอังกฤษรายเดือน และนําเสนอสินคาในหองโชวรูมท่ีสํานักงาน
ของกิจการ ผลการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทนทางการเงิน เม่ือใชอัตราสวนลด (Discount 
Rate) เทากับ 8% พบวา มูลคาปจจุบันของผลตอบแทนสุทธิมีคาเทากับ 3,897,542.18 บาท อัตรา
ผลตอบแทนภายในจากการลงทุน มีคาเทากับ 51.06% และอัตราสวนผลตอบแทนตอตนทุน มีคา
เทากับ 1.09 ซ่ึงมีความเปนไปไดในการลงทุน   



 
 

บทท่ี 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 
งานวิจัยเร่ืองการพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย ดําเนินการวิจัยดังนี้ 
1.  การศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 1.1 การศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
 1.2   การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู และคุณลักษณะของสบูแกะสลัก 
2.  การศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 2.1   การทดลองและพัฒนาผลิตภัณฑสบูแกะสลัก 
 2.2   การจัดทําผลิตภัณฑตนแบบจากสบูแกะสลัก 

 

3.1 การศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรบัใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 
ก. เคร่ืองมือ และอุปกรณท่ีใชในการวจิัย 

1) เคร่ืองช่ังดิจิตอล ตรา Precisa 240 A 
2) เตาไฟฟาหัวเดยีว (ยี่หอ AIKO รุน HP1  ผลิตจากประเทศจีน)  
3) บีกเกอร  
4) เทอรโมมิเตอร  
5) กระบอกตวง 
6) แทงแกวสําหรับคน 
7) พายไม  
8) ถุงมือยาง  
9) ผาปดจมูก 
10) พิมพพลาสติก 
11)  อุปกรณการแกะสลัก 

ข. สารเคมีท่ีใชในการวจิัย 
1) น้ํามันมะกอก (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
2) น้ํามันมะพราว (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
3) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
4)  กลีเซอรีน (ซ้ือจากราน Thailand Soap JJ Mall ) 
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3.1.1 การศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
 งานวิจยันี้ไดทดลองเปรียบเทียบคุณสมบัติของสบู 3 สูตร ซ่ึงแตละสูตรมีสวนผสมดัง

แสดงในตารางท่ี 3.1  
 

ตารางท่ี 3.1  สูตรพื้นฐานของสบู จํานวน 3 สูตร 
 

สารเคมี 
สูตรท่ี 

1 2 3 

น้ํามันมะกอก (ml) 500 - - 
น้ํามันมะพราว (ml) - 200 - 
กลีเซอรีนแข็ง (g) - - 200 
โซเดียมไฮดรอกไซด (g) 60 35 5 
น้ํา (ml) 140 80 - 

 
 3.1.1.1 ข้ันตอนการผลิตสบู  

 การผลิตสบูมีข้ันตอนและรายละเอียดวิธีการผลิต ดังน้ี 
สูตรท่ี 1  สบูสูตรน้ํามันมะกอก 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  น้ํามันมะกอก    500 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  60 กรัม 
  น้ํา     140 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 60 กรัม มาละลายในนํ้า 140 มิลลิลิตร โดยคอย ๆ ตัก
โซเดียมไฮดรอกไซดละลายในน้ํา ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง 
อุณหภูมิของสารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึนมาก รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ 
ประมาณ 40-50 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นําน้ํามันมะกอก 500 กรัม มาอุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในนํ้ามันท่ีเตรียมไวทีละนอย คนใหเขากันจน

เปนครีม ใชเวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 



39 
 

สูตรท่ี 2  สบูสูตรน้ํามันมะพราว 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  น้ํามันมะพราว    200 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  35 กรัม 
  น้ํา     80 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 35 กรัม ละลายในน้ํา 80 มิลลิลิตรโดยคอย ๆ ตักโซเดียม    
ไฮดรอกไซดละลายในนํ้า ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง อุณหภูมิของ
สารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึน รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 40-50 องศา
เซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นําน้ํามันมะพราว 200 กรัม อุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในน้ํามันท่ีเตรียมไว คนใหเขากันจนเปนครีม ใช

เวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 

 
สูตรท่ี 3  สบูสูตรกลีเซอรีนแข็ง 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  กลีเซอรีนแข็ง    200 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  5 กรัม 

น้ํา     50 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 5 กรัม มาละลายในนํ้า 50 มิลลิลิตร โดยคอย ๆ ตักโซเดียม 
ไฮดรอกไซดละลายในนํ้า ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง อุณหภูมิของ
สารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึน รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 40-50 องศา
เซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นํากลีเซอรีนแข็ง  200 กรัม มาอุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในกลีเซอรีนเหลวที่เตรียมไว คนใหเขากันจนขน 

ใชเวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 
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3.1.1.2  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู ไดศึกษาสภาวะท่ี
เหมาะสมโดยผันแปรอุณหภูมิ 5 ระดับ ไดแก 40, 45, 50, 55 และ 60 องศาเซลเซียส ดังแสดงดัง
ตารางท่ี 3.2-3.4 

 
ตารางท่ี 3.2  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  1 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

น้ํามันมะกอก  (g) 500 500 500 500 500 

NaOH (g) 60 60 60 60 60 

น้ํา (ml) 140 140 140 140 140 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 

 
ตารางท่ี 3.3   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  2 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

น้ํามันมะพราว  (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 35 35 35 35 35 
น้ํา (ml) 80 80 80 80 80 

อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
 
ตารางท่ี 3.4   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  3 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

กลีเซอรีนแข็ง  (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 5 5 5 5 5 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
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3.2   การศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอคุณภาพของสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและ
ผลไม 

 
3.2.1   ประชากร และกลุมตัวอยาง 
 กลุมตัวอยางการวิจัยไดมาจากการสุมแบบเจาะจงซ่ึงเปนนักแกะสลักจาํนวน 52 คน  
3.2.2   เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
 เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัยคร้ังนี้เปนแบบสอบถาม จํานวน  2 ชุดดังนี ้
 3.2.2.1  ชุดท่ี 1  แบบสอบถามคุณลักษณะของสบูแกะสลักสูตรพื้นฐาน ท่ีมีคุณภาพ

ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบูแกะสลัก ซ่ึงมีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 5 
ระดับ ประกอบดวยขอคําถาม 3 ขอสําหรับ ผูเช่ียวชาญการแกะสลักสบู 

 3.2.2.2  ชุดท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจที่มีตอสบูแกะสลักสําหรับใชใน
งานแกะสลักแทนผักและผลไม  สําหรับนักแกะสลัก แบงออกเปน  4 ตอนดังนี้  

  ตอนท่ี 1 ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักซ่ึงมีลักษณะเปนแบบตรวจคําตอบ 
(check list) โดยถามเก่ียวกับ เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด อาชีพ ประสบการณการแกะสลักผัก
และผลไม และประสบการณการแกะสลักสบู 

  ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑ
สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด จํานวน 6 ขอ มีลักษณะเปนแบบมาตราสวน
ประมาณคา 5 ระดับ ดังนี้ 
 มากท่ีสุด    =   5   
 มาก             =   4     
 ปานกลาง         =   3     
 นอย              =   2 
 นอยท่ีสุด    =   1  
 ตอนท่ี 3 ความพึงพอใจของนักแกะสลักตอผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลัก                         
มีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 5 ระดับ ดังนี้  
 ดีมาก              =   5   
 ดี              =   4     
 ปานกลาง         =   3     
 พอใช              =   2 
 ควรปรับปรุง    =   1  
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ตอนท่ี 4  รูปแบบของสบูท่ีเหมาะสมกับการแกะสลัก โดยการเรยีงตามลําดับ

ความสําคัญของรูปแบบสบู  4  แบบคือ แบบกลม  แบบรี  แบบรูปหัวใจ และแบบส่ีเหล่ียม   
  ข้ันตอนการสรางและการหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 
  การสรางและการหาคุณภาพของเคร่ืองมือเพื่อใชในการเก็บรวบรวมขอมูล มี

รายละเอียดของข้ันตอนดังนี้ 
1.  ศึกษาแนวการสรางเคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัยจากเอกสารตางๆ เกี่ยวกับ

หลักการ ข้ันตอนและวิธีการสรางแบบสอบถาม ตลอดจนแนวทางในการกําหนดประเด็นหลักและ
ประเด็นยอยใหครอบคลุมเน้ือหา ตามวัตถุประสงคของการวิจัย 

2. ศึกษาคนควาขอมูลและเนื้อหาเกี่ยวกับสบูท่ีใชในการแกะสลัก จาก
วารสาร ตํารา เอกสาร และงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

3. สรางแบบสอบถามข้ันแรกซ่ึงมีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 
5 ระดับ โดยสรางขอคําถาม (item) ของแบบสอบถาม ใหครอบคลุมคุณภาพของสบูท่ีผลิตเพื่อใชใน
การแกะสลัก 

4. นําแบบสอบถามท่ีสรางข้ึนเสนอตอผูทรงคุณวุฒิเพื่อพิจารณาตรวจสอบ
ความตรงเชิงเนื้อหา (content  validity) และพิจารณาความเหมาะสม (rational approach) เกี่ยวกับ
ความชัดเจนของคําถามและความถูกตองชัดเจนของภาษาท่ีใช  ทําการปรับปรุงแกไขและนํา
แบบสอบถามท่ีปรับปรุงแกไขแลว นําแบบสอบถามท่ีไดปรับปรุงแกไขแลวไปเก็บรวบรวมขอมูล 

3.2.3  การเก็บรวบรวมขอมูล 
 ทําการเก็บรวบรวมขอมูลระหวางกรกฎาคม - สิงหาคม พ.ศ. 2555 
3.2.4   การวิเคราะหขอมูล 
 นําแบบสอบถามท่ีไดรับคืนมาท้ังหมด   มาตรวจหาความสมบูรณและตรวจใหคะแนน

ตามเกณฑท่ีกําหนดไว  แลวนําขอมูลท่ีไดมาวิเคราะหดวยโปรแกรมสําเร็จรูปทางสถิติ โดย
ดําเนินการวิเคราะหขอมูลดังนี้ 

 3.2.4.1 วิธีวิเคราะหขอมูล 
1. วิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักโดยการหาความถี่และหาคา

รอยละ 
2. วิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ

ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการหา 
คาเฉล่ีย ( X )  และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard  Deviation, SD)  เปนรายขอ และโดยรวม  
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3. วิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักท่ีผลิตข้ึน
เพื่อใชในการแกะสลักตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการหา คาเฉล่ีย ( X ) และคาสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (Standard  Deviation, SD)  เปนรายขอ และโดยรวม  

4. วิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักกับ
สบูท่ัวไป ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการทดสอบความแตกตางระหวางคาเฉล่ียดวยการทดสอบ
คาที (t-test) เพื่อทดสอบสมมติฐาน 

5. วิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมในการแกะสลัก โดย
การเรียงตามลําดับความสําคัญ โดยการหาความถ่ีและหาคารอยละ 

3.2.4.2   การแปลความหมายขอมูล 
  การแปลความหมายของคาเฉล่ียของความพึงพอใจท่ีมีตอสบูแกะสลัก สําหรับ

ใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม ดังแสดงไว  ในตารางท่ี 3.5 
 

ตารางท่ี 3.5   เกณฑการแปลความหมายของคาเฉล่ียของความพึงพอใจของนักแกะสลักตอ       
                     สบูแกะสลัก 
 

ชวงคาเฉล่ีย ระดับความพงึพอใจ 

4.50 – 5.00 
3.50 – 4.49 
2.50 – 3.49 
1.50 – 2.49 
1.00 – 1.49 

มากท่ีสุด 
มาก 

ปานกลาง 
นอย 

นอยท่ีสุด 

 
3.4.3   สถิติท่ีใชในการวิจัย 

1. สถิติพรรณา ไดแกคาความถ่ี คารอยละ คาเฉล่ีย และคาสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน 
2. สถิติอางอิง ไดแก การทดสอบคา ที (t-test) 

 
 



บทท่ี 4 
ผลการวิจัย 

 
การวิจัยเร่ืองการพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม

ใหงานหัตถกรรมไทย นําเสนอผลการวิจัยแบงออก 2 ตอนดังนี้ 
4.1   ผลการศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 4.2 ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 

 

4.1   ผลการศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 
 4.1.1   การศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบู 

ผลการศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบูจํานวน  3 สูตร ไดแก สูตรน้ํามันมะกอก สูตรน้ํามัน
มะพราว และสูตรกลีเซอรีนแข็ง (ตารางท่ี 4.1) โดยแตละสูตรมีสวนผสม ดังนี้ 

สูตรท่ี 1 สวนผสมหลักคือน้ํามันมะกอก  500 ml  และโซเดียมไฮดรอกไซด 60 g 
สูตรท่ี 2 สวนผสมหลักคือน้ํามันมะพราว 200 ml และโซเดียมไฮดรอกไซด 34 g 
สูตรท่ี 3 สวนผสมหลักคือกลีเซอรีนแข็ง  200 g   และโซเดียมไฮดรอกไซด  5 g  
 

ตารางท่ี 4.1   สูตรพื้นฐานของสบู 
 

สวนผสม 
สูตรท่ี 

1 2 3 

น้ํามันมะกอก (ml) 500 - - 
น้ํามันมะพราว (ml) - 200 - 
กลีเซอรีนแข็ง (g) - - 200 
โซเดียมไฮดรอกไซด (g) 60 34 5 
น้ํา (ml) 146 80 - 
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ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบู
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.2 

 
ตารางท่ี 4.2 คุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบูแกะสลัก 
 

คุณลักษณะท่ีตองการ 
คาเฉล่ีย ( X  ) 

สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 สูตรท่ี  3 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบู
เปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงาน
ขาดความสวยงาม  

3.73 3.23 4.21 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.54 3.19 4.53 

3. การประกอบ  
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

3.21 2.91 4.39 

 
จากตารางท่ี 4.2  แสดงคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานจํานวน 3 สูตร ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑชุมชนของสบูแกะสลักพบวา  
1. ลักษณะท่ัวไปของสบูเรียงลําดับคาเฉล่ียคะแนนท่ีไดรับจากนอยไปหามากไดเปน 

สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และสูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
2. สบูแตละสูตรสามารถนํามาแกะสลักตามลวดลายแกะสลัก พบวาคุณภาพของสบู

เรียงลําดับคาเฉล่ียคะแนนจากนอยไปหามากไดเปน สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และสูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และ

สูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
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4.1.2    การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู และคุณลักษณะของสบูแกะสลัก 

การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมในการผลิตสบู 3 สูตร (ตารางท่ี 4.3, 4.5 และ 4.7) 
ไดผลดังแสดงในตารางท่ี 4.4, 4.6 และ 4.8 

การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 1 แสดงในตารางท่ี 4.3 โดย
แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ น้ํามัน 500 g โซเดียม- 
ไฮดรอกไซด 60 g และ น้ํา 140 ml และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จาก
การทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 

 
ตารางท่ี 4.3   การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  1 
 

สวนผสม 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
น้ํามันมะกอก (g) 500 500 500 500 500 
NaOH (g) 60 60 60 60 60 
น้ํา (ml) 140 140 140 140 140 
อุณหภูมิ (o C) 40 45 50 55 60 

 
ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 1 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู

แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.4 พบวา 
1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 4 ,3, 1 

และ 2 ตามลําดับ 
2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 4, 3, 1 และ 

2 ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 3, 4, 1 

และ 2 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.4   คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 1 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X ) 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
1. ลักษณะท่ัวไป  
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม 

3.69 3.75 3.61 3.35 3.20 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.45 3.50 3.39 3.21 3.11 

3. การประกอบ  
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

3.19 3.29 3.01 3.05 2.80 

 
การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 แสดงในตารางท่ี 4.5 โดย

แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ น้ํามัน 200 g โซเดียม- 
ไฮดรอกไซด 35 g และ น้ํา 80 ml และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จาก
การทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 

 
ตารางท่ี 4.5  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
น้ํามันะพราว (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 35 35 35 35 35 
น้ํา (ml) 80 80 80 80 80 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
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ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 2 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู
แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.6 พบวา 

1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 3 2 
และ 1 ตามลําดับ 

2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 1 3 และ 2 
ตามลําดับ 

3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 3 4 1 
และ 2 ตามลําดับ 

 
ตารางท่ี 4.6  คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี  2 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X  ) 

การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม  

3.29 3.28 3.22 2.98 2.68 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.05 3.24 3.17 3.01 2.84 

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

2.88 2.97 2.70 2.81 2.68 

 
การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 แสดงในตารางท่ี 4.7 โดย

แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ กลีเซอรีนแข็ง 200 g 
และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 g และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จากการ
ทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 
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ตารางท่ี 4.7  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

กลีเซอรีนแข็ง (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 5 5 5 5 5 
อุณหภูมิ (Co ) 40 45 50 55 60 

 
ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 3 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู

แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.8 พบวา 
1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 1 3 

และ 2 ตามลําดับ 
2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 3 1 และ 2 

ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 3 4 1 

และ 2 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.8   คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 3 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X  ) 

การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม  

4.21 4.29 4.25 4.05 3.93 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

4.53 4.55 4.40 4.25 4.07 

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

4.39 4.40 4.18 4.24 4.03 

 
หมายเหต:ุ  เลขในตารางแสดงคาเฉล่ียของผลการทดสอบจากผูเช่ียวชาญดานการแกะสลัก  (n=8) 
 

4.2  ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 

4.2.1  ผลการวิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
4.2.2   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภณัฑ 

สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 
4.2.3   ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักท่ีผลิตเพื่อใชใน

การแกะสลัก 
4.2.4   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบระดับความพึงพอใจของนกัแกะสลักตอสบูแกะสลักกับ

สบูท่ัวไป 
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4.2.1   ผลการวิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักแสดงในตารางท่ี 4.9 พบวา นักแกะสลักสบูสวนใหญ

เปนเพศหญิง จํานวนรอยละ 63.50 เปนเพศชายรอยละ 36.50 
นักแกะสลักสบูสวนใหญมีอายุระหวาง 20-30 ป จํานวนรอยละ 36.50 รองลงมาคืออายุ

ระหวาง นอยกวา 20 ป มากกวา 40 ป และ 31-40 ป คิดเปนรอยละ 30.80 19.20 และ 13.50 
ตามลําดับ 

นักแกะสลักสบูสวนใหญมีระดบัการศึกษาสูงสุด ระดับปริญญาตรี จาํนวนรอยละ 57.70 
รองลงมาคือ ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี และระดับสูงกวาปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 25.00 

และ 17.30 ตามลําดับ 
นักแกะสลักสบูสวนใหญยังไมประกอบอาชีพ จํานวนรอยละ 71.20 รองลงมาคือ             

รับราชการ และรัฐวิสาหกิจ รอยละ 17.30 และ 11.50 ตามลําดบั 
นักแกะสลักสบูสวนใหญ มีประสบการณในการประสบการณการแกะสลักผักผลไม

นอยกวา 1 ป จํานวนรอยละ 80.80 รองลงมาคือ 1-2 ป และ มากกวา 2 ป รอยละ 11.50 และ 7.0
ตามลําดับ 

นักแกะสลักสบูสวนใหญ มีประสบการณการแกะสลักสบูนอยกวา 1 ป จํานวนรอยละ 
82.70 รองลงมาคือ 1-2 ป และ มากกวา 2 ป รอยละ 11.50 และ 5.80 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.9  ความถ่ีและรอยละของขอมูลท่ัวไปของนักแกะสลัก  
                                                                                                                                                  n = 52 

ขอมูล ความถ่ี (คน) รอยละ 

1. เพศ 
ชาย 

      หญิง 

 
19 
33 

 
36.50 
63.50 

2. อายุ 
นอยกวา 20  ป 
20- 30  ป 
31-40  ป 

       มากกวา 40  ป 

 
16 
19 
7 

10 

 
30.80 
36.50 
13.50 
19.20 

3. ระดับการศึกษา 
ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี 
ระดับปริญญาตรี 

       ระดับสูงกวาปริญญาตรี 

 
13 
30 
9 

 
25.00 
57.70 
17.30 

4. อาชีพ 
       รับราชการ 
       รัฐวิสาหกจิ 

ยังไมประกอบอาชีพ  

 
6 
9 

37 

 
11.50 
17.30 
71.20 

5. ประสบการณการแกะสลักผักผลไม 
นอยกวา  1  ป 
1-2  ป 

       มากกวา  2  ป 

 
42 
6 
4 

 
80.80 
11.50 
7.70 

6. ประสบการณการแกะสลักสบู 
นอยกวา  1  ป 
1-3   ป 

       มากกวา  2  ป 

 
43 
6 
3 

 
82.70 
11.50 
5.80 
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4.2.2   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ
ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 

 การวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑ
สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาดแสดงในตารางท่ี 4.10  

ตารางท่ี  4.10  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความคิดเห็น และอันดับท่ีของความ
คิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลัก
ท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด 

 

ขอคําถาม 
นักแกะสลัก ระดับ 

ความคิดเห็น 
อันดับท่ี 

X  Sd 

1. ทานใหความสําคัญตอการแกะสลักสบู 
2. ทานคิดวางานแกะสลักสบูเปนงานท่ีสามารถ
สรางมูลคาเพิ่มไดเชนเดียวกับงานแกะสลักผักและ
ผลไม 
3. การแกะสลักสบูสามารถเปนท่ีสนใจตอบุคคล
ท่ัวไปหรือผูท่ีช่ืนชอบดานงานแกะสลัก 
4. ทานคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสามารถเปนของ
ท่ีระลึกและของประดับตกแตง ท่ีสรางความ
ประทับใจได 
5. ทานคิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบู
ท่ีมีจําหนายโดยทั่วไปได 
6. ทานคิดวามีความจําเปนในการผลิตสบูเพื่อใชใน
การแกะสลักโดยเฉพาะ 

3.98 
4.27 

 
 

4.21 
 

4.58 
 
 

3.15 
 

4.02 

.70 

.87 
 
 

.87 
 

.67 
 
 

1.06 
 

1.20 

มาก 
มาก 

 
 

มาก 
 

มากท่ีสุด 
 
 

ปานกลาง 
 

มาก 

5 
2 
 
 

3 
 

1 
 
 

6 
 

4 
 

รวม 4.04  มาก  

 
จากตารางท่ี 4.10 แสดงใหเห็นวานักแกะสลักมีความคิดเห็นตอการแกะสลักสบูและ

ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.04) 
เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีระดับความคิดเห็นดังนี้ 
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ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.58) คือผลิตภัณฑสบูแกะสลัก
สามารถเปนของท่ีระลึกและของประดับตกแตง ท่ีสรางความประทับใจได 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.15) คือ สบูสําหรับแกะสลักสามารถ
เลือกใชสบูท่ีมีจําหนายโดยท่ัวไปได 
 

4.2.3  ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
ระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักแสดงในตารางท่ี 4.11 พบวา นัก

แกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.40) เม่ือพิจารณาเปนรายขอ
พบวามีความคิดเห็นดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.40) คือความนิ่มของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.23) คือความแหง/กระดางของสบู 
 

ตารางท่ี 4.11   คาเฉล่ีย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบูแกะสลัก 
 

คุณลักษณะของสบู 

นักแกะสลัก 
(n= 52) 

ระดับ 
ความพึงพอใจ 

อันดับท่ี 

X  Sd 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กล่ินของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.40 
4.25 
3.23 
3.52 
3.63 
3.35 
3.62 
3.92 

.72 

.76 
1.09 
1.16 
.91 

1.01 
1.07 
.88 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

รวม 3.74  มาก  
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ความพึงพอใจของนักแกะสลักสบูท่ีมีตอสบูท่ัวไปตามทองตลาดแสดงในตารางท่ี 4.12 
พบวา นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูท่ัวไปในทองตลาดโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.67) เม่ือ
พิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็น ดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x =3.96) คือกล่ินของสบู  
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.38) คือความเหนียวของสบู 

 
ตารางท่ี 4.12   คาเฉล่ีย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบูท่ัวไป

ในทองตลาด 
                       

คุณลักษณะของสบู 
นักแกะสลัก (n= 52) ระดับความ 

พึงพอใจ 
อันดับ
ท่ี X  Sd 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กล่ินของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

3.58 
3.38 
3.48 
3.50 
3.90 
3.96 
3.75 
3.81 

.98 

.97 

.96 

.85 
1.02 
.93 
.91 
.79 

มาก 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

5 
8 
7 
6 
2 
1 
4 
3 

รวม 3.67  มาก  

 
ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามเพศของนักแกะสลักแสดงในตารางท่ี 

4.13 พบวา นักแกะสลักเพศชายมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) 
เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.52) คือความนิ่มของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.31) คือความแหง/กระดางของสบู 
นักแกะสลัก เพศหญิงมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 

3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือความนิม่ของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.18) คือความแหง/กระดางของสบู 
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ตารางท่ี 4.13   คาเฉล่ีย  คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบู
แกะสลัก  จําแนกตามเพศ 

 

คุณลักษณะของสบู 

เพศ 
ชาย (n = 19) หญิง (n = 33) 

X  Sd 
ระดับ 

ความพึงพอใจ 
อันดับท่ี X  Sd 

ระดับ 
ความพึงพอใจ 

อันดับท่ี 

1.ความน่ิมของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.52 
4.42 
3.31 
3.37 
3.69 
3.11 
3.47 
4.05 

.51 

.77 

.88 

.96 

.58 

.99 
1.17 
.85 

มากที่สุด 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

1 
2 
7 
6 
4 
8 
5 
3 

4.33 
4.15 
3.18 
3.60 
3.60 
3.48 
3.69 
3.85 

.82 

.75 
1.21 
1.27 
1.06 
1.00 
1.01 
.91 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
7 
5 
5 
6 
4 
3 

รวม 3.74  มาก  3.74  มาก  
 
ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามอายุของนักแกะสลัก แสดงในตารางท่ี 

4.14 พบวา 
1. นักแกะสลัก ท่ีมีอายุนอยกวา 20 ปมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูใน

ระดับมาก ( x = 3.60) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมาก ( x = 4.25) คือความเหนียวของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 
2.81) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 20- 30 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก  โดยรวมอยูในระดับ
มาก ( x = 3.87) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับ
มาก ( x = 4.42) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือ
ความแหง/กระดางของสบู 

3.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 31-40  ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูในระดับ
มาก ( x = 3.69) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับ
มากท่ีสุด ( x = 4.71) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.01) 
คือความล่ืนของสบู 
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4.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ มากกวา 40  ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมากท่ีสุด ( x = 4.50) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉลี่ยต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง 
( x = 3.00) คือกล่ินของสบู 



 

 
ตารางที่ 4.14   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลักจําแนกตามอายุ 
 

คุณลักษณะของสบู 

อาย ุ

นอยกวา 20  ป ( n =16 ) 20- 30  ป ( n = 19 ) 31-40  ป ( n = 7 ) มากกวา 40  ป ( n = 10) 

X  Sd 
ระดับความ
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.18 
4.25 
2.81 
3.88 
3.50 
3.25 
3.13 
3.81 

.98 

.86 
1.04 
1.02 
.89 
1.06 
1.02 
.83 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

2 
1 
8 
3 
5 
6 
7 
4 

4.42 
4.16 
3.31 
3.58 
3.84 
3.74 
3.73 
4.21 

.61 
. 83 
.95 
.90 
.60 
.93 
1.04 
.79 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
3 
8 
7 
4 
5 
6 
2 

4.71 
4.43 
3.57 
3.01 
3.43 
3.10 
3.61 
3.71 

.49 

.79 
1.27 
1.53 
1.27 
1.15 
1.38 
1.25 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
5 
8 
6 
7 
4 
3 

4.50 
4.30 
3.50 
3.20 
3.60 
3.00 
4.10 
3.70 

.52 

.48 
1.27 
1.48 
1.17 
.81 
.74 
.82 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
6 
7 
5 
8 
3 
4 

รวม 3.60  มาก  3.87  มาก  3.69  มาก  3.74  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลัก โดยจําแนกตามระดับการศึกษาสูงสุดของนักแกะสลัก 
แสดงในตารางท่ี 4.15 พบวา 

1.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับต่ํากวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.45) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.30) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.69) คือ กล่ินของสบู 

2.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดย
รวมอยูในระดับมาก ( x = 3.82) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.37) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.96) คือความแหง/กระดางของสบู 

3.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับสูงกวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.88) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับ
ปานกลาง ( x = 3.32) คือกล่ินของสบู 
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ตารางที่ 4.15  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามระดับการศึกษาสูงสุด 

 

คุณลักษณะของสบู 

ระดับการศึกษาสูงสุด 

ระดับต่ํากวาปริญญาตรี (n =13 ) ระดับปริญญาตรี (n = 30) ระดับสูงกวาปริญญาตรี (n =9 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน
ดับ

ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.30 
4.23 
3.36 
3.08 
3.16 
2.69 
3.31 
3.46 

.75 

.83 
1.12 
1.49 
.95 
.75 

1.11 
.51 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 

1 
2 
4 
7 
6 
8 
5 
3 

4.37 
4.30 
2.96 
3.77 
3.76 
3.63 
3.73 
4.03 

.76 

.79 
1.03 
.97 
.85 
.92 

1.08 
.96 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
4 
5 
7 
6 
3 

4.65 
4.11 
3.77 
3.35 
4.00 
3.32 
3.67 
4.22 

.50 

.60 
1.09 
1.11 
.71 

1.22 
1.00 
.83 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง
มาก 

ปานกลาง
มาก 
มาก 

1 
3 
5 
7 
4 
8 
6 
2 

รวม 3.45  ปานกลาง  3.82  มาก  3.88  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามอาชีพของนักแกะสลัก แสดงในตารางท่ี 
4.16 พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรับราชการ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 4.08) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉลี่ยต่ําสุด อยูในระดับมาก ( x = 
3.82) คือสีของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรัฐวิสาหกิจมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.46) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด 
อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.55) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.66) คือความล่ืนของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีเปนนักศึกษายังไมประกอบอาชีพ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.32) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 3.08) คือความแหง/กระดางของสบู 
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ตารางที่ 4.16   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามอาชีพ 
 

คุณลักษณะของสบู 

อาชีพ 

รับราชการ   (n =6 ) รัฐวิสาหกิจ (n =9 ) นักศึกษายังไมประกอบอาชีพ  (n =37 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.65 
4.17 
3.83 
3.86 
3.82 
3.84 
3.83 
4.67 

.51 

.75 
1.17 
.90 
.75 
.41 

1.33 
.52 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

มากที่สุด 

2 
3 
6 
4 
8 
5 
6 
1 

4.55 
4.44 
3.44 
2.66 
3.33 
2.77 
3.55 
3.00 

.53 

.52 
1.24 
1.50 
1.11 
.67 

1.33 
.50 

มากที่สุด 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 

1 
2 
4 
8 
5 
7 
3 
6 

4.32 
4.21 
3.08 
3.65 
3.68 
3.40 
3.59 
4.02 

.78 

.82 
1.04 
1.00 
.88 

1.09 
.98 
.83 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
5 
4 
7 
6 
3 

รวม 4.08  มาก  3.46  ปานกลาง  3.74  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามประสบการณการแกะสลักของนัก
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.17 พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.39) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.83) คือกล่ินของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก มากกวา 2 ปมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.08) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.61) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยู
ในระดับปานกลาง ( x = 3.65) คือกล่ินของสบู 
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ตารางที่ 4.17   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามประสบการณการแกะสลัก 

 

คุณลักษณะของสบู 

ประสบการณการแกะสลัก 

นอยกวา  1 ป ( n = 42 ) 1 – 2 ป  (n = 6 ) มากกวา  2  ป ( n = 4 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน
ดับ

ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.39 
4.28 
3.09 
3.53 
3.62 
3.39 
3.55 
3.83 

.76 

.76 
1.08 
1.18 
.95 
.97 

1.07 
.89 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

4.33 
4.01 
4.00 
3.33 
3.50 
2.83 
3.67 
4.17 

.52 

.89 

.63 
1.03 
.54 

1.32 
1.03 
.75 

มาก 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
3 
4 
7 
6 
8 
5 
2 

4.61 
4.23 
3.67 
3.66 
4.00 
3.65 
4.34 
4.47 

.58 

.58 
1.52 
1.50 
1.00 
.57 

1.15 
.57 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
3 
6 
7 
5 
8 
4 
2 

รวม 3.71  มาก  3.71  มาก  4.08  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามประสบการณการแกะสลักสบูของนัก
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.18 แสดง พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.69) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.35) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.15) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.01) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.66) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.33) คือกล่ินของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู มากกวา 2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.52) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.11) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.13) คือคุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
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ตารางที่ 4.18  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามประสบการณการแกะสลักสบู 
 

คุณลักษณะของสบู 

ประสบการณการแกะสลักสบู 

นอยกวา  1 ป ( n = 43 ) 1 – 2 ป ( n = 6 ) มากกวา  2  ป ( n = 3 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.35 
4.22 
3.15 
3.51 
3.57 
3.33 
3.57 
3.84 

.74 

.79 
1.08 
1.17 
.91 

1.04 
1.05 
.87 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

4.66 
4.50 
4.00 
3.73 
3.83 
3.33 
3.67 
4.33 

.51 

.54 

.89 

.98 

.75 
1.81 
1.21 
.81 

มากที่สุด 
มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
4 
6 
5 
8 
7 
3 

4.11 
4.14 
3.25 
3.17 
3.31 
3.34 
3.13 
3.78 

.54 

.86 

.63 

.58 

.74 

.49 

.99 
1.02 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

2 
1 
6 
7 
5 
4 
8 
3 

รวม 3.69  มาก  4.01  มาก  3.52  มาก  
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4.2.4   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
การเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักท่ีมีตอสบูท่ัวไปและสบูแกะสลัก โดย

จําแนกตามคุณลักษณะของสบู 8 ดาน ไดแก ความนิ่ม ความเหนียว ความแหง/กระดาง ความล่ืน สี 
กล่ิน คุณสมบัติของสบูในการระบายสีภายหลังการแกะสลัก และคุณภาพโดยรวมของสบู แสดงใน
ตารางท่ี 4.19 

ตารางท่ี 4.19   การเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักระหวางสบูท่ัวไปกับสบูแกะสลัก 
                                           n = 52 

คุณลักษณะของสบู ประเภท df X  Sd t 

1.ความนิ่มของสบู 
 
2.ความเหนียวของสบู 
 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
 
4.ความล่ืนของสบู 
 
5.สีของสบู 
 
6.กล่ินของสบู 
 
7.คุณสมบัติของสบูตอการ 
ระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

3.58 
4.40 
3.38 
4.25 
3.48 
3.23 
3.50 
3.52 
3.90 
3.63 
3.96 
3.35 
3.75 
3.62 
3.81 
3.92 

.977 

.721 

.973 

.764 

.960 
1.096 
.852 

1.163 
1.015 
.908 
.928 

1.008 
.905 

1.069 
.793 
.882 

.000* 

 
.000* 

 
.249 

 
.465 

 
.118 

 
.002* 

 
.536 

 
.243 

 
หมายเหตุ:  *  หมายถึง แตกตางท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ (P<0.05) 
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จากตารางท่ี 4.19 พบวา  
1.  นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู  ดานความน่ิมของสบู ความ

เหนียวของสบู  และกล่ินของสบู แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (P<0.05) 
2.  นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู ความแหง/กระดางของสบู 

ความล่ืนของสบู  สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี และคุณภาพโดยรวมของสบู ไม
แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 

 4.2.5   ผลการวิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
ขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมแสดงในตารางท่ี 4.20  
 

ตารางท่ี 4.20  ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) และรอยละของรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
                                                                                                                                                  n = 52 

 
 
 
 
 
 

รูปแบบของสบู ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) รอยละ 

1. แบบกลม 

 
 

 
34 

 
65.40 

2. แบบรี 

 
 

 
6 

 
11.50 
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ตารางท่ี 4.20  (ตอ) 
                                                                                                                                                  n = 52 

 
จากตารางท่ี 4.20 แสดงใหเห็นวานักแกะสลักสบู สวนใหญเลือกรูปแบบของสบู

แกะสลักท่ีเหมาะสมอันดับท่ี 1 เปนแบบกลม จํานวนรอยละ 65.40 รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม   
แบบรี และแบบรูปหัวใจ คิดเปนรอยละ 19.20 และ 11.50 และ 3.80 ตามลําดับ 
 

รูปแบบของสบู ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) รอยละ 

3. แบบรูปหัวใจ 

 
 

 
2 

 
3.80 

4.แบบส่ีเหล่ียม 

 
 

 
10 

 
19.20 



บทท่ี 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 

5.1  สรุปผลการวิจัย 
 
 การวิจัยคร้ังนี้เปนการศึกษาและพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อ 
สรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย โดยไดศึกษาหาสูตรของสบูท่ีเหมาะสมเพ่ือใชในงาน
แกะสลักโดยเฉพาะ และไดพัฒนาลักษณะของสบูใหมีขนาด รูปราง และความเหมาะสมกับการใช
ในงานแกะสลัก เพื่อใหมีเศษสบูเหลือท้ิงนอยท่ีสุด และเปนไปตามความตองการใชงานของชาง
แกะสลัก รวมท้ังไดลักษณะของเนื้อสบูท่ีเหมาะสมกับข้ันตอนการแกะสลักใหเปนผลิตภัณฑท่ีมี
คุณภาพดี สามารถเก็บรักษาไวไดนาน สีมีความคงทน และไดศึกษาความพึงพอใจของผูแกะสลัก
สบูท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูวามีความแตกตางกันหรือไม เม่ือจําแนกนักแกะสลักตาม เพศ อายุ ระดับ
การศึกษาสูงสุด อาชีพ และประสบการณการแกะสลักสบู เพ่ือใหสบูท่ีพัฒนาไดมีความเหมาะสม
สําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม สรุปสาระสําคัญของการศึกษาไดดังน้ี  
 

5.1.1    ผลการศึกษากระบวนการผลิตและสภาวะที่เหมาะสมในการผลิตสบูสําหรับใชในงาน
แกะสลักแทนผักและผลไม 

1.  ผลการศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 1 ไดรับคะแนนความพึงพอใจ
ดานลวดลาย และการประกอบมากท่ีสุด รองลงมา คือ สบูสูตรท่ี 3 และ 2 ตามลําดับ และสบูสูตร    
ท่ี 3 ไดความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไปสูงท่ีสุด 

2.   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 1 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะกอก 500 g โซเดียมไฮดรอกไซด 60 g และน้ํา 140 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC  เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 

3.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะพราว 200 g โซเดียมไฮดรอกไซด 35 g และ น้ํา 80 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะทั่วไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 
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4.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 คือ การใชสวนผสมของกลีเซอรีน
แข็ง 200 g และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 g ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิต 
โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูงท่ีสุด 

5.  เม่ือเปรียบเทียบสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไม
มีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม 

 
5.1.2   ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 1.   ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักสบู ขอมูลพื้นฐานของนกัแกะสลักสบูสวนใหญ

เปนเพศหญิง (รอยละ 63.50) มีอายุนอยกวา 20 ป (รอยละ 30.80) มีระดับการศึกษาสูงสุดอยูใน
ระดับปริญญาตรี (รอยละ 57.70) โดยสวนใหญยังไมประกอบอาชีพ (รอยละ 71.20) ซ่ึง
ประสบการณในการแกะสลักผักผลไมนอยกวา 1 ป (รอยละ 80.80) และมีประสบการณในการ
แกะสลักสบูนอยกวา 1 ป (รอยละ 82.70) 

 2.   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ
ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด 

  นักแกะสลักคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสามารถใชเปนของท่ีระลึกและของ
ประดับตกแตงท่ีสรางความประทับใจไดสูงท่ีสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.58) และนักแกะสลัก
คิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบูท่ีมีจําหนายโดยท่ัวไปไดต่ําท่ีสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 3.15) 

 3.   ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
1)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.40) 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.40) คือความน่ิมของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.23) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

2)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูท่ัวไปในทองตลาดโดยรวมอยูในระดับมาก                  
( x = 3.67)  ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x =3.96) คือกล่ินของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยู
ในระดับปานกลาง ( x = 3.38) คือความเหนียวของสบู 

3)  นักแกะสลัก เพศชายมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.52) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
ต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือความแหง/กระดางของสบู 
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4)  นักแกะสลัก เพศหญิงมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก 
( x = 4.33) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.18) คือความแหง/
กระดางของสบู 

5)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุนอยกวา 20 ปมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.60) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.25) คือ ความเหนียวของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.81) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

6)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 20- 30 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.87) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.42) คือ ความนิ่มของสบู สวนขอ
ท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

7)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 31-40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.71) คือความน่ิมของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.01) คือ ความล่ืนของสบู 

8)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ มากกวา 40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.50) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับ ปานกลาง ( x = 3.00) คือ กล่ินของสบู 

9)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับต่ํากวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.45) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.30) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.69) คือ กล่ินของสบู 

10)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดย
รวมอยูในระดับมาก ( x = 3.82) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.37) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.96) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

11)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับสูงกวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.88) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) 
คือ ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.32) คือ กล่ินของสบู 

12)  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรับราชการ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากที่สุด ( x = 4.65) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับมาก ( x = 3.82) คือ สีของสบู 
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13) นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรัฐวิสาหกิจมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.46) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.55) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.66) คือ ความล่ืนของสบู 

14) นักแกะสลักท่ีเปนนักศึกษายังไมประกอบอาชีพ มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.32) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

15) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.39) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

16) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.83) คือกล่ินของสบู 

17) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก มากกวา 2 ปมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.61) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.65) คือกล่ินของสบู 

18) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.35) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.15) คือความแหง/
กระดางของสบู 

19) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.01) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.66) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.33) คือกล่ินของสบู 

20) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู มากกวา 2 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.52) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.11) 
คือความน่ิมของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.13) คือคุณสมบัติของ
สบูตอการระบาย 
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 4.   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู ดานความนิ่มของสบู ความ

เหนียวของสบู และกล่ินของสบู แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p<0.05) และมีความพึงพอใจ
ตอคุณลักษณะของสบู ความแหง/กระดางของสบู ความล่ืนของสบู สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอ
การระบายสี และคุณภาพโดยรวมของสบู ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 

 5.   ผลวิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
  นักแกะสลักสบูสวนใหญเลือกรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมอันดับท่ี 1 คือ 

แบบกลม จํานวนรอยละ 65.40 รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม แบบรี และแบบรูปหัวใจ คิดเปนรอยละ 
19.20 และ 11.50 และ 3.80 ตามลําดับ  

 
5.2  อภิปรายผล 

 
  จากการศึกษาพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม
ใหงานหัตถกรรมไทย ปรากฏวามีประเดน็สําคัญท่ีควรอภิปราย ดังตอไปนี ้
 

 5.2.1   การผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต 

สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุย
หรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม ซ่ึงตรงกับมาตรฐานผลิตภัณฑ
ชุมชน สบูแกะสลัก กําหนดไว  รวมทั้ง บุรินทรภัทร  ชูวงศ ผูเช่ียวชาญดานการแกะสลักสบูไดให
คุณสมบัติของสบูท่ีเหมาะสมกับงานแกะสลัก วา ตองมีเนื้อสบูท่ีนุมและเหนียวเทานั้น สามารถตัด
เฉือนหรือเกลา ใหหลุดออกจากกันไดดวยมีดแกะสลัก เม่ือแกะสลักเปนกลีบหรือใบบางๆ แลวใช
ป ล า ยนิ้ ว เ ต ะ เ บ า ๆ  ใ ห ม ว นพ ล้ิ ว ต า ม ต อ ง ก า ร โ ด ย เ น้ื อ ส บู ไ ม แ ต ก  สอดคล อ ง กั บ
(http://www.thaicarvingart.com/Soap%20Carvings.html) ท่ีกลาววา  เ ม่ือแกะสลักแลวเนื้อสบู
สามารถพล้ิวไหวเปนลวดลายละเอียดออนตามท่ีตองการ  โดยเนื้อสบูไมแตกเปนขุย สามารถเก็บไว
ไดนาน มีกล่ินหอมสดช่ืน และยังแตงแตมสีสันไดตามความตองการ มีการดูดซึมสีลงไปในเน้ือสบู
ไดดี 
  

5.2.2   ความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
   นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมอยูใน
ระดับมาก ท้ังนี้ เพราะคุณภาพของผลิตภัณฑสบูแกะสลัก ดานความนิ่ม ความเหนียวของสบู ซ่ึง
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สามารถแกะสลักลวดลายตางๆ ไดงาย ช้ินงานมีความประณีต ไมแตกหักงาย ขณะแกะสลักเนื้อสบู
ไมแหงหรือแข็ง แมโดนลมโกรกเปนเวลานาน สามารถจัดแตงกลีบดอกใหมวน พล้ิว ไดตามความ
ตองการ ซ่ึงแตกตางจากสบูท่ัวไปท่ีวางขายในตลาด ท่ีขณะแกะสลักไมควรใหสบูถูกลมโกรกเปน
เวลานาน เพราะสบูจะแหงกรอบเร็วข้ึน ถามีการจัดกลีบดอกหรือใบไมใหมวนพล้ิว ตองทําขณะท่ี
สบูยังมีความนิ่มอยู และถายังแกะสลักไมเสร็จ ตองเก็บใสกลองปดฝาใหสนิท อยาใหโดยลม เพราะ
จะทําใหเนื้อสบูแข็ง เม่ือนํามาแกะสลักอีกคร้ัง จะแตกหักงาย 
 

5.3  ขอเสนอแนะเพื่อการวิจัยตอไป 

 
1.  ควรทําการวิจัยการพัฒนาสบูแกะสลัก ดานลักษณะเนื้อสัมผัสของเนื้อสบูดวย

เคร่ืองมือทางวิทยาศาสตร เชน ความแข็ง ความนิ่ม แรงตัด และแรงเฉือน และศึกษาสีของสบูท่ี
เหมาะสมตอการนําไประบายสีภายหลังการแกะสลัก   

2.   ควรทําการวิจัยเพื่อศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมในการเก็บรักษา ชนิดของบรรจุภัณฑ อายุ
การเก็บรักษา และราคาตนทุน/ราคาการผลิตจําหนาย รวมไปถึงการถายทอดผลงานวิจัยสูชุมชน 
เพื่อใชประโยชนในเชิงพาณิชยตอไป 
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แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั 
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แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั  ชุดที่ 1 
คุณลักษณะของสบูแกะสลักสูตรพื้นฐาน ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 

……………………………………………………………………………………………………… 

คําชี้แจง  
แบบสอบถามฉบับนี้เปนเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บขอมูลของโครงการวิจัยเร่ืองการพฒันา

สบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย ซ่ึงมี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐาน ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 
 

โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรือ เติมคําในชองวางใหตรงกับความเปนจริง   
ระดับความคิดเห็น    5 = มากท่ีสุด       4 =  มาก       3 = ปานกลาง       2 = นอย        1= นอยท่ีสุด    

 
คุณลักษณะของสบูแกะสลัก ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบู
เปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดจนทําใหช้ินงาน
ขาดความสวยงาม 

     

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

     

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

     

 
ขอเสนอแนะตอการพัฒนาสบูแกะสลัก 
.............................................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
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แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั  ชุดที่ 2 
การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 

เพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย  
……………………………………………………………………………………………………… 

คําชี้แจง  
แบบสอบถามฉบับนี้เปนเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บขอมูลของโครงการวิจัยเร่ืองการ

พัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพ่ือสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย 
ซ่ึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม และ
ศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูท่ีใชในการแกะสลักท่ีไดผลิต 
แบบสอบถามแบงเปน  3  ตอน ดังนี ้
ตอนท่ี  1  ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
ตอนท่ี  2  ความคิดเห็นที่มีตอสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 
ตอนท่ี  3  ความพึงพอใจของตอสบูแกะสลัก 
 

คณะผูวิจัยจึงใครขอความกรุณาจากทาน  ไดชวยตอบแบบสอบถามฉบับนี้และขอได
โปรดตอบใหครบทุกขอ  การตอบแบบสอบถามจะเปนความลับเพื่อการวิจัยเทานั้น  คําตอบของ
ทานมีความสําคัญตอการวิจัยเปนอยางยิง่และเปนแนวทางในการอนุรักษงานแกะสลักสบูเพื่อคนรุน
หลังสืบไป  จึงหวังเปนอยางยิ่งวาทุกทานจะกรุณาตอบแบบสอบถามตามความเปนจริง 

คณะผูวิจัยหวังเปนอยางยิ่งวาจะไดรับความอนุเคราะหจากทานดวยดีและขอขอบคุณ
ทุกทานท่ีไดใหความรวมมือมา   ณ โอกาสนี้ 

 
               คณะผูวจิยั 
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ตอนท่ี  1  ขอมูลพ้ืนฐานของผูตอบแบบสอบถาม   
คําชี้แจง  :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
 
1.  เพศ 

        ชาย               
  หญิง 

2.  อายุ 
 นอยกวา 20  ป 
 20 -  30  ป 
 31 -  40  ป 
 มากกวา 40  ป  

3.  ระดับการศึกษาสูงสุด 
   ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี 
    ระดับปริญญาตรี 
    ระดับสูงกวาปริญญาตรี 

4. อาชีพ     
     รับราชการ 
        รัฐวิสาหกจิ/พนักงานเอกชน 
                นักศึกษายังไมประกอบอาชีพ  
5. ประสบการณการแกะสลักผักผลไม 
     นอยกวา  1  ป 
        1 - 2  ป 
                มากกวา  2  ป 
6. ประสบการณการแกะสลักสบู 
     นอยกวา  1  ป 
        1 - 2  ป 
                มากกวา  2  ป 
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ตอนท่ี  2  ความคิดเห็นที่มีตอสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักที่มีจาํหนายใน
ทองตลาด 
คําชี้แจง :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
ระดับความคิดเห็น    5 = มากท่ีสุด       4 =  มาก       3 = ปานกลาง       2 = นอย        1= นอยท่ีสุด    

 
ขอคําถาม ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 
1.  ทานใหความสําคัญตอการแกะสลักสบู ระดับใด      
2.  ทานคิดวางานแกะสลักสบูเปนงานท่ีสามารถสราง
มูลคาเพิ่มไดเชนเดียวกับงานแกะสลักผักและผลไม ใน
ระดับใด 

     

3.  การแกะสลักสบูสามารถเปนท่ีสนใจตอบุคคลท่ัวไป
หรือผูท่ีช่ืนชอบดานงานแกะสลัก ระดับใด 

     

4.  ทานคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสบูจะสามารถเปน
ของฝาก ของขวัญท่ีสรางความประทับใจได ระดับใด 

     

5.  ทานคิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบูท่ีมี
จําหนายโดยทัว่ไปไดหรือไม ระดับใด    

     

6.  ทานคิดวามีความจําเปนหรือไมท่ีควรมีการผลิตสบู
สําหรับแกะสลักโดยเฉพาะ ระดับใด 
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ตอนท่ี  3  ความพึงพอใจของตอสบูแกะสลัก 
คําชี้แจง :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
ดีมาก  =  5          ดี  =  4          ปานกลาง  =  3          พอใช  =  2          ควรปรับปรุง  =  1   
 

 
คุณภาพของผลิตภัณฑสบู 

สําหรับแกะสลัก 

ระดับความพงึพอใจ 

ผลิตภณัฑสบูในทองตลาด ผลิตภณัฑสบูจากการวิจัย 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ความนิ่มของสบู           
2. ความเหนียวของสบู           
3. ความแหง/กระดางของสบู           
4. ความล่ืนของสบู           
5. สีของสบู           
6. กล่ินของสบู           
7. คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี           
8. คุณภาพโดยรวมของสบู           
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ตอนท่ี 4  รูปแบบของสบูแกะสลักท่ีทานคิดวาเหมาะสมกับการแกะสลัก   
                โดยเรียงตามลําดับความสําคัญ 
 

ลําดับความสําคัญ รูปแบบ ลวดลายท่ีเหมาะสม 
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ขอเสนอแนะตอ ผลิตภณัฑสบูแกะสลัก
.............................................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

ผลิตภัณฑตนแบบสบูแกะสลัก 

 

 

 

 

 

 



 

ภาพท่ี 1 ชื่ออผลงาน พว

 

 

วงชมพูพรรณพิลาศ 
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ภาพท่ี 2 ชชื่อผลงาน เ

 

บญจมาศสบืบศิลป 
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ภภาพท่ี 3 ชื่อผลงาน จินต

 

ตนาการศิลปปสลักสบู 
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ภาคผนวก ค 
ประวัติคณะผูวิจัย 
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ประวัติคณะผูวิจัย 
 
หัวหนาโครงการวิจัย 
1.   ชื่อ - นามสกุล (ภาษาไทย)   นางจอมขวัญ  สุวรรณรักษ 

ชื่อ - นามสกุล (ภาษาอังกฤษ)   MRS. JOMKHWUN  SUWANNARAK 
2.   เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน 3 2103 00157 24 2 
3.   ตําแหนงปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8 
4.   หนวยงานท่ีอยูท่ีสามารถติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ e-mail 

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
168 ถนนศรีอยุธยา แขวงวชิระพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพมหานคร 10300 

 โทรศัพท 0 2281 9231-4 โทรสาร 0 2282 4490  
 E-mail :  jomkhwun_4127@hotmail.com 
5.   ประวัติการศึกษา    
 

ปท่ีสําเร็จ
การศึกษา 

ระดับ 
ปริญญา 

อักษรยอปริญญา 
และช่ือเต็ม 

สาขาวิชาเอก สถาบันการศึกษา ประเทศ 

2540 
 

2528 

โท 
 

ตรี 
 

M.M 
( Master in Management)  

คศ.บ 
(คหกรรมศาสตรบัณฑิต)    

Management 
 

อาหารและ
โภชนาการ 

TUP-RIT 
 

มทร.ธัญบุรี 

ไทย 
 

ไทย 
 

 

6.   สาขาวิชาการท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
   สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา ภูมิปญญาทองถ่ิน 
7.  ประสบการณที่เกี ่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุ

สถานภาพในการทําการวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการวิจัย หรือผูรวมวิจัย
ในแตละขอเสนอการวิจัย  
7.1 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย – 
7.2 หัวหนาโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัยยุทธศาสตรการสรางผูประกอบอาหารไทยใน

ประเทศญ่ีปุน งบประมาณแผนดิน 2550-2551 
7.3 งานวิจัยท่ีทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร และแหลงทุน                                    
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1. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัยและถายทอดเทคโนโลยีผลิตภัณฑชุมชนในจังหวัดนนทบุรี         
ป พ.ศ. 2549  งบประมาณแผนดิน พ.ศ.2547-2549 

2. ผู ร วมวิจ ัย  โครงการวิจ ัยความตองการศึกษาตอและคุณลักษณะของผู สําเร ็จ
การศึกษา สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบผลประโยชน พ.ศ. 
2549 

3. หัวหนาโครงการวิจัย.  โครงการวิจัยยุทธศาสตรการสรางผูประกอบอาหารไทยใน
ประเทศญ่ีปุน งบประมาณแผนดิน 2550-2551 

4. ผูรวมวิจัย  โครงการวิจัยเร่ือง เกณฑมาตรฐานอาหารไทยเพื่อการอนุรักษและ  ตอ
ยอดธุรกิจอาหาร งบประมาณแผนดิน พ.ศ. 2552 

5. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัย เรื่อง การยืดอายุการเก็บรักษาผลิตภัณฑผักผลไมแกะสลัก
เพื่อการสรางมูลคาเพิ่ม งบประมาณแผนดิน พ.ศ. 2552 

6. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑน้ําสลัดชนิดขนจากเตาหูเพื่อ  
สุขภาพ งบประมาณแผนดิน พ.ศ.2553 

7.4 งานวิจัยท่ีกําลังทํา :  
          โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย งานวิจัยทําได รอยละ 95 
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ผูรวมวิจัย 
1.   ชื่อ - นามสกุล (ภาษาไทย)    นายอุดมเดชา พลเยี่ยม 

ชื่อ - นามสกุล (ภาษาอังกฤษ)   Mr. Udomdacha Polyium 
2.   เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน   3450700329499 
3.   ตําแหนงปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8 
4.   หนวยงานท่ีอยูท่ีสามารถติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ e-mail 

คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
1381 ถนนพิบูลสงคราม  เขตบางซ่ือ กรุงเทพมหานคร 10800 

 โทรศัพท 0 2913 2424 ตอ 195 โทรสาร 0 2282 0423 
 E-mail :  u.polyium@gmail.com  
5.   ประวัติการศึกษา    
 

ปท่ีสําเร็จ
การศึกษา 

ระดับ 
ปริญญา 

อักษรยอปริญญา 
และช่ือเต็ม 

สาขาวิชาเอก สถาบันการศึกษา ประเทศ 

2544 โท วท.ม. 
วิทยาศาสตร
มหาบัณฑติ 

การศึกษาวิทยาศาสตร 
(เคมี) 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาเจาคุณทหาร ลาดกระบัง 

ไทย 

2539 ตรี ค.บ. 
ครุศาสตรบัณฑิต 

เคมี มหาวิทยาลัยราชภัฏ 
บานสมเด็จเจาพระยา 

ไทย 

 

6.   สาขาวิชาการท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
   สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา ภูมิปญญาทองถ่ิน 
7.  ประสบการณที่เกี ่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุ

สถานภาพในการทําการวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการวิจัย หรือผูรวมวิจัย
ในแตละขอเสนอการวิจัย  
7.5 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย – 
7.6 หัวหนาโครงการวิจัย :  

1. การสกัดและฤทธ์ิทางชีวภาพของสารสกัดจากพืชสมุนไพร  งบผลประโยชน 2551 
2. ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาเคมีชีวอินทรียของนักศึกษา 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2551 
3. ฤทธ์ิตานมะเร็งและฤทธ์ิตานจุลชีพของเห็ดและพืชสมุนไพร งบผลประโยชน 2552 
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4. การพัฒนาบรรจุภัณฑจากกระดาษปานศรนารายณเพ่ือเศรษฐกิจชุมชน  งบ สกอ. 
2552 

5. การสกัดฤทธ์ิตานมาลาเรียและฤทธ์ิตานจุลชีพของมะพอก งบผลประโยชน 2553 
6. องคประกอบทางเคมีและฤทธ์ิทางชีวภาพของมะเดื่อ งบรายได   2554 
7. พลังงานเช้ือเพลิงจากปานศรนารายณ งบประมาณแผนดิน  2554 
8. การพัฒนาสารสกัดจากพืชสมุนไพรเพื่อใชควบคุมการงอก และการเจริญเติบโตของ

วัชพืช งบรายได  2555 
7.7 งานวิจัยท่ีทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร และแหลงทุน                                    

1. ผูรวมวิจัย การศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑกระดาษจากฟางขาว งบประมาณแผนดิน 
2542 

2. ผูรวมวิจัย ภาวะผูนําของผูบริหาร สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช      
งบผลประโยชน 2545 

3. ผูรวมวิจัย ความตองการศึกษาตอและคุณลักษณะของผูสําเร็จการศึกษา สถาบัน
เทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบผลประโยชน 2546 

4. รูปแบบการเรียนของนักศึกษา สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบ
ผลประโยชน 2547 

5. ปจจัยท่ีมีความสัมพันธกับการสําเร็จการศึกษาตามกําหนดเวลาและหลังกําหนดเวลา
ของนักศึกษา  มทร.พระนคร งบผลประโยชน 2550 

6. รูปแบบการเรียนท่ีสงผลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนักศึกษามหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2550 

7. การสกัดและฤทธ์ิทางชีวภาพของสารสกัดจากพืชสมุนไพร  งบผลประโยชน 2551 
8. ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาเคมีชีวอินทรียของนักศึกษา 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2551 
7.8 งานวิจัยท่ีกําลังทํา :  
          โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย งานวิจัยทําได รอยละ 95 
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