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บทคัดยอ 
 
การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาหาสูตรของสบูท่ีเหมาะสมในการนําไปใชแกะสลัก

และศึกษาความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแตละชนิดท่ีพัฒนาได โดยไดศึกษาสูตรพื้นฐาน
ของสบู 3 สูตร ไดแก สูตรน้ํามันมะกอก (สูตรท่ี 1; น้ํามันมะกอก 500 มิลลิลิตร โซเดียมไฮดรอก
ไซด 60 กรัม และน้ํา 140 มิลลิลิตร) สูตรน้ํามันมะพราว (สูตรท่ี 2; น้ํามันมะพราว 200 มิลลิลิตร 
โซเดียมไฮดรอกไซด 34 กรัม และน้ํา 80 มิลลิลิตร) และสูตรกลีเซอรีนแข็ง (สูตรท่ี 3; กลีเซอรีน
แข็ง 200 กรัม และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 กรัม) พบวา สูตรพ้ืนฐานของสบูสูตรท่ี 3 ไดรับคะแนน
ความพึงพอใจจากนักแกะสลักมากท่ีสุด และเม่ือทําการทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทํา
สบูแกะสลักท้ัง 3 สูตรโดยแปรอุณหภูมิในการผลิตอยูในชวง 40-60 องศาเซลเซียส พบวา สภาวะท่ี
เหมาะสมสําหรับการผลิตสบูท้ัง 3 สูตร คือ การใชอุณหภูมิ 45 องศาเซลเซียส ในการผลิต โดยสบู
สูตรท่ี 3 ไดรับไดรับคะแนนความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด ( X = 4.21-4.53) โดยสบูแกะสลักมี
ลักษณะท่ัวไป ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา 
ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม เม่ือ
ศึกษาความพึงพอใจของนักแกะสลักจํานวน 52 คน ท่ีมีตอสบูท่ัวไปและสบูท่ีพัฒนาข้ึนเพื่อใชใน
งานแกะสลักแทนผักและผลไม โดยใชแบบประเมินแบบมาตราสวนประมาณคา 5 ระดับ พบวา นัก
แกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบูดานความนิ่มของสบู ความเหนียวของสบู และกล่ิน
ของสบูสองชนิด แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p < 0.05) แตมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะ
ของสบู ความแหง/กระดางของสบู ความล่ืนของสบู สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
และคุณภาพโดยรวมของสบู ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p>0.05) และรูปแบบของสบู
ท่ีเหมาะสมในการนํามาแกะสลักมากท่ีสุด คือแบบกลม รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม แบบรี และแบบ
รูปหัวใจ ตามลําดับ   
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ABSTRACT 
 

The objective of this research was to determine the formulation of soap for carving 
operations and study the satisfaction of developed carved-soap by carving person.  There were 3 
basic formulas of the soap e.g., olive oil formula (formula 1; 500 ml olive oil, 60 g sodium 
hydroxide and 140 ml water), coconut oil formula (formula 2; 200 ml coconut oil, 34 g sodium 
hydroxide and 80 ml water) and glycerin formula (formula 3; 200 g glycerin and 5 g sodium 
hydroxide).  The basic formula 3 showed the highest satisfaction scores from carving person 
when compared with other formulas.  The next experiment was to find the optimal temperature 
for heating the mixtures in the range of 40-60oC.  The results showed that the temperature of 45oC 
was the best treatment for heating three types of soap mixtures.  Moreover, the formula 3 soap 
received the highest satisfaction scores ( X = 4.21-4.53) from carving person which had the good 
appearance, exquisite styles, shape and proportion right.  There was no crack, no visible of mold 
growth and soap powder on the product after caving operations.  The satisfaction of 52 carving 
persons between the general soap and developed carved-soap for carving operations was studied 
using 5-point rating scales.  The satisfaction scores of softness, stickiness and aroma were 
significant different (p<0.05) between two types of soap.  However, the dryness/hardness, 
silkiness, color, painting property and overall quality scores were not different.  The suitable 
shape of soap for carving operations was a round shape followed by square shape, oval shape and 
heart shape, respectively. 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 

งานแกะสลักผัก ผลไม ของไทย เกิดข้ึนต้ังแตสมัยโบราณ ถือเปนศิลปวัฒนธรรมเกาแกใน
อดีตจะท่ีใชในงานพิธีการจัดสํารับเคร่ืองเสวยของพระเจาอยูหัว พระบรมวงศานุวงศ เพื่อประดับ
ประดาใหอาหารดูสวยงามนารับประทาน งานแกะสลักเปนงานฝมือในพระราชวังมีลักษณะหรือ
เทคนิคเฉพาะของแตละบุคคล แตในปจจุบันนอกจากศิลปวัฒนธรรมดานการแกะสลักยังเปนศิลปะ
ท่ีแสดงถึงเอกลักษณ และความเปนคนไทยท่ีละเอียดออน ยังเปนท่ียอมรับท้ังชาวไทยและชาวโลก 
ชางแกะสลักท่ีมีฝมือจึงไดรับเชิญใหเผยแพรศิลปะดานการแกะสลัก ยังประเทศตางๆอยางตอเนื่อง 
แตงานแกะสลักผัก ผลไมยังมีขอจํากัดในเร่ืองของอายุการเก็บ ทําใหมีบางคนไดนําวัสดุเนื้อออนที่
สังเคราะหข้ึนมา เชน สบู มาทดลองแกะสลักแทนผัก ผลไม ซ่ึงไดผลดีเปนอยางยิ่งสามารถใชเปน
ของชํารวย ของท่ีระลึกในดานศิลปะการแกะสลักไดเปนอยางดี เนื่องจากสามารถเก็บไวไดนาน มี
กล่ินหอม สีสวย แตงานแกะสลักสบูก็ยังมีขอจํากัดอยูในหลายดาน เชนเนื้อสบูแข็งเกินไป ทําให
แกะสลักไมไดเกิดการแตกหักเสียหาย ตองเลือกสบูท่ีใหมหรือตองเอามาบม(หอดวยผาขนหนูชุบ
บิดหมาด ใสในภาชนะปดฝาสนิทเก็บไว ประมาณ 5 – 7 วัน) รวมท้ังขนาดของสบูท่ีวางจําหนาย ซ่ึง
จัดทําสําหรับการใชชําระรางกาย จึงออกแบบกอนสบูใหมีขนาดพอดีมือ เม่ือนํามาใชแกะสลัก
จะตองนํามาเกลาใหไดรูปรางตามท่ีตองการ ทําใหมีเศษสบูท่ีไมใชเกิดข้ึนมากเกินควร 

จากขอมูลดังกลาว คณะผูวิจัยจึงเล็งเห็นความสําคัญจึงมีความตองการพัฒนาสบูข้ึนมาเพ่ือ
ใชในงานแกะสลักโดยเฉพาะ โดยพัฒนาสบูใหมีขนาด รูปราง ใหมีความเหมาะสมกับการใชใน
งานแกะสลัก เม่ือใชแลวมีเศษสบูเหลือนอยท่ีสุด และเปนไปตามความตองการใชงานของชาง
แกะสลัก  รวมท้ังไดลักษณะของเน้ือสบูท่ีเหมาะสมกับข้ันตอนการแกะสลัก เม่ือแกะสลักเปน
ผลิตภัณฑแลว สามารถเก็บผลิตภัณฑไดนาน สีมีความคงทน โดยการศึกษาความพึงพอใจของ       
ผูแกะสลักสบูท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูท่ีใชในการแกะสลักท่ีไดผลิตข้ึนมาวามีความแตกตางกันหรือไม  
เม่ือจําแนกตาม เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด  อาชีพ  และประสบการณการแกะสลักสบู เพื่อการ
พัฒนาสบูท่ีเหมาะสมสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมตอไป 
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1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 
 

1. เพื่อศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 2. เพื่อศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 

1.3 สมมติฐานการวิจัย 
 

นักแกะสลักสบูท่ีมี เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด  อาชีพ  และประสบการณการแกะสลัก
สบูแตกตางกัน มีความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักท่ีไดจากการวิจัย กับสบูสําหรับ
ใชในงานแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด ไมแตกตางกัน   
 

1.4   กรอบแนวคดิท่ีใชในการวิจัย 
 

การวิจยัเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม 
ใหงานหัตถกรรมไทย ผูวิจยัไดกําหนดกรอบแนวคิดของการวิจยัดังนี ้

 
 

 
 
 
 
1.5  ขอบเขตของการวิจัย 
 

   การศึกษาการผลิตสบูท่ีใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมขอบเขตของการวิจยั 
  1.  ศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
  2.  ทดลองหาสภาวะทีเ่หมาะสมสําหรับการทําสบู 
  3.  พัฒนากระบวนการทําสบูเพื่อใชในงานแกะสลัก 
  4.  ทดลองและพัฒนาผลิตภณัฑ 
  5.  จัดทําผลิตภัณฑตนแบบ 
 
 

ศึกษาขอมูล ทดลองสูตรสบู ทดลองนําสบูมาแกะสลัก 

สบูสําหรับใชในงานแกะสลัก 
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1.6  ประโยชนที่ไดรับ  
 

1.  ไดขอมูลกระบวนการผลิตสบูท่ีเหมาะสมกับงานแกะสลัก 
2.  ไดผลิตภัณฑงานแกะสลักจากสบูท่ีเหมาะสม 
3.  หนวยงานท่ีนําผลงานวิจยัไปใช ไดแก มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

สถาบันการศึกษา  หนวยงานภาครัฐและเอกชนท่ีสนบัสนุนงานดานวฒันธรรม นกัวิชาการ นกัศึกษา 
ผูสนใจท่ัวไป 



บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 

  การวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสราง
มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย คณะผูวิจัยไดศึกษาคนควาจากหนังสือ วารสาร และงานวิจัยท่ี
เกี่ยวของ ดังรายละเอียดท่ีนําเสนอตามลําดับดังนี้ 

2.1  สบู 
2.2  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบู 
2.3  การแกะสลัก 
2.4  การแกะสลักสบู 
2.5  สบูกับงานหัตถกรรม 
2.6  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 

2.1  สบู 
 

2.1.1  ประวัติของสบู 
 ความเปนมาของสบูกอน มีการกลาววามาจากไขมันแพะตมกับข้ีเถาจากการเผาไหม 

ซ่ึงเปนการคนพบโดยบังเอิญในยุคโรมัน ซ่ึงมีการบูชายัญดวยสัตวบนแทนบูชาท่ีทําดวยไม แทน
บูชานี้ตั้งอยูบนเนินเขา เม่ือสัตวและแทนไมถูกเผาพรอมกัน ไขมันสัตวออกมาผสมกับข้ีเถา เม่ือฝน
ตกลงมาเกิดเปนสีขาว ไหลลงจากเชิงเขาสูลําธาร แมบานชาวโรมันสังเกตพบวา หากนําเส้ือผามา
ซักที่ลําธารฝนตก กอนขาวๆน้ีจะชวยใหซักผาไดงาย และสะอาดข้ึน(บริษัท เกรทเซ็นทรัล อินเตอร
เนช่ันแนล จํากัด, 2550) 

 สบูกอนแรกถือกําเนิดข้ึนเม่ือ 6 ศตวรรษกอนคริสตกาลหรือประมาณ 2,500 ปมาแลว 
พวกฟนีเซียนไดตมน้ํากับไขมันแพะและข้ีเถาเขาดวยกัน แมจะไมคอยสะอาดนัก  แตสาร
โพแทสเซียมคารบอเนตในข้ีเถา ชวยใหสบูมีผิวมันและทําความสะอาดได แตไมเปนท่ีนิยมใช 
อาจจะเนื่องมาจากอากาศท่ีหนาวเย็นทําใหคนไมอาบน้ํา ตอมามีขอมูลทางแพทยวาแบคทีเรียเปน
ตัวการของโรคตางๆ ผูคนจึงยอมอาบน้ําและถูสบูกัน แตสบูก็ไมไดพัฒนาไปจากกอนแรกมากนัก 
จนในป ค.ศ. 1879 นายฮารเลย  พร็อกเตอร เจาของโรงงานสบูและนายเจมส  แกมเบิล ญาติซ่ึงเปน
นักเคมี พบวาสบูท่ีถูกตีท้ิงผสมอยูในเคร่ืองนานเกินไป เพราะคนงานลืมปดเคร่ืองมีคุณสมบัติท่ี
แตกตางจากเดิม คือ มีน้ําหนักเบาจนสามารถลอยนํ้าได เพราะฟองอากาศในเนื้อสบู ซ่ึงขายดีในช่ือ 
ไอวอรี จนทําใหเจาของรํ่ารวยเปนมหาเศรษฐี(สํานักงานเลขาธิการกองทัพเรือ, 2548) 



 5

2.1.2  ความหมายของสบู 
 สบู หมายถึง เกลือโซเดียมหรือโพแทสเซียมของกรดสเตียริก กรดปาลมมิติกและกรด

โอเลอิค สบูเปนผลิตภัณฑท่ีเกิดจากการผสมของสารเคมี เรียกวา การทําใหไขมันเปนสบู การที่กรด
ไขมันรวมตัวกันเปนดาง(Solution of Sodium Hydroxide and Water, called Lye) ทําใหเกิดสบูและ
สบูผสมกับกลีเซอรีน(Glycerin) ทําใหเกิดสารซ่ึงล่ืนและมีฟอง สบูละลายน้ําแตกตัวใหไอออนบวก
และไอออนลบ สวนท่ีเปนไอออนลบจะเปนตัวท่ีชวยชําระลางส่ิงตางๆท้ังหลายได สามารถละลาย
ในตัวทําละลายมีข้ัวและไมมีข้ัวได เพราะไอออนลบของสบูประกอบดวยหมูไฮรโดรคารบอนและ
หมูคารบอกซิเลต คณะเภสัชศาสตร (2547) ไดใหความหมายทางเคมีของสบูไววา เปนเกลือของ
กรดไขมันซ่ึงเกิดจากไขมันหรือน้ํามันทําปฏิกิริยากับสารละลายดาง สบูโดยท่ัวไปเปนเกลือของ
โซเดียม หรือโพแทสเซียมของกรดไขมัน สบูท่ีเปนโซเดียมของกรดไขมันจะใหสบูท่ีแข็งกวาสบูท่ี
เปนเกลือโพแทสเซียมของกรดไขมัน 

2.1.3  วิธีทําสบู 
 2.1.3.1  สบูธรรมชาติ 
  สบูธรรมชาติ (soap) เกิดจากปฏิกิริยาทางเคมีระหวางสารละลายโซเดียมไฮดร

อกไซด (โซดาไฟ) กับน้ํามัน ซ่ึงอาจเปนน้ํามันพืชหรือน้ํามันสัตวก็ได กระบวนการนี้เรียกวา 
saponification ซ่ึงทําใหผลผลิตท่ีไดกลายเปนของแข็งล่ืน มีฟอง ใชทําความสะอาดขจัดคราบ
สกปรกไดดี ท่ีเรียกวาสบู 

  ก)  หลักการพื้นฐานในการผลิตสบูธรรมชาติ 
   สบูผลิตข้ึนจากสวนผสมพื้นฐาน 3 อยาง คือ น้ํา ดาง (โซดาไฟ) และ

ไขมัน เม่ือดางผสมกับน้ํา เปนสารละลายดางถูกนําไปผสมกับไขมัน ไดผลผลิตเปนสบูธรรมชาติซ่ึง
เปนสวนผสมของ สบู 5 สวนและกลีเซอรีน 1 สวน ในสบูธรรมชาติ กลีเซอรีนท่ีเกิดข้ึนจะยังคงอยู
ในสบู มีคุณสมบัติเพิ่มความชุมชื้น และทําใหผิวพรรณนุมนวล ซ่ึงกระบวนการท่ีจะแนะนําในการ
ผลิตสบูธรรมชาติในท่ีนี้ เปนกระบวนการผลิตแบบเย็น (cold process method ) ซ่ึงเปนหลักการ
พื้นฐานในการผลิตสบู สบูธรรมชาติคือสบูท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการท่ีเรียกวา Saponification คือ
การทําปฏิกริยาระหวาง ดาง และ ไขมัน สูตรทางเคมี ดังน้ี 
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ผลลัพธปฏิกริยาของ ดางและน้ํามันพืช(ไขมันสัตว)  สบูและกลีเซอรรีน 

  
    น้ํามันพืชหรือไขมันสัตวเปนสวนผสมหลักในการผลิตสบู สบูจะมี
ลักษณะอยางไร ข้ึนอยูกับชนิดของนํ้ามันท่ีจะนํามาใชในการผลิตสบู 

1) น้ํามันมะพราว (coconut oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็งและมีฟองเปน
ครีม เหม็นหืนงาย ทําใหผิวแหง 

2) น้ํามันปาลม (palm oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะสีขาวอมเหลือง คอนขาง
แข็ง มีฟองนอยแตอยูทนนาน มีคุณสมบัติชําระลางไดดี แตทําใหผิวแหง 

3) น้ํามันละหุง (castor oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะชุมช้ืนและนุมผิว มีฟอง
ขนาดเล็กจํานวนมาก ทําใหผิวนุม 

4) น้ํามันมะกอก (olive oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ใชไดนานใหฟอง
ครีมท่ีนุมนวล ไมทําใหผิวแหง 

5)  น้ํามันจมูกขาวสาลี (wheat germ oil) สบูท่ีไดจะมีลักษณะใหความ
ชุมช้ืน ใหฟองมาก ไมทําใหผิวแหง 

6) ไขมันวัว (tallow) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ใชไดนาน สีขาว ใหฟอง
ขนาดเล็ก 

7) ไขมันแกะ (tallow) สบูท่ีไดจะมีลักษณะแข็ง ฟองนอย 
8) ไขมันหมู (lard) สบูท่ีไดจะมีลักษณะเละตองใชรวมกับน้ํามันชนิดอ่ืน 
ดังนั้นในการทําสบูกอนหนึ่ง อาจเลือกใชน้ํามันพืชเพียงชนิดเดียวหรือใช

น้ํามันพืช 2-3 ชนิด หรือมากกวารวมกันได เพื่อใหไดสบูตามคุณสมบัติท่ีตองการ 
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ข)  สวนของน้ํามันพืชแตละชนิดท่ีใชผลิตสบู  
 การกําหนดสัดสวนของน้ํามันพืชแตละชนิดท่ีใชผลิตสบู  ดังนี้ 

1) น้ํามันหลัก ใชน้ํามันมะพราว น้ํามันปาลม รวมกันประมาณ 70% 
2) น้ํามันรอง ใชน้ํามันมะกอก น้ํามันงา น้ํามันถ่ัวเหลือง น้ํามันรําขาว 

น้ํามันดอกทานตะวัน น้ํามันขาวโพด 30% 
 ปริมาณของด า ง ท่ี ใช ในการ ทํ าป ฏิกิ ริ ย ากับน้ํ า มัน ข้ึนอยู กั บค า
Saponification ของคาน้ํามันแตละชนิด คา Saponification คือ ปฏิกิริยาของดางท่ีทําปฏิกิริยาพอดี
กับน้ํามัน (ไขมัน) หนัก 100 กรัม (วว., 2552) ดังตารางท่ี 1 Saponification Chart 
 ปริมาณน้ําท่ีใชในการทําปฏิกิริยาประมาณ 35-38 ตอน้ํามัน 100 กรัม 
(วราภรณ. 2552) 

 

ตารางท่ี 2.1  ปริมาณดางท่ีทําปฏิกิริยากับไขมัน จํานวน 100 กรัม (สบูท่ีไดมีไขมันเหลือ 8%) 
 

ชื่อนํ้ามัน ชื่อนํ้ามันภาษาอังกฤษ โซเดียมไฮดรอกไซด 

นํ้ามันมะพราว Coconut oil 16.92 
นํ้ามันปาลม Palm oil 13.06 
นํ้ามันรําขาว Rice bran oil 12.33 
นํ้ามันถ่ัวเหลือง Soybean oil 12.46 
นํ้ามันงา Sesame oil 12.66 
นํ้ามันมะกอก Olive oil 12.46 
นํ้ามันละหุง Caster oil 11.83 
นํ้ามันดอกทานตะวัน  Sunflower oil 12.56 
ขี้ผึ้ง Beeswax 6.17 
ไขมันวัว Tallow 12.92 
ไขมันหมู Lard 12.76 
ไขมันแพะ Goat fat 12.72 
ไขมันไก - 13.80 
นํ้ามันจมูกขาวสาลี Wheat germ oil 13.20 
นํ้ามันอะโวคาโด Avocado oil 13.30 
นํ้ามันขาวโพด Corn oil (maize) 13.60 
นํ้ามันอัลมอนด Almond oil 13.60 

 

ท่ีมา: วราภรณ, 2552 
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 ตัวอยางการคํานวณปริมาณนํ้ามัน (วราภรณ, 2552) 
 1) ปริมาณนํ้ามันท้ังหมด 100 กรัม ในการผลิตสบู ซ่ึงสามารถเลือกใชน้ํามัน

ไดหลายชนิดตามคุณสมบัติไขมัน) เชน  
  ก.น้ํามันมะพราว  200 กรัม 

  ข.น้ํามันปาลม  200 กรัม 
  ค.น้ํามันรําขาว  100 กรัม 

 2) ปริมาณดางท่ีคํานวณได ดูจากตารางท่ี 1 Saponification Chart 
  ก.น้ํามันมะพราว  คา Saponification = 16.92 กรัม จากสูตรใชปริมาณ
น้ํามันมะพราว 200 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 16.92×200/100=33.84 
  ข.น้ํามันปาลม  คา Saponification = 13.06กรัม จากสูตรใชปริมาณนํ้ามัน
ปาลม 200 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 13.06×200/100=26.12 
  ค.น้ํามันรําขาว  คา Saponification = 16.92 กรัม จากสูตรใชปริมาณนํ้ามัน
รําขาว  100 กรัม จะไดโซเดียมไฮดรอกไซด 12.33×100/100=12.33 
รวมปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีใชท้ังหมด=33.84+26.12+12.33=72.79 กรัม 

 3) ปริมาณน้ําท่ีใช 35 กรัม ตอปริมาณนํ้ามัน 100 กรัม ดังนั้นสูตรนี้ใชน้ํา 
35×50/100=175 
  จากการคํานวณพบวา สูตรนี้มี น้ํามันมะพราว 200 กรัม น้ํามันปาลม 200 
กรัม และนํ้ามันรําขาว 100 กรัม จะตองใช  
  ก.ปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีใชท้ังหมด = 72.29 กรัม 
  ข.น้ําท้ังหมดท่ีใช = 175 กรัม 

 ค) สูตรสบูพื้นฐาน (http://www.archeep.com/invention/prd_jun_2011.html)  
อุปกรณทําสบูพื้นฐาน 

1.    น้ํามันปาลม  
2.    น้ํามันมะพราว  
3.    น้ํามันงาดิบ  
4.    สีผสมอาหาร  
5.    น้ํามันหอมระเหย  
6.    โซเดียมไฮดรอกไซด (เกล็ดโซดาไฟ)  
7.    ชามอางสแตนเลส หรือชามแกว  
8.    แกวทนความรอน  
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9.    ไมพาย  
10.  เทอรโมมิเตอร  
11.  ถวยตวง, ชอนตวง, ถุงมือยาง  
12.  แมแบบสบู , พิมพกด หรือ พิมพยางซิลิโคน 

สูตรสบูพื้นฐาน 
1.  น้ํามันปาลม                 5 ออนซ หรือ ประมาณ       154  กรัม     
2.  น้ํามันมะพราว              5 ออนซ หรือ ประมาณ       145  กรัม  
3.  น้ํามันงาดิบ                  2 ออนซ หรือ ประมาณ         60  กรัม  
4.  โซเดียมไฮดรอกไซด  1.9 ออนซ หรือ ประมาณ         55  กรัม  
5.  น้ําเปลา                   4.43 ออนซ หรือ  ประมาณ       130  กรัม  
6.  น้ํามันหอมระเหย      5-10 หยด 

วิธีทํา 
1.  คอย ๆ เทเกล็ดโซเดียมไฮดรอกไซด ลงในนํ้าในชามแกว 
2.  คนใหเขากันจนเปนของเหลวใส เม่ือผสมโซเดียมไฮดรอกไซดกับน้ําจะเกิดความรอนสูง

ถึงประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส (ข้ันตอนนี้ระมัดระวัง เพราะมีอันตราย) ตั้งท้ิงไวใหอุณหภูมิของ
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลดลงเหลือประมาณ 40 องศาเซลเซียสโดยการใชเทอรโมมิเตอรวัดดู 

3. เทน้ํามันปาลมลงในอางแสตนเลส 
4.  เทน้ํามันมะพราวตาม 
5.  เทน้ํามันงาดิบตาม 
6.  นําน้ํามันสามชนิดไปตั้งไฟพออุนใหน้ํามันมีอุณหภูมิประมาณ 40 องศาเซลเซียส โดย

การใชเทอรโมมิเตอรวัดดู แลวจึงยกลงจากเตาไฟ 
7.  คอย ๆ เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีเตรียมไวในขอท่ี 3 ลงในอางท่ีมีน้ํามัน 
8.  ใชไมพายคนใหเขากัน กวนไปเร่ือย ๆ นานอยางนอย 30 นาที 
9.  สวนผสมเร่ิมจับตัวเหนียวขนเปนสบู กอนจะเทลงแมแบบพลาสติก หรือกระดาษ 
10.  เติมน้ํามันหอมระเหยเพื่อเพ่ิมกล่ินแกสบู 5-10 หยด 
11.  คนใหเขากัน 
12.  เทลงแมแบบสบูท่ีเตรียมไว 
13.  ตองต้ังท้ิงไวนาน 1 คืน สบูจะจับตัวเปนกอนแข็ง 
14.  จึงแกะสบูพื้นฐานออกจากแบบ ใชมีดบาง ๆ คม ๆ ตัดสบูออกเปนกอน สูตรนี้ใช

น้ํามันงารวมกับน้ํามันปาลมและน้ํามันมะพราว จึงไดสบูสีขาวนวลแข็ง มีฟองมาก และนุมนวลการ
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ใชน้ํามันงารวมกับน้ํามันปาลมและน้ํามันมะพราวจะทําใหสบูจับตัวเปนกอนแข็งเร็วและมีตนทุน
ในการผลิตท่ีถูกกวาการใชน้ํามันงาเพียงอยางเดียวเหมาะสําหรับเปนสูตรสําหรับสบูพื้นฐานท่ี
สามารถนําไปผสมกับสมุนไพรตาง ๆ เพื่อผลิตเปนสบูสมุนไพรตอไป 

15. ตัดสบูพื้นฐานเปนกอนตามขนาดท่ีตองการหรือใชพิมพกดแลว ตองเก็บตอไปอีกนาน 
2-4 สัปดาห เพื่อใหสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด หมดปฏิกิริยาและเพื่อใหสบูจับตัวเปนกอนแข็ง
ดีจึงนํามาใชงาน 
การนําสบูพื้นฐานไปใชงาน 
อุปกรณ 

1.   เตรียมภาชนะหมอสแตนเลส   
2.   แกวทนความรอน   
3.   สบูพื้นฐาน  
4.   ท่ีขูดผลไม   
5.   ไมพาย   
6.   สีผสมอาหาร   
7.   น้ํามันหอมระเหย  
8.   พิมพกด หรือ พิมพถวย,พิมพยางซิลิโคน  
9.   ไมปลายแหลม  
10.  เชือก 

วิธีทํา 
1. นําสบูพื้นฐานท่ีผลิตข้ึน มาขูดใหเปนผงหรือช้ิน ดวยท่ีขูดผลไมใหไดผงสบู 2 ถวยตวง 
2. เทน้ําสะอาด คร่ึงถวยลงในหมอสแตนเลสต้ังไฟ แลวใสแกวทนความรอนท่ีมีผงสบูใน 

ขอท่ี 1 ลงไป 
3.  เติมน้ําลงไปในเน้ือสบูนิดหนอยปลอยใหสบูละลาย คนเบา ๆ และไมตองคนบอยเพื่อ

ไมตองการใหเกิดฟองในเนื้อสบูยกลงจากเตา 
4.  หยดสีผสมอาหารลงไปตามชอบ 
5.  หยดน้ํามันหอมระเหย 4-5 หยด แลวคนใหเขากัน 
6.  นําใสพิมพ ทําไวหลาย ๆ สี หลาย ๆ รูปแบบรอใหสบูแข็งตัว 
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2.1.3.2  สบูใส 
 สบูใสท่ีพบในทองตลาดท่ัวไปสามารถผลิตได 2 รูปแบบ 

1) ทําสบูใสท่ีใชกลีเซอรีนเปนสวนประกอบสําคัญ จึงทําใหเรียกวาสบูกลี
เซอรีน (Glycerin Soap Base) มีท้ังชนิดสีขาวใสและสีขาวขุน โดยกลีเซอรีนบริสุทธ์ิไดจากสัตว
หรือพืชจะอยูในรูปแบบของเหลวเสมอ และสามารถทําใหเปนของแข็งไดโดยใชสารเคมีท่ีมี
คุณสมบัติเปน Plasticizer ซ่ึงสารท่ีเติมใสเขาไปแทรกอยูระหวางโมเลกุลของพอลิเมอร เพ่ิมความ
ยืดหยุนใหกบัพอลิเมอร และถาตองการใหมีฟองก็จะใสสารพวกดีเทอรเจนท (Detergent) เขาไป ซ่ึง
วิธีการนี้เปนการทําสบูท่ีงาย แตจัดเปนสบูสังเคราะห (Lane, 2009) 

2) ทําสบูใสจากสบูธรรมชาติซ่ึงจะไดของแข็งล่ืนมีฟอง มีสวนผสมของสบู 
5 สวน และกลีเซอรรีน 1 สวน (ประมาณ 7%-13% ของกระบวนการทําสบู คือ กลีเซอรรีน) โดยนํา
สบูธรรมชาติมาตุนแลวเติมกลีเซอรรีน แอลกอฮอลล และนํ้าตาลลงในเน้ือสบูเพ่ือทําใหเนื้อสบูใส
และออนนุม สบูใส (Transparent soaps) นี้มีลักษณะคลายสบูท่ีมีไขมันสูง คือมีไขมันผสมอยูมาก 
เหมาะสําหรับผิวท่ีแหงและไวตอการแพ การทําสบูใสนั้นจะขาดน้ํามันละหุงไมได เพราะวาน้ํามัน
ละหุงทําหนาท่ีเหมือนตัวทําละลายท่ีมีคุณสมบัติทําใหเกิดปฏิกิริยา saponification ไดดีข้ึนและเพ่ิม
ความใสของสบู ดังนั้น สวนประกอบท่ีสําคัญท่ีทําใหเกิดสบูใส ไดแก กลีเซอรรีน น้ําตาลทราย แอ
ลกอฮอลล (เอทานอล) น้ํามันละหุง เปนตน (Failor, 2000) 

ก) วิธีใชและการเก็บรักษาสบูใส (Failor, 2000) 
 อยาวางท้ิงไวในท่ีๆมีแสงแดดสองถึงโดยตรง หรือท่ีท่ีมีอุณหภูมิสูงและ

ใชเสร็จแลวไมควรวางไวในภาชนะท่ีมีน้ําขังเพราะสบูจะละลายเปนของเหลวเม่ือสบูสัมผัสกับ
อากาศโดยตรง อาจทําใหเกิดหยดน้ําเล็กๆ เกาะกระจายอยูท่ัวสบูหรือสบูอาจขุน เกิดจากคุณสมบัติ
ในการดูดความชื้นของกลีเซอรีน ซ่ึงยังคงใชสบูไดปกติ 

ข)  การเกิดสบูใส 
 การท่ีสบูธรรมชาตินั้น มีสาเหตุจากโซเดียมไฮดรอกไซด เกิดการฟอรม

ผนึกในสบู ดังนั้นการปองกันการเกิดผลึกในสบูคือ ทําใหการเกิดสบูใสจะตองละลายสบูในตัวทํา
ละลายที่มากพอ  ตัวทําละลายท่ีนิยมใชไดแก กลีเซอรีน น้ําตาล เอทานอล เปนตน โดยพวกกลีเซอ
รีน น้ําตาล เอทานอลเขาไปแทรกระหวางโมเลกุลของสบู ปองกันไมใหผลึกสบูเกิดการเจริญเติบโต 
ทําใหผลึกในสบูมีขนาดเล็กลง แสงจึงสามารถผานทะลุสบูได จึงทําใหสบูมีลักษณะใส และท่ี
สําคัญสัดสวนของกลีเซอรีน น้ําตาล เอทานอลตองมีความเหมาะสม ถากลีเซอรีนและน้ําตาลเยอะ
มากเกินไปจะทําใหสบูท่ีไดมีลักษณะแฉะและขุนได สวนเอทานอลถามากเกินไปทําใหสบูหดตัว
เวลาแหง (Cavitch, 1959; Failor, 2000; Mathes, 2006; White, 2002) 
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 ในการเตรียมตํารับสบูใสนั้น น้ํามันแนะนําใหใชเพิ่มความใสของสบู 
ไดแก น้ํามันละหุง เนื่องจากน้ํามันละหุงมีสวนประกอบของกรดไขมันท่ีสําคัญคือ ricinoleic เม่ือ
เตรียมเปนสบู จะฟอรมเปน Sodium ricinolates ซ่ึงจะไปหนวงใหผลึกในสบูเกิดชา จึงชวยเพิ่ม
ความใสในสบูใส ดังนั้นการเตรียมตํารับสบูใสท่ีดีควรมีน้ํามันละหุงอยูในตํารับประมาณ 10%-30% 
ของนํ้าหนักตอน้ําหนักของน้ํามันท้ังหมด (Poper & Jungerman, 1981) 

ค)   ขอแนะนําในการทําสบูใส 
จากการศึกษาคุณสมบัติของน้ํามันตางๆ ในการเตรียมสบูเหลวใหไดเนื้อ

ใส พบวาคุณสมบัติของนํ้ามันมีคุณสมบัติตอสบูใสคราวๆ ดังนี้ (Visch, 2009) 
น้ํามันละหุง ฟองหนา ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันมะกอก ฟองทน ละเอียด ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันอัลมอนด ฟองทน ละเอียด ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันแอพริคอท ฟองปานกลาง ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันอะโวคาโด ฟองแนน ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันคาโนลา ฟองปานกลาง ออนนุม และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันมะพราว ฟองใหญ และใชทําสบูจะไดสบูใส 
น้ํามันปาลม ฟองทนอยูนาน ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูไมคอยใส 
น้ํามันเมล็ดในปาลม ฟองใหญ และใชทําสบูจะไดสบูใส 
ไขมันวัว ฟองหนานาน ออนนุมมาก และใชทําสบูจะไดสบูใสมาก 
สัดสวนของสวนประกอบสําคัญท่ีทําใหเกดิสบูใส มีขอแนะนํา 

ดังตอไปนี้  
น้ํามันมะพราว ควรอยูระหวาง 10%-35% 
น้ํามันปาลม ควรอยูระหวาง 30%-75% 
น้ํามันละหุง ควรอยูระหวาง 15%-35% 
กลีเซอรีน ควรเติมประมาณ 15% ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
น้ําตาล ควรเติมประมาณ 28% ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
แอลกอฮอล 97% ควรเติมประมาณ 35%  ของจํานวนน้ํามันท้ังหมด 
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ง)  สารท่ีทําใหเกิดสบูใส 
กลีเซอรีน 

 กลีเซอรีน คือ กลีเซอรอล มีความแตกตางกันคือ กลีเซอรีนยังคงมีน้ําหรือ
สารตัวอ่ืนอยู ในขบวนการกล่ันใหบริสุทธ์ิปนอยู แตถาบริสุทธ์ิจะเรียกวา กลีเซอรอล 
 กลีเซอรีน เปนสารประกอบออรแกนิคท่ีประกอบดวยอะตอมคารบอน     
3 ตัว อะตอมไฮโดรเจนและ OH  3 กลุม กลุม OH  เหลานี้กอใหเกิดไฮโดรเจนกับน้ํา โดยเคล่ือน
ตัวอยางชาๆ และกลายเปนกลีเซอรีนเหลว ซ่ึงเปนของเหลวท่ีไมมีสี สีขาวใส ไมมีกล่ิน มีความหนืด
และเปนสารท่ีมีความเปนกลาง สามารถละลายไดดีท้ังน้ําและแอลกอฮอลล แตไมละลายในไขมัน มี
จุดเดือดสูง โดยท่ัวไปความสามารถในการระเหยของกลีเซอรีนข้ึนอยูกับความบริสุทธ์ิของ
สารละลายนั้นๆ เชน กลีเซอรีนท่ีความบริสุทธ์ิมากกวา 99% จะระเหยท่ีอุณหภูมิสูงกวา (ท่ีอุณหภูมิ 
240C หรือสูงกวา) เม่ือเปรียบเทียบกับกลีเซอรีนท่ีมีความบริสุทธ์ิต่ํากวา 99% และกลีเซอรีนยังมีรส
หวานซ่ึงเปนคุณสมบัติของนํ้าเชื่อมไซรัป ที่ดีในอุตสาหกรรมอาหารและยา  เนื่องจากมีรสหวานแต
จะถูกเผาผลาญตางจากน้ําตาลและไมเพิ่มระดับน้ําตาลในเลือด กลีเซอรีนถูกใชประกอบอาหารโดย
เช่ือวามีปริมาณคารโบไฮเดรตท่ีต่ําทําใหอาหารมีรสหวานและมีความชุมช้ืน ยังไมกอใหเกิด
แบคทีเรียท่ีกอใหเกิดฟนผุดวย และเปนท่ีนิยมแพรหลายในอุตสาหกรรมเคร่ืองสําอาง เนื่องจากกลี
เซอรีนชวยดูดความช้ืนในอากาศ  เม่ือใชสบูชนิดนี้จะทําใหผิวพรรณมีความชุมชื้น ออนโยนตอผิว 
ไมทําใหอุดตันรูขุมขน และยังมีคุณสมบัติตานทานจุดเยือกแข็งซ่ึงเปนคุณสมบัติในการเก็บรักษา
ของเหลวท่ีมีความออนไหวงาย (เชน เอมไซม) ในตูแชแข็งของหองทดลอง (Failor, 2000) 

 น้ําตาลทราย  มณฑล, 2553 
 น้ําตาลทรายมีช่ือทางเคมีวา ซูโครส (sucrose) เปนน้ําตาลโมเลกุลคู

ระหวาง ฟรุกโตส รวมกับ กลูโครส เกิดจากการท่ีพืชสังเคราะหแสงแลวเปล่ียนแปงไปเปนน้ําตาล  
พืชท่ีมีการสะสมน้ําตาลชนิดมากท่ีสุด คือ ออยและบีท 

 เอทานอล 
 เอทานอลผลิตไดจากกระบวนการสังเคราะหทางเคมี โดยมีเอทิลีนเปน

วัตถุดิบและกระบวนการทางชีวเคมี โดยใชพืชผลหรือวัสดุเหลือใชทางการเกษตรที่มีแปงและ
น้ําตาลสูงเปนวัตถุดิบ ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีไดรับความนิยม และมีวัตถุดิบท่ีเลือกใชไดหลากหลาย
ชนิดตามความเหมาะสมของประเทศ เชน ขาวโพด ขาวฟาง มันสําปะหลัง ออย กากน้ําตาล 
สาหราย ฯลฯ ปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อการผลิตเอทานอลจากวัตถุดิบท่ีมีเซลลูโลสสูง 
เชน ขาวฟาง ข้ีเล่ือย หญา เปนตน (วิชาการดอทคอม, 2549) 
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 กลุมวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี สํานักเทคโนโลยีชุมชน กรมวิทยาศาสตร
บริการไดศึกษาและถายทอดเทคโนโลยี การพัฒนาคุณภาพสบูสมุนไพร  เพ่ือใหสบูท่ีมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบูกอน โดยมีปริมาณไขมันและปริมาณไฮดรอกไซดอิสระ อยูใน

เกณฑมาตรฐานกําหนด เทคโนโลยีนี้ไดถูกนําไปใชปรับปรุงคุณภาพสบูสมุนไพรของชุมชนตาง ๆ 

ทําใหชุมชนสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพและสามารถจําหนายไดมากข้ึน ข้ันตอนการทําดังนี้ 
1.  ช่ังโซเดียมไฮดรอกไซด 128 กรัม ละลายในน้ํา 120 กรัม โดยคอย ๆ 

ตักโซเดียมไฮดรอกไซดละลายในน้ํา ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง 
อุณหภูมิของสารละลายจะสูงมาก รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 
40-50 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2.  ช่ังน้ํามันมะพราว 250 กรัม น้ํามันปาลม 400 กรัม น้ํามันถ่ัวเหลือง 
250 กรัม 

3.  เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในนํ้ามันท่ีเตรียมไว คนใหเขา
กันจนเปนครีม 

4.  เติมผงสมุนไพร 5 กรัม 
5.  เติมน้ําหอม 20 มิลลิลิตร คนใหเขากัน แลวจึงเทลงพิมพ 

(ท่ีมา: http://siweb.dss.go.th/bct/fulltext/report/otop2.pdf) 
 

2.2   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบู 
 

2.2.1   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูกอน  
 2.2.1.1 ขอบขาย  
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมเฉพาะสบู ท่ีอยูในลักษณะท่ีเปน

ของแข็งท่ีอาจผสมสารสกัดจากสมุนไพรดวยหรือไมก็ได ไมครอบคลุมถึงสบูยาสบูท่ีเติมสารระงับ
เช้ือ สบูซักลาง  

 2.2.1.2 บทนิยาม  
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปน้ี  
  สบูกอน หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีเปนเกลือโซเดียมหรือเกลือโพแทสเซียมหรือ

เกลือแอมโมเนียมหรือเกลือ แอมีนของกรดไขมันของน้ํามัน หรือไขมันจากพืชและ/หรือสัตว ใช
กับรางกาย เพื่อขจัดส่ิงสกปรกออก จากผิวหนัง อาจผสมสารสกัดจากสมุนไพร เชน ตะไคร เปลือก
มังคุด ดวยหรือไมก็ได  



 15

 2.2.1.3 สวนประกอบ  
  สารท่ีใชเปนสวนประกอบในสบูกอน ใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

สาธารณสุขท่ีออกตามพระราชบัญญัติ เคร่ืองสําอางฉบับท่ีมีผลบังคับใช  
 2.2.1.4 คุณลักษณะท่ีตองการ  
  1) ลักษณะท่ัวไป  
   ตองเปนกอน อาจมีกล่ินหอม ไมมีส่ิงแปลกปลอม การทดสอบใหทําโดย

การตรวจพินิจ  
  2) ไขมันท้ังหมด ตองไมนอยกวารอยละ 76.5 โดยนํ้าหนัก การทดสอบให

ปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูถูตัว มาตรฐานเลขท่ี มอก. 29  
  3) ไฮดรอกไซดอิสระ (คํานวณเปนโซเดียมไฮดรอกไซด) ตองไมเกินรอยละ 

0.05 โดยนํ้าหนัก การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูถูตัว มาตรฐาน
เลขท่ี มอก. 29 

  4) คลอไรด (คํานวณเปนโซเดียมคลอไรด)  ตองไมเกินรอยละ 0.8 โดย
น้ําหนัก การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สบูกอน มาตรฐานเลขท่ี มอก. 
29  

 2.2.1.5  สุขลักษณะ  
  สุขลักษณะในการทําสบูกอน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.  
 2.2.1.6 การบรรจุ  
  1) ใหบรรจุสบูกอนในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด ปดไดสนิท และสามารถ

ปองกันการปนเปอนจากส่ิงสกปรก ภายนอกได การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ  
  2) น้ําหนักสุทธิของสบูกอนในแตละภาชนะบรรจุ ตองไมน อยกว าท่ีระบุไว

ท่ีฉลาก การทดสอบใหใชเคร่ืองช่ังท่ีเหมาะสม  
 2.2.1.7 เคร่ืองหมายและฉลาก  
  ท่ีภาชนะบรรจุสบูกอนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมาย

แจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน  
 1) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน สบูกอนตะไคร สบูกอนเปลือกมังคุด  
 2) สวนประกอบทุกชนิด ใหเรียงปริมาณจากมากไปนอย  
 3) น้ําหนักสุทธิ เปนกรัม  
 4) เดือน ปท่ีทํา  
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5) ขอแนะนําในการใช การเก็บรักษา ขอควรระวัง และตองไมแสดงสรรพคุณ
โออวดเกินความเปนจริง หรือเปนเท็จ  

6) เลขท่ีแสดงคร้ังท่ีผลิต  
7) ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจด

ทะเบียน  
  ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไว

ขางตน 
 2.2.1.8 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน  
  1) รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูกอนท่ีมีสวนประกอบเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบ

หรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน  
  2) การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด

ตอไปนี้  
   - การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ

เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยาง โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เม่ือ
ตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตาม ขอ 2.2.1.6 และ 2.2.1.7 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด  

   - การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป 
ไขมันท้ังหมด ไฮดรอกไซดอิสระ และคลอไรด ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 8.2.1 แลว 
จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เพื่อทําเปนตัวอยางรวม โดยมีน้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัม กรณี
ตัวอยางไมพอใหชัก ตัวอยางเพิ่มโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ี
กําหนด เม่ือตรวจสอบแลว ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ถึงขอ 4.4 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑ ท่ีกําหนด  

  3) เกณฑตัดสิน  
  ตัวอยางสบูกอนตองเปนไปตามขอ 2.2.1.8 ขอ 1) และ 2) ทุกขอ จึงจะถือวา

สบูกอนรุนนั้นเปนไปตาม มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 ภาคผนวก ก.  
 สุขลักษณะ  

ก.1 สถานท่ีตั้งและอาคารท่ีทํา  
 ก.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและท่ีใกลเคียงอยูในท่ีท่ีจะไมทําใหผลิตภัณฑท่ีทําเกิด

การปนเปอนไดงาย โดย  
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   ก.1.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและบริเวณโดยรอบสะอาด ไมมีน้ําขังแฉะและ
สกปรก  

   ก.1.1.2 อยูหางจากบริเวณหรือสถานท่ีท่ีมีฝุน เขมา ควัน มากผิดปกติ  
   ก.1.1.3 ไมอยูใกลเคียงกับสถานท่ีนารังเกียจ เชน บริเวณเพาะเล้ียงสัตว 

แหลงเก็บหรือกําจัดขยะ  
 ก.1.2 อาคารที่ทํามีขนาดเหมาะสม มีการออกแบบและกอสรางในลักษณะท่ีงาย

แกการบํารุงรักษา การทํา ความสะอาด และสะดวกในการปฏิบัติงาน โดย  
   ก.1.2.1 พื้น ฝาผนัง และเพดานของอาคารท่ีทํา กอสรางดวยวัสดุท่ีคงทน 

เรียบ ทําความสะอาด และ ซอมแซมใหอยูในสภาพท่ีดีตลอดเวลา  
   ก.1.2.2 แยกบริเวณท่ีทําออกเปนสัดสวน ไมอยูใกลหองสุขา ไมมีส่ิงของท่ี

ไมใชแลวหรือไมเกี่ยวของกับ การทําอยูในบริเวณท่ีทํา  
   ก.1.2.3 พื้นท่ีปฏิบัติงานไมแออัด มีแสงสวางเพียงพอ และมีการระบาย

อากาศท่ีเหมาะสม  
ก.2  เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณในการทํา  
 ก.2.1 ภาชนะหรืออุปกรณในการทําท่ีสัมผัสกับผลิตภัณฑทําจากวัสดุมีผิวเรียบ 

ไมเปนสนิม ลางทําความ สะอาดไดงาย  
 ก.2.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณท่ีใช สะอาด เหมาะสมกับการใชงาน ไม

กอใหเกิดการปนเปอน ติดต้ังไดงาย มีปริมาณเพียงพอ รวมทั้งสามารถทําความสะอาดไดงายและ
ท่ัวถึง  

ก.3  การควบคุมกระบวนการทํา  
 ก.3.1 วัตถุดิบและสวนผสมในการทําสะอาด มีคุณภาพดี มีการลางหรือทําความ

สะอาดกอนนําไปใช  
 ก.3.2 การทํา การเก็บรักษา การขนยาย และการขนสงมีการปองกันการปนเปอน

และการเส่ือมเสียของ ผลิตภัณฑ  
ก.4  การสุขาภิบาล การบํารุงรักษา และการทําความสะอาด  
 ก.4.1 น้ําท่ีใชลางทําความสะอาดเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ และมือของผูทํา 

เปนน้ําสะอาดและมีปริมาณ เพียงพอ  
 ก.4.2 มีวิธีการปองกันและกําจัดสัตวนําเช้ือ แมลง และฝุนผง ไมใหเขาในบริเวณ

ท่ีทําตามความเหมาะสม  
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 ก.4.3 มีการกําจัดขยะ ส่ิงสกปรก และนํ้าท้ิง อยางเหมาะสม เพื่อไมกอใหเกิดการ
ปนเปอนกลับลงสูผลิตภัณฑ  

 ก.4.4 สารเคมีท่ีใชลางทําความสะอาดและใชกําจัดสัตวนําเช้ือและแมลง ใชใน
ปริมาณท่ีเหมาะสม และ เก็บแยกจากบริเวณท่ีทํา เพื่อไมใหปนเปอนลงสูผลิตภัณฑได  

ก.5  บุคลากรและสุขลักษณะของผูทํา  
 ผูทําทุกคนตองรักษาความสะอาดสวนบุคคลใหดี เชน สวมเส้ือผาท่ีสะอาด มีผา

คลุมผมเพ่ือปองกันไมให เสนผมหลนลงในผลิตภัณฑ ไมไวเล็บยาว ลางมือใหสะอาดทุกคร้ังกอน
ปฏิบัติงาน หลังการใชหองสุขาและ เมื่อมือสกปรก 

2.2.2   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูกอนกลีเซอรีน 
 1.  ขอบขาย 
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะสบูกอนกลีเซอรีน ไมครอบคลุมสบู

กอนท่ีไดประกาศเปนมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนแลว สบูยา สบูท่ีเติมสารระงับเช้ือ และสบูซักลาง 
 2.  บทนิยาม 
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้  
  สบูกอนกลีเซอรีน หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีทําจากกลีเซอรีนเปนสวนประกอบหลัก 

อาจผสมเกล็ดสบู สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห สมุนไพร เชน มะขาม เปลือกมังคุด น้ําผ้ึง ใชกับ
รางกายเพื่อขจัดส่ิงสกปรกออกจากผิวหนัง 

 3.  สวนประกอบ 
  สารท่ีใชเปนสวนประกอบในสบูกอนกลีเซอรีน ใหเปนไปตามประกาศกระทรวง

สาธารณสุขท่ีออกตามพระราชบัญญัติเคร่ืองสําอางฉบับท่ีมีผลบังคับใช 
 4.  คุณลักษณะท่ีตองการ 
  4.1  ลักษณะท่ัวไป 
   ตองเปนกอนใสหรือขุน ไมมีส่ิงแปลกปลอมที่ไมใชสวนประกอบท่ีใชการ

ทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
  4.2 กลีเซอรีน 
   ตองไมนอยกวารอยละ 20 โดยน้ําหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ASTM D 460 หรือวิธีทดสอบอื่นท่ีเทียบเทา 
  4.3 ไขมันท้ังหมด (กรณีผสมเกล็ดสบู) 
   ตองไมนอยกวารอยละ 10 โดยน้ําหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 685 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
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  4.4 สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห (กรณีผสมสารลดแรงตึงผิวสังเคราะห) 
   ตองพบสารลดแรงตึงผิวสังเคราะห 
   การทดสอบใหปฏิบัติตามตาม BS 1715 Part 1 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.5 ไฮดรอกไซดอิสระ (คํานวณเปนโซเดียมไฮดรอกไซด) 
   ตองไมเกินรอยละ 0.05 โดยนํ้าหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 465 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.6  คลอไรด (คํานวณเปนโซเดียมคลอไรด) 
   ตองไมเกินรอยละ 0.8 โดยนํ้าหนัก 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 4323 หรือวิธีทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
  4.7  จุลินทรีย 
   4.7.1 จํานวนแบคทีเรีย ยีสต และราท้ังหมดท่ีเจริญเติบโตโดยใชอากาศ ตอง

ไมเกิน 1 × 103 โคโลนีตอตัวอยาง 1 กรัม หรือ 1 ลูกบาศกเซนติเมตร 
   4.7.2 ซูโดโมแนส แอรูจิโนซา ตองไมพบ 
   4.7.3 สตาฟโลค็อกคัส ออเรียส ตองไมพบ 
   4.7.4 แคนดิดา อัลบิแคนส ตองไมพบ 
   4.7.5 คลอสตริเดียม ตองไมพบ 
   การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO หรือ BAM (U.S.FDA) หรือ USP หรือวิธี

ทดสอบอ่ืนท่ีเทียบเทา 
 5. สุขลักษณะ 
  5.1 สุขลักษณะในการทําสบูกอนกลีเซอรีน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 
 6.  การบรรจุ 
  6.1 ใหบรรจุสบูกอนกลีเซอรีนในภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสม สะอาด ปดไดสนิท 

และสามารถปองกันการปนเปอนจากส่ิงสกปรกภายนอกไดการทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
  6.2 น้ําหนักสุทธิของสบูกอนกลีเซอรีนในแตละภาชนะบรรจุ ตองไมนอยกวาท่ี

ระบุไวท่ีฉลากการทดสอบใหใชเคร่ืองช่ังท่ีเหมาะสม 
 7.  เคร่ืองหมายและฉลาก 
  7.1 ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุสบูกอนกลีเซอรีนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข 

อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
  (1) ช่ือผลิตภัณฑ (ตามช่ือ มผช.) อาจตามดวยชื่อเรียกผลิตภัณฑ 

   (2) สวนประกอบทุกชนิด ใหเรียงปริมาณจากมากไปนอย 
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   (3) น้ําหนักสุทธิ เปนกรัม 
   (4) เดือน ปท่ีทํา หรือป เดือนท่ีทํา 
   (5) เดือน ปท่ีหมดอายุ หรือป เดือนท่ีหมดอายุ สําหรับผลิตภัณฑท่ีมีอายุนอย

กวา 30 เดือน 
   (6) วิธีใช 
   (7) คําเตือน ตองเปนไปตามท่ีประกาศกระทรวงสาธารณสุขกําหนด 
   (8) การเก็บรักษา (ถามี) 
   (9) เลขท่ีแสดงคร้ังท่ีผลิต 
   (10) ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง และเคร่ืองหมายการคาท่ีจด

ทะเบียนหรือช่ือการคา   ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนด
ไวขางตน 
หมายเหตุ  (1) ช่ือผลิตภัณฑและช่ือทางการคาใหขนาดตัวอักษรใหญกวาขอความอ่ืน 

 (2) สวนประกอบใหใชภาษาไทย หรือภาษาไทยทับศัพทภาษาอังกฤษ หรือ
ภาษาอังกฤษ 

 8.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
  8.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูกอนกลีเซอรีนท่ีมีสวนประกอบเดียวกัน ท่ีทําหรือสง

มอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 
  8.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด

ตอไปนี้ 
   8.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ

เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เม่ือ
ตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอนกลีเซอรีน
รุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

   8.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป กลี
เซอรีน ไขมันท้ังหมด (กรณีผสมเกล็ดสบู) สารลดแรงตึงผิวสังเคราะห (กรณีผสมสารลดแรงตึงผิว
สังเคราะห) ไฮดรอกไซดอิสระ และคลอไรด ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 8.2.1 แลว 
จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ เพื่อทําเปนตัวอยางรวม โดยมีน้ําหนักรวมไมนอยกวา 200 กรัม กรณี
ตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพ่ิมโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ี
กําหนด เม่ือตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 ถึงขอ 4.6 ทุกรายการ จึงจะถือวาสบูกอน
กลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
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   8.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบจุลินทรีย ใหชัก
ตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 3 หนวยภาชนะบรรจุ เพ่ือทําเปนตัวอยางรวม โดยมี
น้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัมกรณีตัวอยางไมพอใหชักตัวอยางเพ่ิมโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันให
ไดตัวอยางท่ีมีน้ําหนักรวมตามท่ีกําหนด เม่ือตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.7 จึงจะถือ
วาสบูกอนกลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

 8.3  เกณฑตัดสิน 
  ตัวอยางสบูกอนกลีเซอรีนตองเปนไปตามขอ 8.2.1 ขอ 8.2.2 และขอ 8.2.3 ทุกขอ 

จึงจะถือวาสบูกอน กลีเซอรีนรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 สุขลักษณะ 
 ก.1  สถานท่ีตั้งและอาคารท่ีทํา 
  ก.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและท่ีใกลเคียง อยูในท่ีท่ีจะไมทําใหผลิตภัณฑท่ีทําเกิด

การปนเปอนไดงาย โดย 
   ก.1.1.1 สถานท่ีตั้งตัวอาคารและบริเวณโดยรอบ สะอาด ไมมีน้ําขัง แฉะ และ

สกปรก 
   ก.1.1.2 อยูหางจากบริเวณหรือสถานท่ีท่ีมีฝุน เขมา ควัน 
   ก.1.1.3 ไมอยูใกลเคียงกับสถานท่ีนารังเกียจ เชน บริเวณเพาะเล้ียงสัตว แหลง

เก็บหรือกําจัดขยะ 
  ก.1.2 อาคารที่ทํามีขนาดเหมาะสม มีการออกแบบและกอสรางในลักษณะท่ีงายแก

การบํารุงรักษา การทําความสะอาด และสะดวกในการปฏิบัติงาน โดย 
   ก.1.2.1 พื้น ฝาผนัง และเพดานของอาคารท่ีทํา กอสรางดวยวัสดุท่ีคงทน เรียบ 

ทําความสะอาด และซอมแซมใหอยูในสภาพท่ีดีตลอดเวลา 
   ก.1.2.2 แยกบริเวณท่ีทําออกเปนสัดสวน สําหรับวัตถุดิบ วัสดุบรรจุ 

ผลิตภัณฑรอการบรรจุ และผลิตภัณฑสําเร็จรูป ไมอยูใกลหองสุขาซ่ึงเปดสูบริเวณผลิตโดยตรง ไม
มีส่ิงของท่ีไมใชแลว หรือไมเกี่ยวของกับการทําอยูในบริเวณท่ีทํา 

   ก.1.2.3 พื้นท่ีปฏิบัติงานไมแออัด มีแสงสวางเพียงพอ และมีการระบายอากาศ
ท่ีเหมาะสม 

   ก.1.2.4 หองสุขา อางลางมือมีจํานวนเหมาะสม มีอุปกรณเคร่ืองใชสําหรับทํา
ความสะอาด หรือฆาเช้ือโรค 

 ก.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณในการทํา 
  ก.2.1 ภาชนะหรืออุปกรณในการทําท่ีสัมผัสกับผลิตภัณฑ ทําจากวัสดุมีผิวเรียบ 

ไมเปนสนิม ลางทําความสะอาดไดงาย 
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  ก.2.2 เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณท่ีใช สะอาด กอนและหลังการใชงานตองทํา
ความสะอาดเหมาะสมกับการใชงาน ไมกอใหเกิดการปนเปอน ติดต้ังไดงาย มีปริมาณเพียงพอ รวมทั้ง
สามารถทําความสะอาดไดงายและท่ัวถึง และเก็บไวในท่ีเหมาะสม 

 ก.3 การควบคุมกระบวนการทํา 
  ก.3.1 วัตถุดิบและสวนผสมในการทํา ตองสะอาด มีคุณภาพดี ไดจากแหลงท่ีเช่ือถือ

ได ปลอดภัย จัดเก็บในภาชนะสะอาด ปองกันการปนเปอนได แยกเก็บเปนสัดสวน 
  ก.3.2 การทํา การเก็บรักษา การขนยาย และการขนสง ใหมีการปองกันการปนเปอน

และการเส่ือมเสียของผลิตภัณฑ 
  ก.3.3 เคร่ืองช่ังท่ีใชตองตรวจสอบไดเที่ยงตรง 
 ก.4 การสุขาภิบาล การบํารุงรักษา และการทําความสะอาด 
  ก.4.1 น้ําท่ีใชลางทําความสะอาดเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ และมือของผูทํา เปน

น้ําสะอาดและมีปริมาณเพียงพอ 
  ก.4.2 มีวิธีการปองกันและกําจัดสัตวนําเช้ือ แมลง และฝุนผงในบริเวณท่ีทําตามความ

เหมาะสม 
  ก.4.3 มีการกําจัดขยะ ส่ิงสกปรก และนํ้าท้ิง อยางเหมาะสม เพื่อไมกอใหเกิดการ

ปนเปอนกลับลงสูผลิตภัณฑ 
  ก.4.4 สารเคมีท่ีใชลางทําความสะอาด และใชกําจัดสัตวนําเช้ือและแมลง ใชใน

ปริมาณท่ีเหมาะสม และเก็บแยกจากบริเวณท่ีทํา เพื่อไมใหปนเปอนลงสูผลิตภัณฑได 
 ก.5 บุคลากรและสุขลักษณะของผูทํา 
  ก.5.1 ผูทําทุกคน ตองมีสุขภาพดีท้ังรางกายและจิตใจ รักษาความสะอาดสวนบุคคล

ใหดี เชน สวมเส้ือผาท่ีสะอาด มีผาคลุมผมเพ่ือปองกันไมใหเสนผมหลนลงในผลิตภัณฑ ไมไวเล็บยาว 
ลางมือใหสะอาดทุกครั้งกอนปฏิบัติงาน หลังการใชหองสุขา และเม่ือมือสกปรก 

  ก.5.2 ผูทําทุกคน ตองไมกระทําการใดๆ ท่ีไมถูกสุขลักษณะในสถานท่ีทํา เชน 
รับประทานอาหาร สูบบุหร่ี 

2.2.3   มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 
 1.  ขอบขาย 
  มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑท่ีประดิษฐข้ึนโดยใชสบูเปน

วัสดุหลัก 
 2.  บทนิยาม 
  ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้ 
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  สบูแกะสลัก หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีทําหรือประดิษฐข้ึนจากสบูสีตางๆ โดยใชมีด
แกะสลักหรือเคร่ืองมือแกะสลักอ่ืนๆ อยางใดอยางหน่ึงหรือผสมกัน แกะสลักใหไดตามรูปแบบท่ี
ตองการ เชน ดอกไมสัตวตางๆ อาจระบายสีหรือตกแตงดวยวัสดุอ่ืนท่ีประดิษฐข้ึน เชน ใบไม ตนไม 
เคร่ืองจักสาน กรอบรูปทําเปนของประดับตกแตงและของท่ีระลึก 

 3.  คุณลักษณะท่ีตองการ 
  3.1 ลักษณะท่ัวไป  ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไม

แตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความ
สวยงาม สวนขอบกพรองอ่ืนๆ อันเกิดจากกรรมวิธีการทําดวยมือตองมีนอยท่ีสุดและเปนท่ียอมรับได 

  3.2 ลวดลาย  ตองประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 
  3.3 สี (ถามี) ตองเรียบ ไมเปนรอยดางหรือคราบสี 
  3.4 การประกอบ (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน 
  3.5 การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืนและ

เหมาะสมกับช้ินงานเม่ือตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ 7.1 แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละ
ลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคนไมนอยกวา 3 คะแนน และไมมีลักษณะใดได 1 คะแนน จากผูตรวจสอบ
คนใดคนหนึ่ง 

 4.  การบรรจุ 
  หากมีการบรรจุ ใหบรรจุสบูแกะสลักในภาชนะบรรจุท่ีสะอาด แหง เรียบรอย และ

สามารถปองกันความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับสบูแกะสลักได 
 5. เคร่ืองหมายและฉลาก 
  ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุสบูแกะสลักทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือ

เคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
  (1) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน สบูแกะสลัก ดอกไมสบูแกะสลัก 

 (2) ขนาดหรือมิติ 
 (3) เดือน ปท่ีทํา 
 (4) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา 
 (5) ช่ือผูทํา หรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
 ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

 6.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
  6.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง สบูแกะสลักท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลา

เดียวกัน 
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  6.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนด
ตอไปนี้ 

   6.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจุและ
เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 ตัวอยาง เม่ือตรวจสอบแลวทุก
ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. จึงจะถือวาสบูแกะสลักรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

   6.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป ลวดลาย 
สี การประกอบ และการประกอบดวยวัสดุอ่ืน ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ 6.2.1 แลว จํานวน 
5 ตัวอยางเม่ือตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3.1 ถึงขอ 3.5 จึงจะถือวาสบูแกะสลักรุนนั้น
เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

  6.3 เกณฑตัดสิน 
   ตัวอยางสบูแกะสลักตองเปนไปตามขอ 6.2.1 และขอ 6.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสบู

แกะสลักรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ 
 7.  การทดสอบ 
  7.1 การทดสอบลักษณะท่ัวไป ลวดลาย สี การประกอบ และการประกอบดวยวัสดุอ่ืน 
   7.1.1 ใหแตงต้ังคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูท่ีมีความชํานาญในการ

ตรวจสอบสบูแกะสลัก อยางนอย 5 คน แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ 
   7.1.2 หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนดังนี้ 
    ลักษณะท่ีตรวจสอบ 
    ลักษณะท่ัวไป ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี

เหมาะสม ไมแตกหรือราวไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม สวนขอบกพรองอ่ืนๆ อันเกิดจากกรรมวิธีการทําดวยมือตองมี นอยท่ีสุดและ
เปนท่ียอมรับได 

    ลวดลาย ตองประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืน ตลอดช้ินงาน 
    สี (ถามี) ตองเรียบ ไมเปนรอยดางหรือคราบสี 
    การประกอบ (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน 
    การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน และ

เหมาะสมกับช้ินงาน 
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2.3  การแกะสลัก 
 

2.3.1   วัฒนธรรมงานแกะสลัก 
 การแกะสลักผักและผลไมเปนงานฝมือแขนงหนึ่ง ตองอาศัยทักษะความชํานาญ โดย

บรรพบุรุษของไทยท่ีมีความสามารถไดคิดคนวิธีการปอก การควาน และแกะสลักผักและผลไม ท่ีมี
ความละเอียดออน ปราณีต วิจิตรบรรจง ท่ีมีความเกาแกยาวนาน จากหลักฐานท่ีคนพบ การแกะสลัก
เร่ิมมีมาต้ังแตสมัยกรุงสุโขทัย ผูริเร่ิมงานแกะสลักคือ นางนพมาศหรือทาวศรีจุลาลักษณไดคิดคน
ประดิษฐโคมลอย ในพระราชพิธีจองเปรียง ซ่ึงจัดข้ึนในวันเพ็ญเดือน 12 เปนวันนักขัตฤกษ ชักโคม
ลอยโคม โดยพระสนมในวังตางคิดคนประดิษฐโคมลอยกันอยางสวยงาม นางนพมาศหรือทาวศรี
จุฬาลักษณไดประดิษฐโคมลอยแปลกกวานางสนมท้ังปวง โดยไดนําผลพฤกษาลดาชาติมาแกะเปน
รูปมะยุระคณาวิหคหงสใหจับจิกเกสรบุปฝาชาติอยูตามกลีบดอกกระมุท เปนระเบียบเรียบรอยวิจิตร
ไปดวย   สียอมสดสวาง พระราชนิพนธเร่ือง นางนพมาศหรือทางศรีจุฬาลักษณไดรับการระบุจาก
การตรวจเอกสารและขอวินิจฉัยวา วรรณคดีเร่ืองดังกลาวไดจัดไวในสมัยรัตนโกสินทรตอนตน แต
ไดมีการวินิจฉัยตอไปเพื่อไมใหขัดตอตําราทางประวัติศาสตร กรมศิลปากรจึงไดกําหนดให
วรรณกรรม เร่ือง นางนพมาศหรือทาวศรีจุฬาลักษณ เปนวรรณคดีในสมัยสุโขทัย ในการจัดพิมพเม่ือ 
พ.ศ. 2538 (กรมศิลปากร, 2513) 

 ณภัทร (2551) ไดกลาวถึง งานแกะสลักในสมัยอยุธยาวา เปนยุคท่ีมีการฟนฟูบานเมือง
และไดริเร่ิมกอต้ังชางสิบหมู การหาชางฝมือดานตางๆ ไดจัดกลุมชาง 10 หมู ดังนี้ 

 1.  หมูชางเทียน  ประกอบดวย  ชางเขียน ชางปดทอง ชางแกะ ชางปน ชางหุน ชาง
ลายรดน้ํา 

 2.  หมูชางแกะ    ประกอบดวย   ชางแกะตรา ชางแกะลาย ชางแกะพระ ชางทอง 
 3.  หมูหุน        ประกอบดวย   ชางไม ชางเล่ือย ชางทําหุน 
 4.  หมูชางปน     ประกอบดวย   ชางปูน ชางข้ีผ้ึง 
 5.  หมูชางปูน     ประกอบดวย   ชางปูนกอ ชางปูนฉาบ 
 6.  หมูชางรัก      ประกอบดวย   ชางลงรัก ชางปดทอง ชางประดับกระจก ชางมุก 
 7.  หมูชางบุ        ประกอบดวย  ชางโลหะ 
 8.  หมูชางกลึง    ประกอบดวย  ชางไม 
 9.  หมูชางสลัก    ประกอบดวย  ชางฉลุ ชางเคร่ืองสด ชางกระดาษ 
 10.  หมูชางหลอ  ประกอบดวย  ชางข้ีผ้ึง ชางผสมโลหะ 
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 จากการศึกษาขอมูลในแตละหมูของชางสิบหมู ทําใหพบวาชางแกะสลักผลไม ในสมัย
อยุธยาไดจัดอยูในชางหมูเคร่ืองสด โดยในหมูชางเคร่ืองสดประกอบไปดวยงานแกะสลักผักและ
ผลไม งานแทงหยวก รอยมาลัย งานจัดพาน งานรอยเคร่ืองแขวนดอกไม งานเย็บใบตอง ทุกงานท่ี
กลาวมานี้วัสดุท่ีนํามาสรางสรรคงานลวนเปนวัสดุสดท้ังหมด งานแกะในสมัยรัตนโกสินทร 
ปรากฏงานพระราชนิพนธของพระบาทสมเด็จพระพุทธเลิศหลานภาลัย ทรงประพันธข้ึนเกี่ยวกับ
การกินอยูของคนไทยในราชสํานัก พระองคทรงพระราชนิพนธกาพยเหชมเคร่ืองคาวหวาน และชม
ผลไมไวตอนหนึ่งวา 

  “นอยหนานําเม็ดออก  ปลอนเปลือกปอกอัศจรรย 
 มือใครไหนจักทัน   เทียบเทียมท่ีฝมือนาง” 
 จากพระราชนพินธดังกลาวทําใหทราบวาบรรพบุรุษไดคิดคนการแกะสลักผักเปนกลีบ

ดอกไม ใบไม หอยสังข ลวดลายตางๆ อยางพิถีพิถัน ประณีตงดงาม นอกจากนีใ้นสมยั
รัตนโกสินทรยังมีวรรณกรรมอีกหลายเร่ืองท่ีมีการกลาวถึงการแกะสลักตัวอยาง เชน เร่ือง ขุนชาง 
ขุนแผน ตอนพลายแกวบวชเณร ไดบรรยายเก่ียวกับความเปนอยูในปจจุบันของคนไทยและ
ชาวตางชาติบางประเทศ นิยมแกะสลักและเรียนรูวิธีแกะสลักกันอยางมากมาย ซ่ึงสอดคลองกับ
การศึกษางานแกะสลักในสมัยรัตนโกสินทรวา งานแกะสลักในสมัยปจจุบันไดรับความนิยมจนเปน
อาชีพ และมีการเรียนการสอนในหลักสูตรคหกรรมศาสตร (ภูชิษย, 2549) 

2.3.2   ความหมายของการแกะสลัก 
 การแกะสลักหมายถึง การประดิษฐผักหรือผลไมเปนลวดลายตาง ๆ ตามท่ีออกแบบไว

อยางสวยงามประณีตการแกะสลักแบงออกตามลักษณะของวัสดุเปน 4 ประเภท คือ  
 1.  การแกะสลักวัสดุเนื้อออน เชน ผัก ผลไมตางๆวุน สบู เทียนไข เปนตน 
 2.  การแกะสลักไม ซ่ึงสามารถแกะสลักเปนรูปคน สัตว เพื่อใชสําหรับตกแตสถานท่ี 
 3.  การแกะสลักหินออน หรือหินสําหรับลับมีดโกนใหเปนรูปตาง ๆ เพื่อความสวยงาม 

เปนของชํารวย เปนของสําหรับตกแตงบาน 
 4.  การแกะสลักน้ําแข็ง โดยใชน้ําแข็งกอนใหญมาแกะสลักเปนรูปตางๆ เชน รูปนก 

รูปหัวใจ และรูปปลา เปนตน 
 การแกะสลักวัสดุเนื้อออนนั้น แตเดิมมักนําเอาผักหรือผลไมมาคิดมาแกะสลักเปนรูป

ดอกไม ใบไม รูปสัตว และลวดลายตางๆ เพ่ือใชในการจัดตกแตงอาหารและสถานท่ีในงานมงคล
ตางๆ รวมท้ังประดับเมรุหรือเชิงตะกอนเพ่ือต้ังเผาศพ ซ่ึงเราเรียกวา การแทงหยวก บางทีเรียกวา 
การทําเคร่ืองสดปจจุบันการใชเคร่ืองสดประดับตกแตงสถานที่นอยมากดวยมีวัสดุอ่ืนมาทดแทน 
การแกะสลักวัสดุเนื้อออนในปจจุบันมุงเนนนําไปใชในเร่ืองของการจัดตกแตงอาหารมากกวา 
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เนื่องจากธุรกิจดานอาหารไทยไดเปนท่ีรูจักแพรหลายไปท่ัวโลก ทําใหโรงแรม ภัตตาคารหรือ
รานอาหารไทยตองมีการแขงขันกัน นอกจากอาหารจะอรอยเลิศรสแลวยังตองมีการจัดตกแตงจาน
อาหารหรือโตะอาหารใหสวยงามอีกดวยซ่ึงสวนท่ีสามารถนํามาจัดตกแตงไดเหมาะสมและสอดรับ
กับอาหารไทยก็คือ ผักและผลไมท่ีแกะสลักอยางสวยงาม จนเปนสัญลักษณวาในการประกอบ
อาหารไทยถาจะใหสมบูรณตองจัดและตกแตงดวยผักหรือผลไมแกะสลักเสมอ 

 นอกเหนือจากการนําผักและผลไมมาแกะสลักแลว ปจจุบันนี้ไดมีการคิดคนและ
ดัดแปลงวัสดุเนื้อออนอ่ืน ๆ มาใชแทนผักและผลไม เพื่อใหสามารถเก็บรักษาไดนานยิ่งข้ึน คือ สบู 
เทียน และโฟม ซ่ึงถือวาเปนวัสดุท่ีเกิดจากการสังเคราะหข้ึนมาไมใชวัสดุธรรมชาติ เชน พืช ผัก 
ผลไมตางๆ นอกจากน้ียังมีการนําวุนมาแกะสลักเปนรูปดอกไมและใบไม เพื่อใชเสริมเปนของ
หวานอีกดวย 

2.3.3 ความหมายของคําศัพทท่ีใชในการแกะสลัก 
 การแกะสลัก เปนงานท่ีตองใชความชํานาญ เพ่ือใหไดผลงานที่สมบูรณ ชางแกะสลัก

จะตองมีความชํานาญ ซ่ึงตองอาศัยการฝกฝนอยางสมํ่าเสมอ ในการฝกฝนโดยจากท่ีมีอาจารยสอน
หรืออานตามตําราก็ดี มักมีคําศัพทท่ีใชเรียกอยูเสมอ เชน ปาด เจียน เปนตน ถาเปนผูหัดใหมและ
ไมไดเรียนดานคหกรรมศาสตรมาอาจไมเขาใจความหมายท่ีชัดเจนได ดังนั้น ควรทําความเขาใจกับ
ความหมายของคําศัพทท่ีใชในการแกะสลักใหเขาใจ เพื่อจะชวยใหการฝกฝนนั้นสําเร็จตามความ
ตองการ และใชเวลาอันรวดเร็ว 

 1.  หั่น หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งซ่ึงตองการใหเปนช้ินตามประสงค โดย
อาการมือหนึ่งจับมีด มือหนึ่งจับของวางลงบนเขียงใหมีดกดเล่ือนไปขางหนาแลวลากกลับโดยเร็ว 

 2.  ตัด หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งซ่ึงตองการใหเปนทอนส้ันยาวตามตองการ 
โดยอาการมือหนึ่งจับมีด และอีกมือหนึ่งจับของวางลงบนเขียง แลวกดลงบนของใหขาดออกจากกัน 

 3.  เฉือน หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งตองการใหแบงออกจากวัตถุท่ีเปนกอนหรือ
ช้ินใหญดวยมีด โดยใชมือหนึ่งจับมีด และอีกมือหนึ่งจับของเทาท่ีตองการแลวกดลากลงมาตามตัว 

 4.  ปาด หมายความถึง กระทําใหดานหนาของวัตถุอยางใดอยางหน่ึงท่ีสันนูนหรือยื่น
ข้ึนมา เรียบและสมํ่าเสมอ โดยใชเคร่ืองมือที่มีระดับเทากัน จะเปนไมหรือมีดก็ตาม วางใหทางหนึ่งต้ัง
ลงบนริมของปากวัตถุนั้นขางหน่ึง แลวกดเล่ือนไปตามของวัตถุนั้นจนสุด 

 5.  กรีด หมายความถึง ทําวัสดุส่ิงใดส่ิงหนึ่งใหเปนรอยแยกหรือขาดออกจากกัน โดยใช
ของแหลมคมกดลงบนวัตถุนั้น แลวลากไปตามตองการ (ลักษณะของวัสดุจะนอนราบ) 

 6.  แซะ หมายความถึง ทําใหวัตถุท่ีติดอยูภายในภาชนะหลุดออกจากภาชนะนั้น โดยใช
เคร่ืองมือแบน ๆ คอยสอดไปใตวัตถุซ่ึงหยอดหรือละเลงไวในภาชนะอยางใดอยางหน่ึงข้ึน 
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 7.  ควัก หมายความถึง นําวัตถุยอยชนิดหนึ่งออกจากภาชนะหรือวัตถุใหญ โดยใช
เคร่ืองมือหรือมีดสอดลงตักเอาวัตถุภายในออกมา 

 8.  แกะ หมายความถึง ทําใหวัตถุส่ิงใดส่ิงหนึ่งออกจากกันหรือทําวัตถุส่ิงใดส่ิงหนึ่งให
สวยงามโดยใชเล็บกดริมแลวเข่ียออกหรือใชเคร่ืองมือท่ีแหลมคมกดทางคมลงบนวัตถุนั้น ตาม
ประสงคเปนลวดลายสวยงามตางๆ 

 9.  แคะ หมายความถึง การแยกวัตถุอยางใดอยางหนึ่งซ่ึงมีอยูภายในวัตถุอีกอยางหนึ่ง
ออกจากกันโดยใชไมหรือเคร่ืองมือแทงลงไปขางๆ วัตถุส่ิงนั้นแลวงัดหรือเข่ียใหออกมาตามความ
ตองการ 

 10.  เกลา หมายความถึง การตกแตงวัตถุท่ียังไมเกล้ียงใหเรียบรอยยิ่งข้ึน โดยใชมีดนอน
หันคมออกฝานรอยที่ข้ึนเปนเสนและขรุขระใหเกล้ียง 

 11.  เหลา หมายความถึง การทําวัตถุท่ีมีลักษณะยาวและแข็งใหไดรูปอยางใดอยางหน่ึง
ตามประสงคโดยใชมือหนึ่งจับวัตถุนั้น และอีกมือจับมีดดวยนิ้วกลาง นิ้วนางและน้ิวกอยกันคมมีลง
ทางน้ิวช้ีของมือท่ีถือมีด สอดวัตถุนั้นใหอยูระหวางมีดกับนิ้วช้ี แลวใหคมมีดขูดวัตถุนั้นไดรูปตาม
ตองการ 

 12.  เส้ียม หมายความถึง การทําวัตถุแข็งท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางใหเปนรูป
เล็กและแหลม โดยใชมีดเกลาเฉพาะสวนปลาย 

 13.  เสียบ หมายความถึง การทําวัตถุแข็งท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางใหเปนรูป
และเส้ียมไวตามความตองการ แลวแทงลงตรงกลางของวัตถุนั้นช้ินเดียวหรือหลายช้ินใหติดกัน 

 14.  ช้ิน หมายความถึง วัตถุชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีถูกตัดหรือหั่นเปนสวนยอย ดวยเคร่ืองมือ
มีคม 

 15.  เสน หมายความถึง วัตถุท่ีมีลักษณะเล็กและยาว 
 16.  ฝอย หมายความถึง ลักษณะของวัตถุท่ีเปนเสนละเอียด โดยใชมือฉีกหรือหั่นเปนฝอย 
 17.  ทอน หมายความถึง วัตถุท่ีมีลักษณะสวนยาวมากกวาสวนกวางซ่ึงถูกตัดออกตามยาว 
 18.  เซาะ หมายความถึง ทําใหเปนลายลึกหรือรอยกวาง เชน เซาะเปนลาย  

 

2.4  การแกะสลักสบู 
 
 2.4.1   ความเปนมาของการแกะสลักสบู 
  การแกะสลักสบู (Soap Carvings) เปนการแกะสลักท่ีประยุกตรูปแบบมาจากการ
แกะสลักผักผลไม ขอดีของการแกะสลักสบูคือ สามารถเก็บไวไดนาน มีกล่ินหอมสดช่ืน และยังแตง
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แตมสีสันไดตามความตองการ สบูแกะสลัก เหมาะสําหรับใชเปนของท่ีระลึก ของฝากสําหรับ
ชาวตางชาติ ผูแกะลายสามารถสรางสรรคลวดลายออนชอยงดงามไดตามจินตนาการ ท้ังลวดลาย
ดอกไมหลากชนิด รูปสัตวตางๆ หรือสัตวในเทพนิยาย  
           สบูท่ีใชแกะสลักตองมีเนื้อสบูเหนียว แกะแลวเนื้อสบูสามารถพล้ิวไหวเปนลวดลาย
ละเอียด ออนตามท่ีตองการโดยเน้ือสบูไมแตกเปนขุย ยี่หอท่ีนิยมนํามาแกะสลักคือ สบูยี่หอชานเช็ง มี 
4 สีใหเลือกคือ ขาว ชมพู เหลือง และ เขียว (http://www.thaicarvingart.com/Soap%20Carvings.html) 

 มณีรัตน  จันทนะผลิน 2554 ไดกลาวไววา ท่ีมางานแกะสลักสบู เกิดข้ึนเม่ือใดไมมี
เอกสารใดบันทึกไว ขาพเจาขออนุมานวาหลังจากเมืองไทยมีโดรงงานผลิตสบูเกิดข้ึนและประชาชนมี
สบูใชอยางแพรหลายในราคาที่ไมแพง สวนบุคคลผูริเร่ิมนําสบูมาสลักนั้นก็ไมมีใครทราบและจด
บันทึกไว แตท่ีแนนอนนั้นตองอยูในกลุมชางแกะสลักผัก ผลไมท่ีช่ืนชมความสวยสด งดงามของผัก
ผลไมแกะสลัก และอยูไดระยะเวลาส้ันก็จะถูกรับประทานหรือเหี่ยวเฉาไปตามอายุ ดวยความอาวรณ
ภาพแหงความทรงจําท่ีสวยงามนั้นจึงไดนําสบูแกะสลักไวดูความสวยงาม ท่ีมีอายุใชงานยืนยาวนาน
กวาวัสดุท่ีเปนของออนอีกหลายชนิด ท่ีไดถูกเลือกมาแกะสลัก เชน เทียน และไมกอก 
 2.4.2  อุปกรณสําคัญท่ีจําเปนสําหรับการแกะสลักสบู 

 อุปกรณสําคัญท่ีจําเปนสําหรับการแกะสลักสบู มีดังนี้ 
 1. มีดแกะสลัก ลักษณะของมีดแกะสลักท่ีดีควรเปนมีดขนาดเล็ก ปลายเรียวแหลม 

ตอดามดวยไมโลหะหรือพลาสติกแตตองจับไดถนัดมือมีน้ําหนักเบา 
  การดูแลรักษามีดแกะสลัก 

1.1 หลังใชงานควรเช็ดใหแหง เพื่อปองกันสนิมอาจทาดวยน้ํามันพืชทับอีกคร้ัง 
1.2 หามนํามีดแกะสลักไปใชงานผิดประเภทเพราะมีดแกะสลักเปนมีดท่ีตองการ 

ความคมและปลายมีดแหลมเสมอ ถานําไปใชผิดประเภท เชน ปอกเปลือก หั่น จะทําใหมีดเสียคม 
1.3 อยาทํามีดแกะสลักหลน เพราะจะทําใหปลายมีดบ่ิน 
1.4 ควรมีปลอกมีดท่ีสามารถดูแลคมมีดได เชน โฟม หรือซองหนัง ซ่ึงควรใสสําลี 

รองท่ีกนซองดวย 
 2.  มีดบาง ไดแก มีดท่ีใชปอกหั่นโดยท่ัวไป ใชสําหรับปอกเปลือก หั่น ตัด เจียน ปาด

หรือเกลาใหไดรูปทรงใกลเคียงกับท่ีตองการ 
 3.  เคร่ืองมือแกะสลักเปนชุด มีลักษณะเหมือนส่ิวแตขนาดเล็ก ทําดวยเหล็กตอดาม

ดวยไมรูปรางตาง ๆ กัน เชน รูปตัววี รูปตัวยู รูปหยักท้ังชนิด 2 หยักและ 3 หยัก จะจําหนายเปนชุด 
 4. อุปกรณตัดแตง เชน กรรไกร คีมปากจ้ิงจก คีมตัดลวด เปนตน 
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 5. สี สีท่ีท่ีดีท่ีในการระบายสบู คือ สียอมผา เนื่องจากติดทนนาน ไดเขม ไมซีดจางเม่ือ
ระบายสบูไวเปนเวลานาน 

 6.พูกัน ใชระบายสีของสบู ซ่ึงมีหลายขนาด ควรเลือกใชใหเหมาะสมกับช้ินงานสบู 
และเลือกใชชนิดท่ีขนออน นิ่มๆ และใชปดเศษสบูขณะแกะสลักหรือเม่ือระบายสีแหงแลว และใช
ทาแล็กเกอรเคลือบสบูอีกคร้ัง 

 7.ลวดขนาดตางๆ ฟลอราเทป ตาเทียม สําหรับการตกแตงประดิษฐงานแกะสลัก
รูปแบบตางๆ 

2.4.3  สบูกับการแกะสลัก 
 วิธีการเลือกสบูและขอควรระวังในการแกะสลักสบู 
 1. เลือกสบูเนื้อนิ่ม ใหม จากโรงงานโดยดูจากวันเดือนปท่ีผลิต 
 2. มีดที่ใชในการแกะสลักสบูตองมีความคมบาง เพราะถามีดไมคมจะทําใหแกะกลีบ

ดอกไมบาง ช้ินงานไมออนชอย จึงหม่ันลับมีดใหคมอยูเสมอ 
 3. การเกลาสบูใหไดรูปทรงตามตองการกอนการแกะสลัก ควรเกลาบางๆ 
 4. ขณะแกะสลักถายังทําไมเสร็จ ใหเก็บใสกลองปดฝาใหสนิท อยาใหโดยลม เพราะ

จะทําใหเนื้อสบูแข็ง เม่ือนํามาแกะสลักอีกคร้ัง จะแตกหักงาย 
 5. เม่ือแกะสลักเสร็จควรใชพูกันปดตามซอกกลีบดอกออกใหหมด 
 6 ถาตองการยอมสีสบูหลังการแกะสลัก ควรเลือกสบูสีขาวเพราะสามารถยอมสีได

สวยงามตามความตองการ 
 7. เศษสบูท่ีเหลือไมควรท้ิง จัดใสในถุงผาโปรง มัดใหเรียบรอยนําไปแขวนในตู

เส้ือผาหรือในหองตางๆ จะไดกล่ินหอม หรือนําไปรวมกันผสมน้ําเล็กนอย แลวปนเปนกอน 
 8. ไวสําหรับลางมือหรือทําความสะอาดส่ิงสกปรกอื่นๆ หรือนําไปทําแปงสบู

สําหรับประดิษฐเปนดอกไมตางๆ  
2.4.4  คุณสมบัติของวัสดุเนื้อออนสําหรับการแกะสลัก  

 1. มีเนื้อออนแตสามารถทรงตัวอยูได เปนแทงเปนกอนตามสภาพปกติ 
 2. สามารถตัดเฉือนหรือเกลาเนื้อวัสดุ ใหหลุดออกจากกันไดดวยมีดแกะสลัก 

รูปลักษณะของงานแกะสลักผักและผลไมท่ีพบเห็นอยูในปจจุบันนี้มีหลายลักษณะ ซ่ึงพอจะจําแนก
ตามวิธีแกะสลักได  3  ลักษณะ คือ 

  2.1 ลักษณะของการแกะสลักรูปรองลึก เปนการเซาะเน้ือผักหรือผลไมใหเปนรอง
ลึกตามลวดลายหรือลักษณะงานท่ีออกแบบไว เชนลวดลายดอกรักเร ลายดอกรวงขาว เปนตน 
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  2.2 ลักษณะของการแกะสลักรูปนูน ลักษณะน้ีเกิดข้ึนได 2 กรณี คือ เปนการ
แกะสลักเนื้อวัสดุนูนข้ึนจากพื้น หรือการแกะสลักพื้นใหต่ําลงโดยตัวลายนูนสูงข้ึนมา เชน การ
แกะสลักเครือเถา เปนตน 

  2.3 ลักษณะของการแกะสลักรูปลอยตัว เปนการแกะสลักท่ีสามารถมองเห็นได
โดยรอบทุกดาน เชน การแกะสลักรูปสัตวตาง ๆ 

  ซ่ึงในการคิดแบบแกะสลักใหม ๆ นั้น ไมสามารถท่ีจะแยกออกจากกันไดเปน
เอกเทศเฉพาะลักษณะนั้น ๆ แตสามารถนําเอาลักษณะแตละชนิดมาผสมผสานกัน 

2.4.5  วิธีการจับมีดแกะสลัก 
       ศุภลักษณ (2550) ไดกลาวถึงวิธีการจับมีดแกะสลักวามี 2 วิธี ดังน้ี 

 1.  การจับมีดลักษณะใบมีดบางปลายแหลมส้ัน 
  1.1  การจับมีดแบบปากกา มือขวาจับดามมีด นิ้วหัวแมมือและนิ้วช้ีจับโคนมีด 

นิ้วกลางจับสันมีด นิ้วนางแตะท่ีเนื้อวัสดุ วิธีการจับมีดแบบนี้เหมาะสําหรับแกะสลัก เซาะรอง 
ลวดลายกลีบดอก 

  1.2  การจับมีดในมือ มือขวาจับดามมีด นิ้วช้ีกดสันมีด วิธีจับมีดแบบนี้เหมาะ
สําหรับจัก หั่น ตัด 

 2.  การจับมีดลักษณะใบมีดปลายแหลมตรง วิธีการจับมีดใหหันคมมีดออกนอกตัว 
คมมีดขนานกับพื้นใหนิ้วหัวแมมืออยูตรงสันมีดบริเวณคอมีด นิ้วช้ีอยูดานบน สวนนิ้วกลางอยู
ดานลางของมีด คมมีดอยูระหวางรองนิ้วช้ีกับนิ้วกลาง สวนนิ้วนางกางออกแตะท่ีช้ินงาน ควรจับมีด
ใหตั้งฉากกับวัสดุท่ีแกะเสมอ 

2.4.6  วิธีการเก็บรักษามีดแกะสลัก 
 1. หลังใชงานควรเช็ดใหแหง เพื่อปองกันการเกิดสนิม ควรทานํ้ามันพืชทับอีกคร้ัง 

           2. ควรเก็บรักษามีดในกระเปาท่ีสามารถปองกันการหักของมีดไดหรือมีปลอกมีด เชน 
โฟม  ซองหนัง 

2.4.7   การระบายสีสบู 
  สีท่ีใชระบายผิวสบู นิยมใชชนิดผงมาละลายน้ํา ซ่ึงไดแก สีผสมอาหาร สียอมผาบาติก 
สีประดิษฐดอกไม สีเหลานี้เม่ือละลายน้ําแลวมาระบายบนผิวสบูจะมีการดูดซึมสีลงไปในเน้ือสบู
ไดดี โดยวิธีการระบายสีสบู ดังนี้ 
  1. เลือกขนาดของปลายพูกันใหเหมะสมกับลวดลายสบู 
  2. กอนระบายสีลงบนผิวสบู ควรผ่ึงสบูแกะสลักไวสักครู แลวใชพูกันใหญนุมๆ ปด
ละอองเศษสบูออกเบาๆ ลวดลายจะคมชัดข้ึนและไมเปอยหลุดไปเม่ือระบายสี 
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  3. การระบายสีสบูไมควรปดปลายสบูไปมาบนลวดลายหลายๆ คร้ัง เพราะสบูจะ
เปอยยุย ลวดลายเสียหาย สบูจะเกิดฟอง ใหใชปลายพูกันเตะไปบนผิวสบูเบาๆ 
  4. การระบายสีหลายๆ สีลงบนสบูกอนเดียว ควรเวนระยะหางของแตละสีไวเล็กนอย 
เม่ือท้ิงไวสักพักสีจะคอยๆ ซึมเขาหากันและเนื้อเนียนข้ึน 
  5. ควรทิ้งสบูท่ีระบายสีไว 2-3 วัน กอนนําไปใชงานเพ่ือใหสีซึมเนียนกับผิวสบู 
  6. สบูท่ีนํามาระบายสีไดสวยงามท่ีสุด ควรเลือกใชสบูสีขาวดีท่ีสุด 

2.4.8   การสรางลวดลายงานแกะสลัก  
 1.  ลวดลายพื้นฐานในการแกะสลักผักและผลไม มณีรัตน (2546) ไดกลาวถึงลวดลาย

พื้นฐานในการแกะสลักผักและผลไมวา ลายพ้ืนฐานท่ีเปนแมแบบมี 2 ประเภท คือ 
         1.1 การแกะสลักประเภทใบตาง ๆ เชน ใบแบบเซาะรองใบ ใบแบบไมเซาะรองใบ 
ใบ แบบฉลุ และใบแบบดอกจิกปลายแหลม  
         1.2 การแกะสลักประเภทดอกลวดลายตางๆ เชน ดอกรักเร ดอกขา ดอกรวงขาว 
ดอกบานช่ืน ดอกกุหลาบ  

 2.  การแกะสลักผักและผลไมลายประยุกต  ณภัทร (2551) ไดกลาวถึง การแกะสลัก
ผักและผลไมลายประยุกตวา เปนการนําความรูพื้นฐานของงานแกะสลักผักและผลไมมาประยุกต
เพื่อใหเกิดลวดลายท่ีสวยงามและแปลกตา ซ่ึงแนวทางในการแกะสลักผักและผลไมลายประยุกต
นั้น แบงเปน 2 ประเภท ดังนี้ 

  2.1 การแกะสลักแบบธรรมดา ดวยการกรีด การปาด ฯลฯ การแกะสลักแบบ 
ธรรมดาใชในการแกะสลัก ดอกรักเร ดอกบานช่ืน และดอกกุหลาบ 
    2.2 การแกะสลักแบบพลิกมีด ดวยวิธีการพลิกมีดพรอมการเคล่ือนมีดเพื่อใหเกิดรอย
หยักและริมลายแกะสลัก ใชในการแกะสลักดอกบานช่ืน ดอกรักเรประยุกต การประยุกตวิธีการของ
การแกะสลักสามารถนํารูปแบบของการแกะสลักกลีบดอกตางๆ มาผสมผสานกันใหเกิดรูปแบบใหม
ได 

2.4.9  เทคนิคการแกะสลักสบู (บุรินทรภัทร, 2553) 
  1. ควรเลือกใชสบูท่ีมีความนุมและเหนียวเทานั้น หากช้ินงานหลุดหรือขาดใหเช่ือมตอ
ดวยการใชน้ําทาบริเวณที่ชํารุด แลวใหใชช้ินงานสวนท่ีหลุดขาดมาตอ แตควรใชน้ําแตนอยสบูจะได
ไมอืดหรือพองจนเสียรูปทรง 
  2. การกรีดทําวงกลมทุกคร้ัง ตองจับมีดในลักษณะตั้งฉากเพื่อไมใหฐานเล็กแคบ และ
หลุดงาย 
  3. การเซาะสบูควรเอียงมีดประมาณ 45 องศา ในลักษณะท่ีใหปลายมีดกดลงต่ํา 
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  4. สบูท่ีนํามาแกะสลัก ถายังไมเสร็จแลวตองการพักท้ิงไวขามคืน ควรใชพูกันจุมน้ําทา
บริเวณท่ียังไมไดแกะลายแลวใสกลองปดฝาใหสนิทจะชวยใหสบูคงความนิ่มอยูได 
  5. ขณะแกะสลักไมควรใหสบูถูกลมโกรกเปนเวลานาน จะทําใหสบูแหงกรอบเร็วข้ึน 
  6. ควรเก็บสบูท่ีแกะสลักเสร็จแลวในท่ีลมโกรกผานถายเทไดดี ไมควรเก็บไวท่ีท่ีมี
อากาศรอน หรือช้ืน หลีกเล่ียงแสงแดดและแสงไฟ เพราะสีสบูจะซีดจางเร็ว ถาเก็บไวในตูควรมีถวย
ใสน้ําเล็กๆ วางไวตามมุมตู เพื่อลดอุณหภูมิภายในตู 
  7. หลีกเล่ียงการสัมผัสสบูแกะสลักท่ีแกะเสร็จแลวโดยตรง เพราะสบูท่ีเก็บไวนานจะมี
ความกรอบ โดยเฉพาะลวดลายท่ีมีความบาง 
  8. ถามีการจัดกลีบดอกหรือใบไมใหมวนพล้ิว ควรแกะเปนกลีบหรือใบบางๆ แลวใช
ปลายนิ้วเตะเบาๆ ใหมวนพล้ิวตามตองการ ขณะท่ีสบูยังมีความนิ่มอยู 

2.4.10  ประโยชนใชสอยงานแกะสลักสบู (บุรินทรภัทร, 2553) 
  ผลงานแกะสลักสบูมีคุณประโยชนและโอกาสใชสอย ดังนี้ 

 1. ทรงคุณคาดานทัศนศิลป เปนงานศิลปะเพื่อการดูแลวเกิดความเพลิดเพลินสุขใจ 
สงผลใหอารมณออนโยนละมุนละไมกับความสวยงามท่ีไดสัมผัส 

 2. เปนของท่ีระลึก ของชํารวย ของขวัญในโอกาสตางๆ 
 3. เพื่อพัฒนาตอยอดการแกะสลักของออน 
 4. พัฒนาระดับจิตใจ ผูลงมือปฏิบัติงานแกะสลักสบูทําใหมีสมาธิเพิ่มข้ึน มีความ

เพลิดเพลินขณะทํางาน จิตใจจึงผูกติดกับอารมณท่ีเปนสุขขณะทํางาน 
 5. สรางรายไดเสริมจากการแกะสลักเพื่อจัดจําหนายในโอกาสตางๆ  

 

2.5  สบูกับงานหัตถกรรม 
 

หัตถกรรมไทย หมายถึงส่ิงท่ีสรางข้ึนดวยฝมือมนุษย หรือกระบวนการผลิตส่ิงของดวยมือ 
ท่ีใชแรงงานฝมือเปนปจจัยสําคัญในการผลิต วัตถุประสงคเพ่ือการใชประโยชนโดยเฉพาะ มนุษย
ไดคิดประดิษฐเคร่ืองมือ เคร่ืองใชข้ึนมาเพ่ือสนองความจําเปนพื้นฐานในการดําเนินชีวิตประจําวัน 
โดยอาศัยแรงงานจากมือของตน ดัดแปลงวัตถุดิบท่ีมีอยูในธรรมชาติใกลตัว เพื่อใหมีรูปราง
ประโยชนใชสอยไดเหมาะสม จึงเปนจุดเร่ิมตนของการสรางงานหัตถกรรม เม่ือมีการผลิตซํ้าๆ กัน
มากจนเกิดความชํานาญ และถายทอดจากคนรุนหนึ่งไปยังอีกรุนหนึ่ง มีการใชเทคโนโลยีท่ีคิดคน
ข้ึนตามความกาวหนาของยุคสมัยนั้นๆ มาพัฒนากระบวนการผลิตหัตถกรรมใหมีคุณภาพได
มาตรฐาน ตลาดจนการปรุงแตงความงามของศิลปะในงานหัตถกรรมเพื่อสนองความตองการทาง
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จิต ใจ และคตินิยมความเช่ือ รวมท้ังประโยชนใชสอยใหสอดคลองกัน งานหัตถกรรมจึงกลายเปน
ศูนยรวมของสหวิทยาการศาสตรตางๆ ท่ีมีคุณคาศิลปะ วิทยาศาสตร สังคม ศาสนา และวัฒนธรรม 
เปนเอกลักษณประจําชาติ สืบทอดเปนมรดกของคนในชาติไทยทาง 

ศิลปหัตถกรรม มีความหมายสําคัญ  เกี่ยวของกับการดํารงชีวิตของมนุษย  ตั้งแตเกิดจนตาย  
เนื่องจากชีวิตความเปนอยูของมนุษย  ตองสัมพันธเกี่ยวกับ  ส่ิงของ  เคร่ืองใช  ซ่ึงเปนประดิษฐ
กรรมท่ีมนุษยสรางข้ึนมาเพื่อแกปญหาในการดํารงชีวิตตามสภาพแวดลอมตางๆ  

งานหัตถกรรม จึงเปนดังกระจกท่ีสะทอนใหเห็นถึงวิถีชีวิตความเปนอยูของผูคนในแตละ
ยุคสมัย  เปนตัวบอกเลาประวัติศาสตร  สภาพเศรษฐกิจ  สังคมและวัฒนธรรม ในกลุมชนตางๆ  
คุณคาของศิลปหัตถกรรม จึงแบงออกไดดังน้ี 

 1.  ดานประโยชนใชสอย สรางข้ึนบนพ้ืนฐานการดํารงชีวิต  เพื่อตอบสนองความตองการ
เพื่ออํานวยความสะดวกสายทางกายภาพหรือเพ่ือแกไขปญหาในการดํารงชีวิต 

 2.  ดานความเชื่อและคานิยม งานศิลปหัตถกรรม แตเดิมนั้นผูสรางและผูใชเปนคน
เดียวกัน คือสรางข้ึนมาเพื่อใชงานเอง การที่ผูสรางจะมีคานิยมและความเช่ือตอส่ิงหนึ่งส่ิงใด  
อยางไรก็ยอมจะถายทอดสูงานท่ีตนสรางดวยความรูสึกนึกคิดของตน โดยมีแบบแผนของกลุม
วัฒนธรรมท่ีดํารอยูเปนตัวหลอหลอม  งานศิลปหัตถกรรมจึงสะทอนความเช่ือ คานิยม ของผูสราง 

3.  คุณคาทางดานประวัตศาสตร และโบราณคดี  เนื่องจากงานศิลปหัตถกรรมเปนส่ิงท่ี
มนุษยสรางข้ึนอยางมีจุดประสงค  และเปนส่ิงท่ีสืบทอดกันมาแตในอดีตไดเปนอยางดีในฐานะ
ขอมูลหลักฐานท่ีเปนรูปธรรมทางประวัติศาสตร และโบราณคดี 

4.  คุณคาทางดานความเปนเอกลักษณของสังคมวัฒนธรรม งานศิลหัตถกรรมเกิดข้ึน
ภายใตความแตกตางทางสภาพแวดลอม ฐานทรัพยากร ประเพณี  คติความเช่ือ ท่ีหลอหลอมเกิดเปน
แบบแผนวัฒนธรรมเฉพาะกลุม 

5.  คุณคาทางดานความงาม การสรางงานศิลปหัตถกรรมยอมประกอบข้ึนดวยความ
ตองการทางประโยชนใชสอย  แตผูสรางก็ไดพิจารณารูปทรงท่ีเหมาะสมและความงามท่ีนาใชสอย
ประกอบไปดวยโดยไดแสดงออกผานทางรูปทรง โครงสราง ลวดลาย วัสดุและฝมืออันวิจิตร 
ประณีต 

6.  คุณคาทางดานเศรษฐกิจ ดวยการผลิตสินคาและของท่ีระลึกจากการทองเท่ียว เปนสวน
สรางรายไดใหแกทองถ่ิน  จนถึงการสรางรายไดโดยการสงออกตางประเทศ (ท่ีมา : 
http://thailandhandmadebuu.wordpress.com) 
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สบูในปจจุบัน นับไดวาเปนการหัตถกรรมแขนงหนึ่ง ไดมีกลุมคนหรือกลุมแมบานพัฒนา
สูตรการทําสบูในรูปแบบตางๆ ใหมีความหลากหลาย นาสนใจ เพื่อเปนผลิตภัณฑท่ีสามารถ
ตอบสนองความตองการของผูบริโภคได 

อารีวัลย (2553) ไดทําการศึกษาเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑสบูเหลวจากเมล็ดลําไย พบวา 
สามารถชําระส่ิงสกปรกไดหมดจด ปริมาณสารทําใหการชําระลางมีความชุมชื้น สารท่ีใชผสมเปน
ท่ียอมรับโดยกระทรวงสาธารณสุข และผานมาตรฐานการรับรองความปลอดภัยจาก อย.  

นภดล (2549) ไดทําการศึกษาเร่ือง ปจจัยสวนประสมการตลาดท่ีมีผลตอการตัดสินใจซ้ือ
ผลิตภัณฑสบู ท่ี มีผลตอการตัดสินใจของผูบริโภคในอําเภอเมือง  จังหวัดเชียงใหม  พบวา 
วัตถุประสงคท่ีผูบริโภคเลือกซ้ือผลิตภัณฑสบูสมุนไพรเพ่ือสุขภาพผิวท่ีดี มีความปลอดภัย            
ไมระคายเคืองผิว  

นอกจากการพัฒนาผลิตภัณฑสบูสูตรตางๆ เชน สบูสมุนไพร ท่ีมีการผลิตโดยใชภูมิปญญา
ชาวบาน ใชวัตถุดิบท่ีมีอยูในชุมชน 

 

2.6  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
อัมพวรรณ  แสดรัมย  (2552) ไดศึกษา การพัฒนาผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ินสมุนไพรจาก

เศษสบูเหลือใชเพื่อเปนสินคา OTOP ชุมชนตําบลประโคนชัย อําเภอประโคนชัย จังหวัดบุรีรัมย 
โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการพัฒนาสูตรและเทคนิควิธีการผลิตผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ิน
สมุนไพรจากเศษสบูเหลือใชในครัวเรือนโดยประยุกตใชกับภูมิปญญาทองถ่ิน ผลการศึกษาพบวา 
สูตรสบูท่ีพัฒนาท้ัง 5 สูตร ผูเช่ียวชาญเลือกสูตร C (สัดสวนเนื้อสบู 30 : น้ํา 70) เปนสบูท่ีเหมาะสม
ท่ีสุด ความพึงพอใจของผูตอบแบบสอบถามท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูแกะสลักกล่ินสมุนไพรจากเศษสบู
เหลือใช ในดานความสนใจ รอยละ 99 เม่ือเห็นคร้ังแรก รอยละ98 เศษสบูท่ีนํามาผลิตเปน
ผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 98 กล่ินของผลิตภัณฑมีความเหมาะสม รอยละ 97 และ
ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในการนําไปตกแตงบาน เปนของขวัญของท่ีระลึก รอยละ 97 

มันธนา  ศรีสวัสดิ์ (2550) ไดวิจัยการพัฒนาสบูเหลวลางมือผสมน้ํามันหอมระเหยทีทรีและ
ทดสอบในอาสาสมัคร พบวา น้ํามันหอมระเหยที่สกัดไดจากสวนใบของตนทีทรี มีสรรพคุณตาน
เช้ือแบคทีเรีย เช้ือไวรัส เช้ือรา สงเสริมภูมิคุมกันรักษาสิว แผลติดเช้ือและทําใหรูสึกสดช่ืน 

วิมลวรรณ  กาญจนวนิชกุล(2548) ไดทําการวิจัยตํารับสบูใสจากตํารับสบูธรรมชาติ โดย
เตรียมสบูธรรมชาติท้ังหมด 3 สูตร จากน้ํามันปาลม น้ํามันมะพราว น้ํามันรําขาวและน้ํามันละหุง 
ดวยสัดสวนและชนิดของน้ํามันท่ีเหมาะสม จากน้ันทําการทดสอบคุณสมบัติของสบูธรรมชาติท้ัง 3 
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ตํารับ เพื่อหาตํารับท่ีดีท่ีสุด ซ่ึงพบวาตํารับสบูธรรมชาติท่ีประกอบดวยน้ํามันปาลม 50.5% น้ํามัน
มะพราว 30.0% และน้ํามันละหุง 19.5% เปนตํารับท่ีดีท่ีสุด จากนั้นนําตํารับสบูท่ีดีท่ีสุดไปพัฒนา
สบูใส ในการทําสบูใสมีการเติมกลีเซอรีน เอทานอลและนํ้าตาลทราย เพ่ือใหเนื้อสบูมีความใส แต
ในการทดลองนี้ไดนําน้ําตาลธรรมชาติตางๆ มาแทนท่ีน้ําตาลทรายในการผลิตสบูใส พบวา ตํารับ
สบูใสท่ีดีท่ีสุดคือ ตํารับสบูใสท่ีมีน้ําตาลโตนด รองลงมาคือ น้ําผ้ึง น้ําตาลมะพราวและนํ้าตาลทราย 
ตามลําดับ จากนั้นนําตํารับท่ีดีท่ีสุดไปประเมินความพึงพอใจ พบวา ในดานความใส สี ปริมาณฟอง 
การชําระลางผิวสะอาด การชําระลางออกไดงาย ความแข็งของกอนสบู กล่ิน ความชุมช้ืนของผิว
หลังใช และความเหมาะสมกับคนผิวแหง ระหวางผลิตภัณฑท่ีมีน้ําตาลโตนดและน้ําผ้ึงเปน
สวนประกอบมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 ดานความล่ืน ความเหมาะสมกับคนผิว
มัน และคุณสมบัติของสบูใสโดยรวม ไมมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 
 อัญญรัตน  ดํารงชัยแสน (2550) ไดทําการวิจัยการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทนทางการ
เงินของกิจการผลิตสบูท่ีทําดวยมือ ในจังหวัดเชียงใหม พบวา ผลิตสบู 2 ขนาด คือ 100 กรัม และ 
115 กรัม และผลิตสบูขนาดตามความตองการของลูกคาและผลิตสบูสูตรสมุนไพร มีพนักงาน
ท้ังหมด 11 คน โครงสรางตนทุนประกอบดวย คาใชจายในการลงทุน คาใชจายในการดําเนินงาน 
และตนทุนทางออม จัดจําหนายเปนแบบขายสง กิจการมีการนําเสนอสินคา 4 ชองทาง คือ นําเสนอ
สินคาผานระบบอินเตอรเน็ต นําเสนอสินคาในงานแสดงสินคาท้ังในประเทศและตางประเทศ 
นําเสนอสินคาผานนิตายสารภาษาอังกฤษรายเดือน และนําเสนอสินคาในหองโชวรูมท่ีสํานักงาน
ของกิจการ ผลการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทนทางการเงิน เม่ือใชอัตราสวนลด (Discount 
Rate) เทากับ 8% พบวา มูลคาปจจุบันของผลตอบแทนสุทธิมีคาเทากับ 3,897,542.18 บาท อัตรา
ผลตอบแทนภายในจากการลงทุน มีคาเทากับ 51.06% และอัตราสวนผลตอบแทนตอตนทุน มีคา
เทากับ 1.09 ซ่ึงมีความเปนไปไดในการลงทุน   



 
 

บทท่ี 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 
งานวิจัยเร่ืองการพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย ดําเนินการวิจัยดังนี้ 
1.  การศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 1.1 การศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
 1.2   การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู และคุณลักษณะของสบูแกะสลัก 
2.  การศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 2.1   การทดลองและพัฒนาผลิตภัณฑสบูแกะสลัก 
 2.2   การจัดทําผลิตภัณฑตนแบบจากสบูแกะสลัก 

 

3.1 การศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรบัใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 
ก. เคร่ืองมือ และอุปกรณท่ีใชในการวจิัย 

1) เคร่ืองช่ังดิจิตอล ตรา Precisa 240 A 
2) เตาไฟฟาหัวเดยีว (ยี่หอ AIKO รุน HP1  ผลิตจากประเทศจีน)  
3) บีกเกอร  
4) เทอรโมมิเตอร  
5) กระบอกตวง 
6) แทงแกวสําหรับคน 
7) พายไม  
8) ถุงมือยาง  
9) ผาปดจมูก 
10) พิมพพลาสติก 
11)  อุปกรณการแกะสลัก 

ข. สารเคมีท่ีใชในการวจิัย 
1) น้ํามันมะกอก (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
2) น้ํามันมะพราว (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
3) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) (ซ้ือจากบริษัท ฮงฮวด จํากัด) 
4)  กลีเซอรีน (ซ้ือจากราน Thailand Soap JJ Mall ) 
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3.1.1 การศึกษาสูตรพื้นฐานของสบู 
 งานวิจยันี้ไดทดลองเปรียบเทียบคุณสมบัติของสบู 3 สูตร ซ่ึงแตละสูตรมีสวนผสมดัง

แสดงในตารางท่ี 3.1  
 

ตารางท่ี 3.1  สูตรพื้นฐานของสบู จํานวน 3 สูตร 
 

สารเคมี 
สูตรท่ี 

1 2 3 

น้ํามันมะกอก (ml) 500 - - 
น้ํามันมะพราว (ml) - 200 - 
กลีเซอรีนแข็ง (g) - - 200 
โซเดียมไฮดรอกไซด (g) 60 35 5 
น้ํา (ml) 140 80 - 

 
 3.1.1.1 ข้ันตอนการผลิตสบู  

 การผลิตสบูมีข้ันตอนและรายละเอียดวิธีการผลิต ดังน้ี 
สูตรท่ี 1  สบูสูตรน้ํามันมะกอก 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  น้ํามันมะกอก    500 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  60 กรัม 
  น้ํา     140 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 60 กรัม มาละลายในนํ้า 140 มิลลิลิตร โดยคอย ๆ ตัก
โซเดียมไฮดรอกไซดละลายในน้ํา ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง 
อุณหภูมิของสารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึนมาก รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ 
ประมาณ 40-50 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นําน้ํามันมะกอก 500 กรัม มาอุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในนํ้ามันท่ีเตรียมไวทีละนอย คนใหเขากันจน

เปนครีม ใชเวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 
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สูตรท่ี 2  สบูสูตรน้ํามันมะพราว 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  น้ํามันมะพราว    200 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  35 กรัม 
  น้ํา     80 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 35 กรัม ละลายในน้ํา 80 มิลลิลิตรโดยคอย ๆ ตักโซเดียม    
ไฮดรอกไซดละลายในนํ้า ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง อุณหภูมิของ
สารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึน รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 40-50 องศา
เซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นําน้ํามันมะพราว 200 กรัม อุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในน้ํามันท่ีเตรียมไว คนใหเขากันจนเปนครีม ใช

เวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 

 
สูตรท่ี 3  สบูสูตรกลีเซอรีนแข็ง 
สวนผสม  ประกอบดวย 
  กลีเซอรีนแข็ง    200 กรัม 
  โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH)  5 กรัม 

น้ํา     50 มิลลิลิตร 
วิธีการผลิตสบู 

1. นําโซเดียมไฮดรอกไซด 5 กรัม มาละลายในนํ้า 50 มิลลิลิตร โดยคอย ๆ ตักโซเดียม 
ไฮดรอกไซดละลายในนํ้า ขณะละลายตองระมัดระวัง อยาใหเขาตา หรือโดนผิวหนัง อุณหภูมิของ
สารละลายจะเพ่ิมสูงข้ึน รอจนกระท่ังอุณหภูมิของสารละลายดางลดลงเหลือ ประมาณ 40-50 องศา
เซลเซียส หรืออุณหภูมิหอง 

2. นํากลีเซอรีนแข็ง  200 กรัม มาอุนใหรอนอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
3. เทสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในกลีเซอรีนเหลวที่เตรียมไว คนใหเขากันจนขน 

ใชเวลาประมาณ 30 นาที 
4. เทลงพิมพกลมขนาด 3 นิ้ว ปลอยไวใหแข็งตัวประมาณ 1 วัน 
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3.1.1.2  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู ไดศึกษาสภาวะท่ี
เหมาะสมโดยผันแปรอุณหภูมิ 5 ระดับ ไดแก 40, 45, 50, 55 และ 60 องศาเซลเซียส ดังแสดงดัง
ตารางท่ี 3.2-3.4 

 
ตารางท่ี 3.2  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  1 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

น้ํามันมะกอก  (g) 500 500 500 500 500 

NaOH (g) 60 60 60 60 60 

น้ํา (ml) 140 140 140 140 140 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 

 
ตารางท่ี 3.3   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  2 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

น้ํามันมะพราว  (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 35 35 35 35 35 
น้ํา (ml) 80 80 80 80 80 

อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
 
ตารางท่ี 3.4   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  3 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

กลีเซอรีนแข็ง  (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 5 5 5 5 5 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
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3.2   การศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอคุณภาพของสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและ
ผลไม 

 
3.2.1   ประชากร และกลุมตัวอยาง 
 กลุมตัวอยางการวิจัยไดมาจากการสุมแบบเจาะจงซ่ึงเปนนักแกะสลักจาํนวน 52 คน  
3.2.2   เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
 เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัยคร้ังนี้เปนแบบสอบถาม จํานวน  2 ชุดดังนี ้
 3.2.2.1  ชุดท่ี 1  แบบสอบถามคุณลักษณะของสบูแกะสลักสูตรพื้นฐาน ท่ีมีคุณภาพ

ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบูแกะสลัก ซ่ึงมีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 5 
ระดับ ประกอบดวยขอคําถาม 3 ขอสําหรับ ผูเช่ียวชาญการแกะสลักสบู 

 3.2.2.2  ชุดท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจที่มีตอสบูแกะสลักสําหรับใชใน
งานแกะสลักแทนผักและผลไม  สําหรับนักแกะสลัก แบงออกเปน  4 ตอนดังนี้  

  ตอนท่ี 1 ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักซ่ึงมีลักษณะเปนแบบตรวจคําตอบ 
(check list) โดยถามเก่ียวกับ เพศ อายุ ระดับการศึกษาสูงสุด อาชีพ ประสบการณการแกะสลักผัก
และผลไม และประสบการณการแกะสลักสบู 

  ตอนท่ี 2 ความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑ
สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด จํานวน 6 ขอ มีลักษณะเปนแบบมาตราสวน
ประมาณคา 5 ระดับ ดังนี้ 
 มากท่ีสุด    =   5   
 มาก             =   4     
 ปานกลาง         =   3     
 นอย              =   2 
 นอยท่ีสุด    =   1  
 ตอนท่ี 3 ความพึงพอใจของนักแกะสลักตอผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลัก                         
มีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 5 ระดับ ดังนี้  
 ดีมาก              =   5   
 ดี              =   4     
 ปานกลาง         =   3     
 พอใช              =   2 
 ควรปรับปรุง    =   1  
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ตอนท่ี 4  รูปแบบของสบูท่ีเหมาะสมกับการแกะสลัก โดยการเรยีงตามลําดับ

ความสําคัญของรูปแบบสบู  4  แบบคือ แบบกลม  แบบรี  แบบรูปหัวใจ และแบบส่ีเหล่ียม   
  ข้ันตอนการสรางและการหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 
  การสรางและการหาคุณภาพของเคร่ืองมือเพื่อใชในการเก็บรวบรวมขอมูล มี

รายละเอียดของข้ันตอนดังนี้ 
1.  ศึกษาแนวการสรางเคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัยจากเอกสารตางๆ เกี่ยวกับ

หลักการ ข้ันตอนและวิธีการสรางแบบสอบถาม ตลอดจนแนวทางในการกําหนดประเด็นหลักและ
ประเด็นยอยใหครอบคลุมเน้ือหา ตามวัตถุประสงคของการวิจัย 

2. ศึกษาคนควาขอมูลและเนื้อหาเกี่ยวกับสบูท่ีใชในการแกะสลัก จาก
วารสาร ตํารา เอกสาร และงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

3. สรางแบบสอบถามข้ันแรกซ่ึงมีลักษณะเปนแบบมาตราสวนประมาณคา 
5 ระดับ โดยสรางขอคําถาม (item) ของแบบสอบถาม ใหครอบคลุมคุณภาพของสบูท่ีผลิตเพื่อใชใน
การแกะสลัก 

4. นําแบบสอบถามท่ีสรางข้ึนเสนอตอผูทรงคุณวุฒิเพื่อพิจารณาตรวจสอบ
ความตรงเชิงเนื้อหา (content  validity) และพิจารณาความเหมาะสม (rational approach) เกี่ยวกับ
ความชัดเจนของคําถามและความถูกตองชัดเจนของภาษาท่ีใช  ทําการปรับปรุงแกไขและนํา
แบบสอบถามท่ีปรับปรุงแกไขแลว นําแบบสอบถามท่ีไดปรับปรุงแกไขแลวไปเก็บรวบรวมขอมูล 

3.2.3  การเก็บรวบรวมขอมูล 
 ทําการเก็บรวบรวมขอมูลระหวางกรกฎาคม - สิงหาคม พ.ศ. 2555 
3.2.4   การวิเคราะหขอมูล 
 นําแบบสอบถามท่ีไดรับคืนมาท้ังหมด   มาตรวจหาความสมบูรณและตรวจใหคะแนน

ตามเกณฑท่ีกําหนดไว  แลวนําขอมูลท่ีไดมาวิเคราะหดวยโปรแกรมสําเร็จรูปทางสถิติ โดย
ดําเนินการวิเคราะหขอมูลดังนี้ 

 3.2.4.1 วิธีวิเคราะหขอมูล 
1. วิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักโดยการหาความถี่และหาคา

รอยละ 
2. วิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ

ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการหา 
คาเฉล่ีย ( X )  และคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard  Deviation, SD)  เปนรายขอ และโดยรวม  
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3. วิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักท่ีผลิตข้ึน
เพื่อใชในการแกะสลักตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการหา คาเฉล่ีย ( X ) และคาสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (Standard  Deviation, SD)  เปนรายขอ และโดยรวม  

4. วิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักกับ
สบูท่ัวไป ตามวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการทดสอบความแตกตางระหวางคาเฉล่ียดวยการทดสอบ
คาที (t-test) เพื่อทดสอบสมมติฐาน 

5. วิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมในการแกะสลัก โดย
การเรียงตามลําดับความสําคัญ โดยการหาความถ่ีและหาคารอยละ 

3.2.4.2   การแปลความหมายขอมูล 
  การแปลความหมายของคาเฉล่ียของความพึงพอใจท่ีมีตอสบูแกะสลัก สําหรับ

ใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม ดังแสดงไว  ในตารางท่ี 3.5 
 

ตารางท่ี 3.5   เกณฑการแปลความหมายของคาเฉล่ียของความพึงพอใจของนักแกะสลักตอ       
                     สบูแกะสลัก 
 

ชวงคาเฉล่ีย ระดับความพงึพอใจ 

4.50 – 5.00 
3.50 – 4.49 
2.50 – 3.49 
1.50 – 2.49 
1.00 – 1.49 

มากท่ีสุด 
มาก 

ปานกลาง 
นอย 

นอยท่ีสุด 

 
3.4.3   สถิติท่ีใชในการวิจัย 

1. สถิติพรรณา ไดแกคาความถ่ี คารอยละ คาเฉล่ีย และคาสวนเบีย่งเบนมาตรฐาน 
2. สถิติอางอิง ไดแก การทดสอบคา ที (t-test) 

 
 



บทท่ี 4 
ผลการวิจัย 

 
การวิจัยเร่ืองการพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม

ใหงานหัตถกรรมไทย นําเสนอผลการวิจัยแบงออก 2 ตอนดังนี้ 
4.1   ผลการศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 4.2 ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 

 

4.1   ผลการศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 
 4.1.1   การศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบู 

ผลการศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบูจํานวน  3 สูตร ไดแก สูตรน้ํามันมะกอก สูตรน้ํามัน
มะพราว และสูตรกลีเซอรีนแข็ง (ตารางท่ี 4.1) โดยแตละสูตรมีสวนผสม ดังนี้ 

สูตรท่ี 1 สวนผสมหลักคือน้ํามันมะกอก  500 ml  และโซเดียมไฮดรอกไซด 60 g 
สูตรท่ี 2 สวนผสมหลักคือน้ํามันมะพราว 200 ml และโซเดียมไฮดรอกไซด 34 g 
สูตรท่ี 3 สวนผสมหลักคือกลีเซอรีนแข็ง  200 g   และโซเดียมไฮดรอกไซด  5 g  
 

ตารางท่ี 4.1   สูตรพื้นฐานของสบู 
 

สวนผสม 
สูตรท่ี 

1 2 3 

น้ํามันมะกอก (ml) 500 - - 
น้ํามันมะพราว (ml) - 200 - 
กลีเซอรีนแข็ง (g) - - 200 
โซเดียมไฮดรอกไซด (g) 60 34 5 
น้ํา (ml) 146 80 - 
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ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบู
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.2 

 
ตารางท่ี 4.2 คุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนสบูแกะสลัก 
 

คุณลักษณะท่ีตองการ 
คาเฉล่ีย ( X  ) 

สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 สูตรท่ี  3 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบู
เปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงาน
ขาดความสวยงาม  

3.73 3.23 4.21 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.54 3.19 4.53 

3. การประกอบ  
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

3.21 2.91 4.39 

 
จากตารางท่ี 4.2  แสดงคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐานจํานวน 3 สูตร ตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑชุมชนของสบูแกะสลักพบวา  
1. ลักษณะท่ัวไปของสบูเรียงลําดับคาเฉล่ียคะแนนท่ีไดรับจากนอยไปหามากไดเปน 

สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และสูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
2. สบูแตละสูตรสามารถนํามาแกะสลักตามลวดลายแกะสลัก พบวาคุณภาพของสบู

เรียงลําดับคาเฉล่ียคะแนนจากนอยไปหามากไดเปน สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และสูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 1 และ

สูตรท่ี 3 ตามลําดับ 
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4.1.2    การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการทําสบู และคุณลักษณะของสบูแกะสลัก 

การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมในการผลิตสบู 3 สูตร (ตารางท่ี 4.3, 4.5 และ 4.7) 
ไดผลดังแสดงในตารางท่ี 4.4, 4.6 และ 4.8 

การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 1 แสดงในตารางท่ี 4.3 โดย
แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ น้ํามัน 500 g โซเดียม- 
ไฮดรอกไซด 60 g และ น้ํา 140 ml และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จาก
การทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 

 
ตารางท่ี 4.3   การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี  1 
 

สวนผสม 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
น้ํามันมะกอก (g) 500 500 500 500 500 
NaOH (g) 60 60 60 60 60 
น้ํา (ml) 140 140 140 140 140 
อุณหภูมิ (o C) 40 45 50 55 60 

 
ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 1 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู

แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.4 พบวา 
1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 4 ,3, 1 

และ 2 ตามลําดับ 
2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 4, 3, 1 และ 

2 ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5, 3, 4, 1 

และ 2 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.4   คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 1 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X ) 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
1. ลักษณะท่ัวไป  
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม 

3.69 3.75 3.61 3.35 3.20 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.45 3.50 3.39 3.21 3.11 

3. การประกอบ  
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

3.19 3.29 3.01 3.05 2.80 

 
การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 แสดงในตารางท่ี 4.5 โดย

แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ น้ํามัน 200 g โซเดียม- 
ไฮดรอกไซด 35 g และ น้ํา 80 ml และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จาก
การทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 

 
ตารางท่ี 4.5  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 
น้ํามันะพราว (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 35 35 35 35 35 
น้ํา (ml) 80 80 80 80 80 
อุณหภูมิ (oC ) 40 45 50 55 60 
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ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 2 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู
แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.6 พบวา 

1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 3 2 
และ 1 ตามลําดับ 

2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 1 3 และ 2 
ตามลําดับ 

3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 3 4 1 
และ 2 ตามลําดับ 

 
ตารางท่ี 4.6  คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี  2 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X  ) 

การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม  

3.29 3.28 3.22 2.98 2.68 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

3.05 3.24 3.17 3.01 2.84 

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

2.88 2.97 2.70 2.81 2.68 

 
การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 แสดงในตารางท่ี 4.7 โดย

แบงการทดลองออกเปน 5 การทดลอง โดยมีสวนผสมท่ีทําการควบคุมคือ กลีเซอรีนแข็ง 200 g 
และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 g และทดลองเปล่ียนอุณหภูมิการทดลองละ 5 องศาเซลเซียส จากการ
ทดลองท่ี 1 ถึงการทดลองท่ี 5 อุณหภูมิเร่ิมจาก 40 จนถึง 60 องศาเซลเซียส 
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ตารางท่ี 4.7  การทดลองหาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 
 

สารเคมี 
การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

กลีเซอรีนแข็ง (g) 200 200 200 200 200 
NaOH (g) 5 5 5 5 5 
อุณหภูมิ (Co ) 40 45 50 55 60 

 
ผลการสอบถามคุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 3 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนของสบู

แกะสลัก จํานวน 5 การทดลอง แสดงในตารางท่ี 4.8 พบวา 
1. ลักษณะท่ัวไป เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 1 3 

และ 2 ตามลําดับ 
2. ลวดลาย เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 4 3 1 และ 2 

ตามลําดับ 
3. การประกอบ เรียงลําดับคาเฉล่ียจากนอยไปหามากไดเปน การทดลองท่ี 5 3 4 1 

และ 2 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.8   คุณลักษณะของสบูสูตรท่ี 3 
 

 
คุณลักษณะท่ีตองการ 

คาเฉล่ีย ( X  ) 

การทดลองท่ี 

1 2 3 4 5 

1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษ
สบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดจนทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม  

4.21 4.29 4.25 4.05 3.93 

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

4.53 4.55 4.40 4.25 4.07 

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

4.39 4.40 4.18 4.24 4.03 

 
หมายเหต:ุ  เลขในตารางแสดงคาเฉล่ียของผลการทดสอบจากผูเช่ียวชาญดานการแกะสลัก  (n=8) 
 

4.2  ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 

4.2.1  ผลการวิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
4.2.2   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภณัฑ 

สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 
4.2.3   ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักท่ีผลิตเพื่อใชใน

การแกะสลัก 
4.2.4   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบระดับความพึงพอใจของนกัแกะสลักตอสบูแกะสลักกับ

สบูท่ัวไป 
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4.2.1   ผลการวิเคราะหขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักแสดงในตารางท่ี 4.9 พบวา นักแกะสลักสบูสวนใหญ

เปนเพศหญิง จํานวนรอยละ 63.50 เปนเพศชายรอยละ 36.50 
นักแกะสลักสบูสวนใหญมีอายุระหวาง 20-30 ป จํานวนรอยละ 36.50 รองลงมาคืออายุ

ระหวาง นอยกวา 20 ป มากกวา 40 ป และ 31-40 ป คิดเปนรอยละ 30.80 19.20 และ 13.50 
ตามลําดับ 

นักแกะสลักสบูสวนใหญมีระดบัการศึกษาสูงสุด ระดับปริญญาตรี จาํนวนรอยละ 57.70 
รองลงมาคือ ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี และระดับสูงกวาปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 25.00 

และ 17.30 ตามลําดับ 
นักแกะสลักสบูสวนใหญยังไมประกอบอาชีพ จํานวนรอยละ 71.20 รองลงมาคือ             

รับราชการ และรัฐวิสาหกิจ รอยละ 17.30 และ 11.50 ตามลําดบั 
นักแกะสลักสบูสวนใหญ มีประสบการณในการประสบการณการแกะสลักผักผลไม

นอยกวา 1 ป จํานวนรอยละ 80.80 รองลงมาคือ 1-2 ป และ มากกวา 2 ป รอยละ 11.50 และ 7.0
ตามลําดับ 

นักแกะสลักสบูสวนใหญ มีประสบการณการแกะสลักสบูนอยกวา 1 ป จํานวนรอยละ 
82.70 รองลงมาคือ 1-2 ป และ มากกวา 2 ป รอยละ 11.50 และ 5.80 ตามลําดับ 
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ตารางท่ี 4.9  ความถ่ีและรอยละของขอมูลท่ัวไปของนักแกะสลัก  
                                                                                                                                                  n = 52 

ขอมูล ความถ่ี (คน) รอยละ 

1. เพศ 
ชาย 

      หญิง 

 
19 
33 

 
36.50 
63.50 

2. อายุ 
นอยกวา 20  ป 
20- 30  ป 
31-40  ป 

       มากกวา 40  ป 

 
16 
19 
7 

10 

 
30.80 
36.50 
13.50 
19.20 

3. ระดับการศึกษา 
ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี 
ระดับปริญญาตรี 

       ระดับสูงกวาปริญญาตรี 

 
13 
30 
9 

 
25.00 
57.70 
17.30 

4. อาชีพ 
       รับราชการ 
       รัฐวิสาหกจิ 

ยังไมประกอบอาชีพ  

 
6 
9 

37 

 
11.50 
17.30 
71.20 

5. ประสบการณการแกะสลักผักผลไม 
นอยกวา  1  ป 
1-2  ป 

       มากกวา  2  ป 

 
42 
6 
4 

 
80.80 
11.50 
7.70 

6. ประสบการณการแกะสลักสบู 
นอยกวา  1  ป 
1-3   ป 

       มากกวา  2  ป 

 
43 
6 
3 

 
82.70 
11.50 
5.80 
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4.2.2   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ
ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 

 การวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑ
สบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาดแสดงในตารางท่ี 4.10  

ตารางท่ี  4.10  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความคิดเห็น และอันดับท่ีของความ
คิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลัก
ท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด 

 

ขอคําถาม 
นักแกะสลัก ระดับ 

ความคิดเห็น 
อันดับท่ี 

X  Sd 

1. ทานใหความสําคัญตอการแกะสลักสบู 
2. ทานคิดวางานแกะสลักสบูเปนงานท่ีสามารถ
สรางมูลคาเพิ่มไดเชนเดียวกับงานแกะสลักผักและ
ผลไม 
3. การแกะสลักสบูสามารถเปนท่ีสนใจตอบุคคล
ท่ัวไปหรือผูท่ีช่ืนชอบดานงานแกะสลัก 
4. ทานคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสามารถเปนของ
ท่ีระลึกและของประดับตกแตง ท่ีสรางความ
ประทับใจได 
5. ทานคิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบู
ท่ีมีจําหนายโดยทั่วไปได 
6. ทานคิดวามีความจําเปนในการผลิตสบูเพื่อใชใน
การแกะสลักโดยเฉพาะ 

3.98 
4.27 

 
 

4.21 
 

4.58 
 
 

3.15 
 

4.02 

.70 

.87 
 
 

.87 
 

.67 
 
 

1.06 
 

1.20 

มาก 
มาก 

 
 

มาก 
 

มากท่ีสุด 
 
 

ปานกลาง 
 

มาก 

5 
2 
 
 

3 
 

1 
 
 

6 
 

4 
 

รวม 4.04  มาก  

 
จากตารางท่ี 4.10 แสดงใหเห็นวานักแกะสลักมีความคิดเห็นตอการแกะสลักสบูและ

ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.04) 
เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีระดับความคิดเห็นดังนี้ 
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ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.58) คือผลิตภัณฑสบูแกะสลัก
สามารถเปนของท่ีระลึกและของประดับตกแตง ท่ีสรางความประทับใจได 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.15) คือ สบูสําหรับแกะสลักสามารถ
เลือกใชสบูท่ีมีจําหนายโดยท่ัวไปได 
 

4.2.3  ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
ระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลักแสดงในตารางท่ี 4.11 พบวา นัก

แกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.40) เม่ือพิจารณาเปนรายขอ
พบวามีความคิดเห็นดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.40) คือความนิ่มของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.23) คือความแหง/กระดางของสบู 
 

ตารางท่ี 4.11   คาเฉล่ีย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบูแกะสลัก 
 

คุณลักษณะของสบู 

นักแกะสลัก 
(n= 52) 

ระดับ 
ความพึงพอใจ 

อันดับท่ี 

X  Sd 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กล่ินของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.40 
4.25 
3.23 
3.52 
3.63 
3.35 
3.62 
3.92 

.72 

.76 
1.09 
1.16 
.91 

1.01 
1.07 
.88 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

รวม 3.74  มาก  
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ความพึงพอใจของนักแกะสลักสบูท่ีมีตอสบูท่ัวไปตามทองตลาดแสดงในตารางท่ี 4.12 
พบวา นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูท่ัวไปในทองตลาดโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.67) เม่ือ
พิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็น ดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x =3.96) คือกล่ินของสบู  
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.38) คือความเหนียวของสบู 

 
ตารางท่ี 4.12   คาเฉล่ีย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบูท่ัวไป

ในทองตลาด 
                       

คุณลักษณะของสบู 
นักแกะสลัก (n= 52) ระดับความ 

พึงพอใจ 
อันดับ
ท่ี X  Sd 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กล่ินของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

3.58 
3.38 
3.48 
3.50 
3.90 
3.96 
3.75 
3.81 

.98 

.97 

.96 

.85 
1.02 
.93 
.91 
.79 

มาก 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

5 
8 
7 
6 
2 
1 
4 
3 

รวม 3.67  มาก  

 
ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามเพศของนักแกะสลักแสดงในตารางท่ี 

4.13 พบวา นักแกะสลักเพศชายมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) 
เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.52) คือความนิ่มของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.31) คือความแหง/กระดางของสบู 
นักแกะสลัก เพศหญิงมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 

3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือความนิม่ของสบู 
ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง( x = 3.18) คือความแหง/กระดางของสบู 
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ตารางท่ี 4.13   คาเฉล่ีย  คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับท่ีของสบู
แกะสลัก  จําแนกตามเพศ 

 

คุณลักษณะของสบู 

เพศ 
ชาย (n = 19) หญิง (n = 33) 

X  Sd 
ระดับ 

ความพึงพอใจ 
อันดับท่ี X  Sd 

ระดับ 
ความพึงพอใจ 

อันดับท่ี 

1.ความน่ิมของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความล่ืนของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.52 
4.42 
3.31 
3.37 
3.69 
3.11 
3.47 
4.05 

.51 

.77 

.88 

.96 

.58 

.99 
1.17 
.85 

มากที่สุด 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

1 
2 
7 
6 
4 
8 
5 
3 

4.33 
4.15 
3.18 
3.60 
3.60 
3.48 
3.69 
3.85 

.82 

.75 
1.21 
1.27 
1.06 
1.00 
1.01 
.91 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
7 
5 
5 
6 
4 
3 

รวม 3.74  มาก  3.74  มาก  
 
ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามอายุของนักแกะสลัก แสดงในตารางท่ี 

4.14 พบวา 
1. นักแกะสลัก ท่ีมีอายุนอยกวา 20 ปมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูใน

ระดับมาก ( x = 3.60) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมาก ( x = 4.25) คือความเหนียวของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 
2.81) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 20- 30 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก  โดยรวมอยูในระดับ
มาก ( x = 3.87) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับ
มาก ( x = 4.42) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือ
ความแหง/กระดางของสบู 

3.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 31-40  ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูในระดับ
มาก ( x = 3.69) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับ
มากท่ีสุด ( x = 4.71) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.01) 
คือความล่ืนของสบู 
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4.  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ มากกวา 40  ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก โดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมากท่ีสุด ( x = 4.50) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉลี่ยต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง 
( x = 3.00) คือกล่ินของสบู 



 

 
ตารางที่ 4.14   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลักจําแนกตามอายุ 
 

คุณลักษณะของสบู 

อาย ุ

นอยกวา 20  ป ( n =16 ) 20- 30  ป ( n = 19 ) 31-40  ป ( n = 7 ) มากกวา 40  ป ( n = 10) 

X  Sd 
ระดับความ
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.18 
4.25 
2.81 
3.88 
3.50 
3.25 
3.13 
3.81 

.98 

.86 
1.04 
1.02 
.89 
1.06 
1.02 
.83 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

2 
1 
8 
3 
5 
6 
7 
4 

4.42 
4.16 
3.31 
3.58 
3.84 
3.74 
3.73 
4.21 

.61 
. 83 
.95 
.90 
.60 
.93 
1.04 
.79 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
3 
8 
7 
4 
5 
6 
2 

4.71 
4.43 
3.57 
3.01 
3.43 
3.10 
3.61 
3.71 

.49 

.79 
1.27 
1.53 
1.27 
1.15 
1.38 
1.25 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
5 
8 
6 
7 
4 
3 

4.50 
4.30 
3.50 
3.20 
3.60 
3.00 
4.10 
3.70 

.52 

.48 
1.27 
1.48 
1.17 
.81 
.74 
.82 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
6 
7 
5 
8 
3 
4 

รวม 3.60  มาก  3.87  มาก  3.69  มาก  3.74  มาก  

58 
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลัก โดยจําแนกตามระดับการศึกษาสูงสุดของนักแกะสลัก 
แสดงในตารางท่ี 4.15 พบวา 

1.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับต่ํากวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.45) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.30) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.69) คือ กล่ินของสบู 

2.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดย
รวมอยูในระดับมาก ( x = 3.82) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.37) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.96) คือความแหง/กระดางของสบู 

3.  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับสูงกวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.88) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับ
ปานกลาง ( x = 3.32) คือกล่ินของสบู 
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ตารางที่ 4.15  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามระดับการศึกษาสูงสุด 

 

คุณลักษณะของสบู 

ระดับการศึกษาสูงสุด 

ระดับต่ํากวาปริญญาตรี (n =13 ) ระดับปริญญาตรี (n = 30) ระดับสูงกวาปริญญาตรี (n =9 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน
ดับ

ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.30 
4.23 
3.36 
3.08 
3.16 
2.69 
3.31 
3.46 

.75 

.83 
1.12 
1.49 
.95 
.75 

1.11 
.51 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 

1 
2 
4 
7 
6 
8 
5 
3 

4.37 
4.30 
2.96 
3.77 
3.76 
3.63 
3.73 
4.03 

.76 

.79 
1.03 
.97 
.85 
.92 

1.08 
.96 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
4 
5 
7 
6 
3 

4.65 
4.11 
3.77 
3.35 
4.00 
3.32 
3.67 
4.22 

.50 

.60 
1.09 
1.11 
.71 

1.22 
1.00 
.83 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 

ปานกลาง
มาก 

ปานกลาง
มาก 
มาก 

1 
3 
5 
7 
4 
8 
6 
2 

รวม 3.45  ปานกลาง  3.82  มาก  3.88  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามอาชีพของนักแกะสลัก แสดงในตารางท่ี 
4.16 พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรับราชการ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 4.08) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูใน
ระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉลี่ยต่ําสุด อยูในระดับมาก ( x = 
3.82) คือสีของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรัฐวิสาหกิจมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.46) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด 
อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.55) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.66) คือความล่ืนของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีเปนนักศึกษายังไมประกอบอาชีพ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.32) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 3.08) คือความแหง/กระดางของสบู 
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ตารางที่ 4.16   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามอาชีพ 
 

คุณลักษณะของสบู 

อาชีพ 

รับราชการ   (n =6 ) รัฐวิสาหกิจ (n =9 ) นักศึกษายังไมประกอบอาชีพ  (n =37 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที ่

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.65 
4.17 
3.83 
3.86 
3.82 
3.84 
3.83 
4.67 

.51 

.75 
1.17 
.90 
.75 
.41 

1.33 
.52 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

มากที่สุด 

2 
3 
6 
4 
8 
5 
6 
1 

4.55 
4.44 
3.44 
2.66 
3.33 
2.77 
3.55 
3.00 

.53 

.52 
1.24 
1.50 
1.11 
.67 

1.33 
.50 

มากที่สุด 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 

1 
2 
4 
8 
5 
7 
3 
6 

4.32 
4.21 
3.08 
3.65 
3.68 
3.40 
3.59 
4.02 

.78 

.82 
1.04 
1.00 
.88 

1.09 
.98 
.83 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
5 
4 
7 
6 
3 

รวม 4.08  มาก  3.46  ปานกลาง  3.74  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามประสบการณการแกะสลักของนัก
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.17 พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.39) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลัก
โดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
สูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 2.83) คือกล่ินของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก มากกวา 2 ปมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.08) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.61) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยู
ในระดับปานกลาง ( x = 3.65) คือกล่ินของสบู 
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ตารางที่ 4.17   คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามประสบการณการแกะสลัก 

 

คุณลักษณะของสบู 

ประสบการณการแกะสลัก 

นอยกวา  1 ป ( n = 42 ) 1 – 2 ป  (n = 6 ) มากกวา  2  ป ( n = 4 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน
ดับ

ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.39 
4.28 
3.09 
3.53 
3.62 
3.39 
3.55 
3.83 

.76 

.76 
1.08 
1.18 
.95 
.97 

1.07 
.89 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

4.33 
4.01 
4.00 
3.33 
3.50 
2.83 
3.67 
4.17 

.52 

.89 

.63 
1.03 
.54 

1.32 
1.03 
.75 

มาก 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
3 
4 
7 
6 
8 
5 
2 

4.61 
4.23 
3.67 
3.66 
4.00 
3.65 
4.34 
4.47 

.58 

.58 
1.52 
1.50 
1.00 
.57 

1.15 
.57 

มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

1 
3 
6 
7 
5 
8 
4 
2 

รวม 3.71  มาก  3.71  มาก  4.08  มาก  
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ความพึงพอใจตอสบูแกะสลักโดยจําแนกตามประสบการณการแกะสลักสบูของนัก
แกะสลัก แสดงในตารางท่ี 4.18 แสดง พบวา 

1.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.69) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.35) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.15) คือความแหง/กระดางของสบู 

2.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.01) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.66) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.33) คือกล่ินของสบู 

3.  นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู มากกวา 2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.52) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ี
มีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.11) คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.13) คือคุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
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ตารางที่ 4.18  คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ระดับความพึงพอใจ และอันดับที่ของสบูแกะสลัก จําแนกตามประสบการณการแกะสลักสบู 
 

คุณลักษณะของสบู 

ประสบการณการแกะสลักสบู 

นอยกวา  1 ป ( n = 43 ) 1 – 2 ป ( n = 6 ) มากกวา  2  ป ( n = 3 ) 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

X  Sd 
ระดับความ 
พึงพอใจ อัน

ดับ
ที่ 

1.ความนิ่มของสบู 
2.ความเหนียวของสบู 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
4.ความลื่นของสบู 
5.สีของสบู 
6.กลิ่นของสบู 
7.คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

4.35 
4.22 
3.15 
3.51 
3.57 
3.33 
3.57 
3.84 

.74 

.79 
1.08 
1.17 
.91 

1.04 
1.05 
.87 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
8 
6 
4 
7 
5 
3 

4.66 
4.50 
4.00 
3.73 
3.83 
3.33 
3.67 
4.33 

.51 

.54 

.89 

.98 

.75 
1.81 
1.21 
.81 

มากที่สุด 
มากที่สุด 
มาก 
มาก 
มาก 

ปานกลาง 
มาก 
มาก 

1 
2 
4 
6 
5 
8 
7 
3 

4.11 
4.14 
3.25 
3.17 
3.31 
3.34 
3.13 
3.78 

.54 

.86 

.63 

.58 

.74 

.49 

.99 
1.02 

มาก 
มาก 

ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
ปานกลาง 
มาก 

2 
1 
6 
7 
5 
4 
8 
3 

รวม 3.69  มาก  4.01  มาก  3.52  มาก  
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4.2.4   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
การเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักท่ีมีตอสบูท่ัวไปและสบูแกะสลัก โดย

จําแนกตามคุณลักษณะของสบู 8 ดาน ไดแก ความนิ่ม ความเหนียว ความแหง/กระดาง ความล่ืน สี 
กล่ิน คุณสมบัติของสบูในการระบายสีภายหลังการแกะสลัก และคุณภาพโดยรวมของสบู แสดงใน
ตารางท่ี 4.19 

ตารางท่ี 4.19   การเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักระหวางสบูท่ัวไปกับสบูแกะสลัก 
                                           n = 52 

คุณลักษณะของสบู ประเภท df X  Sd t 

1.ความนิ่มของสบู 
 
2.ความเหนียวของสบู 
 
3.ความแหง/กระดางของสบู 
 
4.ความล่ืนของสบู 
 
5.สีของสบู 
 
6.กล่ินของสบู 
 
7.คุณสมบัติของสบูตอการ 
ระบายสี 
8.คุณภาพโดยรวมของสบู 

สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 
สบูท่ัวไป 
สบูแกะสลัก 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

51 
 

3.58 
4.40 
3.38 
4.25 
3.48 
3.23 
3.50 
3.52 
3.90 
3.63 
3.96 
3.35 
3.75 
3.62 
3.81 
3.92 

.977 

.721 

.973 

.764 

.960 
1.096 
.852 

1.163 
1.015 
.908 
.928 

1.008 
.905 

1.069 
.793 
.882 

.000* 

 
.000* 

 
.249 

 
.465 

 
.118 

 
.002* 

 
.536 

 
.243 

 
หมายเหตุ:  *  หมายถึง แตกตางท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ (P<0.05) 
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จากตารางท่ี 4.19 พบวา  
1.  นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู  ดานความน่ิมของสบู ความ

เหนียวของสบู  และกล่ินของสบู แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (P<0.05) 
2.  นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู ความแหง/กระดางของสบู 

ความล่ืนของสบู  สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี และคุณภาพโดยรวมของสบู ไม
แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 

 4.2.5   ผลการวิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
ขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมแสดงในตารางท่ี 4.20  
 

ตารางท่ี 4.20  ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) และรอยละของรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
                                                                                                                                                  n = 52 

 
 
 
 
 
 

รูปแบบของสบู ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) รอยละ 

1. แบบกลม 

 
 

 
34 

 
65.40 

2. แบบรี 

 
 

 
6 

 
11.50 
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ตารางท่ี 4.20  (ตอ) 
                                                                                                                                                  n = 52 

 
จากตารางท่ี 4.20 แสดงใหเห็นวานักแกะสลักสบู สวนใหญเลือกรูปแบบของสบู

แกะสลักท่ีเหมาะสมอันดับท่ี 1 เปนแบบกลม จํานวนรอยละ 65.40 รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม   
แบบรี และแบบรูปหัวใจ คิดเปนรอยละ 19.20 และ 11.50 และ 3.80 ตามลําดับ 
 

รูปแบบของสบู ความถ่ี (อันดบัท่ี 1) รอยละ 

3. แบบรูปหัวใจ 

 
 

 
2 

 
3.80 

4.แบบส่ีเหล่ียม 

 
 

 
10 

 
19.20 



บทท่ี 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผล และขอเสนอแนะ 

 

5.1  สรุปผลการวิจัย 
 
 การวิจัยคร้ังนี้เปนการศึกษาและพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อ 
สรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย โดยไดศึกษาหาสูตรของสบูท่ีเหมาะสมเพ่ือใชในงาน
แกะสลักโดยเฉพาะ และไดพัฒนาลักษณะของสบูใหมีขนาด รูปราง และความเหมาะสมกับการใช
ในงานแกะสลัก เพื่อใหมีเศษสบูเหลือท้ิงนอยท่ีสุด และเปนไปตามความตองการใชงานของชาง
แกะสลัก รวมท้ังไดลักษณะของเนื้อสบูท่ีเหมาะสมกับข้ันตอนการแกะสลักใหเปนผลิตภัณฑท่ีมี
คุณภาพดี สามารถเก็บรักษาไวไดนาน สีมีความคงทน และไดศึกษาความพึงพอใจของผูแกะสลัก
สบูท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูวามีความแตกตางกันหรือไม เม่ือจําแนกนักแกะสลักตาม เพศ อายุ ระดับ
การศึกษาสูงสุด อาชีพ และประสบการณการแกะสลักสบู เพ่ือใหสบูท่ีพัฒนาไดมีความเหมาะสม
สําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม สรุปสาระสําคัญของการศึกษาไดดังน้ี  
 

5.1.1    ผลการศึกษากระบวนการผลิตและสภาวะที่เหมาะสมในการผลิตสบูสําหรับใชในงาน
แกะสลักแทนผักและผลไม 

1.  ผลการศึกษาสูตรพ้ืนฐานของสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 1 ไดรับคะแนนความพึงพอใจ
ดานลวดลาย และการประกอบมากท่ีสุด รองลงมา คือ สบูสูตรท่ี 3 และ 2 ตามลําดับ และสบูสูตร    
ท่ี 3 ไดความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไปสูงท่ีสุด 

2.   สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 1 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะกอก 500 g โซเดียมไฮดรอกไซด 60 g และน้ํา 140 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC  เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 

3.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 2 คือ การใชสวนผสมของ น้ํามัน
มะพราว 200 g โซเดียมไฮดรอกไซด 35 g และ น้ํา 80 ml ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิต โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะทั่วไป ลวดลาย และการประกอบสูง
ท่ีสุด 
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4.  สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิตสบูสูตรท่ี 3 คือ การใชสวนผสมของกลีเซอรีน
แข็ง 200 g และโซเดียมไฮดรอกไซด 5 g ท่ีอุณหภูมิ 45oC เปนสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการผลิต 
โดยไดรับคะแนนความพึงพอใจดานลักษณะท่ัวไป ลวดลาย และการประกอบสูงท่ีสุด 

5.  เม่ือเปรียบเทียบสบู 3 สูตร สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไม
มีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุยหรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม 

 
5.1.2   ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 1.   ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลักสบู ขอมูลพื้นฐานของนกัแกะสลักสบูสวนใหญ

เปนเพศหญิง (รอยละ 63.50) มีอายุนอยกวา 20 ป (รอยละ 30.80) มีระดับการศึกษาสูงสุดอยูใน
ระดับปริญญาตรี (รอยละ 57.70) โดยสวนใหญยังไมประกอบอาชีพ (รอยละ 71.20) ซ่ึง
ประสบการณในการแกะสลักผักผลไมนอยกวา 1 ป (รอยละ 80.80) และมีประสบการณในการ
แกะสลักสบูนอยกวา 1 ป (รอยละ 82.70) 

 2.   ผลการวิเคราะหระดับความคิดเห็นของนักแกะสลักท่ีมีตอการแกะสลักสบูและ
ผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายทั่วไปในทองตลาด 

  นักแกะสลักคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสามารถใชเปนของท่ีระลึกและของ
ประดับตกแตงท่ีสรางความประทับใจไดสูงท่ีสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.58) และนักแกะสลัก
คิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบูท่ีมีจําหนายโดยท่ัวไปไดต่ําท่ีสุด อยูในระดับปาน
กลาง ( x = 3.15) 

 3.   ผลการวิเคราะหระดับความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
1)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.40) 

ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.40) คือความน่ิมของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.23) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

2)  นักแกะสลักมีความคิดเห็นตอสบูท่ัวไปในทองตลาดโดยรวมอยูในระดับมาก                  
( x = 3.67)  ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x =3.96) คือกล่ินของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยู
ในระดับปานกลาง ( x = 3.38) คือความเหนียวของสบู 

3)  นักแกะสลัก เพศชายมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.52) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ีย
ต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือความแหง/กระดางของสบู 
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4)  นักแกะสลัก เพศหญิงมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก 
( x = 3.74) เม่ือพิจารณาเปนรายขอพบวามีความคิดเห็นดังนี้ ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก 
( x = 4.33) คือความนิ่มของสบู ขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.18) คือความแหง/
กระดางของสบู 

5)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุนอยกวา 20 ปมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.60) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.25) คือ ความเหนียวของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.81) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

6)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 20- 30 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.87) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.42) คือ ความนิ่มของสบู สวนขอ
ท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.31) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

7)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ 31-40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.71) คือความน่ิมของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.01) คือ ความล่ืนของสบู 

8)  นักแกะสลัก ท่ีมีอายุ มากกวา 40 ป มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยู
ในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.50) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับ ปานกลาง ( x = 3.00) คือ กล่ินของสบู 

9)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับต่ํากวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.45) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.30) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.69) คือ กล่ินของสบู 

10)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดย
รวมอยูในระดับมาก ( x = 3.82) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.37) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.96) คือ ความแหง/กระดางของสบู 

11)  นักแกะสลัก ท่ีมีการศึกษาระดับสูงกวาปริญญาตรีมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.88) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.65) 
คือ ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.32) คือ กล่ินของสบู 

12)  นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรับราชการ มีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากที่สุด ( x = 4.65) คือ ความนิ่มของสบู 
สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับมาก ( x = 3.82) คือ สีของสบู 
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13) นักแกะสลักท่ีมีอาชีพรัฐวิสาหกิจมีความคิดเห็นตอสบูแกะสลักโดยรวมอยูใน
ระดับปานกลาง ( x = 3.46) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.55) คือ ความนิ่มของ
สบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.66) คือ ความล่ืนของสบู 

14) นักแกะสลักท่ีเปนนักศึกษายังไมประกอบอาชีพ มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.74) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.32) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

15) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.39) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.08) คือ ความแหง/กระดาง
ของสบู 

16) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.71) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.33) คือ 
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 2.83) คือกล่ินของสบู 

17) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลัก มากกวา 2 ปมีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.08) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมากท่ีสุด ( x = 4.61) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.65) คือกล่ินของสบู 

18) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู นอยกวา 1 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.69) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.35) 
คือความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียต่ําสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.15) คือความแหง/
กระดางของสบู 

19) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู 1-2 ป มีความคิดเห็นตอสบู
แกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 4.01) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.66) คือ
ความนิ่มของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.33) คือกล่ินของสบู 

20) นักแกะสลักท่ีมีประสบการณการแกะสลักสบู มากกวา 2 ป มีความคิดเห็นตอ
สบูแกะสลักโดยรวมอยูในระดับมาก ( x = 3.52) ขอท่ีมีคาเฉล่ียสูงสุด อยูในระดับมาก ( x = 4.11) 
คือความน่ิมของสบู สวนขอท่ีมีคาเฉล่ียตํ่าสุด อยูในระดับปานกลาง ( x = 3.13) คือคุณสมบัติของ
สบูตอการระบาย 
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 4.   ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบความพึงพอใจของนักแกะสลักตอสบูแกะสลัก 
นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอคุณลักษณะของสบู ดานความนิ่มของสบู ความ

เหนียวของสบู และกล่ินของสบู แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p<0.05) และมีความพึงพอใจ
ตอคุณลักษณะของสบู ความแหง/กระดางของสบู ความล่ืนของสบู สีของสบู คุณสมบัติของสบูตอ
การระบายสี และคุณภาพโดยรวมของสบู ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 

 5.   ผลวิเคราะหขอมูลรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสม 
  นักแกะสลักสบูสวนใหญเลือกรูปแบบของสบูแกะสลักท่ีเหมาะสมอันดับท่ี 1 คือ 

แบบกลม จํานวนรอยละ 65.40 รองลงมาคือ แบบส่ีเหล่ียม แบบรี และแบบรูปหัวใจ คิดเปนรอยละ 
19.20 และ 11.50 และ 3.80 ตามลําดับ  

 
5.2  อภิปรายผล 

 
  จากการศึกษาพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม
ใหงานหัตถกรรมไทย ปรากฏวามีประเดน็สําคัญท่ีควรอภิปราย ดังตอไปนี ้
 

 5.2.1   การผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
 สบูสูตรท่ี 3 ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด โดยมีลักษณะท่ัวไป ประณีต 

สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ีเหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบูเปนขุย
หรือรอยมีดใหเห็นอยางเดนชัดเจนทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม ซ่ึงตรงกับมาตรฐานผลิตภัณฑ
ชุมชน สบูแกะสลัก กําหนดไว  รวมทั้ง บุรินทรภัทร  ชูวงศ ผูเช่ียวชาญดานการแกะสลักสบูไดให
คุณสมบัติของสบูท่ีเหมาะสมกับงานแกะสลัก วา ตองมีเนื้อสบูท่ีนุมและเหนียวเทานั้น สามารถตัด
เฉือนหรือเกลา ใหหลุดออกจากกันไดดวยมีดแกะสลัก เม่ือแกะสลักเปนกลีบหรือใบบางๆ แลวใช
ป ล า ยนิ้ ว เ ต ะ เ บ า ๆ  ใ ห ม ว นพ ล้ิ ว ต า ม ต อ ง ก า ร โ ด ย เ น้ื อ ส บู ไ ม แ ต ก  สอดคล อ ง กั บ
(http://www.thaicarvingart.com/Soap%20Carvings.html) ท่ีกลาววา  เ ม่ือแกะสลักแลวเนื้อสบู
สามารถพล้ิวไหวเปนลวดลายละเอียดออนตามท่ีตองการ  โดยเนื้อสบูไมแตกเปนขุย สามารถเก็บไว
ไดนาน มีกล่ินหอมสดช่ืน และยังแตงแตมสีสันไดตามความตองการ มีการดูดซึมสีลงไปในเน้ือสบู
ไดดี 
  

5.2.2   ความพึงพอใจท่ีมีตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 
   นักแกะสลักมีความพึงพอใจตอสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมอยูใน
ระดับมาก ท้ังนี้ เพราะคุณภาพของผลิตภัณฑสบูแกะสลัก ดานความนิ่ม ความเหนียวของสบู ซ่ึง
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สามารถแกะสลักลวดลายตางๆ ไดงาย ช้ินงานมีความประณีต ไมแตกหักงาย ขณะแกะสลักเนื้อสบู
ไมแหงหรือแข็ง แมโดนลมโกรกเปนเวลานาน สามารถจัดแตงกลีบดอกใหมวน พล้ิว ไดตามความ
ตองการ ซ่ึงแตกตางจากสบูท่ัวไปท่ีวางขายในตลาด ท่ีขณะแกะสลักไมควรใหสบูถูกลมโกรกเปน
เวลานาน เพราะสบูจะแหงกรอบเร็วข้ึน ถามีการจัดกลีบดอกหรือใบไมใหมวนพล้ิว ตองทําขณะท่ี
สบูยังมีความนิ่มอยู และถายังแกะสลักไมเสร็จ ตองเก็บใสกลองปดฝาใหสนิท อยาใหโดยลม เพราะ
จะทําใหเนื้อสบูแข็ง เม่ือนํามาแกะสลักอีกคร้ัง จะแตกหักงาย 
 

5.3  ขอเสนอแนะเพื่อการวิจัยตอไป 

 
1.  ควรทําการวิจัยการพัฒนาสบูแกะสลัก ดานลักษณะเนื้อสัมผัสของเนื้อสบูดวย

เคร่ืองมือทางวิทยาศาสตร เชน ความแข็ง ความนิ่ม แรงตัด และแรงเฉือน และศึกษาสีของสบูท่ี
เหมาะสมตอการนําไประบายสีภายหลังการแกะสลัก   

2.   ควรทําการวิจัยเพื่อศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมในการเก็บรักษา ชนิดของบรรจุภัณฑ อายุ
การเก็บรักษา และราคาตนทุน/ราคาการผลิตจําหนาย รวมไปถึงการถายทอดผลงานวิจัยสูชุมชน 
เพื่อใชประโยชนในเชิงพาณิชยตอไป 
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ภาคผนวก ก 
 

แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั 
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แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั  ชุดที่ 1 
คุณลักษณะของสบูแกะสลักสูตรพื้นฐาน ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 

……………………………………………………………………………………………………… 

คําชี้แจง  
แบบสอบถามฉบับนี้เปนเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บขอมูลของโครงการวิจัยเร่ืองการพฒันา

สบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย ซ่ึงมี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาคุณลักษณะของสบูสูตรพื้นฐาน ตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน สบูแกะสลัก 
 

โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรือ เติมคําในชองวางใหตรงกับความเปนจริง   
ระดับความคิดเห็น    5 = มากท่ีสุด       4 =  มาก       3 = ปานกลาง       2 = นอย        1= นอยท่ีสุด    

 
คุณลักษณะของสบูแกะสลัก ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 
1. ลักษณะท่ัวไป 
ประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนท่ี
เหมาะสม ไมแตกหรือราว ไมมีรา ไมปรากฏเศษสบู
เปนขุยหรือรอยมีดใหเหน็อยางเดนชัดจนทําใหช้ินงาน
ขาดความสวยงาม 

     

2. ลวดลาย 
ประณีต สวยงาม ชัดเจน กลมกลืนตลอดช้ินงาน 

     

3. การประกอบ 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 

     

 
ขอเสนอแนะตอการพัฒนาสบูแกะสลัก 
.............................................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
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แบบสอบถามที่ใชในการวิจยั  ชุดที่ 2 
การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม 

เพื่อสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย  
……………………………………………………………………………………………………… 

คําชี้แจง  
แบบสอบถามฉบับนี้เปนเคร่ืองมือท่ีใชในการเก็บขอมูลของโครงการวิจัยเร่ืองการ

พัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม เพ่ือสรางมูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย 
ซ่ึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษากระบวนการผลิตสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไม และ
ศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอผลิตภัณฑสบูท่ีใชในการแกะสลักท่ีไดผลิต 
แบบสอบถามแบงเปน  3  ตอน ดังนี ้
ตอนท่ี  1  ขอมูลพื้นฐานของนักแกะสลัก 
ตอนท่ี  2  ความคิดเห็นที่มีตอสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักท่ีมีจําหนายท่ัวไปในทองตลาด 
ตอนท่ี  3  ความพึงพอใจของตอสบูแกะสลัก 
 

คณะผูวิจัยจึงใครขอความกรุณาจากทาน  ไดชวยตอบแบบสอบถามฉบับนี้และขอได
โปรดตอบใหครบทุกขอ  การตอบแบบสอบถามจะเปนความลับเพื่อการวิจัยเทานั้น  คําตอบของ
ทานมีความสําคัญตอการวิจัยเปนอยางยิง่และเปนแนวทางในการอนุรักษงานแกะสลักสบูเพื่อคนรุน
หลังสืบไป  จึงหวังเปนอยางยิ่งวาทุกทานจะกรุณาตอบแบบสอบถามตามความเปนจริง 

คณะผูวิจัยหวังเปนอยางยิ่งวาจะไดรับความอนุเคราะหจากทานดวยดีและขอขอบคุณ
ทุกทานท่ีไดใหความรวมมือมา   ณ โอกาสนี้ 

 
               คณะผูวจิยั 
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ตอนท่ี  1  ขอมูลพ้ืนฐานของผูตอบแบบสอบถาม   
คําชี้แจง  :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
 
1.  เพศ 

        ชาย               
  หญิง 

2.  อายุ 
 นอยกวา 20  ป 
 20 -  30  ป 
 31 -  40  ป 
 มากกวา 40  ป  

3.  ระดับการศึกษาสูงสุด 
   ระดับตํ่ากวาปริญญาตรี 
    ระดับปริญญาตรี 
    ระดับสูงกวาปริญญาตรี 

4. อาชีพ     
     รับราชการ 
        รัฐวิสาหกจิ/พนักงานเอกชน 
                นักศึกษายังไมประกอบอาชีพ  
5. ประสบการณการแกะสลักผักผลไม 
     นอยกวา  1  ป 
        1 - 2  ป 
                มากกวา  2  ป 
6. ประสบการณการแกะสลักสบู 
     นอยกวา  1  ป 
        1 - 2  ป 
                มากกวา  2  ป 
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ตอนท่ี  2  ความคิดเห็นที่มีตอสบูและผลิตภัณฑสบูสําหรับแกะสลักที่มีจาํหนายใน
ทองตลาด 
คําชี้แจง :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
ระดับความคิดเห็น    5 = มากท่ีสุด       4 =  มาก       3 = ปานกลาง       2 = นอย        1= นอยท่ีสุด    

 
ขอคําถาม ระดับความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 
1.  ทานใหความสําคัญตอการแกะสลักสบู ระดับใด      
2.  ทานคิดวางานแกะสลักสบูเปนงานท่ีสามารถสราง
มูลคาเพิ่มไดเชนเดียวกับงานแกะสลักผักและผลไม ใน
ระดับใด 

     

3.  การแกะสลักสบูสามารถเปนท่ีสนใจตอบุคคลท่ัวไป
หรือผูท่ีช่ืนชอบดานงานแกะสลัก ระดับใด 

     

4.  ทานคิดวาผลิตภัณฑสบูแกะสลักสบูจะสามารถเปน
ของฝาก ของขวัญท่ีสรางความประทับใจได ระดับใด 

     

5.  ทานคิดวาสบูสําหรับแกะสลักสามารถเลือกใชสบูท่ีมี
จําหนายโดยทัว่ไปไดหรือไม ระดับใด    

     

6.  ทานคิดวามีความจําเปนหรือไมท่ีควรมีการผลิตสบู
สําหรับแกะสลักโดยเฉพาะ ระดับใด 
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ตอนท่ี  3  ความพึงพอใจของตอสบูแกะสลัก 
คําชี้แจง :  โปรดขีดเคร่ืองหมาย  ลงในชอง    หรอื เติมคําในชองวางใหตรงกบัความเปนจริง   
ดีมาก  =  5          ดี  =  4          ปานกลาง  =  3          พอใช  =  2          ควรปรับปรุง  =  1   
 

 
คุณภาพของผลิตภัณฑสบู 

สําหรับแกะสลัก 

ระดับความพงึพอใจ 

ผลิตภณัฑสบูในทองตลาด ผลิตภณัฑสบูจากการวิจัย 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1. ความนิ่มของสบู           
2. ความเหนียวของสบู           
3. ความแหง/กระดางของสบู           
4. ความล่ืนของสบู           
5. สีของสบู           
6. กล่ินของสบู           
7. คุณสมบัติของสบูตอการระบายสี           
8. คุณภาพโดยรวมของสบู           
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ตอนท่ี 4  รูปแบบของสบูแกะสลักท่ีทานคิดวาเหมาะสมกับการแกะสลัก   
                โดยเรียงตามลําดับความสําคัญ 
 

ลําดับความสําคัญ รูปแบบ ลวดลายท่ีเหมาะสม 
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ขอเสนอแนะตอ ผลิตภณัฑสบูแกะสลัก
.............................................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

ผลิตภัณฑตนแบบสบูแกะสลัก 

 

 

 

 

 

 



 

ภาพท่ี 1 ชื่ออผลงาน พว

 

 

วงชมพูพรรณพิลาศ 
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ภาพท่ี 2 ชชื่อผลงาน เ

 

บญจมาศสบืบศิลป 

89 

  



 

ภภาพท่ี 3 ชื่อผลงาน จินต

 

ตนาการศิลปปสลักสบู 

90 

  



 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
ประวัติคณะผูวิจัย 
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ประวัติคณะผูวิจัย 
 
หัวหนาโครงการวิจัย 
1.   ชื่อ - นามสกุล (ภาษาไทย)   นางจอมขวัญ  สุวรรณรักษ 

ชื่อ - นามสกุล (ภาษาอังกฤษ)   MRS. JOMKHWUN  SUWANNARAK 
2.   เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน 3 2103 00157 24 2 
3.   ตําแหนงปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8 
4.   หนวยงานท่ีอยูท่ีสามารถติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ e-mail 

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
168 ถนนศรีอยุธยา แขวงวชิระพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพมหานคร 10300 

 โทรศัพท 0 2281 9231-4 โทรสาร 0 2282 4490  
 E-mail :  jomkhwun_4127@hotmail.com 
5.   ประวัติการศึกษา    
 

ปท่ีสําเร็จ
การศึกษา 

ระดับ 
ปริญญา 

อักษรยอปริญญา 
และช่ือเต็ม 

สาขาวิชาเอก สถาบันการศึกษา ประเทศ 

2540 
 

2528 

โท 
 

ตรี 
 

M.M 
( Master in Management)  

คศ.บ 
(คหกรรมศาสตรบัณฑิต)    

Management 
 

อาหารและ
โภชนาการ 

TUP-RIT 
 

มทร.ธัญบุรี 

ไทย 
 

ไทย 
 

 

6.   สาขาวิชาการท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
   สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา ภูมิปญญาทองถ่ิน 
7.  ประสบการณที่เกี ่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุ

สถานภาพในการทําการวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการวิจัย หรือผูรวมวิจัย
ในแตละขอเสนอการวิจัย  
7.1 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย – 
7.2 หัวหนาโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัยยุทธศาสตรการสรางผูประกอบอาหารไทยใน

ประเทศญ่ีปุน งบประมาณแผนดิน 2550-2551 
7.3 งานวิจัยท่ีทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร และแหลงทุน                                    

 



93 
 

1. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัยและถายทอดเทคโนโลยีผลิตภัณฑชุมชนในจังหวัดนนทบุรี         
ป พ.ศ. 2549  งบประมาณแผนดิน พ.ศ.2547-2549 

2. ผู ร วมวิจ ัย  โครงการวิจ ัยความตองการศึกษาตอและคุณลักษณะของผู สําเร ็จ
การศึกษา สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบผลประโยชน พ.ศ. 
2549 

3. หัวหนาโครงการวิจัย.  โครงการวิจัยยุทธศาสตรการสรางผูประกอบอาหารไทยใน
ประเทศญ่ีปุน งบประมาณแผนดิน 2550-2551 

4. ผูรวมวิจัย  โครงการวิจัยเร่ือง เกณฑมาตรฐานอาหารไทยเพื่อการอนุรักษและ  ตอ
ยอดธุรกิจอาหาร งบประมาณแผนดิน พ.ศ. 2552 

5. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัย เรื่อง การยืดอายุการเก็บรักษาผลิตภัณฑผักผลไมแกะสลัก
เพื่อการสรางมูลคาเพิ่ม งบประมาณแผนดิน พ.ศ. 2552 

6. ผูรวมวิจัย โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑน้ําสลัดชนิดขนจากเตาหูเพื่อ  
สุขภาพ งบประมาณแผนดิน พ.ศ.2553 

7.4 งานวิจัยท่ีกําลังทํา :  
          โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย งานวิจัยทําได รอยละ 95 
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ผูรวมวิจัย 
1.   ชื่อ - นามสกุล (ภาษาไทย)    นายอุดมเดชา พลเยี่ยม 

ชื่อ - นามสกุล (ภาษาอังกฤษ)   Mr. Udomdacha Polyium 
2.   เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน   3450700329499 
3.   ตําแหนงปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8 
4.   หนวยงานท่ีอยูท่ีสามารถติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ e-mail 

คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  
1381 ถนนพิบูลสงคราม  เขตบางซ่ือ กรุงเทพมหานคร 10800 

 โทรศัพท 0 2913 2424 ตอ 195 โทรสาร 0 2282 0423 
 E-mail :  u.polyium@gmail.com  
5.   ประวัติการศึกษา    
 

ปท่ีสําเร็จ
การศึกษา 

ระดับ 
ปริญญา 

อักษรยอปริญญา 
และช่ือเต็ม 

สาขาวิชาเอก สถาบันการศึกษา ประเทศ 

2544 โท วท.ม. 
วิทยาศาสตร
มหาบัณฑติ 

การศึกษาวิทยาศาสตร 
(เคมี) 

สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกลาเจาคุณทหาร ลาดกระบัง 

ไทย 

2539 ตรี ค.บ. 
ครุศาสตรบัณฑิต 

เคมี มหาวิทยาลัยราชภัฏ 
บานสมเด็จเจาพระยา 

ไทย 

 

6.   สาขาวิชาการท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
   สาขาสังคมวิทยา กลุมวิชา ภูมิปญญาทองถ่ิน 
7.  ประสบการณที่เกี ่ยวของกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุ

สถานภาพในการทําการวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หัวหนาโครงการวิจัย หรือผูรวมวิจัย
ในแตละขอเสนอการวิจัย  
7.5 ผูอํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย – 
7.6 หัวหนาโครงการวิจัย :  

1. การสกัดและฤทธ์ิทางชีวภาพของสารสกัดจากพืชสมุนไพร  งบผลประโยชน 2551 
2. ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาเคมีชีวอินทรียของนักศึกษา 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2551 
3. ฤทธ์ิตานมะเร็งและฤทธ์ิตานจุลชีพของเห็ดและพืชสมุนไพร งบผลประโยชน 2552 
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4. การพัฒนาบรรจุภัณฑจากกระดาษปานศรนารายณเพ่ือเศรษฐกิจชุมชน  งบ สกอ. 
2552 

5. การสกัดฤทธ์ิตานมาลาเรียและฤทธ์ิตานจุลชีพของมะพอก งบผลประโยชน 2553 
6. องคประกอบทางเคมีและฤทธ์ิทางชีวภาพของมะเดื่อ งบรายได   2554 
7. พลังงานเช้ือเพลิงจากปานศรนารายณ งบประมาณแผนดิน  2554 
8. การพัฒนาสารสกัดจากพืชสมุนไพรเพื่อใชควบคุมการงอก และการเจริญเติบโตของ

วัชพืช งบรายได  2555 
7.7 งานวิจัยท่ีทําเสร็จแลว : ช่ือผลงานวิจัย ปท่ีพิมพ การเผยแพร และแหลงทุน                                    

1. ผูรวมวิจัย การศึกษาและพัฒนาผลิตภัณฑกระดาษจากฟางขาว งบประมาณแผนดิน 
2542 

2. ผูรวมวิจัย ภาวะผูนําของผูบริหาร สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช      
งบผลประโยชน 2545 

3. ผูรวมวิจัย ความตองการศึกษาตอและคุณลักษณะของผูสําเร็จการศึกษา สถาบัน
เทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบผลประโยชน 2546 

4. รูปแบบการเรียนของนักศึกษา สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช งบ
ผลประโยชน 2547 

5. ปจจัยท่ีมีความสัมพันธกับการสําเร็จการศึกษาตามกําหนดเวลาและหลังกําหนดเวลา
ของนักศึกษา  มทร.พระนคร งบผลประโยชน 2550 

6. รูปแบบการเรียนท่ีสงผลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของนักศึกษามหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2550 

7. การสกัดและฤทธ์ิทางชีวภาพของสารสกัดจากพืชสมุนไพร  งบผลประโยชน 2551 
8. ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลตอผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนวิชาเคมีชีวอินทรียของนักศึกษา 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร งบผลประโยชน 2551 
7.8 งานวิจัยท่ีกําลังทํา :  
          โครงการวิจัยเร่ือง การพัฒนาสบูสําหรับใชในงานแกะสลักแทนผักและผลไมเพื่อสราง

มูลคาเพิ่มใหงานหัตถกรรมไทย งานวิจัยทําได รอยละ 95 


	ปก
	บทคัดย่อ
	ABSTRACT
	กิตติกรรมประกาศ
	สารบัญ
	บทที่ 1
	1.1 ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา
	1.2 วัตถุประสงค์ของการวิจัย
	1.3 สมมติฐานการวิจัย
	1.4 กรอบแนวคิดที่ใช้ในการวิจัย
	1.5 ขอบเขตของการวิจัย
	1.6 ประโยชน์ที่ได้รับ

	บทที่ 2
	2.1 สบู่
	2.2 มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนสบู่
	2.3 การแกะสลัก
	2.4 การแกะสลักสบู่
	2.5 สบู่กับงานหัตถกรรม
	2.6 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง

	บทที่ 3
	3.1 การศึกษากระบวนการผลิตสบู่สำหรับใช้ในงานแกะสลักแทนผักและผลไม้
	3.2 การศึกษาความพึงพอใจที่มีต่อคุณภาพของสบู่สำหรับใช้ในงานแกะสลักแทนผักและผลไม้

	บทที่ 4
	4.1 ผลการศึกษากระบวนการผลิตสบู่สำหรับใช้ในงานแกะสลักแทนผักและผลไม้
	4.2 ผลการศึกษาความพึงพอใจที่มีต่อสบู่สำหรับใช้ในงานแกะสลักแทนผักและผลไม้

	บทที่ 5
	5.1 สรุปผลการวิจัย
	5.2 อภิปรายผล
	5.3 ข้อเสนอแนะเพื่อการวิจัยต่อไป

	บรรณานุกรรม
	ภาคผนวก
	ภาคผนวก ก
	แบบสอบถามที่ใช้ในการวิจัย

	ภาคผนวก ข
	ผลิตภัณฑ์ต้นแบบสบู่แกะสลัก

	ภาคผนวก ค
	ประวัติคณะผู้วิจัย



