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บทคัดยอ 

การวิจัย เร่ืองการควบคุมการยอมสีธรรมชาติและพัฒนาประยุกตกับลายทอ
กะเหร่ียงแบงการดําเนิน งานเปน 2 สวนหลักๆ คือ 1) การควบคุมการยอมสีธรรมชาติ ทําการศึกษา
การปรับเปลี่ยนตัวแปรไดแก สภาวะการติดสี ปริมาณสารชวย และกระบวนการทํามอรแดนท และ 
2) การนําสีมาประยุกตเขากับลายทอกะเหร่ียง และนําไปทําแบบสอบถามเพ่ือประเมินระดับความพึง
พอใจของผูบริโภค ผลการศึกษาที่ไดนําไปถายทอดองคความรู ณ บานยางน้ํากลัดใต จังหวัดเพชรบุรี 

ในสวนการควบคุมการยอมสีธรรมชาติพบวามีสภาวะการยอมสีสงผลตอเฉดสีของสี
ธรรมชาติ โดยเฉพาะสภาวะเดิมของตัวสี สีที่ใชในการศึกษาสวนใหญใชสภาวะเดิมเชน สภาวะกรด
สําหรับสีจากหมาก และอัญชัน สภาวะกลางสําหรับสีจากฝาง แกนขนุน และมะเกลือ แตพบวาขม้ิน
กลับยอมติดสีไดดีในสภาวะกรดแมวาสภาวะเดิมจะเปนกลาง สําหรับปริมาณของเกลือจะสงผลตอ
ความเขมสียอม พบวาปริมาณที่เหมาะสมในการใชงานอยูในชวง 10-20 กรัม/ลิตร นอกจากน้ียัง
พบวาการทํามอรแดนทกอนการยอมใหผลดีที่สุดเน่ืองจากเกิดสารประกอบเชิงซอนประเภทวงแหวน
ทําหนาที่ยึดเกาะระหวางสีกับวัสดุ 

สําหรับการประยุกตสีธรรมชาติเขากับลายทอกะเหร่ียงพบวา ผาทอที่ไดมีรูปแบบที่
ทันสมัย มีความหลากหลายในการใชงานมากขึ้น สามารถนําไปทําผลิตภัณฑรูปแบบตางๆ ไดอยางดี 
ผูบริโภคมีการตอบรับอยูในเกณฑดี ถึงดีเยี่ยม ผลการถายทอดเทคโนโลยีพบวาผลจากงานวิจัยทําให
เกิดองคความรูใหม สามารถสรางอาชีพ โดยผูเขารับการอบรมสามารถนําความรูไปใชไดทันททีี่เกิดขึ้น 

 

คําสําคัญ : การควบคุมคุณภาพการยอมสีธรรมชาต ิการพฒันาประยุกต ลายทอกะเหร่ียง ถายทอด
เทคโนโลย ี

 

 

 



ง 
 

Title  : Natural Dye Controlled and Applied to Karen Pattern Styles under   
  project plan Textiles Knowledge Management for Researching and Local   
  Wisdom Conservation: A Case Study of Karen Woven Fabric 

Researcher  : Kanyuma  Yanwiroj 
  Kanchana  Luepong 
  Nuchdoew  Texsamaut 

Year  : 2013  

Abstract 

A research study as Natural Dye Controlled and Applied to Karen 

Pattern Styles was divided to 2 main studies. The first was natural dye control by 

varying the condition, amount of auxiliaries, and mordanting process. The second 

study was developed and applied the natural shade color to the Karen patterns and 

using questionnaires as the tool for measure the customer satisfactions level.  The 

results distributed to the target. All the results transferred to the target group at 

Bann Yang Nam Klad Tai, Phetchaburi province. 

Natural dyed controlling was found the condition was reflect to shade 
of dye especially the primary condition of natural dye. Almost studied dyes were 
good using the primary condition as acid condition for Arceanut plam and Butterfly 
Pea, the neutral condition for Sappan tree, core of jack fruit tree, and Ebony tree. 
However, Curcumin was good dyeing in acid condition whereas the primary condition 
as neutral. The amount of auxiliary as salt was effect to deep of dye shade. The 
optimize stage was ranging about 10-20 g/l. Addition, the pre mordanting was a good 
results for this research cause of forming the Chelate ring to bonding between dye 
and substrate. 

The natural dye applied into the Karen pattern was shown the 

modern style pattern and vast application for using and design products. The 

customer acceptances were good to excellent. The content distributed to the group 

thus it made a new knowledge, occupational and immediately usage. 

 
Keywords: Natural dye controller, Development and apply, Karen pattern 

Technology transfer 
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บทท่ี 1 
บทนํา  

 
งานวิจัยเรื่องการควบคุมการยอมสีธรรมชาติและพัฒนาประยุกตกับลายทอกะเหรี่ยง 

เปนหน่ึงในโครงการภายใตแผนงานวิจัยเรือ่งการจัดการองคความรูทางสิ่งทอในการพัฒนาและอนุรักษภูมิ
ปญญาชุมชน กรณี ศึกษาผาทอกะเหรี่ยง งานวิจัยน้ีมีความสอดคลองกับนโยบายและยุทธศาสตรการวิจัย
ของชาติใน ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2555-2559)  ภายใตยุทธศาสตรการวิจัยที่ 2 ดานการสรางศักยภาพและ
ความสามารถเพื่อการพัฒนาทางดานเศรษฐกิจ ตามกลยุทธการวิจัยที่ 2 ที่เนนการพัฒนาองคความรูและ
การตอยอดภูมิปญญาทองถ่ินใหเกิดประโยชน เชิงพาณิชยและสาธารณะเพื่อเปนพื้นฐานในการพัฒนา
เศรษฐกิจชุมชนอยางย่ังยืน ในสวนแผนงานวิจัยเปนการดําเนินการวิจัยเกี่ยวกับกระบวนการสรางองค
ความรู ในการตอยอดภูมิปญญาทองถ่ินใหเกิดประโยชนเชิงพาณิชยและสาธารณะในการสงเสริม
เศรษฐกิจสรางสรรค นอกจากน้ียังเปนการประยุกตใชเศรษฐกิจพอเพียงเพื่อพัฒนาภูมิปญญาทองถ่ิน 
สงเสริมใหเกิดการอยูดีกินดี  ประชาชนมีความสุข  ทําใหเกิดการพัฒนาชุมชนอยางย่ังยืน ดวยการอนุรักษ
สิ่งแวดลอม ศิลปวัฒนธรรม และภูมิปญญาทองถ่ินควบคูกันไป 

 
1.1 ความสําคัญและท่ีมาของปญหาท่ีทําการวิจัย 

ในป พ.ศ. 2542  ทางหนวยงานราชการไดเขามาสงเสริมความรูเพิ่มเติมใหกับชาวบาน
ไดรูจักการยอมสีธรรมชาติ สงผลใหงานทอผาที่เคยมีแตลายสีขาวและแดงตามธรรมเนียมของชาว
กะเหรี่ยง มีสีสันและลวดลายที่สวยงามย่ิงข้ึนมา จนกลายเปนงานศิลปะรวมสมัย ที่ใครๆที่พบเห็นตางให
การยอมรับ โดยเฉพาะผลงานทอผาที่เนนการแทรกสลับดวยเมล็ดธัญพืชสารพัดชนิดบนลายผาปกอยาง
พิถีพิถัน อันแสดงถึงความงดงามอันเปนลักษณะเฉพาะอยางยากจะหาที่ใดมาทัดเทียม  แตในภาวะ
ปจจุบันการยอมสีธรรมชาติ  มิใชเปนการยอมเพื่อนําผลผลิตที่ไดไปใชในครัวเรือนดังเชนอดีต  แตมีเรื่อง
ของการคา และการตลาดมาเปนปจจัยผลักดัน ที่ผานมาพบวาการยอมสีธรรมชาติเปนการยอมตามคํา
บอกเลา และความชํานาญเฉพาะบุคคลของผูทําการยอม ทําใหเกิดปญหาในเรื่องการการควบคุมสี และ
การหาสูตรมาตรฐานเมื่อเปลี่ยนผูยอมหรือสภาวะในการยอมสีที่สําคัญ 

ดังน้ันในโครงการน้ีจึงมีแนวคิดในการนําความรูทางการยอมสีและควบคุมคุณภาพการ
ยอมสีธรรมชาติเพื่อใหไดผลการยอมสีที่มีมาตรฐาน  สามารถทําการยอมซ้ําในสภาวะเดิมและไดคาสีที่ไม
แตกตางมาเปนปจจัยนําเขาเพื่อใชในการพัฒนาและจัดองคประกอบสีใหมีความหลากหลายโดยการไล
โทนสีออน สีเขม จัดเปนคอลเลคช่ันเพื่อการเลือกใช และนําการจัดองคประกอบสีที่ไดมาชวยในเรื่องการ
ประยุกตสีบนผาทอกะเหรี่ยงใหมีความนาสนใจ และตรงตามความตองการของผูบริโภค  โดยไมทิ้ง
เอกลักษณที่มีความเฉพาะตัวของผาทอด้ังเดิม 

งานวิจัยน้ีเปนการบูรณาการกับการเรียนการสอนในรายวิชาการออกแบบผลิตภัณฑ
ผลิตภัณฑสิ่งทอ ซึ่งเปนวิชาชีพเลือกของนักศึกษาในสาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ และรายวิชาการ
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ยอมสีสิ่งทอ ซึ่งเปนวิชาชีพบังคับของนักศึกษาในสาขาวิชาเทคโนโลยีเคมีสิ่งทอ คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอ
และออกแบบแฟช่ัน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร และผลการศึกษาสามารถนําไปบูรณาการ
กับการบริการวิชาการแกชุมชนเพื่อสรางอาชีพเสริม และสงเสริมการอนุรักษภูมิปญญาทองถ่ินไดอีกทาง
หน่ึง 

 
1.2 วัตถุประสงคของโครงการวิจัย 

1.  เพื่อควบคุมมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติ 
2.  เพื่อแกปญหาที่เกิดจากการยอมสีธรรมชาติ 
3.  เพื่อพัฒนาและประยุกตสีธรรมชาติกับลวดลายการทอผากะเหรี่ยงเดิมใหตรงกับ

ความตองการของผูบริโภค 
4.  เพื่อถายทอดเทคโนโลยีสูกลุมเปาหมาย 

 
1.3 ขอบเขตของโครงการวิจัย 

1.  สีธรรมชาติ ไดมาจากวัสดุธรรมชาติในทองถ่ิน 
2.  การควบคุมมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติ โดยการหาสูตรมาตรฐานของโทนสีจาก

วัสดุธรรมชาติในทองถ่ิน 
3.  การแกปญหาที่เกิดจากการยอมสีธรรมชาติ โดยดูจากสมบัติที่ไดของสีธรรมชาติและ

ปรับตามเกณฑมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน  กระทรวงอุตสาหกรรม 
4. การพัฒนาและประยุกตสีธรรมชาติกับลวดลายการทอผากะเหรี่ยง ใชการจัด

องคประกอบสีธรรมชาติและแบบสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคในการวิเคราะหขอมูล 
5. การถายทอดเทคโนโลยี ใชวิธีการสอนเชิงปฏิบัติการในสวนของวิธีการใช การยอมสี 

การควบคุมคุณภาพการยอมสี การจัดองคประกอบสี ที่กลุมเปาหมายหลังจากเสร็จสิ้นการสรางและ
ทดสอบผลสัมฤทธ์ิที่หนวยงานวิจัย 

 
1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับและหนวยงานท่ีนําผลการวิจัยไปใชประโยชน 

1.4.1 ประโยชนที่คาดวาจะไดรบั 
1. ไดมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติที่ตรงตามหลกัการวิชาการ 
2. อนุรักษลายทอผากะเหรี่ยง 
3. เพิ่มทางเลอืกในการใชสีธรรมชาติอื่นกับลายทอผากะเหรีย่ง  
4. เผยแพรขอมูลในงานนิทรรศการ และ/หรืองานสัมมนาระดับชาติและนานาชาติ 
5. จดสิทธิบัตรนวัตกรรมทีท่ําการศึกษา  
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1.4.2 หนวยงานที่นําผลการวิจัยไปใชประโยชน 

 สาขาวิชาเทคโนโลยีเคมีสิง่ทอ  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  คณะ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟช่ัน 

 โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต 66 หมูที่ 1 ถนนหนองร-ีวังจันทร บานยางนํ้ากลัดใต   
ตําบลยางนํ้ากลัดใต  อําเภอหนองหญาปลอง จงัหวัดเพชรบรุี 76160 

 
1.5 แผนการถายทอดเทคโนโลยีหรือผลการวิจัยสูกลุมเปาหมาย 

1.5.1 สถานที่รับการถายทอดเทคโนโลยี  
กลุมทอผากะเหรี่ยง อําเภอหนองหญาปลอง จังหวัดเพชรบรุ ี
 

1.5.2 องคความรูที่จะถายทอดประกอบดวย 3 องคความรูดังน้ี 
 ความรูพื้นฐานการยอมสีธรรมชาติ  
 สูตรมาตรฐานการยอมสี และการควบคุมคุณภาพการยอมส ี 
 การจัดองคประกอบสียอมธรรมชาติ  

 
1.5.3 คุณสมบัติของผูรบัการถายทอดฯ  

ผูเขารบัการถายทอดฯ ไมจํากัดความรูของผูรับการถายทอดเทคโนโลยี 
 

1.5.4 วิธีการถายทอด 
การถายทอดแบบการอบรมเชิงปฏิบัติการ ในรูปแบบการอบรมตอเน่ืองตลอด

หลักสูตร เพื่อใหผูรับการถายทอด สามารถเรียนรู และมีพฒันาการในการนําความรูที่ไดรบัในการ
ถายทอดไปใชประโยชนไดทุกดาน  โดยวิทยาการที่มีความเช่ียวชาญในองคความรูจากคณะอุตสาหกรรม
สิ่งทอและออกแบบแฟช่ัน  ระยะเวลาในการอบรมดังตอไปน้ี 

 การแลกเปลี่ยนเรียนรูการยอมสีธรรมชาติแบบด้ังเดิม จํานวน  7 ช่ัวโมง (1 
วัน) 

 สูตรมาตรฐานการยอมสี และการควบคุมคุณภาพการยอมส ีตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑชุมชน  กระทรวงอุตสาหกรรม จํานวน  21 ช่ัวโมง (3 วัน) 

 การจัดองคประกอบสียอมธรรมชาติ และการประยุกตกบัลายด้ังเดิม จํานวน  
7 ช่ัวโมง (1 วัน) 

 
1.5.5 สื่อที่ใชในการถายทอดฯ  

สื่อที่ใชในการถายทอด   ไดแก เอกสารประกอบการบรรยาย  สื่อวีดีทัศนเรื่อง
การยอมสี และการประยุกตลายทอดวยการจัดองคประกอบส ี
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1.5.6 การติดตามและประเมินผล 
ทําการการประเมินผลผูเขารวมอบรมโดยการสอบถาม สงัเกตการณปฏิบัติงาน  

และแบบสํารวจตามรูปแบบใบประเมินผลเมื่อจบการถายทอดความรูการประเมินผลขอมูลทั้งหมดจะใช
การประมวลผลตามหลักการสถิติโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 

 
1.6 วิธีการดําเนินการวิจัย และสถานท่ีทําการทดลอง/เก็บขอมูล  

       1.6.1 แผนการดําเนินการวิจัย 
 1. ศึกษาและเตรียมขอมูลเบื้องตน  
 2. ทําการทดลองหาสูตรมาตรฐานสี 
 3. จัดองคประกอบสีธรรมชาติและประยุกตใชงาน 
 4. ทดสอบและประเมินผลสัมฤทธ์ิ 
       5. ถายทอดเทคโนโลยีและผลสัมฤทธ์ิสูกลุมเปาหมาย 
 6. สรุปผลการวิจัยและจัดทํารูปเลมรายงาน 

 
1.6.2 สถานที่ทําการทดลอง 
 หองปฏิบัติการเคมี สาขาวิชาเทคโนโลยีเคมสีิ่งทอ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช

มงคลพระนคร   คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟช่ัน 
 หองปฏิบัติการออกแบบผลิตภัณฑสิง่ทอ  สาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑสิ่งทอ  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟช่ัน 
 โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต อําเภอหนองหญาปลอง จงัหวัดเพชรบุร ี
 

1.7 ระยะเวลาทําการวิจัย และแผนการดําเนินงานตลอดโครงการวิจัย 
1.7.1 ระยะเวลาทําการวิจัย 1 ป (1  ตุลาคม 2555 – 30  กันยายน  2556) 
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1.7.2 แผนดําเนินงานตลอดโครงการวิจัย 

 

กิจกรรม/ขั้นตอนการดําเนินงาน 
ปงบประมาณ 2556 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1. สํารวจพื้นที่และความตองการกลุมชุมชน             

2. ทําการทดลองเตรียมสี และควบคุม
คุณภาพสียอมใหไดมาตรฐาน 

            

3. จัดสราง pallet สี และจัดองคประกอบ
ส ี

 

            

4.  ถายทอดเทคโนโลยีและผลสัมฤทธ์ิสู
กลุมเปาหมาย 

            

5. สรุปผลการวิจัย และจัดทํารูปเลม
รายงานรายงาน 

 

            

 
1.8 ผลสําเร็จและความคุมคาของการวิจัย 

ในการวิจัยน้ีไดมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติเพื่อการนําไปใชงานในการพัฒนาและ
ประยุกตลวดลายทอเดิมใหมีความนาสนใจ และแกไขปญหาการควบคุมคุณภาพการใชงานสียอม
ธรรมชาติ (Outcome) เปนการนําองคความรูใหมไปพัฒนากับองคความรูเดิมเพื่อเปนการอนุรักษ
วัฒนธรรมที่เปนเอกลักษณของผาทอกะเหรี่ยงใหดํารงอยูตอไปและสรางสังคมคุณภาพ (Impact)  
ผลสําเร็จของงานวิจัย เปนผลสําเร็จตามเปาประสงค (Goal results, G)  มีระดับความสําเร็จดังน้ี 

 ผลสําเร็จเบื้องตน (Preliminary results, P) ไดองคความรูในการควบคุม
คุณภาพสี และการแกปญหาสีธรรมชาติ 

 ผลสําเร็จกึ่งกลาง (Intermediate results, I) ลดการสญูเสยี และโอกาสใน
การสญูเสียรายไดจากความผิดพลาดในการผลิต 

 ผลสําเร็จตามเปาประสงค (Goal results, G)  การอนุรักษเอกลักษณผาทอ
กะเหรี่ยงใหดํารงอยูตอไปและสรางสังคมคุณภาพ เปนการสรางอาชีพและเสรมิความเขมแข็งใหชุมชน 

 
 



บทท่ี 2 
ทฤษฎีท่ีเก่ียวของ 

 
2.1 สีธรรมชาติ 

สีธรรมชาติ  เปนสีที่ไดจากสวนตางๆของพืชหรือสัตวบางชนิดเปนสีที่ไมเปนอันตรายตอ
สิ่งแวดลอม สามารถยอยสลายไดเองตามธรรมชาติในเวลาอันรวดเร็ว ไดมีการใชสีธรรมชาติมาต้ังแตสมัย
โบราณแลว ไมวาจะนํามายอมผาหรือใชเปนสีผสมอาหาร  ซึ่งสีที่ไดจากการสีธรรมชาติก็พบวามีดวยกัน
หลายสีไดจากสวนตาง ๆ ของตนไม เชน ใบ  ดอก  เปลือกไม  แกน  เปนตน ยังมีบางนิยามที่กลาววา สี
ยอมธรรมชาติ หมายถึงสารจากวัสดุธรรมชาติที่สามารถละลายนํ้าไดและสามารถใหสีกับเสนใยได ซึ่งอาจ
อยูในรูปที่มีสีหรือไมก็ได  สวนใหญเปนสีทีไดจากการสกัดจากพืช  เปลือกไม  ใบไม  ลูกไม และรากไม มี
กรรมวิธีเพื่อจะทําใหเกิดเปนสีตางๆ  ไดสวยงาม แปลกตา มีความตางจากสีสังเคราะห  สวนผสมของสี
ยอม ข้ันตอนการยอม และความประณีตในกระบวนการยอมสีจะเปนตัวกําหนดความงดงามและคุณภาพ
ของสี ที่ไดรับ การยอมสีแตละสีกจ็ะมกีรรมวิธีสวนผสม หรือเทคนิคที่แตกตางกันไป เสนหของสีธรรมชาติ
อยูที่บางสีที่ยอมออกมามีลักษณะเฉพาะที่ยากที่จะยอมซ้ําใหเหมือนเดิมไดอีก หรือยากที่จะใชสีเคมียอม
ใหไดเหมือน ซึ่งผูสนใจในการยอมสีธรรมชาติตองแสวงหาความรูเหลาน้ันจากการศึกษาและการทดลอง 
ปฏิบัติดวยตนเอง 

สีธรรมชาติ เปนสทีี่สามารถละลายไดในนํ้า และมสีมบัติพิเศษที่สามารถติดเสนใยไดดวย 
ตนเอง (Substantivity) โดยไมตองใชสารอื่นชวยในการยอม เพียงแตนําสผีสมนํ้า ก็สามารถยอมได ซึ่งม ี
ลักษณะคลายสีสงัเคราะหชนิดหน่ึง คือสีไดเร็กท (Direct dye) คือเปนสีที่ยอมติดงาย แตเมื่อไมมีการใช 
สารเคมีอื่นรวมเปนสารชวยยึดสี (Mordant) ทําใหสีหลุดงาย สีผาไมเขมข้ึน และสีไมสดใส การยอมสี
ธรรมชาติทําไดโดยเริ่มยอมที่อุณหภูมิหอง และติดสีไดดีที่อุณหภูมิสูงประมาณ 80-100 องศาเซลเซียส 
ทั้งน้ีระหวางการยอมตองหมั่นคน เพราะสีธรรมชาติตกตะกอนงาย เปนสาเหตุใหการยอมเสนใยดาง แตสี
ธรรมชาติจะมีสมบัติพิเศษอีกอยางหน่ึง คือ สามารถกระจายตัวไดดี ดังน้ัน ถาเกิดปญหาดาง หรือยอมสี
ไดไมสม่ําเสมอเมื่อครบกําหนดเวลายอม สามารถแกไขไดโดยวิธีเติมนํ้ายอมเพื่อรักษาระดับนํ้ายอมเดิม 
ยอมตอจนกวาจะหายดาง 

ขอจํากัดของสีธรรมชาติ 
ในการยอมสีธรรมชาติน้ันก็ยังมีขอจํากัดทีผู่ผลิตจะตองคํานึงถึง ดังน้ี 
1. วัตถุดิบในการยอมสีธรรมชาติน้ันนับวันจะมีจํานวนนอยลง ย่ิงถาไมปลูกทดแทนก็จะ

หมดไปในที่สุด  และถึงแมจะมีการปลูกทดแทน  ก็จําเปนตองใชเวลา ชวงหน่ึงไมนอยกวา 4-5 ป  ดังน้ัน 
การจัดหาวัตถุดิบจํานวนมากๆมาใชในการยอมสีธรรมชาติจึงทําไดยาก 

2.  คุณภาพของสี เชน คาความคงทนตอแสง ความคงทนตอการซัก และความคงทนตอ
การขัดถูอยูระหวางข้ันตํ่าถึงดี  แตไมใชข้ันดีมากอยูในข้ันไหนอยางที่เคยกลาวมาแลววาตนไมทุกชนิดน้ัน
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ใหสีดี แตสีจะคงทนแคไหนผูผลิตจะตองตรวจสอบใหรูแนชัดวาสีที่ยอมน้ันมีคุณภาพอยูในระดับใด  ถาจะ
ปรับปรุงใหมีมาตรฐานสูงข้ึนจะตองจัดการอยางไร 

 3.  การยอมซ้ําใหไดสีเหมือนเดิมของสีธรรมชาติ   บางครั้งกระทําได ยากเพราะวัตถุดิบ
ที่นํามาใชยอมน้ัน  สามารถควบคุมไดยาก  เพราะวัตถุดิบข้ึนกับปจจัยหลาย อยาง  เชนตนไมตนเดียวกัน
ในฤดูรอนและฤดูฝนจะใหสีแตกตางกัน หรือตนไมชนิดเดียวกัน อายุตางกันก็ใหสีตางกันไปดวยหรือตนไม
ประเภทเดียวกัน อายุไรเรี่ยกัน แตข้ึนอยูตางพื้นที่กันก็อาจจะมีสีตางกัน เปนตน ปจจัยตางๆเหลานี้จะมี
ผลอยางมากตอการยอมซ้ํา ใหไดสีเหมือนเดิมของสีธรรมชาติ 

4. วัตถุดิบในการยอมสีบางสีหายาก  หรือเทคนิคการยอมสี  บางสีน้ันยาก  เชน  สีดํา
จากมะเกลือ  สีนํ้าเงินจากตนคราม ผูผลิตตองมีความรูและความชํานาญเฉพาะ สีน้ันๆ ซึ่งผูผลิตทั่วๆไป 
ไมสามารกระทําได ในกรณี  เชน มีผูผลิตบางรายหันไปใชสีเคมีที่ใหผลกระทบกับสิ่งแวดลอมนอย  แต
การใชสีเคมีที่ใหผลกระทบนอยน้ี จะตองมีการบําบัดนํ้าเสียอยางถูกวิธีดวยเชนกัน 

5. การยอมสีธรรมชาติมีข้ันตอนและตองใชเวลามาก ผูผลิตตองเปนผูที่มีความอดทน
ประณีต  ละเอียดถ่ีถวน   ประเด็นสําคัญ  คือ  การยอมสีธรรมชาติในภาค อีสาน ตองใชพลังจากเช้ือ 
เพลิงจํานวนมาก จําเปนตองมีการศึกษามาก  คนควาการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพและย่ังยืน   
 
ตารางท่ี 2.1  สีธรรมชาติที่นิยมใชในชุมชนกะเหรี่ยง 
 

ชื่อไทย ชื่อกะเหรี่ยง สวนท่ีใช สีท่ีได 

ขมิ้น ยางบาง หัว,เหงา เหลือง 

คราม สะหยาครา 
ใบ กรมทา 

ยอด ดํา 
ฝาง ตะงาย ราก แดง 

สมอปา กึง เปลือก เขียวแก 
ขนุน นเว แกน เหลืองออน 
เพกา ตะไกดอง เปลือก เขียวตองออน 

ประดู, ไมแดง ดุง, กะวาย เปลือก แดง 
เงาะปา นังจะจอง เมล็ดใน แสด 
มะเกลือ มะกลอืซา ผล ดํา 

ที่มา: พิทยา, 2554 
 
2.2 กรรมวิธีการยอมสธีรรมชาติ  

โดยทั่วไปแลวมีกรรมวิธีการยอมอยู 3 แบบ 
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1. แบบโดยตรง (Direct dyeing) สีธรรมชาติสามารถติดเสนใยไดดวยตัวเอง (Direct 
chemical bond) น่ันคือสีที่ใชยอมจะเกิดพันธะไฮโดรเจน กับเสนใยไดโดยตรง ถาเสนใยน้ันเปนพวก
เซลลูโลสซึ่งไดแก ฝาย ในเสนใยประเภทน้ีจะมหีมูไฮดรอกซลิ (Hydroxyl groups, OH) อยูมาก จึง
สามารถเกิดพันธะไฮโดรเจนกับโมเลกลุของสีได 

2. แบบแวต (Vat dyeing) โดยทั่วไปแลวสารที่ใหสีในประเภทน้ีจะไมละลายในนํ้า ดัง 
น้ันในข้ันแรกของการยอมแบบน้ี ก็จะตองทําการรีดิวซสารที่ใหสี ใหกลายเปนสารที่ละลายนํ้าไดเสียกอน 
แลวจึงนําเสนใยลงยอมในสารละลายน้ัน จากน้ันจึงนําเสนใยที่ยอมแลวไปผึ่งอากาศ การผึ่งอากาศจะทํา
ใหโมเลกุลของสเีกดิการออกซิไดซกับออกซิเจนในอากาศ กลับไปอยูในรูปเดิมที่ไมละลายนํ้า โมเลกุลของสี
จึงถูกขังอยูในเสนใย ตัวอยางเชนการยอมสีอินดิโก (Indigo) หรือสีครามจากตนคราม สีอินดิโกน้ันในตอน
แรกไมละลายนํ้าจะมีสีนํ้าเงิน  เมื่อทําการรีดิวซดวยโซเดียมไฮโดรซัลไฟต (Sodium hydrosulfite) และ
โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) จะไดเปนสารลิวโคอินดิโก (Leucoindigo) ที่ละลายนํ้าไมมีสี จากน้ันก็จะ
นําเสนใยลงยอมในสารละลายลิวโคอินดิโกแลวนําออกมาผึ่งไว ลิวโคอินดิโกในเสนใยก็จะถูกออกซิไดซใน
อากาศเปนอินดิโกโดยจับทั้งภายในและผิวของเสนใย และเน่ืองจากอินดิโกน้ีไมละลายนํ้าจึงทําใหเกิดสีที่มี
ความคงทน ซึ่งนิยมใชยอมผายีนส ดังภาพที่ 2.1 

3. แบบใชมอรแดนท (Mordant dyeing) การยอมโดยวิธีน้ีเปนการยอมแบบที่ใชสาร
มอรแดนทในกระบวนการยอม ชวยใหการยึดติดระหวางสีธรรมชาติกับเสนใยไดดีข้ึน เพื่อความคงทนของ
สียอม เมื่อมอรแดนทซึมเขาไปภายในเสนใยแลวจะจับตัวกับโมเลกุลของสียอมเปนสารประกอบเชิงซอน 
(Complex) ทําใหสียอมมีขนาดโมเลกุลที่ใหญข้ึน และเปลี่ยนรูปของโมเลกุลสียอมอยูในรูปที่ไมละลายนํ้า 
สีจะไมตกหรือซีดจาง สารมอรแดนทที่ใชก็คือสารละลายของเกลือโลหะ เชน Alum: Potassium alumi 
nium sulfate (KAl(SO4)2.12H2O), Chrome:Potassium dichromate (K2Cr2O7), Tin: Stannous 
chloride (SnCl2), Blue Vitriol: Ferrous sulfate (FeSO4) และCopperas: Copper sulfate(CuSO4) 
เปนตน ปฏิกิริยาที่เกิดข้ึนในการยอมแบบน้ี คือ เมื่อเสนใยไดผานการยอมสีและการยอมดวยสารละลาย
มอรแดนทแลวโลหะของสารละลายมอรแดนทจะเกิดเปนสารเชิงซอนทีแ่ข็งแรง (Strong complex) กับสี
และเสนใย ดังตัวอยางการยอมดวยสี Alizarin กับเสนใยพวกเซลลูโลส โดยมีChrome เปนสารละลาย
มอรแดนท ดังภาพที่ 2.2 

ดังน้ัน การยอมโดยวิธีน้ีจะทําใหสีที่ไดความคงทนมากข้ึน นอกจากน้ีจากการยอม เมื่อใช
มอรแดนทตางชนิดกัน แมสีที่ใชจะเปนชนิดเดียวกันก็ตามเสนใยที่ไดจากการยอมก็จะมีสีที่ตางกันปจจุบัน
สีธรรมชาติไดถูกดัดแปลงและพัฒนามากข้ึน โดยใชเทคนิคใหม ๆ อยางไรก็ตามวิธีการแบบเดิมก็ยังใชกัน
อยู เชน สีจากคราม และสีจากครั่ง นับเปนสีที่ทํายากและยอมยาก แตสีเปลือกไมในพืชอื่น ๆเปนสีที่ยอม
ไดงายกวา ทั้งน้ีการใชเทคนิควิธีการใหม ๆ จะชวยใหไดสีแตกตางกันไปเพราะเปลือกไม หรือใบไมชนิด
เดียวสามารถนํามายอม หรือผสมกับเปลือกไมอื่น ๆ ใหไดสีสันงดงามมากมาย ผูยอมสีธรรมชาติจึงคนพบ
สีใหมๆ และเทคนิคการยอมแบบใหม ๆ เสมอ ตรงน้ีเองที่แตกตางจากการใชสีสังเคราะหโดยสิ้นเชิง 
เพราะสีเคมีน้ันจะทําใหไดสีตามที่ระบุจากฉลากเทาน้ัน 
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ภาพท่ี 2.1 การติดสีของอินดิโกจากการยอมแบบแวต 

ที่มา: เทียนศักด์ิ, 2539 
 

 
 

ภาพท่ี 2.2 การเกิดเปนสารเชิงซอนระหวางโลหะมอรแดนทกับสียอมธรรมชาติและเสนใย 
ที่มา : เทียนศักด์ิ, 2539 
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2.3 สารมอรแดนท  
สีที่ไดจากธรรมชาติสวนมากไมสามารถยอมติดวัสดุสิ่งทอไดคงทนดวยตัวเอง เพราะตัวสี

เองไมมีพลังเกาะติดตอเสนใยตางๆ จึงตองใชสารมอรแดนท (Mordant) หรือสารชวยยึดซึ่งสารมอรแดนท
ที่ใชมักเปนสารประกอบเกลือของโลหะ และเปนสารที่ใชในการยอมสีโดยที่โลหะมอรแดนทสามารถรวม
กับโมโลกุลสีเปนสารประกอบเชิงซอนกับสี  (Metal dye complexes) ทําใหสีสามารถถูกผนึกอยูในเสน
ใยไดดีข้ึน ทําใหโมเลกุลของสีมีขนาดใหญข้ึน ทําใหมีความคงทนมากข้ึน บางครั้งสารมอรแดนทจะเปน
สารใหสีดวย ซึ่งสามารถใชไดทั้งชวงกอนยอม พรอมยอม และหลังยอม จัดเปนสีประเภทหน่ึงที่นิยมใช
ยอมไหมและมีความทนทานตอการซักดีข้ึน  สารมอรแดนทจะทําปฏิกิริยากับสียอมผานพันธะโควาเลนท 
หรือ พันธะโคออรดิเนต เกิดเปนสารประกอบเชิงซอน ซึ่งมีช่ือเรียกเฉพาะวา สารประกอบเชิงซอนประ 
เภทวงแหวน (Chelate) โดยทั่วไปชาวบานมักนิยมผสมสารมอรแดนทพรอมกับสียอม ทั้งน้ีสารที่นิยมใช
เปนสารมอรแดนท ไดแก จุนสี สนิมเหล็ก สารสม และตะกั่ว เปนตน ในบางครั้งสารมอรแดนทตางชนิด
กัน ก็ใหเฉดสีที่ตางไป แมเปนสียอมเดียวกันก็ตาม ซึ่งเปนเสนหโดยเฉพาะของการยอมสีธรรมชาติ การใช
สารชวยยึดสีเหลาน้ีจะทําใหการยอมใหผลที่ดีข้ึน ยอมไดเร็วข้ึนและติดสีไดมากข้ึน นอกจากจะชวยใหสีมี
ความคงทนตอการซักดีข้ึน ประโยชนที่ไดจากการใชมอรแดนทอีกประการหน่ึงคือ ไดสีที่แตกตางกันจาก
การใชมอรแดนทตางชนิดกัน เชน การใช Aluminium จะไดสีที่มีความสดใสที่สุด และมีความคงทนตอ
การซักดีที่สุด การใชเหล็กจะไดสีที่สดใสแตมีความคงทนตอแสงและการซักดี การใชทองแดงจะไดสีที่เจือ
เขียวความคงทนของสีตอแสงไมคอยดี การใชโครเมียมจะใหสีเขมทีมีความคงทนตอการซักดีที่สุด มีความ
สดใสและความคงทนตอแสงดี  
 
2.4 สี  

สี (Color) นับเปนองคประกอบสําคัญอยางหน่ึงของงานศิลปะ เปน องคประกอบที่มี
อิทธิพลตอความรูสึก อารมณ และจิตใจ โดยทั่วไปแลวสีสันสามารถมีใหเห็นอยางหลากหลายในชีวิต 
ประจําวันของเรา โดยสีแตละสีจะมีพลังเปนของตัวเอง  

1. สีแท คือสีสดใสที่ยังไมไดผานการผสมใหความเขมของสีเปลี่ยนไป เชน สีเขียว สีแดง 
สีนํ้าเงิน สีเหลือง สีสม  

2. สีคาออน คือสีที่ถูกผสมดวยสีขาวหรือมีตัวละลายที่ทําใหสีออนลง  
3. สีคาแก คือสีที่ถูกผสมดวยสีดําและทําใหเขมและแกข้ึน 
4. สีกลมกลืนกัน ไดแก การใชสีที่คลายๆ กันมารวมกลุม ไวดวยกันให เหมาะสม

กลมกลืน แตก็ตองไมใหรูสึกจืดชืด ไมนาสนใจ 
 
2.4.1 เทคนิคการเลือกใชสี  รูปแบบของการสื่อสารที่ไมใชคําพูดน้ัน สีเปนวิธีที่มากที่สุด

ของการสงขอความ หรือสื่อความหมายกอนที่มนุษยจะเรียนรูความงามของสี ยังมีความเปนจริงในแงมุม
ของการสื่อสารดวยสี พวกเราอยูรอดมาดวยการพึ่งพาความสามารถในการบงช้ีวัตถุจําเปนเปนหรือการสง
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สัญญาณ เตือนไมวาจะเปนสัตวผักหรือแรธาตุและสีคือสวนที่จําเปนมากสําหรับการดํารงชีวิตการเลือกใช
สี หรือการจับคูสไีดจากการจับคูสี ก็คือการวางเน้ือสีตามการผสมสตีามทีเ่ราสามารถมองเห็นในแตละโทน
สี โทนสีตางๆน้ันมีอยูมากมายแหลงกําเนิดของสีและวิธีการจัดวางผสมสีตลอดจนความรูสึก ที่มีตอสีของ
มนุษยแตละกลุมยอยไมเหมือนกัน สีตางๆที่ปรากฏน้ันยอมเกิดข้ึนจากแมสี ในลักษณะที่แตกตางกันตาม
โทนของสี จึงไดเลือกโทนสีที่มีความใกลเคียงกับสีของลวดลายผากะเหรื่ยงและผาฝายสีตางๆที่นํามาประ 
กอบผลิตภัณฑจํานวนทั้งหมด 3 โทนสี ดังน้ี 

1. โทนสี Beige Tone  โทนสีน้ีบงบอกถึง การผสมผสานกันหลากสีสัน มีความโดดเดน
และสวยงามชวนนาประทับใจ 

2. โทนสีเอิรทโทน (Earth Tone) เปนโทนสีที่บงบอกถึงความเปนธรรมชาติที่ใหความ
อบอุน ความปลอดภัยจากบรรยากาศที่เปนมิตรกับธรรมชาติ   สีธรรมชาติสวนใหญจะออกโทนน้ี 

 

 
 

ภาพท่ี 2.3  โทนสีเอิรทโทน (Earth Tone) 
ที่มา: http://icolorscheme.com/2011/08/earth-tone-color-schemes, 17/8/2555 
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3. โทนสีอารทเดคโค (Art decco) โทนสีน้ีบงบอกถึงการไดรบัอิทธิพลสไตลอารทเดคโค 
เปนงานออกแบบศิลปะโปรเกรสซีฟจากธรรมชาติไปเปนอุตสาหกรรมมากข้ึน เชน ความทันสมัย 

 
2.4.2 อิทธิพลของสี  
 Color and Age เด็กแรกเกิดถึงอายุ 5 ป ชอบสีสดและเดนกวาวัยรุนที่ ชอบสี

ตามสมัยนิยม (Trendy Color) เพราะเหตุน้ี รสนิยมในเรื่องสีของวัยรุนจึงมีการเปลี่ยนแปลง บอยขณะที่
ผูสูงอายุจะมีแนวโนมชอบสีนุมนวล (Pastel) และสีจําพวกที่ลดความเขมขนของสีลง (Muted Shades)  

 
 Color and Income ในตลาดบนของผูบริโภคซึ่งเปนตลาดที่ผูบริโภคที่มีการ 

ศึกษาสูงและรายไดสูงมักจะชอบสีแบบ Sophisticated (สีที่มีความซับซอน ทําใหหลงผิดได ขาดลักษณะ
ของธรรมชาติ) แตไมใชความหรูหราหรือฉูดฉาด  

 Color and Location  สีสําหรับผลติภัณฑมีการแขงขันสูงในทองตลาด ปจจุบัน 
ข้ึนอยูกับความประทับใจที่จะดึงดูดผูซื้อ (Impulse) ควรจะมีสีที่ Warm และ Radiant (สวางคลายจะแผ
รังสีได) สีในประเภทนี  ไดแก แดง สม เขียว เหลือง  

 Color and Gender ในเพศที่ตางกันระหวางหญงิชาย ตามทัศนคติ ทั่วไปของ
กลุมสังคม ในเรื่องสีน้ันถือวาเปนเพศหญิงเพราะมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา ผูหญิงม ีแนวโนมที่จะมี
จิตสํานึกทางความคิดและความรูสึก (Conscious) ในเรื่องของสมีากกวาผูชาย ในชวงอายุที่เทากัน  

 ลักษณะผิวสัมผัส (Texture) คือ ลักษณะของพื้นผิวของรูปราง หรือรูปทรง ซึ่ง 
อาจจะเปนลักษณะเรียบ ขรุขระ เปนมันวาว หยาบ ดาน โปรงใส เปนตน ลักษณะผิวสัมผัสเหลาน้ี เปนสิ่ง
หน่ึงที่สามารถสรางความรูสกึตอการพบเห็นทําใหเกิดความรูสึกอยากจับตองหรือสัมผัส ลักษณะผิวที่แตก 
ตางกันจะใหความรูสึกตอบสนองตางกัน  

นอกจากน้ี อิทธิพลของสีที่มีตอผูบริโภค อาจข้ึนกับปจจัยดานขนบธรรมเนียม ประเพณี 
เศรษฐกิจ แนวโนมของแฟช่ัน หรือความนิยมของแตละยุคสมัยและกฎเกณฑของชนแต ละกลุมที่มีความ
จําเปนในการใชสีที่แตกตางจากชนกลุมอื่น ๆ นอกจากน้ียังอาจข้ึนกับประสบการณในอดีตที่มีตอสีน้ันๆ 
เปนสวนตัวดวย  

 
2.4.3 มุมมองของผูบริโภค แนวคิดน้ีเช่ือวาคนสวนใหญมีแนวโนมที่จะแกปญหาดานการ

ออกแบบจากมุมมองของตัวเอง จาก วัสดุและงานผลิต หรือจากหลักการทางศิลปะที่ตนคุนเคย แตไมคอย
จะมองในมุมมองของผูบริโภค ในแงรูปลักษณผลิตภัณฑ สีสัน ราคาขาย การขนสง วัฒนธรรม ความเช่ือ 
และคานิยมทางสังคม ของกลุมเปาหมายสินคาน้ันๆ มากนัก แตในทางที่ถูกตองแลว  ในการออกแบบ
ผลิตภัณฑที่ดีตองตอบสนองความตองการทั้งของผูออกแบบและผูบริโภคได โดยหลีกเลี่ยงความขัดแยงที่
อาจ เกิดข้ึนจากความสนใจสวนตัว ดังน้ันความสําเร็จของการออกแบบจะเกิดข้ึนไดก็ตอเมื่อเราไดให 
ผูบริโภคในสิ่งที่เขาตองการจริงๆ ไมใชสิ่งที่เราตองการจะใหผูบริโภค  
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ภาพท่ี 2.4  ภาพจําลองคุณคาทางความคิดในมุมมองของผูบริโภค 
ที่มา: วัชรินทร, 2548  

 

2.5 หมาก 
หมากเปนพืชที่เกี่ยวของกับวัฒนธรรมประเพณีพื้นบานความเปนอยูของคนไทย ในอดีต

คนไทยนิยมกินหมากต้ังแตเจานายถึงชาวบานธรรมดามักมีเช่ียนหมากไวรับแขกผูมาเย่ียมเยือน  ปจจุบัน
คนนิยมกินหมากกลดนอยลง  ความสําคัญหมากเปลี่ยนไปมีบทบาทในแงอุตสาหกรรมหลายชนิด มีการ
สงออกจํานายตางประเทศคิดเปนมูลคาหลายรอยลานบาท  หมากจึงเปนพืชเศรษฐกิจที่นาสนใจ ปลูกงาย 
การปฏิบัติดูแลรักษาไมยุงยาก  โรคแมลงรบกวนนอย  ลงทุนไมสูง ทํารายไดสม่ําเสมอตอเน่ืองเปนเวลา 
นานนับสิบปโดยแนะนําใหปลูกในลักษณะผสมผสานรวม กับพืชเศรษฐกิจอื่นเพื่อเสริมรายได 

 

 
 

ภาพท่ี 2.5 หมาก 
ที่มา: กรมวิชาการเกษตร, 2555 



14 
 

 ลักษณะทางพฤกษศาสตร หมากมีช่ือวิทยาศาสตร Areca eatechu Linn  เปนพืช
ตระกลูปาลมช่ือภาษาอังกฤษ Betel  Nuts หรือ Arecanut หรือ Arceanut  plam เปนพืชใบเลี้ยงเด่ียว  
ไมมีราคแกว รากฝอยกระจายรอบโคนตนมากนอยข้ึนอยูกบัอายุและความอุดมสมบรูณของดิน กรณีมีนํ้า
ทวมขังหมากสามารถสรางรากอากาศได ถึงอยางไรก็ตามไมควรใหนํ้าทวมขังนาน 

ลําตน เปนไมยืนตนมีลําตนเด่ียวไมแตกกอ  เสนผาศูนยกลางประมาณ 5-6 น้ิว  ระยะ 
แรกจะมีการเจริญเติบโตดานกวางและดานสูง  หลังจากหยุดเจริญเติบโตจะเจริญเติบโตดานความสูง รูป
ทรงกระบอกตรง  หมากมีตายอดสวนปลายสุดของลําตนถายอดตายหมากจะตาย  ตากยอดจะเปนที่เกิด
ของใบหลังจากใบรวงหลนจะทิ้งรอยติดของใบเรยีกวาขอ  ขอของหมากสามารถคํานวณหาอายุหมากได 1 
ป หมากจะมีใบหรือขอเพิ่มข้ึน 5 ใบ หรือ 5 ขอ ตนหมากมีเน้ือเปนเสี้ยนยาว ๆ จับตัวกันแนนบริเวณ
เปลือกนอกลึกเขาไปประมาณ 2 เซนติเมตร  สวนกลางลําตนเปนเสี้ยนไมอัดแนนเหมือนดานนอกและมี
เน้ือไมออนนุนคลายฟองนํ้าทําใหตนหมากเหนียวและสามารถโยกโอนเอนไดมาก 

ใบ เกิดจากเน้ือเย่ือสวนปลายยอด  ปลายลําตนประกอบดวยโคนกาบใบเรียกวากาบ
หมากหุมติดลําตนเปนแผนใหญ กานประกอบดวยใบยอย  เมื่อหมากออกดอก ดอกหรือภาษาทองถ่ิน
เรียกจั่นหมาก  ซึ่งถูกหอหุมดวยกาบหมาก  เมื่อกาบหมากแกหลุดรวงไปจะเห็นดอกหมาก 

ดอก  ดอกหมากหรือจั่นหมากเกิดบริเวณซอกโคนกานใบหรือกาบหมาก  ดอกออกรวม 
กันเปนชอใหญประกอบดวยโคนจั่นยึดติดอยูที่ขอของลําตน   กานชอดอกเปนเสนยาวแตกออกโดยรอบ
แกนกลาง  กานชอดอกจะมีทั้งดอกตัวผูและดอกตัวเมีย  โดยตัวผูอยูสวนปลายตัวเมียอยูดานลางหรือดาน
ใน  ดอกตัวผูใชเวลานาน 21 วัน หลังจากน้ัน 5 วัน ดอกตัวเมียเริ่มบาน  

ผล ผลหมากมีลักษณะกลมหรือกลมรี เสนผานศูนยกลาง 2 – 2.5 โดยเฉลี่ย  ผลรวมกัน
เปนทะลาย ใน 1 ทะลายจะมีผลอยูประมาณ 10 – 150 ผล  ผลออนสีเขียวเขม เรียกหมากดิบ  ผลแกจะ
ผิวเปลือกจะเปลี่ยนเปนสีเหลืองอมสมทั้งผลเรียกหมากสุก หรือหมากสง  ผลประกอบดวย  4  สวน  คือ
เปลือกช้ันนอก สวนเปลือกเปนเย่ือบางๆ สีเขียว เน้ือเปลือกมีเสนใยละเอียด เหนียว  เปลือกช้ันกลางเปน
เสนใยหนามากมองเหน็ชัด  เมื่อผลออนเสนใยออน แกจะเหนียวแข็ง เปลือกช้ันในเปนเย่ือบาง ๆ ละเอียด
ติดอยูกับเน้ือหมาก  สวนของเมล็ดหรือเน้ือหมากถัดจากเย่ือบาง ๆ เขาไปเปนสวนของเน้ือหมาก เมื่อออน
จะน่ิม  เน้ือสวนผิวจะมีลายเสนสีเหลืองถึงสีนํ้าตาล  เน้ือจะมีสีเหลืองออน ๆ ถึงสีเหลืองเขมอมแดง 

 
2.6 ขมิ้น 

ขมิ้นเปนพืชลมลุกที่มีเหงาอยูใตดิน เน้ือในของเหงาเปนสีเหลือง มีกลิ่นหอมเฉพาะตัวใบ
รูปเรียวยาว ดอกออกเปนชอ มีกานชอแทงออกมาจากเหงาโดยตรง ดอกสีขาวอมเหลืองสวนที่ใชเปนยา 
เหงาสดหรือแหง 
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ภาพท่ี 2.6 โครงสรางสารใหสีในขมิ้น 
ที่มา: ปาเจรา, 2546 

 
ลักษณะทางพฤกษศาสตร  ขมิ้นมีช่ือวิทยาศาสตร Curcuma longa Linn. วงศ 

Zingiberaceae ช่ือทองถ่ิน ขมิ้น (ทั่วไป) หมิ้น (ภาคใต)  เหงาขมิ้นมีสารประกอบที่สําคัญ เปนนํ้ามัน
หอมระเหย "เอสเซนเซียล" และในเหงายังมีสารสีเหลืองสมที่ทําใหขมิ้นไดช่ือวา Curcumin จากการ
ทดลองพบวาขมิ้นสามารถฆาเช้ือแบคทีเรีย เช้ือรา ลดอาการอักเสบ มีฤทธ์ิในการขับนํ้าไดดี นํ้ามันหอม
ระเหยในขมิ้นมีสรรพคุณรักษาปวดทองเสียด ทองอืด แนนจุกเสียด ขมิ้นไมมีพิษเฉียบพลัน มีความ
ปลอดภัย 

ขมิ้นชอบอากาศคอนขางรอนและมีความชุมช้ืนในเวลากลางคืน วิธีปลูกใชเหงาแกที่อายุ
ได11 - 12 เดือน ทําพันธุตัดออกเปนทอนละ 1-2 ตา ปลูกลงแปลงหลังจาก7 วันรากก็จะเริ่มงอกควรลด
นํ้าทุกวัน หลังจากน้ันเมื่อขมิ้นมีอายุได 9-10 เดือนจึงจะขุดเอามาใชได  

รสและสรรพคุณยาไทย รสฝาด กลิ่นหอม แกโรคผิวหนัง ขับลม แกผื่นคัน แกทองรวง 
ชวงเวลาที่เก็บเปนยา เก็บในชวงอายุ 9-10 เดือน วิธีใชแกอาการทองอืด ทองเฟอ แนน จุกเสียด และ

อาหารไมยอยทําโดยลางขมิ้นใหสะอาด ไมตองปอกเปลือกออก หั่นเปนช้ินบางๆ ตากแดดจัดสัก 1-2 วัน 
บดใหละเอียดผสมกับนํ้าผึ้งปนเปนเม็ดขนาดปลายน้ิวกอย กินครั้งละ 2-3 เม็ด วันละ 3 -4 ครั้ง หลังอา 
หารและกอนนอน แตบางคนเมื่อกินยาน้ีแลวแนนจุกเสียดใหหยุดกินยาน้ี 

คุณคาทางอาหาร เหงาขมิ้นพบวามี วิตามิน เอ วิตามิน ซ ีนอกจากน้ันยังมีเกลือแรตางๆ
อีกพอสมควร เปนเครื่องปรุงรส แตงสีไดดีมาก 

 
2.7 อัญชัน 

อัญชันเปนไมเลื้อยเน้ือออน อายุสั้น ใชยอดเลื้อยพัน ลําตนมีขนปกคลุม ใบประกอบ
แบบขนนก เรียงตรงขามยาว 6-12 เซนติเมตร มีใบยอยรูปไข 5-7 ใบ กวาง 2-3 เซนติเมตร ยาว 3-5 
เซนติเมตร ปลายใบแหลม โคนใบมน  ผิวใบดานลางมีขนหนาปกคลุม ลําตนมีขนนุม มีถ่ินกําเนิดอยูใน
อเมริกาใต ปลูกไดทั่วไปในเขตรอน มีช่ือพื้นเมืองอื่นอีกคือแดงชัน (เชียงใหม) และเอื้องชัน,เองชัญ (เหนือ) 
เมื่อค้ันออกมาจะไดเปนสีฟา มีสารใหสีประเภทแอนโทไซยานิน (อังกฤษ: Anthocyanin) เปนรงควัตถุที่
พบในพืชทั้งในดอกและในผลของพืช ใหสีแดง นํ้าเงิน หรือมวง เปนสารที่ละลายในนํ้าไดดี 
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ภาพท่ี 2.7 โครงสรางสารใหสีในอญัชัน 
ที่มา: ออนไลน , 2556 

 
ลักษณะทางพฤกษศาสตร  ช่ือวิทยาศาสตร  ฺClitoria ternatea Linn. ตระกลู PAPILIO 

NACEAE ช่ือสามัญ Butterfly Pea 
ตน อัญชันเปนพันธุไมเลื้อยลมลุกขนาดเล็ก มีเถาขนาดเล็กและออน แตก็สามารถเลื้อย

ไปไดไกลถึง20 ฟุต ลักษณะเถาจะคอนขางกลม สีเขียวแตหากเถาแกจะเปนสีนํ้าตาล ตามลําตนจะมีขน
นุม ๆ ปกคลุมโดยทั่วไป 

ใบ ใบของอัญชัน มีลักษณะเปนชอ มีใบยอยรูปไข 5-7 ใบ ใบเล็กและคอนขางบาง รูป
ใบเกือบจะเปนทรงกลม ออกใบวามเปนแผงสลับกันไปตามขอตน  

ดอก ดอกอัญชันจะเปนดอกเด่ียว และจะออกดอกเปนชอตามปลายยอดชอหน่ึงจะมี
ดอก 2.4 ดอกอัญชัน จะมีทัง้ชนิดดอกราและดอกซอน ดอกมีหลายสี เชน สีนํ้าเงินอมมวง สีมวง สีฟา สี
ขาว ลักษณะของดอกคลายดอกถ่ัวม ี2 กลบี เมื่อกลีบดอกบานอาออกเต็มที่จะมองเห็นลักษณะของดอก
คลายดอกถ่ัวม ี2 กลีบ เมือ่กลบีดอกบานอาออกเต็มที่ จะมองเห็นลักษณะคลายกาบหอย หรือปกผเีสือ้ 
เมื่อดอกโรยกจ็ะติดฝก  

ฤดูกาลออกดอก อัญชันเปนพันธุไมที่ออกดอกตลอดป 
การปลูก อัญชันมีวิธีการปลกูงายและข้ึนงายไมตองการดูแลรักษามากนักวิธีการปลูกโดย

การนําตนกลาจากการเพาะเมล็ดมาปลกูลงแปลงปลูก และบริเวณใกลแปลงปลูกควรมีรั้ว หรือไมระแนง
เพื่อใหเถาอัญชันเลื้อยพาด หรือยึดเกาะเพื่อการทรงตัวได 
 
2.8 ฝาง  

ฝางเปนไมตนขนาดเล็กหรอืไมพุมรอเลือ้ย  สูง  8-10 ม. มีหนามแข็งๆ ทั่วทั้งลําตน ผลัด
ใบแตผลิใบไว  จะแตกกิ่งแขนงชิดพื้นดิน  เลื้อยพาดเกาะไมอื่นไปไดถึง  10 เมตร  เปลือกนอกสีเทาออก
เหลือง มีปมใหญขนาดปลายน้ิวช้ีทั่วทั้งเถา สวนปลายกิ่งจะมีหนามแหลมสีดํา  ถาปมหนามหลุดจะเปน
รอยแผลเปน   
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ภาพท่ี 2.8 โครงสรางสารใหสีในฝาง 

ที่มา: ออนไลน, 2556 
 

ลักษณะทางพฤกษศาสตร  ช่ือวิทยาศาสตร Caesalpinia  sappan L. ช่ือวงศ LEGU 
MINOSAE - CAESALPINIOIDEAE ช่ือสามัญ ฝาง ช่ือทางการคา Sappan tree, Indian red  ช่ือพื้น 
เมือง งาย (กะเหรี่ยง-กาญจนบุรี), ฝาง (ทั่วไป), ฝางสม (กาญจนบุรี), หนามโคง (แพร), ฝางเสน (กทม.)   

ใบ ประกอบแบบขนนก 2 ช้ัน เรียงสลับกันชอใบยาว 15-45 ซม. มีชอใบยอย 8-16 คู 
แตละชอยอยมีใบยอย 7-18 คู ใบยอยขนาดเล็ก 6-10 x 10-20  มม. ปลายมนโคนเบี้ยว ผิวใบเกลี้ยงทั้ง
สองดาน    

ดอก เปนชอกระจะ ออกใกลกันบริเวณปลายกิ่ง  กานดอกยาว 15-20 มม.  แตละชอมี
หลายสิบดอก  กลีบเลี้ยงและกลีบดอกมีอยางละ 5 กลีบ     

 ผล เปนผักเมื่อแหงจะแข็งและแตกอาออก ฝกแกสีนํ้าตาลแกเปนจุดๆ ขนาดผัก1.5-25 
x 6-12ซม. รูปรี ปลายฝกมีจะงอยแหลม ภายในมี  2-4  เมล็ด    

การใชประโยชน  การใชประโยชนทางดานเน้ือไม ใชทําเครื่องเรือนช้ันดี เพราะวาสีของ
เน้ือไมออกแดง หรือนํ้าตาลเขม การใชประโยชนทางดานภูมิสถาปตย  ปลูกเปนไมประดับไดแตตองหมั่น
แตงกิ่งที่เลื้อย พันออกใหเปนพุมสวยงามตามตองการ เมื่อเวลาออกดอกจะมีดอกดกสีเหลืองอรามเดนชัด 
การใชประโยชนทางดานโภชนาการ เน้ือไมและแกนนํามาตมใหสีผสมอาหารสชีมพู แดง  สม-เหลือง  การ
ใชประโยชนทางดานสมุนไพร  เน้ือไมและแกนฝาง  รสข่ืนขนหวานฝาด  ใชแกปวดทองรวง แกธาตุพิการ  
แกรอน  ยาบํารุงโลหิตสตรี  ขับประจําเดือน  แกปอดพิการ  ขับหนอง  แกโลหิตออกทางทวารหนักและ
เบา  รักษานํ้ากัดเทา  แกคุดทะราด  แกเสมหะ  แกเลือดกําเดา การใชประโยชนทางดานอื่นๆ ทําสียอม 
ฝางมี 2 ชนิด ชนิดหน่ึงแกนสีแดงเขม เรียกวา ฝางเสน  อีกชนิดหน่ึงแกนสีเหลือง เรียกวา ฝางสม นํามา
ตมสกัดสารเฮกมาเทคซิลิน (Haematexylin) ใชยอมสีนิวคริอิก (Nuclei) ของเซลล  หรือตมใหสีแดงที่ 
เรียกวา แซปพานิน (Sappanin) ซึ่งเปนสารใหสปีระเภทบารซิลิน  (Brazilin) ใชทํานํ้ายางอุทัยผสมนํ้าด่ืม  
สีผสมอาหารและชาวบานนิยมนํามายอมสีผาไหม ผาฝายและผาขนสัตว 
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2.9 แกนขนุน  
เปนไมตนขนาดใหญ มีถ่ินกําเนิดในอินเดีย วงศ MORACEAE สูง 1-30 เมตร ลําตนและ

กิ่งเมื่อมีบาดแผลจะมนํ้ีายางสีขาวขนไหล เน้ือไมทําพื้นเรือน สิ่งกอสราง รากและแกนใชยอมผา สรรพคุณ
ทางยา รากแกทองรวง แกไข ใบรักษาบาดแผล 

 
 

ภาพท่ี 2.9 โครงสรางสารใหสีในแกนขนุน 
ที่มา: ปาเจรา, 2546 

 
ลักษณะทางพฤกษศาสตร ช่ือสามัญ Jack Fruit Tree ช่ือวงศ MORACEAE  ช่ือ

วิทยาศาสตร Artocarpus heterophyllus Lam. ช่ืออื่นๆ มะหนุน (ภาคเหนือ ภาคใต) ขะนู (ชอง-
จันทบุรี) นากอ (มลายู-ปตตานี) ขะเนอ (เขมร) เนน ชาวบน-นครราชสีมา) นะยวยชะ (กะเหรี่ยง-
กาญจนบุรี) ซีคึย ปะหนอย (กะเหรี่ยง-แมฮองสอน) ลาง (เงี้ยว-ภาคเหนือ) ปอหลอบิค (จีน) หมักหมี้ 
(ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ) 

ตน เปนพรรณไมยืนตน ลําตนมีความสูงประมาณ 8-15 เมตร มียางขาวทั้งตน  
ใบ จะออกสลับกัน และมีลักษณะกลมรียาวประมาณ 7-15 ซม. ตรงปลายใบของมันจะ

แหลมและสั้นฐานใบจะเรียว ใบออนบางครั้งจะมีรอยเวาเขาลึก ๆ 2 รอย แบงใบออกเปน 3 สวน หลังใบ
จะเรียบเปนมัน เน้ือใบเหนียวคลายหนัง กานใบยาวประมาณ 1-2.5 ซม. ใบน้ันจะหลุดรวงงาย 

ดอก จะออกเปนชอ และชอดอกตัวเมียจะอยูบนตนเดียวกัน สวนชอดอกตัวผูจะออกที่
ปลายกิ่งหรืองามใบ เปนแทงยาวประมาณ 2.5 ซม. และมีกาบหุมชอดอกอยู 2 กลีบ ดอกยอยจะมีเกสร
ตัวผู 1 อัน ชอดอกตัวเมียเปนแทงกลมยาวออกจากลําตนและกิ่งกานขนาดใหญ 

เมล็ด (ผล)  ผลจะเปนผลรวม มีลักษณะกลมยาวประมาณ 25-60 ซม. ขนาดใหญและ
อาจหนักถึง 20 กก. สวนเน้ือหุมเมล็ดอาจจะมีสีเหลือง ถาสุกจะมีกลิ่นหอม 

เปลือกนอก  จะเปนตุมหนามเล็ก ๆ รูปหกเหลี่ยม 
การกระจายพันธุ  โดยการเพาะเมล็ด จะพบปลูกตามสวนหรือบริเวณบาน 
ประโยชน เมล็ด ใหใชประมาณ 60-240 กรัม ตมสุกกิน จะมีรสชุม ชวยขับนํ้านมในสตรี

หลังคลอด มีนํ้านมนอยหรือไมมีนํ้านม ชวยบํารุงรางกาย เน้ือหุมเมล็ด ใหใชสด ผสมกับนํ้าหวานกินบํารุง
กําลัง หรือจะกินเปนขนมก็ได ใบใชสด นํามาตําใหละเอียด อุนแลวพอกแผล ใบแหงใหบดเปนผงโรย หรือ 
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ใชผสมทาตรงที่เปนแผลใชสําหรับภายนอก รักษาแผลมีหนองเรื้อรัง ยาง จะมีรสจืด ฝาดเล็กนอย ใหใช
ยางสด ทาบริเวณที่บวมอักเสบ แผลมีหนองเรื้อรัง ตอมนํ้าเหลืองเกิดจากแผลมีหนองที่ผิวหนัง แกนและ
ราก ใชแหงประมาณ 30-60 กรัม นํามาตมนํ้ารับประทาน จะมีรสหวานชุม รักษากามโรค และบํารุงเลือด 
 
2.10 มะเกลือ 

มะเกลือ เปนไมยืนตนพบข้ึนตามปาเบญจพรรณทั่วไป เรือนยอดเปนพุมกลมกิ่งออนมี
ขนนุม ผลดิบของมะเกลือมีสรรพคุณเปนยา จัดเปนพืชสมุนไพรชนิดหน่ึง สมัยกอนนิยมใชยางผลมะเกลือ
ไปยอมผา 

 

 

ภาพท่ี 2.10 โครงสรางสารใหสีในมะเกลือ 
ที่มา: ปาเจรา, 2546 

 
ลักษณะทางพฤกษศาสตร ไมตนขนาดกลางถึงขนาดใหญ สูง 10-30 เมตร เรือนยอด

เปนพุมกลม ลําตนเปลา โคนตนมักเปนพูพอน ผิวเปลือกเปนรอยแตกสะเก็ดเล็กๆ สีดํา เปลือกในสีเหลือง 

กระพี้สีขาว กิ่งออนมีขนนุมข้ึนประปราย ใบ เปนใบเด่ียวขนาดเล็กรูปไขหรือรีเรียงตัวแบบสลับ ปลายใบ

สอบเขาหากัน โคนใบกลม หรือมน ผิวใบเกลี้ยง ใบกวาง 3.5-4.0 ซม. ยาว 9-10 ซม. ใบที่ยังออนจะมีขน

ปกคลุมทั้งสองดาน ดอก ออกเปนชอตามซอกใบ ดอกแยกเพศตางตน ดอกตัวผูมีขนาดเล็ก สีเหลืองออน 

หน่ึงชอมี 3 ดอก ดอกตัวเมียเปนดอกเด่ียว ลักษณะดอกเหมือนกัน คือ กลีบรองดอกยาว 0.1-0.2 ซม. 

โครกลีบดอกเช่ือมติดกันเปนรูปถวย ปลายกลีบดอกแยกเปน 4 กลีบ สีเหลืองเรียนเวียนซอนทับกัน ตรง

กลางดอกมีเกสร ผล กลม ขนาดเสนผาศูนยกลางประมาณ 2 ซม. ผิวเกลี้ยง ผลออนสีเขียว ผลแกสีดํา ผล

แกจัดจะแหง มีกลีบเลี้ยงติดบนผล 4 กลีบ ผลแกราวเดือนมิถุนายน-สิงหาคม เมล็ด แบน สีเหลือง 4-5 

เมล็ด ขนาดกวาง 0.5-0.7 ซม. ยาว 1-2 ซม. ขยายพันธุโดยการเพาะเมล็ด ช่ือวิทยาศาสตร Diospyros 

mollis Griff. ช่ือสามัญ Ebony tree วงศ Ebenaceae ช่ืออื่น :  ผีเผา (ฉาน-ภาคเหนือ) มักเกลือ (เขมร-

ตราด)  
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สวนที่ใช :  ราก, ผลมะเกลือสด โตเต็มที่และสีเขียวจัด (หามใชผลสุกสีเหลืองหรือผลสี

ดํา)  ฝนกับนํ้าซาวขาว รับประทานแกอาเจียน แกลม ผลมะเกลือสดและเขียวจัด - เปนสมุนไพรยอด

เย่ียมที่สุดในการถายพยาธิ กําจัดตัวตืด หรือไสเดือนตัวกลม พยาธิปากขอ พยาธิเข็มหมุด 

2.11 ลักษณะและท่ีมาของลายผาทอกะเหรี่ยง 
ชนเผากะเหรี่ยงเปนกลุมชาวเขาที่มีวิถีชีวิตผูกพันกับปา และธรรมชาติ วิถีชีวิตความเปน 

อยูจึงผสมกลมกลืนกบัธรรมชาติ และแสดงออกมาเปนลวดลายที่ทอบนผืนผา เชน ลายทีเ่กิดจากพืช ผัก 
ผลไม และสัตวตางๆ โดยนํามาสรางสรรคดัดแปลง ใหเกิดเปนลวดลายตาง ๆ บนผืนผาใหสวยงาม โดย
แบงได 3 ลาย ดังน้ี  

1.ลายที่เกิดจากการทอจกหรือยกดอก แบงออกเปน  
1.1 ลายที่เลียนแบบจาก พืช ผัก ผลไม ไดแก  
 ลายเมล็ดฟก มีลักษณะเปนรปูรีๆ  คลายเมล็ดฟกทอง  
 ลายตนไม มีลักษณะคลายตนไม  
 ลายดอกทานตะวัน มีลักษณะคลายดอกทานตะวัน  

1.2 ลายที่เลียนแบบจากสัตว ไดแก  
 ลายแมงมมุ มีลกัษณะคลาย การชักใยของแมลงมุม  
 ลายผเีสื้อ มีลักษณะเหมอืนผเีสื้อที่บินทั่วไปอยูในปา  
 ลายปากลูกออด มีลักษณะคลายปากลูกออด  
 ลายเกล็ดเตา มีลักษณะสีเ่หลี่ยมคลายเกร็ดเตา  
 ลายปกนก มีลักษณะเปนปกนกกําลังบิน  

1.3 ลายอื่นๆ ที่เกิดจากการสงัเกตสิง่ที่อยูรอบ ๆ ตัว หรือ การผสมผสานระหวางลาย
ทําใหเกิดลวดลายใหมๆ รวมทั้งรูปทรงเรขาคณิต ซึ่งประกอบดวย 

 ลายขอบตา มีลกัษณะเปนวงๆ คลายขอบตาขาวของคน 
 ลายตะกรา มลีักษณะเปนตาสีเ่หลี่ยม คลายลายสานเปนตะกรา 
 ลายซิกแซก มีลกัษณะคลายลายขอบตาที่ทอตอ ๆ กัน 
 ลายตาตะกราผสมกบัลายเมล็ดฟก 
 ลายขอบตามลีายเมล็ดฟกอยูตรงกลางลายผเีสื้อสองตัวหันเขาหากัน 

2. ลายมัดหมีห่รอืลายตาคาด ดายที่ออมดวยวิธีน้ีสามารถนําไปทอเปนดายยืน ลักษณะ
ลายจะปรากฏคลายสายน้ําไหลบนตัวผาซิ่นของผูหญิงหรอืโสรงของผูชาย 
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2.11.1 ลักษณะลายทอกะเหรี่ยงประเภทลายมัดหมี ่

ลายกิเดเจ )ลายเวา(  ลายกิเดเจ คัวกวัว )พวงมาลัย(  

คัวมาวา (ช่ือดอกไมชนิดหน่ึง) คีที )ลายตาสองเสน) 1  คีที 2 (ลายตาสองเสน) 

ทีงา 1 ทีงา 2 ทีงาประยุกต 

น่ีแมะ 1 )ตาซิ่น(  น่ีแมะ 2 )ตาซิ่น(  น่ีแมะบีเตอโม 
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น่ีแมะบีเยโม น่ีแมะบีเยโม น่ีแมะบีเปอก ิ

วาโซลา 1 วาโซลา 2 สะเดาะเด )หนวดกุง(  
 

2.11.2 ลักษณะลายทอกะเหรี่ยงประเภทลายเรขาคณิต 
 

ตาลู )ภูเขา(  เกวะแกวะพอ แควะตากิ 

ตากิโด 1 กิจึเม )ลายเลบ็มือ (  ตาเกะโค 
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2.11.3 ลักษณะลายทอกะเหรี่ยงประเภทลายพันธุไม 
 

เกอเลเพาะ )ลายแมเรือน(  แมะกวัว 1 แมะกวัว 2 

ฉา )ดาว(  กิจึเม )ลายเลบ็มือ (  เชแมะเลี )ตาเสื้อ(  
 

เกะแมะซาโพ ตะกิโดะ  
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2.11.4 ลักษณะลายทอกะเหรี่ยงประเภทลายสัตว 
 
 

เกอแนเดอ (รังผึ้ง) ฉุยคอฉอ ฉุยคอลอ 

กิทิงา 1 กิทิงา 2 โยฮอก ึ

โยฮอก ึ โยฮอก ึ เกอเปอผลอ 

แบะเบลาะดิ แกะกะ เจาะกะเป (ผเีสื้อ) 
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ฉุยคอ )ขาสุนัข(  ชอคอลอ )รอยเทาไก(  ตาพอ 

ตาพอ เชเบอะ 1 เชเบอะ 2 
 

 



บทท่ี 3 
วิธีการทดลอง 

 
งานวิจัยเรื่องการควบคุมการยอมสีธรรมชาติและพัฒนาประยุกตกับลายทอกะเหรี่ยง มี

การดําเนินงานเปน 2 สวนหลักๆ คือ 1) การศึกษาในการควบคุมการยอมสีธรรมชาติ เปนการศึกษาเพื่อ
ควบคุมมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติ และแกปญหาที่เกิดจากการยอมสีธรรมชาติ ผลการศึกษาที่ไดจะทํา
การเปรียบเทียบกับกระบวนการยอมที่กลุมบานยางนํ้ากลัดใตดําเนินการอยูในปจจุบัน และ 2) การนําสี
ธรรมชาติมาประยุกตกับลายทอกะเหรี่ยงที่ทางกลุมทําอยูในปจจุบัน เพื่อใหไดความหลากหลายและเปน
แนวทางในการพัฒนาลายทอกะเหรี่ยงในอนาคต การดําเนินงานในสวนน้ีจะใชคอมพิวเตอรกราฟฟกเขา
มาชวยในการจัด และเรียงสี จากน้ันทําการประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคจํานวน 400 คน ในพื้นที่
กรุงเทพมหานคร ดวยแบบสอบถาม (Questionnaires) และวิเคราะหขอมูลตามหลักการสถิติเพื่อเลือก
ลายประยุกตที่ไดรับความนิยม ตรงใจผูบริโภคมากที่สุดในแตละลวดลายทอ 

ผลการศึกษาที่ไดจะนําไปเผยแพรและถายทอดเทคโนโลยีดวยวิธีการสอนเชิงปฏิบัติการ
ที่กลุมเปาหมายหลังจากเสร็จสิ้นการทดสอบผลสัมฤทธ์ิ ณ โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต 66 หมูที่ 1 ถนน
หนองรี-วังจันทร บานยางนํ้ากลัดใต   ตําบลยางนํ้ากลัดใต  อําเภอหนองหญาปลอง จังหวัดเพชรบุรี 
76160 ในหัวขอวิธีการใช การยอมสี การควบคุมคุณภาพการยอมสี การจัดองคประกอบส ีการดําเนินการ
ทดลองประกอบไปดวย 

 
3.1 วัสดุและอุปกรณ 

1. ผาฝายทอมือกะเหรี่ยงยอมสีธรรมชาติคละสีและลวดลาย, กลุมผาทอกะเหรี่ยง
ประยุกต โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต จ.เพชรบรุ ี

2. วัตถุดิบประเภทสียอมธรรมชาติจํานวน 6 ชนิด, กลุมผาทอกะเหรี่ยงประยุกต 
โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต จ.เพชรบรุ ีไดแก 

 หมาก 
 ขมิ้น 
 อัญชัน 
 ฝาง 
 แกนขนุน 
 มะเกลือ 
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3.2 กรอบแนวความคิดของโครงการวิจัย 
 

สียอมธรรมชาติ 

 
 
 

ลักษณะเดน 
 มีเอกลักษณ 
 เปนที่ตองการของตลาดใน

ปจจุบัน 
 ใชวัตถุดิบจากแหลงชุมชน 

 ลักษณะดอย 
 การควบคุมสีและคุณภาพทําไดยาก 
 สีที่ยอมไดยังไมมีมาตรฐาน 
 ยังไมมีการควบคุมคุณภาพตาม

มาตรฐานการยอมสีชุมชน 
 

                                                                                     
 

                                                         
 

นําความรูดานการจัดองคประกอบสีเขามาชวยเพ่ือเพ่ิมประโยชนการใชสอย 

จุดมุงหมาย 
 ควบคุมคุณภาพการ

เตรียมสียอม 
 ควบคุมคุณภาพการ

ยอมส ี
 จัดกลุมสเีพื่อพฒันา

ลวดลายใหตรงความ
ตองการ       

วิธีการ 
 ทําการเตรียม/ยอม เกบ็เปน

คามาตรฐานเพื่อใชงาน 
 ยอมสีโดยใชเกณฑตาม

มาตรฐานการยอมสีชุมชน 
 นําคอมพิวเตอรกราฟฟกเขา

มาชวยในการจัดการ 

ตัวชี้วัด 
 คามาตรฐานการสกัดสียอม 
 
 มาตรฐานการยอมสีชุมชน 

 
 ลวดลายที่พฒันา 
 แบบประเมินการใชงาน 

 

ผลลัพธ 
 การเพิม่รายไดชุมชน 
 สรางชุมชนเขมแข็ง 
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3.3 การดําเนินงานสวนท่ี 1 การยอมและควบคุมคุณภาพสียอมธรรมชาติ 
ทําการศึกษาเพื่อดูผลการติดสี และการยอมสีในสภาวะตางๆ การดําเนินงานจะทําการ

เปรียบเทียบลักษณะปรากฎและความเขมสเีพื่อใชเปนขอมลูในการสรุปผลการศึกษา วิธีการดําเนินงานมี
ดังน้ี 

3.3.1 การดูผลการติดส ี
 การยอมเปรียบเทียบผลการติดสีกับวิธีเดิม โดยปรับความเขมขนของเกลือ

สมุทรซึ่งเปนสารชวยยอมในกระบวนการเดิม เพื่อหาปริมาณของเกลือที่ เหมาะสมตอการยอมสี 
กระบวนการยอมสีแสดงดังภาพที่ 3.1 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

ภาพท่ี 3.1 กระบวนการยอมส ี
 

 การทํามอรแดนท เพื่อดูผลการติดสีโดยใชไฮเดรตเต็ดโพแทสเซียมอะลูมิ - 
เนียมซัลเฟตหรือสารสมความเขมขน 20 กรัม/ลิตร ปริมาณนํ้าสีตอวัสดุ 1:30 ทําการยอมตาม
กระบวนการในภาพที่ 3.1 ใน 3 สภาวะคือ  

1) ทํามอรแดนทกอนการยอมโดยแชดายฝายในนํ้าผสมสารสมเวลา 20 นาที  
2) ทํามอรแดนทระหวางการยอมสี โดยเติมสารสมลงไปพรอมกับสีและสาร 

เคมี แลวทําการยอมตามกระบวนการ 
3) ทํามอรแดนทหลังการยอมสี เมื่อดายผานกระบวนการยอมแลวนํามาแช

ในสารสมเปนเวลา 20 นาที กอนนําไปลางและทําใหแหง 
 เปรียบเทียบสภาวะการติดสี ดูผลของสีเมื่อยอมในสภาวะ กรด กลาง และ

ดาง ทําการปรับสภาวะนํ้ายอมใหเปนกรดดวยกรดอะซิติก ปรับสภาวะเปนดางดวย โซเดียมคารบอเนต 
ซึ่งเปนสารชวยยอมที่มีการใชงานอยางแพรหลายในกระบวนการยอมสีสิ่งทอ และการเพิ่มสารชวย
ประเภทเกลือโซเดียมโดยใชเกลือสมุทรที่กลุมเปาหมายใชอยูในปจจุบัน  

 

อุณหภูมิหอง 

ด้าย ส ีและสารเคมี 

20 นาที 

20 นาที 

6ooC 
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3.3.2 วัดคาความเขมส ี
นําผาไหมทีพ่ิมพแลวไปวัดคาสีโดยเครือ่ง Spectrophotometer Color Quest 

XE โดยวัดคาความเขมสี (K/S ) ของตัวอยางทั้งหมด 
 
3.4 การดําเนินงานสวนท่ี 2 การประยุกตลายทอกะเหรี่ยง 

การศึกษาจะประยุกตเฉพาะเฉดและโทนสี ในลวดลายทอที่มีอยูในการใชงานจริงของ
กลุมทอผากะเหรี่ยง ณ โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใตเทาน้ัน มีข้ันตอนการดําเนินงานดังน้ี 

 
3.4.1 ลายทอผากะเหรี่ยงของกลุมบานยางนํ้ากลัดใต 

ในการศึกษาดําเนินการโดยสืบคนลายทอกะเหรีย่งที่มอียูในปจจุบนั และสอบถาม
ไปยังกลุมบานยางนํ้ากลัดใต เพื่อใชเปนขอมูลอางอิงในการนํามาประยุกตเฉดและโทนสีธรรมชาติ ลายทอ
กะเหรี่ยงที่มีอยูในปจจุบันของกลุมทอผากะเหรี่ยงบานยางนํ้ากลัดใต มีดังน้ี 

 

 
 

ภาพท่ี 3.2 ลายทอที่มกีารใชงานจรงิในกลุม 
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3.4.2 การประยุกตลายทอกะเหรี่ยง 
 

 

ภาพท่ี 3.2 ลายทอประยุกต ลายที่ 1-8 
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ภาพท่ี 3.3 ลายทอประยุกต ลายที่ 9-16 
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การจัดเตรียมลายนําคอมพิวเตอรกราฟฟกมาเปนเครื่องมือหลักในการจัดทําโดยปรับ 

แตงสีจากตนแบบสีธรรมชาติที่ไดจากการศึกษา ในการประยุกตลวดลายทอจะไมเปลี่ยนรูปแบบลายเพื่อ

เปนการอนุรักษวัฒนธรรมและลายด้ังเดิมของชาวกะเหรี่ยง แตเปนการดําเนินการเพื่อเพิ่มทางเลือกใน

การนําสีธรรมชาติมาเปนสวนหน่ึงของลวดลายเทาน้ัน การประยุกตสีจะจัดทําเปน 5 รูปแบบ เพื่อนําไปใช

เปนขอมูลเพื่อทําแบบสอบถามตอไป  

3.4.3 การประเมินผลลายทอประยุกต 
ในการศึกษาจะใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือหลักในการประเมินลักษณะลวดลายที่ทํา

การประยุกต และสํารวจความพึงพอใจของลวดลายที่ได รวมทั้งจัดลําดับความนิยมของลวดลายที่ทําการ

ประยุกตในแตละรปูแบบ แบบสอบถามที่ใชมีลกัษณะดังน้ี 

ตารางท่ี 3.1 แบบสอบถามลายทอประยุกต 

รายการ 5 4 3 2 1 

ความนาสนใจของลวดลายประยุกต      

สีสันของลวดลายประยุกตมีความสวยงาม      

ภาพรวมของลวดลายประยุกตยังคงเอกลักษณของลาย
ด้ังเดิม 

     

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิดมลูคาในการนําไปทํา
ผลิตภัณฑประเภทตางๆ 

     

องคประกอบโดยรวมของลวดลายประยุกต      

ลายประยุกตทีท่านพอใจมากทีสุ่ด      

 
 ประชากรที่ใชเพื่อทําการศึกษาวิจัย ไดแก  กลุมประชากรในสาขาอาชีพตางๆ  

ที่อาศัยในเขตกรุงเทพมหานครจํานวนทั้งสิ้น 7,791,000 คน (สถาบันวิจัยประชากรและสังคม 
มหาวิทยาลัยมหิดล, 2556)  

 กลุมตัวอยางที่อาศัยอยูในกรุงเทพมหานคร กําหนดขนาดของกลุมตัวอยาง
โดยใชสูตรของทาโร ยามาเน  สูตรการหาขนาดของกลุมตัวอยาง (Sample Size) เพื่อเปนตัวแทนของ
ประชากร 
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2Ne1

N
n


                  ---- (3.1) 

         
 
เมื่อ   n  =  ขนาดของกลุมตัวอยางที่ตองการ  

   N  =  ขนาดของประชากร  
   e  =  ความคลาดเคลื่อนของการสุมตัวอยางที่ยอมรับได 

 
 ในการศึกษาใชประชากรจํานวน 7,791,000 คน ประเมินความคลาดเคลื่อนจากตัวอยางได 

5% ดังน้ันขนาดของกลุมตัวอยางที่ตองการเทากับ 400 คน ซึ่งหาไดจาก 
 

 2(0.05) 7,791,000 1

 7,791,000n



 

     19,478.50
 7,791,000

 

      
98.399    400 คน 

 
 และใชวิธีการสุมตัวอยาง แบงกลุมตามแหลงสรรพสินคาและแฟช่ันขนาดใหญในพื้นที่

กรุงเทพมหานคร ดังน้ี 
1. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคาสยามพารากอน    จํานวน 30  คน 
2. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคาสยามดิสคัพเวอรี่  จํานวน 30  คน 
3. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคา มาบุญครอง  จํานวน 30  คน 
4. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคา เซ็นทรัลเวิลด  จํานวน 30  คน 
5. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคาเกสรพลาซา  จํานวน 30  คน 
6. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคา เอ็มโพเรียม   จํานวน 30  คน 
7. กลุมตัวอยางในศูนยการคาแพลตินัม   จํานวน 35  คน 
8. กลุมตัวอยางในยานคาสงประตูนํ้า   จํานวน 30  คน 
9. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคา เซ็นทรัลลาดพราว จํานวน 30  คน 
10. กลุมตัวอยางในยานตลาดนัดจตุจักร   จํานวน 30  คน 
11. กลุมตัวอยางในหางสรรพสินคาชอปปงมอลล  จํานวน 30  คน 
12. หางสรรพสินคาเซ็นเตอรวันยานอนุเสาวรียชัยฯ  จํานวน 35  คน 
13. กลุมตัวอยางในยานถนนขาวสาร   จํานวน 30  คน 
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3.4.4 การวิเคราะหขอมูล 
โดยการรวบรวมเพื่อจัดหมวดหมู สังเคราะหขอมูลใหเปนระบบ เพื่อใหสะดวกตอ

การศึกษาตีความหมาย การวิเคราะหตามแบบการวิเคราะหเน้ือหา และใชหลักสถิติ ไดแก รอยละ 
คาเฉลี่ย ความเบี่ยงเบนมาตรฐานและการจัดลําดับในการวิเคราะหขอมูลและนําขอมูลมาวิเคราะหขอมูล
ในแบบของการพรรณนาวิเคราะหโดยใชเกณฑประเมินระดับคุณภาพของลิเคอรท  ดังน้ี 

 คาเฉลี่ย 4.50-5.00  หมายถึง มีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑระดับมากที่สุด 
 คาเฉลี่ย  3.50-4.49 หมายถึง  มีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑระดับมาก 
 คาเฉลี่ย  2.50-3.49 หมายถึง  มีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑระดับปานกลาง 
 คาเฉลี่ย  1.50-2.49 หมายถึง  มีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑระดับพอใช 
 คาเฉลี่ย 1.00-1.49  หมายถึง  มีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑระดับปรับปรุง 
 
3.4.53 สถิติที่ใชในการประเมิน 
 การคํานวณสถิติการแจกแจงความถ่ี (Frequency) การแจกแจงความถ่ี เปนการ

แสดงคาความถ่ีของขอมูลที่เก็บมาได โดยแสดงเปนจํานวนและรอยละ (Percentage, %) โดยคารอยละ 
คือ การคํานวณหาสัดสวนของขอมูลในแตละตัวเทียบกับขอมูลรวมทั้งหมดโดยใหขอมูลรวมทั้งหมดมีคา
เปนรอย  

   รอยละ	(%) = ௫.ଵ
ே

 ---- (3.3) 

 
  X   คือ จํานวนขอมูล (ความถ่ี) ที่ตองการนามาหาคารอยละ 
  N   คือ จํานวนขอมูลทั้งหมด 
 

 การคํานวณคาสถิติของการวัดแนวโนมเขาสูสวนกลาง คาเฉลี่ย (Mean) คาเฉลี่ยหรือ

คามัชฌิมเลขคณิต ใชสัญลักษณ   สําหรับคาเฉลี่ยที่ไดมาจากกลุมตัวอยางทําการศึกษา 
 

               คาเฉลี่ย ;     = 


   ---- (3.4) 

   
  คือ คาเฉลี่ย 

  คือ ผลรวมของคะแนนทั้งหมด 

  คือ จํานวนประชากร 
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 การคํานวณคาสถิติของการวัดแนวโนมเขาสูสวนกลาง คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
(S.D.) คือ คารากที่สองของผลรวมของความแตกตางระหวาง ขอมูลดิบกับคาเฉลี่ยยกกาลังสอง (Sum of 
squares ของผลตาง) หารดวยจํานวนขอมูลทั้งหมด สัญลักษณคาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

   คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.)  = 
 



2

i
 ----(3.5) 

 
           S.D.    คือ คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานของคะแนนกลุมประชากร 

     คือ ขนาดของกลุมประชากร 
     คือ คาเฉลี่ยของคะแนนประชากร 

 i   คือ คะแนนประชากร 

 
 



บทท่ี 4 
ผลการศึกษาและการอภิปราย 

 
ผลการศึกษาดานการควบคุมคุณภาพการยอมสีและการประยุกตลายทอกะเหรี่ยง เพื่อ

การนําไปใชงานในการพัฒนาและประยุกตลวดลายทอเดิมใหมีความนาสนใจ และแกไขปญหาการควบคุม

คุณภาพการใชงานสียอมธรรมชาติ ผลการศึกษาที่ไดถือเปนองคความรูในการควบคุมคุณภาพสี และการ

แกปญหาสีธรรมชาติ ชวยลดการสูญเสีย และโอกาสในการสูญเสียรายไดจากความผิดพลาดในการผลิต 

อีกทั้งยังเปนการอนุรักษการยอมสีธรรมชาติและประยุกตรวมกับการอนุรักษเอกลักษณผาทอกะเหรี่ยงให

ดํารงอยูตอไปและสรางสังคมคุณภาพ เปนการสรางอาชีพและเสริมความเขมแข็งใหชุมชน ผลการศึกษามี

ดังน้ี 

4.1 ผลการศึกษาดานการยอมสีธรรมชาติ 

การศึกษาผลการยอมสีจะดูผลการติดสี (K/S) เมื่อมกีารใชสารชวย สภาวะในการติดสี 
และ กระ บวนการยอม ผลการศึกษาแสดงในตารางที่ 4.1 

 
ตารางท่ี 4.1 ผลการติดสีในสภาวะการยอมตางๆ 
 

ลําดับ สารชวย 
ปริมาณสาร 

(g/l) 
pH 

K/S เมื่อผานกระบวนการ Mordant 

ไมทํา กอน ระหวาง หลัง 

หมาก 

- - 4.5 0.13 - - - 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ 4.5 0.18 - - - 

Na2CO3 20 8.3 0.13 - - - 

เกลอืสมทุร 2.5 5.3 0.11 0.20 0.12 0.10 

เกลอืสมทุร 10 5.3 0.16 0.11 0.16 0.14 

เกลือสมุทร 20 5.3 0.11 0.27 0.20 0.17 

เกลอืสมทุร 30 5.3 0.17 0.17 0.16 0.14 

เกลอืสมทุร 40 5.3 0.13 0.44 0.35 0.21 

เกลอืสมทุร 50 5.3 0.18 0.30 0.14 0.13 
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ตารางท่ี 4.1 (ตอ) 
 

ลําดับ สารชวย 
ปริมาณสาร 

(g/l) 
pH 

K/S เมื่อผานกระบวนการ Mordant 

ไมทํา กอน ระหวาง หลัง 

หมาก 

เกลอืสมทุร 60 5.3 0.10 0.21 0.18 0.14 

เกลอืสมทุร 70 5.3 0.19 0.19 0.16 0.16 

เกลอืสมทุร 80 5.3 0.11 0.23 0.15 0.10 

เกลอืสมทุร 90 5.3 0.12 0.25 0.13 0.15 

เกลอืสมทุร 100 5.3 0.16 0.21 0.13 0.12 

Na2CO3 ไมระบ*ุ 7.0 0.26 - - - 

ขมิ้น 

- - 6.5 0.17 - - - 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ 2.8 0.53 - - - 

Na2CO3 20 10.8 0.08 - - - 

เกลอืสมทุร 2.5 6.2 0.13 0.19 0.16 0.12 

เกลอืสมทุร 10 6.2 0.10 0.16 0.14 0.12 

เกลือสมุทร 20 6.2 0.15 0.27 0.15 0.13 

เกลอืสมทุร 30 6.2 0.13 0.22 0.20 0.18 

เกลอืสมทุร 40 6.2 0.13 0.16 0.13 0.08 

เกลอืสมทุร 50 6.2 0.13 0.16 0.14 0.09 

เกลอืสมทุร 60 6.2 0.13 0.17 0.13 0.10 

เกลอืสมทุร 70 6.2 0.13 0.15 0.12 0.10 

เกลอืสมทุร 80 6.2 0.13 0.15 0.13 0.11 

เกลอืสมทุร 90 6.2 0.13 0.14 0.12 0.11 

เกลอืสมทุร 100 6.2 0.13 0.14 0.11 0.09 

อัญชัน 

- - 4.5 0.12 - - - 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ 3.5 0.12 - - - 

Na2CO3 20 7.8 0.07    
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ตารางท่ี 4.1 (ตอ) 
 

ลําดับ สารชวย 
ปริมาณสาร 

(g/l) 
pH 

K/S เมื่อผานกระบวนการ Mordant 

ไมทํา กอน ระหวาง หลัง 

อัญชัน 

เกลือสมุทร 2.5 4.5 0.12 0.18 0.16 0.14 

เกลอืสมทุร 10 4.5 0.12 0.16 0.14 0.14 

เกลอืสมทุร 20 4.5 0.12 0.15 0.13 0.13 

เกลอืสมทุร 30 4.5 0.11 0.16 0.14 0.12 

เกลอืสมทุร 40 4.5 0.12 0.15 0.12 0.10 

เกลอืสมทุร 50 4.5 0.11 0.13 0.11 0.09 

เกลอืสมทุร 60 4.5 0.11 0.14 0.12 0.11 

เกลอืสมทุร 70 4.5 0.10 0.13 0.11 0.09 

เกลอืสมทุร 80 4.5 0.09 0.13 0.12 0.10 

เกลอืสมทุร 90 4.5 0.09 0.11 0.09 0.09 

เกลอืสมทุร 100 4.5 0.08 0.13 0.11 0.10 

  7.0 0.11 - - - 

ฝาง 

- - 6.8 0.22 - - - 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ 2.6 0.02 - - - 

Na2CO3 20 10.2 0.05 - - - 

เกลอืสมทุร 2.5 6.8 0.06 0.09 0.07 0.06 

เกลอืสมทุร 10 6.8 0.09 0.13 0.12 0.11 

เกลือสมุทร 20 6.8 0.13 0.18 0.16 0.12 

เกลอืสมทุร 30 6.8  0.12 0.18 0.15 0.13 

เกลอืสมทุร 40 6.8 0.12 0.18 0.15 0.13 

เกลอืสมทุร 50 6.8 0.12 0.17 0.14 0.12 

เกลอืสมทุร 60 6.8 0.12 0.16 0.13 0.12 

เกลอืสมทุร 70 6.8 0.11 0.17 0.14 0.13 

เกลอืสมทุร 80 6.8 0.11 0.15 0.12 0.12 
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ตารางท่ี 4.1 (ตอ) 
 

ลําดับ สารชวย 
ปริมาณสาร 

(g/l) 
pH 

K/S เมื่อผานกระบวนการ Mordant 

ไมทํา กอน ระหวาง หลัง 

ฝาง 
เกลอืสมทุร 90 6.8 0.11 0.16 0.13 0.11 

เกลอืสมทุร 100 6.8 0.08 0.15 0.12 0.10 

แกน
ขนุน 

 

- - 6.8 0.06 0.08 0.06 0.06 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ  2.6 0.07 0.09 0.08 0.07 

Na2CO3 20 9.8 0.03 0.06 0.04 0.04 

เกลอืสมทุร 2.5 6.8 0.06 0.08 0.07 0.06 

เกลือสมุทร 10 6.8 0.14 0.20 0.16 0.14 

เกลอืสมทุร 20 6.8 0.14 0.19 0.16 0.14 

เกลอืสมทุร 30 6.8 0.14 0.17 0.13 0.11 

เกลอืสมทุร 40 6.8 0.12 0.14 0.12 0.11 

เกลอืสมทุร 50 6.8 0.12 0.14 0.13 0.12 

เกลอืสมทุร 60 6.8 0.12 0.15 0.13 0.11 

เกลอืสมทุร 70 6.8 0.12 0.13 0.12 0.12 

เกลอืสมทุร 80 6.8 0.12 0.14 0.12 0.10 

เกลอืสมทุร 90 6.8 0.12 0.12 0.10 0.09 

เกลอืสมทุร 100 6.8 0.12 0.13 0.11 0.09 

มะเกลือ 

- - 7.3 0.11 0.18 0.15 0.13 

CH3COOH 1 เทาวัสดุ  2.9 0.08 0.09 0.06 0.06 

Na2CO3 20 7.3 0.08 0.09 0.07 0.06 

เกลอืสมทุร 2.5 7.3 0.08 0.13 0.11 0.10 

เกลอืสมทุร 10 7.3 0.11 0.18 0.15 0.13 

เกลือสมุทร 20 7.3 0.14 0.20 0.16 0.14 

เกลอืสมทุร 30 7.3 0.14 0.17 0.15 0.12 

เกลอืสมทุร 40 7.3 0.14 0.15 0.14 0.12 
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ตารางท่ี 4.1 (ตอ) 
 

ลําดับ สารชวย 
ปริมาณสาร 

(g/l) 
pH 

K/S เมื่อผานกระบวนการ Mordant 

ไมทํา กอน ระหวาง หลัง 

 เกลอืสมทุร 50 7.3 0.12 0.16 0.14 0.14 

เกลอืสมทุร 60 7.3 0.12 0.16 0.15 0.13 

เกลอืสมทุร 70 7.3 0.12 0.17 0.14 0.12 

เกลอืสมทุร 80 7.3 0.12 0.14 0.11 0.10 

เกลอืสมทุร 90 7.3 0.12 0.15 0.13 0.12 

เกลอืสมทุร 100 7.3 0.12 0.16 0.14 0.12 

 

จากผลการศึกษาสามารถสรุปประเด็นที่มีผลตอการยอมสีธรรมชาติเพื่อนําไปใชเปนการ

ควบคุมการยอมสีธรรมชาติในกระบวนการดังน้ี 

1) ผลของสารชวยในการศึกษาน้ีใชเกลือสมุทรตามการใชงานจริงของกลุมบานยางนํ้า

กลัดใต พบวาปริมาณของสารชวยสงผลตอการเพิ่มความเขมของสี แตพบวาการยอมสีแตละประเภทจะมี

ขีดจํากัดในดานการใชสารชวย น่ันคือปริมาณเกลือสมุทรที่เหมาะสมในการใชยอมสีธรรมชาติจะมี

คาประมาณ 20 กรัม/ลิตร การใชสารมากกวาน้ีไมสงผลตอความเขมสี โดยสารชวยจะทําหนาที่ในการลด

ประจุระหวางสีและเสนดาย ทําใหการยอมสีสามารถทําไดดี ข้ึน แตการใชสารจํานวนมากกวา

ความสามารถในการรับสารกลับพบวาไมสงผลตอความเขมสี แตสงผลตอการละลายสี ซึ่งพบการ

ตกตะกอนของสีเน่ืองจากการรวมตัวของสีและสารชวยตกลงในนํ้ายอมเมื่อเสร็จสิ้นกระบวนการ  

2) การทํามอรแดนท (Mordanting) สําหรับการยอมสีธรรมชาติบนผาฝายมีความ

จําเปนเน่ืองจากสารมอรแดนท (Mordant) สวนใหญเปนเกลือของโลหะหนัก และมีโมเลกุลขนาดใหญ 

ทําหนาที่ในการติดเกาะกับสีและสารเคมี จึงพบวาการใชมอรแดนทสามารถเพิ่มความเขมสีได โดยเฉพาะ

เมื่อใชมอรแดนทกอนการยอมเน่ืองจากสารมอรแดนทจะไปกอตัวเปนฟลมอยางสมบูรณบนผิวสัมผัสของ

วัสดุ เมื่อนําไปยอมสีจึงสามารถเพิ่มความสามารถในการยอมไดดี สวนการใชมอรแดนทระหวาง

กระบวนการก็สามารถเพิ่มความเขมสีไดเชนเดียวกันแตนอยกวาแบบมอรแดนทกอนเน่ืองจากสารมอร

แดนทจะเขาไปเปนสารชวยตัวหน่ึงของกระบวนการ แตผลที่ไดจะไมมากเพราะในกระบวนการยอมปกติ

จะมีเกลือซึ่งมีประจุบวกเปนสารชวยอยูแลว สําหรับการแชมอรแดนทหลังกระบวนการยอมสีกลับไดผล



41 
 

การยอมสีที่ดีนอยกวาสองวิธีแรก เพราะในกระบวนการยอมสีจะพบวาเกิดปฏิกริรยาที่สมบูรณืเกือบ

ครบถวนอยูแลว สารมอรแดนทที่ใสลงไปในข้ันตอนสุดทายจึงทําหนาที่ในการจับสารสวนเกินบางสวนใน

นํ้ายอมใหติดลงบนผืนผาเทาน้ัน 

3) สภาวะ กรด กลาง และ ดาง มีผลตอการเปลี่ยนโครงสรางสีเพราะทําใหเฉดสีที่ได

จากการทดลองมีการเปลี่ยนแปลงไป (มีการเปลี่ยนแปลงคา  L* a* b* )  ดังน้ันจึงกลาวไดวาสภาวะใน

การติดสีสงผลตอคุณภาพสีที่ตองการ  

4.2 ผลการศึกษาลายทอประยุกต 
ลายทอประยุกตเปนลายทอที่ทําการปรับเฉดสีและโทนโดยนําสีธรรมชาติเปนสีหลักใน

การออก แบบ ผลการศึกษาความพึงพอใจเปนความพึงพอใจของภาพรวมของรายไดทําการประยุกตแลว
จํานวน 16 ลวดลาย ผลการศึกษามีดังน้ี 
 
ตารางท่ี 4.2 ความพึงพอใจโดยรวมของลายทอกะเหรี่ยงประยุกต 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

1 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.50 4.00 11.80 47.50 34.20 4.07 0.92 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

5.80 3.20 10.20 44.80 36.00 4.02 1.06 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.50 6.00 11.00 43.50 35.00 3.98 1.05 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.80 8.20 9.50 41.80 36.80 4.00 1.06 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.00 4.80 8.00 41.80 43.50 4.20 0.92 พอใจมาก 

2 
ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.50 2.50 11.00 41.80 41.20 4.15 0.96 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

2 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.00 5.00 10.00 45.80 36.20 4.07 0.96 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.80 3.50 11.80 41.20 38.80 4.06 1.04 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.00 5.00 13.20 38.80 40.00 4.08 1.00 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.50 6.50 9.80 34.50 45.80 4.12 1.06 พอใจมาก 

3 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

1.50 3.00 12.00 50.80 32.80 4.10 0.83 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.50 5.20 13.50 43.80 34.00 4.00 1.00 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

3.80 6.20 10.50 45.20 34.20 4.00 1.02 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

6.20 2.50 12.50 42.20 36.50 4.00 1.08 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.80 6.80 11.20 39.20 40.00 4.07 1.01 พอใจมาก 

4 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.20 4.80 8.50 43.50 41.00 4.16 0.93 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

4.00 3.00 11.80 44.00 37.20 4.08 0.98 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

4 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.50 5.20 13.20 38.50 38.50 4.01 1.07 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.50 4.20 11.80 44.50 36.00 4.05 0.98 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

4.50 4.50 11.20 37.20 42.50 4.09 1.06 พอใจมาก 

5 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.20 7.80 13.50 40.20 35.20 3.96 1.05 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.50 4.20 11.2 42.2 38.8 4.08 0.99 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.20 2.00 9.50 44.50 39.80 4.14 0.97 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ 

4.50 2.50 12.20 45.00 35.80 4.05 0.99 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.80 4.80 13.00 37.50 41.00 4.07 1.03 พอใจมาก 

6 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

7.00 3.00 10.50 40.70 38.80 4.01 1.12 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

1.20 5.00 12.80 44.70 36.20 4.10 0.90 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

3.80 3.20 12.20 45.20 35.50 4.06 0.97 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

6 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

2.80 4.00 11.50 39.20 42.50 4.15 0.96 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.20 6.00 10.80 38.00 42.00 4.10 1.03 พอใจมาก 

7 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.00 8.20 9.80 43.00 36.00 4.01 1.03 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

2.80 4.00 12.50 40.50 40.20 4.12 0.96 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.00 2.80 12.50 39.00 41.80 4.12 1.00 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

4.50 2.00 9.00 45.20 39.20 4.13 0.98 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.20 5.80 10.00 35.50 45.50 4.14 1.03 พอใจมาก 

8 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.20 2.00 12.50 46.00 36.20 4.10 0.92 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

4.20 3.50 8.80 41.50 42.00 4.14 1.01 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

3.00 3.80 10.50 45.00 37.80 4.11 0.95 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

4.20 4.80 15.80 38.80 36.50 3.98 1.05 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

8 
องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.80 7.00 10.20 36.00 44.00 4.12 1.03 พอใจมาก 

9 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

4.50 2.50 11.80 44.00 37.20 4.07 1.00 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

4.00 5.20 8.80 44.00 38.00 4.07 1.02 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

2.00 5.20 12.80 41.20 38.80 4.10 0.95 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.00 5.20 10.00 43.20 38.50 4.09 0.98 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

4.50 4.00 10.80 39.00 41.80 4.10 1.04 พอใจมาก 

10 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.20 2.00 13.20 45.20 37.20 4.13 0.88 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

4.50 3.20 11.00 41.50 39.80 4.09 1.02 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.50 3.80 12.50 45.20 34.00 4.01 1.01 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.20 5.00 12.20 39.50 40.00 4.08 1.01 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.80 7.20 10.50 36.50 42.00 4.06 1.07 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

11 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

7.00 2.20 13.00 43.40 34.20 4.05 2.15 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

2.80 5.50 11.50 39.00 41.20 4.10 0.99 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

2.00 4.80 11.20 43.20 38.80 4.12 0.93 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

4.00 4.50 11.20 41.00 39.20 4.07 1.02 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.50 5.50 13.80 36.80 41.50 4.09 1.00 พอใจมาก 

12 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.80 3.80 11.20 41.20 41.00 4.14 0.95 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.00 4.80 10.80 42.00 39.50 4.10 0.98 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

6.20 5.00 10.50 40.50 37.80 3.98 1.12 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.50 4.00 9.20 42.50 40.80 4.13 0.98 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.00 5.50 11.20 37.20 44.00 4.16 0.96 พอใจมาก 

13 
ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.50 4.80 14.20 42.40 36.00 4.15 2.26 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

13 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

2.50 5.20 8.80 40.20 43.20 4.16 0.96 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

5.50 2.80 9.50 41.70 40.50 4.21 1.12 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

4.00 5.00 8.20 42.20 40.50 4.10 1.02 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

1.80 6.80 10.00 38.50 43.00 4.14 0.97 พอใจมาก 

14 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.80 6.50 10.50 38.50 40.80 4.06 1.05 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

2.80 3.80 10.80 45.00 37.80 4.11 0.93 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.80 4.80 11.50 44.80 34.20 3.99 1.04 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.50 3.00 11.20 37.20 45.00 4.17 0.99 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

5.80 4.20 9.20 39.80 41.00 4.06 1.09 พอใจมาก 

15 
 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

2.50 5.00 9.50 45.20 37.80 4.11 0.94 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.00 3.00 13.50 42.00 38.50 4.10 0.95 พอใจมาก 
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ตารางท่ี 4.2 (ตอ) 
 

ลาย ความพึงพอใจ 
รอยละระดับความพึงพอใจ 

 ഥ S.D. ความหมาย࢞
1 2 3 4 5 

15 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

5.00 4.50 12.50 40.50 37.50 4.01 1.06 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

3.80 5.00 10.00 40.50 40.80 4.10 1.02 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

2.50 3.80 10.50 38.00 45.20 4.20 0.95 พอใจมาก 

16 

ความนาสนใจของลวดลาย
ประยุกต 

3.80 7.20 8.50 38.50 42.00 4.08 1.06 พอใจมาก 

สีสันของลวดลายประยุกตมีความ
สวยงาม 

3.20 4.00 10.80 38.50 43.50 4.15 0.99 พอใจมาก 

ภาพรวมของลวดลายประยุกต
ยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม 

4.80 3.00 10.00 42.20 40.00 4.10 1.02 พอใจมาก 

ลวดลายประยุกตสรางใหเกิด
มูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑ
ประเภทตางๆ 

4.80 4.20 9.50 39.00 42.50 4.10 1.05 พอใจมาก 

องคประกอบโดยรวมของลวดลาย
ประยุกต 

3.00 4.00 9.50 37.80 45.80 4.19 0.97 พอใจมาก 

 
จากผลการศึกษาพบวาผูบริโภคมีความพึงพอใจในลายประยุกตที่ทําการออกแบบใหม

อยูในระดับมากในทุกองคประกอบ ทั้งความนาสนใจของลวดลายประยุกต สีสันของลวดลายประยุกตมี
ความสวยงาม ภาพ รวมของลวดลายประยุกตยังคงเอกลักษณของลายด้ังเดิม ลวดลายประยุกตสรางให
เกิดมูลคาในการนําไปทําผลิต ภัณฑประเภทตางๆ และองคประกอบโดยรวมของลวดลายประยุกต มี
คาเฉลี่ยอยูในชวง 3.98 – 4.21 รอยละความพึงพอใจตอการประยุตลายในในระดับดี (ระดับ 4)  และดี
มาก (ระดับ 5) มากกวารอยละ 80 เมื่อนําลายประยุกตทําการจัดลําดับความนิยมพบผลการประเมินดัง
ตารางที่ 4.3 และภาพที่ 4.1 
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ตารางท่ี 4.3 ลําดับความนิยมของลายทอประยุกต 
 

ลายทอประยุกต 
ความนิยมของลายในรูปแบบท่ี 

ลําดับ 
1 2 3 4 5 

1 
จํานวน (คน) 90 46 124 87 53 

3 
รอยละ 22.40 11.50 3.00 21.80 13.20 

2 
จํานวน (คน) 81 73 97 99 50 

4 
รอยละ 20.20 18.20 24.20 24.80 12.50 

3 
จํานวน (คน) 87 75 74 129 35 

4 
รอยละ 21.80 18.80 18.50 32.20 8.80 

4 
จํานวน (คน) 64 73 72 83 108 

5 
รอยละ 16.00 18.20 18.00 20.80 27.00 

5 
จํานวน (คน) 62 126 80 69 63 

2 
รอยละ 15.50 31.50 20.00 17.20 15.80 

6 
จํานวน (คน) 114 70 70 82 64 

1 
รอยละ 28.50 17.50 17.50 20.50 16.00 

7 
จํานวน (คน) 80 118 75 72 55 

2 
รอยละ 20.00 29.50 18.80 18.00 13.80 

8 
จํานวน (คน) 55 73 82 115 75 

4 
รอยละ 13.80 18.20 20.50 28.80 18.80 

9 
จํานวน (คน) 66 79 74 116 65 

9 
รอยละ 16.50 19.80 18.50 29.00 16.20 

10 
จํานวน (คน) 67 62 85 126 60 

4 
รอยละ 16.80 15.50 21.20 31.50 15.00 

11 
จํานวน (คน) 107 68 77 82 66 

1 
รอยละ 26.80 17.00 19.20 20.50 16.50 

12 
จํานวน (คน) 74 69 95 105 57 

4 
รอยละ 18.50 17.20 23.80 26.20 14.20 

13 
จํานวน (คน) 57 77 118 89 59 

3 
รอยละ 14.20 19.20 29.50 22.20 14.80 

14 
จํานวน (คน) 69 105 90 71 65 

2 
รอยละ 17.20 26.20 22.50 17.80 16.20 

15 
จํานวน (คน) 64 81 84 114 57 

4 
รอยละ 16.00 20.20 21.00 28.50 14.20 

16 
จํานวน (คน) 83 110 68 87 52 

2 
รอยละ 20.80 27.50 17.00 21.80 13.00 
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ภาพท่ี 4.1 การจบัคูลายเดิมและลายประยุกต 
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4.3 การถายทอดเทคโนโลยี 
เมื่อไดผลสัมฤทธ์ิทางการวิจัยแลวทําการถายทอดเทคโนโลยีและองคความรูที่ไดจาก

งานวิจัยสูกลุมเปาหมาย ณ กลุมทอผากะเหรี่ยง โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต อําเภอหนองหญาปลอง 
จังหวัดเพชรบุรี ในองคความรู 3 ดาน คือ 1) ความรูพื้นฐานการยอมสีธรรมชาติ 2) สูตรมาตรฐานการ
ยอมสี และการควบคุมคุณภาพการยอมสี และ 3) การจัดองคประกอบสียอมธรรมชาติ และ การประยุกต
กับลายด้ังเดิม การถายทอดจะใชรูปแบบการอบรมเชิงปฏิบัติการ ในรูปแบบการอบรมตอเน่ืองตลอด
หลักสูตร เพื่อใหผูรับการถายทอด สามารถเรียนรู และมีพัฒนาการในการนําความรูที่ไดรับในการ
ถายทอดไปใชประโยชนไดทุกดาน พบวาผูเขาอบรมมีความพึงพอใจในองคความรูที่ไดรับในระดับดีมาก 
เมื่อทําการประเมินผลดานการเปลี่ยนแปลงคุณภาพชีวิต หลังจากไดรับการอบรมไดผลดังตารางที่ 4.4 

  
ตารางท่ี 4.4 การประเมินผลสัมฤทธ์ิการถายทอดเทคโนโลยี 
 

ผลสัมฤทธิ์ 
ผลการประเมิน รอยละ 

ดานการนําความรูไปขยายผล 

องคความรูใหม 85.20 

ใหบรกิาร/คําปรึกษา 11.10 

อื่นๆ 3.70 

ดานคุณภาพชีวิต 

สามารถระบเุปนเงิน 22.20 

พัฒนาอาชีพ 66.70 

ผลดานสังคมและสิ่งแวดลอมสวนรวม 11.10 

ดานระยะเวลาการนําความรูไปใช 

ทันท ี 51.90 

1 เดือน 29.60 

3 เดือน 18.50 

 

  ผลการนําความรูไปใชงานพบวากลุมผูเขาอบรมไดความรูใหมๆ  ในการทําผลิตภัณฑเพื่อ

การคามากข้ึนถึงรอยละ 85.20 และผูเขารวมอบรมบางสวนเปนขาราชการครู จึงทําหนาที่ในการให

คําปรึกษาแกผูขารวมอบรมสวนใหญอีกรอยละ 11.10 จึงถือไดวาการใหความรูเพื่อพัฒนาและตอยอด

องคความรูกับกลุมน้ีมีความสัมฤทธ์ิผลและมีแนวโนมในการพัฒนาแบบย่ังยืนตอไป 
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ผลการประเมินดานคุณภาพชีวิต พบวาผูเขารับการอบรมรอยละ 66.70  สามารถนํา

ความรูที่ได รับไปพัฒนาอาชีพของตัวเอง รอยละ 20.00 สามารถนําความรูที่ไดไปเพิ่มรายได หรือลด

รายจายได และผูรวมการอบรมรอยละ 11.10 สามารถนําผลการอบรมไปประยุกตใชเพื่อความจําเปนทาง

สังคมหรือสิ่งแวดลอมสวนรวมเปนการสรางสงัคมสรางสรรคและการจดัการความรูแบบพอเพียงและย่ังยืน 
จากผลการประเมินดานเวลาพบวาผูเขารับการอบรมสามารถนําความรูที่ไดรับไปสราง

อาชีพและผลิตภัณฑเพื่อการจําหนายได ผูเขารับการอบรมรอยละ 51.90 สามารถนําไปใชประโยชนทันที
หลังจากเสรจ็การอบรม เน่ืองจากมีการจัดต้ังกลุมเพื่อประกอบอาชีพอยูแลว ดังน้ันจึงสามารถนําความรูที่
ไดรับไปตอยอดไดทันที และมีผูเขารวมอบรมบางกลุมที่มาเรียนรูและสามารถสรางอาชีพโดยเขารวมกลุม
ผลิตสินคาไดเมื่อมีความชํานาญเพิ่มข้ึนอีกสวนหน่ึง ดังน้ันจึงถือไดวาการอบรมถายทอดเทคโนโลยีน้ี
สามารถสรางอาชีพและยกระดับคุณภาพชีวิตใหกับกลุมชุมชนไดอยางเปนรูปธรรม และเปนการสราง
อาชีพอยางย่ังยืน 

 
4.4 อภิปรายผลการวิจัย 

จากผลการวิจัยเรื่องการควบคุมการยอมสีและการประยุกตลายทอกะเหรี่ยง จะเห็นได
วาการควบคุมคุณภาพเปนปจจัยหน่ึงที่มีความสําคัญตอการผลิต และการยอมสี เน่ืองจากการควบคุม
คุณภาพจะสงผลตอคุณภาพของผลิตภัณฑและกระบวนการที่ดําเนินการ ถามีการควบคุณคุณภาพอยาง
ชัดเจนจะสงผลใหคุณภาพของกระบวนการที่จดัทํามีความมั่นคง สามารถทําซ้ํา (Repeatability) และเปน
มาตราฐานสําหรับการยอมสีไดอยางชัดเจน ผลการศึกษาสามารถอภิปรายผลไดแตละดานดังน้ี 

1. การควบคุมการยอมสีเปนปจจัยที่มีความสําคัญตอกระบวนการผลิตในทุกๆ ดาน 
ดังน้ันเพื่อใหเกิดการดําเนินงานที่สัมฤทธ์ิผลในดานผลผลิตและคุณภาพจําเปนตองจัดการการยอมสีและ
เตรียมวัตถุดิบโดยอาศัยมาตราฐานที่ทําการศึกษามาแลวดังตารางที่ 4.5 

พบวาสภาวะและปริมาณสารชวยมีผลตอการติดสีและความเขมของสีที่เกิดข้ึน แต
อยางไรก็ตามสิ่งที่ตองคํานึงถึงกอนการเติมสารชวยคือสภาวะเดิมของตัวสีธรรมชาติ สีบางประเภทมี
สภาวะเดิมกอนเติมสารชวยเปนกรด เชน หมาก และอัญชัน บางตัวมีสภาวะเปนกลางเชน ฝาง แกนขนุน 
และมะเกลือ จากผลการศึกษาพบวาสีธรรมชาติที่นํามาทําการศึกษาในครั้งน้ีเกือบทุกประเภทยกเวนขมิ้น
สามารถติดสีไดดีอยูแลวในสภาวะเดิมของตัวสีเอง การเติมสารชวยประเภทเกลือสมุทร จึงทําเพื่อชวยให
ความเขมสีดีข้ึน สวนขมิ้นพบวาสภาวะการติดสีดีที่สุดเปนกรด ทําใหจําเปนตองเติมกรดนํ้าสม (กรดอะซิ
ติก) ลงไปชวยในกระบวนการยอมเพิ่มเติม  

สวนการทํามอรแดนทสงผลใหสีมีความเขมข้ึนเชนเดียวกับการใชสารชวยประเภทเกลือ 
โดยมีผลดีที่สุดเมื่อแชมอรแดนทกอนการยอมเน่ืองจากสารมอรแดนทสามารถทําปฏิกิริยากับสียอมผาน
พันธะโควาเลนท หรือ พันธะโคออรดิเนต เกิดเปนสารประกอบเชิงซอน ซึ่งมี ช่ือเรียกเฉพาะวา 
สารประกอบเชิงซอนประเภทวงแหวน (Chelate) ทําใหเพิ่มสมบัติการยึดเกาะของสีบนเสนดายไดดีข้ึน 
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ดังน้ันในการทําใหการยอมสีไดคุณภาพตามมาตรฐานที่ตองการ คือการใชกระบวนการ
ช่ัง ตวง วัด เปนเครื่องมือหลักในการขับเคลื่อนการดําเนินงานของผูปฏิบัติงาน โดยใหระลึกถึงมาตราฐาน
และความสําคัญของการควบคุมคุณภาพอยางเปนระบบและย่ังยืน 
 
ตารางท่ี 4.5 สภาวะในการยอมสีธรรมชาติ  

สีธรรมชาติ กรด กลาง ดาง 
ปริมาณเกลือ (g/l) 

ทดลอง เดิม 

หมาก  - - 20 2.5 

ขมิ้น**  - - 20 2.5 

อัญชัน  - - 2.5 2.5 

ฝาง -  - 20 2.5 

แกนขนุน -  - 10 2.5 

มะเกลือ -  - 20 2.5 

หมายเหตุ  ** ตองปรบัสภาวะในการยอม 
 

2. ลายทอประยุกต เปนการปรับเฉดสีและโทนสี โดยคงอนุรักษลายทอกะเหรี่ยงไว การ
ดําเนิน งานโดยอาศัยองคความรูของสีธรรมชาติที่มีการดําเนินการในพื้นที่เปนหลัก ผลการศึกษาพบวา 
เมื่อทําการเปลี่ยนสีจะไดรูปแบบที่ทันสมัย มีความหลากหลายในการใชงานมากข้ึน สงผลใหการใชงาน
ของผาทอประเภทน้ีมีความรวมสมัย และสามารถนําไปทําผลิตภัณฑรูปแบบตางๆ ไดอยางเปนรูปธรรม  

3. การถายทอดเทคโนโลยีเปนการขยายองคความรูที่ไดจากการวิจัยไปยังกลุมผูรับ
เทคโนโลยีพบวาผูเขารับการอบรม สามารถนําความรูที่ไดรับไปประกอบอาชีพ มีการพัฒนา และตอยอด
ความรูที่ไดรับและเกิดผลสัมฤทธ์ิอยางชัดเจน  สามารถสรางอาชีพและยกระดับคุณภาพชีวิตใหกับกลุม
ชุมชนไดอยางเปนรูปธรรม ดังน้ันจึงกลาวไดวาการถายทอดเทคโนโลยีเปนกลไกหน่ึงในการขยายองค
ความรูตางๆ ไปสูสังคม ทําใหเกิดการพัฒนาและสรางองคความรูใหมเพื่อใหเกิดการพัฒนาประเทศ และ
สังคมเพื่อตอบรับการเปลี่ยนแปลงของสังคมในอนาคตไดเปนอยางดี 



บทท่ี 5 
สรุปผลการวิจัย 

 
ในการวิจัยเรื่องการควบคุมการยอมสีธรรมชาติและพัฒนาประยุกตกับลายทอกะเหรี่ยง 

มีวัตถุประสงคในการศึกษาเพื่อควบคุมมาตรฐานการยอมสีธรรมชาติ โดยใชสีธรรมชาติจากวัสดุในทองถ่ิน

ประกอบดวย หมากใหโทนสีนํ้าตาล ขมิ้นใหโทนเหลืองสด อัญชันโทนสีมวง ฝางโทนสีชมพู แดง แกนขนุน

โทนสีเหลืองเขมและ มะเกลือใหโทนสีดํา นอกจากกน้ีในการศึกษายังมุงเนนการแกปญหาที่เกิดจากการ

ยอมสีธรรมชาติ เพื่อใหไดผลการยอมสีที่มีมาตรฐาน  สามารถทําการยอมซ้ําในสภาวะเดิมและไดคาสีที่ไม

แตก ตางมาเปนปจจัยนําเขาเพื่อใชในการพัฒนาและจัดองคประกอบสีใหมีความหลากหลายโดยการไล

โทนสีออน สีเขม จัดเปนคอลเลคช่ันเพื่อการเลือกใชและนําไปเปนสวนหน่ึงเพื่อพัฒนาและประยุกตสี

ธรรมชาติกับลวดลายการทอผากะเหรี่ยง นําหลักการจัดองคประกอบสีที่ไดมาชวยในเรื่องการประยุกตสี

บนผาทอกะเหรี่ยงใหมีความนาสนใจ และตรงตามความตองการของผูบริโภค  โดยไมทิ้งเอกลักษณที่มี

ความเฉพาะ ตัวของผาทอด้ังเดิม จากน้ันนําแงคความรูที่ไดไปถายทอดเทคโนโลยีสูกลุมเปาหมาย ณ 

โรงเรียนบานยางนํ้ากลัดใต จังหวัดเพชรบุรี สามารถสรุปผลการวิจัยไดดังน้ี 

1. สภาวะที่ใชในการยอมสีไดดังน้ี  
 ปริมาณสารชวยประเภทเกลือสมุทรมีผลตอความเขมของสียอม ความเขมขนที่

เหมาะสมอยูในชวง 10 – 20 กรัม/ลิตร ข้ึนกับชนิดของวัตถุดิบ แตการใชปริมาณสารชวยที่มากเกินไป
กลับสงผลเสียตอกระบวนการติดสีน่ันคือทําใหสีที่ไดมีความเขมลดลง และเกิดตะกอนสีในนํ้ายอมได 

 การทํามอรแดนทดวยสารสมสามารถเพิ่มความเขมใหแกสีธรรมชาติได โดยเฉพาะ
การแชสารสมความเขมขน 20 กรัม/ลิตร เวลา 20 นาท ีกอนนําไปยอม ใหผลดานความเขมสีดีที่สุด เน่ือง 
จากสารสมจะทําหนาที่เปนฟลมเกาะบนเสนใยอยางสม่ําเสมอทําใหการยึดเกาะของสีมีมากข้ึน 

 สภาวะในการยอมมีผลตอลักษณะสี พบวาสีธรรมชาติที่เหมาะกับการยอมในสภาวะ
กรดไดแก หมาก ขมิ้น และ อัญชัน และสภาวะกลางไดแก ฝาง แกนขนุน และมะเกลือ 

2. การประยุกตลายทอกะเหรี่ยงดวยสีธรรมชาติไดผลการศึกษาดังน้ี 
 ลายทอที่ทางกลุมบานยางนํ้ากลดัใต มีการอนุรักษไวมีจํานวน 16 ลวดลาย เมื่อนํามา

ทําการประยุกตและนําไปดูผลการตอบรับจากผูบริโภคพบวา ไดรับการตอบรับอยูในระดับดี - ดีมาก มาก 
กวารอยละ 80  

 ระดับความพึงพอใจของผูบริโภคในดานความนาสนใจของลวดลายประยุกต สีสัน
สวยงาม การเอกลักษณของลายด้ังเดิม การสรางมูลคาในการนําไปทําผลิตภัณฑประเภทตางๆ และ
องคประกอบโดยรวมของลวดลายประยุกต อยูในระดับดี 
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3. การนําองคความรูไปถายทอดเทคโนโลยีนังกลุมเปาหมาย ณ บานยางนํ้ากลัดใต 
จังหวัดเพชรบุรี ไดรับความสนใจอยูในเกณฑดีมาก สามารถประเมินผลในดานตางๆ ไดดังน้ี 

 ดานการนําความรูไปขยายผล พบวาผูเขารับการถายทอดเทคโนโลยีเห็นวา ไดองค
ความรูใหมๆ เพื่อนําไปใชประโยชน  

 ดานคุณภาพชีวิต พบวาผูเขารับการอบรมสวนใหญนําความรูไปพัฒนาอาชีพ  
 ดานระยะเวลาการนําความรูไปใช ผูเขารับการอบรมสามารถนําความรูที่ไดรับไปใช

งานไดทันที ทําใหเกิดรายได และลดคาใชจายไดอีกทางหน่ึง 
 
ดังน้ันจึงสามารถสรุปไดวา แนวคิดในการนําความรูทางการยอมสีและควบคุมคุณภาพ

การยอมสีธรรมชาติมาใชในการศึกษาน้ีเนนไปทีส่ีธรรมชาติ และผาทอกะเหรี่ยงซึ่งเปนศิลปะอนัทรงคุณคา  
และนาภาคภูมิใจที่บอกถึงวัฒนธรรมอันยาวนานของชนชาวกะเหรี่ยง ทําใหไดองคความรูในการควบคุม
คุณภาพสี และการแกปญหาสีธรรมชาติ เปนการลดการสูญเสีย และโอกาสในการสูญเสียรายไดจากความ
ผิดพลาดในการผลิต อีกทั้งเปนการอนุรักษเอกลักษณผาทอกะเหรี่ยงใหดํารงอยู และสรางสังคมคุณภาพ 
เพื่อเสริมอาชีพและความเขมแข็งใหชุมชนผานการใชสีเฉพาะ การออกแบบ การพัฒนารูปแบบ  ผาน
วัฒนธรรมความเช่ือ และกระบวนการในการผลิตเปนผลิตภัณฑที่มีคุณคาสูเชิงพาณิชย  เพื่อใหชุมชนมี
รายไดสําหรับเลี้ยงชีพ  เปนชองทางที่สามารถอนุรักษใหภูมิปญญาดํารงอยูไมสูญหายไปในทามกลางการ
เปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี สังคมและวัฒนธรรม 
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