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ยอ้มสีหลายคร้ังตามตอ้งการจึงมีแนวคิดท่ีจะใชเ้ทคนิคการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนในการพิมพแ์บบ

ซิลคส์กรีนเพราะมีความสะดวกและรวดเร็วจะพิมพล์งบนเส้นดา้ยยนืและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่ทอให้
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คร่ัง สีเมฆครามไดจ้ากคราม และสีเหลืองดินไดจ้ากแก่นขนุน โดย การพิมพ์ แบบซิลคส์กรีนการ

ยอ้มเส้นสีดา้ยพุง่จากคร่ังและครามโดยใชส้ารเพิ่มประจุบวกและทาํมอร์แดนท ์สรุปวา่ ใชส้ารเพิ่ม
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เส้นดา้ยยนืผนึกสีดว้ยความร้อน 120 องศาเซลเซียส นาํไปทอดว้ยเทคนิคลายขดัเป็นโครงสร้างผา้ท่ี

แขง็แรงท่ีสุดเม่ือทอเป็นผนืผา้ทาํมอร์แดนทด์ว้ยสารส้ม สีมีความสวา่งและติดสีไดดี้ข้ึนมาทาํการ
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ABSTRACT 

 

The project of design and development of textile product using wrap yarn printing with 

natural dyes by silk screen technique. The purpose of this study was to find out the silk screen 

printing technique for patterning on Ikat or Mud Mee textile. Due to the complicated Mud Mee 

process for patterning the design on Mud Mee textile, silk screen printing was chosen because of 

its convenience and rapidity. Silk screen printed on warp yarn with dyed weft yarn created the 

plain weave pattern. Pattern design was inspired by the natural form of vortex. Such form was 

applied with silk screen printing technique with extract of natural dye from jackfruit heartwood. 

The research showed that the product interested the sample was home textile product by 

using for bedroom which designed using home textile design principle. Three tone of color were 

chosen for warp yarn by screen printing technique such as, red colour from lac, blue colour from 

natural indigo, and yellow colour from jackfruit heartwood . Weft yarn were dyed with lac and 

natural indigo using cationic agent. The cationic agent using before mordanting along with dying 

by 5 g/l aluminum potassium sulfate (alum) which is the best result because the outcome colors 

were intense and bright like vermilion and natural indigo. The color extracted from jackfruit 

heartwood was used for silk screen printing process. Color extracted from jackfruit heartwoodwas 

in the form of powder color integrated with 4% sodium alginate. The viscosity was optimize for 

printing. Printed warp yarn was dried at 120 °C. Weaving in plain weave pattern which created 

the strength structure of textile. Mordants with alum showed bright and intense color. The 

fastness tests were at good to excellent level for producing home textile product for bedroom 

application.   

From the questionnaire, it was found that the satisfaction of the sample were as follows 

54% printing fabric by printing of warp yarn is similar to Mud Mee weaving, 58% textile made 



by printed warp yarn showed  the identity of Thai color tone using for printing, 80% weaving 

pattern  design inspired by the form of vortex was suitable, 84 %  plain textile was suitable for 

weaving in the form of vortex, 64 % the composition of the whole pattern of the products was 

suitable, 86% the color of the pattern was suitable, 70%  the color of the weft yarn was suitable 

with the color of the pattern, 76 % the size of  the products was fitting, and 92 % the products 

were suitable for the purpose of using. 
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ช่วยเหลือและใหค้าํปรึกษาในทุกๆเร่ืองมาโดยตลอด 

 ขอขอบคุณท่านเจา้ของหนงัสือและเอกสารต่างๆ ท่ีไดน้าํผลงานของท่านทั้งหลายมาศึกษา

และอา้งอิง ซ่ึงหนงัสือของท่านนั้นมีประโยชน์มากในการศึกษาหาขอ้มูล ทาํใหส้ารนิพนธ์เล่มน้ี

สาํเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 
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บทที ่1 

บทนํา 

 

 

1. ความเป็นมาและความสาํคญัของปัญหา 

ผา้ทอพื้นเมืองเป็นงานหตัถกรรมพื้นเมืองท่ีสืบทอดแพร่หลายและมีอยูใ่นทัว่ทุกภูมิภาคใน      

แต่ละทอ้งถ่ินจะมีเอกลกัษณ์ในการคิดคน้รูปแบบและลวดลายท่ีแตกต่างกนัไป ลกัษณะน้ีเกิดจาก

พื้นฐานคติความเช่ือดั้งเดิม และสภาพแวดลอ้มของแต่ละกลุ่มชนท่ีสืบเช้ือสายต่อกนัมารวมทั้ง

กรรมวธีิการผลิตลวดลายสีสันบนผนืผา้ ซ่ึงไดรั้บอิทธิพลขนบธรรมเนียม ประเพณี ความเช่ือทาง

วฒันธรรมในการดาํรงชีวติผสมผสานค่านิยมในสังคมท่ีสืบทอดกนัมาจากชุมชนตน้กาํเนิดส่วน

หน่ึงท่ีเป็นลกัษณะของผา้มดัหม่ีตามแต่ละภูมิภาคหรือภูมิปัญญาแต่ละชนเผา่ซ่ึงกาํลงัประสบกบั

ปัญหาของการลน้ตลาด เพราะปัญหาของผา้มดัหม่ี  คือ มีลกัษณะของลวดลายเดิมยงัไม่มีการ

ออกแบบและพฒันาข้ึนใหม่  สีของผา้มีสีสันท่ีจดัจา้นทาํใหไ้ม่เป็นท่ี นิยมของกลุ่มผูบ้ริโภคและ

ความตอ้งการของตลาดแต่ยงัคงนิยมเฉพาะกลุ่ม เพราะผา้มดัหม่ีส่วนใหญ่นาํไปใชใ้นการตดัชุด    

แต่งกายสตรีและบุรุษ 

ผา้มดัหม่ี คือ การมดัเส้นดา้ยพุง่และนาํมายอ้มเพื่อใหเ้กิดลวดลายต่างๆ เป็น เร่ืองของการ

สร้างสรรคท์าํใหเ้กิดความงดงามบนผนืผา้ แต่ในเร่ืองของการใหสี้นั้นเป็นพรสวรรคข์องช่างยอ้ม

และช่างมดัลวดลายท่ีจะสร้างสรรคข้ึ์นมา บนความงามเหล่าน้ีเป็นภูมิปัญญาของชาวบา้นในแต่ละ

ทอ้งถ่ิน ลวดลายก็จะไดม้าจากพืชพรรณ สัตว ์ประเพณี วฒันธรรมและคติความเช่ือต่างๆ     

ลกัษณะพิเศษของผา้มดัหม่ี คือ ลวดลายท่ีเกิดข้ึนจากการซึมของสีไปตามส่วนท่ีเวน้ไวไ้ม่ถูกมดั

ขณะยอ้ม ลวดลายแต่ละลายจะไม่มีความคมชดัเหมือนผา้ทอประเภทอ่ืน ความเหล่ือมของลวดลาย

อนัเกิดจากความคลาดเคล่ือนเล็กนอ้ยในกระบวนการทอเป็นเสน่ห์อยา่งหน่ึงและเป็นเอกลกัษณ์

ของผา้มดัหม่ี ซ่ึงทาํใหผ้า้แต่ละผนืจะไม่เหมือนกนัโดยส้ินเชิง ความคมชดัจะเกิดจากความแม่นยาํ

ในการมดัยอ้ม (มหาวทิยาลยัศิลปากร,2544:27 ) 

ดงันั้นผูท้าํการศึกษาจึงมีแนวคิดท่ีจะศึกษา สีธรรมชาติเพื่อนาํมาประยกุตใ์หมี้ความเหมาะสม

กบัการพิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืโดยจะ พฒันาลวดลายผา้ และ          

สีโทนไทยมาทาํการพิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนดว้ยสีธรรมชาติเพื่อนาํมาประกอบใน

การออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ โดยสาํรวจจากแบบสอบถามตามความตอ้งการของผูบ้ริโภค  
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1.2 วตัถุประสงคข์องโครงการ 

1.2.1 เพื่อศึกษาสีธรรมชาติเพื่อนาํมา ประยกุตใ์หมี้ความเหมาะสมกบัการพิมพด์ว้ยเทคนิคการ

พิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืดว้ยสีธรรมชาติ 

1.2.2 เพื่อออกแบบ ลวดลายผา้ทอ ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ ซิลคส์กรีนดว้ย               

สีธรรมชาติ  

1.2.3 เพื่อออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑ์ส่ิงทอจากผนืผา้ท่ีใชเ้ทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ

ซิลคส์กรีนดว้ยสีธรรมชาติ 

 

1.3 กรอบแนวความคิดท่ีใชใ้นโครงการ 

การเอา เส้นใยฝ้าย มาทอสานขดัใหเ้ป็นเน้ือผา้จนเกิดเป็นลวดลาย เกิดการสานขดัในรูปร่างท่ี

แตกต่างกนั มีช่องไฟ มีขนาดท่ีสัมพนัธ์ในองคป์ระกอบแห่งศิลปะในขอบเขตของลวดลายการทอ

ผา้ก็เปรียบเสมือนกบัการเขียนภาพบนผนืผา้ใบ เพียงแต่ลวดลายท่ีเกิดจากการสานขดัของสีพื้น

ต่างๆท่ีไม่มีส่วนของแสงเงาช่วยเหมือนการเขียนภาพ ช่องไฟของลวดลายจึงเปรียบเสมือนเป็น

เร่ืองราวของแสงเงา การใหสี้ของการยอ้มจากงานมดัหม่ีจึงเปรียบเสมือนการใหแ้สงเงาไปในตวั 

โดยเฉพาะการใหสี้อ่อนแก่ในบริเวณเดียวกนั ค่าของสีจึงเป็นเร่ืองท่ีสาํคญัของการทอผา้พื้นเมือง 

การทอผา้พื้นเมืองถือเป็นงานวจิิตรศิลป์ ท่ีอาศยัเส้นใยฝ้ายหรือเส้นใยไหมนาํมาผกูดอกมดัยอ้ม

ใหเ้ป็นลวดลาย โดยอาศยัหลกัการใหสี้เพื่อความสวยงาม จึงตอ้งอาศยัหลกัของสุนทรียศาสตร์

ทฤษฏีแห่งองคป์ระกอบ  

จากความสนใจเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนดว้ยสีธรรมชาติ คือ การสกรีนจะ

เป็นลกัษณะคลา้ยกบัผา้มดัหม่ียอ้มเส้นดา้ยยนืแต่ส่วนใหญ่จะยอ้มเส้นดา้ยพุง่ คือ การพิมพบ์น

เส้นดา้ยยนืเป็นการสร้างลวดลายบนเส้นดา้ยยนืแทนการมดัลายเพื่อใหล้ายนั้นมีความแม่นยาํและ

สะดวกข้ึนจะมีการใชสี้ธรรมชาติในการพิมพส์กรีนและยอ้ม โดยใชสี้โทนไทยผา่นการใชสี้

ธรรมชาติเช่น สีของแก่นขนุน คือ สีดินเหลืองกลาง คร่ัง คือ สีแดงชาด และคราม คือ สีเมฆคราม  

การใชสี้เอกรงคจ์ะช่วยใหผ้ลงานมีความประสานเป็นหน่ึงเดียว ไม่วา่จะอยูใ่นวรรณะร้อนหรือ

วรรณะเยน็ ทาํใหผ้ลงานมีความกลมกลืนอยา่งลึกซ้ึง (มหาวทิยาลยัศิลปากร,2544:237 ) 

 

1.4 ขอบเขตของโครงการ 

14.1 ศึกษาเทคนิคการสกรีนแบบซิลคส์กรีน 

14.2 ศึกษาสีธรรมชาติท่ีจะนาํมาทาํการยอ้มเส้นดา้ยดว้ยสีธรรมชาติโดยใชส้ารมอร์แดนท ์

      14.3 ศึกษาหลกัการออกแบบเพื่อหากาํหนดแนวทางในการออกแบบ 

14.4 ศึกษากลุ่มตวัอยา่ง 
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ประชากร  กลุ่มท่ีจดัจาํหน่ายและเลือกซ้ือผลิตภณัฑ ์

 กลุ่มตวัอยา่ง กลุ่มผูบ้ริโภคผลิตภณัฑใ์นหา้งเจเจมอลล ์จาํนวนคน 100 คน 

 

1.5 ประโยชน์ท่ีจะไดจ้ากโครงการน้ี 

1.5.1 ไดสี้ธรรมชาติเพื่อนาํมา ประยกุตใ์หมี้ความเหมาะสมกบัการพิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพ์

แบบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืดว้ยสีธรรมชาติ 

1.5.2 ไดล้วดลายจากการทอผา้ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนดว้ยสีธรรมชาติ  

1.5.3 ไดผ้ลิตภณัฑส่ิ์งทอจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนดว้ยสีธรรมชาติ 

 

1.6 นิยามศพัทท่ี์ใชใ้นโครงการ 

เพื่อใหเ้ขา้ใจท่ีถูกตอ้งและเหมาะสม ตามวตัถุประสงคข์องการศึกษาคาํต่อไปน้ี นิยามเฉพาะ

โครงงาน จึงกาํหนดความหมายของคาํต่างๆท่ีใชใ้นการศึกษาดงัน้ี 

1.6.1 การพิมพซิ์ลคส์กรีน คือ การปาดหมึกพิมพ ์ผา่นผา้สกรีน ท่ียดึบนกรอบส่ีเหล่ียมใหล้งไป

ติดกบัวสัดุท่ีจะพิมพ ์ 

1.6.2 เส้นยนื หรือ ดา้ยยนื (ในการทอผา้) หมายถึง เส้นดา้ยชุดหน่ึงท่ีเรียงอยูใ่นแนวขวางโดยจะ

มีเส้นพุง่คอยขดัสลบัใหก้ลายเป็นผนืผา้ในการทอผา้ ช่างทอจะตอ้งเตรียมเส้นดา้ยยนืเอาไวก่้อน

เสมอโดยอาจมีความยาวหลายสิบเมตร  

1.6.3 สีธรรมชาติ  คือ สีท่ีสกดัไดจ้ากวตัถุดิบท่ีมาจาก พืช สัตว ์และแร่ธาตุต่างๆ  ซ่ึงเกิดข้ึนจาก

กระบวนการตามธรรมชาติ  แหล่งวตัถุดิบของสีธรรมชาติสามารถหาไดจ้ากตน้ไม ้ใบไม้  และจาก

บางส่วนของสัตวห์ลายชนิด  

1.6.4 การพิมพเ์ส้นดา้ยยนื คือ  การใชเ้ทคนิคการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนพิมพไ์ปลงบนเส้นดา้ย

ยนืเพื่อทาํใหไ้ดเ้ทคนิคการทอผา้พื้นบา้นแบบใหม่เป็นการประยกุตใ์หเ้ขา้กบัชีวติสมยัใหม่มากข้ึน 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

บทที ่2  

เอกสารและงานวจัิยทีเ่กีย่วข้อง 

 

 

2.1  การพิมพซิ์ลคส์กรีน 

       การพิมพ์ ซิลค์สกรีนเป็นระบบการพิมพท่ี์ใชแ้ม่พิมพจ์ากผา้สกรีน ( Screen Fabric) ขึงอยูบ่น

กรอบสกรีนหรือเฟรม ซ่ึงมีลกัษณะคลา้ยกบัการพิมพแ์บบพื้นฉลุ การทาํใหเ้กิดภาพพิมพบ์นวสัดุ

พิมพโ์ดยการปาดหมึกดา้ยยางปาดพาหมึกท่ีเทไวบ้นแม่พิมพใ์หท้ะลุผา่นไปยงัวสัดุพิมพ ์โดย

แม่พิมพส์กรีนจะมีทั้งบริเวณไร้ภาพซ่ึงหมึกไม่สามารถผา่นไดเ้น่ืองจากมีวสัดุมาปิดกั้นไม่ใหห้มึก

ไหลผา่นและบริเวณภาพท่ีหมึกสามารถผา่นไดเ้น่ืองจากมีไม่มีวสัดุใดมาปิดกั้นหมึกไวก้็จะเกิดเป็น

ภาพตามท่ีเราทาํแม่พิมพไ์ว ้

การพิมพส์กรีนสามารถพิมพไ์ดบ้นวสัดุพิมพห์ลายชนิด อาทิ กระดาษ พลาสติก ผา้ ไม ้หนงั 

เซรามิก แกว้ เป็นตน้ ทั้งยงัสามารถไดบ้นวสัดุพิมพห์ลายรูปทรง  

2.1.1 วสัดุและอุปกรณ์การพิมพซิ์ลคส์กรีน 

 ในการพิมพส์กรีนจาํเป็นตอ้งศึกษาวสัดุ อุปกรณ์ต่างๆเพื่อใหใ้ชง้านไดถู้กตอ้งวสัดุ

อุปกรณ์ในการพิมพส์กรีนมีดงัต่อไปน้ี 

2.1.1.1 วสัดุ 

1. กรอบสกรีน  (Screen Frame) เป็นวสัดุท่ีใชย้ดึผา้สกรีน กรอบสกรีนท่ีดีตอ้งมี

ลกัษณะท่ีแขง็แรง ไม่บิดงอเม่ือถูกนํ้าหรือสารเคมี รูปทรงและรูปแบบของกรอบสกรีนมีผลต่อ

คุณภาพของงานพิมพ ์ กรอบสกรีนหากมีการบิดงออาจทาํใหแ้รงกดไม่สมํ่าเสมอส่งผลใหห้มึกมี

ความหนาไม่เท่ากนั ดงันั้นกรอบสกรีนควรมีความเรียบเสมอกนั กรอบสกรีนนั้นมีทั้งกรอบแนบ

ระนาบ (Flat Flame) และกรอบสกรีนท่ีมีรูปแบบพิเศษท่ีใชก้บัช้ินงานแต่ละช้ิน  เช่น ทรงกระบอก 

ทรงโคง้ในส่วนของกรอบสกรีนแบบแนวระนาบ จะตอ้งมีความเรียบเสมอกนั เม่ือวางบนวสัดุพิมพ์

กรอบสกรีนทุกดา้ยจะตอ้งไม่กระดกหรือบิดโคง้งอวสัดุท่ีใชท้าํกรอบสกรีนมีดว้ยกนัหลายชนิด ซ่ึง

สามารถจาํแนกไดเ้ป็นประเภทได ้5 ประเภท ดงัน้ี 

1.1 กรอบไม ้(Wooden Frame) ไมเ้ป็นวสัดุท่ีไดรั้บความนิยมในการนาํมาใช้

ทาํเป็นกรอบสกรีนมากท่ีสุด เหมาะสาํหรับงานท่ีมีขนาดเล็กอยา่งนามบตัรจนถึงขนาดกลางอยา่ง

ป้ายโฆษณา 3 เมตร ไมมี้สมบติัหดตวัเม่ือไดรั้บความร้อนหรืออุณหภูมิท่ีสูงข้ึนและขยายตวัเม่ือ



5 
 

 

ไดรั้บความช่ืนหรือโดนนํ้า ซ่ึงการทาํแม่พิมพส์กรีนไม่สามารถหลีกเล่ียงทั้งอุณหภูมิท่ีสูงข้ึนและ

ความช้ืนจากนํ้า หากไมท่ี้นาํมาใชบิ้ดตวั โคง้งอ หรือแตกไดง่้ายจึงไม่เหมาะกบัการนาํมาใชง้าน

พิมพง์านสกรีนท่ีตอ้งการความแม่นยาํ เท่ียงตรงสูง เช่น การพิมพง์านส่ีสี ไมท่ี้นาํมาใชท้าํกรอบไม้

ควรเป็นไมท่ี้มีเน้ือแน่นไมท่ี้ดีท่ีสุด  คือ ไมส้ัก เน่ืองจากมีคุณสมบติัเหมาะสม มีการบิดตวันอ้ยทน

ต่อนํ้า นอกจากไมส้ักแลว้ยงัมีไมอ่ื้นไดแ้ต่อาจจะมีคุณสมบติัดอ้ยลงไป เช่นไมแ้ดงบางคร้ังอาจจะ

ใชไ้มฉ้าํฉาไดใ้นกรณีท่ีตอ้งการพิมพง์านท่ีมีขนาดไม่ใหญ่นกั แต่จะมีอายกุารใชง้านท่ีสั้นกวา่ไมส้ัก

หรือไมแ้ดง 

1.2 กรอบอะลูมิเนียม ( Aluminium) เป็นกรอบท่ีทาํมาจากอะลูมิเนียมเส้น 

นาํมาตดัใหมี้ความกวา้งยาวตามตอ้งการ จากนั้นนาํมาเช่ือมต่อมุมแบบ 45 องศาเซลเซียสโดยใชก้าร

เช่ือมดว้ยก๊าซอาร์กอน ( Argon) เม่ือเช่ือมเสร็จเป็นกรอบสกรีนเรียบร้อยแลว้ขดัดา้นท่ีจะติดผา้

สกรีนใหห้ยาบดว้ยเคร่ืองขดัหรือนาํไปยงิดว้ยทรายท่ีเรียกวา่ Sand Blasted แลว้นาํ  ผา้สกรีนขึงดว้ย

เคร่ืองขึงผา้สกรีน ยดึผา้สกรีนกบักรอบสกรีนดว้ยกาว เม่ือทากาวกาวจะซึมผา่นผา้และจะซึมเขา้ไป

ในส่วนท่ีขดัทาํใหผ้า้ติดแน่น  กรอบสกรีนอะลูมิเนียมในปัจจุบนันิยมใชก้นัมากเน่ืองจากมีนํ้าหนกั

เบา ทนทานต่อนํ้าและสารเคมี ไม่บิดงอหรือยดืหดตวั ทาํความสะอาดไดง่้าย     ผา้สกรีนท่ีขึงจะมี

ความตึงสมํ่าเสมอ แต่มีราคาแพงกวา่กรอบไมม้าก ถา้เปรียบเทียบราคากบัคุณภาพของกรอบและ

การนาํกลบัมาใชใ้หม่ จึงเหมาะสมกบัการใชง้านท่ีมีจาํนวนมาก ตอ้งการพิมพง์านท่ีมีคุณภาพ เช่น 

การพิมพง์านส่ีสี การพิมพแ์ผงวงจรอิเล็กทรอนิกส์ เป็นตน้ 

1.3 กรอบสแตนเลส ( Stainless Frame) เป็นกรอบท่ีทาํมาจากสแตนเลสนิยม

ใชก้นัมากในต่างประเทศ ส่วนในประเทศไทยไม่ค่อยไดรั้บความนิยมเน่ืองจากมีราคาแพงกวา่

กรอบไมห้ลายเท่า กรอบน้ีสามารถถอดผา้สกรีนท่ีใชแ้ลว้เก็บไวน้าํมาใชเ้ป็นแม่พิมพไ์ดใ้หม่เพราะ

ไม่ตอ้งติดดว้ยกาวหรือตะปู 

1.4 กรอบพลาสติก ( Plastic Frame) เป็นกรอบท่ีทาํมาจากพลาสติกประเภท          

พอลีเอสเตอร์ ( Polyester) โดยฉีดพลาสติกใหเ้ป็นแท่งส่ีเหล่ียม มีขนาด 30,45,65,75,95 เซนติเมตร       

กวา้งประมาณ 3-5 เซนติเมตร ส่วนปลายของพลาสติกแต่ละเส้นจะมีเดือยและร่องเป็นรูปตวั T ท่ีมี

ขนาดเขา้กนัไดพ้อดี นาํพลาสติกแต่ละเส้นมาต่อเขา้กนัเป็นกรอบสกรีนโดยกดพลาสติกท่ีมีเดือยรูป

ตวั T ลงในร่องของพลาสติกอีกเส้นหน่ึงต่อจนครบทั้ง 4 มุม ก็จะไดก้รอบสกรีนพลาสติกท่ีสามารถ

นาํไปขึงผา้สกรีนไดท้นัที สาํหรับการขึงผา้สกรีนจาํเป็นตอ้งใชเ้คร่ืองขึง เสร็จแลว้นาํกาวมาทาบน

ผา้ใหติ้ดกบักรอบพลาสติก 

1.5 กรอบเหล็ก (Steel Frame) เป็นกรอบท่ีทาํมาจากเหล็ก ตามคุณสมบติัของ

เหล็ก คือ ความแขง็ ทนต่อการบิดงอและแรงกระแทก แต่มีจุดอ่อน คือ มีนํ้าหนกัมากและเป็นสนิม

ไดง่้าย กรอบเหล็กนบัวา่เป็นกรอบท่ีมีความแขง็แรงมากแต่ตอ้งใชสี้กนัสนิมหรือท่ีใชแ้ลคเกอร์ใน 
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การเคลือบกรอบเหล็กเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดสนิมไดง่้าย กรอบเหล็กเหมาะกบังานพิมพท่ี์มีขนาด

ใหญ่เพราะตอ้งทนต่อแรงดึงของผา้สกรีนและแรงกดของท่ีปาดกรอบสกรีนท่ีกล่าวมาขา้งตน้จะ

เป็นกรอบสกรีนแนวระนาบทั้งหมด ยงัมีกรอบสกรีนท่ีมีรูปทรงต่างๆ เช่น ทรงโคง้ ทรงกลม โดย

สามารถขึงไดท้ั้งแบบธรรมดาและขึงแบบใชก้าวทากรอบในการยดึผา้ไว ้วสัดุท่ีนาํมาทาํกรอบส่วน

ใหญ่เป็นกรอบสกรีนได ้ 

2. ผา้สกรีน(Screen Fabric) ผา้สกรีนเป็นวสัดุสาํคญัในการทาํแม่พิมพส์กรีนใน

อดีตใชใ้ยไหมเป็นผา้สกรีน จึงเรียกวา่การพิมพส์กรีน ปัจจุบนัไม่มีการนาํใยไหมมาใชท้าํผา้สกรีน

อีกแลว้เปล่ียนมาใชใ้ยสังเคราะห์และเส้นใยโลหะแทนใยไหม จึงเรียกแต่เพียงวา่การพิมพส์กรีน    

ใยสังเคราะห์และใยโลหะท่ีนาํมาใชเ้ป็นผา้สกรีน ดงัน้ี  

2.1 ผา้สกรีนใยสังเคราะห์ ( Synthetic Screen Fabric) เป็นเส้นใยพอลิเมอร์ท่ี

นาํมาใชเ้ป็นผา้สกรีนมีดว้ยกนั 2 ชนิด ดงัน้ี 

2.1.1 ผา้สกรีนไนลอน ( Nylon) เป็นผา้สกรีนท่ีทอจากเส้นใยพอลิเมอร์ 

ประเภทไนลอน เป็นการทอแบบเส้นเด่ียวมีสมบติัทนต่อการเสียดสีและสารเคมีต่างๆมีความ

ยดืหยุน่และความตา้นทานแรงดึงสูง ทนต่อด่าง แต่ไม่ทนต่อกรด เหมาะกบังานพิมพท่ี์ใชพ้ิมพล์ง

บนวสัดุท่ีมีรูปทรงต่างๆเช่น ทรงกระบอก ทรงโคง้ ใยชนิดน้ีไม่เหมาะกบังานท่ีตอ้งการความ

เท่ียงตรง ความคมชดั เน่ืองจากใยไนลอนมีลกัษณะหยอ่นง่าย ผา้สกรีนไนลอนยงัจาํแนกออกได ้      

2 ชนิด ดงัน้ี 

2.1.1.1 ผา้โมนีล (Monyl) เป็นผา้สกรีนทอแบบเส้นเด่ียวยดืหยุน่ตวั

ไดดี้ เหมาะพิมพง์านท่ีผวิไม่เรียบ ทนต่อการเสียดสีของยางปาด มกัใชพ้ิมพล์งบนของเด็กเล่นหรือ

ภาชนะท่ีบรรจุท่ีทาํดว้ยพลาสติก ไม่เหมาะกบังานท่ีตอ้งการความเท่ียงตรงผา้ชนิดน้ียดืและหดตวั

เร็วเม่ือไดรั้บความช้ืน ดงันั้นก่อนจึงผา้ควรนาํผา้ไปชุบนํ้าก่อนแลว้จึงนาํไปขึงลงบนกรอบสกรีน 

หลงัจากผา้สกรีนแหง้แลว้จะทาํใหมี้ความตึงเพิ่มมากข้ึน 

2.1.1.2 ผา้เซลานีล ( Ceranly) เป็นผา้สกรีนทอแบบเส้นเด่ียวแต่

เส้นดา้ยมีคุณภาพมากกวา่แบบโมนีล เพราะคดัเส้นดา้ยท่ีมีขนาดของลาํดา้ยเท่ากนัตลอดของ

เส้นดา้ยนิยมใชพ้ิมพง์านเซรามิก 

2.2 ผา้พอลิเอสเตอร์ ( Polyester) เป็นผา้สกรีนท่ีมีความยดืหยุน่ตวันอ้ยกวา่      

ผา้สกรีนไนลอน ทนต่อสภาวะการเปล่ียนแปลงของอากาศไดดี้ ผา้ชนิดน้ีมีทั้งทอแบบเส้นเด่ียวและ

เส้นควบ ผา้สกรีนท่ีทอแบบเส้นเด่ียวเหมาะกบัการพิมพท่ี์ตอ้งการรายละเอียดสูง เช่น ภาพลายเส้น 

ภาพสกรีน ส่วนผา้ท่ีทอแบบเส้นควบ นิยมใชพ้ิมพง์านประเภทผา้ 

2.3 ผา้ใยโลหะหรือเส้นใยเหล็กกลา้สนิมไร้สนิม ( Wire Cloth Or Staninless 

Steel) เป็นผา้สกรีนท่ีทอจากใยเหล็กกลา้ไร้สนิม มีส่วนผสมของธาตุคาร์บอน ทนทานต่อสารเคมี
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สูงไม่ดูดความช้ืน ไม่ขยายตวั ยดื หด หรือหยอ่นตวั ทาํใหพ้ิมพง์านไดด้ว้ยความเท่ียงตรงทนความ

ร้อนไม่เกิดไฟฟ้าสถิตในขณะท่ีพิมพง์าน เหมาะกบัการพิมพง์านประเภทแกว้ เซรามิกและแผงวงจร 

อิเล็กทรอนิกส์ 

การเลือกใชผ้า้สกรีนแต่ละเบอร์ข้ึนอยูก่บัลกัษณะงานท่ีใช ้ประเภทของ

วสัดุพิมพ ์ตลอดจนความตอ้งการใหป้ริมาณหมึกผา่นมากนอ้ยเพียงใด เช่น ผา้เบอร์ท่ีมีเลขนอ้ย

หมายความวา่มีจาํนวนเส้นนอ้ย รูของผา้จะใหญ่ หมึกจะผา่นไดม้าก อาทิ ผา้เบอร์ 40 เซนติเมตรถึง 

54 ไมครอน จะใหห้มึกไหลผา่นปานกลาง ขนาดของเส้นเล็กเหมาะสาํหรับพิมพง์านบนวสัดุ

ประเภทผา้ หรือผา้เบอร์ 100 เซนติเมตรถึง 120 ไมครอน จะใหห้มึกไหลผา่นนอ้ย ขนาดของเส้น

หนาใหญ่เหมาะสาํหรับพิมพง์านบนวสัดุท่ีตอ้งการความละเอียดของเส้นประเภทวงจร

อิเล็กทรอนิกส์เป็นตน้ 

3. ยางปาด (Squeegees) เป็นอุปกรณ์ผวิเรียบท่ีใชพ้าหมึกพิมพใ์นกรอบแม่พิมพ์

จากขา้งหน่ึงของกรอบแม่พิมพไ์ปอีกขา้งหน่ึงของกรอบแม่พิมพ ์หมึกพิมพจ์ะไดรั้บแรงกดจากท่ี

ปาดใหผ้า่นช่องเปิดของผา้สกรีนลงไปบนวสัดุพิมพ ์ท่ีปาดทาํจากวสัดุไดห้ลายชนิดท่ีสามารถทน

ต่อตวัทาํละลายท่ีเป็นองคป์ระกอบของหมึกพิมพไ์ดนิ้ยมใชท่ี้ปาดท่ีทาํจากพอลิยริูเทน 

(Polyurethane) นิยมเรียกท่ีปาดวา่ ยางปาด ท่ีปาดหมึกพิมพมี์ปลายท่ีมีรูปทรงแตกต่างกนัเพื่อใชใ้ห้

เหมาะสมกบังานพิมพแ์ต่ละประเภท โดยสามารถจาํแนกไดเ้ป็น 6 รูปทรง ดงัน้ี  

3.1 ยางปาดปลายส่ีเหล่ียม ( Square Edge) เหมาะกบังานพิมพบ์นวสัดุผวิเรียบ 

แบนราบพิมพง์านท่ีตอ้งการใหมี้ปริมาณหมึกพิมพติ์ดบนวสัดุพิมพใ์นปริมาณท่ีนอ้ย ใชส้าํหรับ

พิมพก์ระดาษ วงจรอิเล็กทรอนิกส์ 

3.2 ยางปาดปลายส่ีเหล่ียมมุมมน ( Square Edge With Round Corners) เหมาะ

กบังานลกัษณะเดียวกบัท่ีปาดปลายส่ีเหล่ียม แต่หมึกพิมพจ์ะมีปริมาณมากกวา่ 

3.3 ยางปาดปลายเฉียงขา้งเดียว ( Single-Sided Bevel Edge) เหมาะกบังาน

พิมพบ์นวสัดุท่ีมีผวิหนา้แขง้ เช่น กระจก แกว้ เซรามิก โลหะ ไม ้เป็นตน้ 

3.4 ยางปาดปลายแหลมเฉียงสองขา้งหรือรูปตวั V (Double-Side-Bevel Edge)  

มกัใชใ้นเคร่ืองพิมพอ์ตัโนมติั เหมาะกบังานพิมพบ์นวสัดุพิมพท่ี์มีผวิโคง้ เช่น ขวดวสัดุทรงกลม 

เป็นตน้ 

3.5 ยางปาดปลายมนหรือรูปตวั U (Round Edge) เหมาะกบังานพิมพท่ี์

ตอ้งการใหมี้หมึกพิมพป์ริมาณมาก เช่น งานพิมพผ์า้ เป็นตน้ 

3.6 ยางปาดปลายมนเฉียงสองขา้ง ( Double-Sided Bevel and Flat Point Edge) 

เหมาะกบังานพิมพป์ระเภทเซรามิกหรืองานพิมพผ์า้ท่ีตอ้งการหมึกพิมพใ์นปริมาณมาก 

ยางปาดท่ีดีควรมีคุณสมบติั คงทนต่อหมึกพิมพ ์นํ้ามนัผสม นํ้ามนักนัตนั  
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สารเคมีต่างๆไม่บิดงอ ไม่เสียรูปง่าย ทนต่อการเสียดสีไดดี้ ไม่ดูดซบัหมึกพิมพ ์

2.1.1.2 อุปกรณ์ 

1. หอ้งมืด ใชส้าํหรับขั้นตอนการผสมกาวอดักบันํ้ายาไวแสงและการปาดกาวอดั

ลงบนบล็อคสกรีน 

2. ตูอ้ดัสกรีน เป็นตูท่ี้ทาํดว้ยไมภ้ายในบรรจุหลอดฟลูออเรสเซนตป์ระมาณ 4-10 

หลอด เรียงกนัและสามารถเปิด-ปิดดว้ยสวติช์เดียวกนัทุกหลอดขา้งบนปิดดว้ยกระจกใส 

3. เคร่ืองเป่าลม (ร้อน เยน็)  ใชส้าํหรับเป่ากาวอดัท่ีปาดฉาบผา้สกรีนใหแ้หง้เร็ว

ข้ึนซ่ึงปกติถา้ปล่อยใหแ้หง้จะกินเวลาประมาณ 2-3 ชัว่โมง 

4.ไมป้าดกาว 

5. กรอบสกรีนท่ีขึงเรียบร้อย 

6. นํ้ายาลา้งไข 

7. กาวอดั เป็นสารเคมีท่ีเม่ือผสมนํ้ายาไวแสงแลว้ นาํไปปาดบนกรอบสกรีนท่ีขึง

ผา้แลว้นาํไปเป่าใหแ้หง้เม่ือแหง้แลว้ส่วนใดท่ีถูแสงจะทาํปฏิกิริยากบัแสงจบัตวัแขง็ส่วนใดท่ีไม่ถูก

แสงก็จะไม่ทาํปฏิกิริยากบัแสงจะอ่อนตวัลงเม่ือนาํไปลา้งนํ้าส่วนท่ีไม่ถูกแสงจะละลายตวัออกหลุด

จากผา้สกรีน 

7.1 กาวอดัสีชมพแูละสีฟ้าเป็นกาวอดัท่ีใชใ้นการพิมพด์ว้ยหมึกพิมพเ์ช้ือ

นํ้ามนัและหมึกพิมพพ์ลาสติก กาวอดัสีฟ้าจะใหค้วามคมชดัและความคงทนดีกวา่กาวอดัสีชมพ ูแต่

กาวอดัชนิดน้ีก็สามารถใชเ้ป็นแม่พิมพท่ี์ใชห้มึกพิมพเ์ช้ือนํ้าไดโ้ดยเคลือบดว้ยนํ้ายาเคลือบสกรีน

เสียก่อนก่อนท่ีจะนาํไปพิมพ ์

7.2 กาวอดัสีม่วง เป็นกาวอดัท่ีใชใ้นการพิมพด์ว้ยหมึก เช้ือนํ้าใหล้วดลายและ

เส้นไม่คมชดัเท่ากบักาวอดัสีฟ้าและสีชมพ ู

2.1.1.3 การขึงผา้ลงบนกรอบสกรีนดว้ยการดึงดว้ยมือ 

1. ตดัผา้สกรีนห่างจากขอบไมส้กรีนดา้นนอกขา้งละ 3-5 เซนติเมตร เป็นอยา่ง

ตํ่าท่ีสุด เพื่อความสะดวกในการดึงและยงิดว้ยลวดควรจะใหมี้ระยะห่างกนัคร่ึงน้ิว 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.1 ระยะห่างการยงิลวด 

ท่ีมา: วรีะ โชติธรรมาภรณ์,2548: 1-197 
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2.ใชดิ้นสอดาํลากเส้นขนานถึงขอบเฟรม ตามรูปเพื่อเป็นแนวไวส้าํหรับช่วยการ

ยงิลวดใหเ้ป็นเส้นตรง 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 2.2 การยงิลวดใหเ้ป็นเส้นตรง 

ท่ีมา:วรีะ โชติธรรมาภรณ์,2548: 1-197 
 

3. การนาํผา้สกรีนมาวางลงบนเฟรม เร่ิมยงิลวดจากจุดท่ี 1 ตามรูป 

4. ดึงผา้สกรีนใหย้ดืไปทางขวามือ โดยลกัษณะการดึงผา้สกรีนใหย้ดืใหถู้กตอ้ง

สามารถตรวจสอบไดโ้ดยก่อนท่ีจะขึงผา้บนกรอบสกรีน วดัระยะจุด AB เท่ากบั 30 เซนติเมตร CD 

เท่ากบั 20 เซนติเมตร เม่ือขึงผา้เสร็จแลว้วดัระยะ AB เท่ากบั 31.5 เซนติเมตร CD เท่ากบั 21 

เซนติเมตร แสดงวา่ผา้ขยายตวัเท่ากบั  
31.5−30

30
  เท่ากบั 5 เปอร์เซ็นต ์หรือ 

21−20
20

 เท่ากบั 5 

เปอร์เซ็นตน์ั้นแสดงวา่การขยายทั้ง 2 ดา้น ไดส้มดุลกนัและขยายได ้5 เปอร์เซ็นต ์

5. เม่ือยดืผา้ไดต้ามเปอร์เซ็นตท่ี์ตอ้งการแลว้ ใหเ้ร่ิมยงิลวดตรงจุดท่ี 2 การยงิดว้ย

ลวด Staples นั้นควรยงิท่ีจุดท่ี 1 อยา่งนอ้ย 4-5 ตวัไวก่้อน จึงเร่ิมดึงผา้สกรีนใหย้ดืไปทางขวามือ 

แลว้เร่ิมยงิท่ีจุดท่ี 2 น้ีก็ควรจะยงิลวดเพิ่มอีก 4-5 ตวัการยงิลวดดว้ยวธีิน้ี จะช่วยป้องกนัไม่ใหก้าร

สกรีนขาดไดดี้กวา่ท่ีจะยงิลวดท่ีจุดท่ี 1 และจุดท่ี 2 ไวด้ว้ยอยา่งละ  1 ตวั ใหดึ้งผา้สกรีนใหย้ดืตาม

เปอร์เซ็นตท่ี์ตอ้งการลงมาจุดท่ี 3  

6. ยงิลวดไล่จากจุดท่ี1 ไปหาจุดท่ี 2 ตามแนวเส้นดินสอท่ีไดเ้ขียนไวก่้อน 

7. ดึงผา้สกรีนใหย้ดืตามเปอร์เซ็นตท่ี์ตอ้งการไปยงัจุดท่ี 4 ยงิลวดท่ีจุดน้ีแลว้ยงิ

ลวดไล่จากจุดท่ี 1 ไปหาจุดท่ี 3  

8. ดึงผา้ใหย้ดืตรงจุด 5 ตามรูป ใหย้ดืตามจาํนวนเปอร์เซ็นตท่ี์ตอ้งการหลงั

จากนั้นใหเ้ร่ิมยงิลวดตรงจุดน้ี ไปหาจุดท่ี 3 และจุดท่ี 4  

9. ส่วนของผา้สกรีนท่ีเหลืออยู ่ใหดึ้งผา้สกรีนส่วนน้ียดืตามจาํนวนเปอร์เซ็นตท่ี์

ตอ้งการเม่ือไดแ้ลว้ใหเ้ร่ิมยงิลวดไล่จากจุดท่ี 4 ไปหาจุดท่ี 2  

                            

A₁ B₁ 

C₁ 

D₁ 



10 
 

 

2.1.2 การทาํแม่แบบสกรีน 

การทาํแม่แบบสกรีนนั้นมีทั้งชนิดท่ีทาํไดง่้ายๆไม่ยุง่ยากไปจนถึงการทาํแม่แบบท่ีตอ้งใช้

เคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ท่ีมีราคาสูงมาใชใ้นการทาํแม่แบบสกรีนนั้นสามารถจาํแนกไดต้ามวธีิการทาํ

ดงัน้ี 

2.1.2.1 การทาํแม่แบบโดยใชน้ํ้ามนัเคลือบวธีิน้ีเป็นวธีิการทาํอยา่งง่ายท่ีง่ายท่ีสุดเหมาะ

กบังานท่ีไม่ตอ้งการคุณภาพมากนกัหรืองานท่ีไม่มีรายละเอียดเล็กๆ วธีิการทาํ  คือ เลือกภาพหรือ

ขอ้ความท่ีตอ้งการหรืออาจใชภ้าพท่ีไดจ้ากเคร่ืองถ่ายเอกสาร โดยตอ้งเป็นภาพท่ีมีดา้นเดียว

ดา้นหลงัจะตอ้งไม่มีภาพหรือขอ้ความใดๆจากนั้นใชน้ํ้ามนัพืชชุบสาํลีเคลือบนํ้ามนัลงบนกระดาษ 

สังเกตเห็นวา่กระดาษจะเร่ิมเป็นกระดาษโปร่งแสง  คือ แสงสามารถผา่นไดบ้างส่วน การทานํ้ามนั

ตอ้งไม่ทามากจนเกินไป จากนั้นกระดาษท่ีไดจ้ะมีลกัษณะเหมือนกบักระดาษไข แต่คุณสมบติัยงั

ดอ้ยกวา่กระดาษไข 

2.1.2.2 การทาํแม่แบบโดยใชก้ระดาษไข วธีิน้ีเป็นวธีิการทาํอยา่งเหมาะกบังานท่ีไม่

ตอ้งการคุณภาพมากนกั วธีิการทาํก็ คือ วาดภาพหรือเขียนขอ้ความท่ีตอ้งการลงบนกระดาษไขซ่ึงมี

คุณภาพโปร่งแสง การเขียนใหใ้ชห้มึกสีดาํท่ีมีความเขม้จนแสงไม่สามารถส่องผา่นสีดาํได ้เช่น 

หมึกเขียนแบบ หมึกอินเดีย หมึกดาํของจีนท่ีใชเ้ขียนตวัหนงัสือทั้งน้ีตอ้งระวงัการบวมของการ    

ดาษไขดว้ย เน่ืองจากหมึกส่วนใหญ่มีส่วนผสมของนํ้า เม่ือนํ้าหมึกอยูบ่นกระดาษไขมากจะทาํให้

กระดาษไขยดืตวัและหดตวั จึงควรหากระดาษไขท่ีมีความหนาพอสมควรหรือทิ้งระยะเวลาในการ

เขียนเพื่อไม่ใหห้มึกอยูบ่นกระดาษไขเป็นปริมาณมากเกินไป ในปัจจุบนัมกัใชเ้คร่ือ ง           

เลเซอร์พร้ินเตอร์ ( Laser Printer) พร้ินออกมาแทนการเขียนหรือวาด แต่ตอ้งระวงัความเขม้ของ

หมึกพร้ินเตอร์ดว้ยวา่จะมีความเขม้หรือความสมํ่าเสมอกนัตลอดหรือไม่ 

2.1.2.3 การทาํแม่แบบโดยใชแ้ผน่พลาสติกเขียนแบบ วธีิน้ีเป็นวธีิการทาํท่ีมีลกัษณะ

เหมือนกบักระดาษไขแต่เปล่ียนจากกระดาษเป็นแผน่พอลิเอสเตอร์ มีลกัษณะสีขาวขุ่นไม่ยดืไม่หด 

ไม่กรอบหรือปริแตกไดง่้าย ฉีกไม่ขาด ไม่มีไฟฟ้าสถิต รับหมึกนํ้าไดดี้ หมึกท่ีใชไ้ดแ้ก่หมึกเขียน

แบบ หมึกแต่งฟิลม์หรือหมึกโอเปก ( Opaque) ซ่ึงมีสีเหมือนปูนกินกบัหมาก แต่มีคุณสมบติัไม่ให้

แสงส่องผา่นไปได ้ 

2.1.2.4 การทาํแม่แบบโดยใชฟิ้ลม์หนา้กาก ( Mask Film) วธีิน้ีเป็นวธีิท่ีมีชั้นฟิลม์ท่ี

สามารถลอกออกไดแ้ละมีฐานเป็นพอลิเอสเตอร์รองรับชั้นฟิลม์ ฟิลม์หนา้กากน้ีจะมีลกัษณะเป็น    

สีส้ม สามารถตดัไดด้ว้ยคตัเตอร์หรือใชเ้คร่ืองตดัสต๊ิกเกอร์ก็สามารถตดัลอกไดว้ธีิการทาํ  คือ นาํ

ตน้แบบท่ีตอ้งการทาํแม่แบบติดไวบ้นโตะ๊จากนั้นใชฟิ้ลม์หนา้กากหงายดา้นเน้ือฟิลม์ข้ึน วางทาบ

ลงบนตน้แบบแลว้ใชค้ตัเตอร์ตดัตามตน้แบบ ระวงัอยา่กดคตัเตอร์หนกัเกินไปจะทาํใหฐ้านฟิลม์

ขาดไดแ้ละการกรีดตดัควรกรีดตดัลงไปบนฟิลม์หนา้กากตรงๆไม่ควรเอียงใบมีด การตดันั้นจะตดั
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ตามตน้แบบแลว้ลอกส่วนท่ีไม่ตอ้งการใหเ้กิดภาพเม่ือนาํไปพิมพ ์กล่าว  คือ ลอกส่วนท่ีไม่มีภาพ

หรือขอ้ความออกจากฐานฟิลม์ คือ ส่วนท่ีตอ้งการใหเ้กิดภาพข้ึนเม่ือนาํไปพิมพ ์

2.1.2.5 การทาํแม่แบบโดยใชแ้ผน่ฟิลม์เลเซอร์โพสิทิฟ (Laser Positive Film) วธีิน้ีเป็นวธีิ

ท่ีตอ้งมีเคร่ืองเลเซอร์พร้ินเตอร์ในการพิมพแ์ผน่ฟิลม์ออกมา ทาํมาจากพลาสติกประเภท                

พอลิเอสเตอร์มีสีขาวขุ่น เน้ือฟิลม์มีลกัษณะดา้น ฐานมีลกัษณะเงา ดา้นเน้ือฟิลม์จะเป็นดา้นท่ีผง

หมึกเลเซอร์จะเกาะอยู ่เม่ือจดัทาํตน้แบบเรียบร้อยแลว้เคร่ืองคอมพิวเตอร์ก็สั่ง พิมพ์โดยใหพ้ิมพล์ง

บนดา้นเน้ือฟิลม์ เม่ือผา่นการพิมพแ์ลว้ก็สามารถนาํไปทาํเป็นแม่แบบไดท้นัที 

2.1.2.6 การทาํแม่แบบโดยใชฟิ้ลม์ลิท (Lith Film) วธีิน้ีเป็นวธีิท่ีเหมาะกบังานท่ีมีลายเส้น

เล็กและละเอียด ไม่สามารถทาํดว้ยมือได ้หรือการทาํแม่พิมพ ์ 4 สี เพราะงานท่ีไดจ้ะมีความดาํทึบ

สูง ความคมชดัเท่ากนัตลอด วธีิน้ีตอ้งทาํตน้แบบใหเ้รียบร้อยก่อนแลว้นาํไป  ถ่ายฟิลม์ดว้ยกลอ้ง

ถ่ายภาพทางการพิมพ ์( Process Camera) จากนั้นจึงนาํไปกลบัฟิลม์ใหเ้ป็นฟิลม์โพสิทิฟหรืออาจจะ

ใชเ้คร่ืองกลบัฟิลม์ (Contact Film)โดยเฉพาะก็ได ้ฟิลม์โพสิทีฟท่ีไดก้็สามารถนาํไปเป็นแม่แบบได ้

2.1.2.7 การทาํแม่แบบโดยใชเ้คร่ืองไดเร็คโปรเจค็ชัน่  (Direct Projection) วธีิน้ีเป็นวธีิท่ี

ใชก้บังานอุตสาหกรรมการพิมพส์กรีนโดยเฉพาะ เหมาะกบังานท่ีมีขนาดใหญ่ซ่ึงการทาํแม่แบบวธีิ

อ่ืนไม่สามารถทาํได ้เคร่ืองน้ีใชเ้ทคโนโลยขีองเลนส์และคอมพิวเตอร์รวมกนั การใชเ้คร่ือง       

ไดเร็คโปรเจค็ชัน่น้ีสามารถทาํเป็นแม่พิมพส์กรีนไดเ้ลย วธีิการทาํ  คือ นาํฟิลม์ท่ีผา่นการถ่ายฟิลม์

ดว้ยฟิลม์ลิมหรือการแยกสีชนิดโพสิทิฟตามปกติใส่เขา้ไปในเคร่ืองโดยฟิลม์น้ีมีขนาดปกติทัว่ไป 

เพราะเคร่ืองสามารถขยายฟิลม์ได ้ 10-15 เท่า ซ่ึงสามารถฉายทาํแม่พิมพส์กรีนไดย้าว  2-5 เมตร 

ข้ึนอยูก่บัประสิทธิภาพของเลนส์ จากนั้นฉายไปยงักรอบแม่พิมพแ์ลว้นาํแม่พิมพไ์ปลา้งตามปกติ                

(วรีะ โชติธรรมาภรณ์,2548: 1-197) 

2.1.3 การทาํแม่แบบสาํหรับพิมพส์กรีน 

การทาํแม่แบบสาํหรับงานพิมพซิ์ลคส์กรีน สามารถทาํได ้3 วธีิ คือ 

2.1.3.1 การทาํแม่แบบโดยการวาด แบ่งออกเป็น 

1. การทาํแม่แบบกระดาษไขหรือแผน่พลาสติกใส ใช่กระดาษไขสีนํ้าเงินซ่ึงใช้

พิมพโ์รเนียว หรือแผน่พลาสติกใสเป็นตวัแม่แบบเหมาะสาํหรับลวดลายท่ีมีเส้นละเอียดพิมพ์

จาํนวนนอ้ย 

2. การทาํแม่แบบโดยวธีิเขียนลายลงบนสกรีน ลวดลายท่ีเหมาะสาํหรับพิมพด์ว้ย

สกรีนนั้นควรมีเน้ือท่ีช่องไฟกวา้งพอสมควร 

2.1.3.2 การทาํแม่แบบโดยใชฟิ้ลม์หนา้กาก  โดยทัว่ไปฟิลม์หนา้กากท่ีพบเห็นและใชก้นั 

มกัจะมีสีส้มและสีแดง ซ่ึงทั้ง 2 มีคุณสมบติัทึบแสงเหมาะสาํหรับการทาํแม่แบบท่ีมีพื้นท่ีพิมพม์าก 

หรือเป็นลายหยาบๆซ่ึงสามารถใชแ้ทนการเขียนดว้ยหมึกตามขั้นตอนของการทาํแม่แบบโดยการ
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วาดฟิลม์หนา้กากประกอบดว้ย เน้ือฟิลม์สีส้มหรือสีแดงฉาบอยูบ่นแผน่พลาสติกโพลิเอสเตอร์โดย

มีกาวชนิดพิเศษเป็นตวัเช่ือมใหเ้น้ือฟิลม์กบัแผน่พลาสติกโพลิเอสเตอร์ติดกนัคุณสมบติัพิเศษของ

กาวชนิดน้ี คือ สามารถลอกติดใหม่ไดใ้นกรณีท่ีมีการตดัผดิพลาดไปในระหวา่งการทาํแบบ 

2.1.3.3 การทาํแม่แบบโดยวธีิการถ่ายภาพ วธีิการถ่ายภาพน้ีจะเป็นการเลียนแบบมาจาก

การถ่ายภาพจริงๆลกัษณะของลายท่ีไดจ้ะเหมือนกบัลายท่ีออกแบบ 

1. อุปกรณ์ 

1.1 หอ้งมืด  

1.2 ตูอ้ดัสกรีนหรือโตะ๊กระจกมีไฟดา้นล่าง 

1.3 ไมป้าดกาว 

1.4 กรอบสกรีนท่ีขึงเรียบร้อยแลว้ 

1.5 นํ้ายาลา้งไข 

1.6 กาวอดัและผงไวแสง 

1.7 เคร่ืองเป่าลม (ร้อน เยน็) 

1.8 นํ้ากลัน่ 

19.แปรงไนลอนขนนุ่ม 

2. วธีิทาํ 

2.1 การทาํความสะอาดผา้สกรีน หลงัจากขึงผา้ใหถู้กตามขั้นตอนแลว้ลา้ง

ดว้ยผงซกัฟอก นาํไปตากหรือเป่าใหแ้หง้ 

2.2 การผสมกาวอดักบันํ้ายาไวแสง ตวงกาวอดัสีชมพ ู 5 ส่วนต่อนํ้ายาไวแสง 

1 ส่วน หรือกาวอดัสีฟ้า 10 ส่วนต่อนํ้ายาไวแสง 1 ส่วน ผสมกนัในอตัราส่วนดงักล่าว การผสมกาว

อดักบันํ้ายาไวแสงนั้นตอ้งทาํในหอ้งมืดโดยใชไ้ฟ Safety Light ซ่ึงอาจจะเป็นสีแดง เหลือง หรือส้ม

ก็ได ้เพื่อไม่ใหแ้สงสีขาวทาํปฏิกิริยากบักาวอดัท่ีผสมนํ้ายาไวแสงไว ้ในการคนกาวอดัควรคนไปใน

ทิศทางเดียวกนัตลอดไม่ควรคนยอ้นไปยอ้นมาเพราะจะทาํใหเ้กิดฟองอากาศมากกวา่ปกติ เม่ือ

ผสมเสร็จแลว้ควรทิ้งไวป้ระมาณ 1-2 ชัว่โมงเพื่อใหห้มดฟองอากาศ 

2.3 การปาดกาวอดัลงบนบล็อกสกรีน เทกาวอดัท่ีผสมเสร็จแลว้ใส่ในราง

ปาดกาวประมาณคร่ึงหน่ึงแลว้นาํกรอบสกรีนท่ีลา้งทาํความสะอาดเรียบร้อยแลว้มาวางตั้งเอียงเป็น

มุมประมาณ 60 องศา ควรเลือกอุปกรณ์การปาดกาวท่ีมีขนาดสั้นกวา่ดา้นกวา้งภายในกรอบสกรีน

ประมาณคร่ึงน้ิว แลว้ปาดกาวอดัเคลือบท่ีผา้สกรีนจากดา้นล่างไปหาดา้นบน ในการปาดกาวน้ีจะ

ปาดก่ีคร้ังก็ไดห้รืออาจจะปาดดา้นนอก 2 คร้ัง ดา้นใน 1 คร้ังโดยพยายามปาดใหเ้รียบเสมอกนัให้

มากท่ีสุด ในการปาดคร้ังสุดทา้ยตอ้งปาดดา้นในเสมอเพื่อใหก้าวอดัไหลออกมาอยูด่า้นนอกซ่ึงเป็น

ดา้นท่ีใชพ้ิมพ ์
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2.3.1 การเป่าบล็อกสกรีนใหแ้หง้ นาํกรอบสกรีนไปเป่าใหแ้หง้ในหอ้ง

มืดดว้ยพดัลมหรือเคร่ืองเป่าผมเพื่อใหก้าวอดัแหง้เร็วข้ึนหรืออาจจะใชตู้อ้บสกรีนเพื่ออบใหก้าวอดั

แหง้ก็ได ้

2.3.2 การถ่ายแบบ กาวอดัท่ีเราปาดไวบ้นผา้สกรีน ถา้หากถูกแสงสวา่ง

จะทาํใหก้าวอดันั้นแขง็ตวัติดอยูก่บัผา้สกรีน ถา้หากไม่ถูกแสงก็สามารถลา้งออกไดด้ว้ยนํ้า 

ระยะเวลาในการถ่ายแบบท่ีเหมาะสมคือระยะเวลาท่ีเราจะเปิดปิดไฟในตูถ้่ายแบบนานก่ีนาทีจึงจะ

ทาํใหก้าวอดัส่วนท่ีโดนแสงแขง็ตวัเพียงพอและส่วนท่ีไม่โดนแสงสามารถลา้งออกได ้ถา้หากเราใช้

เวลาในการถ่ายนอ้ยไป กาวอดัก็จะไม่แขง็ตวัและลา้งออกไดง่้าย ถา้หากใชเ้วลามากไป ส่วนท่ีไม่

โดนแสง (ส่วนท่ีตอ้งการพิมพ)์ ก็จะลา้งไม่ออกไปดว้ยโดยทัว่ไปแลว้ระยะเวลาในการถ่ายแบบ

ข้ึนอยูก่บัองคป์ระกอบหลายอยา่งคือ 

2.3.2.1 ส่วนผสมของกาวอดักบันํ้ายาไวแสง ถา้นํ้ายาไวแสงนอ้ย

ไปก็ตอ้งใชเ้วลาถ่ายมากข้ึน 

2.3.2.2 การปาดกาว ถา้ปาดกาวหลายคร้ังก็ตอ้งใชเ้วลาถ่ายมากข้ึน 

2.3.2.3 กาํลงัส่องสวา่งของหลอดไฟ ถา้ไฟไม่ค่อยสวา่งก็ตอ้งใช้

เวลาถ่ายมากข้ึน 

2.3.2.4 สีของผา้สกรีน ถา้ผา้เป็นสีอ่ืนๆจะใชเ้วลาถ่ายมากกวา่สี

ขาว 

2.3.2.5 เบอร์ของผา้สกรีน ถา้เบอร์ของผา้สูงก็ตอ้งใชเ้วลาถ่ายมาก

ข้ึนโดยทัว่ไปแลว้ตอ้งควบคุมองคป์ระกอบต่างเหล่าน้ีใหค้งท่ีทุกคร้ังในการถ่ายแบบเพื่อท่ีจะ

คาํนวณเวลาถ่ายไดแ้น่นอนข้ึน การถ่ายแบบกบัตูไ้ฟฟลูออเรสเซนตน์ั้นจะใชเ้วลาประมาณ 3-5 นาที 

2.3.2.6 วธีิการถ่ายแบบ (ทาํในหอ้งมืด) นาํแม่แบบท่ีตอ้งการพิมพ์

วางลงบนกระจกของตูไ้ฟติดดว้ยเทปใสเพื่อกนัเล่ือน ในการวางแบบใหใ้ชแ้บบดา้นท่ีตอ้งการหรือ

ถา้เป็นตวัหนงัสือใหใ้ชด้า้นท่ีอ่านออกแนบกบัผา้สกรีนนาํบล็อคสกรีนท่ีปาดกาวอดัละเป่าใหแ้หง้

แลว้มาวางทาบลงบนแบบถ่าย นาํกระดาษสีดาํหรือกระดาษทึบแสงมาปิดลงบนผา้สกรีนบริเวณ

ลวดลายทั้งหมดหาแผน่ไมห้รือแผน่โฟมมาวางทบัแผน่กระดาษดาํแลว้ทบัดว้ยของหนกั

พอประมาณอีกคร้ัง เพื่อใหผ้า้สกรีนแนบสนิทกบัแม่แบบซ่ึงจะทาํใหภ้าพคมชดัเม่ือเวลาเปิดไฟถ่าย

จากนั้นเปิดไฟในตูถ่้ายแบบเป็นระยะเวลานานเท่าท่ีคาํนวณไว ้แสงไฟจะไปทาํปฏิกิริยากบักาวอดั 

ส่วนท่ีโดนแสงจะแขง็ตวัติดผา้สกรีน ส่วนท่ีเป็นลวดลายหรือภาพตน้ฉบบัแสงจะส่องไม่ทะลุทาํให้

กาวอดับริเวณนั้นไม่ถูกแสงซ่ึงสามารถลา้งออกไดด้ว้ยนํ้า 

2.3.2.7 การฉีดลวดลายใหป้รากฏ นาํกรอบสกรีนท่ีถ่ายแบบแลว้

ไปแช่นํ้าสะอาด เพื่อหยดุการทาํปฏิกิริยาระหวา่งกาวอดักบันํ้ายาไวแสงก่อนจากนั้นใชห้วัฉีดท่ีมี 



14 
 

 

แรงดนันํ้าพอสมควรฉีดท่ีลวดลายบนบล็อกสกรีนทั้ง 2 ดา้น ส่วนท่ีถูกแสงสวา่งกาวอดัจะทาํ

ปฏิกิริยากบัแสงสวา่งเกาะติดแน่นบนผา้สกรีน กาวอดัส่วนน้ีจะทาํหนา้ท่ีกั้นไม่ใหห้มึกพิมพผ์า่นลง

ไปบนช้ินงาน ส่วนท่ีไม่ถูกแสงสวา่งกาวอดัจะหลุดออกมาจากผา้สกรีนเป็นลวดลายใหห้มึกพิมพ์

ผา่นลงไปตามท่ีตอ้งการจากนั้นก็นาํไปเป่าหรืออบใหแ้หง้ 

2.3.2.8 การตรวจสอบและใชก้าวอุด เม่ือเป่ากรอบสกรีนแหง้แลว้

นาํมาวางบนตูไ้ฟแลว้เปิดไฟส่องดูวา่ถ่ายแบบไดส้มบูรณ์หรือไม่หากมีรูร่ัวเล็กๆปรากฏอยูต่อ้งอุด

ดว้ยกาวอุดหรือจะใชก้าวอดัท่ีเหลือก็ไดจ้ากนั้นใชก้ระดาษกาวติดบนกรอบสกรีนดา้นในโดยรอบ

ทั้ง 4 ดา้นเพื่อกนัหมึกพิมพไ์ม่ใหร่ั้วออกมาเป้ือนส่ิงพิมพก์็จะไดแ้ม่พิมพแ์บบกาวอดัท่ีสมบูรณ์

สามารถนาํไปใชพ้ิมพไ์ด ้

2.1.4 กระบวนการพิมพ ์

2.1.4.1 การเตรียมสีพิมพ์  สีท่ีใชพ้ิมพผ์า้ตอ้งผสมสารขน้เพื่อใหสี้ติดอยูเ่ฉพาะส่วนท่ี

ตอ้งการพร้อมทั้งสารเคมีอ่ืนๆท่ีช่วยใหสี้ติดคงทนบนผา้และพิมพไ์ดส้ะดวกงดงามสารเหล่าน้ีรวม

เรียกวา่ สารช่วยพิมพส่์วนผสมของแป้งพิมพจ์ะประกอบดว้ยส่ิงต่อไปน้ีคือ 

1. สีหรือพิกเมนต ์

2. สารขน้ 

3. สารยดึติด 

4. สารละลายสี 

5. สารกระจายตวั 

6. สารช่วยดูดความช้ืน 

7. สารอ่ืนๆท่ีใชเ้ป็นคร้ังคราว (ศูนยเ์ทคโนโลยทีางการศึกษา กรมการศึกษานอก

โรงเรียน,2533:20-38) 

2.1.4.2 วธีิการพิมพ ์ 

1. เตรียมเส้นดา้ยยนืท่ีจะใชใ้นการพิมพซิ์ลคส์กรีนวางบนโตะ๊ท่ีใชส้าํหรับพิมพ์

สกรีนบล็อคสกรีนมาวางลงบนเส้นดา้ยยนืตามท่ีกาํหนด 

2. เทสีพิมพม์าวางลงบนท่ีพกัสี 

3. พิมพล์วดลายลงบนเส้นดา้ยยนืโดยใชย้างปาดกดใหมี้นํ้าหนกัพอประมาณ

เพียง 45 องศาโดยการปาดสีลงดา้นล่างของกรอบสกรีนและทาํการพิมพใ์นลกัษณะน้ีไปตลอด 

2.1.4.3 การทาํใหสี้พิมพแ์หง้ เม่ือพิมพเ์รียบร้อยแลว้ตอ้งทาํใหสี้พิมพแ์หง้โดยเร็วเพื่อ

ป้องกนัไม่ใหสี้ซึมกระจายออกนอกขอบลายท่ีกาํหนดการอบแหง้จะนานเพียงใดข้ึนอยู ่

กบัสาเหตุ 4 ประการ คือ 

1.ปริมาณของนํ้าในแป้งพิมพ ์
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2. คุณสมบติัในการดูดนํ้าของผา้ท่ีใชพ้ิมพ ์

3. ขนาดของเน้ือท่ีท่ีเป็นลวดลาย 

4. ปริมาณสีท่ีสามารถผา่นตาสกรีนลงสู่ผา้พิมพ ์

การอบแหง้ในขั้นตน้ใชอ้บดว้ยไอร้อนหรืออากาศร้อนในตูอ้บขนาดใหญ่ผา้

ขยายออกเตม็ตามความกวา้งถา้เป็นอุตสาหกรรมขนาดยอ่มอาจใชตู้ท่ี้ประดิษฐข้ึ์นเองสมควรให้

ความร้อนในตูก้ระจายสมํ่าเสมอรักษาอุณหภูมิใหค้งท่ีไดผ้า้จะแหง้สมํ่าเสมอเท่ากนัควรใชค้วาม

ร้อนประมาณ 90-110 องศาเซลเซียส อยา่ใหแ้หง้มากเพราะจะทาํใหแ้ป้งพิมพเ์ปราะหลุดหกัออกใน

ขณะท่ีนาํไปผา่นกระบวนการอ่ืนไดเ้ม่ือนาํไปทาํใหสี้ติดดว้ยไอนํ้าจะทาํใหสี้ติดผา้ไม่เท่ากนัหรือสี

ด่างเป็นจุด ในกรณีท่ีไม่มีตูอ้บกระบวนการทาํใหแ้หง้น้ีทาํไดโ้ดยผึ่งในหอ้งพิมพใ์หแ้หง้และเลือก

พิมพใ์นขณะท่ีมีอากาศร้อน ฝนไม่ตก ถา้เป็นการทาํใหแ้หง้ดว้ยการผา่นไอร้อนควรปล่อยใหผ้า้

พิมพเ์ยน็ลงก่อนท่ีจะนาํไปผา่นกระบวนการอ่ืน 

2.1.4.4 การผนึกสีหลงัพิมพ์  มีหลายวธีิข้ึนกบัชนิดของสีและผา้สามารถแบ่งออกเป็น      

2 หวัขอ้สาํคญัๆ คือ 

1. วธีิการขั้นตอนเดียวเป็นการผนึกสีในสภาวะท่ีแหง้ แบ่งออกเป็น 

1.1โดยใชไ้อนํ้าร้อน ( Steaming) เช่นใชไ้อนํ้าร้อนอ่ิมตวัท่ีอุณหภูมิ 102-105 

องศาเซลเซียสหรือใชไ้อนํ้าร้อนท่ีมีความดนัช่วยในการผนึกสี 

1.2 โดยใชไ้อนํ้าร้อนในระยะเวลาสั้นๆ (Short Steaming ) เพื่อใหสี้ติดเร็วข้ึน

ใชเ้วลาในช่วงสั้นๆใชอุ้ณหภูมิสูง 180-200 องศาเซลเซียส วธีิน้ีเรียกการอบไอนํ้าโดยใชค้วามร้อน

สูง 

1.3 โดยใชค้วามร้อนแหง้ผนึกสี( Thermo fixation) สีจะถูกผนึกดว้ยไอร้อน

อุณหภูมิและเวลาในการผนึกข้ึนกบัผา้และชนิดของสี 

2. วธีิการสองขั้นตอน เป็นการผนึกสีในสภาวะเปียก แบ่งออกเป็น 

2.1ใชด่้างเป็นตวัช่วย ( Alkali-Shock) การผนึกสีจะทาํในอ่างท่ีมีด่างและ

สารเคมีอ่ืนละลายอยู ่เช่น ในกรณีของสีรีแอคทีฟ สีวตั 

2.2 ใชส้ารเคมีช่วยหมกัในสภาวะท่ีเยน็โดยหลกัการทั้งหมดน้ีวธีิการใชไ้อนํ้า

ร้อนเป็นวธีิท่ีใชไ้ดก้บัสีทุกชนิดในเคร่ืองอบไอนํ้าร้อน ไอนํ้าร้อนจะกลัน่ตวับนผวิผา้ใหค้วามช้ืนท่ี

ตอ้งการเพื่อทาํใหเ้ส้นใยพองตวัออกแป้งพิมพก์็เช่นเดียวกนัเน่ืองจากไดรั้บความช้ืนสีก็จะละลาย

และมกัจะแทรกซึมเขา้ไปในเส้นใย เกิดการเช่ือมเกาะเส้นใยโดยปฏิกิริยาทางเคมีหรือทางกายภาพ

หนา้ท่ีของแป้งพิมพใ์นตอนน้ี คือ ป้องกนัมิใหสี้แผอ่อกไปนอกบริเวณท่ีพิมพน์ัน่ คือ ป้องกนัการ

ซึมนัน่เองถา้ไอนํ้าร้อนมีความช้ืนมากไปหรือสีพิมพมี์ปริมาณของสารช่วยดูดความช้ืนมากไป ฟิลม์

ของแป้งพิมพจ์ะถูกทาํใหเ้จือจางมากเกินไปดงันั้นจะเกิดการซึมของสีในทางกลบักนัถา้ไอนํ้าแหง้
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ไปฟิลม์ของแป้งพิมพไ์ม่สามารถดูดความช้ืนไดเ้พียงพอสีจะผนึกติดไดไ้ม่มากเท่าท่ีควร 

เพราะฉะนั้นจึงควรควบคุมสภาวะการใชไ้อนํ้าร้อนใหแ้น่นอน (ดุษฎี สุนทรารชุน,2531:144-146) 

2.1.4.5 การซกั เม่ืออบไอนํ้าเรียบร้อยแลว้ตอ้งนาํไปปตม้ในนํ้าสบู่หรือผงซกัฟอกโดยใช้

ปริมาณผงซกัฟอกใหเ้หมาะกบัชนิดของสีพิมพแ์ละสารขน้ท่ีใชเ้พื่อเอาแป้งพิมพแ์ละสารประกอบ

เคมีท่ีมีมากเกินพอออกใหส้ะอาด เรียกกระบวนการน้ีวา่ Washing Off หรือทาํ Redution Clearing 

(ใชก้บัสีบางประเภท) ขั้นตอนน้ีสาํคญัมากเพราะมีผลทาํผา้พิมพมี์สีสดใสมากข้ึน มีความนุ่มน่า

สัมผสัและปราศจากกล่ินสารเคมีหลงเหลืออยู ่การซกัอาจใชใ้นการพิมพผ์า้ท่ีใชใ้นการพิมพผ์า้ท่ีใช้

สีป๊ิกเมนตห์รือการพิมพแ์บบถ่ายทอดลวดลายพิมพจ์ากกระดาษลงบนผา้ 

ในระหวา่งทาํการซกัสีท่ีเกาะอยา่งหลวมๆบนเส้นใยท่ีจะถูกขจดัออกจากบริเวณ

ท่ีพิมพแ์ละสะสมอยูใ่นนํ้าซกัลา้งเพราะฉะนั้นจึงมีโอกาสท่ีจะเป้ือนติดบริเวณท่ีไม่ไดพ้ิมพด์งันั้น

จุดมุ่งหมายในการซกัจึงมี 2 ประการ คือ 

1. กาํจดัสีท่ีเกาะอยา่งหลวมๆออกจากบริเวณท่ีพิมพ ์

2. ป้องกนัการเป้ือนติดของสีบนบริเวณท่ีไม่ไดพ้ิมพ ์

การท่ีจะทาํใหผ้ลสาํเร็จตามจุดมุ่งหมาย 2 ประการน้ี ข้ึนกบัการเลือกใชสี้ท่ี

เหมาะสมเลือกสภาวะการซกัท่ีถูกตอ้งเลือกสาช่วยซกัเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการน้ีการซกัตอ้ง

พิจารณาถึงระบบสี เส้นใยเป็นหลกัสาํคญัเพื่อใหผ้ลของการซกัเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ        

(ศูนยเ์ทคโนโลยทีางการศึกษา กรมการศึกษานอกโรงเรียน,2533:20-38) 
 

2.2 สีธรรมชาติและสารมอร์แดนท ์

ส่วนใหญ่เป็นสีท่ีสกดัไดจ้าก เน้ือไม ้เปลือกไม ้ใบ ราก ผลของพืชและก็มีสีธรรมชาติท่ีสามารถ

สกดัไดจ้ากสัตว ์แต่ก็มีส่วนนอ้ย  สีท่ีสกดัไดจ้ากธรรมชาติส่วนใหญ่นาํมายอ้มขนสัตว ์ไหม ฝ้าย

และลินิน เน่ืองจากสีธรรมชาติมีหลากหลายเพราะมาจากแหล่งวตัถุธรรมชาติท่ีแตกต่างกนั ทาํให้

พฤติกรรมการใหสี้ท่ีแตกต่างกนัและยงัมีสมบติัของความคงทนของสีท่ีแตกต่างกนัอีกดว้ยและมี

เพียงบางส่วนท่ียอมรับกนัอยา่งแพร่หลาย 

2.2.1 คุณค่าของสีธรรมชาติ 

สภาวะปัจจุบนัการยอ้มสีธรรมชาติ มิใช่เป็นการยอ้มเพื่อนาํผลผลิตท่ีไดไ้ปใชใ้น

ครัวเรือนดงัเช่นอดีต แต่มีการคา้และการตลาดมาเป็นปัจจยัผลกัดนั ช่วยใหผู้ผ้ลิต ผูบ้ริโภคและ

ส่ิงแวดลอ้มปลอดภยัจากพิษภยัของสารเคมี เพราะในกระบวนการยอ้มสีธรรมชาติมิไดใ้ชส้ารเคมีท่ี

เป็นอนัตรายโดยทัว่ไปคุณประโยชน์ในการยอ้มสีธรรมชาติท่ีสาํคญัประกอบดว้ย ดงัน้ี 

2.2.1.1 ปลอดภยัต่อผูผ้ลิตและผูบ้ริโภค เพราะสีธรรมชาติไม่มีองคป์ระกอบทางเคมีท่ี 

เป็นอนัตรายต่อสุขภาพ  
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2.2.1.2 ประหยดัการใชสี้จากต่างประเทศ ช่วยลดการขาดดุลการคา้ของประเทศ 

2.2.1.3 สามารถใชว้ตัถุดิบในทอ้งถ่ิน เช่นเปลือกไมต่้างๆ 

2.2.1.4 สร้างความตระหนกัในการอนุรักษต์น้ไมแ้ละส่ิงแวดลอ้ม 

2.2.1.5 ฟ้ืนฟูและอนุรักษอ์งคค์วามรู้ อนัเป็นมรดกของสังคมโลกท่ีมิใหสู้ญหายไป 

2.2.2 ขอ้จาํกดัของสีธรรมชาติ ในการยอ้มสีธรรมชาติก็ยงัมีขอ้จาํกดัท่ีผูผ้ลิตตอ้งคาํนึงถึง ดงัน้ี 

2.2.2.1 วตัถุดิบในการยอ้มสีธรรมชาตินบัวนัจะมีจาํนวนนอ้ยลง 

2.2.2.2 คุณภาพของสี ตน้ไมทุ้กชนิดนั้นใหสี้ดี แต่ความคงทนของสีอยูร่ะหวา่งขั้นตํ่าถึงดี

ตอ้งมีการตรวจสอบใหรู้้แน่ชดั 

2.2.2.3 การยอ้มซํ้ าใหไ้ดสี้เหมือนเดิมของสีธรรมชาติ สามารถควบคุมไดย้าก 

2.2.2.4 วตัถุดิบในการยอ้มสีบางสีหายาก ผูผ้ลิตตอ้งมีความรู้เฉพาะของการใชง้านของสี

นั้นๆ 

2.2.2.5 การยอ้มสีธรรมชาติมีขั้นตอนและตอ้งใชเ้วลามาก ผูผ้ลิตตอ้งมีความอดทนและ

ละเอียด จาํเป็นตอ้งมีการศึกษามาก คน้ควา้อยา่งมีประสิทธิภาพ (พนูทรัพย ์สวนเมือง ตุลาพนัธ์และ

คณะ, 2543:34-38) 

2.2.3 สีธรรมชาติท่ีนาํมาใชใ้นการพิมพแ์ละยอ้มเส้นดา้ยยนื 

2.2.3.1 สีนํ้าเงินจากคราม   

 

 

 

         

  ภาพท่ี  2.3 ลกัษณะของตน้คราม 

ท่ีมา: http://en.wikipedia.org/wiki 9/04/2557 

 

 

 

 

 ภาพท่ี 2.4 ครามหมกั 

                                                                                 ท่ีมา: www.chaimongkol.net 10/04/2557 

 

 

 

http://en.wikipedia.org/wiki%209/04/2557
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=xk1Uk6cLJpMSRM&tbnid=m6K5wED17rCNJM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.chaimongkol.net%2Fsite%2Findex.php%2Fsaiboon-julakatin%2Fcotton-4&ei=H0xGU7q3BIWRrAf_qoDwAg&bvm=bv.64507335,d.bmk&psig=AFQjCNFI2kSTBzkmXsIbs4T3ELygQ1zNAg&ust=1397202296051328
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ช่ือวทิยาศาสตร์ : Indigofera tinctoria 

ช่ือสามญั : Indigo 

วงศ ์: LEGUMINOSAE (FABACEAE) 

ช่ือทอ้งถ่ิน : คราม(ไทย) คาม(เหนือ,อีสาน) ครามยอ้ม (กรุงเทพฯ) 

เป็นสีท่ีไดจ้ากพืชกลุ่มหน่ึงท่ีนาํมาใชป้ระโยชน์ในการยอ้มผา้มาอยา่งยาวนาน

กวา่ 2,000 ปี หรือมีรายงานการใชสี้ครามในประเทศจีนมานานกวา่ 6,000 ปี สีครามจึงเป็นสียอ้ม

ธรรมชาติท่ีเก่าแก่ท่ีสุดท่ีมนุษยรู้์จกั  องคป์ระกอบทางเคมีของสียอ้มครามเรียกวา่  indicant ใน        

ยคุโบราณสียอ้มครามนอกจากสกดัจากตน้พืชแลว้  ยงัพบวา่ไดม้าจากเปลือกหอยทากทะเลโฟนี

เซียน (Phoenician Sea Snail) ในปัจจุบนัสามารถสังเคราะห์ไดเ้พื่อนาํไปใชใ้นอุตสาหกรรมสียอ้ม  

เช่นการยอ้มผา้ยนีส์  การรู้จกัใชสี้ยอ้มครามท่ีไดจ้ากธรรมชาติ  เป็นวฒันธรรมการใชพ้ืชมาสร้าง

กรรมวธีิสกดั  ยอ้มและถกัทอเส้นใยใหเ้กิดโทนสี  ลวดลายบนผนืผา้  จนเกิดเป็นความรู้เฉพาะ

ทอ้งถ่ินของชนเผา่ของมนุษยชาติ เกิดมรดกทางวฒันธรรมท่ีประเมินค่ามิได้  ท่ีทุกคนสมควรใหก้าร

อนุรักษ์ สีครามท่ีไดจ้ากธรรมชาติพบวา่ไดม้าจากพืชหลายชนิดดว้ยกนั  กลุ่มใหญ่เป็นพืชสกุลถัว่

คราม (Indigofera) เป็นสกุลหน่ึงของพืชวงศถ์ัว่  (Fabaceae) เป็นสกุลพืชท่ีพบข้ึนกระจายทัว่ไปอยู่

ในเขตร้อนช้ืน  ขณะท่ีเขตอบอุ่นไดจ้ากตน้โวด  (woad) ท่ีมีช่ือพฤกษศาสตร์วา่  Isatis tinctoria L. 

และตน้ผกัไผค่ราม  ท่ีในญ่ีปุ่นเรียกวา่ต้น อะวะ (awa) มีช่ือพฤกษศาสตร์วา่  Persicaria tinctoria 

(Aiton) Spach ดว้ยพืชใหสี้ในสกุลถัว่ ครามมีความหลากชนิดสูงชนิดสาํคญัท่ีนาํมาสกดัสียอ้ม     

เส้นใยเพื่อการคา้  (www.oamc.ku.ac.th/know ledge/03-july/02.pdf 18/04/2557) 

2.2.3.2 สีเหลืองจากแก่นขนุน  
 

 

 

 

    ภาพท่ี 2.5 แก่นขนุน 

ท่ีมา: www.oknation.net 13/04/2557 

 

ช่ือวทิยาศาสตร์ :   Artocarpus heterophyllus  Lam  

ช่ือสามญั :   Jack fruit tree  

วงศ ์:  MORACEAE  

ช่ืออ่ืน : ขะนู (ชอง-จนัทบุรี) ขะเนอ (เขมร) ซีคึย ,มะหนุน (ภาคเหนือ ,ภาคใต)้      

ปะหน่อย (กะเหร่ีย ง-แม่ฮ่องสอน)  นะยวยซะ(กะเหร่ียง-กาญจนบุรี)  นากอ  (มลาย-ูปัตตานี) เนน 

http://frynn.com/tag/LEGUMINOSAE/
http://frynn.com/tag/FABACEAE/
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=KWhhgKezzFYiDM&tbnid=pX-sAcOUj2lEgM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.oknation.net%2Fblog%2Fprint.php%3Fid%3D795013&ei=9SNKU9aZBYqZiAem5oHgCg&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNE40Ttow3ZtQ-zzzATlWpCbTb5TJw&ust=1397454185616884
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(ชาวบน-นครราชสีมา) ลา้ง ,ลาน (ฉาน-เหนือ)   หมกัหม้ี (ตะวนัออกเฉียงเหนือ) หมากกลาง (ฉาน-

แม่ฮ่องสอน) 

ขนุนเป็นไมย้นืตน้ มีผลรับประทานได ้เปลือกและแก่นขนุนสามารถนาํมาทาํ

เป็นสียอ้มผา้ไดอ้ยา่งสวยงามใหสี้เหลืองอ่อน นาํแก่นขนุนท่ีแหง้แลว้มาหัน่หรือไสดว้ยกบบางๆใช้

มือขยาํใหป่้นละเอียดห่อดว้ยผา้ขาวบางแลว้ตม้ประมาณ 4 ชัว่โมง ดูวา่สีนั้นออกตามความตอ้งการ

หรือยงั เม่ือใชไ้ดแ้ลว้ชอ้นเอากากทิ้ง กรองใหเ้หลือแต่นํ้าใสๆก็จะไดสี้ท่ีพร้อมจะยอ้ม ก่อนยอ้ม

ละลายสารส้มลงไปในนํ้าสีเล็กนอ้ย สีจะติดดี  

2.2.3.3 สีแดงจากคร่ัง  

 

 

                                                          ภาพท่ี 2.6 ครั่ง   

ท่ีมา: app1.bedo.or.th13/04/2557 

 

 

 

ช่ือวทิยาศาสตร์ : Laccifer lacca kerr    

ช่ือสามญั :  Lac    

วงศ ์:  Kerridae 

ลกัษณะทัว่ไป :  คร่ัง คือ ยางหรือชนัชนิดหน่ึง  ซ่ึงเป็นสารท่ีขบัถ่ายออกจากตวั

แมลงคร่ัง แมลงคร่ังจะอาศยัอยูต่ามก่ิงไมท่ี้ใชเ้ล้ียงคร่ัง  และใชป้ากซ่ึงมีลกัษณะเป็นปากดูดเจาะเขา้

ไปในก่ิงของตน้ไมเ้พื่อดูดนํ้า เล้ียงมาเป็นอาหารและขบัถ่ายคร่ังออกมาจากภายในตวัคร่ังตลอดเวลา

เพื่อห่อ หุม้ตวัเป็นเกราะป้องกนัอนัตรายจากส่ิงภายนอก  มีลกัษณะน่ิมเหนียวสีเหลืองทอง  เม่ือถูก

อากาศนานเขา้จะแขง็และมีสีนํ้าตาล  คร่ังท่ีเก็บไดจ้ากตน้ไมเ้รียกวา่คร่ังดิบ  ซ่ึงมีส่วนประกอบท่ี

สาํคญั คือ เรซิน ข้ีผึ้ง สี ซาก ตวัคร่ัง และสารอ่ืน ๆ  ส่วนท่ีใชเ้ป็นประโยชน์ในทางอุตสาหกรรมคือ  

สีคร่ัง และเน้ือคร่ัง  พืชท่ีใชเ้ล้ียงคร่ังจามจุรี พุทรา สะแกนา ปันแถ สีเสียดออสเตรเลีย  การเล้ียงคร่ัง

เพื่อใหไ้ดผ้ลผลิตสูงนั้น  แมลงคร่ังจะเกาะทาํรังมาก  ซ่ึงทาํใหส้ามารถกะเทาะคร่ังดิบไดม้าก  และมี

คุณภาพจะข้ึนกบัปัจจยัหลายอยา่ง เช่น ชนิดของตน้ไม ้อายขุองตน้ไมแ้ละอายขุองก่ิง  จาํนวนคร่ังท่ี

ปล่อยพนัธ์ุคร่ัง ฤดูท่ีเล้ียงคร่ัง ศตัรูของคร่ัง ตลอดจนประสบการณ์ของผูเ้ล้ียงเอง  

(http://www.rspg.or.th/28/04/2557) 

2.2.4 สารมอร์แดนท ์

สีธรรมชาติส่วนใหญ่ไม่มีความสามารถในการยดึเกาะกบัเส้นใยไดเ้อง แต่ตอ้งอาศยั               

http://app1.bedo.or.th/fabric/RawInfo.aspx?id=16
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สารมอร์แดนทใ์นการยอ้มสี โดยมากสารมอร์แดนทม์กัจะเป็นองคป์ระกอบออกไซดข์องโลหะซ่ึง

ทาํหนา้ท่ีในการช่วยใหสี้สามารถยดึติดกบัเส้นใยทาํใหค้วามคงทนของสี โดยเฉพาะต่อการซกัและ

แสงดีข้ึน อยา่งไรก็ดีสารมอร์แดนทบ์างชนิดอาจทาํใหสี้ยอ้มธรรมชาติมีสีเปล่ียนไปจากเดิม การใช้

สารมอร์แดนทใ์นการยอ้มสีหรือระบายสีธรรมชาติสามารถกระทาํได ้4วธีิคือ การใชส้ารมอร์แดนท์

ก่อนการยอ้มหรือระบายสี การใชส้ารมอร์แดนทพ์ร้อมการยอ้มหรือระบายสี  การใชส้ารมอร์แดนท์

ภายหลงัการยอ้มหรือระบายสี การใชส้ารมอร์แดนทก่์อนและหลงัการยอ้มหรือระบายสี 

2.2.4.1 สารมอร์แดนทท่ี์ใชใ้นการยอ้มพิมพสี์ธรรมชาติ สารมอร์แดนทท่ี์นิยมใชใ้นการ

ยอ้มสีธรรมชาติมีดว้ยกนัหลายชนิดดงัน้ี 

1. อะลูมิเนียม โพแทสเซียม ซลัเฟต  (Aluminium Potassium Sulfate) มีสูตร

โครงสร้างทางเคมีคือ AIK(SO4)2-12H2O หรืออะลูมิเนียมจากสารส้มเป็นมอร์แดนทท่ี์สามารถซ้ือ

ขายไดง่้าย มีลกัษณะเป็นเกล็ดสีขาว รดฝาดไม่มีกล่ินเม่ืออยูใ่นสารละลายจะทาํใหมี้ Lonic Strength 

สูงทาํใหค้วามสามารถในการละลายไดล้ดลงส่งผลทาํใหเ้กิดการตกตะกอน 

ประโยชน์ของสารส้ม คือ ใชเ้ป็นมอร์แดนทใ์นการยอ้มสี ใชใ้นการผลิต

กระดาษ สีทาบา้น สารสะทอ้นนํ้า ช่วยทาํใหน้ํ้าบริสุทธ์ิ และเป็นสารเติมแต่งในอาหาร การใช้

สารส้มเป็นมอร์แดนท ์มกัใชก้รดทาร์ทาริกร่วมดว้ย ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณสารส้มท่ีตอ้งใชแ้ละทาํให้

สีสดใส 

2. คอปเปอร์( II)ซลัเฟต ( Copper (II)Sulfate) มีสูตรโครงสร้างทางเคมี คือ 

CuSO4- H2O หรือทองแดงจากจุนสี มีลกัษณะเป็นเกล็ดสีฟ้า เน้ือเปราะ จุนสีท่ีดีและบริสุทธ์ิตอ้งเป็น

กอ้นสีนํ้าเงินใส ไม่มีส่ิงเจือปน เม่ือทิ้งไวใ้นท่ีแหง้จะสูญเสียนํ้า ผลึกไปซํ้ าๆจนกระทัง่เปล่ียนเป็นสี

ขาวข้ึนเร่ือยๆ เรียก จุนสีสะตุ ซ่ึงมีสรรพคุณทางยาแรงข้ึนแต่เม่ือถูกนํ้าอีกก็จะมีสีนํ้าเงินใสเช่นเดิม 

ประโยชน์ของจุนสี คือ ใชเ้ป็นสารเติมแต่งในอุตสาหกรรมการเกษตรเป็น

สารฆ่าเช้ือจุลินทรียเ์ป็นมอร์แดนทใ์นการยอ้มสีวสัดุส่ิงทอจะช่วยเพิ่มความคงทนต่อการซกัและต่อ

แสงของสีธรรมชาติ อยา่งไรก็ดีสารชนิดน้ีมีความเป็นพิษ เน่ืองจากมีทองแดงซ่ึงเป็นโลหะหนกัเป็น

ส่วนประกอบ 

3. ทาร์ทาริค แอสิด ( +)-TartaricAcid) หรือกรดทาร์ทาริค มีสูตรโครงสร้างทาง

เคมี คือ (CHOH.COOH)2 มีลกัษณะเป็นผงละเอียด หรือเกล็ดสีขาว ละลายไดใ้นนํ้าเดือด ไม่ละลาย

ในแอลกอฮอล ์

 ประโยชน์ของกรดทาร์ทาริค คือ ใชเ้ป็นส่วนประกอบของผงฟู ใชใ้นการทาํ  

ขนม เป็นสารตกแต่งอาหารและผลิตยา เป็นมอร์แดนทใ์นการยอ้มสีธรรมชาติมกัใชร่้วมกบัสารส้ม       

(สิริวรรณ กิตติเนาวรัตน์,2550:31) 
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2.3 สารขน้ 

สารขน้ท่ีใชใ้นการพิมพมี์ความสาํคญัมาก เพราะทาํหนา้ท่ีช่วยยดึอนุภาคสีกบัเส้นใยในขั้นตอน

พิมพผ์า้ ช่วยรักษาใหสี้อยูใ่นเน้ือท่ีพิมพใ์นระหวา่งการทาํใหผ้า้แหง้ จนกระทัง่ถึงตอนท่ีสีเคล่ือนเขา้

ไปในเส้นใยและผนึกติดอยา่งสมบูรณ์  

สารขน้ท่ีใชใ้นการพิมพผ์า้มีมากมาย และมีคุณสมบติัแตกต่างกนัมีความสามารถในการยดึสีกบั 

บริเวณท่ีพิมพแ์ตกต่างกนัไป คุณสมบติัเก่ียวกบัความหนืด และความคงตวัทางเคมีก็แตกต่างกนัดว้ย

ในขณะท่ีสารขน้ตวัหน่ึงสามารถเขา้กบัสีหลายประเภท แต่จะมีปฏิกิริยากบัไอร้อนและไอนํ้าร้อน

ต่างกนั ดงันั้นจึงไม่มีสารขน้ตวัใดท่ีสามารถใชก้บังานพิมพไ์ดทุ้กอยา่ง 

2.3.1 ชนิดและท่ีมาของสารขน้ 

สารขน้จะคลา้ยกบัเส้นใย คือ เป็นพอลิเมอร์มีโมเลกุลลูกโซ่ยาว อาจแบ่งออกไดอ้ยา่ง

กวา้งเป็น 3 พวกดว้ยกนั คือ 

2.3.1.1 พวกท่ีไดจ้ากธรรมชาติ 

1. จากพืชท่ีเป็นธญัญาหาร ( Cereals) ซ่ึงไดแ้ก่พืชจาํพวกแป้ง เช่น แป้งขา้วโพด 

แป้งขา้วสาลี แป้งมนัฝร่ังอ่ืนๆ 

2.จากพืชท่ีใชน้ํ้ายาง ( Plant Exudates) ซ่ึงส่วนใหญ่ไดจ้ากส่วนท่ีเป็นลาํตน้ของ

พืชพวกไมย้นืตน้ ไมพุ้ม่ ตวัอยา่งของสารขน้ท่ีไดจ้ากพืชพวกน้ีไดแ้ก่ Gum Arabic (Gam Senegal), 

Gum tragacanth, Gum karaya, Gum Ghatti 

3. จากพืชท่ีไดน้ํ้ายางจากรากหรือเมล็ด ตวัอยา่งของสารขน้ไดแ้ก่ Locust 

beangum (carob-seed gum),guar gum 

4.จากพืชจาํพวกสาหร่ายทะเล ( Sea Weeds) ไดแ้ก่ Sodium Alginate และ 

Lichenin 

2.3.1.2 พวกท่ีดดัแปลงจากธรรมชาติ 

1.พวกอนุพนัธ์ของ Starch เช่น British Gums, Carboxymethyl Starch 

2.พวกอนุพนัธ์ของเซลลูโลส เช่น Methyl Cellulose, Carboxymethyl Cellulose 

3.พวกท่ีมีอนุพนัธ์ของ Gum เช่น Meyprogum, Indalca Nafka crstal gum 

2.3.1.3 พวกสังเคราะห์ข้ึนมา 

1.พวก Polyacrylic ท่ีใชเ้ป็นสารขน้ก็มี Polyacrylic Acid, Polymetha Acid และ  

Polyacrylic Amide 

2.พวก Polyvinyl ท่ีใช ้คือ Polyvinyl Alcohol แต่ส่วนมากจะใชใ้นบางโอกาส 

เช่นในการพิมพผ์า้ทอหรือผา้ถกัจากไนลอน เตรียมสารน้ี 20 เปอร์เซ็นตก์็จะไดค้วามหนืดท่ี

เหมาะสม 
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2.3.2 คุณสมบติัของสารขน้ 

สารขน้ท่ีดีควรมีคุณสมบติัดงัน้ี 

2.3.2.1 ละลายในนํ้าไดดี้ 

2.3.2.2 มีการเกาะตวัดีไม่ติดแน่นจนเกินไป 

2.3.2.3 สามารถเขา้กบัสารอ่ืนท่ีเป็นส่วนประกอบในแป้งพิมพไ์ด ้

2.3.2.4 สารขน้เม่ือแหง้จะไม่เปราะแตกหรือหกั 

2.3.2.5 ตอ้งไม่มีการเกาะติดกบัสี 

2.3.2.6 มีความคงตวัต่อการเก็บรักษาคือ ตอ้งมีความเสถียรทางเคมีและทางกายภาพไดดี้ 

2.3.2.7 ควรกาํจดัออกง่ายในกระบวนการซกัลา้ง 

2.3.2.8 ราคาไม่แพงเกินไป 

จะเห็นไดว้า่ไม่มีสารขน้ชนิดใดท่ีมีคุณสมบติัครบถว้นทุกประการ ดงันั้นจึงควร

เลือกใชใ้หถู้กตอ้งและเหมาะสมกบักระบวนการพิมพ ์

2.3.3 ประเภทของสารขน้ 

2.3.3.1 กวัร์ กมั (Guar Gum) ไดจ้ากเมล็ดของตน้ Gum มีถ่ินกาํเนิดในประเทศอินเดีย

และปากีสถาน ปัจจุบนัมีอยูท่ี่รัฐเทกซสั สหรัฐอเมริกา โครงสร้างเป็นพอลิเมอร์สายยาวเป็นสารท่ี

ไม่มีประจุความคงตวัในช่วงความเป็นกรด ด่างท่ีกวา้ง pH 4-10.5 สามารถละลายไดท้ั้งในนํ้าร้อน

และนํ้าเยน็แต่ไม่ละลายในสารอินทรียมี์ความหนืดสูงท่ีความเขม้ขน้ตํ่า ยดึเกาะดว้ยพนัธะ

ไฮโดรเจน เป็น Thiokening, Emulion, Stabilzing และ Film Forming ในการทาํไฮเดรตในนํ้าทาํ

ใหผ้ลสูงสุดซ่ึงความเหนียวข้ึนอยูก่บัปัจจยัดงัน้ี คือ pH อุณหภูมิ และความบริสุทธ์ิของสารเคมี 

สมบติัของกวัร์ กมั มีดงัน้ี 

1. กระจายตวัและอุม้นํ้าไดดี้ในนํ้าเยน็ 

2. ความหนืดของสารละลายข้ึนอยูก่บัอุณหภูมิ 

3. ความเขม้ขน้และขนาดอนุภาคของกวัร์ กมั เป็น Non Ionic และทนต่อ pH 

4.มีการเกาะตวัไดดี้ แต่ไม่เกาะติดแน่นเกินไป 

5.กาํจดัออกไดง่้ายในขั้นตอนการซกัลา้ง 

6.มีราคาถูกและใหค้วามหนืดท่ีสูง 

2.3.3.2 โซเดียม อลัจิเนต ( Sodium Alginate) ไดจ้ากสาหร่ายทะเลฤดูกลาง (โดยมากเป็น

สาหร่ายทะเลยกัษสี์นํ้าตาล) โครงสร้างเป็นเกลืออนินทรียข์องกรดแอลจินิค ชนิดท่ีใชม้ากใน

อุตสาหกรรมอาหาร และอลัจิเนตจะเป็นโพลิเมอร์ของสารทั้ง 2 ชนิดคือ D-Mannuronic Acid และ 

L-Gulopyranosyluronic Acid ซ่ึงอตัราส่วนของสาร 2 ชนิดและโครงสร้างหลกัจะเป็นตวักาํหนด

สมบติัของสารละลายอลัจิเนตท่ีไดค้วามสามารถในการเกิดเจลและความแขง็ของเจล ท่ีมีอิออนบวก
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ท่ีมีประจุมากกวา่หน่ึง เช่น แคลเซียม จะสามารถทาํปฏิกิริยาเช่ือมไดก้บัแอลจิเนต ปริมาณอิออนใน

สารละลายเพิ่มมากข้ึนจะทาํใหเ้กิดการหนืด การเกิดเจล และการตกตะกอน อลัจิเนตสามารถทาํ

หนา้ท่ีเป็นสารใหค้วามคงตวัไดดี้ ในการผลิตภณัฑอ์าหารหลายประเภท ผกัผลไมข้ึ้นรูป ไอศกรีม 

นํ้าตาลไอซ่ิง นํ้าสลดัพุดด้ิง และขนมท่ีมีลกัษณะเป็นเจล คุณสมบติัของโซเดียม อลัจิเนต มีดงัน้ี 

1. การละลายนํ้า เกลือของกรดแอลจินิค โซเดียม อลัจิเนต ละลายนํ้าไดดี้ 

2. ความหนืดท่ีไดเ้ป็นสัดส่วนผกผนั คือ การวดัความหนืดของโซเดียม อลัจิเนตท่ี

มีความยาวนอ้ยและความยาวมาก 

2.1 ความยาวมากเขม้ขน้ 3 เปอร์เซ็นต ์มีความหนืดท่ีเหมาะสมกบัการพิมพ ์

2.2 ความยาวสั้นเขม้ขน้ 8 เปอร์เซ็นต ์ค่าความเหมาะสมกบัการพิมพเ์ช่นกนั 

3.การเตรียมโซเดียม อลัจิเนต วอ่งไวกบันํ้ากระดา้ง ดงันั้น ถา้นํ้ากระดา้งจะทาํให้

เกิดสารประกอบเชิงซอ้นตกตะกอนข้ึน ( พิชิตพล เจริญทพัยานนัท,์2551:1-10 ) 

 

2.4  ดา้ยฝ้าย (Yarn Cotton) 

มีลกัษณะเป็นเส้นยาวท่ีประกอบข้ึนจากเส้นใยหลายๆเส้นรวมกนั โดยอาจมีการข้ึนเกลียว

หรือไม่ก็ได ้ 

2.4.1 ประเภทของเส้นดา้ยแบ่งเป็น 3 ประเภทหลกัๆ  

2.4.1.1 ดา้ยจากเส้นใยสั้น ( Spun yarn) ประกอบดว้ยเส้นใยสั้นท่ีข้ึนเกลียว ( Twist) 

เพื่อใหย้ดึติดกนัเป็นเส้นดา้ย ผวิมกัจะไม่เรียบ เน่ืองจากมีปลายของเส้นใยโผล่ออกมา 

2.4.1.2 ดา้ยจากเส้นใยยาว ( Filament Yarn) ประกอบดว้ยเส้นใยยาว ( Filament)ท่ี

รวมกนัเป็นกลุ่มโดยอาจจะมีการข้ึนเกลียวเพียงเล็กนอ้ย ผวิมีลกัษณะเรียบ  เส้นใยอาจมีลกัษณะเป็น

เส้นตรงเรียงกนั หรือมีลกัษณะฟู (Bulky) เน่ืองจากการทาํหยกั (Crimp) บนเส้นใยยาว 

2.4.1.3 ดา้ยชนิดพิเศษ (Special Yarn) เป็นดา้ยท่ีมีผลิตข้ึนเพื่อใชใ้นงานเฉพาะทาง 

2.4.2 ขนาดของดา้ย ( Yarn Size)ขนาดของดา้ยสามารถวดัไดด้ว้ยการระบบวดัหลายแบบ คือ  

เลขดา้ย (Yarn Number) ดีเนียร์ (Denier) และ เทก็ซ์ (Tex) 

2.4.2.1 ระบบการวดัแบบเลขดา้ย ( Yarn Number) มกัใชก้บัดา้ยท่ีทาํดว้ยเส้นใยสั้น 

(Spun Yarn) โดยเป็นค่าความยาว  (หลา) ต่อนํ้าหนกั 1 ปอนดข์องดา้ย หน่วยวดัความยาวหน่ึงท่ีใช้

ในระบบน้ีคือ แฮงค ์(Hank) โดย 1 แฮงคย์าว 840 หลา ดา้ยท่ีมีขนาดเล็กก็จะมีค่าเลขดา้ยสูงกวา่ดา้ย

ท่ีท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 

2.4.2.2 ดีเนียร์และเทก็ซ์ ( Denier and Tex) ใชก้บัดา้ยท่ีทาํดว้ยเส้นใยยาว เป็นการวดัค่า

นํ้าหนกั (กรัม) ต่อความยาว 9000 เมตร เช่นเดียวกบัท่ีใชก้บัเส้นใย 

2.4.3 กระบวนการผลิตดา้ย (Yarn Manufacturing) กระบวนการผลิตดา้ยจากเส้นใยสั้นจะมี 
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กระบวนการหลายขั้นตอน กวา่การผลิตดา้ยจากเส้นใยยาว  ซ่ึงมีเพียงการนาํเอาเส้นใยมารวมกนั 

แลว้ข้ึนเกลียว  ดงันั้นในท่ีน้ีจะกล่าวถึงกระบวนการผลิต เส้นดา้ยจากเส้นใยสั้น  โดยจะยกตวัอยา่ง

กระบวนการผลิตของเส้นใยฝ้าย  การผลิตดา้ยจากเส้นใยสั้น ( Spun Yarn) มีขั้นตอนกระบวนการ

ผลิต ดงัน้ี 

2.4.3.1. การเปิด (Opening) เป็นการทาํใหเ้ส้นใยท่ีอดัอยูใ่นกอง (Bale) มีการเปิดและ 

กระจายตวั รวมทั้งทาํการผสมเส้นใยใหท้ัว่ถึง (Uniform) มากข้ึน 

2.4.3.2  การสางใย (Carding) เป็นการทาํใหเ้ส้นใยเรียงตวัไปในทิศทางเดียวกนั เส้นใย

มีการสานกนัไปมาเป็นใยบาง 

2.4.3.3 การดึง ( Drawing) เป็นการเพิ่มการจดัทิศทางของเส้นใยใหข้นานกนัมากข้ึน 

โดยใย (web) ท่ีไดจ้ะถูก ดึงผา่นลูกกล้ิงท่ีมีความเร็วต่างกนั ทาํใหเ้กิดเป็นเส้นดา้ยท่ีมีการรวมตวัของ

เส้นใยอยา่งหลวมๆ 

2.4.3.4 การข้ึนเกลียว ( Roving) เป็นการดึงเพิ่มเติมเพื่อจดัเส้นใยใหมี้การเรียงตวัไปใน

ทิศทางเดียวกนัมาก ข้ึน มีการข้ึนเกลียวนิดหน่อยเพื่อเพิ่มแรงยดึระหวา่งเส้นใย  

2.4.3.5 การป่ันเส้นดา้ย ( Spinning) เป็นการนาํเอาดา้ยท่ีมีการข้ึนเกลียวเล็กนอ้ย มาข้ึน

เกลียวเพิ่ม เพื่อใหไ้ด ้เส้นดา้ยท่ีมีความแขง็แรง  

2.4.3.6 การผลิตเส้นดา้ย 

2.4.3.7 เส้นดา้ยประกอบดว้ยใยสั้นๆรวมกนัและต่อกนัเป็นเส้นยาวเส้นดา้ยท่ีใชท้อผา้

หรือนาํมาผลิตเป็นผา้หรือส่ิงทอจะตอ้งเป็นรูปแบบใดรูปแบบหน่ึงดงัต่อไปน้ี 

1. เส้นใยสั้นจาํนวนหน่ึงท่ีนาํมาเขา้เกลียวรวมกนัและต่อกนัเป็นเส้นยาว 

2. เส้นใยยาวจาํนวนหน่ึงท่ีนาํมารวมกนัโดยไม่ไดเ้ขา้เกลียว 

3. เส้นใยยาวจาํนวนหน่ึงท่ีนาํมารวมกนัแลว้เขา้เกลียวหลวมๆหรือเขา้เกลียว

แน่น 

4. เส้นใยยาวเด่ียว 

5. ร้ิวของวสัดุท่ีตดัเป็นเส้นยาวหรือแผน่ยาว เช่น ดา้ยโลหะ 

2.4.4 กระบวนการป่ันดา้ย 

ดา้ยมีมากมายหลายชนิด เช่น ดา้ยเด่ียว ดา้ยรวม ดา้ยเคเบิ้ล ดา้ยเชือก ( Cord) ดา้ยเยบ็ผา้

และดา้ยแฟนซี  ในการป่ันเส้นใยใหเ้ป็นเส้นดา้ยสามารถทาํไดห้ลายวธีิ การป่ันจากใยสั้นเป็นการ

ป่ันโดยวธีิเชิงกล ( Mechanical Spinning) และการป่ันดา้ยใยยาวเรียกวา่การป่ันดา้ยทางเคมี 

(Chemical Spinning) ดา้ยท่ีป่ันจากใยสั้นเรียกวา่ Spun Yarn จะป่ันโดยระบบฝ้าย (Cotton System)  

หรือระบบขนสัตว ์(Wool System) การป่ันดา้ยระบบฝ้ายมีลาํดบัขั้นตอนในการผลิต 7 ขั้นตอน ดงัน้ี 

2.4.4.1 การคดัเลือกและการผสมเส้นใย  (Sorting And Blending)  การป่ันดา้ยระบบฝ้าย 
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เร่ิมจากการคดัเลือกดา้ยฝ้ายท่ีมีคุณภาพใกลเ้คียงกนั มีขนาดความยาวท่ีเท่าๆกนัมารวมกนั เพื่อจะได้

ป่ันเขา้เป็นเน้ือเดียวกนัไดดี้ โดยการแกะห่อฝ้ายซ่ึงห่อมาเป็นฟ่อนๆ ใส่รวมกนัในเคร่ืองผสม 

(Blending Machine) เพื่อผสมใยใหเ้ขา้กนั เพราะฝ้ายแต่ละห่อแมจ้ะไดผ้า่นการคดัเลือกมาแลว้ แต่

อาจมีลกัษณะและคุณภาพไม่เหมือนกนับางคร้ังอาจตอ้งผสมกบัใยชนิดอ่ืนดว้ย เคร่ืองผสมจะช่วย

กระจุยฝ้ายใหก้ระจายออกและผสมกนั ทาํใหใ้ยฟู ส่ิงสกปรกท่ีติดมากบัฝ้ายจะหลุดออก ทาํใหฝ้้าย

สะอาดข้ึน และฝ้ายจะรวมเป็นเน้ือเดียวกนั 

2.4.4.2 การทาํแผน่เส้นใย ( Picking) จากเคร่ืองน้ีจะช่วยทาํความสะอาดเส้นใยอีกคร้ัง 

แลว้ทาํเส้นใยใหเ้ป็นแผน่ ( Lap Or Mat) หนาประมาณ 2-3 น้ิว กวา้งประมาณ 45 น้ิว จะมีลกัษณะ

เหมือนมว้นสาํลี 

2.4.4.3 การสางเส้นใย ( Carding) แผน่เส้นใยจากขั้นท่ี 2จะเขา้เคร่ืองสางเพื่อสางและทาํ

ความสะอาดต่อโดยสางเอาเส้นใยท่ีสั้นๆมากออกและจดัเส้นใยใหเ้รียงขนานกนัในแนวตามยาว

มากข้ึน เส้นใยจะแผข่ยายออกเป็นแผน่บางๆและเรียบสมํ่าเสมอกนั ส่งผา่นเขา้เคร่ืองรวมกนัเป็น

กลุ่มใยยาว หลวม พอง ฟู และนุ่ม มีเส้นผา่นศูนยก์ลางประมาณ 0.75-1น้ิว เรียกวา่สไลเวอร์สาง 

(Carded Silver) หรือไส้ไก่จากดา้ยสาง 

2.4.4.4 การหวเีส้นใย (Combing) เป็นขั้นตอนปฏิบติัเพื่อใหไ้ดเ้ส้นใยท่ีมีคุณภาพดี เรียบ 

สวยงาม และเหนียว โดยนาํเส้นใยท่ีสางแลว้มาเขา้เคร่ืองหวอีีกคร้ัง เพราะเส้นใยบางเส้นยงัค่อนขา้ง

ยุง่ ไม่เรียบ และไม่ขนานกนัดี เคร่ืองหวจีะหวเีอาเส้นใยสั้นๆออกอีกคร้ังหน่ึง และจดัเส้นใยใหเ้รียง

ขนานกนั เรียบ และระเบียบ เรียกวา่ไสลเวอร์หว ี(Combed Silver) ใชผ้ลิตเป็นดา้ยท่ีมีคุณภาพสูง 

2.4.4.5 การดึง (Drawing) ข้ึนอยูก่บัคุณภาพของเส้นดา้ยท่ีตอ้งการทาํหลงัจากสางหรือ

หวแีลว้ โดยนาํสไลเวอร์หลายๆเส้นมารวมกนัและนาํเขา้เคร่ืองดึง ( Drawing Machine) และ

เคร่ืองจกัรจะดึงมารวมกนั และดึงออกมาเป็นสไลเวอร์ ซ่ึงมีขนาดไม่กวา้งเท่าสไลเวอร์เดิม 

2.4.4.6 การดึงลดขนาด ( Roving) สไลเวอร์จากเคร่ืองดึงจะถูกส่งเขา้เคร่ืองดึงลดขนาด

ลง (Roving Machine) เพื่อท่ีจะดึงเส้นใยใหเ้ล็กลงเหลือเส้นผา่นศูนยก์ลาง ¼ -1/8 ของขนาด       

สไลเวอร์เดิม หรือใหไ้ดต้ามขนาดท่ีตอ้งการ และบิดเกลียวเล็กนอ้ยเพื่อยดึเส้นใยเขา้ดว้ยกนั 

2.4.4.7 การบิดเกลียว ( Spining) เป็นกระบวนการขั้นสุดทา้ยของการป่ันเส้นดา้ยเด่ียว 

โดยบิดเกลียวเส้นดา้ยใหเ้ส้นดา้ยแน่นและเหนียว แลว้กรอเขา้หลอดดา้ย (นวลแข ปาลิวนิช,  

2542:172-173) 

2.4.5  เกลียวฝ้าย 

เกลียวฝ้ายหรือการบิดตวัคลา้ยริบบิ้น ลกัษณะท่ีแสดงถึงการเจริญเติบโตตามธรรมชาติ 

อยา่งเตม็ท่ีของฝ้ายเม่ือปุยฝ้ายเปิดออกมาเส้นใยท่ีแหง้ตวัลงแลว้ส่งผลใหรู้ส่งนํ้าตรงกลางหดตวัผนงั 
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ของเส้นใยท่ีเกิดจากการเจริญเติบโตของลูกโซ่ โมเลกุลมีการบิดเปล่ียนทิศทาง ทาํใหข้ว ั้นเกลียวท่ี

สวนทางกนั เกิดการบิดงอเหมือนหลอดกาแฟ การบิดงอน้ีเป็นการเกิดเกลียวแบบธรรมชาติ ทาํให้

เกิดเส้นใยฝ้ายมีความสามารถในการเกาะเก่ียวกนั มนัเป็นเส้นดา้ยไดง่้ายมีความสามารถในการยดื

ตวัสูง แต่ในขณะเดียวกนัอาจมีผลเสียเกิดข้ึนในบริเวณของการบิดเกลียวบา้ง  เช่น เกิดการจบัฝุ่ น

หรือส่ิงสกปรกได ้ความแขง็แรงลดลงประมาณ 15-30 เปอร์เซ็นต ์

 

 

     

 

 

 

2.4.6  การทาํเมอร์ซิไรซ์ 

การทาํเมอร์ซิไรซ์บนผนืผา้ จะทาํบนกรอบท่ีมียดึขึงผา้ในอยูใ่ นสภาพของการรับแรง

ดึงทั้งตามความกวา้งและความยาวในขณะท่ีไดรั้บสารละลายด่างท่ีเตรียมไว ้จากนั้นจึงผา่นเขา้ชุด

ของถงันํ้าเพื่อทาํความสะอาดตามดว้ยการผา่นเขา้สู่การทาํใหเ้ป็นกลางดว้ยกรดอ่อนแลว้จึงลา้งให้

สะอาดเป็นคร้ังสุดทา้ย กระบวนการทาํเมอร์ซิไรซ์ท่ีทาํใหค้วามสามารถในการดูดซึมความช้ืนดีข้ึน 

เน่ืองจากสารละลายด่างจะเขา้ไปทาํใหมี้การจดัเรียงตวัของลูกโซ่ โมเลกุลใหม่กลุ่มไฮดรอกซิล 

เปิดรับนํ้าหรือสารท่ีมากบันํ้า เช่น สียอ้มเขา้สู่เน้ือเส้นใยไดดี้ข้ึน เป็นตน้  ผลท่ีไดอี้กประการหน่ึง

จากกระบวนการน้ี  คือ  ภายในเส้นใยท่ีมีแรงดึงกระทาํดว้ยการเรียงตวักนัตามแกนยาวของเส้นใยมี

ความเป็นระเบียบและขนานกนัมากข้ึน ทาํใหเ้กิดความสามารถในการตา้นแรงดึงเพิ่มข้ึน 

กระบวนการทาํเมอร์ซิไรซ์ ทาํใหส้มบติัในดา้นต่างๆ ของฝ้ายดีข้ึนดงัน้ี 

2.4.6.1 เป็นการเพิ่มความแขง็แรง  ลูกโซ่โมเลกุลภายในถูกคลายออกจากขดบิดไขว ้

ยดืยาวขนานกนั ทาํใหค้วามแขง็แรงสูงข้ึนถึง 30 เปอร์เซนต ์

2.4.6.2 เป็นการเพิ่มความสามารถในการรับนํ้าและสียอ้มทาํใหก้ารยอ้มสีมี

ประสิทธิภาพดีข้ึน ประหยดัสียอ้ม เส้นใยดูดซึมความช้ืนไดดี้ข้ึนประมาณ 11 เปอร์เซ็นต ์

2.4.6.3 เป็นการเพิ่มความมนั อนัเน่ืองจากเส้นใยถูกคลายเกลียวออก ทาํใหผ้วิเรียบ

และมนัสะทอ้นแสงไดดี้ข้ึน มีความสวยงามมากข้ึน 

2.4.7  สมบติัทางกายภาพ 

2.4.7.1  ลกัษณะภายนอก ฝ้ายจากธรรมชาติท่ีมีลกัษณะคลา้ยหลอดแบนบิดขวั้นกนัเป็น 

ภาพท่ี 2.7 เกลียวดา้ยฝ้าย 

ท่ีมา: www.nanagarden.com 13/04/2557 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=mvZC-Lu62_e5QM&tbnid=5NFvzaVoGSU2UM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.nanagarden.com%2F%25E0%25B8%259D%25E0%25B9%2589%25E0%25B8%25B2%25E0%25B8%25A2%25E0%25B8%2598%25E0%25B8%25A3%25E0%25B8%25A3%25E0%25B8%25A1%25E0%25B8%258A%25E0%25B8%25B2%25E0%25B8%2595%25E0%25B8%25B4%255E1-11.html&ei=NSdKU_WuG8nIiAfoi4CQBg&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNHqDFLg7K4ZlA0VRSWcto0siSmbWw&ust=1397455022030302
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เกลียว พื้นท่ีหนา้ตดัเป็นเมด็ถัว่ตรงกลางเป็นรู ซ่ึงเกิดจากท่อส่งนํ้าตามแกนกลางของเส้นใยผวิของ

เส้นใยไม่เรียบและทึบแสง 

2.4.7.2  ความยาวเส้นใย  เส้นใยแต่ละเส้นมีความยาวอยูใ่นช่วง 3-63 มิลลิเมตร  

โดยทัว่ไปฝ้ายยาวมีความแขง็แรงดีกวา่ฝ้ายสั้น 

2.4.7.3  สี ปรกติฝ้ายมีสีขาว บางชนิดอาจพบเป็นสีครีมหรือสีนํ้าตาล 

2.4.7.4  ความมนั โดยธรรมชาติฝ้ายมีความมนันอ้ย ยกเวน้ กรณีท่ีผา่นการทาํเมอร์ซิไรซ์

แลว้ความมนัจะดีข้ึน 

2.4.7.5 ความแขง็แรง ฝ้ายเป็นเส้นใยท่ีมีความแขง็แรงปานกลาง เม่ือเปียกนํ้าฝ้ายจะมี

ความแขง็แรงข้ึนอีกประมาณ 10-20 เปอร์เซ็นต ์ฝ้ายท่ีผา่นกระบวนการทาํเมอร์ซิไรซ์แลว้         

ความแขง็แรงจะสูง 

2.4.7.6. การยดืตวั  เป็นเส้นใยท่ีมีการยดืตวัดีกวา่ลินิน แต่ตํ่ากวา่ไหมและขนสัตว ์เกลียว

ฝ้ายท่ีเกิดตามธรรมชาติทาํใหมี้การยดืตวัท่ีดี และนาํมาป่ันเป็นดา้ยไดง่้ายสามารถยดืตวัไดป้ระมาณ 

3-7 เปอร์เซ็นต ์

2.4.7.7 การคืนตวัจากแรงอดั  ฝ้ายมีความสามารถในการคืนตวัภายหลงัท่ีถูกกดทบัไดต้ ํ่า 

เกิดการยบัไดง่้าย ในปัจจุบนัมีการตกแต่งสาํเร็จหลายวธีิท่ีจะช่วยใหปั้ญหาของการยบัลดลง 

2.4.8.8  การดูดซึมความช้ืน  ฝ้ายมีความสามารถในการดูดซึมความช้ืนไดสู้งถึง  7-10 

เปอร์เซ็นตแ์ละความแขง็แรงของฝ้ายสูงข้ึนเม่ือเปียก 

2.4.8.9  ความร้อน  ฝ้ายทนต่อความร้อนไดดี้ อุณหภูมิท่ีใชใ้นการรีดอุณหภูมิถึง 204  - 

218 องศาเซลเซียส ในระยะเวลาสั้นๆ ฝ้ายเร่ิมไหมแ้ละเปล่ียนเป็นสีนํ้าตาลท่ีอุณหภูมิ 246          

องศาเซลเซียส และค่าสูงกวา่นั้นอาจถูกทาํลายได ้สามารถซกัไดด้ว้ยนํ้าร้อนระดบั 100 องศา

เซลเซียสและอบแหง้ท่ี 71-93 องศาเซลเซียส 

2.4.8  สมบติัทางเคมี 

2.4.8.1 กรด  กรดอินทรีย ์ เช่น  กรดนํ้าส้มไม่เป็นอนัตรายต่อฝ้าย แต่ถา้เป็นกรด

ประเภทกรดกาํมะถนัหรือกรดไฮโดรคลอริกจะละลายฝ้ายเป็นยางเหนียว แต่ถา้ถูกกรดไนตริค      

ทาํปฏิกิริยาไดเ้ซลลูโลสในเทรตมีสมบติัเป็นวตัถุระเบิด 

2.4.8.2 ด่าง  ฝ้ายทนต่อสารละลายด่างไดดี้ แมด่้างแก่ท่ีใชเ้ป็นสบู่ในการซกัลา้งก็ไม่มี

ผลต่อสมบติัของฝ้าย ด่างท่ีเป็นสารเคมีหลกัในการทาํเมอร์ซิไรซ์กลบัทาํใหฝ้้ายมีความแขง็แรง

เพิ่มข้ึนดว้ย 

2.4.8.3 สารละลายอินทรีย ์ ฝ้ายสามารถซกัแหง้ไดเ้พราะมีความทนทานต่อสารอินทรีย ์

2.4.8.4 สารซกัฟอก  สารซกัฟอกท่ีมีขายในทอ้งตลาดท่ีไม่แก่มากนกัสามารถใชซ้กัฟอก 

ฝ้ายไดภ้ายหลงัการซกัฟอกแลว้ควรลา้งนํ้าใหส้ะอาดหมด สารซกัฟอกประเภทออกซิไดซ์ ไดแ้ก่ 
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โปแตสเซียมเปอร์แมงกาเนต และโซเดียมไฮโปคลอไรท ์มีผลทาํใหฝ้้ายเกิดปฏิกิริยาทางเคมี 

กลายเป็นสภาพท่ีเรียกวา่ ออกซีเซลลูโลส (Oxycellulose) ท่ีมีสมบติัอ่อนแอกวา่ฝ้ายปกติ ขาดง่าย

เม่ือเปียกและเปล่ียนเป็นสีเหลือง 

2.4.8.5 ราและแมลง  ปกติผา้ฝ้ายเกิดราไดง่้ายเน่ืองจากแป้งท่ีตกคา้งมาจากการลงแป้ง  

ทาํใหเ้ป็นปัจจยัต่อ การเจริญเติบโต ปัญหาน้ีแกไ้ดโ้ดยการตกแต่งสาํเร็จ ผา้ฝ้ายภายหลงัสาํหรับ

แมลงก็เช่นเดียวกนั สืบเน่ืองจากแป้งท่ีตกคา้งในฝ้ายมากกวา่จากเส้นใยฝ้ายเอง 

2.4.8.6 แสง เม่ือ ฝ้ายถูกแสงแดดทาํใหเ้กิดการออกซิไดซ์เป็น 1 ออกซีเซลลูโลส

เปล่ียนเป็นเหลืองและเส่ือมคุณภาพลง ดงันั้นจึงควรหลีกเล่ียงการใชง้านของฝ้ายไม่ไดถู้กแสงแดด

โดยตรง 

2.4.8.7 การยอ้มสี สามารถรับสียอ้มไดห้ลายชนิด เช่น สีรีแอคทีฟ  สีแวต๊  เป็นตน้ 

2.4.9  การใชง้านของฝ้าย 

ดว้ยสมบติัของฝ้ายทั้งความแขง็แรง ทนทาน  ความสามารถในการดูดซึมความช้ืนการ

ใชง้านหลากหลายสามารถป่ันเป็นเส้นดา้ยไดแ้ทบทุกระดบัของความละเอียด ทอเป็นผา้ไดทุ้ก

โครงสร้าง ทาํใหผ้ลิตภณัฑท่ี์ทาํจากฝ้ายเป็นท่ีนิยมและใชก้นัมาตลอด ผา้ฝ้าย 100 เปอร์เซ็นตท่ี์ไม่

สามารถใชอ้ยา่งอ่ืนทดแทนได ้เช่นการเกงยนีส์ ผา้ปลอกหมอน ผา้คลุมเตียง เป็นตน้  นอกจากนั้น

ฝ้ายผสมกบัเส้นใยพอลิเอสเตอร์ ไดแ้ก่ ผา้ T/C เป็นการผสมแบบมาตรฐานระหวา่งพอลิเอสเตอร์

กบัฝ้ายในส่วนผสม 65 ต่อ 50 เป็นตน้ (วรีะศกัด์ิ  อุดมกิจเดชา, 2542 : 100-111) 

 

2.5  การทอผา้ (  Weaving )  การทอผา้มีแบบและวธีิการต่างๆหลายวธีิ การทอเป็นงานท่ีตอ้งอาศยั           

ศิลปะการออกแบบ เทคนิค หรือเทคโนโลยแีละผูท่ี้มีความชาํนาญเฉพาะในการทาํงาน การทอ 

ผา้มีหลายวธีิ แต่ละวธีิจะทาํใหไ้ดผ้า้ท่ีมีโครงสร้างต่างๆกนัสามารถแบ่งวธีิการทอไดด้งัน้ี 

 2.5.1  การทอพื้นฐาน (Basic Weaving) เป็นการทอเบ้ืองตน้แบบง่าย เพื่อใหไ้ดผ้า้ท่ีมีผวิสัมผสั

เรียบไม่มีลวดลาย ห่วง หรือขน การทอพื้นฐานแบ่งออกได ้3 แบบคือ 

 2.5.1.1 การทอลายขดั  (Plain or Tabby Weaving) เป็นการทอขดัธรรมดาโดยใชต้ะกอ

ควบคุมเส้นดา้ยยนืเพียง 2 ตะกอแบบท่ีง่ายท่ีสุดจะทอโดยใหด้า้ยพุง่สอดใต ้ดา้ยยนื 1 เส้นแลว้ขา้ม

ดา้ยยนืเส้นถดัไป 1 เส้น แลว้ทอซํ้ าเช่นนั้นใหล้อด 1 เส้น ขา้ม 1 เส้นสลบักนัไปเร่ือยๆเส้นดา้ยท่ี

ขา้มไปบนเส้นดา้ยอีกเส้นเรียกวา่เส้นลอย ( Float) ผวิหนา้ผา้ท่ีไดจ้ะเรียบแน่น และจะมีลกัษณะ

เหมือนกนัทั้ง 2 ดา้น การเขียนแผนภาพแสดงโครงสร้างของผา้ จะแสดงได ้ 3 แบบ คือ แบบ

ส่ีเหล่ียมดาํขาว แบบส่ีเหล่ียมมีจุดหรือส่ีเหล่ียมวา่ง หรือเป็นตวัอกัษร X และ O เพื่อใหส้ัญลกัษณ์ 

นั้นๆแทนดา้ยยนืและดา้ยพุง่ตามลาํดบั 
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      ภาพท่ี 2.9 การทอลายขดั(Plain or Tabby Weaving) 

            ท่ีมา: มณฑา จนัทร์เกตุเล้ียด,2541:182-197 

 

 

เป็นการทอท่ีง่ายท่ีสุด โดยใหด้า้ยพุง่สอดใตด้า้ยยนื 1 เส้น แลว้ขา้มดา้ยยนืเส้นถดัไป 1 

เส้น ขนาดดา้ยพุง่และดา้ยยนืจะเท่ากนั เป็นผา้ท่ีมีความสมดุลทั้งแนวดา้ยพุง่และแนวดา้ยยนืผา้ทอ

ลายขดัแบบง่ายท่ีสุดน้ี อาจเรียกวา่ ผา้ทอลายขดัเรียบ จะแขง็แรงโดยเฉพาะถา้ทอจากเส้นดา้ย

ละเอียดแขง็แรงโดยเฉพาะถา้ทอจากเส้นดา้ยละเอียดแขง็แรงและทอใหมี้ Yarn Count สูง ตวัอยา่ง

ของผา้ท่ีทอแบบน้ีไดแ้ก่ ผา้ฝ้ายเน้ือบาง เช่น มสัลิน ลอวน์ ( Lawn) ออร์แกนดี ( Organdy) ผา้ฝ้าย

พิมพด์อกเน้ือปานกลางหรือ ผา้คาลิโก ( Calico) ผา้ใบ ( Canvas) ผา้ไหมออร์แกนซ่า ( Organza)      

ผา้ชีฟอง (Chiffon) 

 1.การทอลายขดัลูกฟูก ( Rib Weaving)  เป็นการผา้ทอลายขดัโดยใชเ้ส้นดา้ยท่ีมี

ขนาดต่างกนั เช่น ดา้ยยนืขนาดเล็กกวา่ดา้ยพุง่ เม่ือทอแลว้จะเกิดเป็นสันนูนหรือเป็นลูกฟูก 

เน่ืองจากดา้ยยนืมีขนาดเล็กกวา่ และมีจาํนวนมากกวา่ดา้ยพุง่ ดา้ยยนืจะปิดทบัดา้ยพุง่ จนทาํใหเ้ห็น

เป็นสันนูนหรือแนวลูกฟูกในแนวเส้นดา้ยพุง่หรือตั้งฉากกบัริมผา้ ในทางตรงกนัขา้มถา้ใชเ้ส้นดา้ย

พุง่เล็กกวา่ดา้ยยนื ก็จะเห็นแนวลูกฟูกในแนวดา้ยยนื หรือแนวขนานกบัริมผา้ ตวัอยา่งผา้ท่ีทอแบบ

น้ี ไดแ้ก่ ผา้บรอดคลอท ( Broad Cloth) ซ่ึงเป็นผา้ทอลูกฟูกมีเน้ือละเอียดใชท้าํเส้ือเช้ิต เคร่ืองแบบ

หรือผา้ไฟล ์( Faille) ทอจากไหม เรยอนหรือใยสังเคราะห์เป็นผา้ลูกฟูกเน้ือละเอียดบางเบา            

ผา้ทาฟตา ( Taffeta) เป็นผา้ทอลูกฟูกเน้ือแขง็ทอจากใยอะซิเตท ใชท้าํเส้ือกลางคืน ผา้เบงกาลีน 

        
    

 
  

  
 

    
        

x o x o 
o x o x 
x o x o 
o x o x 

.   .   
  .   . 
.   .   
  .   . 

                    
                    
                    
                    
                    
                    
                    
                    
                    
                    

ภาพท่ี 2.8 การเขียนแผนภาพแสดงโครงสร้างของผา้ แบบ ส่ีเหล่ียมขาวดาํ แบบส่ีเหล่ียมมีจุด

หรือส่ีเหล่ียมวา่ง และแบบตวัอกัษร 

ท่ีมา: มณฑา จนัทร์เกตุเล้ียด,2541:182-197 
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(Bengaline) ผา้ลูกฟูกเน้ือหนา ใชท้าํเส้ือสูท เส้ือคลุมและผา้ดิมิต้ี (Dimity) ใชท้าํผา้ม่านหรือบุเคร่ือง

เฟอร์นิเจอร์ 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.10 การทอลายขดัลูกฟูก (Rib Weaving) 

      ท่ีมา: มณฑา จนัทร์เกตุเล้ียด,2541:182-197 

 

    

2. การทอลายขดัสานตะกร้า ( Basket Weaving) การทอลายขดัสานตะกร้าเกิด

จากการกาํหนดใหด้า้ยยนืและดา้ยพุง่ท่ีมีจาํนวนมากกวา่ 1 เส้นสานขดักนัเช่น ดา้ยยนื 2 เส้นสานขดั

กบัดา้ยพุง่ 2 เส้น สลบักนัไปการทอสานตะกร้าจะใชด้า้ยยนื และดา้ยพุง่มากกวา่ 2 เส้นก็ไดเ้น้ือผา้

จะแน่นไม่เท่ากบัแบบลาดขดัเรียบ ผา้จะยดืตวัง่ายและมีความทิ้งตวัในแนวตรงไดดี้ ตวัอยา่งผา้ท่ีทอ

แบบสานตะกร้า ไดแ้ก่ ผา้ออกซฟอร์ด (Oxford) ผา้ Monk’s Cloth ผา้ Hopsacking 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.11 การทอลายขดัสานตะกร้า 

ท่ีมา: มณฑา จนัทร์เกตุเล้ียด,2541:182-197 

 

 

 

สมบติัของผา้ทอลายขดัผา้ทอลายขดัแบบเรียบ จะเป็นผา้ท่ีมีความแขง็แรง  ผวิ

เรียบ ใหส้ัมผสัท่ีสบาย ถา้ทอดว้ยเส้นดา้ยจะมีความอ่อนนุ่ม จึงเหมาะอยา่งยิง่สาํหรับทาํผา้เช็ดหนา้ 

เส้ือผา้เด็กอ่อน ผา้ทอเรียบจะไม่มีความสวยงามดว้ยโครงสร้าง นอกจากการตกแต่งการพิมพห์รือวธีิ

อ่ืนๆผา้ทอลายขดัลุกฟูกใหค้วามรู้สึกวา่เป็นผา้ท่ีแขง็แรง มีนํ้าหนกัเพราะมีรอยสันนูนเป็นเส้น

ขนานกนั ส่วนน้ีจะเป็นส่วนท่ีรับแรงเสียดมากกวา่ส่วนอ่ืน และการทอดว้ยเส้นดา้ยสองพวกท่ีมี

ขนาดไม่เท่ากนัน้ีจะทาํใหเ้ส้นดา้ยทั้งสองพวกท่ีมีขนาดและความแขง็แรงไม่เท่ากนัเสียดสีกนัเอง

สาํหรับผา้ทอลายขดัสานตะกร้าจะมีช่องวา่งในโครงสร้างเกิดข้ึนเน่ืองจากเส้นดา้ยกระทบเขา้ชิดกนั

ไดไ้ม่เท่ากบัแบบลายขดัเรียบหรือลูกฟูก ทาํใหเ้ป็นทางผา่นของอากาศ ความช้ืนไดดี้จะทาํใหเ้กิด 
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ความสบายในการสวมใส่ เส้นดา้ยของผา้ทอลายขดัสานตะกร้าเคล่ือนไหวไดง่้าย ทาํใหไ้ม่ค่อยยบั 

2.5.1.2 การทอลายสอง(Twill Weaving) เป็นการทอท่ีกาํหนดใหด้า้ยยนืและดา้ยพุง่สาน

ขดักนัแลว้เกอดเส้นลอยเรียงเป็นแนวทแยงมุม แนวของเส้นลอยเรียกวา่ เวล ( Wale) แนวเส้นลอย

จะทแยงมุมไปทางขวาหรือซา้ยหรือแนวซา้ยและขวา ไปประชิดกนัคลา้ยกา้งปลา ซ่ึงเรียกวา่ลาย

สองกา้งปลา (Herring Bone) ก็ได ้การทอลายสองสาํหรับผา้ขนแกะ จะนิยมทอใหเ้กิดมุมทะแยงไป

ทางขวาและผา้ฝ้ายจะนิยมทอใหเ้กิดมุมทะแยงไปทางซา้ย การใชจ้าํนวนตะกอในการทอลายสอง

นั้นต่างกนั การทอลายสองท่ีง่ายท่ีสุดจะใช ้3 ตะกอ ถา้ลายสองท่ีซบัซอ้นมากก็ยิง่ใชต้ะกอมาก อาจ

เป็น 15-18 ตะกอ จาํนวนตะกอจะแสดงไดโ้ดยกาํหนดเป็นค่าอตัราส่วน เช่น 2/1 หรือ 2/2 ตวัเลข

เศษจะ หมายถึง จาํนวนตะกอท่ีดึงหรือยกเส้นดา้ยข้ึน ตวัเลขส่วนแสดงจาํนวนตะกอท่ีดึงดา้ยยนืลง 

เพื่อใหด้า้ยพุง่พุง่ผา่นดา้ยยนื ผา้ลายสองส่วนใหญ่จะมีลายสองดา้นของผา้ต่างกนั ถา้ดา้ยยนืเป็นดา้ย

ลอยท่ีดา้นถูกของผา้ อีกดา้นจะมีดา้ยพุง่เป็นดา้ยลอย และถา้แนวทแยงมุมของดา้ยลอยท่ีผา้ดา้นถูก

ทแยงไปดา้นขวามือ ท่ีผา้ดา้นผดิจะมีแนวเส้นเส้นลอยทแยงไปซา้ย ผา้ท่ีมีแนวเส้นลอยซ่ึงเกิดจาก

ดา้ยยนือยูด่า้นถูกของผา้ เรียกวา่ ผา้ลายสองดา้ยยนื ( Wrap Faced Twill) ส่วนผา้ท่ีกาํหนดใหเ้ส้น

ลอยเป็นดา้ยพุง่และเป็นดา้นถูกเรียกวา่ ผา้ลายสองดา้ยพุง่ ( Filling Faced Twill) ผา้ลายสองท่ีทอ

โดยใชจ้าํนวนดา้ยพุง่ผา่นขา้ม และลอดใตด้า้ยยนืในจาํนวนท่ีเท่ากนัจะทาํใหเ้กิดลายทั้งสองดา้น

เหมือนกนัเรียกวา่ ผา้ลายสองสองหนา้ (Even Sided Twill)  

ผา้ลายสองจะมีมุมทแยงของเส้นลอยขนาดต่างกนัเป็นลายสองมุมลาด 

(Reclining Twill) ซ่ึงนิยมทอใหมี้มุมขนาด 15 - 27 องศาหรือลายสองมุม 45 องศาหรือลายสองมุม

ชนั (Steep Twill) ซ่ึงนิยมทอเป็นมุม 63 - 75 องศา ขนาดของมุมลายสองจะเกิดข้ึนเน่ืองจากความ

แตกต่างของจาํนวนดา้ยยนืและดา้ยพุง่ เช่น การทอผา้ลายสองท่ีใชด้า้ยยนื จาํนวนเท่ากบัดา้ยพุง่และ

ทอโดยกาํหนดจาํนวนข้ึนลงของตะกอเท่ากนั ในผา้ท่ีทอโดยใชจ้าํนวนดา้ยยนืเท่ากบัดา้ยพุง่จะได้

มุมลายสอง 45องศา แต่ผา้ท่ีมีดา้ยยนืมากกวา่ดา้ยพุง่ มุมลายสองจะมีค่ามากเท่า 45องศา ในแนวยนื 

ถา้ดา้ยยนืมีนอ้ยกวา่ดา้ยพุง่ก็จะไดล้ายสองท่ีมุมลาดหรือนอ้ยกวา่ 45 องศาผา้ลายสองท่ีมีมุมชนัมาก

จึงมีความแขง็แรงกวา่ ผา้ท่ีมุมลายสองลาดเน่ืองจากมีจาํนวนเส้นดา้ยมากกวา่ 

สมบติัของผา้ลายสอง  ผา้ลอยสองมีโครงสร้างท่ีมีเส้นดา้ยลอยยาวกวา่แบบทอ

ลายขดั มีความทนทานลายสองท่ีทอจากเส้นดา้ยคุณภาพดี และเส้นลอยไม่ยาวเช่น ทอแบบ 2/1 

หรือ 3/2 จะใหค้วามแขง็แรงและทนต่อการขดัสีมากกวา่ผา้ท่ีทอแบบลายขดัเรียบหรือลูกฟูกหรือ

สานตะกร้าเพราะเส้นดา้ยในโครงสร้างของผา้ทอลายสองจะไม่ขดักนัแน่นเหมือนแบบทอเรียบ

เส้นดา้ยเคล่ือนท่ีไดดี้ เม่ือรับแรงเคน้ (Stress) จะกระจายแรงนั้นไปตามเส้นดา้ย โดยเฉพาะในผา้ท่ีมี

มุมทแยงของเส้นลอยชนัมาก เส้นดา้ยจะชิดกนัมากข้ึน แรงเคน้จะกระจายไปตามเส้นดา้ยไดม้ากข้ึน 

และเหตุท่ีเส้นดา้ยขดักนัไม่แน่นเท่าแบบลายขดั เส้นดา้ยเคล่ือนท่ีไดค้่อนขา้งดี ทาํใหผ้า้มีความโคง้
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งอดีไม่ยบัง่าย ผา้ลายสองจะมีสันนูนท่ีเกิดจากแนวทแยงของเส้นลอย รอยสันนูนจะชดัเจนมาก

เท่าไหร่ข้ึนอยูก่บัความยาวของเส้นลอย เส้นดา้ยท่ีใชท้อเรียบ แน่น เป็นดา้ยรวม ดา้ยมีเกลียวแน่น

และเกลียวดา้ยมีแนวตรงกนัขา้มกบัแนวลายสอง ลายสันนูนของลายสองจะทาํใหม้องเห็นฝุ่ น

ละอองหรือความสกปรกท่ีติดกบัผา้ไดน้อ้ยกวา่ท่ีเห็นบนผา้ทอเรียบ ผา้ลายสองจะมีช่องใหอ้ากาศ

ผา่นไดย้ากเพราะเส้นดา้ยใกลชิ้ดกนัมากกวา่แบบลายขดั ผา้ลายสองจึงเหมาะใชท้าํเส้ือแจก๊เก็ต    

เส้ือกนัฝน 

2.5.1.3  การทอต่วน (Satin Weaving) เป็นการทอท่ีดดัแปลงมาจากการทอแบบลายสอง

โดยทาํใหเ้ส้นลอยท่ีเกิดข้ึนมีความยาวมากกวา่เส้นลอยของผา้ลายสอง การทอต่วนจะกาํหนดให้

เส้นดา้ยพวกหน่ึงแต่ละเส้นพุง่ขา้มไปบนเส้นดา้ยหลายเส้นของอีกพวกหน่ึงระหวา่ง 4 ถึง 12 เส้น 

แต่พุง่ลอดไปเพียงเส้นเดียว แลว้ขา้มอีกหลายเส้นลอดหน่ึงเส้นสลบัต่อเน่ืองกนัไป เช่นการทอต่วน

ดา้ยยนืท่ีกาํหนดใหด้า้ยยนืแต่ละเส้นขา้มไปบนเส้นดา้ยพุง่ 4 เส้น แลว้ลอดใตเ้ส้นดา้ยพุง่ท่ี 5 แลว้

ขา้มดา้ยพุง่ต่อไปอีก 4 เส้น ลอดใตด้า้ยพุง่ 1 เส้น ไปเร่ือยๆ การทอต่วนจะใชต้ะกออยา่งตํ่าสุด        

5 ตะกอ เพื่อทอแบบ 4/1 หรือ 1/4 เรียกวา่ต่วน 5 ตะกอ (5 Shafts Satin) แนวเส้นลอยจะเรียงตวั

คลา้ยลายสอง แต่จะไม่เป็นเส้นนูนท่ีเห็นชดัเจนเหมือนลายสองเพราะเส้นลอยมีความยาวมาก จึง

เบียดชิดจนไม่เห็นบริเวณท่ีเส้นดา้ยสานขดักนั ซ่ึงจะกระจายอยูห่่างๆ ผวิหนา้ผา้จึงมีดา้ยลอยเรียง

ตวัต่อเน่ืองกนัเป็นพื้นเรียบ ล่ืน ผา้จึงสะทอ้นแสงไดดี้ มีความเป็นมนั ผา้ต่วนมีดา้นถูกและผดิ

ต่างกนั ผา้มีจาํนวนเส้นดา้ยมากจึงมีความแขง็แรง ทนทาน มีนํ้าหนกั เส้นดา้ยเคล่ือนตวัและโคง้งอ

ไดดี้ ผา้จึงไม่ยบัง่าย ช่องวา่งระหวา่งเส้นดา้ยมีนอ้ย จึงป้องกนัลมไดดี้ ผา้ต่วนแตกต่างกนัเป็น 2 

แบบ คือ 

1. ผา้ต่วนดา้ยยนื ( Wrap-Faced Satin Weave Fabric) เป็นผา้ทอต่วนท่ีมีดา้ยยนื

เป็นเส้นลอย จะทอดว้ยเส้นดา้ยใยยาวท่ีมีเหลียวตํ่าเช่น ไหม ไนลอน  อะซิเตท  เรยอน ผา้จะมีความ

มนัมาก มีนํ้าหนกัต่างๆกนั ใชท้าํเส้ือผา้ท่ีตอ้งการความสวยงาม หรูหรา ผา้รองในเส้ือสูท เส้ือโคท้ 

ชุดชั้นใน ชุดนอน ผา้ม่าน ผา้บุหรือหุม้เคร่ืองเรือนบางประเภท 

2. ผา้ต่วนดา้ยพุง่ ( Filling-Faced Satin Weave Fabric) เป็นผา้ต่วนท่ีมีดา้ยพุ่ ง

เป็นเส้นลอย ทอดว้ยเส้นใยสั้น โดยเฉพาะท่ีนิยมทอดว้ยฝ้ายท่ีมีเกลียวนอ้ย ผา้ต่วนดา้ยพุง่จะมีความ

มนัจากตวัเส้นดา้ยเองหรือจากการตกแต่งโดยวธีิ ชรีนเนอ (Schriner) หรือวธีิชุบด่าง( Mercerization) 

ผา้ต่วนดา้ยพุง่เหมาะสาํหรับทาํม่านหรือเส้ือผา้สตรี ปลอกหมอนเป็นตน้ 

 สมบติัของผา้ทอต่วน  ผา้ต่วนมีผวิเรียบเนียนเป็นมนั ไม่ค่อยยบั เน้ือผา้

ค่อนขา้งแน่น ไม่ค่อยมีช่องวา่งระหวา่งเส้นดา้ย เน่ืองจากใชเ้ส้นดา้ยจาํนวนมากทอใหเ้ส้นดา้ยขดั

สานกนัในลกัษณะท่ีทาํใหมี้เส้นลอยเบียดชิดกนัแน่นผา้ต่วนจึงเหมาะท่ีจะใชเ้ป็นผา้รองในเส้ือโคท้

เพราะนอกจากจะใหค้วามสบายในขณะสวมใส่ ยงัใหค้วามอบอุ่นไดดี้ดว้ย ผา้ต่วนมีความทนทาน
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นอ้ยกวา่ผา้ทอลายขดัหรือลายสอง ถา้ทอดว้ยเส้นดา้ยชนิดเดียวกนั ขนาดเดียวกนั แต่ถา้ใชเ้ส้นดา้ย

ใยยาวจะทาํใหไ้ดผ้า้ท่ีมีความเหนียงแขง็แรง การขดัสีท่ีเกิดในแนวขวางกบัแนวเส้นลอยจะทาํใหผ้า้

ลดความแขง็แรงไปไดม้ากกวา่การขดัสีในแนวขนานกบัเส้นลอย  

สรุป ผา้ทอเป็นผา้ท่ีมีโครงสร้างเกิดจากการใชด้า้ย 2 ชุด คือ ดา้ยยนืและดา้ย

พุง่สานขดัตั้งฉากกนั การทอทาํใหเ้กิดโครงสร้างผา้ไดห้ลายแบบ แต่ละแบบจะมีคุณสมบติัแตกต่าง

กนัซ่ึงแบ่งไดเ้ป็นการทอพื้นฐานแบบลายขดั ลายสอง -ต่วน ผา้ท่ีทอพื้นฐานจะมีผวิเรียบ แขง็แรง 

ทนทาน โครงสร้างและสมบติัของผา้จะข้ึนอยูก่บัขนาดจาํนวนเส้นดา้ยในหน่ึงตารางน้ิว ชนิดของ

เส้นดา้ยท่ีมีความแขง็แรงท่ีสุด คือโครงสร้างผา้ลายขดั (มณฑา จนัทร์เกตุเล้ียด,2541:182-197) 
 

2.6  ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัเคหะส่ิงทอ 

 การออกแบบผลิตภณัฑต์อ้งคาํนึงถึงขนาดสัดส่วนของผูใ้ชง้าน เพื่อใหเ้กิดผลงานท่ีสอดคลอ้ง

และเกิดประโยชน์สูงสุด ตลอดจนนาํค่าท่ีไดม้าเป็นแนวทางในการวเิคราะห์เพื่อใหไ้ดข้นาดท่ี

เหมาะสมของผลิตภณัฑ ์เช่นการออกแบบผา้คลุมเตียง ควรจะมีรายละเอียดเก่ียวกบัการใชพ้ื้นท่ีของ

ร่างกายบนเตียงนอน ความสูงของเตียงนอนท่ีเหมาะสม เป็นตน้ดงัน้ี (ทสัธร ไชยาพร, 2547:22-33)   

       2.6.1 ขอ้มูลดา้นการใชง้านท่ีนอนเก่ียวขอ้งกบักายวภิาค 
 

ตารางท่ี 2.1 ขนาดสัดส่วนของร่างกายท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

 

ท่ีมา : ทสัธร ไชยาพร,2547: 22-33 

 

 

 

 

หมายเลข มิติส่วนต่างๆของร่างกาย ชาวไทย ชาวต่างชาติ เฉล่ีย 

  ชาย หญิง   

1 ความสูงยนื 166.5 154.2 180.6 170.4 

2 ความสูงระดบัสายตา(ยนื) 155.1 143.2 170.5 159.8 

3 ความสูงระดบัสายตา(นัง่) 75.9 69.6 96.4 84.6 

4 องศาการมอง(ซา้ย-ขวา) 54-54 54-54 - 54-54 

5 องศาการมอง(ข้ึน-ลง) 30-30 30-30 - 30-30 
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       ภาพท่ี 2.12 ส่วนสูงระดบัสายตา   

                  (Bedroom/Vision and Sight Lines) 

    ท่ีมา : http://books.google.co.th  08/05/2557                                                               

 

 

 

 

                                                                         

       ภาพท่ี  2.13 การใชพ้ื้นท่ีเตียงนอน   

                                                                                                     (Bedroom/Vision andSight Lines) 

                                                                  ท่ีมา : http://books.google.co.th  08/05/2557                    

 

 

                                            

ตารางท่ี 2.2 ขนาดเตียง 

 

ท่ีมา : ทสัธร ไชยาพร,2547: 22-33 

ลกัษณะเตียง กวา้ง×ยาว (เมตร) กวา้ง (ฟุต) 

แบบอเมริกนั   

เตียงคู่ (Double) 1.37×2.03 4 1/2 

Queen Size 1.52×2.10 5 

King Size 1.83×2.10 6 

เตียงเด่ียว 0.90×1.90 3 

แบบยโุรป   

เตียงคู่ 1.50×2.00 5 

เตียงเด่ียว 1.00×2.00 3 
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2.6.2 ความรู้ทัว่ไปดา้นผลิตภณัฑแ์ละขนาดสัดส่วน 

ผา้คลุมเตียง (Bed Cover) เป็นผา้ท่ีใชค้ลุมปกปิดเตียง หมอนและผา้ห่ม ในขณะท่ียงัไม่มี

การใชง้าน เพื่อป้องกนัฝุ่ นลงบนท่ีนอน การท่ีจะรู้ขนาดของผา้คลุมเตียงไดน้ั้น จะตอ้งรู้ขนาดของท่ี

นอนมาตรฐานก่อน เพื่อกาํหนดขนาดใหพ้อดีผูใ้ช ้โดยทัว่ไปแลว้จะแบ่งขนาดของเตียงดงัน้ี  

2.6.2.1 เตียงขนาดเล็กหรือเตียงเด่ียว นอนไดค้นเดียว ความสูงปกติ รวมฐานของเตียงกบั

ท่ีนอนแลว้ควรจะสูงจากพื้นประมาณ 45 เซนติเมตร ข้ึนไป ยกเวน้เตียงท่ีออกแบบในรูปแบบ

โบราณจะสูงกวา่น้ีแบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ 

1. Twin หรือ Single Beds เป็นเตียงขนาดเล็กท่ีสุดสาํหรับการนอนคนเดียว โดย

ถือเป็นมาตรฐานสาํหรับเตียงเด่ียว ซ่ึงอาจจะสั้นเกินไปสาํหรับผูใ้หญ่ เหมาะสาํหรับหอ้งนอนขนาด

เล็กหรือหอ้งท่ีมีพื้นท่ีขนาดจาํกดั ผา้ปูท่ีนอนสามารถหาไดง่้าย เน่ืองจากเตียงมีขนาดเล็ก 

ขนาดเตียง (Overall Dimension) : กวา้ง 39 น้ิว × ยาว 75 น้ิว 

พื้นท่ีต่อคนสาํหรับการนอน : กวา้ง 39 น้ิวต่อคน 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ภาพท่ี 2.14 เตียงขนาดเล็กหรือเตียงเด่ียว 

 ท่ีมา: www.stylepark.com 3 /11/2556 
 

 2.6.2.2  เตียงขนาดกลางหรือเตียงคู่ เป็นเตียงคู่ขนาดเล็กสุดสาํหรับการนอน 2 คน 

โดยแบ่งไดเ้ป็น 2 แบบ คือ 

1. Double Beds หรือ Full Size เป็นเตียงคู่ท่ีเหมาะกบัหอ้งนอนขนาดเล็ก 

เหมาะสาํหรับผูท่ี้สูงไม่เกิน 5 ฟุต 5 น้ิว โดยค่อนขา้งเป็นท่ีนิยมใชก้นัทัว่ไป แต่เตียงขนาดน้ีจะ

ค่อนขา้งแคบและสั้นสาํหรับผูใ้หญ่นอน 2 คน ขนาดกวา้งกวา่เตียง Twin 15 น้ิว 

ขนาดเตียง (Overall Dimension) : กวา้ง 54 น้ิว × ยาว 75 น้ิว 

พื้นท่ีต่อคนสาํหรับการนอน : กวา้ง 27 น้ิวต่อคน 

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=gOp751iKfxbdkM&tbnid=CVnw65zrOhJeSM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.stylepark.com%2Fen%2Fmolteni-und-c%2Fwave-single-bed&ei=FfYEU9TAFqXOiAfWv4GgAQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNGmwt4_u1SLNan07iRVReanmJXF5w&ust=1392920440193910
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ภาพท่ี 2.15 เตียงขนาดกลางหรือเตียงคู่ 

                                              (Double Beds) 

            ท่ีมา: www.archiexpo.com  3 /11/2556 

 

2. Queen Size เป็นเตียงคู่ท่ีมีขนาดค่อนขา้งกวา้ง และใชพ้ื้นท่ีสาํหรับการนอน 

2 คนไดส้บายกวา่แบบ Double Beds เหมะสาํหรับผูใ้หญ่และสามารถหาซ้ือผา้ปูท่ีนอนไดง่้ายแต่ไม่

เหมาะสาํหรับการนอน 2 คนทุกวนั เพราะพื้นท่ียงัไม่กวา้งพอท่ีจะนอน 2 คนไดอ้ยา่งสบายทุกวนั 

ขนาดเตียง (Overall Dimension) : กวา้ง 60 น้ิว × ยาว 80 น้ิว 

พื้นท่ีต่อคนสาํหรับการนอน : กวา้ง 30 น้ิวต่อคน (เล็กกวา่ขนาด Twin) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.16 เตียงขนาดกลางหรือเตียงคู่ (Queen Size) 

ท่ีมา: afaeryorchardproject.blogspot.com 3 /11/2556 

2.6.2.3 เตียงขนาดใหญ่ เป็นเตียงคู่ท่ีมีขนาดใหญ่ เกือบเป็นส่ีเหล่ียมจตุัรัส สามารถนอน

ได ้ 2 คนอยา่งสบาย คือ พื้นท่ีต่อคนมีความเป็นส่วนตวัมาก โดยแบ่งเป็น 2 แบบคือ  

1. Standard King หรือ Eastern King Size เป็นเตียงขนาดท่ีกวา้งท่ีสุดของเตียงท่ี

มีขายอยูท่ ัว่ไป มีความยาวกาํลงัพอดีและผูบ้ริโภคส่วนใหญ่เลือกใชข้นาดน้ี ไม่เหมาะกบัการใช้

นอนคนเดียวเพราะมีขนาดใหญ่เกินการใชง้าน ใชร่้วมกบัหมอนขนาดมาตรฐาน 3 ใบ หรือขนาด      

King Queen 2 ใบ ขนาดกวา้งกวา่ California King Size 4 น้ิว เท่ากบัขนาด Twin ต่อกนั 2 เตียง 

ขนาดเตียง (Overall Dimension) : กวา้ง 78 น้ิว × ยาว 80 น้ิว 

พื้นท่ีต่อคนสาํหรับการนอน : กวา้ง 36 น้ิวต่อคน 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=kgmt9eJDmWBF3M&tbnid=BMsFvwAGO9Y7pM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.archiexpo.com%2Fprod%2Fdesiree%2Fcontemporary-double-beds-9521-268725.html&ei=n_cEU8bjEK6QiQeBpIHABw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNEP6an5PH1gLi0Ov_G7FYL89b0nFQ&ust=1392920830070887
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=W7q83ZLts2fH7M&tbnid=O_nlykqitIMhEM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fafaeryorchardproject.blogspot.com%2F2013%2F05%2Fdifference-between-king-and-queen-size.html&ei=WvgEU7rzNq6eiAeYxYHwDw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHvyjXuzm5gQwuBILdluDrj9OTplw&ust=1392921019001439
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ภาพท่ี 2.17 เตียงขนาดใหญ่(Standard King) 

ท่ีมา: www.ariokano.com 3 /11/2556 

2. California King Size หรือ Western King Size เป็นขนาดเตียงท่ีมีความยาว

มากท่ีสุดเหมาะกบัคนตวัสูง และสาํหรับคนท่ีสูงมาก การนอนทแยงมุมจะนอนไดอ้ยา่งสบาย มีการ

เคล่ือนยา้ยลาํบากในท่ีแคบ ขนาดจะยาวกวา่ Standard King Size 4 น้ิว 

ขนาดเตียง (Overall Dimension) : กวา้ง 72-74 น้ิว × ยาว 84 น้ิว 

พื้นท่ีต่อคนสาํหรับการนอน : กวา้ง 36 น้ิวต่อคน  

 

 

 

 

        

 

 

 

ภาพท่ี 2.18 เตียงขนาดใหญ่ (California King Size) 

ท่ีมา: theonlinefurniturestore.com 3 /11/2556 

 

2.6.2.4 ขนาดของผา้คลุมเตียงจากขนาดของเตียงทาํใหท้ราบถึงพื้นท่ีการใชง้านและ

ทราบถึงขนาดของผา้คลุมเตียงท่ีเหมาะสม โดยเทียบจากขนาดเตียงและขนาดผา้ปูท่ีนอนแต่ละชนิด

มี ดงัน้ี 
 

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=pxxIHBoUEVrlTM&tbnid=kUAw0Bpgj141rM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.ariokano.com%2Fimpressive-ndt-fifi-master-bedroom-bed-view%2F&ei=JPkEU-rgEcnqiAfMnIHgDg&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHCvQ1te3TofMqXNAsZnex_VK_1Mg&ust=1392921137714158
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=gyNZdxc5rxZjeM&tbnid=0mRjDIkFM6kKxM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Ftheonlinefurniturestore.com%2Fwilshire-boulevard-california-king-size-upholstered-bed-by-bernhardt.aspx&ei=1vkEU6WmCoyXiAeGyICgCQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHGPP-HZ_5MBXxkc93of5AAP9254Q&ust=1392921333596675


38 
 

 

ตารางท่ี 2.3 ขนาดเตียงและผา้ปูท่ีนอน 
 

 

ท่ีมา : วริษฐา เลิศรัตนากุล,2552:54-58 

 

2.6.3 หมอนประเภทต่างๆ 

หมอนมีประโยชน์หลายอยา่ง มีการใชห้มอนสาํหรับการหนุนนอน นัง่พิง กอดเล่น และ

ยงัเป็นของประดบัตกแต่งภายในท่ีพกัอาศยัใหดู้สวยงามมีดว้ยกนัหลายรูปแบบ มีหนา้ท่ีและ

ประโยชน์ใชส้อยท่ีต่างกนัออกไปโดยแบ่งตามลกัษณะรูปทรง สามารถแบ่งหมอนอิงออกเป็น         

4 ประเภทดงัน้ี 

2.6.3.1 รูปแบบและขนาดสัดส่วนของหมอนอิง 

1.หมอนส่ีเหล่ียม เป็นหมอนท่ีมีหลายรูปแบบ ซ่ึงแต่ละรูปแบบมีวธีิใชส้อยท่ี

แตกต่างกนั เช่น ใชส้าํหรับการหนุนนอนใช ้สาํหรับเป็นเบาะรองท่ีนัง่เป็นตน้ ขนาดสัดส่วนของ

หมอนส่ีเหล่ียมจตุัรัสท่ีมีขายในทอ้งตลาดจะมีขนาดตั้งแต่ 20 – 30 น้ิว แต่ขนาดท่ีเป็นท่ีนิยมท่ีสุด 

คือ 16×16 น้ิว และขนาดของหมอนส่ีเหล่ียมผนืผา้หรือหมอนนอนท่ีมีขายในทอ้งตลาดจะมีขนาด 

18×28 น้ิว  

หมอนส่ีเหล่ียมสามารถแบ่งยอ่ยไดห้ลายชนิด ไดแ้ก่หมอนแบน เป็นหมอนรูป

ส่ีเหล่ียมท่ีตดัเยบ็ง่ายท่ีสุดซ่ึงประกอบดว้ยช้ินบน และช้ินล่างเยบ็ติดกนั  ถา้ตอ้งการตกแต่งขอบดว้ย

ชนิดเตียง ขนาดของเตียง 

กวา้ง×ยาว (น้ิว) 

ขนาดผา้ปูท่ีนอนแบบ

รัดมุม (Fitted Sheet) 

กวา้ง×ยาว(น้ิว) 

ขนาดผา้ปูท่ีนอน

แบบเรียบ (Flat 

Sheet) 

กวา้ง×ยาว(น้ิว) 

Twin หรือ Single Beds 39 × 75 39 × 75 66 × 96 

Twin Extra Long 39 × 80 39 × 80 66 × 102 

Double Beds หรือ Full 

Size 
54 × 75 54 × 75 81 × 96 

Queen Size 60 × 80 60 × 80 90 × 102+ 

Stand King หรือ 

Eastern King Size 
76-78 × 80 76-78 × 80 108 × 102+ 

California King หรือ 

Western King Size 
72 × 84+ 72 × 84+ 102 ×110+ 
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การกุ๊นหรือจีบระบายตอ้งเยบ็กุ๊นหรือระบายติดกบัช้ินหนา้ของตวัหมอนก่อนการเยบ็ทั้ง  2 ช้ิน

ประกบกนั ซ่ึงหมอนประเภทน้ีมีทั้งส่ีเหล่ียมจตุัรัสและส่ีเหล่ียมผนืผา้ หมอนรูปส่ีเหล่ียมแบบกล่อง 

(Box Cushion) หมอนประเภทน้ีไม่นิยมตกแต่งเป็นจีบระบาย แต่สามารถตกแต่งขอบดว้ยการกุ๊นมี

ดว้ยกนัหลากหลายรูปแบบ เช่น หมอนแบบมอ็ค -บอ๊กซ์ มีลกัษณะเป็นหมอนขอบแบนแบบหน่ึง 

ลกัษณะคลา้ยรูปเบาะแต่ช้ินส่วนท่ีเป็นผนงัช้ินเดียวกนักบัช้ินบนและช้ินล่างของหมอนโดยท่ีตะเขบ็

ท่ีเยบ็มุมแต่ละมุมทาํใหห้มอนมีลกัษณะเป็นกล่องและหมอนแบบมุมปล่อยคลา้ยกบัแบบ         

มอ็ค - บอ๊กซ์ แต่จะไม่เยบ็ปิดตลอด จะเยบ็มุมก่อนแลว้ค่อยเยบ็ช้ินบนกบัช้ินล่างติดกนั ซ่ึง

แบบมอ็ค - บอ๊กซ์จะเยบ็มุมหลงัจากช้ินบนกบัช้ินล่างติดกนัแลว้ หมอนแบบมุมจีบแบบผเีส้ือจะ

คลา้ยกบัหมอนมุมปล่อย แต่มุมของหมอนแบบน้ีจะมีความอ่อนโยนมากกวา่ เกิดจากการจบัจีบใหมี้

ลกัษณะคลา้ยผเีส้ือ โดยการตดัมุมผา้ทิ้งไปแลว้พบัใหเ้ป็นจีบชนและสุดทา้ยหมอนแบบมุมผกู 

บางคร้ังเรียกวา่หมอนแบบจีบรูดมุมเหมาะอยา่งยิง่สาํหรับหมอนขนาดใหญ่ท่ีใชว้างบนพื้น หรือ

หมอนท่ีใชผ้า้ท่ีมีลวดลายพรางตาจะทาํแบบมีกุ๊นหรือไม่มีกุ๊นก็ได ้

 

 

 

ภาพท่ี 2.19 ลกัษณะหมอนอิงส่ีเหล่ียมแบบแบน 

ท่ีมา: www.zazzle.com 10 /11/2556 

 

 

 

ภาพท่ี 2.20 ลกัษณะหมอนอิงส่ีเหล่ียมแบบกล่อง 

                                                              ท่ีมา: www.3dream.net 10 /11/2556 

 

 

 

  ภาพท่ี 2.21 ลกัษณะหมอนอิงส่ีเหล่ียมแบบ  

                                                              Match Box 

                                                                        ท่ีมา: www.iwjobs.com 10 /11/2556 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=1nh53GvT5VYgIM&tbnid=rP4tOeJjV8U1YM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.zazzle.com%2Fsquare_throw_pillow_aqua_blue_ikat-189979857229093731&ei=A_0EU5m0HY6jiQeerYHYBA&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
https://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=s-wLusj4Z9oWdM&tbnid=1mIze23oL3mmiM:&ved=0CAQQjB0&url=https%3A%2F%2Fwww.3dream.net%2Fjsp%2Fpublic%2Fshowroom%2FshowroomDetails.jsp%3FshowroomId%3D5998&ei=W_4EU87lNqqsiAe35oCIAQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=P4vYtWX4QzvA_M&tbnid=Z9G7XFtmFn2QlM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.iwjobs.com%2Fastonishing-giant-floor-pillow%2Famusing-square-large-sized-floor-pillow%2F&ei=G_8EU4_MJaWaiQf4x4GgBw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
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2. หมอนรูปสามเหล่ียม เป็นหมอนท่ีเป็นท่ีรู้จกัของคนไทยเป็นอยา่งดีใชส้าํหรับ

อิง  นัง่พกัผอ่นในหอ้งเล่น ซ่ึงผา้ท่ีนาํมาใชส่้วนใหญ่เป็นผา้ทอลายไทย นอกจากหมอนอิงรูป

สามเหล่ียมขอบแบน ซ่ึงเป็นหมอนประกอบดว้ยช้ินบนและช้ินล่างเยบ็ต่อกนัแลว้ ขนาดสัดส่วน

ของหมอนสามเหล่ียมแบบไทย โดยทัว่ไปท่ีเห็นเด่นชดัมีดว้ยกนั 2 ขนาดคือ ขนาดใหญ่ ขนาด

ประมาณ 48×16×46 เซนติเมตร และขนาดสัดส่วนของหมอนสามเหล่ียมแบบกล่องมีขนาด

ประมาณ 16×16 น้ิวหนา 2-3 น้ิว 
 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.22 ลกัษณะหมอนสามเหล่ียมแบบไทย 

                                                                                 ท่ีมา: www.syndexbedding.com 10 /11/2556 

 

3. หมอนกลม  เป็นหมอนท่ีมีรูปทรงลกัษณะเป็นทรงกลมแบน ผา้ท่ีเหมาะ

สาํหรับทาํหมอนทรงน้ี ควรเป็นผา้เน้ือแน่น มีนํ้าหนกัเบาหรือปานกลาง ซ่ึงจะทาํใหจี้บรูปไดดี้ 

ขนาดสัดส่วนของหมอนกลมท่ีมีขายในทอ้งตลาดทัว่ไป จะมีตั้งแต่ 12-30 น้ิว เช่นเดียวกบัหมอนรูป

ส่ีเหล่ียม  หมอนกลมสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 ประเภท ไดแ้ก่ หมอนกลมขอบแบน เป็นหมอนท่ีมี

ลกัษณะกลมแบน ประกอบดว้ยช้ินบนและช้ินล่างเยบ็ต่อกนั ถา้ตอ้งการตกแต่งขอบดว้ยการกุ๊นหรือ

การจีบระบาย ตอ้งทาํกบัช้ินหนา้หมอนก่อนการเยบ็ทั้งสองช้ินเขา้ดว้ยกนั ซ่ึงลกัษณะการตดัเยบ็

เป็นไปตามแบบหมอนส่ีเหล่ียมขอบแบน หมอนซนัเบิสท ์( Sunburst Cushion) เป็นหมอนทรงกลม

ทาํจากผา้พิมพห์รือผา้ลายทาง จะมีลวดลายแผก่ระจายเป็นรัศมีออกจากจุดรวมท่ีศูนยก์ลาง 

หมอนพฟั (Puff Cushion) เป็นหมอนทรงกลมท่ีมีลกัษณะคลา้ยหมอนทรงกลมขอบแบน และมีช้ิน

ล่างเป็นวงกลมผนืใหญ่ จีบรูดหุม้ออ้มทางดา้นบนและตรงกลางดา้นบนมีผา้ช้ินแบนอีกช้ินเยบ็ปิด

ทบัอยู ่

 

 

 

                                                                                

   ภาพท่ี 2.23 ลกัษณะหมอนกลมขอบแบน 

                                                                        ท่ีมา: www.target.com  10 /11/2556 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=ZgrTD1MVeUSeVM&tbnid=Si3fFu63cPkKdM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.syndexbedding.com%2Fproduct%2F12991%2F%25E0%25B8%25AB%25E0%25B8%25A1%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2599%25E0%25B8%25AA%25E0%25B8%25B2%25E0%25B8%25A1%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%25AB%25E0%25B8%25A5%25E0%25B8%25B5%25E0%25B9%2588%25E0%25B8%25A2%25E0%25B8%25A1-15-%25E0%25B8%258A%25E0%25B9%2588%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2587-%25E0%25B8%2595%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2599%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%2594%25E0%25B8%25B5%25E0%25B8%25A2%25E0%25B8%25A7.html&ei=bP8EU6XXK4eTiAfX-YHQDQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNEF_0OiHdZLbzjZAKYBL_f-RMSdPA&ust=1392922827206008
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=bmntWLjY0EvqoM&tbnid=DLCZqWfi-foKAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.target.com%2Fp%2Fxhilaration-round-decorative-pillow-blue%2F-%2FA-14395546&ei=YwAFU7WON6WViQfi4ICgBQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNGoJ2mKG3M_fLfX04W0JduOVeooqA&ust=1392923051506462
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     ภาพท่ี 2.24 ลกัษณะหมอนกลมซนัเบิสท ์

                                                                        ท่ีมา: www.target.com  10 /11/2556 
 

 

 4. หมอนยาว เป็นหมอนท่ีใชคู้่กบัหมอนนอนและเบาะ ขนาดสัดส่วนของ

หมอนยาวท่ีมีขายในทอ้งตลาด ส่วนมากจะมีความยาวท่ี 36 น้ิวและมีขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางหรือ

ความสูงต่างกนั นอกจากท่ีกล่าวมาขา้งตน้ ยงัมีหมอนดดัแปลงรูปอ่ืนๆตามแต่ความคิดสร้างสรรค ์

เช่น หมอนรูปพดั เปลือกหอย โบว ์หมอนท่ีมี ท่ีทา้ว แขนมีรูปทรงท่ีแขง็แรงหมอนยาวมีรูปแบบ

และขนาดท่ีแตกต่างกนัตามลกัษณะการใชง้าน ไดแ้ก่ หมอนยาวส่ีเหล่ียม เป็นหมอนท่ีปลายทั้งสอง

ดา้นเป็นรูปส่ีเหล่ียมหรือรูปล่ิมเหมาะสาํหรับใชบ้นเตียงนอน เกา้อ้ีนอนหรือวางพิงไวพ้นพื้นหอ้ง 

หมอนยาวกลมหรือหมอนขา้งปลายทั้งสองขา้งของหมอนมีลกัษณะ คือ แบบแบนราบธรรมดา 

แบบจีบรูด แบบจีบพบัและแบบหมอนยาวมีเชือกผกูปลาย ผา้ท่ีเหมาะสมในการใชค้วรมีเน้ือท่ี   

ปานกลาง ซ่ึงจะทาํใหส้ามารถรูดผา้และจบัจีบไดง่้าย หมอนยาวมีเชือกผกูปลาย เป็นหมอนขา้งแบบ

ท่ีใชก้นัทัว่ไป ทาํง่าย เน่ืองจากใชผ้า้เพียงช้ินเดียว นาํมาเยบ็ต่อกนัเป็นทรงกระบอกแลว้ดึงรูดและ

ผกูไวท่ี้ปลายทั้งสองขา้งไม่จาํเป็นตอ้งใชซิ้ป 

 

 

 

 ภาพท่ี 2.25 หมอนยาว 

ท่ีมา: www.zazzle.com 10 /11/2556 

 

 

 

                                                                         ภาพท่ี 2.26 หมอนยาว 

                                        ท่ีมา: www.zazzle.com 10 /11/2556 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=bmntWLjY0EvqoM&tbnid=DLCZqWfi-foKAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.target.com%2Fp%2Fxhilaration-round-decorative-pillow-blue%2F-%2FA-14395546&ei=YwAFU7WON6WViQfi4ICgBQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNGoJ2mKG3M_fLfX04W0JduOVeooqA&ust=1392923051506462
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=1nh53GvT5VYgIM&tbnid=rP4tOeJjV8U1YM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.zazzle.com%2Fsquare_throw_pillow_aqua_blue_ikat-189979857229093731&ei=A_0EU5m0HY6jiQeerYHYBA&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=1nh53GvT5VYgIM&tbnid=rP4tOeJjV8U1YM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.zazzle.com%2Fsquare_throw_pillow_aqua_blue_ikat-189979857229093731&ei=A_0EU5m0HY6jiQeerYHYBA&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
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ลกัษณะการใชง้าน หมองอิงโดยทัว่ไปมีไวส้าํหรับหนุนนอน กอดเล่น นัง่พิง

เพื่อการผกัผอ่น โดยจะวางหมอนอิงไวบ้นโซฟาหรือจดัวางไวต้ามมุมบา้นในส่วนของหอ้งนัง่เล่น 

ในปัจจุบนัหมอนอิงยงัถือไดว้า่เป็นส่วนหน่ึงของการตกแต่ง ช่วยเสริมสร้างบรรยากาศใหก้บัหอ้ง 

เช่น หอ้งนัง่เล่น หอ้งนอนเป็นตน้ (ญาณกาญจน์ หลงสวาสด์ิ,2552:107-113) 

    2.6.3.2 วสัดุอุปกรณ์ประกอบการผลิตหมอนอิง ไดแ้ก่ อุปกรณ์ยดึติดต่างๆเพื่อการ

ถอดเปล่ียนหรือทาํความสะอาด 

 1. กระดุมแป๊บ (Snap Button) ใชใ้นการปิด -เปิด กระดุมน้ีมีดว้ยกนั 4 ตวั คือ 

ส่วนประกอบดา้นบน  2 ตวั ดา้นล่าง 2 ตวั การติดนั้นตอ้งเจาะรูใหต้รงกนัทั้ง 2 ดา้นของผา้ในท่ีท่ี

ตอ้งการติด กระดุมชนิดน้ีมีหลายแบบ ในการติดจะตอ้งใชเ้คร่ืองมือเฉพาะและตุด๊ตู่เพื่อทาํการเจาะ

ผา้ 

 2. กระดุมแม่เหล็ก ( Magnet) มีลกัษณะคลา้ยกระดุมแป๊บ คือ ประกอบดว้ย

ตวัเมียและตวัผูเ้ช่นเดียวกนั แต่มีความสะดวก และความรวดเร็วในการใชง้านมากกวา่ แต่ยดึติดไม่

แขง็แรงเพราะใชแ้รงแม่เหล็กในการยดึติดกนั ทาํใหห้ลุดไดเ้ม่ือโดนเก่ียวแรงๆ หรือแม่เหล็กอาจ

เส่ือมคุณภาพได ้

 3. เวลโครเทป หรือ เทปตีนตุก๊แก ( Velcro) มีลกัษณะเป็นเทป 2 ชั้น 

ประกอบเวลาท่ีตอ้งการใหผ้า้ 2 ช้ินติดกนั ส่วนท่ีติดกนันั้นดา้นหน่ึงจะมีลกัษณะคลา้ยๆห่วงเล็กๆ

มากมาย ส่วนอีกดา้นหน่ึงจะมีลกัษณะเป็นขนฟู เวลโครเทป น้ีไม่สามารถทนต่อแรงดึงของผา้ 2 ช้ิน

ไดแ้ละเส่ือมคุณภาพไดง่้าย 

  4. ซิป(Zip) ใชย้ดึติดกนัระหวา่งผา้ 2 ผนื โดยรูดเปิด -ปิด การยดึซิปทาํโดย

การเยบ็กบัผา้ใหแ้นวรอยต่อตรงกนั จะสะดวกในการเปิด -ปิดมาก ซิปมีหลายชนิดมีทั้งท่ีทาํจาก

โลหะไนล่อน การใชซิ้ปเหมาะสาํหรับช่องใหญ่ๆซิปมี 2 ประเภท คือ ชนิดปิดทา้ย ( Closed-End 

Fastener) มีทั้งแบบปิดดา้นเดียวและ 2 ดา้น เพื่อไม่ใหป้ลายทั้งสองเป็นอิสระเม่ือแยกซิปเปิดจนสุด 

อีกชนิดหน่ึงคือซิปชนิดเปิดทา้ย ( Open-End-Closed Fastener) เป็นซิปมีเดือยและตวัสวมท่ีปลาย

แถบผา้ทั้ง 2 ดา้นเพื่อใหส้ามารถถอดแยกออกไดเ้ม่ือรูดซิปเปิด และตอ้งสวมกลบัใหเ้ขา้ท่ีพอดีก่อน

รูดซิปปิด 

     2.6.3.3 วสัดุท่ีใชเ้ป็นไส้หมอน เป็นวสัดุท่ีทาํใหเ้กิดความอ่อนนุ่ม ความสบายใน

การใชง้านและเป็นส่ิงท่ีทาํใหเ้กิดเป็นรูปร่างของหมอนข้ึน วสัดุท่ีนิยมใช ้ไดแ้ก่     

1. นุ่น เป็นเส้นใยพืชชนิดหน่ึง ซ่ึงไดจ้ากฝ้าย คนไทยใชนุ่้นทาํไส้ท่ีนอน

และหมอนมานานแลว้ ใยนุ่นใหค้วามอบอุ่น พองฟูและเป็นวสัดุท่ีหาไดง่้ายในประเทศไทยจึงไดรั้บ

ความนิยมมากแต่มีขอ้เสียคือ เม่ือใชไ้ปนานๆจะค่อยๆเป่ือยยุย่ สลายตวั ลดความพองฟูลง และทาํ

ใหห้มอนค่อยๆแบนเสียรูปทรง 
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2. ฟองนํ้า ใชท้าํไส้หมอนสาํเร็จรูปท่ีมีขายทัว่ไป ทาํจากโพลียริูเทน อาจ

เป็นฟองนํ้าลว้นๆ หรือจะใชร่้วมกบัวสัดุอ่ืนก็ไดฟ้องนํ้าท่ีใชท้าํหมอนหรือเบาะอาจอยูใ่นรูปของ

แผน่บาง เป็นแท่งหนาเป็นช้ินเล็กๆ หรือตดัเป็นรูปร่างต่างๆไวแ้ลว้ หมอนฟองนํ้าท่ีมีราคาถูกมกัทาํ

จากแผน่ฟองนํ้าและมีเศษฟองนํ้าช้ินเล็กๆเป็นไส้ใน ความแน่นของฟองนํ้าข้ึนอยูก่บัความหนาแน่น 

(นํ้าหนกัของฟองนํ้าต่อหน่ึงหน่วยปริมาตร มีหน่วยเป็นกรัมต่อลูกบาศกเ์ซนติเมตร) ถา้ฟองนํ้ามี

ความหนาแน่นมาก ก็จะมีเน้ือแน่นและทนทานดี แต่เม่ือกดจะยบุนอ้ยลง และเม่ือปล่อยก็จะ

สามารถเดง้กลบัสู่ท่ีเดิมไดช้า้ ฟองนํ้าคุณภาพดีบางชนิดจะมีทั้งความทนทานดีและความโหยง่สูง 

จะใหค้วามอ่อน-นุ่มและรักษารูปทรงไดดี้เหมาะท่ีจะใชท้าํไส้หมอนหรือเบาะ แต่จะมีราคาค่อนขา้ง

แพงกวา่ฟองนํ้าทัว่ไป (วริษฐา เลิศรัตนากุล,2552:54-59) 

  2.6.4 ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัผา้ม่าน 

หนา้ต่างก็เปรียบเสมือนแหล่งกาํเนิดของแสงธรรมชาติท่ีทาํใหห้อ้งดูสวา่งสดใสและ

สร้างจุดสนใจใหก้บัหอ้ง ดงันั้นการตกแต่งหนา้ต่างซ่ึงส่วนใหญ่ก็ คือ “ ม่าน ” ท่ีนอกจากใหค้วาม

สวยงามแก่หอ้งแลว้ยงัช่วยปิดบงัขอ้บกพร่องต่างๆสร้างความเป็นส่วนตวัป้องกนัแสงแดดและเสียง

รบกวนจากภายนอก (สุชานุช แสงรุ่งเรือง,2512:21) 

2.6.4.1 หนา้ท่ีของผา้ม่านมีดงัน้ี 

1. ปิดบงัทิวทศัน์ เป็นส่ิงท่ีตอ้งคาํนึงถึงเสมอ หากหนา้ต่างนั้นมีทิวทศัน์สวยก็

ควรใชป้ระโยชน์ของทิวทศัน์นั้น ขณะเดียวกนัตอ้งคาํนึงถึงช่วงเวลาท่ีตอ้งการปิดบงัทิวทศัน์นั้น

และตอ้งคาํนึงถึงความเป็นส่วนตวัดว้ย 

2. ควบคุมแสง แสงอาทิตยจ์ะเขา้มาไดม้ากหรือนอ้ยข้ึนอยูก่บัหนา้ต่างเพราะ

แสงมีผลต่อผูอ้ยูอ่าศยัและการตกแต่งหอ้งอยา่งยิง่ โดยปกติแลว้ตาข่ายกรองแสงหรือบานเกล็ดจะ

ช่วยลดแสงท่ีผา่นเขา้มาไดแ้ต่ก็อาจไม่เพียงพอ ยิง่หากบางเวลาตอ้งการแสงท่ีมากข้ึน แต่บางเวลา

ตอ้งการลดแสง หรือแมแ้ต่ตอ้งการปรับสีของ  3-3. แสงนัน่ทาํใหต้อ้งมีอุปกรณ์เสริม การใชผ้า้ 2 

ชั้น สามารถขจดัปัญหาน้ีได ้เพราะสามารถขจดัปัญหาน้ีได ้เพราะสามารถปรับเปล่ียนไดง่้ายตาม

ความตอ้งการ 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=aLkky1SvII85UM&tbnid=V4KY0hrouPpsQM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.tcdcconnect.com%2Fcontent%2FKnow-What%2F4952-Kapok-Fiber-Ratchaburi&ei=OTFKU7-ZB9KfiQfwo4C4DA&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNHzrZIaiRQt-icwGKrOtBj7Zf_TXQ&ust=1397457581065403
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3. สี สีของผา้มีคุณสมบติัต่อการกรองแสงของผา้ และความเขม้ของแสงท่ี

ผา้ม่านยอมใหแ้สงผา่นเขา้มาในหอ้ง นอกจากน้ียงัมีผลต่อการตกแต่งหอ้งไปจนถึงสุขภาพจิตของผู ้

อยูอ่าศยั 

4. ป้องกนัความร้อน หนา้ต่างท่ีเป็นกระจก สามารถถ่ายเทความร้อนไดเ้ร็วกวา่

กาํแพง ผา้ม่านจะช่วยลดการสูญเสียความร้อนจากภายในในช่วงฤดูหนาวและลดการแทรกซึมของ

ความร้อนจากภายนอกสู่ภายในในฤดูร้อน อีกทั้งผา้สามารถช่วยลดความร้อนของรังสีแสงอาทิตย์

ไดด้ว้ย 

5. อตัราส่วนของการผา่นแสงอาทิตย ์หมายถึง อตัราส่วนการผา่นของ

แสงอาทิตยต่์ออุณหภูมิ ซ่ึงจะช่วยตดัสินใจในดา้นการออกแบบตกแต่ง โดยผา้ทุกชนิดจะตอ้งผา่น

การตรวจสอบหาอตัราส่วนน้ี การท่ีอตัราส่วนตํ่าหมายถึงวา่ แมแ้สงอาทิตยจ์ะสามารถผา่นผา้มา

ไดม้าก อุณหภูมิภายในหอ้งไม่ไดสู้งข้ึนมากตาม 

6. การป้องกนัเสียงสะทอ้น ผา้สามารถดูดซบัเสียงสะทอ้นไดส้ามารถใชเ้พื่อ

ป้องกนัเสียงจากภายนอกและดูดซบัเสียงจากภายใน 

2.6.4.2  คุณสมบติัของผา้ท่ีเลือกทาํผา้ม่าน  

1. การพรางตา ผา้ม่านสามารถช่วยแกไ้ขขอ้ผดิพลาดในสถาปัตยกรรมได ้อาจ

ช่วยปกปิดส่วนท่ีตอ้งการซ่อนก็ได ้โดยมีราคาถูกและสามารถปรับเปล่ียนไดง่้าย 

2. ความคงรูป เป็นคุณสมบติัสาํคญัของผา้ท่ีจะนาํไปแขวนอยา่งอิสระส่ิงท่ีตอ้ง

ระวงั คือ ความช้ืน ซ่ึงจะมีผลทาํใหผ้า้หยอ่น หดตวั หรือทั้ง 2 อยา่ง ผา้แต่ละชนิดมีคุณสมบติั

ต่างกนัไป ข้ึนกบัลกัษณะของผา้ วธีิการผลิต วตัถุดิบ ฯลฯ อีกทั้งแต่ละชนิดยงัตอ้งการการดูแลท่ี

ต่างกนั 

3. แสงอาทิตย ์สามารถทาํใหผ้า้เสียหายไดไ้ม่วา่จะเป็นแสงจากดวงอาทิตย์

โดยตรง หรือแสงสะทอ้นก็ตาม หากผา้เสียหายไปแลว้ ก็ไม่สามารถแกไ้ขได ้ทาํไดเ้พียงป้องกนั

เท่านั้น แสงอาทิตยส์ามารถทาํลายเส้นใยไดทุ้กชนิด ยกเวน้เพียงใยจากแร่ ( Mineral Fibers) เท่านั้น 

หากแต่ก็แตกต่างกนัไปตามคุณสมบติัของผา้ เช่น 4. 4. นํ้าหนกัผา้ ความสมดุลของเน้ือผา้และการ

ทอ ซ่ึงทั้งหมดมีผลต่อความทนทานต่อแสงอาทิตยท์ั้งส้ิน  

 4. การหลุดลุ่ย ผา้จะหลุดลุ่ยหรือไม่นั้น ข้ึนกบัวธีิการทอท่ีตอ้งทาํใหล้ดอตัรา

การเส่ียงท่ีผา้จะหลุดลุ่ย ซ่ึงมีหลายวธีิ 

5. เห็ด รา และแมลง เป็นเร่ืองสาํคญัอยา่งยิง่ ท่ีจะตอ้งเลือกผา้ท่ีมีคุณสมบติั

ตา้นทานเห็ด รา และแมลงได ้เพราะถือเป็นปัญหาใหญ่ท่ีมกัเกิดกบัผา้ ผา้บางชนิดเคลือบสารเคมี

เพื่อป้องกนัเห็ด รา แมลง ผา้บางชนิดมีคุณสมบติัป้องกนัไดดี้กวา่ จึงตอ้งเลือกใหดี้และตอ้งใหแ้น่ใจ

วา่ผา้เหล่าน้ีผา่นขั้นตอนทาํใหป้้องกนั เห็ด รา และแมลงมาแลว้ 
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2.6.4.3  ผา้ม่าน 

สามารถแบ่งออกเป็น 4 ประเภท โดยแบ่งตามคุณลกัษณะและรายละเอียด

แตกต่างกนัดงัต่อไปน้ี 

1. ม่านจบัจีบ (Curtain) เป็นม่านท่ีนิยมใชก้นัทัว่ไป ม่านจบัจีบเป็นม่านท่ีมีจีบ

เป็นระยะ การจบัจีบอาจเป็น 2-3 จีบ หรือมากกวา่นั้นตามความตอ้งการ ถา้จีบมากจะดูหรูหราและ

เป็นทางการ ระยะของจีบตอนบนจะอยูแ่นวเดียวกบัวงกบ ประตูหนา้ต่างตอนบนชายผา้จะท้ิงตวัลง

มาเป็นคล่ืน ดูเป็นระเบียบเรียบร้อย รูปแบบม่านแบบจบัจีบน้ีมี 6 รูปแบบดว้ยกนัไดแ้ก่ 

1.1 ม่านแบบสอด (Rod Pocket Curtain)  

 

 

 

ภาพท่ี 2.28 ลกัษณะของม่านแบบสอด 

                   Rod Pocket Curtain 

ท่ีมา: www.bouclair.com 05 /01/2557 

 

 

 

 

1.2 ม่านแบบคอกระเชา้ (Tab Top Curtain-Headed Curtain) 

 

 

 

                 

ภาพท่ี  2.29 ลกัษณะของม่านแบบ  TabTop                                                  

Curtain-Headed Curtain 

    ท่ีมา: www.studio524.net 05 /01/2557 

 

 

 

 

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=lG2DYjtDgWmsJM&tbnid=lOeidL6AcKT5tM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.bouclair.com%2Fproducts%2FSet-of-2-Rod-Pocket-Curtains-Length-84-GREAT-VALUE-EVERYDAY-p12061%2F&ei=JggFU4qfEoqUiAfA-4DADw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHy8DsM26WTze9nJArImREXN9T6kg&ust=1392925089974061
http://studio524.net/the-right-types-of-curtains-heading-for-sliding-door-curtain/tab-top-sliding-door-curtain/
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1.3 ม่านแบบเจาะตาไก่ (Eyelet Curtain)  

 

 

 

 

                                 ภาพท่ี 2.30 ลกัษณะของม่านแบบ  

Eyelet Curtain 

 ท่ีมา: www.v2viewdecor.com 05 /01/2557 

 

 

 

1.4 ม่านแบบห่วงจบัจีบ 2 จีบ (Double Pleat Curtain) 

 

 

                                                             

                                                                                                  ภาพท่ี 2.31 ลกัษณะของม่านแบบ 

                                                                                                                        Double Pleat Curtain 

                                                                 ท่ีมา: www.kurtinz.com 05 /01/2557 

 

 

1.5 ม่านแบบห่วงจบัจีบ 3 จีบ  

 

 

 

                                                                                                       ภาพท่ี 2.32 ลกัษณะของม่านแบบ  

                                                                                                                           Triple Pleat Curtain 

                                                                                      ท่ีมา: www.kurtinz.com 05 /01/2557 

 

 

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=dY6eLBVjIsDdAM&tbnid=djIWoCyr2TaUDM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.v2viewdecor.com%2FProduct%2FPierced%2520curtain.html&ei=WQkFU_OiKKmjiAfJ1IGQDA&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFgIjYi2QpCQGlZNYTlf21lvs7LDA&ust=1392925378052504
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=hTb_E5e6WcG1XM&tbnid=5KIJKZ83K75YAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.kurtinz.com%2Fabout_us_curtains.php&ei=9gkFU_fQAeyfiAfZzIDoCw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNG3LizmS6KOt5g3wxVAY-KUwFsVSg&ust=1392925473182372
https://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=hkPJbANW6VGkKM&tbnid=Omts9SyOl7PsoM:&ved=0CAQQjB0&url=https%3A%2F%2Fwww.kurtinz.com%2Fhow_to_fit_pinch_pleat_curtains.php&ei=GAsFU4-uBM6IiQfc1oHoDQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFG_pNtlNQRjHPJhZC4a-_EHctRJg&ust=1392925751939755
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1.6 ม่านแบบห่วงจีบติดเทปสมอ็ท (Pencil Pleat Curtain) 

 

 

     ภาพท่ี 2.33 ลกัษณะของม่านแบบ 

Pencil Pleat Curtain 

                                                     ท่ีมา : www.homefurnish.in 05 /01/2557 

 

 

โดยการเปิดปิดสามารถทาํไดท้ั้งสองทางแนวนอน ม่านมีรางรูด ทั้งแบบท่ีมี

และแบบไม่มีกลไก ม่านชนิดน้ีเม่ือเปิดแลว้ จะถูกรวมไปอยูด่า้นขา้งของช่องเปิด ผา้ม่านแบบน้ี

เหมาะสมสาํหรับ หอ้งนอน หอ้งรับแขก หอ้งทาํงาน เป็นตน้ ในการวดัขนาดของผา้ท่ีนาํมาตดัเยบ็

เป็นผา้ม่านรูปแบบน้ีทาํไดโ้ดยคาํนวณจาก ขนาดของผา้ม่านท่ีจะใช ้ = ขนาดความกวา้งของ

หนา้ต่าง × 2 ม่านจบัจีบสามารถแบ่งตามลกัษณะทางโครงสร้างออกเป็น 2 ลกัษณะ คือ ม่านโชวร์าง 

จะมีรูปแบบท่ีมองเห็นไดอ้ยา่งชดัเจน แบ่งออกเป็น 2 ลกัษณะคือ 

 1. รางไมจ้ะเป็นลกัษณะของไมก้ลึง โดยทัว่ไปนิยมใชไ้มส้ักมาเป็นวสัดุใน

การทาํราง ส่วนรางโลหะเป็นลกัษณะของท่ออลูมิเนียมหนา้ตดักลมหรือรางตวั C ปิดม่านดว้ยการ

ชกัรอกกบัชุดลูกปืนสาํหรับเล่ือนเปิดปิดดว้ยเชือกดา้นขา้ง ตวัรางม่านนั้นจะยดึกบัดา้นบนของ

ประตูหนา้ต่างโดยมีตวัยดึทาํจากโลหะยดึรางเขา้กบักาํแพง ผา้ม่านจะคลอ้งกบัห่วงท่ีคลอ้งอยูใ่นราง 

ลกัษณะการเปิดและปิดจะใชมื้อรูดผา้ม่านไปดา้นใดดา้นหน่ึงและผกูม่านดว้ยโบวห์รือเชือกคลอ้ง

ไวก้บัขอเก่ียว  

2. ม่านซ่อนราง ม่านชนิดน้ีจะมีรางม่านหลบอยูด่า้นหลงัผา้ม่าน ลกัษณะ

ของรางม่านจะมีทั้งแบบเปิดและปิด สองทางและทางเดียว โดยใชร้ะบบชกัรอกในการเปิด -ปิดม่าน

ซ่ึงในทอ้งตลาดจะนิยมจดัทาํออกมาเป็นรางม่านสาํเร็จรูป รางม่านจะยดึเขา้กบัดา้นบนของประตู -

หนา้ต่าง โดยจะมีเชือกและรอกสาํหรับชกัเปิดหรือปิดติดอยูท่ี่ดา้นล่าง หรือดา้นขา้งของผา้ม่าน 

ผา้ม่านจะเก่ียวเขา้กบัตะขอท่ีเก่ียวเขา้กบัรางม่าน โดยรางประเภทน้ีมีดว้ยกนั 4 ขนาด คือ 28-48 น้ิว 

66-120 น้ิว, 84-156 น้ิว เป็นตน้กรณีตอ้งการจีบถ่ีมากข้ึน ก็สามารถทาํไดโ้ดยการเพิ่มจาํนวนห่วง

หรือลูกลอ้ 

2. ม่านเปิด-ปิดในแนวตั้ง (Blinds Line-Up) ม่านชนิดน้ีเวลาชกัข้ึนจะพบัตวัเองสลบั

ข้ึนไปรวมอยูด่า้นบนของหนา้ต่าง เปิดปิดสะดวก นิยมใชก้บัม่านท่ีไม่ยาว หรือมีนํ้าหนกัมาก เพราะ

ผูใ้ชต้อ้งเป็นผูดึ้งเชือกเพื่อยกนํ้าหนกัโครงสร้างของม่านทั้งหมด จะถูกกาํหนดขนาดทางแนวนอน

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=L7ln4YjZottjWM&tbnid=LIe4NFrW-XQ2EM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.homefurnish.in%2Fcurtains.html&ei=QQsFU9zNH6-iiAeXy4DICw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFiOtHGZ7cWa9c00-IYHO7dm5ghpw&ust=1392925883578998
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ตายตวั การเปิด -ปิดในแนวตั้งหรือลกัษณะการดึงข้ึน -ลงนัน่เอง ไดแ้ก่ ม่านแบบโรมนัตบ์ลายด ์

(Romaon Blinds) ม่านมว้น ( Roll Blinds) เป็นตน้ โดยม่านลกัษณะน้ีเหมาะสาํหรับพื้นท่ีแคบๆ 

เพราะวา่ถา้กวา้งมากเกินไปจะชกัม่านไม่สะดวก สามารถตกแต่งลวดลายไดอ้ยา่งท่ี เพราะไม่มีจีบ

เวลาบานเตม็ท่ี มีลกัษณะโครงสร้างประกอบไปดว้ย ไมร้ะแนง ตะขอยดึ เชือก ห่วงยดึสาํหรับการ

ชกัข้ึนลงของผา้ม่าน (ตาไก่) และตะขอเก่ียวสาํหรับผกูร้ังเชือกม่านเปิด-ปิดในแนวตั้ง  

 

 

ภาพท่ี 2.34 ลกัษณะของม่านแบบ Romaon Blinds 

ท่ีมา: www.aliexpress.com 05 /01/2557 

 

 

3. ม่านมู่ล่ี ส่วนใหญ่ทาํดว้ยไมไ้ผเ่หลาเป็นท่อนเล็กๆกลมๆนาํมาผกูเรียงกนัใน

ปัจจุบนัมีการใชว้สัดุอ่ืนมาใชแ้ทน เช่น พลาสติก ผา้ และวสัดุอ่ืนๆลกัษณะการมว้นเก็บของมู่ล่ีมีทั้ง 

แบบชนิดมว้น และชนิดพบัมีลกัษณะทางโครงสร้างประกอบดว้ย แกนหมุนเหล็กแขวน (Bracket) 

ไมร้ะแนง เชือก ห่วงยดึสาํหรับการชกัข้ึนลงของผา้ม่าน (ตาไก่)  

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.35 ลกัษณะของม่านแบบมู่ล่ี 

ท่ีมา: www.aliexpress.com 5 /1/2557 

 
 

 4. ม่านพลาสติกบาง เป็นม่านท่ีทาํดว้ยแผน่พลาสติกบาง กวา้งแผน่ละประมาณ 3 

น้ิว มีทั้งแบบแนวตั้งและแนวนอนคลา้ยบานเกล็ด สามารถปรับไดต้ามองศาท่ีตอ้งการ เม่ือพบัเก็บ

จะเรียบร้อยไม่เกะกะออกมา เหมาะสาํหรับสถานท่ีทาํงานซ่ึงตอ้งการความเป็นระเบียบเรียบร้อยอีก

ทั้งยงัดูแลรักษาไดง่้าย ขนาดสัดส่วนของม่านทุกประเภทท่ีกล่าวมาขา้งตน้จะข้ึนอยูก่บัความกวา้ง

และความสูงของวงกบประตูหนา้ต่างหรือบานกระจกท่ีผูใ้ชมี้อยู ่โดยผา้ม่านและอุปกรณ์สาํหรับ

การแขวนผา้ สามารถปรับใหเ้ขา้กบัขนาดของส่ิงต่างๆเหล่านั้นได ้

 

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=lWw-w2qydLy0oM&tbnid=cZPgkoybRS1ZtM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.aliexpress.com%2Fcp%2Fcompare-daisy-balloons.html&ei=wwwFU-_QKqa9iAeIs4GwBg&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFsmTJ_59NMVbEtCgpTNfe3tmg2Iw&ust=1392926123875176
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=lWw-w2qydLy0oM&tbnid=cZPgkoybRS1ZtM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.aliexpress.com%2Fcp%2Fcompare-daisy-balloons.html&ei=wwwFU-_QKqa9iAeIs4GwBg&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFsmTJ_59NMVbEtCgpTNfe3tmg2Iw&ust=1392926123875176
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ภาพท่ี 2.36 ลกัษณะของม่านแบบพลาสติกบาง 

ท่ีมา: www.be2hand.com 5 /1/2557 

ลกัษณะการใชง้าน ผา้ม่านมีหนา้ท่ีและการใชง้านในการกรองและบงัแสง ม่านมี

หนา้ท่ีควบคุมแสงท่ีส่งเขา้มาในตวัหอ้ง หรืออาคารใหล้ดนอ้ยลงและใหร่้มเงาแก่ภายในหอ้ง หรือ

อาคารรวมไปถึงควบคุมอุณหภูมิภายในอาคาร ช่วยทาํหนา้ท่ีสะทอ้นความร้อนท่ีเขา้มาภายในหอ้ง

หรืออาคารใหล้ดนอ้ยลง สร้างความเป็นส่วนตวั เน่ืองจากช่องเปิดเป็นส่วนเช่ือมส่วนต่างๆภายใน

อาคารหรือภายนอก ในบางเวลาท่ีตอ้งการความเป็นส่วนตวั ม่านจะมีส่วนสาํคญัในการช่วย         

บงัสายตาไดดี้ ช่วยในการกั้นแบ่งส่วนต่างๆไดอี้กดว้ย รวมถึงยงัเป็นส่วนช่วยเสริมตกแต่ง

บรรยากาศของหอ้งนั้นๆใหดู้สวยงามมากยิง่ข้ึน (ญาณกาญจน์ หลงสวาสด์ิ,2552;115-123) 
 

2.7 การออกแบบลวดลายและแรงบนัดาลใจในการออกแบบลวดลาย 

ความหมายของการออกแบบ การออกแบบมีมานานตั้งแต่ไดมี้การสร้างงานศิลปะข้ึนเดิมเป็น

หลกัเกณฑส์าํหรับใชเ้ป็นพื้นฐานสาํหรับงานสร้างสรรคท์ัว่ไป หลกัของการออกแบบไม่ไดมี้

หลกัเกณฑต์ายตวั แต่เป็นเพียงแนวทางของความคิดสาํหรับนกัออกแบบ เพื่อสร้างสรรคง์านศิลปะ

ใหมี้รูปแบบตามท่ีไดจิ้นตนาการไว ้การออกแบบโดยเฉพาะเก่ียวกบัการสนองตอบต่อความ

ตอ้งการของมนุษย ์งานนั้นจะตอ้งมาจากความมุ่งหมายท่ีวางไว ้

การออกแบบ หมายถึง การจดัระเบียบหรือวางผงัอยา่งตั้งใจสาํหรับท่ีวา่ง เร่ืองราวหรือกิจกรรม

ตามจุดมุ่งหมายท่ีกาํหนดไว ้การเสนอแนะเก่ียวกบัความเปล่ียนแปลงในส่ิงท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน 

2.7.1 ประวติัการออกแบบลวดลายตกแต่งผา้ 

    จากการบนัทึกของประวติัศาสตร์ในยคุแรกๆ มนุษยไ์ดมี้การตกแต่งสภาพแวดลอ้ม      

บางทีเส้ือผา้ก็เป็นส่ิงแรกท่ีไดรั้บการตกแต่ง ต่อมาก็เป็นส่ิงจาํเป็นสาํหรับการดาํรงชีวติ ถึงแมจ้ะไม่

สามารถหาจุดเร่ิมตน้ท่ีแน่นอนของศิลปะชนิดน้ีได ้แต่มนัก็เป็นส่ิงท่ีเห็นอยา่งชดัแจง้วา่ ไดมี้การ

แพร่กระจายของศิลปะชนิดน้ีไปตามสภาพ และวฒันธรรมของทอ้งถ่ิน 

มีทฤษฎีมากมายท่ีพยายามจะอธิบายเก่ียวกบัจุดเร่ิมตน้ของการทาํลวดลายบนผนืผา้ ซ่ึง

สรุปได้ในยคุแรกเร่ิมไดท้าํการตกแต่งลวดลายท่ีแสดงออกถึงลกัษณะนิสัยของมนุษยใ์นสังคม

http://www.be2hand.com/scripts/shop.php?user=toromaru&do=list&cat_id=52871
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การเกษตรและการล่าสัตว ์การออกแบบลวดลายอ่ืนๆ มกัเกิดข้ึนโดยอุบติัเหตุ เช่น ลอยพิมพข์องมือ

และเทา้ท่ีเกิดจากโคลนบนผนืผา้ ในทาํนองเดียวกนัก็มกัจะเกิดรอยพิมพใ์นลกัษณะเช่นน้ีของวสัดุ

ธรรมชาติ เช่น ใบไม ้ก่ิงไม ้หรือ กอ้นหิน  อยา่งไรก็ดี จุดเร่ิมตน้ของการทาํลวดลายลงบนผนืผา้

ดว้ยสี สาํคญัและมีอิทธิพลต่อวฒันธรรมในประวติัศาสตร์ของมนุษยเ์ป็นอยา่งมาก ซ่ึงอิทธิพลจาก

ศาสนา สภาพ เศรษฐกิจและจิตวทิยา ก็มีผลกระทบต่อทิศทางการพฒันาของศิลปะชนิดน้ีมาก 

นกัโบราณนคดีไดค้น้พบหลกัฐานการพิมพผ์า้ โดยใช ้Stampt ของชาวเมโสโปเตเมีย เม่ือ 

5,000 ปีมาแลว้ แม่พิมพท่ี์พบเป็นรูปทรงกระบอก รูปทรงของกอ้นหินและรูปทรงในลกัษณะแบน

พร้อมดว้ยมือจบัท่ีอยูด่า้ยหลงั  นอกจากน้ีพวกบาบิโลเนียนและอซัซีเรียนไดใ้ชรู้ปแบบท่ีซํ้ าๆกนั

(Pattern)ของประติมากรรมมาพิมพล์งบนเส้ือผา้ จากวฒันธรรมในทอ้งถ่ินน้ีศิลปะของการตกแต่ง

ลวดลายบนผนืผา้ไดแ้ผก่ระจายและถูกปรับเขา้สู่สภาพแวดลอ้มใหม่ๆ ในรูปแบบท่ีชดัแจง้มากมาย

ส่ิงท่ีกา้วไกลและปรากฏในทางออ้มของศิลปะประเภทน้ีจะพบภาพ Mural Painting ของชาวอียปิต ์

ซ่ึงมีอายอุยูร่ะหวา่ง 2,500 ปีก่อนคริสตกาล มีการใชรู้ปทรงเรขาคณิตเป็นส่วนประกอบในลกัษณะ

ซํ้ าๆกนั ซ่ึงอาจจะเป็นดว้ยอิทธิพลของการใชเ้ทคนิคแบบ Stamping และยงัพบการเขียนภาพลงบน

เส้ือผา้ของมมัม่ีท่ีมีอายใุนราว 1545-1350 ปีก่อนคริสตกาล การเขียนดว้ยสี Mordant บนเส้ือผา้ของ

มมัม่ีเม่ือ 1000 ปีก่อนคริสตกาล กิจกรรมเหล่าน้ีถือไดว้า่เป็นการเร่ิมตน้ของการพิมพผ์า้ดว้ยบล็อก

ใหม่ในยคุต่อๆมา 

ทวปีเอเชีย ในประเทศอินเดียไดมี้การตกแต่งลวดลายบนผนืผา้ติดต่อกนัมาเป็นระยะเวลา

ยาวนานตั้งแต่ 3000 ปีก่อนคริสตกาล มีการพิมพล์วดลายลงบนผา้ไหม ผา้ฝ้าย และส่งออกขายทัว่

โลกเม่ือ 400 ปีก่อนคริสตกาลมีการใชสี้ในการตกแต่งลวดลายบนผา้กนัอยา่งหลากหลายเรียกวา่

ชนิดน้ีวา่ Chintz มาจากคาํของฮินดูท่ีวา่ Chint การเขียนสีลงบนผา้เหล่าน้ีจะใชผ้ลไม ้ดอกไม ้ราก 

หรือเปลือกไม ้เป็นส่วนประกอบสาํคญัในการผลิตสีในปีท่ีพระเจา้อเล็กชานเดอร์มหาราชเขา้ตี

ประเทศอินเดีย ทาํใหผ้า้ฝ้ายพิมพด์อก ( Calicoes) หลากหลายสีของอินเดียก็ถูกแพร่หลายทัว่ทวปี

เอเชียและทวปีอ่ืนๆ ประมาณคริสตศกัราชท่ี 2 พอ่คา้ชาวอาหรับนาํผา้ฝ้ายพิมพข์องอินเดียไปยงั

ทวปียโุรป อีกสองศตวรรษต่อมาพอ่คา้และกะลาสีท่ีเคยใชชี้วติบนเกาะชวา ไดน้าํเทคนิคการยอ้ม

เทียนซ่ึงรับการพฒันาอยา่งมากออกมาในรูปของผลผลิตภณัฑท่ี์เรียกกนัวา่ผา้ Batik ผา้ของประเทศ

อินเดียไดถู้กพบจากซากปรักหกัพงัในประเทศอียปิต ์คาดวา่มีอายรุาวคริสตศ์ตวรรษท่ี 12-15    

หลาย ๆ ช้ินของผา้พวกนั้นใชเ้ทคนิคการพิมพผ์า้ดว้ยบล็อกโดยมีลวดลายแบบง่ายๆและพิมพด์ว้ยสี

นํ้าเงิน (Indigo) หรือแดง (Madder)  เม่ือคน้พบทางเดินเรือทะเลมุ่งสู่ประเทศอินเดียในศตวรรษท่ี 

16 ผลิตภณัฑส่ิ์งทอของอินเดียก็ไดรั้บความสนใจจากชาวยโุรปเป็นอยา่งมาก พ่ อคา้ชาวโปรตุเกส

และสเปนเป็นผูน้าํผา้พิมพล์ายดอกของอินเดีย (Calicoes) ออกเผยแพร่ไปยงัประเทศในท วีปเอเชีย

และยโุรป  ลวดลายของผา้พิมพด์อก (Calicoes) แตกต่างกนัมากมายกบัลวดลายในยคุตน้ๆ  คือ 
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ลวดลายจะยุง่ยากซบัซอ้นข้ึน ไม่มีลกัษณะท่ีซํ้ ากนัของลวดลาย (Repeat) สีท่ีใชก้็จะสดใสมากโดย

ส่วนใหญ่จะใชเ้ป็นผา้คลุมเตียง ผา้ท่ีใชต้กแต่งบา้น พรม แขวน มากกวา่จะใชท้าํเคร่ืองนุ่งห่มจาก

หลกัฐานการบนัทึกโดยนกับวชผูห้น่ึงเม่ือปี ค.ศ.1742 ไดมี้การคิดคน้เทคนิคการผลิตลวดลายบนผา้

โดยการเตรียมผา้ไวก่้อนดว้ยการฟอกขาว แลว้จึงยอ้มดว้ยกระบวนการท่ีทาํใหสี้ติดทนบนผา้โดยใช้

นํ้าท่ีคั้นมาจากผลไมแ้หง้ท่ีเรียกวา่ Cadou และ Buffalo ลวดลายท่ีไดรั้บการออกแบบไวจ้ะถูกถ่ายลง

บนผนืผา้ โดยใชผ้งถ่านโรยผา่นกระดาษลอกลายท่ีถูกเจาะเป็นรูตามลวดลาย หลงัจากนั้นก็จะ

กาํหนดเส้นรอบนอกของลายโดยใชพู้ก่นัดว้ยสีดาํและสีแดง แลว้จึงปิดทบับริเวณท่ีไม่ตอ้งการให้

เป็นสี Indigo ดว้ยข้ีผึ้งและค่อยๆเพิ่มสีท่ีตอ้งการดว้ยวธีิดงักล่าวขา้งตน้เทคนิคน้ีไดก้ลายเป็น

มาตรฐานของการผลิตทางยโุรป ซ่ึงเป็นผลส่งใหผ้า้ฝ้ายพิมพข์องอินเดียเป็นท่ีตอ้งการมากในตลาด

ต่างประเทศ เพื่อใหป้ริมาณของสินคา้ท่ีผลิตไดพ้อเพียงกบัค วามตอ้งการชาวอินเดียจึงไดห้นัมาใช้

เทคนิคการพิมพผ์า้ดว้ยบล็อกลวดลายก็เร่ิมเปล่ียนจากลวดลายท่ีมีลกัษณะพื้นเมือง ไปสู่ลวดลายท่ี

ประกอบข้ึนจากส่ิงแวดลอ้มภายนอก 

 นอกจากน้ีชาวอินเดียยงัไดมี้พฒันาการผา้มดัยอ้ม (Tie-Dye) หรือชาวพื้นเมืองเรียกกนัวา่ 

Bhandana แต่ไม่เป็นท่ีนิยมในตลาดยโุรป ลวดลายท่ีไดจ้ากเทคนิคชนิดน้ีจะเป็นลกัษณะของศิลปะ

แบบ Abstract และจะมีลายเป็นสีขาวบนพื้นสีนํ้าเงิน -สีแดง เทคนิคชนิดต่อมาก็ไดรั้บการปรับปรุง

จากชาวยโุรปในประวติัศาสตร์ยคุตน้เม่ือราว 400 ปีก่อนคริสตกาล ไดมี้การจารึกไวอี้กวา่เทคนิค

การพิมพผ์า้ดว้ยบล็อกมีจุดเร่ิมตน้อยูใ่นประเทศจีนและไดรั้บการพฒันามาจนถึงยคุของราชวงศฮ์ัน่ 

(206 ปีก่อนคริสตกาล – ค.ศ. 220) รวมทั้งเทคนิคของการทอผา้ไหมและการทาํลูกไมก้็

เจริญกา้วหนา้มาก ซ่ึงต่อมาประเทศญ่ีปุ่นก็รับเอาเทคนิคเหล่านั้นมาและนาํไคน้ควา้เพิ่มเติมจนได้

กลายมาเป็นศิลปะประจาํชาติของประเทศญ่ีปุ่นเอง  สาเหตุจากการท่ีมีเหตุขดัขอ้งในการนาํตน้แบบ

มาจากประเทศจีน ในระหวา่งราชวงศน์ารา (ค.ศ.710-784) การทาํลวดลายผา้ในประเทศญ่ีปุ่นจึงได้

เร่ิมมีการพิมพด์ว้ยมือ การระบายสี การพิมพด์ว้ยเทคนิค Stencil และการใชข้ี้ผึ้งนอกจากน้ียงัมีการ

ใชเ้ทคนิคการยอ้มท่ีเรียกวา่ Jam มาใชใ้นการยอ้มผา้ดว้ยเทคนิคชนิดน้ี  ไดแ้ก่ การพบัผา้ท่ีตอ้งการ

ยอ้มเป็นสองทบแลว้แทรกลงไปในระหวา่งไม ้ 2 แผน่ท่ีเจาะใหเ้ป็นลวดลายและก็รินสีลงไปตาม

ช่องของลวดลายดงักล่าว สีท่ีใชเ้ป็นลกัษณะของสีเอกรงค ์เม่ือกิโมโนไดรั้บการพฒันาจนกลายมา

เป็นเคร่ืองแต่งกายประจาํชาติของประเทศญ่ีปุ่นในราวศตวรรษท่ี 12 ทาํใหเ้กิดลกัษณะของลวดลาย

ชนิดใหม่ๆ ท่ีมีขนาดใหญ่มีองคป์ระกอบของลวดลายท่ีเป็นไปอยา่งอิสระ ซ่ึงลวดลายเหล่าน้ีไดรั้บ

การออกแบบเพื่อใชใ้นการตกแต่งกิโมโนใหส้วยงามเพียงอยา่งเดียว 

ในระหวา่งศตวรรษท่ี 14 และ 16 อิทธิพลจากต่างประเทศไดมี้ผลกระทบต่อวงการตกแต่ง

ลวดลายผา้ของประเทศญ่ีปุ่นเป็นอยา่งมาก เช่น อิทธิพลจากการนาํเอาลกัษณะของการออกแบบ

กราฟฟิก เขา้มาจากประเทศจีนในยคุของราชวงศห์มิง (ค.ศ.1348-1644) อิทธิพลท่ีมีผลกระทบอยา่ง
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รุนแรงต่อวงการอีกทางหน่ึงคือ อิทธิพลจากผา้พิมพล์ายดอก (Calicoes) จากประเทศอินเดีย ซ่ึง

ก่อใหเ้กิดลวดลายท่ีมีองคป์ระกอบของดอกไมก้บันก ดอกไมก้บัตน้ไม ้และสัตวต่์างๆซ่ึงถูก

ดดัแปลงใหส้ละสลวยเหมาะสมกบังานออกแบบลายผา้มากข้ึน โดยท่ีไม่ไดค้าํนึงถึงการส่ือ

ความหมายถึงคามเก่ียวขอ้งของลวดลายกบัประโยชน์ใชส้อยของเคร่ืองนุ่งห่มเหล่านั้นแต่อยา่งไร  

 ประมาณ ค.ศ. 400 พอ่คา้ชาวอินเดียไดน้าํเทคนิคการยอ้มผา้เขา้ไปเผยแพร่ในชวาจนเกิด

การพฒันากลายเป็นการผลิตผา้ Batik ซ่ึงทาํโดยใชข้ี้ผึ้งร้อนๆ เขียนเป็นลวดลายท่ีตอ้งการ โดยใช้

เคร่ืองมือท่ีเรียกวา่ Tjanting หรือใชแ้ม่พิมพท่ี์ทาํดว้ยเหล็กมีช่ือเรียกวา่ Tjap เป็นส่ือในการถ่ายทอด

ลาย แลว้จึงนาํผา้ไปยอ้ม ผลของลวดลายท่ีไดจ้ะเกิดสีท่ีไดจ้ากลกัษณะรอยแตกของเทียน อนัจะให้

คุณลกัษณะท่ีแปลกออกไปอีกแนวหน่ึงประโยชน์ใชส้อยของผา้บาติก ก็มกัจะนาํมาทาํโสร่ง 

(Sarongs) ชุดแต่งกายประจาํชาติ  เทคนิคอ่ืนๆท่ีพบในประเทศน้ีอีก คือ การใชสี้ระบายลงไปบนผา้

และการมดัยอ้ม (Tie-dye) ภาษาพื้นเมืองเรียกวา่ พลา -งี (Plangi) นอกจากน้ียงัพบเทคนิคท่ีเรียกวา่ 

ตรี-ต๊ิก (Tri-Tik) ซ่ึงลวดลายจะถูกปักลงไปบนผา้ก่อน่ีจะนาํไปยอ้ม  จากนั้นเลาะส่วนท่ีปักไวอ้อก 

ส่วนนั้นก็จะเกิดเป็นลวดลายซ่ึงมีสีอ่อนกวา่ส่วนอ่ืนๆ  การพิมพผ์า้ในประเทศไทยนบัเป็น

อุตสาหกรรมใหม่ เดิมทีเดียวสั่งผา้พิมพม์าจากมาเลเซีย หลงัสงครามโลกคร้ังท่ี 2 ประเทศไทยจึง

เร่ิมทาํงานดา้นพิมพผ์า้เป็นคร้ังแรกโดยมีการผลิตผา้ลายท่ีพิมพบ์นโตะ๊เล็กๆ ยาว 2 หลา ปัจจุบนัมี

โรงงานพิมพผ์า้ในประเทศไทยประเทศ 100 กวา่แห่ง ซ่ึงมีขนาดแตกต่าง ๆ กนั ท่ีผลิตไดสู้งสุด

ประมาณ 300,000 -400,000 หลาต่ออนั ในระยะท่ีผลิตออกมามากๆ  ผา้พิมพส่์วนใหญ่จะพิมพด์ว้ย

มือโดยใชบ้ล็อกและสกรีน  

2.7.2 หลกัเกณฑข์องการออกแบบ 

งานออกแบบท่ีดี  คือ การแสดงออกถึงคุณสมบติัพิเศษของมนุษยใ์นการสร้างสรรคง์าน 

โดยอาศยัประสบการณ์และความสามารถ สร้าง ปรับปรุงส่ิงต่างๆ ใหดู้ดีข้ึนจนเป็นท่ียอมรับของผูดู้

หรือผูบ้ริโภคทัว่ไป  

2.7.2.1 องคป์ระกอบของการออกแบบ (Elements of Design) 

 ในการศึกษาเก่ียวกบัการออกแบบ ถา้ไดมี้ความเขา้ใจองศป์ระกอบของการ

ออกแบบก็จะช่วยสร้างเสริมใหส้ามารถออกแบบไดเ้หมาะสม น่าดู งดงาม และมีความกลมกลืน

คลา้ยกบัการเรียนภาษาไทย จะใหส้ละสลวยจะตอ้งรู้ลกัษณะของตวัอกัษร แบบอยา่งของภาษาและ

ความหมายของคาํ ตลอดจนรูปประโยคอยา่งละเอียด จึงจะสามารถถ่ายทอดความคิดใหเ้ป็นการ

ออกแบบ และเป็นแบบท่ีน่าสนใจได ้ซ่ึงองคป์ระกอบของการออกแบบจะประกอบไปดว้ย 

 1.จุด (Point, Dot) นบัเป็นองคป์ระกอบของศิลปะของศิลปะอนัดบัแรกท่ี

นาํมาใชอ้อกแบบ เป็นส่วนประกอบของการออกแบบท่ีเล็กท่ีสุดและมีความสาํคญัยิง่ในการ

ออกแบบทุกชนิด ถึงแมว้า่ตวัของมนัเองจะไม่มีทั้งความกวา้งและความยาว แต่เม่ือนาํจุดมาเรียงต่อ
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กนัตามตาํแหน่งท่ีเหมาะสมและซํ้ าๆ กนั ทาํใหเ้ห็นเป็น เส้น รูปร่าง ลกัษณะผวิ และการออกแบบท่ี

ต่ืนเตน้ได ้การจะนาํจุดมาใชใ้นการออกแบบเพื่อใหเ้กิดความสวยงามนั้น ข้ึนอยูก่บัการจดัวางจุดให้

อยูใ่นลกัษณะท่ีเหมาะสมมีความสัมพนัธ์กบัจุดอ่ืนๆ รวมไปถึงการพิจารณาจากช่วงระยะ (Space) 

ระหวา่งจุดและขนาดจุดท่ีใชด้ว้ย 

 2.เส้น (Line) สามารถอธิบายถึงความหมายของเส้นไดว้า่ เส้นเกิดจากหลายๆ จุด

เช่ือมต่อกนั หรือ  หมายถึง  จุดหลายๆ จุดท่ีเคล่ือนไหวไปในบริเวณวา่งบนระนาบผวิของส่ิงต่างๆ 

และทิ้งร่องรอยความเคล่ือนไหวนั้น บนัทึกอยูบ่นระนาบผวิของส่ิงต่างๆ และทิ้งร่องรอยความ

เคล่ือนไหวนั้น บนัทึกอยูบ่นระนาบผวิใหเ้ห็นได ้เส้นอาจเกิดจากรอยกรีดของมีดบนแผน่ฟิลม์ รอย

พูก่นั รอยส่ิวบนแม่พิมพ ์ปมของดา้ยและรอยของเทียมร้อนๆ จาก Tjanting เส้นสามารถแสดงถึง

ความสงบ ความมัน่คง ความเคล่ือนไหว แสดงความเร็วได ้เส้นในลกัษณะต่างๆ กนัเม่ือนาํมา

ประกอบกนั ช่วยทาํใหเ้ห็นเป็นรูปเป็นร่างและลวดลายได ้เช่น ลายกนก เส้นอาจทาํใหเ้กิดภาพลวง

ตาได ้นกัออกแบบไดพ้ยายามศึกษาคน้ควา้ถึงคุณสมบติัเหล่าน้ีขงมนั เพื่อประโยชน์ในการสร้าง

งานออกแบบต่อไป 

 3.รูปร่าง (Shape) หมายถึง พื้นท่ีท่ีมีเส้นขอบแยกออกจากพื้นท่ีส่วนอ่ืนต่างหาก 

มีคุณค่า (Value) สี (Color) หรือผวิสัมผสั (Texture) แตกต่างจากจากส่ิงแวดลอ้มขา้งเคียงอยา่งเห็น

ไดช้ดั รูปร่างเกิดจากเส้นและทิศทางรวมกนั สามารถกาํหนดลกัษณะกวา้ง ของรูปร่างไดด้งัต่อไปน้ี 

3.1 รูปร่างตามแนวระนาบ  (Plane) หมายถึง  รูปตามแนวนอนระบบสองมิติ

เม่ือเปรียบเทียบกบัรูปอ่ืนท่ีอยูข่า้งเคียงทาํใหเ้กิดจินตนาการของมิติท่ีสามได ้

3.2 รูปร่างท่ีมีปริมาตร  (Volume ) หมายถึง การท่ีนกัออกแบบเขียนภาพสาม

มิติโดยใชแ้สงและเงาช่วยใหเ้กิดจินตนาการเห็นเป็นรูปนูน 

3.3 รูปร่างเรขาคณิต ( Geometric Shape) หมายถึง เป็นรูปร่างท่ีวดัขนาดได้

แน่นอนตามหลกัเรขาคณิต เช่น รูปสามเหล่ียม ส่ีเหล่ียมและวงกลม 

3.4 รูปร่างแนวตรง (Rectilinear Shape) หมายถึง  รูปร่างซ่ึงมีแนวขอบเป็น

เส้นตรงทั้งหมด 

3.5 รูปร่างอิสระ (Biomorplanic Shape) หมายถึง ลกัษณะแบบท่ีมีรูปร่างไม่

แน่นอน 

3.6 รูปร่างลูกบาศก ์(Cubism) หมายถึง การออกแบบท่ีใชรู้ปเรขาคณิตสองมิติ 

4. สี (Color)  สีเกิดข้ึนจากการท่ีแสงของดวงอาทิตยส่์องกระทบถูกวตัถุแลว้วตัถุ

นั้นจะดูดสีบางสีไวพ้ร้อม ๆ กบัสะทอ้นสีบางสีออกมาสู่สายตา เช่น การท่ีเห็นหญา้เป็นสีเขียวนั้น

เกิดจากการท่ีหญา้ดูดเอารังสีของแสงสีแดงและม่วงนํ้าเงินเอาไว ้และสะทอ้นแสงสีเขียวออกมาสู่

การเห็นของเราเพียงสีเดียว สีเป็นองคป์ระกอบท่ีสาํคญัในทางศิลปะสามารถกระตุน้ความรู้สึกของผู ้
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พบเห็นใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงอยา่งฉบัพลนักวา่องคป์ระกอบประเภทอ่ืนๆซ่ึงคาํศพัทท่ี์เก่ียวกบัสีท่ี

ใชก้นัทัว่ไป คือ   

4.1 สีแท ้(Hue) คือ สีท่ียงัไม่ไดผ้สมเจือจางดว้ยสีอ่ืน ทฤษฎีสีของนกัคิดคน้

แต่ละท่านจะแบ่งสีออกเป็น 12-24 สี สาํหรับสีท่ีเก่ียวขอ้งกบัการอกแบบลายพิมพผ์า้น้ีมกัจะเป็น

ประเภทของสี Pigment ซ่ึงชุดของแม่สีวตัถุธาตุ (Pigment Primaries) ท่ีเป็นหลกัในการผสมสีมีอยู ่

3 สีคือ 

4.1.1 สีแดง (Crimson Lake) 

4.1.2 สีเหลือง (Gamboge Tint) 

4.1.3 สีนํ้าเงิน (Prussion Blue) 

 ถา้นาํสีหลกัทั้ง 3 สีน้ีมาผสมกนัทีละคู่ จะไดสี้อ่ืนทุกสี แต่สีอ่ืน ๆ 

จะนาํมาผสมใหเ้ป็นสีใดสีหน่ึงในสามสีน้ีไม่ได ้สีท่ีจะเป็น Pigmentary จะตอ้งเป็นสีบริสุทธ์ิ มีเน้ือ

แทเ้ท่ากบัสีในหลอด และถา้นาํสีทั้งสามมาผสมกนัจะไดสี้กลาง (Neutral Tint)  

4.2 ค่าของสี (Values) หมายถึง นํ้าหนกัอ่อนแก่ของสีท่ีเก่ียวขอ้งกบัแสงและ

เงา นํ้าหนกัของแสงและเงาดงักล่าวน้ี เม่ืออยูใ่นปริมาณท่ีพอเหมาะพอดีก็จะทาํใหง้านออกแบบใดๆ 

สวยงามได ้ดงันั้นการออกแบบหรือ Sketch รูปใดๆ ก่อนจะลงสีมกัใชดิ้นสอสีดาํ หรือ ใชสี้เดียว ทาํ

นํ้าหนกัอ่อนแก่ของมนัใหส้วยงามและถูกตอ้งก่อน แลว้จึงใชสี้ใหเ้ป็นไปตามนํ้าหนกัอีกชั้นหน่ึง 

ในทางปฏิบติัเม่ือเราตอ้งการใหน้ํ้าหนกัของสีแตกต่างกนัไป ทาํไดโ้ดยใชสี้ขาวผสมกบัสีแทก้็จะได้

สีผสมสีขาว (Tint) ท่ีมีนํ้าหนกัสวา่งกวา่สีแทใ้ชสี้ดาํสลบักบัสีแทจ้ะไดสี้ผสมดาํ (Shade) ท่ีมี

นํ้าหนกัเขม้กวา่สีแทแ้ละใชสี้เทาผสมกบัสีแท ้จะไดสี้ผสมเทา (Tone) เป็นตน้ 

4.3 ความจดัของสี ( Intensity หรือ Chroma) สีบริสุทธ์ิใดๆ ก็ตาม ถา้อยู่

ท่ามกลางสีหม่นๆ จะทาํใหสี้บริสุทธ์ินั้นดูสดใสยิง่ข้ึนกวา่เป็นสีเดียวกนั และมีสีบริสุทธ์ิอ่ืนลอ้มอยู่

รอบตวัอยา่งเช่น ในเวลาท่ีพระอาทิตยจ์วนตกดิน จะเห็นเมฆบางแห่งเป็นมีสดใส เพราะทอ้งฟ้าเร่ิม

จะมืดลงโดยท่ีในเวลากลางวนัสีเมฆจะไม่จดัเท่า เพราะทอ้งฟ้า ในขณะนั้นกาํลงัสวา่งเตม็ท่ีนัน่เอง  

ในการแกภ้าพท่ีเขียนดว้ยสีมวัหม่น เช่น รูปทิวทศัน์ในเวลากลางคืนสามารถจะทาํใหภ้าพนั้นมี

ชีวติชีวาสดใสไดโ้ดยการแตม้สีสดใสเป็นแสงไฟ หรือแสงสวา่งท่ีออกมาจากช่องหนา้ต่างของ

อาคารได ้การใชสี้งานออกแบบลายพิมพผ์า้ตอ้งการความเขา้อยา่งถ่องแทเ้ก่ียวกบัความหมายของคาํ

เหล่าน้ี ดงัเช่นการท่ีศิลปินอเมริกนัช่ือ มนัเซลล ์ (Munsell) ไดเ้สนอระบบสีซ่ึงมีส่ิงท่ีน่าสนใจ  คือ 

การแบ่งระบบสีออกเป็นสีแท ้นํ้าหนกัสีอ่อนแก่และกาํลงัส่องสวา่ง โดยหมายถึงสีทุกสีจะตอ้งมี

คุณสมบติัของสามประการน้ี ทาํใหว้งการออกแบบมีความเขา้ใจเพิ่มมากข้ึนในเร่ืองการใชสี้และ

สามารถกาํหนดเป็นตวัเลขเก่ียวกบัสีไดด้ว้ย เช่น การกาํหนดสีเป็นตวัเลขตามกระป๋องสีท่ีขายทัว่ไป 

4.4 ผวิสัมผสั (Texture) กล่าวไดว้า่ลกัษณะภายนอกของวตัถุท่ีสามารถ 
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 มองเห็นไดเ้ป็นจุดแรก คือ ผวิสัมผสันัน่เอง ลกัษณะของผวิพื้นท่ีสัมผสัไดด้ว้ยสายตาวา่ผวิของวตัถุ

หรือลวดลายนั้นมีผวิหยาบ ขรุขระ ดา้น ละเอียดหรือผวิมนั จะสามารถชกันาํไปสู่ความรู้สึกของผู ้

พบเห็นได ้เช่น ผวิหยาบขรุขระมกัใหค้วามรู้สึกวา่สกปรก แต่ผวิเรียบมนัจะส่งใหว้ตัถุนั้นดูมีค่า

ยิง่ข้ึน  

4.5 บริเวณวา่ง (Space) หมายความ  ถึงระยะช่องวา่งในแบบท่ีออกไว ้มีอยู ่ 2 

แบบดว้ยกนัคือ ถา้เป็นช่องวา่งระหวา่งลายต่อลาย -หรือ-โดยรอบของวตัถุหรือลวดลายนั้นเรียกวา่ 

Negative Space ส่วนช่องวา่งในตวัวตัถุหรือตวัลวดลายเรียกวา่ Positive Space ในการออกแบบท่ีดี

จะตอ้งใหช่้วงระยะทั้ง 2 ชนิดน้ีสัมพนัธ์กนั  ความรู้สึกของบริเวณวา่งอาจจะกระทบกระเทือนจาก

ลกัษณะของประโยชน์ใชส้อย เช่น ผา้ท่ีใชต้ดัเคร่ืองแต่งกายบริเวณวา่งท่ีเกิดข้ึนใหม่จะส่งผลใหก้บั

บริเวณวา่งท่ีมีอยูเ่ดิมซ่ึงเป็นผลเน่ืองมาจากแสงและเงารวมไปถึงการบิดเบือนของลวดลาย 

องคป์ระกอบของการออกแบบดงัท่ีกล่าวมาแลว้ขา้งตน้ เป็นพื้นฐานของ

หลกัในการออกแบบโดยท่ีมนัสามารถทาํใหเ้ราเขา้ใจอยา่งชดัแจง้ถึงคุณสมบติัของแต่ละอยา่งท่ีจะ

ทาํใหเ้ขา้ใกลค้วามสาํเร็จของการออกแบบได ้แต่ก็ไม่ไดห้มายความวา่มนัเป็น “กฎ” หรือ “สูตร” 

ตายตวัสาํหรับใชใ้นการแกปั้ญหาทุกปัญหา ท่ีสาํคญัก็ คือ มนัสามารถใชป้ระโยชน์ในการวเิคราะห์

และช่วยใหน้กัออกแบบประสบความสาํเร็จและไดรั้บประโยชน์จากการออกแบบล ายพิมพผ์า้นั้นๆ

อยา่งเตม็ท่ี 

2.7.2.2 หลกัศิลปะและการออกแบบ (Principles of Design)  

1.จงัหวะ (Rhythm) เกิดจากผลสาํเร็จของการใชก้ารจดัวางในลกัษณะซํ้ าๆกนัท่ี

ก่อใหเ้กิดความรู้สึกของการเคล่ือนไหวหรือการไหลบนพื้นผวิของผา้ หรือหมายถึงการเคล่ือนไหว

ท่ีช่วงระยะวา่งต่อเน่ืองกนัเป็นช่วงๆในรูปลกัษณะและรูปทรง โดยมีเส้น สี และเงาประกอบการจดั

ใหติ้ดต่อกนัสวยงาม ตวัอยา่งท่ีดีไดแ้ก่ การพิจารณาดูลกัษณะของการท่ีคล่ืนซดัเขา้หาฝ่ังเป็นการ

เคล่ือนไหวอยา่งต่อเน่ืองท่ีเกิดจากธรรมชาติแรงบา้งเบาบา้ง ช่วงสั้นบา้ง ช่วงยาวบา้ง นบัเป็นทฤษฎี

ของการจดัช่วงจงัหวะโดยแทจ้ริง เทคนิคของการทาํใหเ้กิดลกัษณะดงักล่าวอาจทาํไดโ้ดย 

1.1.การจดัช่วงจงัหวะซํ้ าๆกนั (Repetition Rhythm) คือ การจดัช่วงจงัหวะโดย 

ใชรู้ปลกัษณะหรือรูปทรงท่ีมีเส้นสีใหช่้วงจงัหวะประสานต่อเน่ืองและเท่ากนั 

1.2.การจดัช่วงจงัหวะกา้วหนา้ ( Progression Rhythm) คือ การจดัช่วงจงัหวะ

ใหข้ยายเพิ่มเติมข้ึนเร่ือยๆเช่นการใชเ้ส้นใหมี้ขนาดใหญ่ข้ึนตามลาํดบัเพิ่มสีใหแ้ก่ข้ึนตามลาํดบัหรือ

ลกัษณะอ่ืนในแบบท่ีออกไว ้ตวัอยา่งท่ีดีไดแ้ก่ ลูกไมส้าํหรับตกแต่งริมเส้ือ 

1.3.การจดัช่วงจงัหวะต่อเน่ือง ( Continuous Rhythm) คือ  การจดัช่วงจงัหวะ

ใหต่้อเน่ืองชกันาํสายตาใหดู้ไปเร่ือยๆ 

จงัหวะถือเป็นแกนสาํคญัในการออกแบบลายผา้ เน่ืองมาจากการซํ้ ากนัของ 
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องคป์ระกอบชนิดใดชนิดหน่ึงมาจดัวางในลกัษณะท่ีต่อเน่ืองกนัหรือจดัเป็นกลุ่มๆผลท่ีไดจ้ะ

เรียกวา่ ลายเตม็ (Allover Pattern) อีกวธีิหน่ึง คือ ใชก้ารเปล่ียนในทางกา้วหนา้ในหน่วยท่ีทาํใหเ้กิด

การซํ้ า การเปล่ียนแปลงน้ีสามารถทาํใหใ้นรูปของ ขนาด รูปร่าง ผวิสัมผสั หรือ สี 

2. ความสมดุล ( Balance) คือ การออกแบบซ่ึงก่อใหเ้กิดรู้สึกถึงความสามารถ

ทรงตวัอยูไ่ดอ้ยา่งมัน่คง ความรู้สึกถึงความมัน่คงเกิดข้ึนได ้เพราะการใชก้ารจดัท่ีเท่ากนัของ

องคป์ระกอบหรืออาจจะเป็นเพียงภาพของความมัน่คง ความสมดุล แตกต่างกนัเป็นลกัษณะ ไดแ้ก่ 

2.1 ความสมดุล แบบคร่ึงซา้ยขวาและทั้งสองขา้งเท่ากนั ( Formal or 

Symmetrical) โดยไม่กาํหนดวา่จะตอ้งเป็น เส้น รูปร่าง หรือสี หรือแมแ้ต่จะมีองคป์ระกอบเพียง

หน่ึงเดียว เช่นเคร่ืองหมายกาชาด ซ่ึงเป็นความสมดุลแบบแกนกลาง (Axial Balance)  

2.2 การสมดุลท่ีมีลกัษณะกระจายอกเป็นรัศมี ( Radial) เป็นลกัษณะของการ

ออกแบบโดยมีจุดศูนยก์ลางแลว้กระจายออกไป เช่น รัศมีของดวงดาว หรือแสงของดวงอาทิตย ์

2.3 การสมดุลแบบสองขา้งไม่เท่ากนั (Informal or Asymmetrical Balance)  

แบบน้ีองคป์ระกอบของแบบท่ีออกทั้ง 2 ดา้นไม่เท่ากนั แต่มีนํ้าหนกัถาวงกนัเองจนทาํใหเ้กิด

ความรู้สึกของดุลภาวะข้ึน ขนาดและจาํนวนของรูปร่างและการเก่ียวเน่ืองสัมพนัธ์กนั ซ่ึงก่อใหเ้กิด

ความสมดุล นั้นสามารถแทนไดด้ว้ยการใชสี้บนพื้นผวิของผา้ 

3. การเนน้ (Emphasis) คือ รูปลกัษณ์ของการออกแบบ ซ่ึงทาํใหเ้กิดจุดรวมของ

ความสนใจและสามารถเป็นส่ือนาํใหก้ารพิจารณาของผูดู้พุง่สู่บริเวณพิเศษดงักล่าว การเนน้

สามารถจะทาํใหเ้กิดผลท่ีน่าพอใจได ้จะตอ้งผา่นการวางแผนในการใชอ้งคป์ระกอบของการ

ออกแบบแต่ละชนิดมาเป็นอยา่งดีการใชเ้ส้นนาํสายตาการแทนท่ีของรูปร่างก็สามารถนาํมาใชใ้น

การเนน้ได ้นอกจากน้ีสียงัเป็นเคร่ืองมือท่ีดีสาํหรับการเนน้ โดยใชค้วามแตกต่างของสีหรือสีตรง

ขา้มตามวงสี คุณค่าหรือความจดัของสี ก็สามารถทาํใหเ้กิดความศูนยร์วมของความสนใจได ้

ผวิสัมผสัและการทาํรายละเอียดอยา่งมากมายกบัการใชร้ายละเอียดอยา่งมากมายกบัการใช้

รายละเอียดนอ้ย ก็ใหผ้ลในดา้นการเนน้ท่ีใกลเ้คียงกบัลกัษณะการเลือกใชอ้งคป์ระกอบของศิลปะ

ดงัท่ีกล่าวมาแลว้ดงันั้นการนาํหลกัการเนน้มาใชค้วรคาํนึงถึงส่ิงท่ีตอ้งการเนน้ความพอเหมาะใน

การเนน้ปริมาณของการเนน้ และจุดท่ีตอ้งการเนน้ซ่ึงนกัออกแบบจะตอ้งพิจารณาถึงความ

พอเหมาะพอดีของการนาํคุณสมบติัท่ีแตกต่างกนัขององคป์ระกอบพื้นฐานทาํใหเ้กิดความน่าดู

กลมกลืนกนั ฝีแปรงท่ีเกิดข้ึนอยา่งอิสระไม่สามารถเขา้กนัไดก้บัการใชเ้ส้นแขง็ๆแต่ไม่ได้

หมายความวา่ ความแตกต่างกนัของรูปร่าง เส้น หรือผวิสัมผสัจะไม่สามารถนาํมาประกอบกนัใน

หน่ึงองคป์ระกอบได ้แต่จะตอ้งอาศยัการศึกษาและประสบการณ์มากๆเพื่อท่ีจะช่วยใหเ้นน้ได ้

เหมาะสมตามจุดประสงค ์นอกจากน้ีควรคาํนึงถึงหลกัของการเนน้ใหเ้กิดจุดเด่น

ใหเ้หมาะสมตามการใชส้อย หลกัของการเนน้ท่ีเขา้ใจง่ายไปถึงหลกัของการเนน้ใหเ้กิดความงาม 
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4.เอกภาพ (Unity) หมายถึง  ความสัมพนัธ์เก่ียวขอ้งกนัของส่วนประกอบต่างๆ

ของการออกแบบหรือเป็นการสัมพนัธ์กนัอยา่งเช่ือมโยงจนมีลกัษณะเป็นอนัหน่ึงอนัเดียวกนัหรือ

เป็นเอกภาพและทาํใหเ้กิดลกัษณะเด่นชดั กลมกลืน หรือขดักนัในส่วนยอ่ย แต่เม่ือรวมเป็นเอกภาพ

ก็มีความสมดุลกลมกลืนกนัได ้

ในการวเิคราะห์ถึงงานออกแบบลายผา้จะตอ้งวเิคราะห์ไปถึงประโยชน์ใชส้อย

ของผนืผา้เหล่านั้นดว้ยวา่ผลงานการออกแบบตกแต่งผา้เหมาะสมกบัผา้ท่ีจะนาํไปใชใ้น

อุตสาหกรรมการผลิตเส้ือผา้ ผา้ท่ีผลิตเป็นพบัเพื่อจาํหน่าย ผา้ท่ีใชต้กแต่งท่ีอยูอ่าศยัซ่ึงรวมไปถึง

ส่วนของเฟอร์นิเจอร์ท่ีใชด้ว้ย คาํตอบของคาํถามน้ีจะทาํใหเ้กิดการตดัสินใจของการแสดงออกถึง

ความเป็นเอกภาพในผลงานของการออกแบบพิเศษเฉพาะช้ินนั้นๆ 

อาจกล่าวไดว้า่ไม่มีกฎและคาํแนะนาํใดๆท่ีจะก่อใหเ้กิดความคิดท่ีนาํไปสู่ผล

ของการออกแบบท่ีประสบความสาํเร็จได ้การเรียนรู้เก่ียวกบัประวติัศาสตร์และเร่ืองราวของผา้ร่วม

สมยัท่ีมีพื้นฐานในเร่ืองของรูปแบบและเทคนิควธีิการ จะทาํใหเ้กิดการสร้างสมประสบการณ์

เก่ียวกบัการออกแบบตกแต่งผา้ รวมทั้งความไวต่อการรับรู้ เรียนรู้ส่ิงแวดลอ้มท่ีจะนาํไปสู่การรู้แจง้

ท่ีสามารถสร้างสรรคผ์ลงานการออกแบบตกแต่งพื้นผวิของผา้ได ้ นกัออกแบบแต่ละคนจะมี

ขอบเขตการสร้างสมประสบการณ์เป็นพิเศษส่วนตนการออกแบบตกแต่งผา้เป็นผลมาจากการใชจุ้ด

รวมของจินตนาการ ประกอบกนักบัขบวนการของคุณสมบติัของวตัถุดิบท่ีใช ้โดยจินตนาการถือได้

วา่เป็นจุดเร่ิมตน้ท่ีสาํคญั เพราะวา่มนัจะนาํไปสู่ความรู้สึกถึงความเป็นเอกภาพ ขององคป์ระกอบ

ของแบบหรือพดูง่ายๆวา่ความรู้สึกถึงการรวมเป็นหน่วยเดียวกนัของผลงานออกแบบนัน่เอง 

2.7.3 การออกแบบลายพิมพผ์า้ 

2.7.3.1 จุดมุ่งหมายในการออกแบบลายพิมพผ์า้ 

1.เพื่อใหเ้กิดลวดลายแปลกๆสาํหรับสนองความตอ้งการของผูใ้ชท่ี้แตกต่างกนั 

2.เพื่อผลดีในกรขยายตลาดผา้ไทยในต่างประเทศ 

3.ลวดลายท่ีออกแบบ สามารถใชใ้นการพิมพผ์า้ระบบอุตสาหกรรมได ้

2.7.3.2 ลกัษณะของลายพิมพผ์า้  

ลวดลายท่ีออกแบบมาเพื่อใชใ้นการพิมพผ์า้ ประกอบดว้ยส่วนสาํคญั 2 ส่วน 

 1.ลวดลายตกแต่ง (Decorative Motif) ลวดลายท่ีนาํมาใชใ้นการตกแต่งผา้ใหเ้กิด

รูปลกัษณ์แบบแปลกๆของผา้เท่าท่ีนกัออกแบบไดน้าํมาใชใ้นการออกแบบนั้นสามารถจดัแบ่ง

ลวดลายไดเ้ป็น 5 หมู่ประกอบดว้ย 

1.1 ลวดลายดอกไม ้(Floral) หมายถึงการนาํเอาส่วนประกอบต่างๆของพืชมา 

ใชใ้นการออกแบบ เช่น ใบ ผล รากและอ่ืนๆ 

1.2 ลายสัตว ์(Animate) ไดแ้ก่ลวดลายท่ีมาจากการนาํเอารูปลกัษณะโครงร่าง 
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ของสัตวม์าใชใ้นการออกแบบ ลวดลายสัตวน้ี์มีข่อจาํกดัวา่ จะตอ้งเป็นชนิดของสัตวท่ี์ทาํใหผู้พ้บ

เห็นเกิดความรู้สึกในดา้นดี เช่น นก ผเีส่ือ ปลา ฯลฯ 

1.3 ลาย เรขาคณิต ( Geometric) ไดแ้ก่ ลายท่ีนาํเอารูปทรงในหลกัวชิา

เรขาคณิตทั้งหมดเช่น เส้น รูปทรงกลม หรือส่ีเหล่ือยม มาจดัเป็นองคป์ระกอบของลวดลายต่างๆข้ึน 

1.4 ลาย Abstract เป็นลวดลายท่ีเกิดจากการตดัทอนรูปทรงต่างๆแลว้นาํ

รูปทรงใหม่นั้นมาจดัเป็นองคป์ระกอบของลวดลายข้ึน ลวดลายแบบน้ีบางคร้ังอาจชกัจูงใหเ้กิด

แนวความคิดต่างๆกนัได ้

1.5 ลายภาพของจริง (Object or Scenery ) เป็นลวดลายของภาพทิวทศัน์ 

เคร่ืองจกัร เร่ืองราวต่างๆ เช่นภาพการจราจร เป็นตน้ 

2. ระบบการจดัวางลาย การจดัองคป์ระกอบของลายท่ีใชใ้นการพิมพผ์า้ แบ่งออก 

ไดเ้ป็น 2 ระบบ ไดแ้ก่ 

2.1 ระบบเน้ือท่ีจาํกดั หมายถึงการจดัองคป์ระกอบของลายท่ีมีเน้ือท่ีของ

ลวดลายนอ้ยกวา่เน้ือท่ีของพื้นผา้ อาจเรียกวา่ลายเฉพาะแห่ง (Spot Design) ในท่ีน้ีหมายรวมถึงลาย

เฉพาะบริเวณริมหรือเชิงผา้ ลายท่ีอยูใ่นวงกรอบจาํกดัดว้ย 

2.2 ระบบเน้ือท่ีไม่จาํกดั หมายถึง การจดัองคป์ระกอบของลายใหก้ระจายเตม็

ผนืผา้ (All-over) โดยท่ีเน้ือท่ีของลวดลายจะมีมากกวา่เน้ือท่ีของพื้นท่ีของพื้นผา้ส่วนท่ีไม่มีลาย 

ลกัษณะของลายอาจเป็นหน่วยเดียว ลายเดียว หรือรวมกนัเป็นหมวดหมู่หรือเป็นเส้นยาว

ต่อเน่ืองกนั เช่น ลายทาง 

2.7.3.3 ท่ีมาแห่งการดลใจในการออกแบบ 

ก่อนท่ีนกัออกแบบจะทาํการออกแบบลวดลายใดๆข้ึนมาก็ยอ่มจะมี

แนวความคิดจากรูปแบบ ลวดลายท่ีงดงามดีเด่นท่ีมีอยูม่าเป็นแบบอยา่ง กล่าวไดว้า่ในทางศิลป์นั้น

ท่ีมาแห่งการดลใจ ไดค้วามคิดอยูส่องทาง คือ ไดม้าจากธรรมชาติ และทางท่ีสองไดม้าจากลวดลาย

ศิลปะชั้นเยีย่มท่ีเป็นท่ีนิยมและยอมรับทุกคนแต่ดั้งเดิมทั้งน้ีผลงาน แขนงการออกแบบจะสวยงาม

เพียงไรตอ้งใชค้วามสามารถในเชิงการแสดงออกทางการถ่ายทอดของนกัออกแบบรสนิยมส่วนตวั

และแนวความคิดความเจนจดัในงานซ่ึงเป็นความสามารถพิเศษของแต่ละบุคคล 

1.การออกแบบลายธรรมชาติ  หมายถึง การไดค้วามคิดมาจากส่ิงท่ีมีชีวติ เช่น 

ตน้ไม ้ดอกไม ้คน สัตวปี์ก และสัตวเ์ล้ือยคลาน สัตวน์ํ้า และจากส่ิงท่ีไม่มีชีวติ ไดแ้ก่ กอ้นกรวด 

หิน ดินทราย นํ้า เปลวไฟ กระแสคล่ืน กลุ่มเมฆ ฯลฯ รูปแบบดงักล่าวมีลกัษณะรูปร่าง ขนาด สีสัน

ต่างกนัซ่ึงเป็นรูปแบบธรรมชาติ ท่ีนกัออกแบบไดรั้บความบนัดาลใจแลว้ถ่ายถอด คดัลอก ออกมา

ไดเ้หมือนความจริงตามสภาพความเป็นจริงของส่ิงนั้นโดยแทป้ระการหน่ึง และอีกประการหน่ึง 

หมายถึง ผูอ้อกแบบไดรั้บ แรง บนัดาลใจแลว้แสดงความรู้สึกดว้ยการถ่ายทอดจินตนาการของ
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ตนเองลงไป โดยอาศยัรูปแบบนั้นๆ เป็นหลกั นกัออกแบบท่ีประสบความสาํเร็จมกัเป็นผูท่ี้สามารถ

จะดดัแปลงแบบธรรมชาติ ใหง่้ายและสามารถตกแต่งใหดู้สวยงามกวา่เดิมไดด้ว้ย 

การเป็นนกัออกแบบท่ีดีตอ้งสามารถออกลายใหเ้ป็นลายของตนเองได ้การไดดู้

แบบลายต่างๆ ของโบราณในประวติัศาสตร์จะก่อใหเ้กิดแนวความคิดใหม่ แมว้า่แบบลวดลายเก่าๆ 

จะสวยงามอยา่งไรก็ตาม ไม่สมควรท่ีจะไปลอกเลียนแบบมาทั้งหมด ควรจะมีแนวคิดเป็นของ

ตนเองและใชเ้พียงเคา้โครงของเก่า จะทาํใหน้กัออกแบบผูน้ั้นเป็นตวัของตวัเองมากกวา่ อีกอยา่ง

หน่ึงควรคิดเสมอวา่ รูปแบบในธรรมชาตินั้นมกัจะมีลกัษณะอยา่งเดียวกนัตลอด เช่น รูปกลีบ

ดอกไมใ้นดอกเดียวกนั จะมีกลีบขนาดเท่ากนั รูปเดียวกนั  

หลกัการออกแบบบางประการอาจเห็นไดง่้ายในธรรมชาติ บางคร้ังนาํมาใชเ้ป็น 

แบบลายไดท้นัที บางคร้ังตอ้งนาํมาตกแต่งก่อนเช่น การแสดงความเจริญเติบโต ของธรรมชาติหรือ

เส้นท่ีลากออกไปจากจุดๆ เดียวกนัหรือออกแต่เพียงขา้งเดียว เหล่าน้ีจะนาํสู่การออกแบบท่ีสวยงาม

ทั้งส้ิน 

2.การออกแบบลายเรขาคณิต  จากการท่ีนกัออกแบบควรจะมีความคิดท่ีเป็น

อิสระโดยแทจ้ริง เพราะจะมีผลใหล้กัษณะของลวดลายสีสัน รูปแบบมีลกัษณะกวา้งขวางในบาง

โอกาสนกัออกแบบอาจจะนาํรูปแบบจากธรรมชาติมาดดัแปลง หรือบางคร้ังอาจไดค้วามคิดจาก

แหล่งท่ีใหอิ้ทธิพลต่อลกัษณะรูปแบบท่ีมองไม่เห็นดว้ยตา แต่ไดส้ร้างข้ึนมาโดยเรียกวา่ การสร้าง

รูปแบบนิรรูปเช่น รูปทรงเรขาคณิต อนัหมายถึง เส้นท่ีประกอบกนัเป็นรูปหลายๆเหล่ียม รูปวงกลม 

วงรี เส้นตรง เส้นโคง้ เส้นตดักนั ฯลฯ เหล่าน้ีเป็นตน้  มาจดัองคป์ระกอบในลกัษณะเหล่าน้ีเม่ือได้

พบเห็นอาจทราบทนัทีวา่มาจากธรรมชาติหรืออาจไม่ทราบก็ได ้หรือไม่สามารถจะบอกไดช้ดัวา่

ลวดลายน้ีเป็นลกัษณะของชนชาติได ้เพราะเป็นการผสมผสานกนัทางความคิดของการออกแบบ 

การออกแบบลายเรขาคณิตน้ี ควรตอ้งระมดัระวงัใหทุ้กรูปแบบท่ีซํ้ าๆ กนัใน

วงจรของลายใหมี้ขนาดต่างๆ เท่าๆกนั จึงจะดูสวยงาม 

2.7.3.4 การออกแบบลายอ่ืนๆ แบ่งออกไดด้งัน้ี 

1. ลวดลายท่ีมีอยูด่ ั้งเดิมแลว้นาํมาปรับปรุงใหเ้ขา้กบัวตัถุประสงคข์องงาน  

หมายถึง การไดค้วามคิดจากรูปแบบลวดลายท่ีมีอยูแ่ลว้จากท่ีใดๆ ก็ตาม แลว้นาํมาดดัแปลง ตดัหรือ

ต่อเติม ใหเ้ขา้กบัความมุ่งหมายของลกัษณะงานท่ีนกัออกแบบกาํหนดข้ึนไว ้มีวตัถุประสงคเ์พื่อให้

มีรูปแบบท่ีแปลกใหม่ออกไปอีก ดว้ยวธีิการคงความหมายของรูปแบบเดิมไวแ้ลว้ เพียงแต่เปล่ียน

สีสันข้ึนใหม่ หรือดว้ยวธีิการโยกยา้ยสับเปล่ียนตาํแหน่งของลวดลาย โครงสร้างจากเดิม พร้อม

สีสันใหแ้ปลกออกไปจากเดิม เช่น รูปแบบท่ีนกัออกแบบไดม้าจากแบบของใชใ้นชีวติประจาํวนั  

2. ลวดลายท่ีเป็นลกัษณะของสัญลกัษณ์หรือเอกลกัษณ์ระจาํทอ้งถ่ิน  หมายถึง 

การนาํเอารูปแบบลวดลายท่ีมีเส้นรอบลงลอ้มรอบลวดลายจาํกดัไว ้ตวัอยา่ง  คือ ลวดลายกระเบ้ือง   
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ปูพื้น พรมและผา้แถบต่าง ๆลายท่ีขอบจาํกดัเน้ือท่ี บางคร้ังจะวางแผนออกจากจุดศูนยก์ลางตาม

ขวางแลว้ค่อยๆ กระจายลายออกไปหาขอบ บางคร้ังอาจแบ่งเน้ือท่ีออกกเป็นส่วนๆ แลว้ตั้งตน้

ออกแบบจากขอบเขา้ไปจากจุดศูนยก์ลาง แบบลวดลายในขอบสามารถดดัแปลงไปไดห้ลายอยา่ง 

อาจเป็นลายท่ีแบ่งเป็นส่วนซํ้ ากนั-หรือตลอดเน้ือท่ีในขอบนั้นไม่ซํ้ ากนัเลยก็ได ้และวงขอบจาํกดัจะ

เป็นรูปใดๆ ก็ได ้

  3. การออกแบบลายแถบและริมนบัตั้งแต่โบราณมาจนถึงปัจจุบนั ลายแถบและ

ริมจะเป็นลายท่ีนิยมใชก้นัมากเป็นลายท่ีมีลกัษณะเป็นแนวยาว อาจเป็นลายง่ายๆ  ตามแบบโบราณ

หรือพลิกแพลงอยา่งสวยงามลายริมหมายถึงลายซ่ึงกาํหนดใหอ้ยูด่า้นนอกสุดของวตัถุท่ีตกแต่งเป็น

แนวกั้นเขตไวภ้ายใน แต่ลายแถบนั้นไม่จาํเป็นตอ้งอยูริ่มเสมอไป อาจขนานกนัไปหลายแถบจน

เตม็ท่ีท่ีตอ้งการก็ได ้ลายแถบและริมตอ้งไม่กวา้งจนเกินไป แต่ไม่จาํกดัความยาว ข้ึนอยูก่บัวา่ ถา้

เป็นลายริมจะเอาไปลอ้มรอบส่ิงใดไว ้ส่วนลายแถบนั้นจะข้ึนอยูก่บัประโยชน์ใชส้อยของผา้นั้น 

ลายริมอาจเป็นเพียงเส้นๆ เดียว วงรอบไวห้รือเป็นเส้นขนานหลายเส้นท่ีได้

จดัความหนาของเส้นใหแ้ตกต่างกนัและกาํหนดระยะห่างเส้นใหดู้งามตา ลายริมจะตอ้งมีมุม

สาํหรับวกออ้มมาลอ้มรอบส่ิงท่ีอยูภ่ายใน การออกแบบตรงมุมวกกลบัมกัทาํง่ายๆ เป็นแบบซํ้ ากบั

ลายริมเดิมในระยะสั้น ลายริมจะต่อเน่ืองกนัเป็นเส้นยาวตลอดแนวท่ีตอ้งการอยา่งมีเอกภาพของ

ลวดลายนั้น แบบท่ีใชเ้ป็นลายริมจะตอ้งมีการเนน้ ลกัษณะตรงกนัขา้ม จงัหวะความสมดุล คาม

แตกต่างและคุณค่าเหล่าน้ีใหส้ัมพนัธ์กนั ลายริมจะตอ้งมีสัดส่วนพอเหมาะกบัเน้ือท่ีลวดลายท่ีไป

ลอ้มรอบอยู ่และไม่ควรตกแต่งประดบัประดามากเกินไป หรือแข่งขนักบัลวดลายภายใน ซ่ึงจะ

กลายเป็นการทาํลายเอกภาพของลวดลาย แบ่งออกไดเ้ป็น 

1. เส้นตรง เช่น เส้นตรง เส้นขนาน ลายประแจจีน ลายซิกแซ็กและลายหกั

มุมแบบบั้งนายสิบ หรือลายเหล่าน้ีผสมกนั 

2. เส้นโคง้ เช่น ลายโคง้เป็นลูกคล่ืน ลายเส้นโคง้ ลายบิดเกลียว ลายลูกโซ่

และลายเกลียวแบบตะปูเกลียว 

3. ลายเส้นผสม ไดแ้ก่ การนาํเอาลายเส้นแบบต่างกนัมาผสมดดัแปลงเป็น

รูปลายใหม่ 

การออกแบบลายแถบสามารถนาํไปใชใ้นการออกแบบสาํหรับพิมพริ์บบิ้น

เพื่อใชใ้นกิจการต่างๆ หรืออาจดดัแปลงเป็นลายทอผา้แถบขนาดเล็กใชเ้ป็นริบบิ้นไดเ้ช่นเดียวกนั 

2.7.3.5 ขนาดของลายในการออกแบบลายพิมพผ์า้ 

 ขนาดของลายในการออกแบบลายพิมพผ์า้ ไม่มีขอ้จาํกดัตายตวั ส่วนใหญ่ใช ้

ความรู้สึกทางการมอง สามารถแยกออกไดด้งัน้ี 

1. ลายขนาดจ๋ิว (Tiny) เป็นลายท่ีมีขนาดเล็กมาก มีส่วนละเอียดมาก สามารถใช ้
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ในงานไดเ้กือบทุกประเภท เพราะบางลายดูไกลๆ แทบไม่มีผลต่อการทาํลายส่ิงแดลอ้มเลยคือ 

ลวดลายไม่เด่นชดั ขนาดของลายจะมีเส้นผา่ศูนยก์ลางไม่เกิน 1 เซนติเมตรลวดลายต่อขนาดจ๋ิวน้ีมี

ผลต่อการพิมพคื์อ จะทาํใหก้ารพิมพย์ุง่ยาก เพราะแม่พิมพจ์ะเกิดการอุดตนัไดง่้าย 

2. ลายขนาดเล็ก (Small) เป็นลายขนาดเล็ก เส้นผา่ศูนยก์ลางประมาณ 1-2 

เซนติเมตร มีส่วนละเอียดไม่มาก ใชป้ระโยชน์ไดม้ากและไม่ค่อยมีปัญหาในดา้นการพิมพ ์ผา้พิมพ์

ในตลาดส่วนใหญ่จะเป็นลายขนาดเล็ก เน่ืองจากเป็นท่ีนิยมของผูใ้ชม้าก 

3. ลายขนาดกลาง (medium) ลายขนาดกลางน้ีจะมีเส้นผา่ศูนยก์ลางประมาณ 2-3  

เซนติเมตร อาจเป็นลายท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ลายขนาดเล็กหรือขนาดเท่ากนั แต่มีตาํแหน่งในการวาง

ลายห่างกวา่กนั คือลายขนาดกลางจะมีช่องวา่งมากกวา่ลายขนาดเล็ก แต่การใชง้านาจะไม่กวา้งขวาง

เท่าลายขนาดเล็ก เน่ืองจากตอ้งคาํนึงถึงความเหมาะสมในเร่ืองขนาดของวตัถุท่ีจะนาํผา้ท่ีมีลวดลาย

ขนาดกลางไปใชเ้ป็นส่วนประกอบหรือตกแต่ง 

4. ลายขนาดใหญ่ (Large) เป็นลายท่ีมีขนาดใหญ่วา่ลายขนาดกลางข้ึนไปมี

เส้นผา่ศูนยก์ลางของลายประมาณ 4 เซนติเมตร เป็นตน้ไป ส่วนมากการออกแบบลายขนาดใหญ่จะ

เป็นงานท่ีออกแบบเพื่อใชป้ระโยชน์เฉพาะงานนั้น เป็นตน้วา่ ผา้คลุมเตียง ผา้ม่าน 

2.7.4 กระบวนการและการวางแผนการออกแบบ 

การออกแบบลวดลายผา้น้ี เม่ือวเิคราะห์ดูโดยละเอียดแลว้มิไดเ้ป็นงานเชิงศิลปะอยา่ง

เดียว เพราะงานออกแบบน้ีทาํเพื่องานอุตสาหกรรมการผลิตผา้ใหมี้ลกัษณะแตกต่างกนัออกจาํหน่าย 

ดงันั้นเพื่อเป็นการจูงใจใหผู้ใ้ชเ้กิดความพึงพอใจ จึงจาํเป็นตอ้งอาศยัหลกัวชิาจิตวทิยามาวเิคราะห์

ความแตกต่างของบุคคลต่างอาชีพ ต่างวยั ต่างฐานะ เพื่อมาเป็นมูลฐานท่ีจะออกแบบใหเ้หมาะกบั

บุคคลเหลานั้น พร้อมทั้งคาํนึงถึงประโยชน์ใชส้อยของแบบลวดลายนั้นๆ ดว้ยศิลปะหรือ              

นกัออกแบบควรมีใจกวา้งขวาง มีความประณีตอยูใ่นตวัเองและตอ้งเป็นตวัของตวัเองโดยไม่มี

อิทธิพลอยา่งหน่ึงอยา่งใดมาอยูเ่หนือการกระตุน้หรือเร้าใจใหผู้ซ้ื้อเกิดความตอ้งการอยากไดแ้ละทาํ

ใหเ้กิดการซ้ือขายกนัข้ึน ข้ึนอยูก่บัคุณสมบติัของส่ิงเร้านั้นๆ ไดแ้ก่ 

2.7.4.1 ขนาด ลวดลายในผา้ตอ้งมีขนาดพอเหมาะกบัประโยชน์ใชส้อย เช่น ผา้ตดั เส้ือท่ี

มีลวดลายขนาดใหญ่ยอ่มไม่เหมาะกบัคนไทยท่ีมีสัดส่วนของร่างกายเล็ก ผา้ม่านสาํหรับหอ้งเล็ก

ตอ้งไม่มีลวดลายใหญ่จนเกินไปจนดูแลว้คบัหอ้ง 

2.7.4.2 การเคล่ือนไหวของส่ิงเร้า เม่ือนกัออกแบบไดท้าํการออกแบบลวดลายท่ีต่อเน่ือง 

ก็จะสามารถชกัจูงสายตาของผูพ้บเห็น ใหติ้ดตามจากจุดหน่ึงไปยงัจุดหน่ึงโดยไม่ขาด

ตอนก่อใหเ้กิดการเคล่ือนไหวในลวดลายข้ึน ซ่ึงจะทาํใหผู้พ้บเห็นเกิดความรู้สึกแปลกใหม่และมี 

มีความตอ้งการอยากไดผ้า้ท่ีมีความเคล่ือนไหวในลวดลายดงักล่าว 

2.7.4.3 ความเขม้ของส่ิงเร้า ในการออกแบบลายพิมพผ์า้ สีท่ีใช ้ถา้มีความสวา่งแจ่มใส 
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ยอ่มเร้าใจผูซ้ื้อไดดี้กวา่สีท่ีขรึมดูมวัหม่น ทั้งน้ีตอ้งข้ึนอยูก่บัประโยชน์ใชส้อยเป็นสาํคญั 

2.7.4.4 การเปล่ียนแปลงของส่ิงเร้า ลวดลายท่ีไดรั้บการออกแบบใหส่ิ้งเร้าเปล่ียนแปลง

ได ้เช่น สี ใชสี้เขม้กบัสีอ่อนปนกนั หรือใชสี้สดใสสลบักบัสีขุ่นมวัหรือการเปล่ียนแปลงขนาด ให้

ขนาดของลวดลายมีทั้งเล็กและใหญ่ปะปนกนัอยูอ่ยา่งมีจงัหวะ จะทาํใหผู้พ้บเห็นเพิ่มความสนใจ

มากข้ึนได ้

2.7.4.5 การกระทาํซํ้ าๆ แบบลวดลายท่ีซํ้ าๆ กนั  แต่จดัวางอยา่งมีระเบียบ จะเพิ่มความ

น่าสนใจใหเ้กิดความตอ้งการมากข้ึนได ้

2.7.4.6 การผา่นประสาทสัมผสัหลายๆทาง การทาํใหบุ้คคลรับสัมผสัส่ิงเร้าผา่นประสาท

หลายๆ ทางจะช่วยใหก้ารรับรู้สมบูรณ์ข้ึน เช่น การออกแบบลวดลายใหมี้ลกัษณะเป็น 3 มิติ จะทาํ

ใหรู้้สึกอยากจบัตอ้ง เป็นตน้ 

2.7.4.7 ความแปลกใหม่ของส่ิงเร้า ส่ิงเร้าท่ีมีความแปลกใหม่ในเร่ืองของลวดลายจะ

สามารถกระตุน้ความสนใจของผูพ้บเห็นได ้

2.7.5 วธีิการสร้างลาย 

2.7.5.1 การออกแบบท่ีมีรูปประธานเป็นหลกั  หมายถึง รูปแบบหรือลวดลายท่ีมีตวั

ประธานเป็นหลกั และมีส่วนอ่ืนเป็นองคป์ระกอบรองลงมา แมว้า่ประธานจะเป็นหลกัก็จริง 

ส่วนประกอบอ่ืนก็มีความสาํคญัในการประสานดว้ยเช่นกนั ตวัอยา่งเช่น รูปดอกไม ้เป็น

องคป์ระกอบสาํคญั แต่ก่ิงกา้นและใบก็เป็นองคป์ระกอบรองลงมาเม่ือนาํมาบรรจุรวมลงในพื้นท่ี

กาํหนดไวก้็จะเป็นเอกภาพ (อนัหน่ึงอนัเดียวกนั) เพราะเอกภาพนั้นเกิดข้ึนจากความประสาน

สัมพนัธ์อนังดงาม ระหวา่งตวัประธานและส่วนอ่ืนๆ ตามลาํดบั 

การออกแบบ ท่ีมีรูปประธานเป็นหลกัน้ี สามารถสร้างลวดลายใหมี้ลกัษณะ

เป็นไปในทางแนวตั้งฉาก แนวด่ิง แนวทแยงมุมดา้นซา้ยขวา-และลกัษณะการกระจายรอบตวั 

2.7.5.2 การออกแบบลวดลายในลกัษณะซํ้ า หมายถึง การออกแบบท่ีใชเ้ส้นอยา่งเดียวกนั 

หรือใชแ้ม่ลายอยา่งเดียวกนัแลว้จดัองคป์ระกอบใหมี้ระวางเน้ือท่ี ช่องไฟไดร้ะเบียบไดจ้งัหวะเป็น 

การแสดงออกถึงความคิดในเชิงศิลป์ท่ีง่ายท่ีสุดและเป็นสัญชาตญาณ ซ่ึงพบวธีิน้ีมาตั้งแต่

ดึกดาํบรรพแ์ลว้ ปัจจุบนัพยายามออกแบบในลกัษณะซํ้ า ใหดู้งดงามกวา่เดิมไดโ้ดยออกแบบแม่ลาย

ใหมี้ขนาดสัดส่วนต่างกนัทั้งจงัหวะ ช่องไฟ ก็จะทาํใหดู้เหมือนไดล้ายใหม่ ๆ อยูเ่สมอการออกแบบ

ลายซํ้ าสามารถสร้างลวดลายใหมี้ลกัษณะแนวตั้งฉากทแยงมุม 

2.7.5.3 การออกแบบลวดลายในลกัษณะการสมส่วนทรง หรือ การสมทรง  คือ  การ

ออกแบบลวดลายใหมี้ดุลยภาพทั้งซา้ยและขวา วางลงในระวางเน้ือท่ีท่ีกาํหนดไว ้โดยมีรูปลวดลาย

และสีสันในระนาบเดียวกนัทั้งซา้ยและขวา เรียกวา่ สมส่วนทรง อีกลกัษณะหน่ึงคือ การทาํรูปแบบ

ลวดลายลงในระวางเน้ือท่ีท่ีกาํหนดไว ้ไม่จาํเป็นตอ้งใหรู้ปลวดลายตอ้งเหมือนกนัหมด 
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2.7.5.4 การออกแบบลวดลายในลกัษณะการแผพุ่ง่ออกไปรอบตวั หมายถึง เส้นท่ีเป็น

ประธานทั้งหมดในองคป์ระกอบ แผจ่ากจุดหน่ึงไปอีกจุดหน่ึง โดยไม่จาํเป็นตอ้งอยูก่ึ่งกลางภาพ

เสมอไป อาจจะเร่ิมจากมุมหรือดา้นใดดา้นหน่ึงการแผพุ่ง่ของลายไม่จาํเป็นตอ้งแผอ่อกรอบตวัอาจ

กระจายเพียงดา้นใดดา้นหน่ึงไดแ้ละลายท่ีแผอ่อกไปก็คลา้ยคลึงกบัลกัษณะของลายท่ีมีรูปประธาน

เป็นหลกั 

2.7.5.5 การออกแบบลายท่ีต่อเน่ืองกนัได ้หมายถึง การออกแบบลวดลายลงในระวางเน้ือ

ท่ีท่ีกาํหนดไวเ้พียงส่วนหน่ึงแลว้สามารถนาํมาต่อกนัได ้โดยท่ีเส้นซ่ึงเป็นประธานแต่ละดา้นไม่ขาด

อกจากกนั สามารถจะต่อเน่ืองกนัไปไดโ้ดยไม่มีท่ีส้ินสุด 

2.7.6 ส่วนสัดและช่องไฟงาม  หลกัสาํคญัขององคป์ระกอบศิลป์ ในการท่ีจะออกแบบลวดลาย

ผา้ใหดู้สวยงามอยูท่ี่การจดัวางลาํดบั เส้นและมวลส่ิง ใหมี้ความสัมพนัธ์อนัดียิง่ เพราะวา่ส่วนสัดไม่

วา่จะนาํมาจากดอกไมช่้อหน่ึงหรือรูปสัตวรู์ปหน่ึง  ถา้ออกแบบส่วนสัดไม่ถูกตอ้ง เช่น ดอกไมมี้

ขนาดใหญ่ไป ใบไมมี้ขนาดเล็ก มีช่องไฟห่างเกินไปหรือถ่ียบิ เป็นตน้ ก็จะไดล้ายท่ีดูไม่งดงาม ไม่

วา่จะระบายสีสันสวยงามเพียงใดก็ตาม 

2.7.7 เทคนิคการออกแบบการพิมพผ์า้ลวดลาย  (Pattern) คือ ส่วนประกอบของการออกแบบ 

ซ่ึงมีส่วนซํ้ าๆ กนัเป็นตอนๆไป (Repetition) โดยมากจะมีท่ีมาจากรูปเรขาคณิต (Geographic Basic) 

เน่ืองจากเป็นระบบท่ีจาํเป็นและสะดวก ดดัแปลงง่าย ทาํใหก้ารต่อลายใหมี้ขนาดใหญ่เป็นไปง่าย 

สะดวกท่ีจะใชใ้นงานพิมพ ์เม่ือโรงงานจะผลิตใหเ้ป็นสินคา้อุตสาหกรรม 

2.7.8 หลกัเกณฑใ์นการออกแบบลวดลายมาตรฐาน 

ลายแบบมาตรฐาน  หมายถึง ลวดลายท่ีไดรั้บการออกแบบใหส้ามารถต่อลายไดท้ั้งบน 

ล่าง ซา้ย ขวา เพื่อท่ีจะขยายลายออกใหก้วา้งใหญ่ไดโ้ดยไม่จาํกดั การออกแบบลายมาตรฐานนั้น ไม่

วา่จะเป็นลวดลายชนิดใดก็ตาม ก็ตอ้งอาศยัลกัษณะรูปทรงเรขาคณิตเป็นพื้นฐาน โดยใหมี้วงจร

ส่ีเหล่ียม (Repetition) โดยเร่ิมตน้ดว้ยการเขียนโครงสร้างของส่ีเหล่ียมก่อน ใชด้า้นทั้ง 4 ของ

ส่ีเหล่ียมเป็นส่วนเช่ือมในการต่อลาย ดา้นบน ดา้นล่าง และดา้นขา้ง 2 ดา้น เม่ือไดโ้ครงสร้างของ

ส่ีเหล่ียมแลว้ก็สามารถบรรจุลวดลายลงในตาํแหน่งต่างๆ นั้น จนเกิดลายตามตอ้งการแลว้ก็จะได ้ 1 

ช่วงลาย (1 Repeat ) นาํเอา 1 Repeat  นั้นมาต่อกนัทีละดา้นจนครบทั้ง 4 ดา้น ก็จะไดล้วดลายขนาด

ใหญ่ข้ึนจากการต่อลาย 1 Repeat  นั้น การเขียนลายไม่จาํเป็นตอ้งใหล้ายต่อกนัท่ีระหวา่ง Repeat ได ้

การซํ้ า (Repetition)  เป็นลกัษณะส่วนหน่ึงขององคป์ระกอบแห่งศิลปะ นิยมทาํมาแต่

สมยัโบราณ ดงัภาพเขียนไทยท่ีผนงัดา้นขา้ง เหนือหนา้ต่างส่วนบนจะมีลกัษณะซํ้ า ๆ รูปเทพชุมนุม 

คือ รูปเทวดานัง่พนมมือ ในท่านัง่หนัหนา้ดา้นขา้งซํ้ าๆกนัซ่ึงเลียนแบบมาจากภาพเขียนสมยัอยธุยา

ตอนตน้ ซ่ึงมกัจะนิยมเขียนรูปอดีตพระพุทธเจา้เรียงรายสลบัดว้ยฉตัรหรือเจดีย ์หรือพดัยศ ใน

ลกัษณะเหมือนกนัทุกอยา่ง ภาพในกรุปรางคว์ดัมหาธาตุ จงัหวดัราชบุรี สมยัอู่ทองก็เป็นพระอนัดบั
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เป็นชั้นๆ เช่นกนั  การซํ้ านั้นเป็นปฐมลกัษณะของการออกแบบ แบบเดียวกบัการเอาเสาไมม้าปัก

ห่างเท่าๆ กนันัน่เองเป็นอารมณ์พื้นฐานท่ีมีอาการแบบเดียวกบัจงัหวะ (Rhythm) คงใชม้าแต่

สมยัก่อนประวติัศาสตร์จวบจนสมยัปัจจุบนัน้ี 

ในการแสดงอกทางงศิลปะขงชนเผา่อนารยะ หรือชนในสมยัก่อนประวติัศาสตร์ เขาจะ

ออกแบบแม่ลาย แลว้ก็จะทาํซํ้ ากนัจนตลอด ลกัษณะเช่นน้ีจึงเรียกวา่ลาย (Ornament) แมปั้จจุบนั

เส้ือผา้อนัสวยงามก็ยงัคงออแบบดว้ยวธีิน้ีอยู ่

2.7.8.1 การซํ้ ามีอยูห่ลายลกัษณะเช่น การซํ้ าดว้ยลายและส่ิงท่ีผกูลายไว ้รับกนัไปเป็น

ช่วงๆ เช่น เดียวกบัลายของจา ลายกระจงั ลายคล่ืนของกรีการซํ้ าอีกวธีิหน่ึงมีปรากฏอยูใ่นธรรมชาติ 

เช่น เราจะเห็นธรรมชาติซํ้ าๆ กนั หรือไดฟั้งในดนตรีและในศิลปะทั้งมวลซ่ึงมกัจะเห็นอยูบ่่อยๆ 

บางทีภาพองคป์ระกอบของศิลปินคนหน่ึงอาจจะไปซํ้ ากนัของคนอีกคนหน่ึง การซํ้ าบางลกัษณะก็

เกิดจากสมยันิยมและแฟชัน่  การซํ้ า (Repetition) ใชก้นัในทางศิลปะดว้ยจุดมุ่งหมายหลายทาง

ดว้ยกนัท่ีท่านศาสตราจารย ์ศิลปะ พีระศรี ไดจ้าํกดัความไวว้า่ 

1.เป็นการซํ้ ากนัดว้ยจุดมุ่งหมายของการทาํกรอบของภาพส่ิงหน่ึงส่ิงใด ดงัเช่น 

กรอบรูป หรือลวดลายท่ีซํ้ าๆ กนั ใชป้ระกอบอาคารใหดู้โอ่อ่าหรูหรา 

2.การซํ้ ากนัของลวดลายท่ีครอบงาํตลอดทัว่ทั้งภาพ มีส่วนเก้ือประโยชน์ใหเ้กิด

องคป์ระกอบอนับริบูรณ์ในตวัของมนัเอง 

3.การใชล้วดลายเดียวกนัแต่ทาํใหแ้ตกขนาดใหเ้ป็นชุดเหมือนเพลงชุด (ดงัเพลง

ไทย เช่น เพลง2 ชั้น แมจ้ะแตกลูกออกไปมาก ก็ยงัมีลกัษณะซํ้ ามาปรากฏใหเ้ห็นวา่ เป็นชุดเดียวกนั 

หรือจะเป็นการออกแบบเคร่ืองใชต่้างๆ ท่ีผลิตแบบอุตสาหกรรมลายท่ีเหมือนกนั ตลอดจน

ส่วนประกอบยอ่ย  ๆ ต่าง ๆพยายามใหอ้ยูใ่นชุดเดียวกนั แมท้รวดทรงจะผนัแปรเป็นอว้นเป็นผอม 

เล็กหรือใหญ่ก็ยงัมองเห็นวา่อยูใ่นชุดเดียวกนันัน่เอง) 

4.ในบางวาระอาจมีการสับสนในการออกแบบ เช่น กรณีท่ีตอ้งการเนน้ในจุด

ความเคล่ือนไหวของตวัละคร ดงัน้ีจึงจาํเป็นตอ้งใชร้ะบบการซํ้ าเพื่อทาํใหเ้กิด “เอกภาพ” ของ

องคป์ระกอบ (Composition) ในส่วนใหญ่ เช่น บางคร้ังอาจจะใชจุ้ดของดอกไมไ้ปเป็นแถวแนวใน

เส้นขนานกนั หรือใบหญา้ท่ีคลา้ยๆกนั หรืออาจจะเสริมเส้นอ่อนหวานเป็นลอนคล่ืน และลายท่ี

เหมือนดวงดาว อาจจะบางส่ิงบางอยา่งท่ีใหอ้ารมณ์ รู้สึกเหมือนประกายพร่าพรายในทั้งจงัหวะและ 

ลายเพื่อใหเ้กิดเอกภาพท่ีเตม็ไปดว้ยส่ิงผสานและขดัแยง้อนับริบูรณ์ 

5.บางกรณี มีลกัษณะอนัเป็นแบบแผนมากเกินไป และขนาดก็ใหญ่ง่ายๆ 

ลกัษณะน้ีเม่ือจะใหบ้รรลุความบริบูรณ์ทางศิลปะ บางทีก็ก่อใหเ้กิดอาการท่ี

เรียกวา่เรียบเกินไป จนน่าเบ่ือ วธีิแกไ้ขจาํเป็นจะตอ้งใชก้ารซํ้ าของลวดลายลงไปในบางจุดของรูป

คน ซ่ึงยอ่มจะช่วยใหนุ่้มนวล แปลกตา การซํ้ า ดงัไดก้ล่าวแลว้วา่เป็นปฐมลกัษณะขององคป์ระกอบ
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ลกัษณะ บางคร้ังศิลปะสมยัใหม่เช่น งานจิตกรรม กบัศิลปะนามธรรม ทั้งมวลจะไม่ยอมใช ้แต่ถึง

อยา่งไรเม่ือพิจารณาโดยละเอียดแลว้ก็ยงัจบัได ้เช่น  

2.7.9 การซํ้ าของโครงสี 

การซํ้ าจะปรากฏอยูใ่นลวดลายหรือศิลปะอุตสาหกรรม เช่น ลายผา้ ลายพรม 

ลายตามเคร่ืองใชส้อย การซํ้ าไปปรากฏในงาน ศิลปะบ ริสุทธ์ เช่น งานคลาสสิก งานเตน้ระบาํ 

บลัเล่ตก์ารซํ้ ากนัในลายพิมพผ์า้จะใชต่้อเม่ือตอ้งการจะพิมพใ์หเ้ตม็หนา้กวา้งของผา้ และมีความยาว

มาก หมุนเวยีนกนัไปจนกวา่จะครบจาํนวนท่ีตอ้งการ แลว้แต่จะพิมพด์ว้ยเคร่ืองพิมพแ์บบใด ลาย

อาจเล็กกวา่ของสกรีนหรือขนาดของลูกกล้ิงก็ได ้แต่ตอ้งออกแบบใหมี้วงจรครบรอบพอดี ไม่เกิด

รอยต่อระหวา่งรอยสกรีนจุดสาํคญัของระบบการวางลาย อยูท่ี่เน้ือท่ีวา่งระหวา่งลาย ซ่ึงเป็น

ส่วนประกอบสาํคญัของการออกแบบลวดลาย ไม่ควรปล่อยใหเ้ป็นไปตามโอกาสอาํนวย แต่ควรได้

วางแนวอยา่งละเอียดถ่ีถว้น และเม่ือไดล้วดลายมาแลว้ จะเป็นแบบแผน่ลาบ เช่น ลายกระเบ้ืองปูพื้น 

ลายพรม ลายผา้ตดัเส้ือและลายผา้อ่ืนๆ เป็นตน้ 

สรุป การออกแบบลายทัว่ๆไปสามารถจะออกแบบไดห้ลายๆแบบโดยวธีิง่ายๆ 

เช่น ออกแบบในลกัษณะแนวนอน แนวตั้ง เป็นตน้ การเขียนลายในลกัษณะดงักล่าวแลว้เป็น

พื้นฐานอยา่งง่ายๆเป็นลกัษณะลายซ่ึงไม่บงัคบัตายตวันกัออกแบบอาจจะดดัแปลงหรือเปล่ียนแปลง

ไดเ้พื่อความสวยงามและประโยชน์ใชส้อยหลกัการต่างๆในบางคร้ังไม่จาํเป็นตอ้งปฏิบติัตามทุก

ขั้นตอนในกรณีท่ีนกัออกแบบเห็นวา่ถา้เปล่ียนแปลงแลว้สมบูรณ์ดีกวา่เน่ืองจากบางคร้ังการ

ออกแบบซํ้ าๆกนัหลายตอนทาํใหน่้าเบ่ือและไม่งดงามเท่าท่ีควรเม่ือไดศึ้กษาและทาํการออกแบบ

ขั้นพื้นฐานแลว้นกัออกแบบก็จะสามารถประดิษฐผ์ลงานใหก้วา้งขวางมากยิง่ข้ึน 

2.7.10 การเลือกสีท่ีใชใ้นลายพิมพผ์า้ 

การกาํหนดสีเพื่อบรรจุลงในเส้นลวดลายท่ีไดร่้างเสร็จเรียบร้อยแลว้ 

จาํเป็นตอ้งหลกัทฤษฎีสี เพื่อจะไดน้าํมากาํหนดในลวดลายผา้ไดอ้ยา่งเหมาะสม จะไดไ้ม่เกิดการ

ผดิพลาด ดงันั้นลวดลายผา้ในสมยันั้น จึงใชเ้พียงสามส่ีสี สีท่ีนาํมาใชไ้ดแ้ก่สีพวก สีเหลือง นํ้าตาล

แดง คราม การใชสี้จึงเป็นเร่ืองยุง่ยาก สีสดๆบางสีเม่ือนาํมาคู่เคียงกนัยอ่มไม่ได ้บางสีเขา้กนัไดแ้ต่

ไม่สนิทนกั 

2.7.10.1 วธีิการกระจายและกลบัค่านํ้าหนกัสีกรรมวธีิของการเปล่ียนแปลง     

ยกัยา้ย ถ่ายเทของลวดลายผา้ โดยใชล้ายเดียวกนั แต่เปล่ียนสี สลบัใหแ้ปลกๆ มีแม่พิมพอ์ยูส่องช้ินก็

สามารถสลบัสีบนแม่พิมพน์ั้นเปล่ียนออกไปแปลกๆ ไดห้ลายๆรูป ทั้งท่ีเป็นลายเดียวกนั บางทีอาจ

ยา้ยไดน้บัเป็นสิบๆสี 

2.7.10.2 วธีิการผสมผสาน การผสมผสานนั้นก็คลา้ยคลึงกบัการกระจายแบบ 

ลายผลก็ คือ ทาํใหเ้กิดลายแปลกๆโดยใชล้ายเดียวกนั แต่เล่ียนสีใหแ้ตกต่างออกไปหลายๆสีจะเกิดสี 
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ท่ีแปลกๆหลายชนิด 

2.7.10.3 การผสานกนัของสี  เป็นการใชสี้ตามลาํดบัวงจรสีเพียงไม่ก่ีสี โดยแต่

ละสีควรมีค่านํ้าหนกัอ่อนแก่ในตวั  การผสานของสีระหวา่งวรรณะของสีท่ีแตกต่างกนัคือการเอา

วรรณะของสีร้อนและวรรณะของสีเยน็ มาระบายลงในภาพเดียวกนั ตวัอยา่งเช่น ใชสี้แสดและสี

เหลือง ปริมาณ 80 เปอร์เซ็นต ์ของพื้นท่ีในภาพทั้งหมดแลว้ใชสี้เขียว เหลือง กบั สีเขียว เพียง 20 

เปอร์เซ็นต ์ผลท่ีออกมาก็จะดูภาพนั้นเป็นวรรณะร้อน โดยการใหสี้ลวดลายผา้ เราไม่จาํเป็นตอ้งใชสี้

ของมนัแท้ๆ  เพราะ การออกแบบลวดลายใหง้ดงามนั้น บางคร้ังเกิดจากการใชสี้ท่ีนาํมาผสมกนั ทาํ

ใหเ้กิดมีค่านํ้าหนกัสีท่ีแปลกออกไป ทั้งวรรณะร้อนและวรรณะเยน็ แลว้นาํสีท่ีผสมกนัไดน้ั้น ท่ี

เตรียมไวท้ั้งสองวรรณะ นาํมาระบายลงในภาพตามปริมาณของร้อยละ ดงัไดก้ล่าวมาแลว้ ก็จะได้

ภาพนั้นเป็นไปตามวรรณะท่ีตอ้งการ การใชสี้ตดักนัอยา่งแทจ้ริงการใชสี้ตรงขา้ม ในเน้ือท่ีเท่ากนั 

ในภาพเดียวกนั ยอ่มไม่งามจึงจาํเป็นตอ้งลดวรรณะของสีใดสีหน่ึงเหลือ 20 เปอร์เซ็นตแ์ละเพิ่ม

วรรณะของสีท่ีเหลืออยูเ่ป็น 80 เปอร์เซ็นตก์ารใชสี้ขดัเกิดจากการกลบัคุณค่าของสีเขม้มาเป็นสีอ่อน 

โดยระบายนํ้าหนกัของสีเขม้ใหเ้บาบางกวา่โครงสีท่ีอ่อนท่ีสุดในภาพ เช่น มีสีเหลืองอยูใ่นโครง

ภาพนั้นซ่ึงเป็นสีอ่อนท่ีสุดในโครงภาพนั้น (ดุษฎี สุนทรารชุน,2531:10-200) 

 

2.7.11 แรงบนัดาลใจในการออกแบบลวดลายผา้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

แนวความคิดท่ีไดม้าจาก ธรรมชาติของนํ้า ทรัพยากรนํ้ามีความสาํคญัเน่ืองจาก

นํ้าเป็นส่ิงจาํเป็น ในการดาํรงชีวติของส่ิงมีชีวติทุกชนิด ในการเลือกนํ้ามาเป็นแรงบนัดาลใจในการ

ออกแบบนั้นเพราะวา่นํ้าเป็นส่ิงท่ีมนุษยคุ์น้เคย นํ้าถือไดว้า่มีความงามในตวัของมนัเองไม่วา่นํ้าจะ

เป็นในรูปแบบลกัษณะใดมนัจะมีความสวยงามในตวัมนัเองเสมอ และในการออกแบบลายคร้ังน้ี

จะตอ้งนาํรูปแบบของนาํนํ้าวนมาทาํการพฒันาลวดลาย ดดัแปลง ตดัทอนรูป แบบ ลวดลายให้

สามารถดู ง่าย มากข้ึนและส่ือถึงความเป็นนํ้าวนใหม้ากท่ีสุดและตรงกบัหลกัการออกแบบ ทิศ

ทางการเคล่ือนท่ีทางธรรมชาติของนํ้านั้นข้ึนอยูก่บัลมเม่ือลมเคล่ือนท่ีก็พานํ้าเคล่ือนท่ีไปดว้ย
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เกิดปฏิกิริยาทางธรรมชาติเป็นนํ้าท่ีมีลกัษณะนํ้าไหลหมุนเป็นเกลียวลงโดยท่ีมีการออกแบบให้

สอดคลอ้งกบัการพิมพซิ์ลคส์กรีนและใหมี้ความทนัสมยัใชไ้ดเ้หมาะสมภายในชีวติประจาํวนั 

2.7.12 โทนสีไทย 

โทนของสี หมายถึง กลุ่มสีท่ีปรากฏใหค้วามรู้สึกท่ีแตกต่างกนั สังเกตจากวง

ลอ้สีท่ีปรากฏเป็น 2 โทน ดงัน้ี 

2.7.12.1โทนสีร้อน ( Warm tone) ลกัษณะของสีจะใหค้วามรู้สึกท่ีสดใส 

ร้อนแรง ฉูดฉาด หรือร่ืนเริงสีในกลุ่มน้ีไดแ้ก่ สีเหลือง สีแดง แสด และสีท่ีใกลเ้คียง 

2.7.12.2 โทนสีเยน็ (Cool Tone) ความรู้สึกท่ีปรากฏในภาพจะแสดงความสงบ 

เยอืกเยน็จนถึงเศร้า ไดแ้ก่ สีนํ้าเงิน สีม่วง สีเขียว และสีท่ีใกลเ้คียง 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.37  วงลอ้โทนสีไทย 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic  

DesignEllements Relecting  Thai Identity 13/04/2557   

 

2.7.12.3 จิตวทิยาในการใชสี้  แมว้า่จะมีทฤษฏีเก่ียวกบัสีอยา่งมากมาย แตกต่าง

กนัไปตามลกัษณะ แต่คุณค่าเฉพาะของแต่ละสียอ่มจะเป็นตวัแทนของอารมณ์ต่างๆในวตัถุท่ีมีสี

ปรากฏข้ึนในตวั เม่ือสายตาไดส้ัมผสัจะเห็นความแตกต่างหลากหลายและสีในวตัถุ ยอ่มเกิด

ความรู้สึกต่างๆไดแ้ก่ ต่ืนเตน้ อ่อนหวาน อบอุ่น ฯลฯ การมีความรู้ประสบการณ์ในการเลือกใชสี้

ของนกัออกแบบจึงมีส่วนสาํคญัท่ีจะทาํใหบ้รรลุเป้าหมายท่ีตอ้งการไดไ้ม่ยากนกั การเรียนรู้ถึง

อิทธิพลสีท่ีมีต่อความรู้สึกของการมองแต่ละสีจึงเป็นส่งท่ีน่าศึกษาดงัตวัอยา่งต่อไปน้ี 

1. สีแดง  เป็นสีของไฟ การปฏิวติั ความรู้สึกทางกามอารมณ์ ความ

ปรารถนาสีของความอ่อนเยาว ์จึงเป็นท่ีชอบมากสาํหรับเด็กเล็กไม่เหมาะท่ีจะใชส้อยเป็นสีของฉาก 

ฉากหลงัเพราะจะมีอิทธิพลบดบงัสีอ่ืน 

2. สีนํ้าเงิน เป็นสีท่ีเก็บกด ช่างฝัน เปล่าเปล่ียว ถึงแมว้า่จะทาํใหใ้สข้ึน

โดยการผสมสีขาวลงไปก็ตาม สีนํ้าเงินเป็นสีท่ีใหค้วามประทบัใจเก่ียวกบัความสะอาดบริสุทธ์จึง

มกัใชใ้นท่ีๆตอ้งการแสดงสุขอนามยั 
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3. สีเขียว  เป็นสีทางชีววทิยา ซ่ึงใกลเ้คียงกบัธรรมชาติและช่วยให้

ความคิดพลุ่งพล่านและสงบลงเป็นสีกลางๆไม่ร้อนไม่เยน็ แต่ถา้เขม้ไปทางสีนํ้าเงินจะดูเป็นนํ้า       

สีเขียวอมฟ้า สีฟ้าพลอยเป็นสัญลกัษณ์ของนํ้าและอาการเคล่ือนไหว 

4. สีม่วง แสดงถึงความรู้สึกใคร่ครวญการทาํสมาธิ ความลึกลบั ความ

เก่าแก่โบราณสีม่วงครามซ่ึงใกลเ้คียงกบัสีนํ้าเงินมากจะดูเก่ียวขอ้งกบัโลกมากกวา่สีม่วงแดง 

5. สีทอง มีตาํแหน่งใกลเ้คียงกบัสีส้ม นบัวา่เป็นสีอุ่นอีกประเภทหน่ึง 

ในระยะท่ีสีเงินจดัอยูใ่นสีเยน็และมีความคลา้ยคลึงกบัสีเทากลาง การใชสี้เงินออกจะยากกวา่

เน่ืองจากตอ้งมีสีอุ่นขา้มาใชด้ว้ยหากกวา่ตอ้งการผลของความรู้สึกในทางบวกสีดาํ 

สีดาํ ซ่ึงเรียกวา่ “อรงค์  ” คือ ถือวา่ไม่ใช่สีดาํ เป็นสัญลกัษณ์ของ

ความคิด ความวา่งในการตีพิมพสี์ดาํมีค่าทางบวกมาก เน่ืองจากเม่ือใชสี้อ่ืนๆไม่วา่ลายหรือตวัอกัษร

ลงไปก็จะทาํใหสี้เหล่านั้นเจิดจา้สะดุดตา  

สีเป็นจุดเด่นท่ีสุดของทุกส่ิงทุกอยา่งท่ีเกิดข้ึนรอบตวัเราและ

ประสบการณ์ของมนุษย ์สีมีผลกระทบไม่ใช่แค่การมองเห็นของมนุษย ์แต่กระทบการรับรู้ทั้งหมด

ของมนุษย ์สีก่อใหเ้กิดผลกระทบทางจิตวทิยาของมนุษย ์และใชเ้ป็นสัญลกัษณ์ของจิตใตส้าํนึกและ

อาย ุเพราะฉะนั้นสีจึงเป็นปัจจยัสาํคญัในการมองเห็นทุกๆอยา่งท่ีเก่ียวกบัมนุษย ์มนุษยทุ์กคนมี

สภาพจิตใจท่ีข้ึนอยูก่บัปริมาณของแสงท่ีไดรั้บและส่ิงท่ีมองเห็นสีมีความสามารถท่ีจะเนน้คุณภาพ

สามารถถ่ายทอดความรู้สึกทางอารมณ์ ความคิดและส่ิงตอบโตข้องมนุษยแ์ละยิง่ไปกวา่นั้น             

สีสามารถแสดงถึงสัญลกัษณ์ทางวฒันธรรม  

2.7.13.4 หมวดสี 

1.สีเบญจรงค ์เป็นสีซ่ึง หมายถึง การสอดสลบัสีเพียง 5 สีทั้งน้ีหมายถึง 

สีขาว เหลือง แดง เขียว ดาํ  เม่ือทั้ง 5 สีน้ีสลบัแสงทอกนัจึงเรียกวา่ สีเบญจรงค ์

 

                                              ภาพท่ี 2.38 สีเบญจรงค์ 

 ท่ีมา : www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

2.สีฉนัพรรณรังสี หมายถึง สีหกประการ  มีสีขาว  เหลือง  เขียว แดง  

นํ้าเงินแก่ หงสบาท ทั้ง 6 น้ีประสานใหส้ลบักลมกลืนกนัทุกๆสีจะเป็นสีรุ้งซ่ึงนกัดาราศาสตร์

หมายความวา่ เป็นสีในดวงอาทิตย ์
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ภาพท่ี 2.39 สีฉนัพรรณรังสี 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic DesignEllements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

3.สีเล่ือมประภสัสร สีเป็นเงาเหลืองเล่ือมพราย มีสีประสมปนกนัดงัน้ี 

คราม เหลือง แดง ขาว (นิดหน่อย) 

 

 

ภาพท่ี 2.40 สีเล่ือมประภสัสร 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic DesignEllements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 
 

2.7.13.5 หมู่สี 

1.หมู่สีเหลืองและทอง สีเหลืองรง เป็นสีเหลืองสดใสกวา่สีเหลืองดิน 

อนัท่ีจริงคาํวา่  “ รง ” นั้นก็หมายถึงสีโดยเฉพาะแต่ในพวกช่างเขียนนิยมรียกวา่ “ รง ” หว้นๆเป็นท่ี

รู้จกักนัวา่ หมายถึง สีเหลืองสดคร้ันภายหลงัมาเรียกยดืออกไปวา่ “ รงทอง ” สีเหลืองรงนั้นไดจ้าก

ยางของตน้ไมย้นืตน้ชนิดหน่ึง เรียกวา่ ตน้รง สีเหลืองรงน้ีตรงกบั Gamboge Tint จิตวทิยาในการใช้

สี สีเหลืองและทองใหค้วามรู้สึกช่ืนบาน จบัใจ ท่ีอยูบ่นฟ้า สุขภาพ จิตใจสูง หรูหรา แพง 

เคล่ือนไหว ไม่หยดุน่ิง 

 

 

 

ภาพท่ี 2.41 หมู่สีเหลืองและทอง 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

 

2. หมู่สีเหลืองดิน สีเหลืองดิน เป็นสีซ่ึงทาํจากดินชนิดหน่ึงมีเน้ือ        

สีเหลืองหม่นไม่ใคร่สดใส เน้ือสีติดจะหยาบใชร้ะบายพื้นภาคๆทัว่ไป ไม่ใคร่ใชเ้ขียนส่ิงละเอียด
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ประณีตเท่าใดนกั สีน้ีตรงกบั Yellow Orche จิตวทิยาในการใชสี้ สีเหลืองดินใหค้วามรู้สึก 

ธรรมชาติ ติดดิน โบราณ ยอ้นยคุ เก่า เรียบง่าย อนุรักษ ์

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.42 หมู่สีเหลืองดิน 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

3. โทนสีดินอิฐ (นํ้าตาล) สีดิน ลกัษณะเป็นผงสีแดงคลํ้าอมดาํเล็กนอ้ย 

บางทีก็วา่สีดินแดงตรงกบัสีท่ีเรียกในภาษาต่างประเทศวา่ Light Red หรือ Indian Red สีดินน้ีแต่

ก่อนทาํจากดินอนัมีสนิมของแร่เหล็กเจือปนอยูจึ่งออกสีแดงคลํ้าๆไม่ใคร่สดใส คร้ันต่อมามีสีสัน

อีกชนิดหน่ึงเรียกวา่ “ดินเทศ” เน้ือละเอียดและสีสดกวา่สีสันท่ีเคยใชก้นัมาแต่เดิมจึงนิยมใชสี้ดิน 

(แดง)เทศ แพร่หลายออกไป นยัวา่สีดินเทศสั่งซ้ือเขา้มาแต่เมืองอินเดียทั้งนั้น  จิตวทิยาในการใช ้     

สี  สีดินใหค้วามรู้สึกถึงธรรมชาติ โบราณ ยอ้นยคุ เก่าแก่ อนุรักษณ์ 

 

 

ภาพท่ี 2.43โทนสีดินอิฐ (นํ้าตาล) 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 
 

 

 

4. หมู่สีแดง สีชาด -หรือสีแดงชาด เป็นสีซ่ึงไดจ้ากพืชชนิดหน่ึงท่ี

เรียกวา่ตน้ชาติเนรคุณใชร้ะบายหรือเขียนลวดลายกแต่งเล็กๆ นอ้ยๆภายหลงัมีสีชาดมาจากเมืองจีน 

เน้ือละเอียดช่างเขียนจึงหนัมานิยมใชสี้แดงชาดชนิดน้ีกนัมากถา้เทียบ 

กบัช่ือสีในภาษาต่างประเทศกบัสี Scarlet Lake สีแดงล้ินจ่ี เป็นสีสาํเร็จมากจากเมืองจีน เรียกวา่       

“ ฮินจี ” เน้ือสีนั้นทาเคลือบบนแผน่กระดาษ ทาํเป็นผลึกเล็กๆ เม่ือจะใชก้็ละลายสีนั้นดว้ยนํ้าออก
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จากแผน่กระดาษสีล้ินจ่ี ตรงกบัสี Alizarin Crimson จิตวทิยาในการใชสี้ สีแดงแสดงถึง ความโกรธ 

การปฏิวติั น่าต่ืนเตน้ ความบา้ รุนแรง เพิ่มข้ึน อนัตราย 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.44 หมู่สีแดง สีชาด หรือสีแดงชาด 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 
 

5. หมู่สีชมพหูงชาด สีหงชาด สีชมพ ูเกิดจากการนาํเอาสีแดงชาดมา

ผสมสีขาว จิตวทิยาในการใชสี้  สีชมพ ูแสดงถึง ความอ่อนหวาน มีความสุข ทนัสมยั หรูหรา 

 

 

 

ภาพท่ี 2.45 หมู่สีชมพหูงชาด สีหงชาด 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

 

6. หมู่สีเสน (ส้ม) หมู่สีเสน เกิดจากสนิมของดีบุกเป็นสีท่ีสั่งเขา้มาจาก

เมืองจีนมีขายตามร้านเคร่ืองยาเช่นกนัหรือตามร้านวสัดุก่อสร้างเป็นสีท่ีมีนํ้าหนกัมากกวา่สีอ่ืนๆสี

ออกแดงแสดเทียบไดก้บั Vermilion ช่วงเรียนไม่ใคร่นิยมใชด้ว้ยวา่เป็นสีสดใสในระยะแรกแต่พอ

นานเขา้สักหน่อยก็จะซีดจางเปล่ียนไป  จิตวทิยาในการใชสี้ สีส้มแสดงอารมณ์ถึงความร่าเริง

สนุกสนาน กระปร้ีกระเปร่า มัน่คง  
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   ภาพท่ี 2.46 หมู่สีเสน (ส้ม) 

  ท่ีมา : www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 
 

7. หมู่สีคราม (นํ้าเงิน) สีครามเป็นสีซ่ึงทาํไดจ้ากตน้ครามสีครามมีช่ือ

เรียกต่างกนัออกไปหลายช่ือเช่นเรียกวา่สีขาบนั้นเป็นสีครามอ่อนค่อนขา้งไปทางสีฟ้าเล็กนอ้ย เป็น

สีซ่ึงพอ้กบัสีปีกของนกตะขาบ จึงเรียกสั้นๆวา่สีขาบ ส่วนสีนํ้าเงินนั้นลกัษณะเป็นสีครามค่อนไป

ทางเขียวคลา้ยกบัสีเปลวไอร้อนจากเน้ือแร่เงินหลอมละลายในเบา้ จึงเรียกสีนํ้าเงิน สาํหรับสีกรมท่า

นั้นเป็นสีครามมืดจิตวทิยาในการใชสี้ สีครามใหค้วามรู้สึกสงบเงียบ ใจคอเห่ียวแหง้ สุขมุ โศกเศร้า 

ปกปิด น่าเกรงกลวั 

 

 

 

      

ภาพท่ี 2.47 หมู่สีคราม (นํ้าเงิน) 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

8. หมู่สีม่วง สีม่วงเป็นสีท่ีเกิดจากการผสมของหมู่สีแดงกบัหมู่สีคราม  

จิตวทิยาในการใชสี้ สีม่วงใหค้วามรู้สึกเศร้าสลด สง่างาม ลึกลบั อา้งวา้ง หมดหวงั 

 

 

ภาพท่ี 2.48 หมู่สีม่วง 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 
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9. หมู่สีเขียว ช่างเขียนของไทยเตรียมสีเขียวใชจ้าดวตัถุธาตุท่ีสาํคญั

สองอยา่งดว้ยกนัคือ สีเขียวตวัแข เป็นสีเขียวท่ีแต่โบราณไดน้าํส่งเขา้มาจากเมืองจีน จึงมีช่ือสีออก

เสียงภาษาจีน เกิดจากการนาํเอาทองแดงไปแช่กรดเกลือประมาณ 3-6 สัปดาห์จะเกิดเป็นสนิมของ

ทองแดงปรากฏใหเ้ห็นเป็นสีเขียว แลว้รูดเอาออกมาผา่นนํ้า สีเขียวใบแค เป็นสีเขียวเขม้ค่อนขา้งดาํ 

จิตวทิยาในการใชสี้ สีเขียวใหค้วามรู้สึกสงบ ทาํใหส้ดช่ืน เยน็ตา น่ากลวั 

 

 

 

 

 

        ภาพท่ี 2.49 หมู่สีเขียว 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

 

10. หมู่สีขาว สีขาวน้ีช่างรุ่นเก่าเรียกวา่ ฝุ่ น ท่ีเรียกดงัน้ีก็เน่ืองดว้ยเน้ือสี

มีลกัษณะและสีเหมือนฝุ่ นท่ีสตรีใชผ้ดัหนา้ สีขาว ท่ีมีช่างไทยใชมี้ดงัน้ี 

10.1 สีขาวฝุ่ น ไดจ้ากตะกัว่ สีไม่ทน นานไปจะเปล่ียนเป็นสีคลํ้า 

ทาํข้ึนไดโ้ดยใชต้ะกัว่ตดัเป็นแผน่เล็กๆใส่ไหแลว้เทนํ้าส้มแช่ไว ้ปิดฝา เจาะรูเล็กๆทิ้งไวป้ระมาณ 6 

เดือน จะได ้ฝุ่ นขาวฟูเป็นผงละเอียดขาวสดใส แต่เน้ือสีฟ้า เร่ืองการเตรียมสีน้ี พบวา่จีนทาํมาแลว้

ตั้งแต่ คริสศตวรรษท่ี 8 

10.2 สีขาวกระบงั ไดจ้ากดินขาวเผาใหสุ้กแลว้บดละเอียดกรอง

เอาออก จะไดเ้น้ือบริสุทธ์ เรียกวา่ กระบงั สีน้ีช่างของไทยนิยมใชก้นัมาก 

10.3 สีขาวปูน ไดจ้ากปูนขาวบดและกรองไดเ้น้ือปูนสะอาดและ

ละเอียดสีขาวท่ีไดจ้ากการเผาหินปูนหรือเปลือกหอยจะเป็นสีขาวท่ีมีคุณภาพคงทนถาวร จิตวทิยา

ในการใชสี้ สีขาวใหค้วามรู้สึกสงบ บริสุทธ์ิ สะอาด เด็ก ปกติ 
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                                                                                     ภาพท่ี 2.50 หมู่สีขาว 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

11. หมู่สีดาํ สีดาํน้ีบางทีก็เรียกอีกอยา่งหน่ึงวา่ “เขม่า” ทั้งน้ีก็เหตุท่ีเอา

เขม่าซ่ึงเกิดควนัไฟอนัลอยข้ึนไปจบัรวมตวักนัมากเข่าตามปล่องไฟ หรือกน้กระทะนั้นมาบดเป็น    

สีดาํ สีดาํซ่ึงทาํมาจากเขม่าน้ีมีคุณลกัษณะต่างกนัเป็น 2 ชนิด คือ เขม่าซ่ึงไดจ้ากไฟฟืนมกัจะมีเน้ือ

หยาบกวา่ เขม่าไดจ้ากควนันํ้ามนัเตา เขม่าชนิดน้ีเน้ือละเอียดและสีดาํสนิท สีเขม่าชนิดสีขาวมกัห่อ

ขายเป็นแหนบเล็กๆสีดาํอีกชนิดเรียกวา่ “หมึก” ลกัษณะเป็นสีดาํผสมยางไมป้ั้นเป็นแท่งเม่ือจะใช้

จึงฝนออกละลายนํ้าใชต้ดัเส้นสีดาํท่ีเป็นส่วนละเอียด จิตวทิยาในการใชสี้ สีดาํใหค้วามรู้สึก มืดคร้ึม 

หรูหรา ความตาย อมตะ ลึกลบั หนกัแน่น ( www.facebook.com Graphic Design Ellements 

Relecting  Thai Identity 13/04/2557)  

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.51 หมู่สีดาํ 

ท่ีมา: www.facebook.com Graphic Design 

Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557 

 

 

2.8 วสัดุและอุปกรณ์ประกอบผลิตภณัฑ ์

2.8.1 ผา้ฝ้าย คือ เน้ือผา้ท่ีทาํมาจากเส้นใยธรรมชาติ หรือ ผา้ฝ้าย โดยการนาํปุยฝ้ายเส้นเล็ก ๆ มา

ป่ันใหเ้ป็นเส้นดา้ยแลว้นาํมาทอเป็นผา้ผนื  ซ่ึงเน้ือผา้ประเภทน้ีจะใหค้วามรู้สึกในการสวมใส่สบาย 

เน้ือผา้นุ่มเนียน  ระบายอากาศดี(เน่ืองจากเส้นใยมีรูพรุน)ไม่อมเหง่ือแมอ้ยูก่ลางแจง้ในวนัท่ี  แดด

เปร้ียง ๆ โดยเฉพาะถา้เป็นผา้ ฝ้าย100 เปอร์เซ็นต์  เกรดดี  ซ่ึงน่ีถือเป็นขอ้ดีของเน้ือผา้ชนิดน้ี โดย

ราคาจะแปรตาม เกรดของเน้ือผา้ส่วนขอ้เสีย เวลาท่ีรีดตอ้งออกแรงปลํ้ากบัรอยยบัมากกวา่ผา้ชนิด 
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อ่ืนรวมถึงเม่ือซกัไปนาน ๆ ผา้จะเร่ิมยดืและยว้ยง่ายกวา่ผา้ชนิดอ่ืน 

 

 

 

ภาพท่ี 2.52 ผา้ฝ้าย หรือ Cotton 100 เปอร์เซ็นต์ 

                                                                  ท่ีมา: www.amazon.co.uk 13/04/2557 

 

 

 

2.8.1.1 ผา้ฝ้าย 100 เปอร์เซ็นต์ ท่ีนาํมาผลิตเส้ือยดืสามารถแบ่งตามเบอร์เส้นดา้ย 

โดยทัว่ไปได ้3 เบอร์ คือ  20,32,40 ตามลาํดบั สาํหรับเบอร์เส้นดา้ยท่ีสูงเกิน 40 ข้ึนไปจะพบเห็นได้

ไม่มากนกัในทอ้งตลาด ส่วนใหญ่จะเป็นผา้ท่ีตอ้งสั่งทอข้ึนโดยเฉพาะตามเบอร์ท่ีตอ้งการ  เน่ืองจาก

กระบวนการในการผลิต  (ป่ันเส้นดา้ย)  ใหเ้ส้นดา้ยมีขนาดเล็กตอ้งอาศยั  เคร่ืองจกัรและการผลิตท่ี

ยุง่ยากซบัซอ้น จึงมีตน้ทุนท่ีสูงในการผลิต เม่ือนาํมาผลิตเส้ือยดืก็จะมีตน้ทุนสูงตามไปดว้ย  ถา้เบอร์

นอ้ยจะใชด้า้ยเส้นใหญ่ เบอร์ มากใชด้า้ยเส้นเล็ก เช่นผา้ ฝ้าย100 เปอร์เซ็นต์  เบอร์ 20 เน้ือผา้จะมี

ความหนามากกวา่เบอร์ 32 เน่ืองจากขนาดเส้นดา้ยท่ีใหญ่กวา่ โดยทัว่ไปผา้ ฝ้ายท่ีสูงกวา่ 40 ตอ้งสั่ง

ทอผา้ข้ึนเป็นพิเศษกระบวนการผลิตเส้นดา้ย เป็น ตวับ่งบอกถึงคุณภาพของเน้ือผา้  เพื่อใหไ้ดเ้ส้นใย

ท่ีมีคุณภาพทั้งในดา้นการเรียงตวัของดา้ยท่ีมีความหนาแน่น  สมํ่าเสมอและกาํจดัส่ิงสกปรก

แปลกปลอมออกจากเส้นใยเพื่อใหไ้ดเ้ส้นดา้ยท่ีมี  คุณสมบติัท่ีดีเม่ือไปทอเป็นผา้ผนื  ทาํใหส้ามารถ

แบ่งเกรดผา้ฝ้ายท่ีผา่นกระบวนการผลิตได ้3 เกรดคือ 

ลกัษณะของผา้ ฝ้าย คือ นุ่ม ไม่กระดา้ง ซบัเหง่ือไดดี้ ไม่อมเหง่ือ  ระบายอากาศ

ไดดี้เยีย่ม รวมถึงเม่ือนาํไปสกรีนจะสามารถลงสีไดห้ลายสี  แต่ก็มีขอ้เสียเล็กนอ้ยก็คือเม่ือซกัไปได้

สักหน่อยจะเร่ิมหดตวั  ยว้ยเล็กนอ้ย  แต่ทุกวนัน้ีก็มีการพฒันาจนปัญหาน้ีเร่ิมหมดไปแลว้ตาม

ทอ้งตลาดจะเห็นพอ่คา้แม่คา้เรียกผา้ชนิดน้ีเป็นเบอร์ อยา่งเช่น เบอร์  20, 32 และ 40 เบอร์นอ้ย  

เส้นดา้ยท่ีนาํมาทอก็จะเป็นเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ผา้ท่ีมีเบอร์มาก  เม่ือนาํไปตดัเส้ือผา้เบอร์นอ้ย

กวา่ก็จะไดเ้ส้ือท่ีมีขนาดหนากวา่และคุณภาพก็ ดอ้ยกวา่ผา้ท่ีมีเบอร์มากดว้ย  

1.ขอ้ดี 

1.1 สวมใส่สบาย ระบายอากาศดีมาก ความยดืหยุน่ สูงมาก สวยงามสวมใส่

สบาย 

1.2 ผา้นุ่มเนียนสวย เน้ือนุ่ม ไม่ร้อน ผา้นุ่มเนียนสวย 

1.3 การดูดซบันํ้าดี ซบัเหง่ือและระบายอากาศไดดี้ สามารถซบัเหง่ือไดดี้เยีย่ม 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=2lFEKxB4qyEkIM&tbnid=iQMnoPJTD4hSeM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.amazon.co.uk%2FPlain-White-Cotton-Fabric-150cm%2Fdp%2FB0057HCT6E&ei=MmtKU9bJA-3QiAe15oCABg&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNG-Nvs0TLjrvnohCg1BgFFhGQWBlA&ust=1397472420840043
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เหมาะกบัผูท่ี้ตอ้งการใชใ้นท่ีกลางแจง้และโดนแดดบ่อยๆ เพราะผา้จะระบายอากาศไดดี้ ไม่ค่อยอม

เหง่ือ 

2. ขอ้เสีย 

2.1 ผา้ตอ้งหดตวัเม่ือผา่นการซกัคร้ังแรก เม่ือซกับ่อยๆ จะยว้ย และหด ยดื 

ไม่อยูท่รง ยบัง่าย ดูแลรักษาลาํบาก สีซีดเก่าเร็ว 

2.2 ราคาสูงกวา่ผา้ TC และ TK 

2.3 ราคาข้ึนอยูก่บัคุณภาพผา้และร้านขาย 

2.8.1.2 ประเภทเส้นใยคอตตอ้นจะแบ่งตามลกัษณะไดด้งัน้ี 

1. ผา้ฝ้าย (OE) เป็นผา้ฝ้าย เกรดตํ่าสุด ลกัษณะของผา้จะมีความกระดา้งมากวา่

ผา้ Cotton Semi และ ผา้ Cotton Comb 

2. ผา้ฝ้าย (Semi) เป็นผา้ผา้ฝ้าย เกรดปานกลาง ผา้จะมีความเนียน ณ ระดบัหน่ึง 

ไม่กระดา้ง ราคาไม่สูง และคุณภาพค่อนขา้งใชไ้ด ้

3. ผา้ฝ้าย (Comb) เป็นผา้ผา้ฝ้าย เกรดดีท่ีสุด ลกัษณะของผา้จะมีความเนียนและ

เงามาก และราคาจะสูงกวา่ผา้คอตตอ้นชนิดอ่ืนๆ 

2.8.1.3  เส้นดา้ย ท่ีนิยมนาํมาทอผา้ฝ้ายดงัน้ี 

1. ผา้ฝ้าย No.20 เส้นดา้ยจะมีขนาดใหญ่สุด ผา้ท่ีทอไดจึ้งหนาพอสมควร 

2. ผา้ฝ้าย No.32 เส้นดา้ยจะมีขนาดเล็ก ผา้ท่ีทอไดจ้ะเนียนและบาง 

3. ผา้ฝ้าย No.40 เส้นดา้ยมีขนาดเล็กท่ีสุด ผา้ท่ีทอจึงเนียนมาก และบางมาก จึง

ตอ้งทอเป็นเส้นคู่ และราคาจะค่อนขา้งสูง 

2.8.1.4  คุณสมบติัทางกายภาพของผา้ฝ้าย 

เส้นใยฝ้า ยจะมีขนาดความกวา้งเท่าๆ  กนัหรือใกลเ้คียงกนั  คือ จะมีความกวา้ง

ประมาณ 12-20 ไมครอน ตรงส่วนกลางของเส้นใยจะกวา้งกวา่ส่วนหวัและปลาย  ส่วนความยาวใย

ฝ้ายข้ึนอยูก่บัองคป์ระกอบหลายประการ เช่น  ข้ึนอยูก่บัพนัธ์ุฝ้าย สภาพดินฟ้าอากาศ และการ

เจริญเติบโต  เส้นใยฝ้ายส่วนใหญ่จะยาวประมาณ 7/8 น้ิว และขนาดท่ีนิยมนาํมาใ ช้ในงาน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ คือ ใยฝ้ายท่ียาวประมาณ 1/2 น้ิว 

1. ความมนัเงาใยฝ้ายโดยทัว่ๆ ไปจะมีความมนันอ้ย ตอ้งเพิ่มความมนัดว้ยการ 

ตกแต่ง เช่น ผา้ฝ้ายเมอร์เซอร์ไรซ์ 

2. ความเหนียวฝ้ายจะมีความเหนียวปานกลาง คือจะเหนียวประมาณ 3.0-5.0 

กรัมต่อเดนเยอร์  ความเหนียวจะเพิ่มข้ึนเม่ือเปียก  ความเหนียวเม่ือเส้นใยเปียกจะมากกวา่ความ

เหนียวเม่ือแหง้ประมาณ 25-40 เปอร์เซ็นต ์ความยดืหยุน่และการยดืได ้ในฝ้าย จะยดืหยุน่ได้

ค่อนขา้งตํ่า คือจะยดืไดป้ระมาณ 3-7 เปอร์เช็นต ์บางคร้ังอาจถึง 10 เปอร์เซ็นก่อนถึงจุดขาด  การหด
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ตวักลบัท่ีเดิม หากจบัยดึอออกเพียง 2 เปอร์เซ็นตจ์ะหดตวักลบัเขา้ท่ีเดิมได ้74 เปอร์เซ็นต ์และถา้จบั

ยดึออก 5 เปอร์เซ็นตจ์ะหดกลบัท่ีเดิมไดเ้พียง 50 เปอร์เซ็นต ์

3. ความคืนตวัใยฝ้ายและผา้ฝ้ายคืนตวัไดต้ ํ่า และยบัง่ายมาก ความถ่วงจาํเพาะ    

ใยฝ้ายมีความหนาแน่นและความถ่วงจาํเพาะ 1.54 กรัมลูกบาศกเ์ซนติเมตร 

4. การดูดความช้ืนฝ้ายดูดความช้ืนในบรรยากาศได ้ 8.5 เปอร์เซ็นต ์ถา้ความช้ืน

สัมพนัธ์ในอากาศ 95 เปอร์เซ็นตแ์ละ 100 เปอร์เซ็นต ์ฝ้ายจะดูดความช้ืนไวไ้ด ้ 15 เปอร์เซ็นต ์และ 

25-27 เปอร์เซ็น ต์ ตามลาํดบั ผา้ฝ้าย  สามารถดูดซบัความช้ืนจากเหง่ือและนํ้าไดดี้และสามารถ 

ระบายความช้ืนไดเ้ร็ว 

5. ความคงรูปโดยปกติผา้ฝ้ายจะคงรูปไม่ยดืและหดตวัมากนกั ความยดืและหด 

จะมากหรือนอ้ยข้ึนอยูก่บักระบวนการผลิตเป็นผนืผา้ดว้ย ถา้ตอ้งการไม่ใหห้ดจะตอ้งทาํการตกแต่ง 

6. การผลิตไฟและการทนต่อความร้อนผา้ติดไฟง่ายและเร็ว เม่ือเผาจะมีกล่ิน

เหมือนเผากระดาษ มีข้ีเถา้เหลือนอ้ย และมีสีเท่านุ่ม ผา้ฝ้ายถา้ถูกความร้อนแหง้ท่ีมีความร้อนสูงกวา่ 

149 องศาเซลเซียสนานๆ จะทาํใหใ้ยเส่ือมคุณภาพ แต่จะไหมเ้กรียมถา้รีดดว้ยความร้อนสูงมากและ

การตกแต่ง เช่นการลงแป้ง  ซ่ึงจะช่วยใหไ้หมเ้กรียมง่ายข้ึนฝ้าย ( Cotton) เป็นใยเซลลูโลสไดจ้าก

ดอกของฝ้าย ผา้ท่ีผลิตจากฝ้ายพนัธ์ุดีเส้นใยยาว ผวิของผา้จะเรียบเนียน และทนทาน  คุณภาพของผา้

ฝ้ายข้ึนอยูก่บัพนัธ์ุ ความยาวและความเรียบของเส้นใย ใยฝ้ายเองไม่ใคร่แขง็แรงนกั แต่เม่ือนาํมาทอ

เป็นผา้ จะไดผ้า้ท่ีแขง็แรง  ยิง่ทอเน้ือหนา-แน่นจะยิง่แขง็แรง ทนทาน ดูดความช้ืนไดดี้  เหมาะ

สาํหรับทาํผา้เช็ดตวั ผา้เช็ดหนา้ ผา้ฝ้ายเน้ือบางถึงเน้ือหนาปานกลาง  ใชเ้ป็นชุดสวมในฤดูร้อนจะ

รู้สึกเยน็สบาย คุณลกัษณะเด่นของผา้ฝ้าย  คือ ยบัง่าย รีดใหเ้รียบไดย้าก แต่ปัจจุบนัมีการตกแต่ง 

(Finish) ทาํใหผ้า้ไม่ใคร่ยบัและรีดใหเ้รียบไดง่้ายข้ึน   ซกัไดด้ว้ยผงซกัฟอก ซกัรีดไดท่ี้อุณหภูมิสูง  

 แมลงไม่กินแต่จะข้ึนรา ติดไฟ ไม่มียาง ไหมเ้หมือนกระดาษ เถา้มีสีเทา นุ่ม 

(www.beddingthai.com:13/04/2557) 

2.8.1.5 ผา้ลินิน (Linen Fabric) 

ผา้ลินินเป็นผา้ท่ีทอดว้ยเส้นใยธรรมชาติท่ีไดจ้ากพืช  คือ แฟลกซ์ ( Flax) เป็นผา้

ทอท่ีมีช่ือเสียงเก่าแก่และนิยมใชม้าตั้งแต่สมยัโบราณ เช่น ผา้  Cambric เน่ืองจากผา้ลินินมีความเป็น

เงางาม จึงผลิตไดท้ั้งแบบยอ้มผนืผา้ ( Piece Dyed) และยอ้มเส้นดา้ย (Yarn Dyed) เม่ือนาํไปใชเ้ป็น

เส้ือผา้จะรู้สึกไดถึ้งความ หรูหรา ปัจจุบนั ผา้ลินินเป็นท่ีนิยมมาก มีทั้งเส้นดา้ยลินิน 100 เปอร์เซ็นต์ 

และลินินผสมกบัเส้นดา้ยอ่ืนๆ 

สมบติัผา้ลินิน เช่น ดูดซบัความช้ืนได ้12 เปอร์เซ็นต ์ (ในสภาวะปกติ)  ท่ีมีความ 

คงทนแขง็แรง มีนํ้าหนกัเบา  มีความคือตวัไดไ้ม่ดี จึงยบัง่าย ไม่หดและไม่ยดืมาก ข้ึนกบัโครงสร้าง 
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ผา้  แมลงไม่กดักิน และทนต่อมอดไดดี้ ทนความร้อนไดดี้ 

ประโยชน์ใชส้อยนิยมใชเ้ป็นเส้ือผา้สุภาพบุรุษและสุภาพสตรีไดอ้ยา่งหลากหลาย

และยงัใชเ้ป็นผา้ในเคหะส่ิงทอ (สนัน่ บุญลา,2553: 61) 

 

 

                                                                           ภาพท่ี 2.53 ผา้ลินิน (Linen Fabric) 

                     ท่ีมา: www.amazon.co.uk 13/04/2557 

 

 

2.8.1.6 ใยโพลีเอสเตอร์ ( Polyester Fibers) เป็นใยสังเคราะห์ท่ีไดจ้ากสารซ่ึงแต่ละ         

โพลิเมอร์สังเคราะห์ของชนิดใยยาวประกอบดว้ยเอสเตอร์ไดไฮดริกแอลกอฮอลแ์ละก รด         

เทเรฟทาลิก อยา่งนอ้ย 85 เปอร์เซ็นตโ์ดยนํ้าหนกัหรือใยโพลีเอสเตอร์เป็นผลผลิตของปฏิกิริยา

ระหวา่ง เอสเตอร์ไดโฮดริกแอลกอฮอลแ์ละกรอไดคาร์บอกซิลิกป่ันเป็นเส้นใยดว้ยวธีิป่ันหลอม     

ใยโพลีเอสเตอร์ไดรั้กการคน้ควา้ทดลองโดยเร่ิมจากคณะวทิยาสตร์ของ ดร.วอลเลช. คาโรเทอร์ 

(Dr. Wallace H. Carothers) ไดท้าํการคน้ควา้เก่ียวกบัไนลอนใหก้บับริษทัคูปองตข์องสหรัฐอเมริกา 

ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2473 นกัวทิยาสตร์ชาวองักฤษไดท้าํการศึกษาคน้ควา้ต่อไปจนผลิตใยโพลีเอสเตอร์

ชนิดแรกได ้โดยใชช่ื้อวา่ เทอริลีน (Treylene) ในปี พ.ศ.2496 ใยโพลีเอสเตอร์ไดรั้บความนิยมอยา่ง

กวา้งขวางและรวดเร็วกวา่ใยสังเคราะห์ชนิดอ่ืน 

สมบติัทางกายภาพ ใยโพลีเอสเตอร์มีหลายชนิดซ่ึงมีทั้งดา้ยใยยาว ใยสั้นและ       

ใยยาวท่ีตดัใหมี้ขนาดใยสั้น ใยยาวมีชนิดเหนียวมากและธรรมดา สีสด สีหม่น สีขาวและยอ้มสีใยมี

ตั้งแต่ขนาด 1.5-10 เดนเยอร์ รูปร่างภายนอกของใยโพลีเอสเตอร์โดยปกติจะมีลกัษณะเรียบเหมือน

แท่งแกว้ รูปร่างดา้นหนา้ตดัโดยปกติจะเป็นรูปกลม บางชนิดเป็นรูปสามเหล่ียมปลายมนมีเวา้

เล็กนอ้ย เช่น ใยเดครอน T- 62 เป็นตน้ ใยโพลีเอสเตอร์ปกติจะมีสีขาวซ่ึงจะเพิ่มความขาวสดใสได้

โดยเติมสารท่ีทาํใหใ้ยดูขาวสดใสลงไปในขณะผลิตเส้นใยเสมอใยโพลีเอสเตอร์มีคุณสมบติัเด่น คือ 

ไม่ยบัและดูแลรักษาง่าย จึงไดรั้บความนิยมอยา่งรวดเร็วจากผูใ้ช ้เม่ือนาํไปผสมกบัเส้นใยชนิดอ่ืนก็

จะเพิ่มสมบติัใหผ้า้ไม่ยบัและน่าใชไ้ปดว้ย ขอ้บกพร่อง คือ ดูดซึมความช้ืนไดน้อ้ย เกิดไฟสถิตและ

ตอ้งหารเทคนิคยอ้มสีพิเศษ การทนความร้อนใยโพลีเอสเตอร์จะละลายท่ีอุณหภูมิ 238-290 องศา

เซลเซียส ( 460-554 องศาเซลเซียส) ข้ึนกบัชนิดของเส้นใยความร้อนไม่ทาํใหเ้ส้นใ ยโพลีเอสเตอร์

ซีดจาง เดครอนชนิดใยยาวจะรีดไดอ้ยา่งปลอดภยั ดว้ยเตาร้อนระหวา่ง 275 องศาฟาเรนไฮด ์และ 

300 องศาฟาเรนไฮด ์ถา้เดครอนชนิดใยสั้นตอ้งลดความร้อนลง อุณหภูมิ 250 องศาฟาเรนไฮดจ์าก

การทดสอบโดยการทิ้งใยโพลีเอสเตอร์เดครอนไดรั้บความร้อน 300 องศาฟาเรนไฮดน์าน 30 วนั     

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=2lFEKxB4qyEkIM&tbnid=iQMnoPJTD4hSeM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.amazon.co.uk%2FPlain-White-Cotton-Fabric-150cm%2Fdp%2FB0057HCT6E&ei=MmtKU9bJA-3QiAe15oCABg&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNG-Nvs0TLjrvnohCg1BgFFhGQWBlA&ust=1397472420840043
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ใยเดครอนจะลดความเหนียวลง 24 เปอร์เซ็นต ์จะลดลงถึง 78 เปอร์เซ็นต ์

สมบติัทางเคมี  ใยโพลีเอสเตอร์ทนต่อกรดและด่างอยา่งอ่อนไดดี้และทนต่อ

กรดเขม้ขน้ไดท่ี้อุณหภูมิปกติ แต่ถา้อุณหภูมิสูง กรดเขม้ขน้ก็จะทาํลายใยโพลีเอสเตอร์ใยน้ีจะทนต่อ

การซกัแหง้ สามารถใชส้ารเคมีลบรอยเป้ือนได ้ฟอกขาวไดป้ลอดภยัและจะไม่ทนต่อแสงแดดถา้

แสงแดดนั้นส่องมาโดยตรง แต่จะทนแสงแดดไดดี้ถา้ไม่ถูกแสงแดดโดยตรง โดยใชผ้า้ม่านบงัไว้

หลงัประตูหรือหนา้ต่างกระจก สมบติัสาํคญัท่ีเด่นของใยโพลีเอสเตอร์ คือ ไม่ยบัคืนตวัไดดี้และ

ดูแลรักษาง่าย ผา้ตอ้งรีดเล็กนอ้ยหรือแทบไม่ตอ้งรีดเลย ซกัง่ายดว้ยสารซกัฟอกทุกชนิดและแหง้เร็ว 

โพลีเอสเตอร์จึงไดรั้บความนิยมอยา่งรวดเร็วและเป็นใยสังเคราะห์ท่ีใชก้นักวา้งขวางมากท่ีสุดใช้

เป็นเส้ือผา้เคร่ืองนุ่งห่มและผา้ท่ีใชใ้นบา้นเกือบทุกชนิด นอกจากน้ียงัใชผ้สมกบัเส้นใยชนิดอ่ืนไดดี้

อีกดว้ย เช่น ผสมกบัขนสัตว ์ฝ้าย เรยอนและลินิน เพื่อเพิ่มสมบติัใหก้บัผา้ใยผสมเหล่าน้ี คือ ทนยบั

และน่าใชย้ิง่ข้ึน ขอ้เสีย มีความยดืหยุน่ตวัไดน้อ้ยกวา่ฟองนํ้า ขอ้ดี เป็นท่ีนิยมเน่ืองจากใชง้าน

สะดวกทนทานและระบายความร้อนไดดี้สะอาดนํ้าหนกัเบาและราคาไม่แพงมีทั้งในรูปแบบแผน่

เส้นใยกลุ่มเส้นใยหรือรูปแบบสาํเร็จท่ีมีผา้หุม้แลว้ (บวรวงศ ์ยอดเมือง, 2550: 49) 

 

 

 

 

                                                                            ภาพท่ี 2.54 ผา้ลินิน (Linen Fabric) 

    ท่ีมา: www.softquilt.com 13/04/2557 

 

 

2.8.1.7 ผา้รองทรง หมายถึง ผา้ท่ีใชร้องทรงอยูร่ะหวา่งผา้ตวัเส้ือชั้นนอกกบัผา้ซบัในใช ้

รองทรงเพียงบางส่วนเป็นช้ินเล็กหรือช้ินใหญ่ก็ได ้ใชร้องทรงบนไหล่ สาบหนา้ ขอบเอว ช่วยเสริม 

หข้อบเอวกระโปรงแขง็แรงและอยูต่วั มีทั้งเน้ือผา้อ่อนบาง จนกระทัง่เน้ือหยาบ แขง็ มีส่วนสาํคญั

ในการตดัเยบ็เส้ือผา้เพราะช่วยเพิ่มความแขง็แรง สวยงามใหก้บัรูปทรงเส้ือผา้ เพิ่มความรู้สึกท่ีดี

ขณะสวมใส่  ผา้รองทรงสามารถผลิตไดท้ั้งจากเส้นใยธรรมชาติและเส้นใยสังเคราะห์ เช่น  เรยอน   

พอลีเอสเตอร์ อาซิเตท และซาติน มีกรรมวธีิการผลิต มีทั้งผา้ทอและผา้ไม่ทอ ผา้รองทรงแบ่ง

ออกเป็น 2ชนิด คือ ชนิดมีกาว กบัชนิดไม่มีกาว ชนิดท่ีมีกาวตอ้งรีดติดกบัตวัเส้ือ ซ่ึงในการรีดตอ้ง

ควบคุมอุณหภูมิ ระยะเวลา และแรงกดทบั ใหเ้หมาะสมกบัประเภทของเส้นใยมีผา้หนา้กวา้งให้

เลือกตั้งแต่ 45 น้ิว 48 น้ิว 58 น้ิว ผา้รองทรงมี 2 ชนิด คือ Stable และ Stretch-Knitนํ้าหนกัของผา้

รองทรง           ( Weight of Interfacing ) ก็มีความสาํคญั ควรเลือกใชใ้หเ้หมาะสมกบัวสัดุหลกั และ

http://www.softquilt.com/index.php?lay=show&ac=cat_show_pro_detail&pid=156880
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ประเภทรูปแบบเส้ือผา้ เช่น  ผา้รองทรงเน้ือหนาหนกั จะเหมาะกบัเส้ือแจก็เกต เทเลอร์ ผา้รองทรง

เน้ือผา้บาง เหมาะกบัเส้ือผา้รูปแบบบางเบา (สาคร ชลสาคร,2548:44) 

 

 

 

ภาพท่ี 2.55 กระดาษวริาเน่แบบหนาขนาด  

 90×90 ซ.ม 

                                                                        ท่ีมา: www.yesiquilt.com/product 3/04/57 

 

2.8.1.8 ซิป Standard Zip-Fastener  

1.ซิปทัว่ไปมีส่วนประกอบ 5 ส่วน คือ  

1.1 ตวักั้นดา้นล่าง Button Stop กนัมาใหต้วัรูดหลุด เวลาติดซิปเขา้กบัตวัเส้ือ

ตอ้งเยบ็ปิดไม่ใหเ้ห็นตวัปิดน้ี 

1.2 ฟันซิป Teeth/Coil เป็นตวัดึงใหร้อยผา่เขา้มาติดกนั 

1.3 ตวัดงัรูด Slider And Pull Tab ทาํหนา้ท่ีดึงรูดใหฟั้นซิปทั้ง 2 ดา้นเขา้มา

ติดกนั มีท่ีดึงตวัดึงรูดใหจ้บัไดถ้นดั 

1.4 แถบ Tape ทาํดว้ยผา้ทอ มีเส้นดา้ยริมขา้งหน่ึงค่อนขา้งใหญ่ ทาํหนา้ท่ียดึ

กั้นฟันซิปใหติ้ดกบัแถบ 

1.5 ตวักั้นดา้นบน ทาํหนา้ท่ีไม่ใหต้วัรูดถูกดึงเลยฟันซิปออกไปจากตวัเทป 

2. ซิปปิด Concealed Zip- Fastener 

 ซิปประเภทน้ีเม่ือเยบ็ปิดรอยผา่แลว้จะมองไม่เห็นนอกจากตวัดึงรูดเท่านั้น 

สาํหรับฟันซิปนั้นบางทีจะเป็นฟันบางทีจะเป็นเส้นขนาดใหญ่เล็กนอ้ย เวลาเยบ็เส้ือผา้ท่ีเขา้รูป 

Contour จะทาํใหเ้ส้ือผา้เขา้รูปดี เหมาะสาํหรับติดเส้ือสตรีและเส้ือเด็ก 

3. ซิปปลายเปิด Open Zip- Fastener 

เป็นซิปท่ีฟันซิปทางปลายเปิดแยกออกจากกนัได ้มีตวักั้นดา้นล่างพิเศษ 

เหมาะสาํหรับติด Jumpers Blouses Coat And Sporty Clothes  ฟันซิป ทาํดว้ยวสัดุหลายชนิด 

3.1โลหะ เช่น อะลูมิเนียม ทองเหลือง นิกเกิล 

3.2 Injection Plastic เป็นฟันซิปท่ีฉีดออกมาดว้ยพลาสติกเหลว มีลกัษณะ

เหมือนเส้นเชือกยดึติดกนัไดแ้น่น เพราะฉีดออกมาคราเดียวกนั มีลกัษณะเหมือนเส้นดา้ยมีราคา

แพงกวา่ 2 ชนิดท่ีผา่นมา 

3.3 Synthetic Coil- Nylon หรือ Polyester มีลกัษณะเหมือน Cord Coil ใช ้

http://www.yesiquilt.com/product
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เยบ็กบัเส้ือผา้เด็กมีลกัษณะดีเน่ืองจากมีความอ่อนนุ่ม 

3.4 ขนาดซิป ยงัไม่มีขนาดสากลแต่ตามโรงงานท่ีผลิต จะกาํหนดขนาดซิป

โดยวดัความกวา้งของซิปขณะดึงปิดขนาดทัว่ไป ดงัน้ี 

3.4.1 ซิปโลหะ No. 2,3,4,5,6,7,8 และ 10 (4-9 มิลลิเมตร) 

3.4.2 ซิปไนลอน  No. 3,4,5,8 และ 10 (4.5-9 มิลลิเมตร) 

3.4.3 Coil ซิป No.1,2,3,4,5,6,7,8 และ 10 (3.5-11 มิลลิเมตร) 

4.โครงสร้างของซิป (Zipper Construction)โครงสร้างหรือส่วนประกอบของซิป

ท่ีใชใ้นการตกแต่งเส้ือผา้ มีส่วนประกอบ 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ  

4.1 หวัซิปหวัซิปมีหลายรูปแบบ มีทั้งรูปแบบธรรมดาและแปลกใหม่ มีการ

ออกแบบหวัซิปใหดึ้งออกไดต้ามความตอ้งการของลูกคา้ เช่น Nickel, Antique Nickel, Matte 

Nickel, Brass, Antique Brass and  Enamel 

4.2  ตวัซิป ทาํจากวสัดุหลายชนิด เช่น โพลีเอสเตอร์ ไนลอน ในการเลือกใช้

ซิปควรเลือกใชสี้ใหใ้กลเ้คียงกบัสีเส้ือผา้ สามารถเลือกใชใ้หเ้หมาะสมกบัการใชง้านตามประเภท

ของซิปดงัน้ี 

4.2.1  ประเภทซิป (Zipper Types) ซิปในปัจจุบนัมีมากมายหลายประเภท 

สามารถแบ่งออกได ้5 ประเภท ดงัน้ี  

4.2.1.1  ซิปโลหะ (Metal Zippers) 

4.2.1.2  ซิปพลาสติก (Plastic Zippers) 

4.2.1.3  ซิปโพลีเอสเตอร์ (Polyester Zippers) 

4.2.1.4  ซิปทหาร (Military Zippers) 

4.2.1.5 ซิปอตัโนมติั  (Automatic Zippers)  (สาคร ชลสาคร,2548: 

124-125) 

 2.8.1.9 กระดุม 

กระดุม เป็นวสัดุตกแต่งเส้ือผา้ โดยเฉพาะเส้ือผา้หรือเคร่ืองแต่งกายท่อนบน 

กระดุมเร่ิมใชก้นัมาตั้งแต่ศตวรรษท่ี 13 โดยทาํจากกระดูกปลาวาฬหรือกระดูกของสัตวช์นิดอ่ืนจน

เม่ือมาถึงศตวรรษท่ี 16 กระดุมไดรั้บการยอมรับใหเ้ป็นวสัดุตกแต่งท่ีสาํคญัสาํหรับการเคร่ืองแต่ง

กายของบุรุษและสตรี 

1. ขนาดเบอร์ของกระดุม 

กระดุม มีหลายขนาดใหเ้ลือกใชใ้นการจดัซ้ือกระดุมนิยมเรียกตามขนาด

เส้นผา่ศูนยก์ลางของกระดุม ซ่ึงนิยมใชเ้ป็นน้ิว 
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ภาพท่ี 2.56 ขนาดของกระดุม 

               ท่ีมา : สาคร ชลสาคร18/04/2557 

 

 

 
 

2. ชนิดของกระดุม 

กระดุมมีบทบาทสาํคญัมากต่อเคร่ืองแต่งกาย กล่าวคือ มีบทบาทในการ

ตกแต่งและทาํหนา้ท่ีเป็นเคร่ืองเกาะเก่ียวในเวลาเดียวกนั ใหต้วัเส้ือ กระโปรงหรือกางเกงเพื่อความ

สวยงามยิง่ข้ึน กระดุมจาํแนกตามประเภทการติดได ้3 ชนิด ดงัน้ี 

2.1 กระดุมชนิดมีรูร้อยอยูใ่ตต้วักระดุม (Underside Hole Button) หรือกระดุม

มีกา้น (Shank Button) จาํแนกไดเ้ป็น 4 รูปแบบใหญ่ๆ ดงัน้ี 

2.1.1 กระดุมทรงนูนโคง้สูง (Convex Button) 

2.1.2 กระดุมทรงนูนโคง้ตํ่า (Semi Convex Button) 

2.1.3 กระดุมทรงเวา้ (Concave Button) 

2.1.4 กระดุมทรงแบน (Flat Button) 

2.2 กระดุมชนิดเจาะรูร้อยบนตวักระดุม (Exterior Hole Button) กระดุม

ประเภทน้ี จาํแนกไดเ้ป็น 4 รูปแบบใหญ่ๆ ดงัน้ี 

2.2.1 กระดุมแบบสองรูทรงถงัไมจี้น (Tub Shaped Two Holes) 

2.2.2 กระดุมแบบส่ีรูทรงจานโบราณ (Platter Shaped Four Holes) 

2.2.3 กระดุมแบบรูเดียวทรงแบน (Flat Shaped One Bar Hole) 

2.2.4 กระดุมแบบรูเดียวทรงชามกลม (Bowl Shaped Fake Hole) 

2.3. กระดุมชนิดออกแบบพิเศษ (Special Button) กระดุมประเภทน้ีจาํแนก 

ไดเ้ป็น 4 รูปแบบใหญ่ๆ ดงัน้ี 

2.3.1 กระดุมแบบแกะสลกั (Toggle) 

2.3.2 กระดุมแบบหุม้ดว้ยวสัดุต่างๆ (Covered Button) เช่นหุม้ดว้ยผา้ 

หนงั ฯลฯ 

2.3.3 กระดุมแบบกระดุมเป๊ก (Snap) 
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2.3.4 กระดุมแบบมีจุดตรงกลาง 

3. ประเภทของวสัดุท่ีใชท้าํกระดุม 

กระดุมทาํข้ึนมาจากวสัดุต่างๆ หลายประเภท มีทั้งวสัดุธรรมชาติ เช่น มุก ไม ้

หนงัสัตวแ์ละวสัดุสังเคราะห์ เช่น พลาสติก โลหะ นิยมเลือกใชก้ระดุมท่ีมีสีสันใกลเ้คียงกบัผา้และ

มีรูปแบบท่ีเหมาะสมกบัแบบเส้ือดว้ย ชนิดของกระดุมมีหลากหลายประเภทในปัจจุบนั                

นกัออกแบบสามารถเลือกใชไ้ด ้โดยเลือกใชจ้ากประเภทหรือตามท่ีมาของวสัดุท่ีประดิษฐเ์ป็น

กระดุม ดงัน้ี 

3.1 ไม ้(Wood) เป็นวสัดุท่ีใชท้าํกระดุม นิยมใชต้กแต่งเส้ือผา้รูปแบบสบายมี 

ทั้งรูปแบบธรรมดาและรูปแบบแปลกตาเฉพาะตวั มีทั้งกระดุมท่ีตกแต่งสีและใชสี้ไมธ้รรมชาติก็ได ้

มีราคาแพงกวา่พลาสติก 

 

 

             

 

                                                                                    ภาพท่ี 2.57 กระดุมไม ้

       ท่ีมา : สาคร ชลสาคร18/04/2557 

 

 

2.9 รายงานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

ทศัธร ไชยาพร ,2546 ศิลปะผา้ทอมือเป็นวฒันธรรมพื้นบา้นของไทยมาตั้งแต่ในอดีตเป็นการ

ทอผา้เพื่อนาํมาใชเ้ป็นเคร่ืองนุ่งห่มผลิตข้ึนภายในทอ้งถ่ินและสืบทอดศิลปะผา้ทอมือสู่ลูกหลาน

จนถึงปัจจุบนัวธีิการทอผา้ของไทยยงัคงเปล่ียนแปลงไปไม่มากนกัในขณะท่ียคุสมยัเปล่ียนไปวถีิ

การดาํรงชีวติและสภาพแวดลอ้มเปล่ียนไป ผา้ทอมือของไทยนั้นไดถู้กมองวา่ลา้สมยัวยัรุ่นและ     

วยัทาํงานยงัไม่นิยมมีเพียงผูใ้หญ่เท่านั้นท่ีจะนาํมาใชห้ลงัจากนั้นไดมี้โครงการมูลนิธิแม่ฟ้าหลวง 

ซ่ึงเป็นหน่วยงานพฒันาผลิตภณัฑห์ตัถกรรมไดพ้ฒันาผา้ทอมือของไทยใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน

ดว้ยวสัดุและกรรมวธีิการทอแบบต่างๆ แต่ในปัจจุบนัยงัไม่มีการนาํเทคนิคในการออกแบบส่ิงทอ

มาใชก้บัผา้ทอมือซ่ึงเทคนิคในการออกแบบส่ิงทอนั้นมีหลายวธีิท่ีมีความเหมาะสมแตกต่างกนั เช่น 

การมดัยอ้ม การพิมพแ์บบ Discharge Heat transfer Burn out ฯลฯ เทคนิคเหล่าน้ีสามารถสร้างงาน

ออกแบบท่ีหลากหลายเก่ียวกบัลวดลายท่ีแตกต่างจากโครงสร้างการทอ 

กิตติศกัด์ิ อริยะเครือและคณะ ,2556 การพฒันาผา้ทอพื้นเมืองดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื

แบบ Silk Screen เพื่อพฒันารูปแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอสู่วสิาหกิจชุมชน มีวตัถุประสงค ์เพื่อออกแบบ
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และพฒันาผา้ทอพื้นเมืองดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ Silk Screen เพื่อพฒันารูปแบบ

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอและเพื่อสร้างตน้แบบอุปกรณ์สาํหรับการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ Silk Screen มีการ

ดาํเนินงานวจิยั มีขั้นตอนการศึกษาในการพิมพเ์ส้นยนืโดยการจดัเรียงเส้นยนืและการมว้นเส้นยนื

เม่ือพิมพเ์สร็จ นาํขอ้มูลมาประยกุตเ์พื่อออกแบบและพฒันาอุปกรณ์สาํหรับการพิมพเ์ส้นยนืแบบ 

Silk Screen เพื่อทาํการทดลองและทดสอบ จาํนวน 3 ชุด นาํตน้แบบอุปกรณ์สาํหรับพิมพเ์ส้นยนื

ถ่ายทอดองคค์วามรู้ต่อยอดภูมิปัญญา เผยแพร่เทคนิควกีารพิมพเ์ส้นยนืโดยมีกลุ่มทอผา้พื้นเมือง 3 

วสิาหกิจชุมชนในจงัหวดัลาํพนู ไดแ้ก่ กลุ่มทอผา้บุญเมืองผา้ฝ้าย ตาํบลแม่แรง อาํเภอป่าซาง 

จงัหวดัลาํพนู กลุ่มทอผา้ฝ้ายพื้นเมืองพิณฝ้าย ตาํบลแม่แรง อาํเภอป่าซาง จงัหวดัลาํพนู และกลุ่มทอ

ผา้เพญ็ศิริไหมไทย ตาํบลเวยีงของ อาํเภอเมือง จงัหวดัลาํพนู ผลิตผนืผา้โดยการนาํเส้นยนืท่ีพิมพ์

แบบ Silk Screen กาํหนดใหมี้การทอผา้พื้นเมืองแบบลายขดั การทอผา้พื้นเมืองลวดลายต่างๆท่ี

เหมาะสม นาํผนืผา้ฝ้ายท่ีไดจ้ากการทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืแบบ Silk Screen จาํนวน 6 ผนื 

นาํผนื ทาํการทดสอบมาตรฐาน มผช. นาํผา้ทอพื้นเมืองท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ 

Silk Screen มาออกแบบเพื่อพฒันารูปแบบเป็นผลิตภณัฑส่ิ์งทอสู่วสิาหกิจชุมชน ( OTOP) ไดแ้ก่ 

เส้ือผา้ กระเป๋า ผลิตภณัฑเ์คหะส่ิงทอ ของตกแต่งบา้นตลอดจนผนืผา้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

บทที ่3 

วธีิดําเนินการวจัิย 

 

 

การศึกษาโครงงาน การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื   

แบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ  โดยคร้ังน้ีผูจ้ดัทาํไดก้าํหนดแนวทางในการดาํเนินโครงการโดยท่ี

รายละเอียดในเร่ือง การกาํหนดกลุ่มประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการวจิยั การเก็บ

รวบรวมขอ้มูล การวเิคราะห์ขอ้มูล สถิติท่ีใชใ้นโครงการดงัน้ี 

 

3.1 การกาํหนดประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 

3.1.1 ประชากร 

กลุ่มประชากรท่ีจดัจาํหน่าย และเลือกซ้ือผลิตภณัฑใ์นหา้งเจเจมอลล ์

3.1.2 กลุ่มตวัอยา่ง 

กลุ่มผูบ้ริโภคผลิตภณัฑใ์นหา้งเจเจมอลลจ์าํนวน 100 คน 

 

3.2 การสร้างและหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 

การศึกษาคร้ังน้ีผูศึ้กษาใชเ้คร่ืองมือในการศึกษาการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ ดงัน้ี 

3.2.1 แบบสอบถามความตอ้งการดา้นต่างๆจากกลุ่มตวัอยา่งเพื่อออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑ์

ส่ิงทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ 

อาย ุรายได ้ระดบัการศึกษา อาชีพ มีลกัษณะเป็นคาํถามแบบเลือกตอบปลายปิด 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามความตอ้งการดา้นต่างๆเพื่อออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

3.2.2 แบบสอบถามความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑต์น้แบบเพื่อการออกแบบ

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ 

อาย ุรายได ้ระดบัการศึกษา อาชีพ มีลกัษณะเป็นคาํถามแบบเลือกตอบปลายปิด 
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ตอนท่ี 2 แบบสอบถามความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลายบนผลิตภณัฑต์น้แบบเพื่อการ

ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ 

3.2.3 แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากผา้ทอเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ

ซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติในดา้นเอกลกัษณ์ของความเป็นผา้มดัหม่ี ลวดลาย สีและการใชส้อย  

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ 

อาย ุรายได ้ระดบัการศึกษา อาชีพ มีลกัษณะเป็นคาํถามแบบเลือกตอบปลายปิด 

ตอนท่ี 2 แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากผา้ทอจากเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ ของกลุ่มผูบ้ริโภค 

แบบสอบถามมีลกัษณะเป็นมาตรฐานส่วนประมาณค่า ( Rating Scale) ในการประเมิน

การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสี

ธรรมชาติ โดยใหค้ะแนนแต่ละขอ้ดงัน้ี 

5 หมายถึง มีความคิดเห็นต่อผลิตภณัฑ ์ในระดบัมากท่ีสุด 

4 หมายถึง มีความคิดเห็นต่อผลิตภณัฑ ์ในระดบัมาก 

3 หมายถึง มีความคิดเห็นต่อผลิตภณัฑ ์ในระดบัปานกลาง 

2 หมายถึง มีความคิดเห็นต่อผลิตภณัฑ ์ในระดบันอ้ย 

1 หมายถึง มีความคิดเห็นต่อผลิตภณัฑ ์ในระดบันอ้ยท่ีสุด 

3.2.4 ขั้นตอนการสร้างและหาคุณภาพของเคร่ืองมือ 

 การศึกษาหาขอ้มูลจากตาํรา และงานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ ออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนดว้ยสีธรรมชาติแลว้ทาํการปรับปรุง

แกไ้ขเป็นแบบสอบถามใหมี้ความเหมาะสมสอดคลอ้งตามจุดมุ่งหมายของการศึกษามีการปรึกษา

ผูเ้ช่ียวชาญในการออกแบบผลิตภณัฑอี์กทั้งยงัสามารถช่วยเป็นแนวทางในการออกแบบรูปแบบ

ของผลิตภณัฑใ์หมี้ความทนัสมยัหลงัจากนั้นจึงไดน้าํแบบสอบถามท่ีผูศึ้กษาน้ีสร้างข้ึนไปให้

อาจารยท่ี์ปรึกษาโครงงานตรวจสอบความถูกตอ้งและใหข้อ้เสนอแนะเพิ่มเติม 

 

3.3 การเก็บรวบรวมขอ้มูล 

การสาํรวจและรวบรวมขอ้มูลนั้นผูศึ้กษาไดท้าํการสาํรวจและเก็บขอ้มูลโดยการแบ่งออกเป็น

ขอ้มูลการศึกษาดา้นปฐมภูมิและดา้นทุติยภูมิ ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

3.3.1 การศึกษาขอ้มูลดา้นปฐมภูมิ 

โดยการศึกษาจากแหล่งขอ้มูลท่ีผูว้จิยัรวบรวมขอ้มูลหรือประสบการณ์ท่ีพบเห็นหรือ

สัมผสั ซ่ึงมีดา้นต่างๆดงัน้ี 
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การแจกแบบสอบถามรวบรวมขอ้มูลโดยขอความร่วมมือจากผูค้นท่ีขายของและเดินซ้ือ 

ของในเจเจมอลลช่์วยกรอกแบบสอบถามท่ีผูศึ้กษาจดัทาํข้ึน โดยใหผู้ก้รอกแบบสอบถามกรอกให ้

สมบูรณ์แลว้เก็บแบบสอบถามกลบัมาดว้ยตนเอง และนาํแบบสอบถามมาวเิคราะห์ขอ้มูล 

3.3.2 การศึกษาขอ้มูลดา้นทุติยภูมิ 

เป็นการศึกษาคน้ควา้จากเอกสารทางวชิาการท่ีเก่ียวขอ้งกบัการทาํโครงการโดยไดศึ้กษา

ขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งดงัน้ี 

3.3.2.1 จากเอกสารทางวชิาการท่ีเก่ียวขอ้ง 

1.การพิมพซิ์ลคส์กรีน 

2.สีธรรมชาติ 

3.เส้นดา้ยฝ้าย 

4.การทอ 

5.สารขน้ 

6.สารมอร์แดนท ์

7.การออกแบบลวดลาย 

8.การออกแบบเคหะส่ิงทอ 

9.งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

3.3.2.2 แหล่งท่ีมาของขอ้มูลทั้งภาคปฐมภูมิและทุติยภูมิ มีแหล่งท่ีมาดงักล่าวต่อไปน้ี 

1.หอ้งสมุดคณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟชัน่ 

2.หอสมุดแห่งชาติ 

3. สาํนกัหอสมุดกลาง สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั 

4.วารสาร บทความท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

3.4 ขั้นตอนการสร้างเคร่ืองมือในการวจิยั 

3.4.1 ชนิดของสถิติท่ีจะใช ้

3.4.1.1 สถิติเชิง พรรณนา (  Descriptive Statistics) เป็นสถิติท่ีวา่ดว้ยการบรรยาย               

ถึงกระบวนการต่างๆทางสถิติ รวมถึงการวเิคราะห์ขอ้มูลอยา่งง่าย เช่น ในการหาค่าเฉล่ียเลขคณิต      

มธัยฐาน ฐานนิยม และความแปรปรวน เป็นตน้ 

3.4.1.2 สถิติเชิงอา้งอิง (  Statistics Reference) เป็นสถิติท่ีวา่ดว้ยการสรุปผลในส่ิงท่ี

ตอ้งการศึกษา โดยอาศยัขอ้มูลท่ีไดจ้ากตวัอยา่งมาสรุปผลขอ้มูลท่ีไดจ้ากตวัอยา่งมาสรุปผลขอ้มูล

เก่ียวกบัประชากร โดยใชท้ฤษฎีทางสถิติ 

http://www.lib.kmitl.ac.th/
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3.4.2 การวเิคราะห์ทางสถิติ 

วเิคราะห์ทางประชากรศาสตร์ ไดแ้ก่ เพศ อาย ุของกลุ่มตวัอยา่ง ตามแบบสอบถามนาํมา

แจกแจงในรูปของความถ่ี และสถิติเบ้ืองตน้ เช่น ค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย ค่าสถิติร้อยละ ( Rercentage ) 

 

 

 

เม่ือ P แทนค่าร้อยละ 

F แทนความถ่ีท่ีตอ้งการเปล่ียนแปลงใหเ้ป็นร้อยละ 

N แทนจาํนวนความถ่ีทั้งหมด ( เลิศ เกษรคาํ,2544:32 ) 

 

3.5 การดาํเนินการทดลอง 

3.5.1 วสัดุ อุปกรณ์ เคร่ืองมือ  

3.5.1.1 วสัดุและสารเคมี 

1. เส้นดา้ยฝ้าย จากบริษทั  ไทยนาํโชคเทก็ไทล์  จาํกดั 99 หมู่ 2 ซอยบางเมฆขาว        

ถนนสุขมุวทิ ตาํบลทา้ยบา้น อาํเภเมือง สมุทรปราการ 10280 

3.5.1.2 สีธรรมชาติ  

1.คร่ัง  

2.แก่นขนุน     

3.คราม  อาํเภอส่ีคิ้ว จงัหวดันครราชสีมา 

3.5.1.3 สารเคมี 

1. อะลูมิเนียม โพแทสเซียมซลัเฟต ( Aluminium Potassium Sulfate) จาก บริษทั

Quality Reagent Chemical Product 

2. คอปเปอร์ ( ll) ซลัเฟส (Copper (ll) Sulphate) จาก บริษทั Quality Reagent 

Chemical Product 

3. กรดทาร์ทาริก ( (+) Tataric Acid ) จาก Quality Reagent Chemical Product 

4.โซเดียม อลัจิเนต (Sodium Alginate) จาก บริษทั อินเตอร์ไพรส์เฟชช่ิง จาํกดั 

5. ยเูรีย                      

6. โซเดียมไบคาร์ บอเนต 

7. โซเดียม ไฮโดรซลัไฟต ์

8. สารมอลโทรเดร็กทริน(Moltrodextrin) 

P   =   F   ×  100 

N 

เจา้กรมเป๋อ สาํเพง็ กรุงเทพ 

บุญทวเีคมีภณัฑ ์
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3.5.1.4 อุปกรณ์และเคร่ืองมือการทดลอง 

1. เตาไฟฟ้า ปรับอุณหภูมิ 3 ระดบั 

2. เคร่ืองชัง่ไฟฟ้า 3 ตาํแหน่ง 

3. เคร่ืองอบความร้อน Oven Memment 

4. เคร่ืองป่ันสีพิมพ ์Colour Labstory Mixer 0.25 SHP Mod KZ 00/0061-4-2 

5. กรอบสกรีน ของคณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟชัน่  

6. เคร่ืองทดสอบความคงทนต่อการขดัถู  (Color Fastness To Croking มาตรฐาน        

ISO 105-X12 : 2011)  

7. เคร่ืองทดสอบการซกัลา้ง  (Colorfiness To Laundering, Home And 

Commercil : Accelerted : มาตรฐาน AATCC Test Method 61-2003) 

8. เคร่ืองทดสอบความคงทน ของสีต่อนํ้า (Colour Fastness to Water : มาตรฐาน 

ISO 105-E01 : 1994 ) 

9. เคร่ืองทดสอบความคงทนต่อเหง่ือ  (Colour Fastness to Perspiration : 

มาตรฐาน ISO 105-E04 :1994) 

10. เคร่ืองทดสอบความคงทนต่อแสง  (Colour Fastness to Artificial Light : 

Exnon are fading lamp test : มาตรฐาน ISO 105-B02 :1994) 

 

3.5.2 การทดลอง 

3.5.2.1 การยอ้มสีธรรมชาติ 

1. การเตรียมเส้นดา้ย 

การทาํความสะอาดเส้นดา้ยฝ้ายใชน้ํ้าสบู่เทียม 1 กรัมต่อนํ้า 1 ลิตรโซดาแอส   

2 กรัมต่อนํ้า 1 ลิตร โซดาไฟ 1 กรัมต่อนํ้า 1 ลิตร ตม้ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 

ชัว่โมงแลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาดตากใหแ้หง้ 

2. การสกดันํ้าสี 

2.1 คร่ัง ตาํใหล้ะเอียดนาํมาตม้ 1 กิโลกรัม ต่อนํ้า 4 ลิตรตม้ท่ีอุณหภูมิ  100     

องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง แลว้ใชผ้า้กรอง 

2.2 คราม  ใส่ถาดนาํไปท่ีเคร่ืองอบความร้อนใหค้รามแหง้โดยใชร้ะยะเวลา   

ประมาน   3-4 วนั พกัใหค้รามเยน็ตวัและนาํมาป่ันใหเ้ป็นผง 

2.2.1 เตรียมผงคราม 50 กรัม ต่อนํ้า 200 300 มิลลิลิตรเทผงครามลงใน    

บ๊ิกเกอร์ท่ีใส่นํ้า 200 มิลลิลิตร คนใหเ้ขา้กนั 
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2.2.2 เตรียมโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ 150 กรัมต่อนํ้า 300 มิลลิลิตร เท

โซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ลงในบ๊ิกเกอร์ท่ีใส่นํ้า 300 มิลลิลิตร คนใหเ้ขา้กนับนเคร่ือง Magnetic Stirre 

ความร้อน 50องศาเซลเซียส เป็นเวลา 15 นาที 

2.2.3 เตรียมโซดาไฟ 50 กรัม ต่อนํ้า 1 ลิตร เทโซดาไฟลงในบ๊ิกเกอร์ท่ีใส่

นํ้า 200 มิลลิลิตร คนใหเ้ขา้กนั จากนั้นเทโซเดียมไฮโดรซลัไฟตแ์ละโซดาไฟลงในบ๊ิกเกอร์ครามใส่

นํ้าเพิ่มอีก 300 มิลลิลิตร นาํบ๊ิกเกอร์วางบนเคร่ือง Magnetic Stirre ความร้อน 50 องศาเซลเซียส เป็น

เวลา 20 นาที และนาํครามท่ีผสมกบัสารมาทาํการเหวีย่งเป็นเวลา 5 นาที เพื่อเอาตะกอนออกใหไ้ด้

นํ้าคราม  

2.3 แก่นขนุน ผา่เป็นช้ินเล็กๆ นาํไปชัง่ 1 กิโลกรัม ต่อนํ้า 6 ลิตรแช่ทิ้งไว ้ 1 

ชัว่โมงจากนั้นตม้ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง แลว้ใชผ้า้กรอง 

3. การเตรียมสารมอร์แดนท ์

นาํมอร์แดนทใ์ชอ้ะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และ            

ทาร์ทาริค แอสิดในปริมาณความเขม้ขน้ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรละลายนํ้าเพื่อทาํมอร์แดนทต่์อไป 

4. การยอ้มสีเส้นดา้ย 

การยอ้มสีเส้นดา้ยมีการใชส้ารมอร์แดนท ์ดงัน้ี 

4.1 การยอ้มเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง,ครามและแก่นขนุนโดยทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม 

4.1.1 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคร่ังโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนท์ ก่อนยอ้ม

ดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 นาที 

แลว้นาํเส้นดา้ยมาใส่นํ้าสีจากคร่ังท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้นนาํ

เส้นดา้ยมาลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.1.2 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยนํ้าครามโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนท์ ก่อน

ยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 

นาที แลว้นาํเส้นดา้ยมาทาํใส่นํ้าสีจากครามท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้น

นาํเส้นดา้ยมาลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.1.3 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยแก่นขนุนการยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยนํ้าแก่นขนุนโดยการ

นาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต 

และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 นาที แลว้นาํเส้นดา้ยมาใส่นํ้าสีจากแก่นขนุนท่ีอุณหภูมิ             

100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง จากนั้นนาํเส้นดา้ยมาลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

 

ทาํมอร์แดนท ์                ยอ้มสี                  ซกัลา้ง 
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ผลจากการทดลองการยอ้มสีเส้นดา้ยฝ้ายดว้ยสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากคร่ัง , คราม

และแก่นขนุน โดยสรุปไดว้า่ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มของสารอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต

และ คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต ในปริมาณ 3,5 และ 7 กรัม สีของแก่นขนุนติดสีไดดี้ท่ีสุด 

4.2 การยอ้มเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง,ครามและแก่นขนุนโดยทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้ม 

4.2.1 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคร่ังโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจากคร่ังท่ีอุณหภูมิ 

100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้นนาํเส้นดา้ยมาทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้มดว้ย อะลูมิเนียม

โพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 นาที แลว้ลา้งออก

ดว้ยนํ้าสะอาด 

4.2.2 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยครามโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจากครามท่ี

อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้นนาํเส้นดา้ยมาทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้มดว้ย

อะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 นาที แลว้

ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.2.3 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยแก่นขนุนโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจาก         

แก่นขนุนท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้นนาํเส้นดา้ยมาทาํมอร์แดนทห์ลงั

ยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 30 

นาที แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

 

ยอ้มสี                   ทาํมอร์แดนท ์                ซกัลา้ง 

 

ผลจากการทดลองการยอ้มสีเส้นดา้ยฝ้ายดว้ยสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากคร่ัง , 

ครามและแก่นขนุน โดยสรุปไดว้า่ การทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้มของสารอะลูมิเนียมโพแทสเซียม 

ซลัเฟตและ คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต ในปริมาณ 5 และ 7 กรัม สีของคร่ังและแก่นขนุนติดสีไดดี้ท่ีสุด 

4.3 การยอ้มเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง,ครามและแก่นขนุนโดยทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้ม 

4.3.1 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคร่ังโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจากคร่ังและทาํ   

มอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มดว้ย อะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค 

แอสิดท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ชัว่โมง จากนั้นออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.3.2 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยครามโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจากครามและทาํ   

มอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มดว้ย อะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค      

แอสิด ท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ชัว่โมง จากนั้นออกดว้ยนํ้าสะอาด 
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4.3.3 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยแก่นขนุนโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายใส่นํ้าสีจากแก่นขนุน

และทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มดว้ย อะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ ( II) ซลัเฟต และ        

ทาร์ทาริค แอสิดท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ชัว่โมง จากนั้นออกดว้ยนํ้าสะอาด 

 

ทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้ม                  ซกัลา้ง 

 

ผลจากการทดลองการยอ้มสีเส้นดา้ยฝ้ายดว้ยสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากคร่ัง , คราม

และแก่นขนุน โดยสรุปไดว้า่การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้ม ของสารอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต

และทาร์ทาริค แอสิดในปริมาณ 3,5 และ 7 กรัม สีของแก่นขนุนและครามติดสีดีท่ีสุด  

4.4 การยอ้มเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง,ครามและแก่นขนุนโดยทาํมอร์แดนทก่์อนและหลงัยอ้ม  

4.4.1 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคร่ังโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนท์ ก่อนและ

หลงัยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นเวลา 

30 นาที แลว้นาํเส้นดา้ยมาใส่นํ้าสีจากคร่ังท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมงจากนั้น

ทาํมอร์แดนทอี์กคร้ังเป็นเวลา 30 นาที แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.4.2 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยครามโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนท์ ก่อน

และหลงัยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็น

เวลา 30 นาที แลว้นาํเส้นดา้ยมาใส่นํ้าสีจากครามท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง

จากนั้นแช่สารมอร์แดนทอี์กคร้ังเป็นเวลา 30 นาที แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

4.4.3 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยแก่นขนุนโดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทาํมอร์แดนท์

ก่อนและหลงัยอ้มดว้ยอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต  คอปเปอร์ (II) ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด

เป็นเวลา 30 นาที แลว้นาํเส้นดา้ยมาใส่นํ้าสีจากแก่นขนุนท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 

ชัว่โมงจากนั้นแช่สารมอร์แดนทอี์กคร้ังเป็นเวลา 30 นาที แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

 

ทาํมอร์แดนท ์             ยอ้มสี               ทาํมอร์แดนท ์               ซกัลา้ง 
 

ผลจากการทดลองการยอ้มสีเส้นดา้ยฝ้ายดว้ยสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากคร่ัง ,คราม

และแก่นขนุน โดยทาํมอร์แดนทก่์อนและหลงัยอ้ม โดยสรุปไดว้า่ การทาํมอร์แดนทก่์อนและหลงั

ยอ้มของสารอะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด ในปริมาณ 3,5และ 7 กรัมสีของ

คร่ังและครามติดสีดีท่ีสุด  

5. การทดลองคร้ังท่ี 2 

การยอ้มเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง,ครามโดยใชส้ารเพิ่มประจุบวกก่อนการทาํมอร์แดนทจ์ากนั้น 



93 
 

 

ยอ้มสีพร้อมทาํมอร์แดนท์  

5.1.1 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคร่ัง  โดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาแช่สารเพิ่ม ประจุบวก

เป็นเวลา 30 นาที ทาํการยอ้มสีเส้นดา้ยใส่นํ้าสีจากคร่ังพร้อมทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในอุณหภูมิ 60 

องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

5.1.2 การยอ้มสีเส้นดา้ยดว้ยคราม  โดยการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาแช่สาร เพิ่มประจุบวก

เป็นเวลา 30 นาทีทาํการยอ้มสีเส้นดา้ยใส่นํ้าสีจากครามและทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มใน

อุณหภูมิหอ้งเป็นเวลา 1 ชัว่โมง แลว้ลา้งออกดว้ยนํ้าสะอาด 

 

สารเพิ่มประจุบวก                 ยอ้มสี+ทาํมอร์แดนท ์                ซกัลา้ง 

 

ผลจากการทดลองการยอ้มสีเส้นดา้ยฝ้ายดว้ยสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากคร่ังและ

ครามโดยใชส้ารเพิ่มประจุบวกก่อนการทาํมอร์แดนท ์(สารเพิ่มประจุบวก) ทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้ม  

ดีท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ และไม่ด่าง 

3.5.2.4 การพิมพเ์ส้นดา้ยยนื 

1. การเตรียมผงสีจากแก่นขนุน 

1.1 สับแก่นขนุนจาํนวน 1 กิโลกรัมต่อนํ้า 1 ลิตร แช่นํ้าไว ้ 1 คืนจากนั้น

นาํไปตม้ใหเ้ดือดอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเป็นเวลา 1 ชัว่โมง  

1.2 นาํสารมอลโทรเดร็กทริน( Moltrodextrin)ในปริมาณ  6 กรัมต่อลิตรท่ีใช้

ทาํสีผงมาตม้กบันํ้าแก่นขนุนจนเดือดประมาณ 1 ชัว่โมง 

1.3 นาํถุงพลาสติกมาติดกบัถาดเทนํ้าสีลงบนถาดและนาํไปเขา้ตูอ้บใน

อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส รอจนกวา่จะแหง้เป็นแผน่แลว้นาํมาป่ันใหเ้ป็นผง 

2. การเตรียมสารขน้ 

ชัง่ปริมาณสารขน้ในอตัราส่วนท่ีเตรียมไว ้ป่ันรวมกบันํ้าอุ่นโดยค่อยๆใส่   

สารขน้ลงไปเพื่อไม่ใหจ้บัเป็นกอ้น ป่ันในระดบัปานกลางใหป้ริมาณของสารขน้เขา้จนเป็นเน้ือ

เดียวกนั โดยใส่สีผงจากแก่นขนุน 

2.1  เตรียม โซเดียม อลัจิเนต  2 เปอร์เซ็นต ์        

 นํ้า  98  ซีซี  

Alginate              2  กรัม 

รวม 100  กรัม 

สารขน้               20 กรัม    
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Urea                                                                    15  กรัม  

Sodiaum Bicar                                                      15  กรัม  

นํ้า                                                              20  กรัม  

ผงสีจากแก่นขนุน                                                    30  กรัม  

รวม                                                                  100  กรัม  

 

พิมพ ์       อบความร้อน  

 

ผลจากการทดลองพิมพซิ์ลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากแก่นขนุนพบวา่ 

โซเดียม อลัจิเนต  2 เปอร์เซ็นต ์นั้นมีความเหลวมากจนเกินไปทาํใหก้ารพิมพส์กรีนนั้นสีจะซึมลง

บล็อคมากเกินไปลวดลายจะไม่ชดัเจน                

2.2  เตรียม โซเดียม อลัจิเนต  4 เปอร์เซ็นต ์                       

 นํ้า 96  ซีซี  

Alginate                                                                   4  กรัม  

รวม               100    กรัม 

สารขน้               40 กรัม    

Urea                                                                    15  กรัม  

Sodiaum Bicar                                                      15  กรัม  

นํ้า                                                              20  กรัม  

ผงสีจากแก่นขนุน                                                    30  กรัม  

รวม                                                                  100  กรัม  

 

พิมพ ์         อบความร้อน  

 

ผลจากการทดลองพิมพซิ์ลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากแก่นขนุนพบวา่ 

โซเดียม อลัจิเนต 4 เปอร์เซ็นตน์ั้นไม่เหลวมากและไม่หนืดมากจนเกินไปทาํใหก้ารพิมพส์กรีนนั้นสี

จะไม่ซึมไหลลงบล็อคมากจนเกินไป                  

2.3  เตรียม โซเดียมอลัจิเนต  6 เปอร์เซ็นต ์                     

 นํ้า 94  ซีซี  

Alginate                                                           6   กรัม  
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รวม               100    กรัม 

สารขน้               60 กรัม    

Urea                                                                    10  กรัม  

Sodiaum Bicar                                                      10  กรัม  

นํ้า                                                             10  กรัม  

ผงสีจากแก่นขนุน                                                    10  กรัม  

รวม                                                                  100  กรัม  

พิมพ ์        อบความร้อน  

 

ผลจากการทดลองพิมพซิ์ลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีไดจ้ากแก่นขนุนพบวา่ 

โซเดียม อลัจิเนต  6 เปอร์เซ็นตน์ั้นมีความหนืดมากจนเกินไปทาํใหก้ารพิมพส์กรีนนั้นสีจะไม่ลง

บล็อคทาํใหก้ารพิมพล์วดลายจะไม่ชดัเจน          

2.4 การเตรียมสารขน้พิมพสี์จากแก่นขนุน 

เตรียม โซเดียม อลัจิเนต  4 เปอร์เซ็นต ์                       

 นํ้า 96  ซีซี  

Alginate                                                                   4  กรัม  

รวม               100    กรัม 

สารขน้               40 กรัม    

Urea                                                                    15  กรัม  

Sodiaum Bicar                                                      15  กรัม  

นํ้า                                                              20  กรัม  

ผงสีจากแก่นขนุน                                                    30  กรัม  

รวม                                                                  100  กรัม  

 

                  พิมพ ์    อบความร้อน               ทาํมอร์แดนท ์             ซกัลา้ง 

 

3.การเตรียมสีพิมพโ์ดยการเตรียมสารขน้โซเดียม อลัจิเนต กบันํ้าอุ่นป่ันผสมจน

เป็นเน้ือเดียวกนั จากนั้นนาํสารโซเดียมไบคาร์ ยเูรีย และสีผงจากแก่นขนุน ในอตัราส่วน                 

4 เปอร์เซ็นต ์ 
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ภาพท่ี 3.1 กระบวนการป่ันสีพิมพ ์

4. กระบวนการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืโดยการเตรียมเส้นดา้ยยนืท่ีจะใชใ้นการพิมพ์

แบบซิลคส์กรีนวางบนโตะ๊ท่ีใชส้าํหรับพิมพส์กรีนบล็อคสกรีนมาวางลงบนเส้นดา้ยยนืตามท่ี

กาํหนดจากนั้นเทสีพิมพท่ี์เตรียมไวแ้ลว้เทลงบนท่ีพกัสีพิมพล์วดลายลงบนเส้นดา้ยยนืโดยใชย้าง

ปาดกดใหมี้นํ้าหนกัพอประมาณเพียง 45 องศาโดยการปาดสีลงดา้นล่างของกรอบสกรีนและทาํการ

พิมพใ์นลกัษณะน้ีไปตลอด  ทาํใหสี้พิมพแ์หง้โดยการใชไ้ดร์เป่าใหสี้พิมพแ์หง้ เม่ือพิมพเ์รียบร้อย

แลว้ตอ้งทาํใหสี้พิมพแ์หง้โดยเร็วเพื่อป้องกนัไม่ใหสี้ซึมกระจายออกนอกขอบลายท่ีกาํหนดระยะ

การอบแหง้จะนานเพียงใดข้ึนอยูก่บัสาเหตุ 4 ประการคือ 

4.1 ปริมาณของนํ้าในแป้งพิมพ ์

4.2 คุณสมบติัในการดูดนํ้าของผา้ท่ีใชพ้ิมพ ์

4.3 ขนาดของเน้ือท่ีท่ีเป็นลวดลาย 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.2 กระบวนการพิมพแ์บบซิลคส์กรีน 
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5. การทอผา้  เม่ือเส้นดา้ยผา่นการอบใหแ้หง้แลว้นาํเส้นดา้ยยนืมาทาํการข้ึนฟัน

หวแีละร้อยตะกอข้ึนก่ีเพื่อทาํการทอลายขดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.3 กระบวนการทอผา้ 
 

3.5.3 วธีิการทดสอบผา้พิมพสี์ธรรมชาติโดยการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่เพื่อนาํมา

ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ 

โครงการการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ

ซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติโดยการทดสอบการขดัถู การทดสอบการซกัลา้ง การทดสอบความคงทน

สีต่อนํ้าการทดสอบความคงทนต่อสีเหง่ือ และการทดสอบความคงทนสีต่อแสงแดดเทียม 

3.5.3.1 เคร่ืองทดสอบความคงทนต่อการขดัถู  (Color Fastness To Croking มาตรฐาน 

ISO 105-X12 : 2011)  

การทดสอบเพื่อหาปริมาณของสีท่ีเคล่ือนตวัจากผวิหนา้ของวสัดุส่ิงทออ่ืนๆทั้ง

สภาวะแหง้และสภาวะเปียกนํ้าโดยวธีิการขดัถูวธีิการทดสอบน้ีนาํมาใช้ผา้พิมพสี์ธรรมชาติโดยการ

พิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่ วธีิการทดสอบ ยดึช้ินตวัอยา่งท่ีจะทดสอบกบัฐานของเคร่ือง

ทดสอบท่ีมีกระดาษทรายติดอยูแ่ละใชฝ้าครอบ ครอบช้ินทดสอบเพื่อยดึใหแ้น่นเม่ือทาํการทดสอบ

วสัดุส่ิงทอท่ีมีหลายสีตอ้งทาํการวางช้ินทดสอบลงบนฐานของเคร่ืองทดสอบใหม้ัน่ใจวา่เวลาขดัถู

แลว้สามารถขดัถูไดค้รบทุกสี  
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ภาพท่ี 3.4  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถู 

 

 

3.5.3.2 เคร่ืองทดสอบการซกัลา้ง  (Colorfiness To Laundering, Home And Commercil : 

Accelerted : มาตรฐาน AATCC Test Method 61-2003) 

การทดสอบการซกัลา้งน้ี เพื่อประเมินความคงทนของสีธรรมชาติ ของผา้พิมพสี์

ธรรมชาติโดยการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่ การทดสอบน้ี สามารถใชป้ระเมินลกัษณะ

การเปล่ียนแปลงท่ีพื้นผวิ เช่น การตกสี อนัเน่ืองมาจากผงซกัฟอกและแรงขดัถู โดยการใชม้าตรฐาน

การทดสอบ ISO 105-C01 :1989 (E) Color Fastness To Washing : Test 1 ดว้ยเคร่ืองทดสอบความ

คงทนของสีต่อการซกั 

วธีิการทดลอง ตวงปริมาณสารละลายผงซกัฟอกและช้ินงานทดสอบใส่ลงใน

ภาชนะบรรจุช้ินงานทดสอบ  (Container) ตั้งอุณหภูมิและเวลาตามท่ีตอ้งทดสอบ เม่ือครบกาํหนด

หยดุเคร่ืองทดสอบแลว้ค่อยๆเทสารละลายออกใหเ้หลือแต่ช้ินงาน ทาํการซกัลา้งช้ินงานดว้ยนํ้า

กลัน่หรือนํ้ากรองท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส จาํนวน 3 คร้ัง แยกกนัคร้ังละ 1 นาทีและใชก้ระดาษ

ซบัเพื่อใหป้ริมาณนํ้าในช้ินงานเหลือนอ้ยท่ีสุด นาํช้ินงานไปตากใหแ้หง้ในตูอ้บ  

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.5  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง 

 
 

 

3.5.3.3  เคร่ืองทดสอบความคงทน ของสีต่อนํ้า (Colour Fastness to Water : มาตรฐาน 

ISO 105-E01 : 1994 ) 
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การทดสอบสีเพื่อประเมินค่าความคงทนของสีธรรมชาติจากผา้พิมพสี์ธรรมชาติ

โดยการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่ ในวสัดุส่ิงทอทุกประเภททุกแบบต่อนํ้า  เช่น การตกสี 

โดยการใชม้าตรฐานการทดสอบ ISO 105-E01 : 1994 (E) Colour Fastness To Water  

วธีิการทดลอง  แช่ช้ินทดสอบแต่ละช้ินแยกกนัไวใ้นนํ้าท่ีอุณหภูมิหอ้งจนแน่ใจ

วา่ช้ืน วางช้ินทดสอบระหวา่งแผน่อะคริลิค 2 ช้ิน แลว้นาํไปวางในตูอ้บท่ีอุณหภูมิ 37 องศา

เซลเซียส เวลา 4 ชัว่โมง นาํช้ินทดสอบไปแขวนตากใหแ้หง้ แลว้นาํไปประเมินการเปล่ียนแปลง

ของสีของช้ินทดสอบ  

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.6  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้า 

 

 

3.5.3.4 การทดสอบความคงทนสีต่อเหง่ือ (Colour Fastness to Perspiration : มาตรฐาน 

ISO 105-E04 :1994) 

 การทดสอบเพื่อหาความคงทนของสีท่ียอ้มธรรมชาติจาก ผา้พิมพสี์ธรรมชาติ

โดยการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่ ท่ีมี ต่อเหง่ือของผลิตภณัฑส่ิ์งทอทุกชนิดและทุก

ลกัษณะท่ีมีสี โดยการใชม้าตรฐานการทดสอบ ISO 105-E04 :1994 Colour Fastness to Perspiration 

ดว้ยเคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือ 

 วธีิการทดสอบ  ช้ินทดสอบจะตอ้งแยกเป็น 2 ชุด คือ ชุดแรกจะทดสอบใน

สารละลายเหง่ือเทียมท่ีมีสภาวะเป็นด่าง pH8.0 และชุดท่ีสองจะทดสอบในสารละลายเหง่ือเทียมท่ีมี

สภาวะเป็นกรด pH5.5 โดยนาํช้ินทดสอบมาชัง่และนาํแต่ละช้ินแช่ในสารละลายท่ีแยกไว ้คนช้ิน

ทดสอบใหเ้ปียกทัว่กนัตลอด เทสารละลายท่ีมีมากเกินควรออก นาํช้ินทดสอบแต่ละช้ินวางไว้

ระหวา่งแผน่ อะคริลิกในเคร่ือง Perspiration แลว้นาํเขา้ตูอ้บท่ีอุณหภูมิ 37 องศาเซลเซียส นาน 4 

ชัว่โมง  
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ภาพท่ี 3.7  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือ 
 

 

3.5.3.5 การทดสอบความคงทนสีต่อแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอาร์ก) (Colour Fastness 

to Artificial Light : Exnon are fading lamp test : มาตรฐาน ISO 105-B02 :1994) 

 การทดสอบน้ี เพื่อหาค่าความคงทนของสีบนวสัดุส่ิงทอทุกชนิดและทุกรูปแบบ 

อนัเน่ืองมาจากการกระทาํของแสงแดดเทียม ซ่ึงใชแ้สงแดดเทียมแทนแสงแดดธรรมชาติ ดว้ย

วธีิการทดสอบน้ีนาํมาใชท้ดสอบ ผา้พิมพสี์ธรรมชาติโดยการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืและยอ้มเส้นดา้ยพุง่

โดยใชม้าตรฐานการทดสอบ ISO 105 -B02 : 1994 ดว้ยเคร่ืองทดสอบความคงทนของสีผา้ต่อแสง 

 วธีิการทดลอง วางช้ินงานทดสอบและผา้สีมาตรฐานเรียงกนั ปิดแผน่ทึบไวห้น่ึง

ในสามตรงจุดกลาง ใหปิ้ดแผน่ทึบแสงเพื่อดูการเปล่ียนแปลงของสีบนช้ินทดสอบเสมอๆ ผึ่ง

ช้ินงานอบและผา้มาตรฐานต่อไปจนกระทัง่สังเกตเห็นความแตกต่างระหวา่งส่วนท่ีปิดไวใ้หถู้กแสง

กบัส่วนท่ีถูกแสงช้ินงานทดสอบโดยระดบัการเปล่ียนแปลงของสีผา้ท่ีวดัดว้ยเกรยส์เกลตาม

มาตรฐาน ISO 105-A02 และ ISO 105-A03  

ระดบั 5  เฉดสีไม่มีการเปล่ียนแปลง 

ระดบั 4-5  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงเล็กนอ้ย 

ระดบั 4  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงนอ้ย 

ระดบั 3-4  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงนอ้ยถึงปานกลาง 

ระดบั 3  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงปานกลาง 

ระดบั 2-3  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงปานกลางถึงมาก 

ระดบั 2 เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงมาก 

ระดบั 1-2  เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงมากท่ีสุด 

ระดบั 1 เฉดสีมีการเปล่ียนแปลงมากถึงมากท่ีสุด                                   

(รัตนพล มงคลรัตนาสิทธ์ิ, 2549 : 19-25,164-170,176-178,83-87 และ49-64) 
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ภาพท่ี 3.8  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอาร์ก)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 บทที ่4 

ผลการวเิคราะห์ข้อมูล 

 

 

4.1 การวเิคราะห์ขอ้มูลเบ้ืองตน้ 

การวเิคราะห์ความตอ้งการดา้นต่างๆเพื่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิค

การพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติซ่ึงมีการวเิคราะห์มีดงัน้ี 
 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 4.1 กลุ่มตวัอยา่งตอบแบบสอบถาม 
 

4.1.1 การวเิคราะห์เก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ อาย ุรายได ้

ระดบัการศึกษา ของกลุ่มตวัอยา่งท่ีหา้งสรรพสินคา้เจเจมอลล ์จาํนวน 100 คนดงัน้ี 
 

ตารางท่ี 4.1 สถานภาพของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

กลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม รวมทั้งหมด 

รายละเอียดของคาํถาม ความตอ้งการ ความถ่ี ร้อยละ 

 

เพศ 

ชาย 47 47 

หญิง 53 53 

รวม 100 100 

 

 

อาย ุ

ตํ่ากวา่ 20 ปี 8 8 

20-30 ปี 18 18 

31-40 ปี 35 35 

41-50 ปี 29 29 

51 ปีข้ึนไป 10 10 



 

 

ตารางท่ี 4.1 สถานภาพของผูต้อบแบบสอบถาม (ต่อ) 
 

กลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม รวมทั้งหมด 

รายละเอียดของคาํถาม ความตอ้งการ ความถ่ี ร้อยละ 

 

รายไดต่้อเดือน 

ตํ่ากวา่ 8,000 11 11 

8,000-15,000 31 31 

15,000-25,000 36 36 

25,000 ข้ึนไป 22 22 

รวม 100 100 

ระดบัการศึกษา 

ม.6(ปวช.) หรือตํ่ากวา่ 11 11 

อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 20 20 

ปริญญาตรี 60 60 

 รวม 100 100 

 

จากตารางท่ี 4.1 ผลการวเิคราะห์ของผูต้อบแบบสอบถามไดด้งัน้ี จาํนวนของเพศหญิง

(ร้อยละ 53 ) ซ่ึงมีมากกวา่ในจาํนวนเพศชาย (ร้อยละ 47) โดยส่วนใหญ่จะอยูใ่นช่วงอาย ุ 31-40 ปี 

(ร้อยละ35) รองลงมาอยูใ่นช่วงอาย ุ 41-50 ปี (ร้อยละ29) และช่วงอายตุ ํ่ากวา่ 20 ปี นอ้ยสุด (ร้อยละ

8) โดยรายไดส่้วนใหญ่อยูท่ี่ประมาณ 15,000-25,000 บาท (ร้อยละ 36) รองลงมารายได ้ 8,000-

15,000 บาท (ร้อยละ 36) และรายได ้ตํ่ากวา่ 8,000 บาทนอ้ยสุด (ร้อยละ 11) การศึกษาส่วนใหญ่อยู่

ในระดบัปริญญาตรี (ร้อยละ 60) รองลงมา อนุปริญญาหรือเทียบเท่า  (ร้อยละ 20) และนอ้ยท่ีสุด

ระดบัสูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป (ร้อยละ9) ตามลาํดบั 

 

 

 

 

 

 



 

 

4.2 การวเิคราะห์ความตอ้งการดา้นต่างๆเพื่อ การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิค

การพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ 

 

ตารางท่ี 4.2 ความตอ้งการดา้นต่างๆเพื่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการ

พิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ 
 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่ง ความถ่ี รวมทั้งหมด 

ท่านรู้จกัและเคยใชผ้า้มดัหม่ีของไทย

หรือไม่ 

 

รู้จกั 86 86 

ไม่รู้จกั 14 14 

รวม 100 100 

 

ถา้ท่านรู้จกัและเคยใชท้่านเคยเห็นการ

นาํผา้มดัหม่ีมาใชท้าํผลิตภณัฑอ์ะไรเช่น 

 

เคร่ืองแต่งกาย 44 44 

เคหะส่ิงทอ 24 24 

กระเป๋า 32 32 

รวม 100 100 

ท่านคิดวา่กระบวนการและขั้นตอน

การทาํผา้มดัหม่ีของไทยมีความยุง่ยาก

และซบัซอ้น หรือไม่ 

ยุง่ยาก 90 90 

ไม่ยุง่ยาก 10 10 

รวม 100 100 

ท่านคิดวา่ผา้มดัหม่ีควรมีการปรับปรุง

อะไรบา้งใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน 

เห็นดว้ย 90 90 

ไม่เห็นดว้ย 10 10 

รวม 100 100 

ถา้ท่านคิดวา่ขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ี

ยุง่ยากถา้มีการพฒันาเทคนิคของผา้มดัหม่ี

โดยใหมี้การประหยดัเวลาและประหยดั

ทรัพย ์ท่านมีความคิดเห็นอยา่งไร 

ลวดลาย 53 53 

เส้นดา้ย 25 25 

สี 17 17 

เทคนิคการทอ 5 5 

รวม 100 100 

 

 

ลวดลายท่ีจะนาํมาพฒันาท่านคิดวา่ 

ลวดลายควรจะเป็นลกัษณะใด 

 

ลวดลายภาพเสมือนจริง 7 7 

ลวดลายเรขาคณิต 9 9 

ลวดลายจากธรรมชาติ 25 25 

ลวดลายจากตาํนาน

พื้นบา้น 
16 16 



 

 

ตารางท่ี 4.2 ความตอ้งการดา้นต่างๆเพื่องานออกแบบผลิตภณัฑต์น้แบบจากผา้ทอดว้ยเทคนิค      

การพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ (ต่อ) 

 

จากตารางท่ี 4.2 ผลวเิคราะห์ความตอ้งการรู้จกัและเคยใชผ้า้ทอมดัหม่ีของไทย        

(ร้อยละ 86 ) และไม่รู้จกัและไม่เคยใชผ้า้ทอมดัหม่ีของไทย (ร้อยละ 14) ส่วนใหญ่รู้จกัและเคยเห็น

ผา้มดัหม่ีนาํมาใชท้าํผลิตภณัฑเ์คร่ืองแต่งกายมากท่ีสุด  (ร้อยละ44) รองลงมา คือ กระเป๋า (ร้อยละ

32) และนอ้ยท่ีสุด คือ เคหะส่ิงทอ (ร้อยละ 24 ) ส่วนใหญ่คิดวา่กระบวนการและขั้นตอนการทาํ

มดัหม่ีของไทยมีความยุง่ยากและซบัซอ้น (ร้อยละ90 ) และไม่ยุง่ยาก (ร้อยละ10) ส่วนใหญ่เห็นดว้ย

ท่ีจะมีการพฒันาเทคนิคของผา้มดัหม่ีโดยใหมี้การประหยดัเวลาและประหยดัทรัพย ์(ร้อยละ 90) 

และไม่เห็นดว้ย (ร้อยละ10) ส่วนใหญ่เลือกการปรับปรุงลวดลายผา้มดัหม่ีใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน    

(ร้อยละ 53) รองลงมา เส้นดา้ย (ร้อยละ 25) และนอ้ยท่ีสุด คือ เทคนิคการทอ (ร้อยละ 5) ส่วนใหญ่

เลือกลวดลายอิสระท่ีจะนาํมาพฒันา (ร้อยละ30 ) รองลงมา ลวดลายจากธรรมชาติ (ร้อยละ 25 )และ

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่ง ลวดลายอิสระ 30 30 

รวม 100 100 

ในการพฒันาเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีจะ

ใชสี้ธรรมชาติเพราะไม่เป็นอนัตรายต่อ

ส่ิงแวดลอ้มท่านคิดวา่ควรใชสี้ในขอ้ใด 

1 สี 32 32 

2 สี 68 68 

รวม 100 100 

ผา้ท่ีผลิตจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ี

ท่านคิดวา่ควรจะนาํมาทาํผลิตภณัฑใ์ด 

เคร่ืองแต่งกาย 31 31 

กระเป๋า 19 19 

เคหะส่ิงทอ เช่น ผา้ท่ีใช้

ในหอ้งนอน 

หอ้งนัง่เล่น 

หอ้งครัว เป็นตน้ 

50 50 

รวม 100 100 

ท่านคิดวา่เส้นกรอบนอก (แรงบนัดาลใจ)

ของผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมกบัลวดลาย

และเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืควรเป็น

ลกัษณะใด 

ธรรมชาติ 67 67 

เรขาคณิต 19 19 

อิสระ 11 11 

ผสมผสาน/ส่ิงท่ีมนุษย์

สร้างข้ึน 
3 3 

รวม 100 100 



 

 

นอ้ยท่ีสุด ลวดลายภาพเสมือนจริง (ร้อยละ 7 )  ส่วนใหญ่เลือก 2 สีในการพฒันาเทคนิคการพิมพ์

เส้นยนืน้ีจะใชสี้ธรรมชาติเพราะไม่เป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม (ร้อยละ 68 ) และนอ้ยท่ีสุด คือ 1 สี 

(ร้อยละ32 ) ส่วนใหญ่เลือกให ้เคหะส่ิงทอ เช่น ผา้ท่ีใชใ้นหอ้งนอน หอ้งนัง่เล่น หอ้งครัว เป็นตน้  

ผลิตจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนื (ร้อยละ50 ) รองลงมา เคร่ืองแต่งกาย (ร้อยละ31) และ กระเป๋านอ้ย

ท่ีสุด (ร้อยละ 19 ) ส่วนใหญ่เลือกธรรมชาติท่ีจะนาํมาเป็นเส้นกรอบนอก (แรงบนัดาลใจ)ของ

ผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมกบัลวดลายและเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนื (ร้อยละ 67 ) รองลงมา คือ เรขาคณิต

(ร้อยละ19 ) และนอ้ยท่ีสุด คือ ผสมผสาน/ส่ิงท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน (ร้อยละ3 )  
 

4.3 การวเิคราะห์ สียอ้มธรรมชาติเพื่อใชย้อ้มเส้นดา้ยพุง่จากคร่ัง ,ครามและแก่นขนุนใชอ้ะลูเนียม

โพแทสซียม ซลัเฟต คอปเปอร์( II)ซลัเฟต และทาร์ทาริค แอสิด เป็นสารมอร์แดนทโ์ดยการทาํ     

มอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้ม และก่อนและหลงัยอ้ม 
 

ตารางท่ี 4.3 สียอ้มธรรมชาติจากคร่ัง ใชอ้ะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนทใ์น

ปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและ

ก่อนและหลงัยอ้ม 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคร่ัง 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3 กรัม 

 

 

 

   

5 กรัม 

 

 

 

   

7 กรัม 

    



 

 

จากตารางท่ี 4.3 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ังใชอ้ะลูมิเนียม

โพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อน

ยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนและหลงั

ยอ้มในปริมาณ 5 กรัมดีท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้สีไม่ด่าง 
 

ตารางท่ี 4.4 สียอ้มธรรมชาติจากครามใชอ้ะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนทใ์น

ปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและ

ก่อนและหลงัยอ้ม  
 

 

จากตารางท่ี 4.4 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากครามใชอ้ะลูมิเนียม

โพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อน

ยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มใน

ปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคราม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3 กรัม 

 

 

 

   

5 กรัม 

 

 

 

   

7 กรัม 

    



 

 

ตารางท่ี 4.5 สียอ้มธรรมชาติจากแก่นขนุนใชอ้ะลูมิเนียมโพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนท์  

ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและ

ก่อนและหลงัยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.5 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากแก่นขนุนใชอ้ะลูมิเนียม

โพแทสเซียม ซลัเฟต เป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อน

ยอ้มและหลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มใน

ปริมาณ 7 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้และสมํ่าเสมอท่ีสุด 

สรุปผลการยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ัง ครามและแก่นขนุนใชอ้ะลูมิเนียมโพแทสเซียม 

ซลัเฟต เป็นสารมอร์แดนท ์ในปริมาณ 3,5 และ 7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มและหลงั

ยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ 

คร่ัง คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนและหลงัยอ้มในปริมาณ 5 กรัมดีท่ีสุดเพราะสีมีความ

เขม้สีไม่ด่าง 

คราม คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

แก่นขนุน การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 7 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้และ 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

(กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากแก่นขนุน 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3  

 

 

 

   

5  

 

 

 

   

7  

    



 

 

สมํ่าเสมอท่ีสุด 

 

ตารางท่ี 4.6 สียอ้มธรรมชาติจากคร่ังใชค้อปเปอร์(II)ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนทใ์นปริมาณ 3,5 และ7 

กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.6 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ังใชค้อปเปอร์( II)ซลัเฟต

เป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อม

ยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 5 กรัมดีท่ีสุด

เพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

 

 

 

 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคร่ัง 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3 กรัม 

 

 

 

   

5 กรัม 

 

 

 

   

7 กรัม 

    



 

 

ตารางท่ี 4.7 สียอ้มธรรมชาติจากครามใชค้อปเปอร์ ( II) ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนทใ์นปริมาณความ

3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและ

หลงัยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.7 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากครามใชค้อปเปอร์( II)ซลัเฟต 

เป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อม

ยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุด

เพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

 

 

 

 

 

 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคราม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3 กรัม 

 

 

 

   

5 กรัม 

 

 

 

   

7 กรัม 

    



 

 

ตารางท่ี 4.8 สียอ้มธรรมชาติจากแก่นขนุนใชค้อปเปอร์( II)ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 

3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและ

หลงัยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.8 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากแก่นขนุนใชค้อปเปอร์ ( II) 

ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม 

พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 5 กรัม

ท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้และสีสมํ่าเสมอ 

สรุปผลการยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ัง ครามและแก่นขนุนใชค้อปเปอร์ ( II) ซลัเฟต เป็น

สารมอร์แดนท ์ในปริมาณ 3,5 และ 7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มและหลงัยอ้ม พร้อม

ยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ 

คร่ัง คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 5 กรัมดีท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

คราม คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ท่ีสุด 

แก่นขนุน คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากแก่นขนุน 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3  

 

 

 

   

5  

 

 

 

   

7  

    



 

 

ตารางท่ี 4.9 สียอ้มธรรมชาติจากคร่ังใชท้าร์ทาริค แอสิดเป็นสารมอร์แดนทใ์นปริมาณ 3,5 และ7 

กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.9 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ังใชท้าร์ทาริค แอสิดเป็น

สารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้ม

และก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมี

ความเขม้ท่ีสุดสีเขม้ออกดาํ 

 

 

 

 

 

 

 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคร่ัง 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3 กรัม 

 

 

 

   

5 กรัม 

 

 

 

   

7 กรัม 

    



 

 

ตารางท่ี 4.10 สียอ้มธรรมชาติจากครามใชท้าร์ทาริค แอสิดเป็นสารมอร์แดนทใ์นปริมาณ 3,5 และ7 

กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้ม 

 

 

จากตารางท่ี 4.10 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากครามใชท้าร์ทาริค แอสิด  

เป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อม

ยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 7 กรัมท่ีสุดเพราะ

สีมีความเขม้แต่ไม่สมํ่าเสมอ 

 

 

 

 

 

 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากคราม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3  

 

 

 

   

5  

 

 

 

   

7  

    



 

 

ตารางท่ี 4.11 สียอ้มธรรมชาติจากแก่นขนุนใชท้าร์ทาริค แอสิดเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 

และ7กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม พร้อมยอ้มและก่อนและหลงั

ยอ้ม 
 

 

จากตารางท่ี 4.11 ผลการวเิคราะห์การยอ้มสีธรรมชาติจากแก่นขนุนใชท้าร์ทาริค 

แอสิดเป็นสารมอร์แดนท์  ในปริมาณ 3,5 และ7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม หลงัยอ้ม 

พร้อมยอ้มและก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ การทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุด

เพราะสีมีความเขม้และสีสมํ่าเสมอ 

สรุปผลการยอ้มสีธรรมชาติจากคร่ัง ครามและแก่นขนุนใชท้าร์ทาริค แอสิดเป็นสาร

มอร์แดนท ์ในปริมาณ 3,5 และ 7 กรัมต่อลิตรและทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มและหลงัยอ้ม พร้อมยอ้ม

และก่อนและหลงัยอ้มสรุปไดด้งัน้ี คือ 

คร่ัง คือ การทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ท่ีสุดสี

เขม้ออกดาํ 

คราม คือ การทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้มในปริมาณ 7 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้แต่ไม่

สมํ่าเสมอ 

ปริมาณสารมอร์แดนท์ 

 (กรัมต่อลิตร) 

สีธรรมชาติจากแก่นขนุน 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อนยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

หลงัยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

พร้อมยอ้ม 

ทาํมอร์แดนท์

ก่อน 

และหลงัยอ้ม 

3  

 

 

 

   

5  

 

 

 

   

7  

    



 

 

แก่นขนุน คือ การทาํมอร์แดนทห์ลงัยอ้มในปริมาณ 3 กรัมท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้และ

สีสมํ่าเสมอ 

 

4.4 การวเิคราะห์แนวความคิดในการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผลวเิคราะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัแนวความคิดท่ีไดม้าจาก ธรรมชาติของนํ้า ทรัพยากรนํ้ามี

ความสาํคญัเน่ืองจากนํ้าเป็นส่ิงจาํเป็น ในการดาํรงชีวติของส่ิงมีชีวติทุกชนิด ในการเลือกนํ้ามาเป็น

แรงบนัดาลใจในการออกแบบนั้นเพราะวา่นํ้าเป็นส่ิงท่ีมนุษยคุ์น้เคย นํ้าถือไดว้า่มีความงามในตวั

ของมนัเองไม่วา่นํ้าจะเป็นในรูปแบบลกัษณะใดมนัจะมีความสวยงามในตวัมนัเองเสมอ และในการ

ออกแบบลายคร้ังน้ีจะตอ้งนาํรูปแบบของนาํนํ้าวนมาทาํการพฒันาลวดลายดดัแปลงตดัทอนรูปแบบ

ลวดลายใหส้ามารถดู ง่าย มากข้ึนและส่ือถึงความเป็นนํ้าวนใหม้ากท่ีสุดและตรงกบัหลกัการ

ออกแบบ ทิศทางการเคล่ือนท่ีทางธรรมชาติของนํ้านั้นข้ึนอยูก่บัลมเม่ือลมเคล่ือนท่ีก็พานํ้าเคล่ือนท่ี

ไปดว้ยเกิดปฏิกิริยาทางธรรมชาติเป็นนํ้าท่ีมีลกัษณะนํ้าไหลหมุนเป็นเกลียวลงโดยท่ีมีการออกแบบ

ใหส้อดคลอ้งกบัการพิมพซิ์ลคส์กรีนและใหมี้ความทนัสมยัใชไ้ดเ้หมาะสมภายในชีวติประจาํวนั 

 

 

 

 

 



 

 

4.5 การวเิคราะห์การวางลวดลายบนผลิตภณัฑเ์พื่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติซ่ึงมีการวเิคราะห์มีดงัน้ี 
 

4.5.1 การวเิคราะห์เก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ อาย ุรายได ้

ระดบัการศึกษา  

 

ตารางท่ี 4.12 สถานภาพของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

กลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม รวมทั้งหมด 

รายละเอียดของคาํถาม ความตอ้งการ ความถ่ี ร้อยละ 

 

เพศ 

ชาย 23 46 

หญิง 27 54 

รวม 50 100 

 

 

อาย ุ

ตํ่ากวา่ 20 ปี 2 4 

20-30 ปี 14 28 

31-40 ปี 18 36 

41-50 ปี 12 24 

51 ปีข้ึนไป 4 8 

รวม 50 100 

รายไดต่้อเดือน 

ตํ่ากวา่ 8,000 2 4 

8,000-15,000 10 20 

15,000-25,000 20 40 

25,000 ข้ึนไป 18 36 

รวม 50 100 

ระดบัการศึกษา 

ม.6(ปวช.) หรือตํ่ากวา่ 2 4 

อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 12 24 

ปริญญาตรี 20 40 

สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 16 32 

รวม 50 100 

 



 

 

จากตารางท่ี 4.12 ผลการวเิคราะห์ของผูต้อบแบบสอบถามไดด้งัน้ีจาํนวนของ        

เพศหญิง(ร้อยละ54 ) ซ่ึงมีมากกวา่ในจาํนวนเพศชาย (ร้อยละ23) โดยส่วนใหญ่จะอยูใ่นช่วงอาย ุ 31-

40 ปี (ร้อยละ 36) รองลงมาอยูใ่นช่วงอาย ุ 20-30 ปี (ร้อยละ 28) และช่วงอายตุ ํ่ากวา่ 20 ปี นอ้ยสุด 

(ร้อยละ 4) โดยรายไดส่้วนใหญ่อยูท่ี่ประมาณ 15,000-25,000 บาท (ร้อยละ 36) รองลงมารายได ้

25,000 ข้ึนไป (ร้อยละ 36) และรายได ้ตํ่ากวา่ 8,000 บาทนอ้ยสุด (ร้อยละ 4) การศึกษาส่วนใหญ่อยู่

ในระดบัปริญญาตรี (ร้อยละ 40) รองลงมา สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป(ร้อยละ 32) และนอ้ยท่ีสุด ม .6  

(ปวช.) หรือตํ่ากวา่ (ร้อยละ4) ตามลาํดบั 

 

4.5.2 การวเิคราะห์ความ ตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่ง ท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑต์น้แบบ

ท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑ์ ตน้แบบจากแนวความคิดธรรมชาติของนํ้าวนเพื่องานออกแบบ

ผลิตภณัฑต์น้แบบจากผา้ทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติ  
 

ตารางท่ี 4.13 ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิคการ

พิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑ์

ตน้แบบ 

 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลายบน

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

รวมทั้งหมด 

ความถ่ี ร้อยละ 

ชุดท่ี 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

6 12 

 

 

 



 

 

ตารางท่ี 4.13 ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิคการ

พิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑ์

ตน้แบบ(ต่อ) 
 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลาย

บนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

รวมทั้งหมด 

ความถ่ี ร้อยละ 

ชุดท่ี 2 

 

 

 

 

 

 

4 8 

ชุดท่ี 3 

 

 

 
5 10 

ชุดท่ี 4 

 

 

 

 

 

 

 

5 10 



 

 

ตารางท่ี 4.13 ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิคการ

พิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑ์

ตน้แบบ (ต่อ) 

 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลาย

บนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

รวมทั้งหมด 

ความถ่ี ร้อยละ 

ชุดท่ี 5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

16 32 

ชุดท่ี 6 

13 26 

รวม 50 100 

 

จากตารางท่ี 4.12 ผลการวเิคราะห์ของผูต้อบแบบสอบถามความตอ้งการของกลุ่ม

ตวัอยา่งในการเลือกรูปแบบการวางลวดลายบนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน  คือ ชุดท่ี 5 

(ร้อยละ32) มากท่ีสุดเพื่อมาเป็นแนวทางในการออกแบบผลิตภณัฑเ์คหะส่ิงทอในหอ้งนอน 



 

 

4.6 การวเิคราะห์ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถู ทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือ 

ทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้า ทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง ทดสอบความคงทนของสี

ต่อแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอาร์ก) โดยนาํผลการทดลองบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพส์กรีนเส้น    

ดา้ยยนืจากแก่นขนุนและดา้ยพุง่จากคร่ังและครามท่ีดีท่ีสุดของแต่ละสีมาทาํการทดสอบ 
 

      4.6.1  การทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถูบนบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีน

บนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม 
 

ตารางท่ี 4.14 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถูบนบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลค์

สกรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม  

 

หมายเหตุ 

เกณฑส์เกลการเปล่ียนของสีและการเป้ือนติดของสีมีค่าสเกลตั้งแต่ 1 ถึง 5 (1, 2, 3, 4, 5) 

ระหวา่งสเกลแต่ละค่าคิดเป็น 0.5 

สเกล 1 หมายถึง ผา้ทอมีการเปล่ียนของสีมากท่ีสุด/ผา้ทอมีสีหลุดไปเป้ือนติดผา้อ่ืนมาก

ท่ีสุด 

สเกล 5 หมายถึง ผา้ทอมีการเปล่ียนของสีนอ้ยท่ีสุด/ผา้ทอมีสีหลุดไปเป้ือนติดผา้อ่ืนมาก

ท่ีสุด หรือไม่มีการเปล่ียนของสีและไม่มีสีหลุด 

จากตารางท่ี 4.14 ผลการวเิคราะห์การทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถูสภาวะ

แหง้และสภาวะเปียกของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและ

 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขดัถู 

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม ตวัอยา่งผา้ 
แนวดา้ยยนื แนวดา้ยพุง่ 

แหง้ เปียก แหง้ เปียก 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คร่ัง 

 

 4-5 4-5 4-5 4-5 

4-5 4-5 4-5 4-5 

4-5 4-5 4-5 4-5 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คราม  
4-5 4-5 4-5 4-5 

4-5 4-5 4-5 4-5 



 

 

ยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม ค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 4 ถึง 5 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทน

ต่อการขดัถูในระดบัดีถึงดีมาก    

 

  4.6.2  การทดสอบความคงทนต่อแสงแดดเทียมบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบน

เส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม 
 

ตารางท่ี 4.15 การทดสอบความคงทนต่อแสงแดดเทียมบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีน

บนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม 
                  

 

 

จากตารางท่ี  4.15 ผลวเิคราะห์การทดสอบความคงทนการ ทดสอบความคงท นต่อ

แสงแดดเทียมของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสี

เส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม ค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 3 ถึง 4 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทนต่อ

แสงแดดในระดบัปานกลางถึงดี 
 

 

 

 

 

 

 

 

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม 
ตวัอยา่งผา้ 

ความคงทนต่อแสงแดดเทียม 

การเปล่ียนแปลงสี 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คร่ัง 

 

3 

 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คราม 

 

 

 

4 



 

 

4.7 การวเิคราะห์ แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑ ์     

ส่ิงทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติดา้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอ

มดัหม่ี ดา้นลวดลาย ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑแ์ละดา้นการใชส้อย เพื่อดูถึงความพึงพอใจของ

ผูบ้ริโภคต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอซ่ึงมีการวเิคราะห์มีดงัน้ี 
 

4.7.1 การวเิคราะห์เก่ียวกบัสถานภาพส่วนตวัของผูต้อบแบบสอบถามไดแ้ก่ เพศ อาย ุรายได ้

ระดบัการศึกษา ของกลุ่มตวัอยา่งเป็นประชากรท่ีหา้งสรรพสินคา้เจเจมอลล ์จาํนวน 50 คนดงัน้ี 
 

ตารางท่ี 4.20 สถานภาพของผูต้อบแบบสอบถาม 
 

กลุ่มผูต้อบแบบสอบถาม รวมทั้งหมด 

 ความถ่ี ร้อยละ 

 

เพศ 

ชาย 19 38 

หญิง 31 62 

รวม 50 100 

 

 

อาย ุ

ตํ่ากวา่ 20 ปี 4 8 

20-30 ปี 10 20 

31-40 ปี 23 46 

41-50 ปี 7 14 

51 ปีข้ึนไป 10 20 

รวม 50 100 

 

 

รายไดต่้อเดือน 

ตํ่ากวา่ 8,000 10 16 

8,000-15,000 9 18 

15,000-25,000 8 20 

25,000 ข้ึนไป 23 46 

รวม 50 100 

 

 

ระดบัการศึกษา 

ม.6(ปวช.) หรือตํ่ากวา่ 12 24 

อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 13 26 

ปริญญาตรี 17 34 

สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 8 16 

รวม 50 100 



 

 

จากตารางท่ี 4.20 ผลการวเิคราะห์ของผูต้อบแบบสอบถามไดด้งัน้ีผลการวเิคราะห์ของ

ผูต้อบแบบสอบถามไดด้งัน้ีจาํนวนของเพศหญิง(ร้อยละ 62) ซ่ึงมีมากกวา่จาํนวนเพศชาย (ร้อยละ

31) โดยส่วนใหญ่จะอยูใ่นช่วงอาย ุ 31-40 ปี (ร้อยละ46) รองลงมาอยูใ่นช่วงอาย ุ 20-30 ปี (ร้อยละ

20) และช่วงอายตุ ํ่ากวา่ 20 ปี นอ้ยสุด (ร้อยละ 8) โดยรายไดส่้วนใหญ่อยูท่ี่ประมาณ 25,000 ข้ึนไป 

(ร้อยละ 46) รองลงมารายได ้ 25,000 ข้ึนไป (ร้อยละ 36) และรายได ้ตํ่ากวา่ 8,000 บาทนอ้ยสุด      

(ร้อยละ 16) การศึกษาส่วนใหญ่อยูใ่นระดบัปริญญาตรี (ร้อยละ 34) รองลงมา อนุปริญญาหรือ

เทียบเท่า (ร้อยละ26) และนอ้ยท่ีสุดสูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป (ร้อยละ8) ตามลาํดบั 

 

4.7.2 การวเิคราะห์แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ การ ออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติดา้นเอกลกัลกัษณ์

ของผา้ทอมดัหม่ี ดา้นลวดลาย ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑแ์ละดา้นการใชส้อย เพื่อดูถึงความพึง

พอใจของผูบ้ริโภคต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ 

 

ตารางท่ี 4.21 แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติดา้นต่างๆ 

 

คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

  

 

 

1. ดา้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี 

1.1ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ย

ยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากนอ้ยเพียงใดเม่ือ

นาํมาทอ 

 

 

 

 

27 54 12 24 7 14 4 8 - 

 

 

 

 

 

 



 

 

ตารางท่ี 4.21 แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติดา้นต่างๆ (ต่อ) 

 

2. ดา้นลวดลาย  

2.1 การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติ

ของนํ้าวนมาใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื

ออกแบบลวดลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

 

 

40 80 8 16 2 4 - - - - 

2.2 การจดัวางลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 
39 78 7 14 4 8 - - - - 

2.3 การนาํผา้พื้นมาใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ี

ไดจ้ากเส้นลวดลายของนํ้าวนมีความ

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

42 84 8 16 - - - - - - 

คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีน

จาก สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

1.2 ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืส่ือถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของ

การนาํสีโทนไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการ

ทอมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

29 58 11 22 8 16 2 4 - - 



 

 

ตารางท่ี 4.21 แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์ การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติดา้นต่างๆ (ต่อ) 
 

คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

คว
าม

ถี่ 

ร้อ
ยล

ะ 

2.4 การวางลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑ์

มีความเหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

32 64 8 16 10 20 - - - - 

3. ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑ ์  

3.1 สีของลวดลายมีความเหมาะสมมาก

นอ้ยเพียงใด 
43 86 7 14 - - - - - - 

3.2 สีของเส้นดา้ยพุง่มีความเหมาะสมกบัสี

ของลายมากนอ้ยเพียงใด 
35 70 5 10 10 20 - - - - 

4. ดา้นการใชส้อย  

4.1 ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ี

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 
38 76 12 24 - - - - - - 

4.2 ชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมกบัการ

ใชง้านมากนอ้ยเพียงใด 
46 92 4 8 - - - - - - 

 

จากตารางท่ี 4.21 ผลการวเิคราะห์ของผูต้อบแบบสอบถามไดด้งัน้ี ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากท่ีสุด (ร้อยละ 54)  ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืส่ือ

ถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของการนาํสีโทนไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการทอมาก  (ร้อยละ 58)          



 

 

การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติของนํ้าวนมาใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืออกแบบลวดลายมีความ

เหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 80) การนาํผา้พื้นมาใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ีไดจ้ากเส้นลวดลายของ

นํ้าวนมีความเหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 84) การวางลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑมี์ความ

เหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ64) สีของลวดลายมีความเหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 86) สีของเส้นดา้ย

พุง่มีความเหมาะสมกบัสีของลายมากท่ีสุด (ร้อยละ 70) ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ีเหมาะสม

มากนอ้ยเพียงใด (ร้อยละ 76) ชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมกบัการใชง้านมากท่ีสุด (ร้อยละ 92) 

 

 



4.6.3 การทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม  
 

ตารางท่ี 4.16 การทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีดา้ยพุง่จากคร่ังและ

คราม 

 

จากตารางท่ี  4.16 ผลวเิคราะห์การทดสอบความคงทนของสีต่อ การซกัลา้งของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุน

และยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและครามค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 3 ถึง 4 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทนต่อการซกัลา้งในระดบัปานกลางถึงดี 

 

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม 

 

ตวัอยา่งผา้ 

การทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง 

การเปล่ียนแปลงสี 

การตกเป้ือนสี 

อะ
ซิ

เต
ด 

ฝ้า
ย 

ไน
ลอ

น
 

พ
อลิ

 เอ
ส

เท
อร์

 

อะ
คิลิ

ก 

ขน
ส

ัตว
 ์

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คร่ัง 
 

 

4 4-5 4-5 4-5 4 4 4 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คราม 

 

 

 

3/4 4-5 4-5 4-5 4 3/4 3 



4.6.4 การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้าบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม 

 

ตารางท่ี 4.17 การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้าบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม 
 

 

จากตารางท่ี 4.17 ผลวเิคราะห์การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้าของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสี

เส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและครามค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 4 ถึง 5 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทนต่อนํ้าในระดบัดีถึงดีมาก 

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม 

 

ตวัอยา่งผา้ 

การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้า 

การเปล่ียนแปลงสี 

การตกเป้ือนสี 

อะ
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 ์

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คร่ัง 
 

 

4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คราม 

 

 

 

4 4 4 1 3 4 1 



4.6.5 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือสภาวะกรดบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ัง

และคราม 
 

ตารางท่ี 4.18 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือสภาวะกรดบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จาก

คร่ังและคราม 

 

จากตารางท่ี  4.18 ผลวเิคราะห์การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือในสภาวะกรดของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจาก

แก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม ค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 4 ถึง 5 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทนต่อเหง่ือในสภาวะกรดในระดบัดีถึงดีมาก 

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม 

 

ตวัอยา่งผา้ 

การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือสภาวะกรด 

การเปล่ียนแปลงสี 

การตกเป้ือนสี 

อะ
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 ์

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คร่ัง 
 

 

4-5 4 3 3 4 4 4 

สีพิมพ ์= แก่นขนุน 

สียอ้ม = คราม 

 

 

 

4 2 1 1 3/4 3/4 1 



4.6.6 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือสภาวะด่างบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ัง

และคราม 
 

ตารางท่ี 4.19 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือสภาวะด่างบนผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจากแก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จาก

คร่ังและคราม 

 

จากตารางท่ี  4.19 ผลวเิคราะห์การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือในสภาวะด่างของผา้ทอท่ีไดจ้ากการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนบนเส้นดา้ยยนืจาก

แก่นขนุนและยอ้มสีเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและคราม ค่าเกรยส์เกลมีค่าระหวา่ง 4 ถึง 5 ซ่ึงหมายถึง ผา้มีความคงทนต่อเหง่ือในสภาวะด่างในระดบัดีถึงดีมาก  

สีธรรมชาติ 

สีพิมพแ์ละสียอ้ม 

 

ตวัอยา่งผา้ 

การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้าเหง่ือสภาวะด่าง 

การเปล่ียนแปลงสี 

การตกเป้ือนสี 

อะ
ซิ
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บทที ่5 

สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

 

 

ผลของโครงการการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบ          

ซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติสามารถสรุปผลการศึกษาและขอ้เสนอแนะไดด้งัน้ี 

 

5.1 สรุปผลการศึกษา 

โครงการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีน

จากสีธรรมชาติ เน่ืองจากผา้มดัหม่ีมีกระบวนการท่ียุง่ยากทั้งการมดัลวดลายและนาํไปยอ้มถา้ใช้

หลายสีก็ตอ้งทาํการยอ้มหลายคร้ัง ลวดลายยงัคงเป็นแบบดั้งเดิมจึงมีแนวคิดท่ีจะใชเ้ทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืพิมพท่ี์ไดจ้ากการออกแบบลวดลายท่ีไดแ้รงบนัดาลใจมาจากธรรมชาติของนํ้าวนโดย

การนาํมาตดัทอนใหล้วดลายมีความสอดคลอ้งกบัการพิมพแ์บบซิลคส์กรีนจากสีของแก่นขนุน

เพื่อท่ีจะนาํมาวางลวดลายบนผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากการทาํแบบสอบถามความตอ้งการของผูบ้ริโภคซ่ึง

ไดเ้คหะส่ิงทอท่ีใชใ้นหอ้งนอนอาทิเช่น ผา้ม่าน ,ปลอกหมอนหนุน ,ปลอกหมอนอิง ,ปลอกหมอน

ขา้งและปลอกผา้นวม โดยใชห้ลกัการออกแบบเคหะส่ิงทอเป็นแนวทางในการออกแบบ โดยใช้

โทนสีไทยท่ีมีความสอดคลอ้งกบัสีธรรมชาติจากคร่ัง เปรียบไดก้บัสีแดงชาด ครามเปรียบไดก้บัสี

เมฆคราม และแก่นขนุน เปรียบไดก้บัสีเหลืองดิน เพราะการพิมพส์กรีนแบบซิลคส์กรีนมีความ

สะดวกและรวดเร็วโดย ศึกษาการพิมพ์ซิลคส์กรีนการยอ้มเส้นดา้ยพุง่จากคร่ังและครามโดยใชส้าร

ประจุบวกทาํมอร์แดนทก่์อนยอ้ม   หลงัยอ้ม พร้อมยอ้ม และก่อนและหลงัยอ้มในปริมาณ 3,5 และ7 

กรัมต่อลิตร สรุปวา่ ใชส้ารประจุบวกก่อนการทาํมอร์แดนทพ์ร้อมยอ้มนํ้าสีโดยใชอ้ะลูมิเนียม

โพแทสเซียม ซลัเฟตเป็นสารมอร์แดนทใ์นปริมาณ 5 กรัมต่อลิตรนั้นดีท่ีสุดเพราะสีมีความเขม้ 

สดใส คลา้ยกบัสีแดงชาดและสีเมฆครามมากท่ีสุด การพิมพซิ์ลคส์กรีนจะใชสี้พิมพจ์ากแก่นขนุน

ดว้ยการทาํสีผงกบัสารขน้ในปริมาณ 4 เปอร์เซ็นต ์เพราะความหนืดพอดีเหมาะสมกบัการนาํไป

พิมพ์ ทาํการสกรีนพิมพล์งบนเส้นดา้ยยนืผนึกสีดว้ยความร้อน 120 องศาเซลเซียส นาํไปทอดว้ย

เทคนิคลายขดัเป็นโครงสร้างผา้ท่ีแขง็แรงท่ีสุดเม่ือทอเป็นผนืผา้ทาํมอร์แดนทด์ว้ยสารส้ม สีมีความ

สวา่งและติดสีไดดี้ข้ึนมาทาํการทดสอบ ความคงทนของสีต่อการขดัถู อยูใ่นระดบั 4 - 5 ดีถึงดีมาก 

การทดสอบความคงทนต่อแสงแดดเทียม อยูใ่นระดบั 3 - 4 ปานกลางถึงดี การทดสอบความคงทน

ของสีต่อการซกัลา้งอยูใ่นระดบั 3 - 4 ปานกลางถึงดี การทดสอบความคงทนของสีต่อนํ้า อยูใ่น
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ระดบั 4 - 5 ดีถึงดีมาก การทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือในสภาวะกรดและด่าง อยูใ่นระดบั 4 

ถึง 5 ดีถึงดีมากนาํไปทาํผลิตภณัฑเ์คหะส่ิงทอท่ีใชใ้นหอ้งนอน ทาํแบบประเมินความคิดเห็นของ

ผูบ้ริโภคดา้นต่างๆดงัน้ี ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากท่ีสุด      

(ร้อยละ 54)  ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืส่ือถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของการนาํสีโทน

ไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการทอมาก (ร้อยละ58) การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติของนํ้าวนมา

ใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืออกแบบลวดลายมีความเหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 80) การนาํผา้พื้นมา

ใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ีไดจ้ากเส้นลวดลายของนํ้าวนมีความเหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 84) การวาง

ลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 64) สีของลวดลายมีความ

เหมาะสมมากท่ีสุด (ร้อยละ 86) สีของเส้นดา้ยพุง่มีความเหมาะสมกบัสีของลายมากท่ีสุด (ร้อยละ 

70) ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ีเหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด(ร้อยละ 76) ชุดผลิตภณัฑมี์ความ

เหมาะสมกบัการใชง้านมากท่ีสุด (ร้อยละ 92) 

 

5.2 ขอ้เสนอแนะ 

1. สีท่ีใชใ้นการยอ้มและการสกรีนสามารถเปล่ียนแปลงเป็นสีสังเคราะห์ได ้

2. การสกรีนลวดลายสามารถสกรีนเพิ่มไดห้ลายสี 

3. ผา้ท่ีทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติสามารถนาํมาพฒันา

และสร้างสรรคใ์นรูปแบบของผลิตภณัฑส่ิ์งทอ 

4. การใชสี้ธรรมชาตินาํมายอ้มควรท่ีจะศึกษาฤดูกาลของสีธรรมชาตินั้นๆ 
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http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=kgmt9eJDmWBF3M&tbnid=BMsFvwAGO9Y7pM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.archiexpo.com%2Fprod%2Fdesiree%2Fcontemporary-double-beds-9521-268725.html&ei=n_cEU8bjEK6QiQeBpIHABw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNEP6an5PH1gLi0Ov_G7FYL89b0nFQ&ust=1392920830070887
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=W7q83ZLts2fH7M&tbnid=O_nlykqitIMhEM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fafaeryorchardproject.blogspot.com%2F2013%2F05%2Fdifference-between-king-and-queen-size.html&ei=WvgEU7rzNq6eiAeYxYHwDw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHvyjXuzm5gQwuBILdluDrj9OTplw&ust=1392921019001439
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=pxxIHBoUEVrlTM&tbnid=kUAw0Bpgj141rM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.ariokano.com%2Fimpressive-ndt-fifi-master-bedroom-bed-view%2F&ei=JPkEU-rgEcnqiAfMnIHgDg&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHCvQ1te3TofMqXNAsZnex_VK_1Mg&ust=1392921137714158
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=gyNZdxc5rxZjeM&tbnid=0mRjDIkFM6kKxM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Ftheonlinefurniturestore.com%2Fwilshire-boulevard-california-king-size-upholstered-bed-by-bernhardt.aspx&ei=1vkEU6WmCoyXiAeGyICgCQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHGPP-HZ_5MBXxkc93of5AAP9254Q&ust=1392921333596675
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=1nh53GvT5VYgIM&tbnid=rP4tOeJjV8U1YM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.zazzle.com%2Fsquare_throw_pillow_aqua_blue_ikat-189979857229093731&ei=A_0EU5m0HY6jiQeerYHYBA&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
https://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=s-wLusj4Z9oWdM&tbnid=1mIze23oL3mmiM:&ved=0CAQQjB0&url=https%3A%2F%2Fwww.3dream.net%2Fjsp%2Fpublic%2Fshowroom%2FshowroomDetails.jsp%3FshowroomId%3D5998&ei=W_4EU87lNqqsiAe35oCIAQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=P4vYtWX4QzvA_M&tbnid=Z9G7XFtmFn2QlM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.iwjobs.com%2Fastonishing-giant-floor-pillow%2Famusing-square-large-sized-floor-pillow%2F&ei=G_8EU4_MJaWaiQf4x4GgBw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNER06PRxP998_KtE2_knTY7Xhkj8A&ust=1392922117864991
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=ZgrTD1MVeUSeVM&tbnid=Si3fFu63cPkKdM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.syndexbedding.com%2Fproduct%2F12991%2F%25E0%25B8%25AB%25E0%25B8%25A1%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2599%25E0%25B8%25AA%25E0%25B8%25B2%25E0%25B8%25A1%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%25AB%25E0%25B8%25A5%25E0%25B8%25B5%25E0%25B9%2588%25E0%25B8%25A2%25E0%25B8%25A1-15-%25E0%25B8%258A%25E0%25B9%2588%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2587-%25E0%25B8%2595%25E0%25B8%25AD%25E0%25B8%2599%25E0%25B9%2580%25E0%25B8%2594%25E0%25B8%25B5%25E0%25B8%25A2%25E0%25B8%25A7.html&ei=bP8EU6XXK4eTiAfX-YHQDQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNEF_0OiHdZLbzjZAKYBL_f-RMSdPA&ust=1392922827206008
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=bmntWLjY0EvqoM&tbnid=DLCZqWfi-foKAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.target.com%2Fp%2Fxhilaration-round-decorative-pillow-blue%2F-%2FA-14395546&ei=YwAFU7WON6WViQfi4ICgBQ&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNGoJ2mKG3M_fLfX04W0JduOVeooqA&ust=1392923051506462
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บรรณานุกรม (ต่อ) 

 

ส่ือออนไลน์ 

www.tcdcconnect.com 10/11/2557 

www.bouclair.com 05/01/2557 

www.studio524.net 05/01/2557 

www.v2viewdecor.com 05/01/2557 

www.kurtinz.com 05 /01/2557 

www.kurtinz.com 05/01/2557 

www.homefurnish.in 05/01/2557 

www.aliexpress.com 11/04/2557 

www.be2hand.com 11/04/2557 

www.facebook.com Graphic Design Ellements Relecting  Thai Identity 13/04/2557   

www.amazon.co.uk 13/04/2557 

www.softquilt.com 13/04/2557 

www.yesiquilt.com/product 03/04/2557 

www.beddingthai.com 18/04/2557 

www.oamc.ku.ac.th/knowledge/03-july/02.pdf 18/04/2557  

http://th.wikipedia.org/wiki 18/04/2557 

http://books.google.co.th  08/05/2557                                                               

 

http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=aLkky1SvII85UM&tbnid=V4KY0hrouPpsQM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.tcdcconnect.com%2Fcontent%2FKnow-What%2F4952-Kapok-Fiber-Ratchaburi&ei=OTFKU7-ZB9KfiQfwo4C4DA&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNHzrZIaiRQt-icwGKrOtBj7Zf_TXQ&ust=1397457581065403
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=lG2DYjtDgWmsJM&tbnid=lOeidL6AcKT5tM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.bouclair.com%2Fproducts%2FSet-of-2-Rod-Pocket-Curtains-Length-84-GREAT-VALUE-EVERYDAY-p12061%2F&ei=JggFU4qfEoqUiAfA-4DADw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNHy8DsM26WTze9nJArImREXN9T6kg&ust=1392925089974061
http://studio524.net/the-right-types-of-curtains-heading-for-sliding-door-curtain/tab-top-sliding-door-curtain/
http://www.v2viewdecor.com/
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=hTb_E5e6WcG1XM&tbnid=5KIJKZ83K75YAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.kurtinz.com%2Fabout_us_curtains.php&ei=9gkFU_fQAeyfiAfZzIDoCw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNG3LizmS6KOt5g3wxVAY-KUwFsVSg&ust=1392925473182372
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=hTb_E5e6WcG1XM&tbnid=5KIJKZ83K75YAM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.kurtinz.com%2Fabout_us_curtains.php&ei=9gkFU_fQAeyfiAfZzIDoCw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNG3LizmS6KOt5g3wxVAY-KUwFsVSg&ust=1392925473182372
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=L7ln4YjZottjWM&tbnid=LIe4NFrW-XQ2EM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.homefurnish.in%2Fcurtains.html&ei=QQsFU9zNH6-iiAeXy4DICw&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFiOtHGZ7cWa9c00-IYHO7dm5ghpw&ust=1392925883578998
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&docid=lWw-w2qydLy0oM&tbnid=cZPgkoybRS1ZtM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.aliexpress.com%2Fcp%2Fcompare-daisy-balloons.html&ei=wwwFU-_QKqa9iAeIs4GwBg&bvm=bv.61535280,d.aGc&psig=AFQjCNFsmTJ_59NMVbEtCgpTNfe3tmg2Iw&ust=1392926123875176
http://www.be2hand.com/scripts/shop.php?user=toromaru&do=list&cat_id=52871
http://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&docid=2lFEKxB4qyEkIM&tbnid=iQMnoPJTD4hSeM:&ved=0CAQQjB0&url=http%3A%2F%2Fwww.amazon.co.uk%2FPlain-White-Cotton-Fabric-150cm%2Fdp%2FB0057HCT6E&ei=MmtKU9bJA-3QiAe15oCABg&bvm=bv.64542518,d.aGc&psig=AFQjCNG-Nvs0TLjrvnohCg1BgFFhGQWBlA&ust=1397472420840043
http://www.softquilt.com/index.php?lay=show&ac=cat_show_pro_detail&pid=156880
http://www.yesiquilt.com/product
http://www.beddingthai.com/
http://www.oamc.ku.ac.th/knowledge/03-july/02.pdf%2018/04/2557
http://th.wikipedia.org/wiki%2018/04/2557
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีน 

จากสีธรรมชาติ 

........................................................................................ 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 
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ตอนที ่2 ความต้องการของกลุ่มตัวอย่างทีม่ีต่อ 

การออกแบบและพฒันาผลติภัณฑ์ส่ิงทอด้วยเทคนิคการพมิพ์เส้นยนืแบบซิลค์กรีนด้วยสีธรรมชาติ 

 2.1 ท่านรู้จกัและเคยใชผ้า้มดัหม่ีของไทยหรือไม่ 

รู้จกั 

ไม่รู้จกั 

2.2 ถา้ท่านรู้จกัและเคยใชท้่านเคยเห็นการนาํผา้มดัหม่ีมาใชท้าํผลิตภณัฑอ์ะไรเช่น  (ตอบได้

มากกวา่1 ขอ้ ) 

เคร่ืองแต่งกาย                                         เคหะส่ิงทอ 

กระเป๋า                                           อ่ืนๆ......................... 

2.3 ท่านคิดวา่กระบวนการและขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ีของไทยมีความยุง่ยากและซบัซอ้นหรือไม่ 

    

 

 

 

 

  ลกัษณะการมดัหม่ี (ลวดลาย)            ลกัษณะการยอ้มเส้นดา้ย           ลกัษณะการทอผา้มดัหม่ี 

  ยุง่ยาก 

  ไม่ยุง่ยาก           

2.4 ถา้ท่านคิดวา่ขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ียุง่ยากถา้มีการพฒันาเทคนิคของผา้มดัหม่ีโดยใหมี้การ

ประหยดัเวลาและประหยดัทรัพย ์ท่านมีความคิดเห็นอยา่งไร 

 

 

 

 

 

 

 

เห็นดว้ย 

ไม่เห็นดว้ย 

 

http://www.otoptoday.com/thumbnails/phpThumb.php?src=/uploads/2011/07/05/130986661658.jpeg&w=1345&h=563&aoe=0
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2.5 ท่านคิดวา่ผา้มดัหม่ีควรมีการปรับปรุงอะไรบา้งใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน(เลือกตอบ 2 ขอ้) 

ลวดลาย 

เส้นดา้ย 

สี 

เทคนิคการทอ 

2.6 ลวดลายท่ีจะนาํมาพฒันาท่านคิดวา่ลวดลายควรจะเป็นลกัษณะใด 
 

   

 

 

 

             ลวดลายภาพเสมือนจริง               ลวดลายเรขาคณิต                 ลวดลายตดัทอน 

 

 

 

 

 

 

           ลวดลายจากธรรมชาติ              ลวดลายจากตาํนานพื้นบา้น               ลวดลายอิสระ 

 

2.7 ในการพฒันาเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีจะใชสี้ธรรมชาติเพราะไม่เป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม

ท่านคิดวา่ควรใชสี้ในขอ้ใด 

 

 

 

 

 

 

                      1 สี                                                                        2สี 
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  2.8 ผา้ท่ีผลิตจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีท่านคิดวา่ควรจะนาํมาทาํผลิตภณัฑใ์ด 

เคร่ืองแต่งกาย 

กระเป๋า 

เคหะส่ิงทอ เช่น ผา้ท่ีใชใ้นหอ้งนอน  หอ้งนัง่เล่น หอ้งครัว เป็นตน้ 

เคร่ืองตกแต่งบา้น 

2.9 ท่านคิดวา่เส้นกรอบนอก (แรงบนัดาลใจ) ของผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมกบัลวดลายและเทคนิค  

การพิมพเ์ส้นยนืควรเป็นลกัษณะใด 

2.9.1             ธรรมชาติ 

 

 

 

 

 

      ดิน                                     นํ้า                                       ลม                                ไฟ 

 

2.9.2           เรขาคณิต 

 

 

 

 

 

 

2.9.3             อิสระ 

 

 

 

 

 

2.9.4                 ผสมผสาน/ส่ิงท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน 
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ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

 

ขอขอบพระคุณท่ีท่านใหค้วามร่วมมือในการตอบแบบสอบถามคร้ังน้ี 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก 

สีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
  

คําช้ีแจง แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิค

การพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรง

ผลิตภณัฑต์น้แบบ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 



145 
 

ตอนท่ี 2  ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑต์น้แบบ 

 

2.1 โปรดเลือกชุดผลิตภณัฑท่ี์ท่านชอบมากท่ีสุดจากทั้งหมด 5 ชุด ประกอบดว้ย ปลอก

หมอนหนุน ปลอกหมอนขา้ง ปลอกผา้นวม ผา้ปูท่ีนอนและผา้ม่าน 

 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

                ชุดท่ี 1 

 

 

 

 

 

                ชุดท่ี 3 

 

 

 

 

                ชุดท่ี 2 
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ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

 

                  ชุดท่ี 6 

 

ฃขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

ขอขอบคุณทุกท่านท่ีใหค้วามร่วมมือ 

                ชุดท่ี 4 

 

 

  

                ชุดท่ี 5 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก 

สีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจของผูบ้ริโภค  

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 
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ตอนท่ี 2  แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑด์า้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี ดา้น

ลวดลาย ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑแ์ละดา้นการใชล้วดลาย รูปแบบผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึง

พอใจของผูบ้ริโภคต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื  

แบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

คาํช้ีแจง :ประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจต่อการออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติเก่ียวกบัความ

สวยงาม ความสะดวกสบายในการใชง้านผลิตภณัฑโ์ปรดใส่เคร่ืองหมาย   ลงใน  ท่ีตรงตาม

ความเป็นจริงของท่านและการประเมินการออกแบบผลิตภณัฑโ์ดยใหค้ะแนนแต่ละขอ้ ดงัน้ี 

5 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 

4 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมาก 

3 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ย 

1 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ยท่ีสุด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

2. ดา้นลวดลาย  

2.1 การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติ

ของนํ้าวนมาใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื

ออกแบบลวดลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

 

 

 

 

          

1. ดา้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี 

1.1ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ย

ยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากนอ้ยเพียงใดเม่ือ

นาํมาทอ 

 

 

 

 

 

          

1.2 ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืส่ือถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของ

การนาํสีโทนไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการ

ทอมากนอ้ยเพียงใด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

2.2 การจดัวางลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

2.3 การนาํผา้พื้นมาใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ี

ไดจ้ากเส้นลวดลายของนํ้าวนมีความ

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

 

 

          

2.4 การวางลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑ์

มีความเหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

          

3. ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑ ์           

3.1 สีของลวดลายมีความเหมาะสมมาก

นอ้ยเพียงใด 

          

3.2 สีของเส้นดา้ยพุง่มีความเหมาะสมกบัสี

ของลายมากนอ้ยเพียงใด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

4. ดา้นการใชส้อย  

4.1 ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ี

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

          

4.2 ชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมกบัการ

ใชง้านมากนอ้ยเพียงใด 

          

 

ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

ขอขอบคุณทุกท่านท่ีใหค้วามร่วมมือ 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีน 

จากสีธรรมชาติ 

........................................................................................ 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 
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ตอนที ่2 ความต้องการของกลุ่มตัวอย่างทีม่ีต่อ 

การออกแบบและพฒันาผลติภัณฑ์ส่ิงทอด้วยเทคนิคการพมิพ์เส้นยนืแบบซิลค์กรีนด้วยสีธรรมชาติ 

 2.1 ท่านรู้จกัและเคยใชผ้า้มดัหม่ีของไทยหรือไม่ 

รู้จกั 

ไม่รู้จกั 

2.2 ถา้ท่านรู้จกัและเคยใชท้่านเคยเห็นการนาํผา้มดัหม่ีมาใชท้าํผลิตภณัฑอ์ะไรเช่น  (ตอบได้

มากกวา่1 ขอ้ ) 

เคร่ืองแต่งกาย                                         เคหะส่ิงทอ 

กระเป๋า                                           อ่ืนๆ......................... 

2.3 ท่านคิดวา่กระบวนการและขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ีของไทยมีความยุง่ยากและซบัซอ้นหรือไม่ 

    

 

 

 

 

  ลกัษณะการมดัหม่ี (ลวดลาย)            ลกัษณะการยอ้มเส้นดา้ย           ลกัษณะการทอผา้มดัหม่ี 

  ยุง่ยาก 

  ไม่ยุง่ยาก           

2.4 ถา้ท่านคิดวา่ขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ียุง่ยากถา้มีการพฒันาเทคนิคของผา้มดัหม่ีโดยใหมี้การ

ประหยดัเวลาและประหยดัทรัพย ์ท่านมีความคิดเห็นอยา่งไร 

 

 

 

 

 

 

 

เห็นดว้ย 

ไม่เห็นดว้ย 

 

http://www.otoptoday.com/thumbnails/phpThumb.php?src=/uploads/2011/07/05/130986661658.jpeg&w=1345&h=563&aoe=0
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2.5 ท่านคิดวา่ผา้มดัหม่ีควรมีการปรับปรุงอะไรบา้งใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน(เลือกตอบ 2 ขอ้) 

ลวดลาย 

เส้นดา้ย 

สี 

เทคนิคการทอ 

2.6 ลวดลายท่ีจะนาํมาพฒันาท่านคิดวา่ลวดลายควรจะเป็นลกัษณะใด 
 

   

 

 

 

             ลวดลายภาพเสมือนจริง               ลวดลายเรขาคณิต                 ลวดลายตดัทอน 

 

 

 

 

 

 

           ลวดลายจากธรรมชาติ              ลวดลายจากตาํนานพื้นบา้น               ลวดลายอิสระ 

 

2.7 ในการพฒันาเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีจะใชสี้ธรรมชาติเพราะไม่เป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม

ท่านคิดวา่ควรใชสี้ในขอ้ใด 

 

 

 

 

 

 

                      1 สี                                                                        2สี 
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  2.8 ผา้ท่ีผลิตจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีท่านคิดวา่ควรจะนาํมาทาํผลิตภณัฑใ์ด 

เคร่ืองแต่งกาย 

กระเป๋า 

เคหะส่ิงทอ เช่น ผา้ท่ีใชใ้นหอ้งนอน  หอ้งนัง่เล่น หอ้งครัว เป็นตน้ 

เคร่ืองตกแต่งบา้น 

2.9 ท่านคิดวา่เส้นกรอบนอก (แรงบนัดาลใจ) ของผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมกบัลวดลายและเทคนิค  

การพิมพเ์ส้นยนืควรเป็นลกัษณะใด 

2.9.1             ธรรมชาติ 

 

 

 

 

 

      ดิน                                     นํ้า                                       ลม                                ไฟ 

 

2.9.2           เรขาคณิต 

 

 

 

 

 

 

2.9.3             อิสระ 

 

 

 

 

 

2.9.4                 ผสมผสาน/ส่ิงท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน 
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ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

 

ขอขอบพระคุณท่ีท่านใหค้วามร่วมมือในการตอบแบบสอบถามคร้ังน้ี 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก 

สีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
  

คําช้ีแจง แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิค

การพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรง

ผลิตภณัฑต์น้แบบ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 
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ตอนท่ี 2  ความตอ้งการท่ีมีต่อการวางลวดลาย บนผลิตภณัฑต์น้แบบจาก ผา้ทอดว้ยเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืแบบซิลคส์กรีนจากสีธรรมชาติท่ีเหมาะสมกบัรูปทรงผลิตภณัฑต์น้แบบ 

 

2.1 โปรดเลือกชุดผลิตภณัฑท่ี์ท่านชอบมากท่ีสุดจากทั้งหมด 5 ชุด ประกอบดว้ย ปลอก

หมอนหนุน ปลอกหมอนขา้ง ปลอกผา้นวม ผา้ปูท่ีนอนและผา้ม่าน 

 

ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

                ชุดท่ี 1 

 

 

 

 

 

                ชุดท่ี 3 

 

 

 

 

                ชุดท่ี 2 
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ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการวางลวดลายบนผลิตภณัฑส่ิ์งทอจากธรรมชาติของนํ้าวน 

 

                  ชุดท่ี 6 

 

ฃขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

ขอขอบคุณทุกท่านท่ีใหค้วามร่วมมือ 

                ชุดท่ี 4 

 

 

  

                ชุดท่ี 5 
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แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก 

สีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจของผูบ้ริโภค  

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 
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ตอนท่ี 2  แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑด์า้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี ดา้น

ลวดลาย ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑแ์ละดา้นการใชล้วดลาย รูปแบบผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึง

พอใจของผูบ้ริโภคต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื  

แบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

คาํช้ีแจง :ประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจต่อการออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติเก่ียวกบัความ

สวยงาม ความสะดวกสบายในการใชง้านผลิตภณัฑโ์ปรดใส่เคร่ืองหมาย   ลงใน  ท่ีตรงตาม

ความเป็นจริงของท่านและการประเมินการออกแบบผลิตภณัฑโ์ดยใหค้ะแนนแต่ละขอ้ ดงัน้ี 

5 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 

4 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมาก 

3 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ย 

1 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ยท่ีสุด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

2. ดา้นลวดลาย  

2.1 การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติ

ของนํ้าวนมาใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื

ออกแบบลวดลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

 

 

 

 

          

1. ดา้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี 

1.1ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ย

ยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากนอ้ยเพียงใดเม่ือ

นาํมาทอ 

 

 

 

 

 

          

1.2 ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืส่ือถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของ

การนาํสีโทนไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการ

ทอมากนอ้ยเพียงใด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

2.2 การจดัวางลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

2.3 การนาํผา้พื้นมาใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ี

ไดจ้ากเส้นลวดลายของนํ้าวนมีความ

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

 

 

          

2.4 การวางลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑ์

มีความเหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

          

3. ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑ ์           

3.1 สีของลวดลายมีความเหมาะสมมาก

นอ้ยเพียงใด 

          

3.2 สีของเส้นดา้ยพุง่มีความเหมาะสมกบัสี

ของลายมากนอ้ยเพียงใด 
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คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

4. ดา้นการใชส้อย  

4.1 ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ี

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

          

4.2 ชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมกบัการ

ใชง้านมากนอ้ยเพียงใด 

          

 

ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

ขอขอบคุณทุกท่านท่ีใหค้วามร่วมมือ 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 

 
 

แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีน 

จากสีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามแบ่งเป็น 2 ตอน ดงัน้ี 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 



 
 
 
 
 

ตอนที ่2 ความต้องการของกลุ่มตัวอย่างทีม่ีต่อการออกแบบและพฒันาผลติภัณฑ์ส่ิงทอด้วยเทคนิค

การพมิพ์เส้นยนืแบบซิลค์กรีนด้วยสีธรรมชาติ 

 2.1 ท่านรู้จกัและเคยใชผ้า้มดัหม่ีของไทยหรือไม่ 

รู้จกั 

ไม่รู้จกั 

2.2 ถา้ท่านรู้จกัและเคยใชท้่านเคยเห็นการนาํผา้มดัหม่ีมาใชท้าํผลิตภณัฑอ์ะไรเช่น  (ตอบไดม้ากกวา่

1 ขอ้ ) 

เคร่ืองแต่งกาย                                         เคหะส่ิงทอ 

กระเป๋า                                           อ่ืนๆ......................... 

2.3 ท่านคิดวา่กระบวนการและขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ีของไทยมีความยุง่ยากและซบัซอ้นหรือไม่ 

    

 

 

 

 

  ลกัษณะการมดัหม่ี (ลวดลาย)            ลกัษณะการยอ้มเส้นดา้ย           ลกัษณะการทอผา้มดัหม่ี 

  ยุง่ยาก 

  ไม่ยุง่ยาก           

2.4 ถา้ท่านคิดวา่ขั้นตอนการทาํผา้มดัหม่ียุง่ยากถา้มีการพฒันาเทคนิคของผา้มดัหม่ีโดยใหมี้การ

ประหยดัเวลาและประหยดัทรัพย ์ท่านมีความคิดเห็นอยา่งไร 

 

 

 

 

 

 

 

เห็นดว้ย 

ไม่เห็นดว้ย 

http://www.otoptoday.com/thumbnails/phpThumb.php?src=/uploads/2011/07/05/130986661658.jpeg&w=1345&h=563&aoe=0


 
 
 
 
 

2.5 ท่านคิดวา่ผา้มดัหม่ีควรมีการปรับปรุงอะไรบา้งใหมี้ความทนัสมยัมากข้ึน(เลือกตอบ 2 ขอ้) 

ลวดลาย 

เส้นดา้ย 

สี 

เทคนิคการทอ 

2.6 ลวดลายท่ีจะนาํมาพฒันาท่านคิดวา่ลวดลายควรจะเป็นลกัษณะใด 
 

   

 

 

 

             ลวดลายภาพเสมือนจริง                 ลวดลายเรขาคณิต                      ลวดลายตดัทอน 

 

 

 

 

 

 

           ลวดลายจากธรรมชาติ                    ลวดลายจากตาํนานพื้นบา้น                 ลวดลายอิสระ 

 

2.8 ในการพฒันาเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีจะใชสี้ธรรมชาติเพราะไม่เป็นอนัตรายต่อส่ิงแวดลอ้ม

ท่านคิดวา่ควรใชสี้ในขอ้ใด 

 

 

 

 

 

 

                      1 สี                                                                              2สี 



 
 
 
 
 

  2.9 ผา้ท่ีผลิตจากเทคนิคการพิมพเ์ส้นยนืน้ีท่านคิดวา่ควรจะนาํมาทาํผลิตภณัฑใ์ด 

เคร่ืองแต่งกาย 

กระเป๋า 

เคหะส่ิงทอ เช่น ผา้ท่ีใชใ้นหอ้งนอน  หอ้งนัง่เล่น หอ้งครัว เป็นตน้ 

เคร่ืองตกแต่งบา้น 

2.10 ท่านคิดวา่เส้นกรอบนอก(แรงบนัดาลใจ)ของผลิตภณัฑท่ี์เหมาะสมกบัลวดลายและเทคนิค  

การพิมพเ์ส้นยนืควรเป็นลกัษณะใด 

2.10.1             ธรรมชาติ 

 

 

 

 

 

      ดิน                                     นํ้า                                       ลม                                ไฟ 

 

2.10.2           เรขาคณิต 

 

 

 

 

 

 

2.10.3             อิสระ 

 

 

 

 

 

2.10.4                 ผสมผสาน/ส่ิงท่ีมนุษยส์ร้างข้ึน 



 
 
 
 
 

ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

 

ขอขอบพระคุณท่ีท่านใหค้วามร่วมมือในการตอบแบบสอบถามคร้ังน้ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 

 
 

 

 

 



 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 



 
 

แบบสอบถาม 

เร่ือง การออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก 

สีธรรมชาติ 

........................................................................................... 
 

คําช้ีแจง แบบสอบถามประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจของผูบ้ริโภค  

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 ความตอ้งการของกลุ่มตวัอยา่งท่ีมีต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอ

ดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

ตอนที ่1 ข้อมูลทัว่ไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

โปรดใส่เคร่ืองหมาย  ลงใน  ท่ีตรงตามความเป็นจริงของท่าน 

 

1.1 เพศ 

 ชาย     หญิง 

1.2 อาย ุ

  ตํ่ากวา่ 20 ปี    20-30 ปี   31-40 ปี 

  41-50 ปี    51 ปีข้ึนไป 

1.3 รายได ้/ เดือน 

  ตํ่ากวา่ 8,000 บาท   8,000-15,000 บาท 

  15,000-25,000 บาท   25,000 บาทข้ึนไป 

1.4  ระดบัการศึกษา 

  ม.6 (ปวช.)หรือตํ่ากวา่  อนุปริญญาหรือเทียบเท่า 

  ปริญญาตรี    สูงกวา่ปริญญาตรีข้ึนไป 



ตอนท่ี 2  แบบประเมินความคิดเห็นท่ีมีต่อผลิตภณัฑด์า้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี ดา้น

ลวดลาย ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑแ์ละดา้นการใชล้วดลาย รูปแบบผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึง

พอใจของผูบ้ริโภคต่อการออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื  

แบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติ 

คาํช้ีแจง :ประเมินความคิดเห็นผลิตภณัฑเ์พื่อดูถึงความพึงพอใจต่อการออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจากสีธรรมชาติเก่ียวกบัความ

สวยงาม ความสะดวกสบายในการใชง้านผลิตภณัฑโ์ปรดใส่เคร่ืองหมาย   ลงใน  ท่ีตรงตาม

ความเป็นจริงของท่านและการประเมินการออกแบบผลิตภณัฑโ์ดยใหค้ะแนนแต่ละขอ้ ดงัน้ี 

5 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 

4 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัมาก 

3 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ย 

1 หมายถึง มีความคิดเห็นอยูใ่นระดบันอ้ยท่ีสุด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    

สีธรรมชาติ 

ระดบัความคิดเห็น 
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2. ดา้นลวดลาย  

2.1 การออกแบบลวดลายจากธรรมชาติ

ของนํ้าวนมาใชใ้นการพิมพเ์ส้นดา้ยยนื

ออกแบบลวดลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

 

 

 

 

 

          

1. ดา้นเอกลกัลกัษณ์ของผา้ทอมดัหม่ี 

1.1ผา้พิมพด์ว้ยเทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ย

ยนืมีความเป็นผา้มดัหม่ีมากนอ้ยเพียงใดเม่ือ

นาํมาทอ 

 

 

 

 

 

          

1.2 ผา้ทอท่ีไดจ้ากเทคนิคการพิมพ์

เส้นดา้ยยนืส่ือถึงความเป็นเอกลกัษณ์ของ

การนาํสีโทนไทยมาใชใ้นการพิมพแ์ละการ

ทอมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

          



คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    
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2.2 การจดัวางลายมีความเหมาะสมมากนอ้ย

เพียงใด 

          

2.3 การนาํผา้พื้นมาใชเ้ป็นส่วนประกอบท่ี

ไดจ้ากเส้นลวดลายของนํ้าวนมีความ

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

 

 

          

2.4 การวางลายโดยรวมของชุดผลิตภณัฑ์

มีความเหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

 

 

 

 

 

          

3. ดา้นการใชสี้ของผลิตภณัฑ ์           

3.1 สีของลวดลายมีความเหมาะสมมาก

นอ้ยเพียงใด 

          

3.2 สีของเส้นดา้ยพุง่มีความเหมาะสมกบัสี

ของลายมากนอ้ยเพียงใด 

          



คุณลกัษณะการประเมินความคิดเห็นการ

ออกแบบและพฒันาผลิตภณัฑส่ิ์งทอดว้ย

เทคนิคการพิมพเ์ส้นดา้ยยนืแบบซิลคก์รีนจาก    
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4. ดา้นการใชส้อย           

4.1 ชุดผลิตภณัฑมี์ขนาดสัดส่วนท่ี

เหมาะสมมากนอ้ยเพียงใด 

          

4.2 ชุดผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมกบัการ

ใชง้านมากนอ้ยเพียงใด 

          

 

ขอ้เสนอแนะเพิ่มเติม

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

ขอขอบคุณทุกท่านท่ีใหค้วามร่วมมือ 
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ช่ือ-สกุล  นางสาวสุนิษา  แสงบุญ  

วนั/เดือน/ปีเกิด  18  พฤษภาคม  2534 

ภูมิลาํเนา บา้นเลขท่ี 13 หมู่ท่ี 4 ตาํบลวงัตะก ูอาํเภอบางมูลนาก จงัหวดัพิจิตร    

รหสัไปรษณีย ์66210 

 

ประวติัการศึกษา 

2549  มธัยมศึกษาตอนตน้ โรงเรียนบางมูลนากภูมิวทิยาคม จงัหวดัพิจิตร 

2552  มธัยมศึกษาตอนปลาย โรงเรียนบางมูลนากภูมิวทิยาคม จงัหวดัพิจิตร 

2556    หลกัสูตรเทคโนโลยบีณัฑิต สาขาวชิาออแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ  

    คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟชัน่  มหาวทิยาลยัเทคโนโลยี

    ราชมงคลพระนคร  
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