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บทคัดย่อ 

 

งานวิจยันีเ้ป็นการศึกษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือน  

ในท่ีพกัอาศยั  โดยมีการศึกษาจากการทดสอบกลุ่มตวัอย่างจากขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป จากเขต

บางซ่ือ  จงัหวดักรุงเทพมหานคร  ท่ีมีคณุสมบตัเิหมาะสมเพ่ือเข้ากระบวนการแปรสภาพ  โดยมีผลการวิจยั

ดงันี ้

จากการศกึษาพบวา่เกณฑ์การวิเคราะห์ด้านการผลิต  ด้านความสวยงามและความพงึพอใจของ

ผู้ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพฒันาใหม่  อนัดบัแรกมากท่ีสดุ

คือ  ความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพัฒนา

ใหม่  ค่าเฉล่ีย 4.36  อยู่ในระดบัดี  รองลงมา  ด้านการผลิต  ค่าเฉล่ีย 3.86  อยู่ในระดบัดีและน้อยท่ีสุด 

ด้านความสวยงาม ค่าเฉล่ีย 3.59 อยู่ในระดบัดี  ความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์ค่าเฉล่ีย 4.36  อยู่ใน

ระดบัดี 
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ABSTRACT 
 

           The purposes of this research were to study and develop veneer sheets from sawdust 

wood for  furniture decoration in residential housing with the study from the test of sampling 

group of sawdust wood scraps from wood conversion sawmill factories in the District of Bang 

Sue, Bangkok Metropolis Province with appropriate qualifications ideal to enter the conversion 

process with the research results demonstrated hereunder. 

 

          The results of the research were with findings in respect of  Production Analysis Standard 

Criteria,  in respect of Beauty And Satisfaction of the consumers of the furniture in the residential 

housing from veneer sheets made of sawdust wood newly developed being with the mean of 

4.36 rated as Good Level.  Consecutively  in respect the Production with the mean of 3.86 rated 

as Good Level.  Eventually the least in respect of Beauty with the mean of 3.59 rated as Good 

Level  and  Product User  respects being with the mean of 4.36  rated as Good Level. 

 

Keywords: Veneer Sheets   Sawdust Wood   Furniture Decoration. 
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บทที่  1 

บทนํา 
 

1.1  ความเป็นมาและความสาํคัญของปัญหา 

ปัจจบุนันานาประเทศขาดแคลนวตัถดุบิในการทําเคร่ืองเรือนเป็นอยา่งมาก  ซึ่งมีความจําเป็นอยู่

เหลือเกินท่ีจะต้องซือ้วตัถดุบิและสินค้าท่ีเป็นไม้และเคร่ืองเรือนเข้าประเทศเป็นจํานวนปีละมากๆ  ประเทศ

ไทยเรายงันบัถือว่าโชคดีท่ียงัมีวตัถดุิบเพียงพอท่ีจะส่งไปยงัประเทศท่ีคลาดแคลนนัน้ได้บ้าง  และก็ยงัมีไม้

ท่ีมีลกัษณะและคณุภาพท่ีต้องใจของนานาประเทศด้วย  ได้แก่  ไม้สกั  ซึ่งมีลกัษณะสวยงามและทนทาน  

เป็นท่ีต้องตาต้องใจของผู้ ได้พบเห็น  แตก่่อนประเทศไทยเราส่งไม้นานาชนิดออกเป็นสินค้าออกอย่างเดียว  

ยงัไม่ค่อยมีใครคิดส่งพวกผลิตภณัฑ์ไม้และเคร่ืองเรือนเป็นสินค้าออกแล้ว  ฉะนัน้จึงจําเป็นจะต้องพฒันา

อย่างจริงจงัสําหรับเคร่ืองเรือน    ซึ่งจะต้องให้มีคณุภาพและมาตรฐานพร้อมท่ีจะส่งออกได้อย่างแน่นอน  

ในตา่งประเทศนัน้  ถึงแม้ว่าจะมีวสัดอ่ืุน  ซึ่งสามารถใช้ทําเคร่ืองเรือนเป็นอย่างดี  เช่น  เหล็กอะลูมิเนียม

และพลาสติก  แต่เขาก็ยงัไม่คอ่ยพึงพอใจมานัก  เขายงัมีความต้องการท่ีจะใช้วสัดไุม้เป็นเคร่ืองเรือนอยู่

ตอ่ไป  (อดุมศกัดิ ์ สาริบตุร.2540 : 61) 

การแปรรูปไม้ด้วยเล่ือยจักร  ตามปกติจะให้ไม้แปรรูปประมาณร้อยละ 40-70  ของปริมาตรไม้

ท่อน  แล้วแต่ขนาดไม้ว่าเล็กโต  และลกัษณะไม้ว่าคดงอเป็นหลีบเป็นพูหรือว่าตรงเปา  (ไม่มีก่ิง)   ส่วนท่ี

เสียไปจากส่วนนอกๆ  ของท่อน  เน่ืองจากการทําให้ไม้กลมเป็นเหล่ียมเรียกว่า ปีกไม้ ส่วนท่ีมีตําหนิ เช่น 

ตา  หรือรอยแตกร้าว ต้องตดัทิง้ไปเป็นเศษ และท่ีสําคญัอีกอย่างหนึ่งได้แก่ ขีเ้ล่ือย  ซึ่งได้จากการตดัหรือ

ซอยไม้ทัง้ดีและเสียลง  ให้ได้ขนาดท่ีต้องการ ท่ีแล้วมาส่วนเสียของไม้เหล่านี ้ นําไปใช้เป็นเชือ้เพลิงต้ม

นํา้  ทําไอขบัเคร่ืองต้นกําเนิดกําลงัเป็นส่วนใหญ่ ส่วนท่ีเหลือก็ใช้เผาถ่านหรือไม่ก็เผาทิง้ไป  อย่างไรก็ตาม 

เป็นท่ีหวงัว่าเม่ืออตุสาหกรรม  ด้านอ่ืนๆ เจริญขึน้การใช้ของเสียจากโรงเล่ือย จะเป็นไปด้วยดีกวา่ท่ีเป็นอยู่

ในปัจจบุนัและแทนท่ีจะทําการเล่ือยไม้เพียงอย่างเดียว  (http://guru.sanook.com/สารานกุรมไทยสําหรับ

เยาวชนฯ_เลม่ท่ี_3) 

จากข้างต้นผู้ วิจยัมองเห็นถึงวสัดท่ีุเหลือทิง้จากการแปรรูปไม้คือขีเ้ล่ือยจากโรงงานแปรรูปไม้  ซึ่ง

สามารถนํามาเพิ่มมลูค่าให้กบัตวัวสัดเุองและเคร่ืองเรือน  ซึ่งทําให้เกิดประโยชน์ในการนําสิ่งท่ีเหลือทิง้นํา

กลบัมาใช้ใหม ่ เป็นแนวทางในการตดัสินใจเลือกใช้ผลิตภณัฑ์ของผู้บริโภคในบ้านพกัอาศยัตอ่ไป 

 

http://guru.sanook.com/%E0%B8%AA%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%B8%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2%E0%B8%AA%E0%B8%B3%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%9A%E0%B9%80%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%AF_%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B8%97%E0%B8%B5%E0%B9%88_3
http://guru.sanook.com/%E0%B8%AA%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%B2%E0%B8%99%E0%B8%B8%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2%E0%B8%AA%E0%B8%B3%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%9A%E0%B9%80%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%8A%E0%B8%99%E0%B8%AF_%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B9%88%E0%B8%A1%E0%B8%97%E0%B8%B5%E0%B9%88_3
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1.2  วัตถุประสงค์ของโครงการ 

1.2.1  เพ่ือศึกษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกั

อาศยั 

1.2.2  เพ่ือประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้าน

ความสวยงาม 

1.2.3  เพ่ือหาความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุ ้

เล่ือยไม้ 
 

1.3  ขอบเขตการวิจัย 

ในการศกึษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั

ครัง้นีน้ัน้  ได้แบง่ขอบเขตของการศกึษาออกเป็น 3  ด้าน  คือ 

1.3.1  ขอบเขตทางด้านข้อมูลและเนือ้หาสาระ  คือ การศึกษาข้อมูลในประเด็นของวสัดุขี ้

เล่ือยไม้  ทางด้านคณุลกัษณะเฉพาะทางกายภาพ  แหลง่ท่ีอยู ่ คณุสมบตัมิาแปรสภาพ  จะศกึษาดงันี ้

1.3.1.1  ข้อมูลด้านปฐมภูมิ  จะทําการเก็บข้อมูลจากสถานท่ีจริง  เช่น  การถ่ายภาพ

และการเก็บข้อมูลจากการลงพืน้ท่ีว่าในแต่ละโรงงานไม้แปรรูปมีวัสดุขีเ้ล่ือยไม้ท่ีเหลือทิง้จากไม้แปรรูป

เท่าใด  และมีคณุสมบตัิทางกายภาพอย่างไร  และจากการสมัภาษณ์จากผู้ เช่ียวชาญ  เพ่ือนําประกอบใน

การวิจยั 

1.3.1.2 ข้อมูลด้านทุติยภูมิ   จะทําการจัดเก็บข้อมูลจากการศึกษาและเก็บจาก

เอกสารอ้างอิงในสถานท่ีตา่งๆเชน่  หอสมดุแห่งชาต ิ หอจดหมายเหต ุ ห้องสมดุตา่งๆ  ฯลฯ  เพ่ือท่ีจะนํามา

อ้างอิงในสว่นของบทความตา่งๆ 

1.3.2  ศึกษากระบวนการและขัน้ตอนแปรรูป โดยจะนําวสัดขีุเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป

ตา่งๆ  มาผา่นกระบวนการแปรสภาพจากนัน้ทําการทดสอบความแข็งแรงของวสัดขีุเ้ร่ือยไม้ 

1.3.3  กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง       ในการวิจยัในครัง้นีน้ัน้ใช้กลุม่ตวัอยา่ง คือ 

1.3.3.1   ตวัแปรต้น  หมายถึง  ชิน้วสัดท่ีุทําจากขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป  ท่ีผ่าน

กระบวนการผลิตแบบใหมแ่ล้ว 

1.3.3.2  ตวัแปรตาม   หมายถึง   ชิน้วสัดุจากเศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป   ท่ี

ผา่นกระบวนการแปรสภาพ ท่ีสามารถผา่นการทดสอบทางมาตรฐานอตุสาหกรรม  
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1.3.3.3   กลุ่มประชากรและกลุ่มตวัอย่าง หมายถึง  เศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป 

จากเขตบางซ่ือ  จงัหวดักรุงเทพมหานคร ท่ีมีคณุสมบตัเิหมาะสมเพ่ือเข้ากระบวนการแปรสภาพ  
 

1.4  ข้อตกลงในการวิจยั   

ในการศึกษาวิจัยครัง้นีทํ้าการศึกษาข้อมูลจากแหล่งข้อมูลเฉพาะท่ีคือ โรงงานไม้แปรรูป 3  

โรงงานในเขตบางซ่ือ  จงัหวดักรุงเทพมหานคร จะเป็นการสรุปผลการศกึษาเฉพาะขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้

แปรรูปเทา่นัน้ 
 

1.5  ขอบเขตการศึกษาข้อมูล 

1.5.1  ศกึษาข้อมลูความหมายของเคร่ืองเรือน   

1.5.2  ศกึษาข้อมลูประเภทของเคร่ืองเรือน   

1.5.3  ศกึษาข้อมลูสดัสว่นของขนาดเคร่ืองเรือน   

1.5.4  ศกึษาข้อมลูลกัษณะทัว่ไปของขีเ้ล่ือย 

1.5.5  ศกึษาข้อมลูจิตวิทยาสี 

1.5.6  ศกึษาข้อมลูวสัดแุละกรรมวิธีการผลิต 

1.5.7  ศกึษาข้อมลูเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 
 

1.6  วิธีการดาํเนินการวิจัย 

1.6.1  การสํารวจและศกึษารูปแบบกายภาพ  คณุลกัษณะของขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป 

1.6.2  ศึกษากระบวนการอัดแผ่นวีเนียร์ขีเ้ล่ือยไม้และทดสอบการผลิตตามมาตราฐานระบบ

อตุสาหกรรม   

1.6.3  การพฒันาออกแบบเคร่ืองเรือนท่ีตกแตง่จากแผน่วีเนียร์ขีเ้ล่ือยไม้ในท่ีพกัอาศยั 

1.6.4  การประเมินผล  โดยใช้แบบสอบถามความพงึพอใจด้านการผลิตและด้านความสวยงาม 

โดยใช้คา่สถิต ิ ร้อยละ และคา่เฉล่ีย 

1.6.5  รายงานวิจยัฉบบัสมบรูณ์ 
 

1.7  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับจากการวิจัย 
1.7.1 ได้ทราบผลวิเคราะห์วสัดใุหมจ่ากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป  

1.7.2 ได้สร้างประโยชน์และแนวทางในการเพิ่มมลูคา่ให้กบัวสัดขีุเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป 
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1.7.3 ได้ทราบผลประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ร่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้านความ

สวยงาม 

1.7.4  ได้ทราบผลความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผ่นอดัวีเนียร์

วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ 
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บทที่  2 

เอกสารและงานวจิัยที่เก่ียวข้อง 
 

ผู้ วิจัยได้ศึกษาและพัฒนาแผ่นอดัวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ีพัก

อาศยั  โดยมีการเก็บรวบรวมข้อมูลเป็นพืน้ฐานเพ่ือใช้ในการวิจยัครัง้นี ้ ซึ่งได้จากการศกึษาภาคปฐมภูมิ

และทตุยิภมูิ  โดยมีรายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้

2.1  ศกึษาข้อมลูความหมายของเคร่ืองเรือน 

2.2  ศกึษาข้อมลูประเภทของเคร่ืองเรือน 

2.3  ศกึษาข้อมลูสดัสว่นของขนาดเคร่ืองเรือน 

2.4  ศกึษาข้อมลูลกัษณะทัว่ไปของขีเ้ล่ือย 

2.5  ศกึษาข้อมลูจิตวิทยาสี 

2.6  ศกึษาข้อมลูวสัดแุละกรรมวิธีการผลิต 

2.7  ศกึษาข้อมลูเอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวข้อง 

2.1  ข้อมูลความหมายของเคร่ืองเรือน 

คําว่าเคร่ืองเรือนหรือเฟอร์นิเจอร์ หมายถึง สิ่งอํานวยความสะดวกท่ีเก่ียวข้องกับมนุษย์  

ความสมัพนัธ์ทางสรีระเก่ียวกับมนุษย์ให้เกิดความสะดวกสบายในการใช้งานในส่วนตา่งๆ ตามท่ีมนุษย์มี

กิจกรรมและยังใช้สําหรับตกแต่งให้เกิดความสวยงาม  ทัง้ด้านรูปทรง  จังหวะ  ขนาดสัดส่วน  ความ

สมดลุย์  ความกลมกลืน  รวมถึงประโยชน์ใช้สอยก่อให้เกิดความสขุสบายทัง้ในบ้าน  อาคาร  สํานกังาน 

เคร่ืองเรือนหรือเฟอร์นิเจอร์ หมายถึง เคร่ืองตกแตง่บ้านพกัอาศยัหรืออาคาร  มีประโยชน์ใช้สอย  

มีความสะดวกสบายในการใช้เฟอร์นิเจอร์  เป็นผลิตภัณฑ์ประเภทผลิตภัณฑ์บริโภคอนัได้แก่  โต๊ะอาหาร  

โต๊ะทํางาน  ตู้ใสเ่สือ้ผ้า  ตู้ เคร่ืองเสียง  เตียงนอน  กลอ่งเก็บของ  เก้าอี ้ ชัน้วางหนงัสือ 

จากความหมายท่ีกล่าวมาจะเห็นได้ว่าความหมายไม่แตกต่างกัน  ซึ่งมุ่งท่ีบทบาทหน้าท่ีของ

เฟอร์นิเจอร์  เพ่ือสนับสนุนการใช้งานกับมนุษย์โดยตรงทุกอริยาบท  นับตัง้แต่ต่ืนนอนจนเข้านอน  

เฟอร์นิเจอร์มีบทบาทสําคญัย่ิง  โดยมีขอบเขตของห้องและหน้าท่ีใช้สอยเป็นเคร่ืองกําหนดท่ีจะบอกให้

ทราบวา่เฟอร์นิเจอร์นัน้เป็นเฟอร์นิเจอร์อะไร  และประเภทใด  อยูใ่นอาคารหรือนอกอาคาร 
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ประวัตคิวามเป็นมาของเฟอร์นิเจอร์ 

เน่ืองจากวัฒนธรรมไทยเป็นประเทศในกลุ่มตะวันออกและตะวนัตก  มีวัฒนธรรมและความ

เป็นอยู่ท่ีแตกตา่งกนัออกไป  อนัเกิดจากศิลปะวฒันธรรมของแตล่ะชาติไม่เหมือนกนั  ซึ่งบางประเทศนิยม

การนัง่  นอนบนพืน้  แต่ความเจริญทางเทคโนโลยีต่างๆ  เจริญขึน้  การติดต่อกันง่ายขึน้  การเรียนรู้และ

พฒันาก็รวดเร็ว  ด้วยเหตนีุเ้องในอดีตเฟอร์นิเจอร์ของแตล่ะชนชาตจิงึมีความแตกตา่งกนัและมีวิวฒันาการ

ตา่งกนั  ประเทศท่ีเป็นต้นแบบของเฟอร์นิเจอร์ในปัจจบุนั  พอสรุปได้ดงันี ้

ตารางท่ี  2.1  ลกัษณะของเคร่ืองเรือนประเทศฝร่ังเศส  ชว่งปี  ค.ศ. 1600 – 1830  และ  ค.ศ. 1830 –  

                      1900   

ยุคสมัย ปี ค.ศ. ลักษณะ 

หลุยส์ท่ี  14  และศิลปะบาโรค  (Louis  

XIV &  Baroque) 

1643 - 1715 สมดุลมีการฝังกระดองเต่าศิลปะ

บาโรค 

รีเจนซี  (Regency) 1715 - 1725 งามสง่าแบบโรโกโก  บางเบา 

หลุย ส์ ท่ี  15 และโรโกโก (Louis  XV &  

Rococo) 

1725 - 1774 งามสง่าผสมอิทธิพลของตะวนัออก 

หลุยส์ท่ี  16  และนีโอคลาสสิก  (Louis  

XVI & Neoclassic) 

1774 - 1793 ตอ่ต้านรูปแบบท่ีฟุ่ มเฟือย  เปล่ียน

ไป สู่ ค วาม เรีย บ ง่าย   มี ก ารใ ช้

รูปทรงเรขาคณิต 

ไดเรคตวัร์  (Directoire) 1795 - 1799 แบบคลาสสิกหลังการปฏิวัติใน

ฝร่ังเศส 

 

ตารางท่ี  2.2  ลกัษณะของเคร่ืองเรือนประเทศฝร่ังเศส  ชว่งปี   ค.ศ. 1830 – 1900 

ยุคสมัย ปี ค.ศ. ลักษณะ 

ฟื้นฟูราชอาณาจักรครัง้ท่ี   2  (2nd New 

Empire) 

1814 - 1870 ฟืน้ฟูราชวงศ์บอร์บอนคนชัน้กลาง

เร่ิมมีบทบาท 

อาร์ตนโูว  Art  Nouveau 1870 - 1905 ห ลั ง ป ฏิ วั ติ อุ ต ส า ห ก ร ร ม ใ ช้

เคร่ืองจกัร 
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ตารางท่ี  2.3 ลกัษณะของเเคร่ืองเรือนประเทศองักฤษ  ชว่งปี    ค.ศ. 1600 – 1830 

ยุคสมัย ปี ค.ศ. ลักษณะ 

สจ๊วต  (เร่ิมต้น) 1603 - 1649 ทรงเหล่ียม มีการตกแตง่น้อย 

ฟืน้ฟ ู (ชาร์ลท่ี  2) 1660 - 1685 งามสง่า  แบบบาโรค 

วิลเล่ียมและแมร์รี 1689 - 1702 เร่ิมมีโต๊ะแทนหีบและลิน้ชกั 

ควีนแอนน์ 1702 - 1714 สง่างาม 

จอร์เจียนเร่ิมต้น 1714 - 1760 เรียบง่าย 

โทมสั  ชิฟเพนเดล 1718 - 1719 ฝั งมุ ข   ขา เป็ น รูป อุ้ ง เล็ บ ได้ รับ

อิทธิพลของตะวนัออก 

โรเบริต์  แอดมัส์ 1728 - 1792 อิทธิพลจากนีโอคลาสสิก 

จอร์จ  เอปเปิลไวท์    -1786 พนกัพิงรูปเปลือกหอย 

โทมสั  เชอราตนั 1751 - 1806 ใช้ฟอร์รูปวงรี  ดูบางเบาและงาม

สง่า 

รีเจนซ่ี 1760 - 1830 งามสง่า  มีการใช้งานไม้ไผ่ตาม

แบบของจีน 

หลงัปฏิวตัอิตุสาหกรรม 1830 - 1900 เคร่ืองเรือนผลิตโดยเคร่ืองจกัรลอก

เลียนรูปแบบของนีโอคลาสสิกโรโก

โกและโกธิค 

 

ตารางท่ี  2.4  ลกัษณะของเคร่ืองเรือนประเทศสหรัฐอเมริกา  ชว่งปี    ค.ศ. 1600 – 1830 

ยุคสมัย ปี ค.ศ. ลักษณะ 

เร่ิมแรก 1600 - 1700 ดดัแปลงจากยุคชาร์คท่ี  2  มีพนัก

พิงสงู 

อเมริกนัยคุวิลเลียมและแมร์รี 1700 - 1725 มี ก า ร ต ก แ ต่ ง ม า ก ขึ ้น  มี ก า ร

ออกแบบโต๊ะท่ีมีเหล็กรับนํา้หนกั 
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ตารางท่ี  2.5  ลกัษณะของเคร่ืองเรือนประเทศสหรัฐอเมริกา  ชว่งปี    ค.ศ. 1600 – 1830 (ตอ่) 

ยุคสมัย ปี ค.ศ. ลักษณะ 

อเมริกนัยคุควีนแอนน์ 1714 - 1760 แกะสลักและงามสง่า  ขาเป็นรูป

กลม มีปุ่ มแบบเกือกม้าแทนขาตรง 

อเมริกนัยคุชิฟเพนเดล 1755 - 1785 ผสมผสานหลายรูปแบบของเจอร์

เจียนโกธิค แบบจีนและแบบโรโก

โก  พนกัพิงรูปคนัธน ู ขาเป็นรูป                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

กรงเล็บ  มีชา่งฝีมือสงู 

อมริกนัยคุเฮปเปิลไวท์เชอราตนัและฟิฟ 1785 - 1790 มีการทําตู้ เตีย้  (Low  Boy)  และตู้

สูง  (High  Boy)  แทน  ลิน้ชักท่ีมี

ความสงูระดบัเอว 

ยคุเฟดเดอริค 1790 - 1810 อิทฝิพลจากองักฤษจางลงเร่ิมใช้ไม้

อดัเวอร์เนีย 

หลงัปฏิวตัอิตุสาหกรรม 1830 - 1900 จุดเปล่ียนท่ีสําคัญ  ใช้เคร่ืองจักร

ทําเฟอร์นิเจอร์ตามแบบโรโกโก 

 

ศกึษารายละเอียดในแตล่ะยคุของแตล่ะประเทศ  ดงัตอ่ไปนี ้

1. จากอดีตถงึ  ปี ค.ศ.1600 

เฟอร์นิเจอร์ในยคุกลางจะเป็นแบบหยาบๆ  มีลวดลายน้อย  ท่ีนัง่จะเรียบเป็นลกัษณะม้านัง่หรือ

ม้ากลม  เตียงก็อยู่ในกรอบส่ีเหล่ียม  ปูด้วยฟาง  รูปร่างของเตียงคล้ายโต๊ะยาว  ประกอบได้ง่าย  ใน

ปัจจบุนัยงัมีเหลืออยูไ่มก่ี่ชิน้เป็นเฟอร์นิเจอร์จากสมยัศตวรรษท่ี  15 

2. สมัยเรเนซองและยุคปรับปรุง 

เฟอร์นิเจอร์สําหรับใช้ในบ้านของประเทศอิตาลี  ฝร่ังเศส  สเปน  ปอร์ตเุกส  เยอรมนี  ออสเตรีย  

กลุ่มสแกนดิเนเวียและกลุ่มประเทศแผ่นดินต่ํา  เช่น  เนเธอร์แลนด์  มีการพฒันารูปแบบให้ดมีูสง่ามากขึน้  

เน่ืองจากได้รับอิทธิพลของเรเนซอง  โดยมีการเคล่ือนไหวในศตวรรษท่ี  15  เร่ิมต้นในประเทศอิตาลีและแผ่

ไปทัว่ยุโรป  ได้ย้อนไปสู่รูปแบบคลาสสิก  แตมี่การตกแตง่ด้วยลวดลายดอกไม้ถึงแม้แบบของเฟอร์นิเจอร์
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จะยงัดแูข็งๆ  แตเ่น่ืองจากมีการแกะสลกัมากย่ิงขึน้  ม้านัง่กลมท่ีหยาบ  ก็คอ่ยๆ  หมดความนิยมลง  โดยมี

เก้าอีท่ี้มีการตกแตง่เข้ามาแทนท่ี 

การตกแตง่จากแนวคิดตามอิทธิพลของเรเนซอง  ไม่ได้เป็นท่ีพอใจของนกัออกแบบชาวองักฤษ  

ศิลปินเหล่านัน้จึงได้เร่ิมพัฒนารูปแบบขึน้ใหม่  โดยเร่ิมต้นนําเอาศิลปะทางภาคเหนือของอังกฤษมา

ปรับปรุง  โดยใช้ไม้โอ๊ค  และมีการแกะสลกัรูปนนูต่ํา  การฝังมกุในงานเฟอร์นิเจอร์  ทําให้เกิดรูปแบบใหม่ๆ  

เชน่  มีโต๊ะปรับความสัน้ยาวได้และได้มีการพฒันาขึน้เร่ือยๆ 

3. ค.ศ.1600 – 1830 

ถึงแม้ว่าเกือบทุกประเทศในยุโรป  จะมีการพฒันารูปแบบตามเรเนซอง  แต่มีอิทธิพลต่องานใน

ยุโรป  ก็คือ  ประเทศอิตาลี  ในตอนเร่ิมต้นและในช่วงปี  ค.ศ.1600 – 1830 ประเทศฝร่ังเศสก็เข้ามามี

บทบาททัง้หมดและมีอิทธิพลเหนือทัง้ยโุรปและสหรัฐอเมริกา 

4. บทบาทของประเทศในทวีปยุโรปและสหรัฐอเมริกา  ในช่วงปี  ค.ศ.1600 – 1830 

ประเทศฝร่ังเศส 

หลยุส์ท่ี  14  และศลิปะบาโรค  (ค.ศ. 1643 – 1715) 

ประเทศฝร่ังเศสซึ่งได้มีการพัฒนาอย่างจริงจัง  ในปี  ค.ศ.1663 โดยบริษัท  Manufacture  

Royale  De  La  Courronne  ท่ีเมือง  Gobelius  โดยรับอิทธิพลจากรูปแบบของบาโรคและแผ่อิทธิพลไป

ทัว่ยโุรปเฟอร์นิเจอร์แบบสมดลุ  มีการใช้ไม้วีเนียร์ท่ีทําจากไม้สนและไม้วอลนทั  มีการฝังกระดองเต่า  พิว

เตอร์หรือทองเหลืองและรูปแบบก็ได้พฒันาขึน้เร่ือยๆ  โดย  Ander  Charles  Boulle  (ค.ศ.1642 – 1732) 

คือ  เป็นผู้ ออกแบบและประดิษฐ์  ตู้ มีลิน้ชัก  โต๊ะเขียนหนังสือและตู้   เน่ืองจากได้เร่ิมทําการค้าขายกับ

ประเทศในตะวนัออก  ทําให้ได้รับอิทธิพลจะเห็นได้จากการทําหีบใสข่องท่ีเคลือบด้วยแลคเกอร์เป็นต้น 

รูปแบบรีเจนซี  (ค.ศ. 1715 – 1725) 

กษัตริย์ของฝร่ังเศส  หลุยส์ท่ี 15  ขึน้ครองราชย์  ในช่วงแรกๆ  ของรัชสมยั  ยงัคงได้รับอิทธิพล

จากบาโรคและต่อด้วยแบบโรโกโก  ท่ีงามสง่า  (ค.ศ.1720 – 1730)  เฟอร์นิเจอร์ในรูปแบบท่ีหนกัของบา

โรคเร่ิมเส่ือมความนิยมลง  โดยรับเอารูปแบบท่ีบางเบาเข้ามาแทนท่ี  แตก็่ยงัมีการฝังด้วยวสัดตุา่งๆ  และ

ใช้รูปทรงเรขาคณิตเป็นหลกั 

หลยุส์ท่ี  15  แบบโรโกโก  (ค.ศ. 1725 – 1774) 

รูปแบบสมัยนีไ้ด้ถูกนําเสนอโดยช่างของหลุยส์ท่ี  15  เป็นแบบท่ีสง่างามตามแบบโรโกโกและ

อิทธิพลจากตะวนัออก  มีการใช้โค้ง  มีผิวท่ีแกะสลกัรูปแบบสมดลุ  แบบ 2 ข้างเท่ากันและไม่เท่าดนั  ใช้
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ลวดลายหอยและเกลียวคล่ืน  มีการออกแบบ  โต๊ะวางของ  เก้าอี ้ เตียง  โต๊ะหนงัสือมีการใช้วีเนียร์  มีการ

ใช้สีทาเฟอร์นิเจอร์ 

หลยุส์ท่ี  16  และนีโอคลาสสิก  (ค.ศ.  1774 – 1793) 

หลยุส์ท่ี  16  ขึน้ครองราชย์ในปี  ค.ศ.1774  มีปฏิกิริยากบัประชาชนท่ีต่อต้านรูปแบบท่ีฟุ่ มเฟือย

ของบาโรคและโรโกโก  ซึ่งอิทธิพลจากแนวคิดนีทํ้าให้มีการกลบัไปสู่การนํารูปแบบท่ีเรียบๆ  แบบคลาสสิก

มาใช้อีก  เฟอร์นิเจอร์กลบัเป็นเหล่ียมมากขึน้  นิยมใช้ไม้มะฮอกกานี  มีการตกแตง่ด้วยรูปทรงเรขาคณิต  มี

การใช้สีขาวกบัสีทอง 

ยคุไดเรคตวัร์  (ค.ศ.  1795 – 1799)   

หลังจากการปฏิวัติฝร่ังเศส  ในปี  ค.ศ.1789  เกิดยุคสัน้ๆ  ขึน้  คือ  ยุคประชาธิปไตย  หรือ  

ไดเรคตัวร์  ในยุคนีผู้้ ท่ีออกแบบเฟอร์นิเจอร์ท่ีได้สําเร็จสูงสุดในการออกแบบตู้ ให้กับหลุยส์ท่ี  16  คือ  

George  Jacob  (ค.ศ.1739 – 1814)  เป็นผู้ นํารูปแบบคลาสสิกกลบัมาใช้  โดยใช้ไม้มะฮอกกานี 

ยคุเอมไพร์  (ค.ศ.1800 – 1815) 

ความมัน่คงเกิดขึน้ในประเทศฝร่ังเศสอีกครัง้  (ค.ศ.1769 – 1821)  ซึ่งเป็นผู้ ล้มเลิกระบบไดเรค

ตวัร์และสถาปนาประเทศให้เป็นรูปแบบคอนโซล  (จกัรวรรดินิยม)  เน่ืองจากจกัรพรรดิ์ดินโปเลียนเป็น

นกัรบลวดลายการตกแตง่ท่ีปรากฏบนผนงัจงึมีรูปเต็นท์หรือรูปทุ่งหญ้าและมีการออกแบบโต๊ะส่ีเหล่ียมท่ีใช้

สําหรับการประชมุ 

5. ประเทศอังกฤษ 

ยคุสจ๊วตเร่ิมต้น  (ค.ศ.1603 – 1649) 

ยุคท่ีปกครองโดยกษัตริย์เจมส์ท่ี  1  (ค.ศ.1603 – 1625)  และกษัตริย์ชาร์ลท่ี  1  (ค.ศ.1625 – 

1649)  เป็นการเปล่ียนแปลงอย่างช้าๆ  จากสมยัพระราชินี  อลิซาเบทท่ี 1  เฟอร์นิเจอร์ส่วนใหญ่จะใช้ไม้

โอ๊ค  และรูปทรงเป็นลกัษณะส่ีเหล่ียม  มีการตกแตง่น้อย  เก้าอีย้งัเป็นแบบไมมี่เท้าแขนมีการทําหีบสําหรับ

ใสข่องและทําตู้ซึง่ประกอบด้วยลิน้ชกัเพียง  2  ชัน้ 

ยคุฟืน้ฟ ู (ค.ศ.1660 – 1685) 

สมยักษัตริย์ของชาร์ลท่ี  2  และตรงกับสมยัหลุยส์ท่ี  14  ของฝร่ังเศสเป็นยุคฟื้นฟูของราชวงศ์  

เฟอร์นิเจอร์ดสูง่างาม  โดยอาศยัรูปแบบของบาโรค  นินมใช้ไม้วอลนทั  ขาของเฟอร์นิเจอร์จะทําให้บดิหรือ

ทําเกลียวและได้มีการทําโต๊ะสําหรับเลน่ไผ ่ 4  คน  (Card  Table)  ขึน้ในสมยันี ้
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ยคุกษัตริย์วิลเลียมและควีนแมร์รี  (คศ.ศ.1689 – 1702) 

อยู่ในช่วงท่ีมีการนําศา่สนาคริสนิกายโปเตสแตนต์ให้กลบัคืนมา  จึงมีการลีภ้ยัไปอยู่ตา่งประเทศ  

ช่วงสําคญัในสมยันี ้ คือ  Daniel  Marot  (ค.ศ.1663 – 1752)  ได้นํารูปแบบของหลุยส์ท่ี  14มาใช้ในราช

สํานกัของกษัตริย์วิลเลียมท่ี  3  ได้มีการใช้ผ้าหุ้มพนกัพิงแทนผนงัแข็งๆ  มีการทําโต๊ะเขียนหนงัสือ  โต๊ะนํา้

ชา  (Tea  Table)  และท่ีไว้โต๊ะหนงัสือ  เพิ่มเตมิจากการทําหีบใสข่องและทําลิน้ชกั 

ยคุควีนแอนน์  (ค.ศ.1714 – 1760) 

นอกเหนือจากการนํารูปแบบของบาโรคมาใช้  ได้มีช่างฝีมือช่ือ  Ann  ได้เสนอนํารูปแบบท่ี

อ่อนหวานและสง่างามมาใช้ในอังกฤษ  มีการใช้ไม้วอลนทัแกะตามแบบฝร่ังเศส  ขาฝังมุก  ปลายขาทํา

เป็นอุ้งเล็บและมีการใช้ผ้าทําผนงัเก้าอี ้

ยคุจอร์เจียนเร่ิมต้น  (ค.ศ.1714 – 1760) 

นักออกแบบท่ีเป็นสภาปนิกช่ือ  William  Kent  (ค.ศ.1685 – 1748)  ได้ออกแบบสําหรับ

เฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ในบ้าน  โดยใช้ไม้มะฮอกกานีแทนไม้วอลนัท  ได้ทําให้แบบของเฟอร์นิเจอร์เรียบง่ายขึน้  

รูปแบบดงักลา่วเตบิโตขนานไปกบัรูปแบบยคุควีนแอนน์ 

ยุคนักออกแบบ 

ในยคุนีมี้ทัง้สถาปนิกและช่างฝีมือท่ีร่วมกนัพฒันางานออกแบบ  ท่ีเป็นผู้ ท่ีสมควรได้รับการยก

ยอ่งมีดงันี ้

โทมสั  ชิพเพนเดล  Thomas  Chippendale  (ค.ศ.1718 – 1779) 

ท่านผู้ นีจ้ะใช้ไม้มะฮอกกานี  ขาของเฟอร์นิเจอร์ฝังมุก  ปลายขาเป็นรูปอุ้ งเล็บ  หรือหวักลม  มี

อิทธิพลของเฟอร์นิเจอร์ตะวนัออกอยูใ่นงาน 

โรเบร์ิด  แอดมัส์  Robert  Adams  (ค.ศ.1728 – 1792) 

ท่านผู้ นีใ้ช้รูปแบบท่ีมีอิทธิพลของฝร่ังเศสในสมยันีโอคลาสสิกเป็นรูปท่ีเต็มไปด้วยความสง่างาม  

ทัง้ในด้านรูปแบบ  การตกแตง่และการฝังประดบัประดา 

จอร์จ  เฮปเปิลไวท์  George  hepplewhite  (ค.ศ.1786) 

ทา่นผู้ นีไ้ม่มีปีเกิดท่ีแท้จริง  เป็นผู้ ท่ีบนัทกึงานโดยการเขียนหนงัสือ  ได้ออกแบบเฟอร์นิเจอร์  เช่น  

เตียงนอน  โต๊ะแตง่ตวั  ไม้ท่ีใช้  ใช้ไม้มะฮอกกานี  หรือไม้ซาติน  แล้งฝังด้วยไม้เนือ้แข็ง  เพ่ือความแตกตา่ง

พนกัพิงรูปเปลือกหอยของทา่นผู้ นีไ้ด้รับความนิยมอยา่งมากจนถึงปัจจบุนั 

โทมสั  เชอราตนั  Thomas  Sheraton  (ค.ศ.1751 – 1806) 



12 

 

งานออกแบบเก้าอีข้องท่านผู้ นีป้ระสบความสําเร็จสูงสุด  รวมทัง้การออกแบบโต๊ะและชัน้วาง

หนงัสือ  ซึ่งได้ผลิตขึน้ในระหวา่งช่วงปี  ค.ศ.1791 – 1792  ได้ออกแบบอยา่งสมบรูณ์  โดยทําให้งานในชว่ง

ยคุนีโอคลาสสิกและรีเจนซีลงตวักันเต็มท่ี  ท่านนิยมใช้ไม้มะฮอกกานีและฝังด้วยทองเหลืองใช้ฟอร์ม  รูป

วงรี  เก้าอีเ้ป็นแบบบางเบาและสง่า  และยงัทําเก้าอีท่ี้ทาสีและท่ีนัง่เป็นหวายถกัอีกด้วย 

ยุครีเจนซ่ี  (ค.ศ.1760 – 1830) 

อยู่ในรัชสมัยของพระเจ้าจอร์จท่ี  3  และท่ี  4  ของราชวงศ์องักฤษช่ือของยุคนีก่้อกําเนิดของพ

รินส์  ออฟ  เวลส์  ซึ่งภายหลงัเม่ือขึน้ครองราชย์  คือ  พระเจ้าจอร์จท่ี  4  (ค.ศ.1811 – 1820)  นกัออกแบบ

ท่ีมีช่ือ  คือ  Thomas  Hope  (ค.ศ.1769 – 1831)  งานท่านมีอิทธิพลไปทัว่จนถึงราชอาณาจกัรของฝร่ังเศส  

งานในสมัยรีเจนซ่ีไม่ใช่เป็นการนะรายละเอียดจากสมัยอียิปต์  ยุคคลาสสิกโกธิค  หรือตะวนัออกมาใช้

เท่านัน้  แตเ่ป็นการตกแตง่ท่ีมีความสง่างาม  การตกแตง่  Royal  Pavillion  ศาลาท่ีเมืองไบรตนั  ประเทศ

องักฤษ  มีการนําไม้ไผม่าใช้ในรูปแบบตะวนัออกของประเทศจีน  มากพอๆ  กบัการตกแตง่ด้วยไม้โรสวดู 

งานออกแบบสมัยใหม่ 

สําหรับในประเทศเยอรมนี  หลงัสงครามโลกครัง้ท่ี  2  งานออกแบบท่ีเห็นได้อย่างชดัเจนท่ีแสดง

ความสามารถของผู้ออกแบบ  ในฝร่ังเศสได้เกิดการผลิตเป็นจํานวนมาก  เพ่ือสนองความต้องการในกลุ่ม

สแกนดิเนเวีย  ได้ใช้เทคโนโลยีอย่างสงูในการผลิต  สําหรับในประเทศองักฤษนัน้ตอนต้นศตวรรษท่ี  20  ได้

มีนักออกแบบ  เช่น  Charles  Rennie  Machintosh}  A.  H.  Mack  Murdo}  Philip  Webb  Norman  

Shaw  &  C.  F.  A.  Voysey  ท่ีได้ออกแบบให้เรียบง่ายและผลิตจํานวนมากโดย  Ambrose  Heal  เพ่ือ

โปรโมตรูปแบบอาร์ต  เดคโค  ท่ีเน้นแนวคิดประโยชน์ใช้สอย  เน้นเร่ือง   Day  ได้ผลิตเก้าอีด้้วยวัสดุ

ประเภท  Polyproylene  สามารถนํามาซ้อนเก็บเป็นตัง้ๆ  ในปี  ค.ศ.  1960  มีให้การออกแบบท่ีสนุกๆ  

เรียกว่า  “Fun  Furniture”  นอกจากนี ้ ยงัใช้ระบบการผลิตจํานวนมากท่ีเน้นให้เฟอร์นิเจอร์มีประโยชน์ใช้

สอยท่ีดี  ทําให้ผลงานแพร่หลายไปทัว่โลก  เช่น  งานของ  Terence  Conran  หรืองานออกแบบโซฟาร์จาก

อิตาลี  โคมไฟจากอเมริกา  ตู้ เก็บของจากเยอรมนีและท่ีนอนแบบญ่ีปุ่ น  เป็นต้น 

ประเทศสหรัฐอเมริกา 

มีการเคล่ือนไหวมาก  เช่น  ผลิตผลจากโรงงานของ  Elbert  Hubbard  สถาปนิกผู้ มีช่ือเสียง  2  

ท่าน  ท่ีได้รับการยกย่องอย่างสูง  คือ  Louris  Sulivan  &  Frank  Lloyd  Wright  ได้ออกแบบเก้าอีช่ื้อ  

Swivel  Chair  ขึน้  ในปีค.ศ.1904  และแพร่หลายไปทัว่โลก  ตอ่มาได้รับอิทธิพลจากบาวเฮ้าส์  โดยเฉพาะ
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เม่ือ  มีส์  แวนเดอร์โรล์มาถึงสหรัฐอเมริกา  ท่านได้ร่วมกับ  Hams  &  Florence  Knoll  จัดตัง้บริษัทขึน้

ผลิตเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีช่ือเสียงแผก่ระจายไปทัว่โลกในปี  ค.ศ.1950  จนถึงปัจจบุนั 

ในปีค.ศ.1940  สถาปนิก   ช่ือ  Eero  Sarinen  &  Charles  Eames  ซึ่งเป็นนักออกแบบ

เฟอร์นิเจอร์  ได้ส่งผลงานเข้าประกวดท่ี  Museum  of  Modern  Art  ท่ีมหานครนิวยอร์ก  โดยใช้ไม้วีเนียร์

และหุ้มท่ีนัง่ด้วยผ้า  Charles  Eames  ได้รับช่ือเสียงอย่างมาก  ในปีค.ศ.1948  ด้วยการหล่อเก้าอีด้้วยไฟ

เบอร์กลาส  ผลิตโดยบริษัท  Hermen  Miller  ค.ศ.1950  Erro  Sarinen  ผลิตเก้าอี ้ Tulip  Chair  ซึ่งมีท่ี

นัง่  ทําด้วยไฟเบอร์กลาส  ขาทําด้วยอะลนูัม่  ผลิตโดยบริษัทโนล์  (Knoll) 

6. งานออกแบบสมัยใหม่ 

รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์สมัยใหม่จะมีรูปทรงเรียบ  ใช้กระจกทําพืน้  โต๊ะ  เก้าอีจ้ะต้องนัง่สบาย  

หุ้มด้วยผ้า  เตียงนอนจะต้องดดีูและฝีมือดีโดยเฉพาะเฟอร์นิเจอร์ของสหรัฐอเมริกาจะต้องใช้เทคโนโลยีสงู  

วสัดจุะต้องดี  เพ่ือให้ดแูลรักษาง่าย  สว่นสีสนัท่ีจะใช้สีท่ีนุม่  ลวดลายออ่นหวานเหมือนยคุโรแมนตกิ 

7. งานออกแบบสมัยต่างๆ  ในทวีปยุโรปและสหรัฐอเมริกา 

ตู้ประดบัด้วยมุกหรืองาช้าง  ซึ่งล้อมรอบด้วยตะกั่ว  ได้รับอิทธิพลจากอิตาลีแต่ถูกฝึกฝนทาง

ตา่งประเทศตามล่างและในฝร่ังเศสยคุต้นๆ  ของศตวรรษท่ี  17  ตอ่มาได้ถกูพฒันาอยา่งมากโดย  Andre’-

Charles  Boulle  ผลงานชิน้นีเ้ป็นผลงานชิน้เย่ียมซึ่งตกแต่งโดยบรรพบุรุษ  Boulle  ผู้สะสมคือ  Nicolar  

Landau,  Paris 

 
ภาพท่ี  2.1  แสดงตู้ประดบัมกุ 
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ตู้ดเูหมือนถกูใช้โดยผู้ ร่ํารวยท่ีบ้านตกแตง่ด้วยหิน  หอยและวตัถมีุคา่ตา่งๆ  ตวัอยา่งนีน้บัจาก

กลางศตวรรษ  ซึง่มีรูปแบบทางสถาปัตยกรรมประกอบด้วยชอ่งตรงกลาง  ขนาบข้างด้วยสองลิน้ชกั  

ทัง้หมดประกอบด้วยมกุ  สีไม้  ตกแตง่พืน้ด้วยงาช้างและตะกัว่  การแกะสลกัถึง  4  ฤดกูาล 

 
ภาพท่ี  2.2  แสดงตู้ตกแตง่ด้วยหิน  หอยและวตัถมีุคา่ตา่งๆ 

เก้าอีนี้ไ้ด้อิทธิพลจากยคุแรกท่ีมีการแกะสลกัเก้าอีเ้ท้าแขน  ด้วยการเปิดด้านหลงัของผนงัพิง  แต่

เป็นกลุม่ยคุของหลยุส์ท่ี  8  ท่ีนัง่เป็นส่ีเหล่ียมเบาะนิ่ม 

 
ภาพท่ี  2.3  แสดงเก้าอีย้คุหลยุส์ท่ี  8 
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เก้าอีข้องยุคต้นๆ  ของหลุยส์ท่ี  4  ครองราชย์  เก้าอีเ้ท้าแขนประดบัประดามากมาย  แกะสลัก

แขนอยา่งออ่นช้อย  เป็นลกัษณะของใบ  acanthus  ซึง่ตรงกนัข้ามกบัขาท่ีตรงรูปแบบตวั  H 

 
ภาพท่ี  2.4  แสดงเก้าอีย้คุหลยุส์ท่ี  4 

ตู้ เสื อ้ผ้าในยุคต้นๆ  ของศตวรรษท่ี  16  แต่ยังคงรักษารูปแบบของศตวรรษท่ี  15  รูป

ส่ีเหล่ียมผืนผ้า  แต่ละส่วนของบานเปิด  ซึ่งเช่ือมโยงอย่างเป็นธรรมชาติ  ตัวอย่างนีถู้กแบ่งเส้นระดับ

สายตาใน  8  ส่วน  ส่วนบนมี  8  ประตู  ส่วนล่างตรงกลางของบานเปิดขนาบข้างด้วยผนังท่ีปิดตาย  

ผิวหน้าประณีตบรรจง  ยงัคงอนรัุกษ์การตกแตง่แบบ  Gothic  Chest 

 
ภาพท่ี  2.5  แสดงตู้ เสือ้ผ้า Gothic  Chest  ของยคุต้นๆ  ของศตวรรษท่ี  16   
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ตู้ของฝร่ังเศสศตวรรษท่ี  16  ไม่คอ่ยแกะสลกัตกแต่ง  ตวัอย่างนีเ้ป็นตู้คอ่นข้างหนกัจากดินแดน  

Dauphine  เป็นการแสดงลายเส้นธรรมดาเพียงอย่างเดียว  ขึน้อยู่กับพืน้ฐานของสถาปัตยกรรม  การ

ตกแตง่เพียงฝังด้วยหอยมกุหรือโลหะในสว่นของพืน้ผิว 

 
ภาพท่ี  2.6  แสดงตู้ของฝร่ังเศสศตวรรษท่ี  16   

ตู้บรรจอุ่างล้างหน้านีปิ้ดผิวไม้  King  Wood  ในงานออกแบบรูปขนมเปียกปนูถกูสร้างประมาณ  

ค.ศ.1716  รูปแบบเพียวบางและแกะสลักท่ีสวยงาม  แกะขาทรงสูงและงานละเอียดทําจากสมัริดเป็น

ผลงานของ  Boullc  มือจับถูกจัดวางในตําแหน่งดงัภาพ  ทําจากไม้โอ๊ค  ดงันัน้จึงเรียก  Mazarine  ถูก

สร้างเพ่ือหลยุส์ท่ี  4  ในปี  ค.ศ.1719 

 
ภาพท่ี  2.7  แสดงตู้บรรจอุา่งล้างหน้านีปิ้ดผิวไม้  King  Wood  ค.ศ.1716   
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ผลงานในหลยุส์ท่ี  5  ตอนต้น  เป็นงานแกะสลกัไม้ปิดทอง  ด้านบนยงัเป็นส่ีเหล่ียมผืนผ้า  ถึงแม้

การแกะสลกัจะวิจิตรงดงาม  แต่ยงัคงรักษาความเป็นเรขาคณิตไว้ได้  ลวดลายท่ีเป็นขาดอกไม้เป็นงานท่ี

ออ่นช้อยถกูสร้างเม่ือปี ค.ศ.1715 – 1720 

 
ภาพท่ี  2.8  แสดงโต๊ะหลยุส์ท่ี  5  ค.ศ.1715 – 1720 

เก้าอีเ้ท้าแขนไม้ฮอกกานีจาก  The  Pala  is  des  Tuikries  เป็นขนุนางท่ีสําคญัของฝร่ังเศส  ได้

ปรากฏในปี  ค.ศ.1800  เม่ือนโปเลียนเป็นท่ีปรึกษาครัง้แรก 

 
ภาพท่ี  2.9  แสดงเก้าอีเ้ท้าแขนไม้ฮอกกานี  ค.ศ.1800   
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ประเทศอังกฤษ 

เก้าอีใ้ช้ข้อต่อได้ประสบความสําเร็จในปี ค.ศ.  1600  ดลูกัษณะนํา้หนักเบาทัง้ด้านใต้ท่ีนัง่และ

แขน 

 
ภาพท่ี  2.10  แสดงเก้าอีใ้ช้ข้อตอ่  ค.ศ.  1600   

เก้าอีต้กแตง่ด้วยการปิดทอง  Chinoiseries  ในศตวรรษท่ี  1680  น่ีคือหนึง่ในเก้าอี ้ 7  ตวั  ท่ี

เหมือนกนัถกูสร้างเพ่ือ  Silzabeth  และ  Coundess of  Dysarf 

 
ภาพท่ี  2.11  แสดงเก้าอีต้กแตง่ด้วยการปิดทอง  ในศตวรรษท่ี  1680   
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เก้าอีไ้ม้อ้อแกะสลกัในศตวรรษท่ี  1745  ส่วนหลงัแยกออกเป็น  6  ส่วน  ส่วนแรกฐานใช้ไม้อ้อ

เหยียดตรง  จากนัน้แต่งผิวด้วยไม้อ้อและสุดท้ายประยุกต์การแกะสลักรายละเอียด  ผ้าคลุมเบาะนั่ง

ออกแบบโดย  De  la  Cour’s  designs. 

 
ภาพท่ี  2.12  แสดงเก้าอีไ้ม้อ้อแกะสลกัในศตวรรษท่ี  1745 

ในปีค.ศ.1803  Sheraton  ได้สร้างงานวิจิตรบรรจงมากมายเพ่ือเฉลิมฉลองแก่  Nelson’s  

victories  เก้าอีนี้แ้ขนรองรับลักษณะปลาโลมาและเป็นขารูปหอยทะเลและส่วนท่ีมีช่ือเสียงถูกสร้างโดย  

William  Collins  ในปี  ค.ศ.1813  และนําออกแสดงท่ี  Greenwids  Naval  Hospital 

 
ภาพท่ี  2.13  แสดงเก้าอีนี้แ้ขนรองรับ ในปีค.ศ.1803   
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เก้าอีเ้ท้าแขนถกูสร้างประมาณ ค.ศ.1815 เม่ือการเยือน  เจ้าชาย  Regent  ท่ีประสาท  Walmer  

เป็นงานท่ีหรูหราเพ่ือโอกาสท่ีย่ิงใหญ่บางครัง้บางคราว 

 
ภาพท่ี  2.14  แสดงเก้าอีเ้ท้าแขน ค.ศ.1815 

เตียงไม้ฮอกกานี  ท่ีประสาท  Sotney,  Kent  ศตวรรษท่ี  1823  ออกแบบโดย  Anthony  Salvin  

สถาปนิก 

 
ภาพท่ี  2.15  แสดงเตียงไม้ฮอกกานี  ศตวรรษท่ี  1823   
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Elzabethan  การแกะสลกัเก้าอีเ้ท้าแขนไม้โอ๊คในปี  ค.ศ.1855 

 
ภาพท่ี  2.16  แสดงการแกะสลกัเก้าอีเ้ท้าแขนไม้โอ๊คในปี  ค.ศ.1855 

“Saville”  เก้าอีน้ั่งสบาย  ซึ่งครอบคลุมในต้นแบบ  “Cherwell”  ถูกสั่งจาก  Morris  and  Co.  

ในปี  ค.ศ.1890 

 
ภาพท่ี  2.17  แสดงเก้าอีน้ัง่สบาย  ในปี  ค.ศ.1890 
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ตู้หอยมกุกรอบด้วยโลหะมนัวาว  ออกแบบโดย  Benson  และทําโดย  Morris  an  Co.  รูปแบบ

หลงัจาก  ค.ศ.1896 

 
ภาพท่ี  2.18  แสดงตู้หอยมกุกรอบด้วยโลหะมนัวาว ในปี  ค.ศ.1896 

ตู้ใน  Massaschusetts  ปี  ค.ศ.1678  ทําจากไม้โอ๊คและไม้อ่ืนๆ  ตวัอยา่งของอเมริกา  

เฟอร์นิเจอร์ซึง่พิมพ์ลายและแกะสลกัด้วยอยูท่ี่  H.  F.  du  pont  Winterthur  Museum,  Delaware 

 
ภาพท่ี  2.19  แสดงตู้ใน  Massaschusetts  ปี  ค.ศ.1678   
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ตู้ศตวรรษท่ี  1710 – 1715  ไม้โอ๊คและไม้อ่ืนๆ  ตู้ ค่อนข้างเงียบ  ตกแต่งด้วยลวดลายใบไม้

ด้านหน้า  ทําท่ีเมือง  Massa  chusetts  ของ  Hadley  และ  Hatfield  ทําได้  John  Sllis  และ  Samuel  

Belding  และคณะของเขา 

 
ภาพท่ี  2.20  แสดงตู้ศตวรรษท่ี  1710 – 1715  ไม้โอ๊คและไม้อ่ืนๆ   

ตู้ ทรงสูง  ไม้ตกแต่งด้วยมุก  ในปี  ค.ศ.1725 – 1740  รูปแบบท่ีสําคัญของพระราชินีแอน

แตกตา่งจากต้นแบบจากองักฤษ  ซึง่เบากวา่  W.F. du  pont  Winterthur  Museum,  Delaware 

 
ภาพท่ี  2.21  แสดงตู้ทรงสงู  ไม้ตกแตง่ด้วยมกุ  ในปี  ค.ศ.1725 – 1740   
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ประเทศเยอรมัน 

เก้าอีไ้ม้ฮอกกานี  ในศตวรรษท่ี  1800  เยอรมนัเหนือ  ได้รับอิทธิพลออกแบบขององักฤษในตอน

ปลายของศตวรรษท่ี  18  ในรูปแบบท่ีเรียบๆ  หลงัส่ีเหลียมแสดงท่ี  Museum  Fur  Kunsthandwerk 

 
ภาพท่ี  2.22  แสดงเก้าอีไ้ม้ฮอกกานี  ในศตวรรษท่ี  1800   

สวีเดนสร้างเม่ือ  ค.ศ.1811  โดย  Johan  Petter  Berg  ช่างทําตู้ตกแต่งในฝร่ังเศสสไตส์  แต่

ได้รับแรงบนัดาลใจชดัเจนจากองักฤษ  รูปแบบคดิค้นได้  I  wersson 

 
ภาพท่ี  2.23  แสดงตู้ตกแตง่ในฝร่ังเศสสไตส์   ค.ศ.1811  
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2.2  ข้อมูลประเภทของเคร่ืองเรือน 

เคร่ืองเรือนหรือเฟอร์นิเจอร์คือสิ่งท่ีมนุษย์คิดประดิษฐ์ขึน้  เพ่ืออํานวยความสะดวกสําหรับ

กิจกรรมต่างๆ  ภายในบ้าน  ท่ี ทํางานหรือท่ีสาธารณ ะกิจกรรมดังกล่าวได้แก่  การนอน  การนั่ง  

รับประทานอาหาร  ทํางาน  ฯลฯ  เฟอร์นิเจอร์ถูกออกแบบสําหรับคนคนเดียวหรือกลุ่มคน  ทําด้วยวสัดุ

หลายชนิดแตกตา่งกนั  เช่น  ไม้  โลหะ  พลาสติก  ฯลฯ  เฟอร์นิเจอร์จดัว่าเป็นสว่นเช่ือมระหว่างผู้อยู่อาศยั

กบัตวับ้านหรือมนษุย์กบัสถาปัตยกรรม 

ตามสภาพแวดล้อมในปัจจุบนั  เฟอร์นิเจอร์สามารถแบง่แยกประเภทได้หลายลกัษณะ  ซึ่งอาจ

เรียกช่ือให้สอดคล้องกบัการใช้สอยหรืออาจเรียกให้สอดคล้องกบัสภาพแวดล้อมของสถานท่ี  เช่น  ถ้าเป็น

เตียงก็อาจจะเรียกว่าเตียง  (เฉยๆ)  นัน้หมายถึงเตียงท่ีใช้นอนในห้องนอนแตถ้่ากล่าวถึงเตียงพกัผอ่นก็เป็น

อีกประการหนึ่งหรือตู้จะเรียกตามสภาพใช้งานได้หลายประเภทเช่น  ตู้ เสือ้ผ้า  ตู้กบัข้าว  ตู้ โชว์  ฯลฯ  เรา

อาจจะแบง่เฟอร์นิเจอร์ตามสภาพดนิฟ้าอากาศได้ดงันี ้

2.2.1  เฟอร์นิเจอร์ภายในอาคาร  (Indoor  Furniture) 

เฟอร์นิเจอร์ภายในอาคารเป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีความสําคญัตอ่มนษุย์ทกุๆ  อิริยาบถ  นบัตัง้แตย่าม

ต่ืนจนกระทัง่ยามหลบั  เฟอร์นิเจอร์ประเภทนีมี้ความสําคญัมาก  และมีขอบเขตของห้องเป็นเคร่ืองกําหนด

ท่ีจะบอกให้ทราบว่าเฟอร์นิเจอร์ประเภทใดและผู้ ท่ีใช้เฟอร์นิเจอร์ก็จะเป็นผู้ กําหนดเนือ้ท่ีว่าง  (Space)  

ทิศทาง  (Circulation)  เพ่ือลดความกลมกลืนกันระหวา่งสิ่งแวดล้อมภายในห้องจึงอาจกล่าวได้ว่าขนาด

สดัส่วน  โครงสร้าง  ข้อตอ่  ของเฟอร์นิเจอร์มีอิทธิพลตอ่การใช้งานและระยะเวลาของการใช้งานเป็นอยา่ง

ย่ิง  นกัออกแบบซึ่งเป็นผู้ กําหนดการประสานงานตา่งๆ  ให้เข้ากนัโดยให้เกิดการใช้สอยอย่างสะดวกสบาย

จําเป็นต้องพิจารณาอยา่งถ่ีถ้วน  สําหรับการจดัเฟอร์นิเจอร์ให้เข้ากบัสภาพแวดล้อมได้ 

เฟอร์นิเจอร์ภายในบ้านอาจจําแนกได้จากห้องภายในดงันี ้

2.2.1.1  ห้องนอน 

ก. เตียง  (Bed) 

ข.  ตู้ เสือ้ผ้า  (Wardrobes) 

ค.  โต๊ะหวัเตียง  (Night  Table) 

ง.  ตู้   (Closets) 

จ.  โต๊ะแตง่ตวั  (Dressing  Table) 

ฉ.  เก้าอีไ้มมี่เท้าแขน  (Small  Chair  or  Stool) 
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2.2.1.2  ห้องพักผ่อน  (Living  Room) 

ก.  เก้าอีย้าว  (Sofar) 

ข.  เก้าอีเ้ท้าแขน  (Arm  Chair) 

ค.  โต๊ะกลาง  (Coffee  Table) 

ง.  โต๊ะข้าง  (Side  Table) 

จ.  เก้าอีพ้กัผอ่น  (Easy  Chair) 

ฉ.  เก้าอีไ้มมี่เท้าแขน  (Small  Chair  or  Stool) 

ช.  ตู้ ข้าง  (Cabinet) 

ซ.  เก้าอีโ้ยก  (Rocking  Chairs) 

2.2.1.3  ห้องอาหาร  (Dinning  Room) 

ก. โต๊ะอาหาร  (Dinning  Table) 

ข.  เก้าอีรั้บประทานอาหาร  (Dinning  Chair) 

ค.  โต๊ะเตรียมเสริฟอาหาร  (Serving  Table) 

ง.  ตู้ใสถ้่วยชาม  (Cupboard) 

จ.  โต๊ะเล่ือน  (Serving  Wagons) 

ฉ.  เก้าอีท้รงสงู  (High  Chair) 

2.2.1.4  ห้องครัว  (Kitchen  Furniture) 

ก.   ตู้ เก็บของ  (Storage  Cabinets) 

ข.  อา่งล้างจาน  (Sinks) 

ค.  เตาหงุต้ม  (Ranges) 

ง.  ตู้ เย็น  (Refrigerators) 

จ.  โต๊ะเตรียมอาหาร  (Cabineting  Table) 

ฉ.  ตู้ เก็บถ้วยชาม  (Cubord) 

ช.  ชัน้ลอย  (Hanging & Shelves) 

ซ.  ท่ีเตรียมอาหาร  (Disporsers) 
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2.2.1.5  ห้องทาํงาน  (Study  Room) 

ก. โต๊ะทํางาน  (Desks) 

ข.  เก้าอีไ้มมี่เท้าแขน  (Small  Chair) 

ค.  เก้าอีห้มนุ  (Revolving  Chair) 

ง.  โต๊ะพิมพ์ดีด  (Typewriter  Table) 

จ.  โต๊ะข้าง  (Side  Table) 

ฉ.  ท่ีวางโทรศพัท์  (Telephone  Stands) 

ช.  ตู้ เก็บเอกสาร  (Filling  Cabinet) 

ซ.  ชัน้วางหนงัสือ  (Book  Shelves) 

ฌ.  ม้านัง่  (Stools) 

2.2.1.6  ห้องเดก็  (Children  Room) 

ก.   เตียง  (Beds) 

ข.  ตู้ เสือ้ผ้า  (Wardrobes) 

ค.  ตู้ลิน้ชกั  (Chest  of  Drawers) 

ง.  โต๊ะหวัเตียง  (Night  Tables) 

จ.  เก้าอี ้ (Chairs) 

ฉ.  ตู้หนงัสือ  (Book  Cases) 

ช.  โต๊ะหนงัสือ  (Desks) 

ซ.  กระดานผิวเคลือบเหล็ก  (White  board) 

ฌ.  ตู้ ข้าง  (Cabinets) 

2.2.2  เฟอร์นิเจอร์ภายนอกอาคาร  (Outdoor  Furniture) 

เฟอร์นิเจอร์ภายนอกอาคาร  คือ  เฟอร์นิเจอร์ท่ีมีความสมัพนัธ์เก่ียวข้องกับมนุษย์  อาคารและ

สิ่งแวดล้อมภายนอก  มนุษย์ใช้เวลาอยู่กับเฟอร์นิเจอร์ประเภทนีไ้ม่มากนัก  เพียงชั่วครัง้ชั่วคราว  เช่น  

เฟอร์นิเจอร์ชุดมีเก้าอีส้นามในสวนทัว่ไป  คณุสมบตัิต้องทนต่อสภาพดินฟ้าอากาศ  ดงันัน้การออกแบบ

เฟอร์นิเจอร์ประเภทนีจ้งึต้องคํานงึถึงสภาพแวดล้อมอาคารเป็นสําคญั 
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2.2.3  รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์ 

รูปแบบหรือแบบนัน้บ่งบอกถึงลกัษณะท่ีสามารถมองเห็นด้วยตาเปล่า  สามารถจบัต้องได้และ

เม่ือลองใช้ไปแล้วเป็นไปตามความต้องการเช่นเม่ือเห็นเก้าอีต้วัหนึ่งสวยถูกใจ  เม่ือนัง่แล้วรู้สึกถกูใจและ

อยากได้เป็นเจ้าของนัน่หมายความว่าได้ถึงจดุสุดท้ายตรงตามเป้าหมายของนกัออกแบบแล้ว  ดงันัน้  นกั

ออแบบจึงพยายามค้นคว้าหาข้อมูลเพ่ือการออกแบบรูปแบบของเฟอร์นิเจอร์ชนิดต่างๆ  ให้เหมาะสมกับ

ความต้องการของผู้บริโภค 

รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์แบง่ออกเป็น  3  รูปแบบ  คือ 

1.  เฟอร์นิเจอร์รูปแบบทางการ  (Formal  Style  Furniture)  เป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีเกิดขึน้จากความ

นิยมมาตัง้แต่สมัยโบราณ  เฟอร์นิเจอร์เหล่านีมี้ใช้เฉพาะประสาทราชวงัเท่านัน้  การสืบทอดจึงถือเป็น

ประเพณีต่อๆ  มา  เฟอร์นิเจอร์รูปแบบนีส้ามารถหาทัง้ชัง่ออกแบบ  ช่างผลิต  ช่างตกแต่งทัง้หมด  จึงมี

รูปแบบท่ีวิจิตรและใช้ช่ือเรียกทัง้หมดเหลา่นีใ้ช้ช่ือกษัตริย์ 

2.  เฟอร์นิเจอร์ท้องถ่ิน  (Provincial  Style  Furniture)  หรือเคร่ืองเรือนแบบไม่เป็นทางการ  

(Informal  Style)  คือเฟอร์นิเจอร์ท่ีลอกเลียนแบบมาจากเฟอร์นิเจอร์แบบเป็นทางการ  เน่ืองจากผู้ ใช้เป็น

ชาวชนบทเม่ือเกิดความต้องการทางด้านประโยชน์ใช้สอยจงึนํามาเป็นต้นแบบ  และไมย่ึดกฎเกณฑ์ในการ

ออกแบบรวมทัง้การใช้วสัด ุ บางส่วนถกูตดัทอน  บางสว่นอาจถกูเพิ่มขึน้  ทัง้นีข้ึน้อยู่กบัความต้องการของ

ผู้ออกแบบ  วสัดอุปุกรณ์มีสําหรับเพ่ือประโยชน์ใช้สอยเท่านัน้และนอกจากนีย้งัมีข้อแตกตา่งท่ีเห็นได้ชดัคือ

ความชํานาญ  ความประณีตและเคร่ืองมือท่ีใช้ไม่ทันสมัยและมักจะจารึกของเฟอร์นิเจอร์เหมือน

ผู้ออกแบบด้วย 

3.  เฟอร์นิเจอร์รูปแบบทันสมัย  (Modern  Style  Furniture)  เฟอร์นิเจอร์แบบนีเ้กิดขึน้ในช่วง

ศตวรรษท่ี  20  นีเ้อง  หลกัการออกแบบและความคดิสร้างสรรค์ตา่งๆ  ยงัมีเค้าโครงของแบบทัง้สองข้างต้น

เข้ามาเก่ียวข้องด้วยแต่ก็ได้รับการปรับปรุงแก้ไขให้แปลกออกไป  เพราะความต้องการด้านประโยชน์ใช้

สอยมีมากขึน้  จึงได้มีการริเร่ิมการผลิตแบบอตุสาหกรรมมากขึน้  มีการค้นคว้าหาความต้องการของผู้ ใช้  

มีการตชิม  แก้ไขจึงทําให้เกิดมีรูปแบบใหมอ่อกมามาก  ในยคุนีจ้ดัว่าเป็นยคุแรกเร่ิมของวงการเฟอร์นิเจอร์

สมยัใหม่นกัออกแบบในยุคนีไ้ด้พัฒนาความคิดและสร้างสรรค์รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์  เพ่ือสนองความ

ต้องการของผู้บริโภคอยูต่ลอดเวลา 
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ภาพท่ี  2.24  แสดงตวัอยา่งของรูปแบบเก้าอีแ้บบตา่งๆ 
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ภาพท่ี  2.25  แสดงขนาดสดัสว่นของเก้าอีใ้นรูปแบบท่ีตา่งกนั 
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2.2.4  เฟอร์นิเจอร์แยกประเภทตามวัสดุท่ีใช้ 

เพ่ือความเหมาะสมในการใช้เทคโนโลยีจงึแบง่ประเภทของเฟอร์นิเจอร์ออกเป็น  4  ประเภทดงันี ้

1.  ประเภทขา  (Leg  Type)  หมายถึงเฟอร์นิเจอร์ท่ีผลิตจากไม้จริงหรือวัสดุโลหะ  ส่วนใหญ่

นํามาทําเป็นโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีขา  เชน่  เก้าอี ้ โต๊ะ  เตียง  เป็นต้น 

2.  ประเภทกล่อง  (Box  Type)  หมายถึงเฟอร์นิเจอร์ท่ีผลิตจากไม้วิทยาศาสตร์เป็นส่วนใหญ่  

โดยนํามาทําเป็นโครงสร้างรูปลกัษณะแบบกลอ่ง  เชน่  ตู้ เสือ้ผ้า  ตู้โชว์  ตู้ครัว  ตู้ชัน้วางของ  เป็นต้น 

3.  ประเภทบุ  (Upholstery)  หมายถึงเฟอร์นิเจอร์ท่ีผลิตจากไม้จริงหรือวสัดุโลหะ  มาทําเป็น

โครงสร้างภายในแล้วหุ้มด้วยโฟมยางหรือโฟมวิทยาศาสตร์  ส่วนภายนอกนัน้จะหุ้มทบัด้วยผ้าชนิดต่างๆ  

เช่น  หนังเทียม  พลาสติก  เป็นต้น  ตวัอย่างเฟอร์นิเจอร์ประเภทนี ้ เช่น  เก้าอีรั้บแขก  ส่วนประกอบของ

เก้าอีช้นิดตา่งๆ  เป็นต้น 

4.  ประเภทไม้บางอดัโค้ง  (Molded  Veneer  or  Plywood)  หมายถึงเฟอร์นิเจอร์ท่ีผลิตจากไม้

บางมาอดัยึดติดเข้าด้วยกนั  โดยใช้แม่พิมพ์กาวและแรงอดัเพ่ือให้ได้รูปร่างท่ีต้องการด้วยวิธีการผ่านความ

ร้อนให้กาวแห้ง 

ในปัจจุบนันีเ้ฟอร์นิเจอร์ได้มีการพฒันาปรับปรุงไปตามยุคสมยั  นกัออกแบบต้องมีความรู้ด้าน

จิตวิทยา  ฟิสิกส์และชีวภาพ  รูปร่างสีสนัและอ่ืนๆ  อีกมากมาย  เพ่ือนําประกอบพิจารณาในการออกแบบ  

ความแข็งแรง  ของเฟอร์นิเจอร์นัน้อยู่ท่ีโครงสร้างและจุดอ่อนของโครงสร้างนัน้มกัมกัจะอยู่ท่ีจุดตอ่หรือข้อ

ตอ่ยึดของชิน้ส่วนโครงสร้าง  ถ้าแม้ว่าเราใช้วสัดไุด้ถูกต้องเหมาะสมแล้วก็ตาม  ความแข็งแรงนัน้จะเน้น

มากน้อยแค่ไหนขึน้อยู่กับเฟอร์นิเจอร์แต่ละประเภทว่าสถานท่ีใช้นัน้เป็นท่ีใด  เช่น  เฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ใน

ชุมชนย่อมต้องการความแข็งแรงมากกว่าเฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ในบ้านพักอาศยั  เป็นต้น  นอกจากนีแ้ล้วต้อง

พิจารณาถึงความจําเป็นในการใช้ด้วยว่าความถ่ีในการใช้งานมากน้อยเพียงใด   มีการเคล่ือนย้ายบ่อย

หรือไม่  ย่ิงในปัจจุบันนีมี้ปัญหาในเร่ืองเนือ้ท่ีใช้สอยมีขอบเขตจํากัดมากขึน้  ระบบการขนส่งมีหลาย

รูปแบบทัง้ระยะใกล้ไกล  การเคล่ือนย้ายติดตัง้ทางเข้าออกแคบและอ่ืนๆ  ทําให้เกิดมีโครงสร้างของ

เฟอร์นิเจอร์แบบใหม่ๆ   เกิดขึน้หลายแบบ 

2.2.5  เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้  (Knock  Down  Furniture) 

เฟอร์นิเจอร์ถอดประกอบได้  หมายถึง  เฟอร์นิเจอร์ท่ีสามารถถอดประกอบได้โดยง่าย  ไมว่า่

เฟอร์นิเจอร์นัน้จะผลิตจากวสัดอุะไร  จะเป็นไม้  ไม้อดั  เหล็ก  หรือหวายก็ตาม 

จดุประสงค์หลกัในการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ชนิดนีข้ึน้อยู่กบัเหตผุลดงันี ้



32 

 

1.  เพ่ือการประหยดัการขนส่ง 

2.  เพ่ือเป็นการสะดวกในการสง่ตดิตัง้ในอาคารของลกูค้าท่ีมีประตหูรือบนัไดแคบ 

3.  เพ่ือง่ายตอ่ผู้ ซือ้ในการขนย้ายหรือเปล่ียนแบบ 

4.   สามารถรักษาขนาดท่ีมาตรฐานในการผลิตในระบบอตุสาหกรรม 

                     จากความจําเป็นข้างต้น  การออกแบบและผลิตจงึจําเป็นต้องอาศยั 

1.  เคร่ืองจกัรท่ีมีความเท่ียงตรงในการผลิตสงู 

2.  อปุกรณ์ยึด  (Fitting)  ท่ีเหมาะสมในการใช้งาน 

3.  ความสามารถในการออกแบบ  เพ่ือการผลิตในระบบอตุสาหกรรม 

4.  การเลือกวสัดท่ีุเหมาะสมเพ่ือผลิตเป็นเฟอร์นิเจอร์ในระบบถอดประกอบได้ 

เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้  เร่ิมมีบทบาทมากขึน้ในประเทศไทยไม่ก่ีปีมานีเ้อง  จดุประสงค์

ใหญ่ของการทําเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ก็คือ  เพียงเพ่ือท่ีจะลดค่าขนส่งเท่านัน้แต่ก่อนเรายงัไม่

เคยคิดทํากันเป็นล่ําเป็นสัน  เพราะเรายังไม่มีการส่งผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ท่ีกล่าวนีอ้อกไปจําหน่าย

ตา่งประเทศ  เพียงแต่เราทําใช้ภายในประเทศเท่านัน้  ซึ่งถ้าเพียงแต่ทําใช้ภายในประเทศแล้วก็ไม่จําเป็น

มากนกัท่ีจะต้องทําเป็นแบบถอดประกอบได้  อาจจะเป็นการยุ่งยากแก่ลกูค้า  ปัจจบุนัคา่ขนส่งเป็นปัญหา

สําคญัสําหรับสินค้าอย่างหนึ่ง  เพราะทําให้ราคาสินค้าสงูขึน้  ซึ่งจําเป็นเหลือเกินท่ีจะต้องลดรายจ่ายคา่

ขนส่งลงบ้าง  ถ้าเป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีขนาดและปริมาตรเนือ้ท่ีมากแล้วอตัราค่าขนส่งก็จะเพิ่มมากขึน้ด้วย  

ซึง่แน่เหลือเกินท่ีจะต้องพยายามลดปริมาตรของเฟอร์นิเจอร์ชนิดนีโ้ดยการทําให้ถอดได้เสีย  หลกัทัว่ไปของ

การทําเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ก็คือ  ควรจะทําแต่ผลิตภัณฑ์ท่ีมีขนาดใหญ่และมีปริมาณมาก  

สว่นประเภทชิน้เล็กการสง่ได้สะดวกก็ไมมี่ความจําเป็น 

 
ภาพท่ี  2.26  แสดงโต๊ะ  เก้าอี ้ ท่ีถอดได้พบัได้ 
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2.2.6  ชนิดของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 

มีอยูด้่วยกนั  4  แบบ  คือ 

1. เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้แบบใช้อปุกรณ์  เป็นเฟอร์นิเจอร์ท่ีนิยมใช้กนัในตะวนัตกหรือ

ยโุรปและอปุกรณ์ตา่งๆ  เขาทนัสมยัมาก  อปุกรณ์แตล่ะตวัมีความแข็งแรง  สามารถยึดเป็นอย่างดีและก็มี

มากมายหลายชนิดด้วย  เหมาะสมสําหรับการใช้แตล่ะงานได้ดีด้วย  การใช้อปุกรณ์ในการทําเฟอร์นิเจอร์

แบบถอดได้นีเ้ป็นการสะดวกมากในการถอดประกอบและง่ายตอ่ลกูค้าด้วยไม่มีอะไรสบัสนนกั  นบัว่าเป็น

แบบท่ีดีท่ีสดุของการทําเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 

2.  เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้แบบไม่ใช้อุปกรณ์เฟอร์นิเจอร์ท่ียึดด้วยตวัของมนัเอง  โดย

จดุต่างๆ  จะต้องทําเป็นตวัล็อคเพ่ือให้โครงมัน่คงแข็งแรง  เฟอร์นิเจอร์แบบนีเ้ป็นการยากของผู้ออกแบบ

เพราะต้องคํานึงถึงจุดต่างๆ  เพราะจะต้องสมัพนัธ์กัน  การประกอบหรือการถอดค่อนข้างยากและต้องมี

ความระมดัระวงัรอยบากตา่งๆ  เพราะไมเ่ช่นนัน้แล้วรอยบากตา่งๆ  นีอ้าจจะแตกหกัได้  เฟอร์นิเจอร์แบบนี ้

สามารถนําไปไหนมาไหนได้สะดวก  การประกอบไม่ต้องมีเคร่ืองมือใดๆ  ช่วย  การทําเคร่ืองเขียนแบบนี ้

จะต้องพิถีพิถันมากเพราะรอยบากและรูต่างๆ  จะต้องมีความพอดี  ไม่คบัเกินไปหรือไม่หลวมเกินไป  ซึ่ง

จะต้องประณีตมาก 

3.  เฟอร์นิเจอร์แบบก่ึงถอดได้  หรือเรียกอีกอย่างหนึ่ง  เฟอร์นิเจอร์แบบรอการประกอบเพราะ

จะต้องให้ลูกค้าไปประกอบเอง  เขาเพียงแต่ผลิตชิน้ส่วนทัง้หมดครบ  แล้วให้รายละเอียดการประกอบ

ตา่งๆ  ไว้  พร้อมทัง้มีกาวและอุปกรณ์ท่ีจําเป็นให้  แตเ่ฟอร์นิเจอร์ชนิดนีก็้จะทําชนิดแบบง่าย  แบบยากๆ  

ไมส่ามารถทําได้เพราะเป็นการยุง่ยากแก่ลกูค้าเป็นอนัมาก 

4.  เฟอร์นิเจอร์แบบพบัได้  ในบ้านเรานิยมทําเป็นอนัมาก  จะเห็นได้ว่ามีขายโดยทัว่ๆ  ไป  เป็น

เฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ได้ทกุโอกาสและไม่มีอะไรสบัสนมากนกัสําหรับผู้ ใช้แตก่ารจะสร้างหรือออกแบบขึน้มาใหม่

ในแต่ละแบบนัน้แสนยาก  จะต้องคํานึงถึงจุดต่างๆ  เช่นเดียวกับแบบไม่ใช้อุปกรณ์  แต่เฟอร์นิเจอร์แบบ

พบัได้นีส้ะดวกสบายมากเพราะไมต้่องประกอบใช้ได้เลย  ทกุสว่นมนัเก็บได้ในตวัของมนัเอง 

2.2.7  ประเภทของเฟอร์นิเจอร์ท่ีเหมาะสมทาํเป็นเฟอร์นิเจอร์ถอดประกอบได้ 

1. เฟอร์นิเจอร์ประเภทใหญ่ๆ  ท่ีกินเนือ้ท่ีมากๆ  เช่น  เตียง  ตู้ เก็บของ  ตู้ เสือ้ผ้า  ฯลฯ  เพราะ

สิ่งของพวกนีกิ้นเนือ้ท่ีมากในการขนสง่  จําเป็นเหลือเกินท่ีจะต้องลดปริมาณลงเสียบ้าง 

2. เฟอร์นิเจอร์ประเภทท่ีไม่สามารถทนแรงกระแทกได้ขณะขนส่ง  ได้แก่  โต๊ะ  เก้าอี ้ ชัน้เก็บของ  

ชัน้หนงัสือ  ฯลฯ 
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ส่วนท่ีไม่มีความจําเป็นท่ีจะต้องถอดได้  ได้แก่  พวกลิน้ชักตู้ และโต๊ะต่างๆ  เพราะส่วนนีมี้

ปริมาตรเล็กอยูแ่ล้วไมมี่ความจําเป็นต้องถอดอีกเพราะสามารถบรรจหีุบหอ่ได้เลย 

 
ภาพท่ี  2.27  แสดงรูปแบบเฟอร์นิเจอร์สํานกังานท่ีถอดประกอบได้ 

 

 
ภาพท่ี  2.28  แสดงโต๊ะคอมพิวเตอร์สําหรับผู้บริหาร 
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ภาพท่ี  2.29  แสดงลกัษณะการจดัโต๊ะทํางาน 

 

 
ภาพท่ี  2.30  แสดงสภาพบรรยากาศตา่งๆ  ในสํานกังาน 
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2.2.8  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ 

1. การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้ไม่สามารถท่ีจะประยุกต์ได้เหมือนกับ

เฟอร์นิเจอร์แบบธรรมดาเพราะต้องคํานงึถึงรอยตอ่  รอยเช่ือมตา่งๆ  และการใช้อปุกรณ์เป็นสําคญัด้วย 

2. เฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้จะต้องใช้อุปกรณ์  ฉะนัน้จะต้องหาทางออกแบบอุปกรณ์

ตา่งๆ  ให้ก้าวหน้าอยูเ่สมอ  เพ่ือท่ีจะนํามาใช้ให้ถกูตรงตามความประสงค์นัน้ 

3. รูปร่างของเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้จะมี รูปร่างท่ีจํากัด  ไม่มีรวดลายเหมือน

เฟอร์นิเจอร์ชนิดธรรมดานกั  เพราะขึน้อยูก่บัอปุกรณ์ตา่งๆ  ด้วย 

4. การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ชนิดถอดประกอบได้เราสามารถจะออกแบบให้สามารถปรับหรือ

เปล่ียนย้ายท่ีได้ในตวัของมนัเอง  เพ่ือท่ีจะได้ใช้งานได้มากขึน้  เชน่  ชัน้ตา่งๆ  เป็นต้น 

5.  การออกแบบเฟอร์นิเจอร์แบบถอดประกอบได้จะต้องคํานึงถึงสถานท่ีแต่ละท่ี  เพราะมีความ

แตกตา่งกนั  เชน่  ท่ีทํางานกบับ้าน  ของเด็กจะต้องคํานึงถึงเวลาโตด้วย  ภายนอกกบัภายในซึ่งแตล่ะชนิด

ของเฟอร์นิเจอร์ต้องการความคงทนแตกต่างกัน  เช่น  สําหรับสถานท่ีสาธารณะจะต้องมีความมั่นคง

แข็งแรงกวา่สิ่งของท่ีใช้ภายในบ้าน  เป็นต้น 

เฟอร์นิเจอร์สํานกังานระบบโมดลู่า  เฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ในสํานกังาน  มีรูปทรงลกัษณะแบบโมดลู่า  

(Modular  System)  เฟอร์นิเจอร์ชนิดนีมี้ความเหมาะสมกับการจดัให้แต่ละหน่วยประสานความสมัพนัธ์

กันได้  ซึ่งช่วยให้การออกแบบสร้างสรรค์ทัง้ในด้านการออกแบบและการผลิตให้มีความงาม  ความเป็น

ระเบียบและหน้าท่ีใช้สอยได้อยา่งมีประสิทธิภาพย่ิง  สามารถถอดประกอบได้ 

เฟอร์นิเจอร์ท่ีใช้ในสํานกังานท่ีออกแบบระบบโมดลู่าอีกลกัษณะ  สว่นประกอบของโครงสร้างโต๊ะ

ทํางานถอดและประกอบได้โยใช้อะลมูิเนียมยดึภายในของแตล่ะสว่น 

การออกแบบส่วนประกอบของเฟอร์นิเจอร์สมยัใหม่ท่ีใช้ในท่ีทํางานด้วยระบบโมดลู่า  แบบของ

เฟอร์นิเจอร์สามารถท่ีจะถอดออกหรือตอ่เติมเข้าไปให้มีรูปทรงเหมาะกบัการใช้สอยในแตล่ะหน้าท่ีได้อย่าง

เหมาะสม  จากภาพเขียนท่ีแสดงไว้จะสงัเกตว่ารูปร่างของส่วนประกอบของเฟอร์นิเจอร์เป็นรูปร่างพืน้ฐาน

มีสว่นสดัท่ีเป็นระบบมาตรฐาน  สามารถท่ีจะจดัประกอบให้เข้ากนัในลกัษณะตา่งๆ  ได้ 

เฟอร์นิเจอร์สมัยใหม่ท่ีออกแบบระบบโมดูล่าโครงสร้างและใช้กรอบโลหะ  สามารถเปล่ียน

สว่นประกอบตา่งๆ  ได้ 
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ภาพท่ี  2.31  แสดงรูปภาพแบบเฟอร์นิเจอร์โมดลูา่ในลกัษณะตา่งๆ  1 

 

 
ภาพท่ี  2.32  แสดงรูปภาพแบบเฟอร์นิเจอร์โมดลูา่ในลกัษณะตา่งๆ  2 
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2.3  ข้อมูลสัดส่วนของขนาดเคร่ืองเรือน 

นกัออกแบบปัจจุบนัได้พยายามค้นคว้าวิจยัองค์ประกอบต่างๆ  ในการออกแบบเคร่ืองเรือนหรือ

เฟอร์นิเจอร์  เพ่ือให้ตอบสนองความต้องการของผู้ ใช้  ทัง้ในด้านความสะดวกสบายและความงาม  ความ

สะดวกสบายในการใช้สอยเฟอร์นิเจอร์ขึน้อยู่กบัความมีส่วนสดัและขนาดของเฟอร์นิเจอร์สมัพนัธ์กบัขนาด

ของผู้ ใช้ได้อย่างพอเหมาะจนสามารถท่ีจะใช้สอยเฟอร์นิเจอร์นัน้อย่างมีประสิทธิภาพและเป็นสุข  ส่วน

ความงามของเฟอร์นิเจอร์ขึน้อยู่กับรูปร่างท่ีได้ส่วนสดัมี  ขนาด  สี  เส้น  ช่องว่าง  พืน้ผิวสมัพนัธ์กลมกลืน

จนเกิดคณุภาพและความเป็นเอกภาพท่ีงดงาม 

ในการพฒันาแบบของเฟอร์นิเจอร์สมยัใหม่  นกัออกแบบและช่างทําเฟอร์นิเจอร์มกัจะใช้ส่วนสดั

และขนาดมาตรฐาน  2  ประการ  ประการแรกท่ีทํากันทัว่ไปมาแตเ่ดิมคือ  การศึกษาเฟอร์นิเจอร์ต่างๆ  ท่ี

นิยมใช้กันมาก  เช่น  เก้าอีท่ี้มีขนาดส่วนสัดท่ีคนส่วนใหญ่สามารถใช้นั่งได้อย่างสบาย  ช่างหรือนัก

ออกแบบก็จะใช้ส่วนสดันัน้เป็นมาตรฐานในการออกแบบตอ่ไป  หรือประการท่ีสอง  ผู้ออกแบบพยายามหา

ความรู้ในส่วนสดัและขนาดท่ีสมัพันธ์กับขนาดเฉล่ียหรือประการท่ีสอง  ผู้ออกแบบพยายามกาความรู้ใน

สว่นสดัและขนาดท่ีสมัพนัธ์กบัขนาดเฉล่ียหรือขนาดท่ีใช้โดยเฉพาะ  แล้วออกแบบรูปร่างลกัษณะตามแนว

อุดมคติของคน  ซึ่งการออกแบบโดยหลักประการท่ีสองนี ้ จะต้องศึกษาข้อมูลปัญหาต่างๆ  ท่ีต้องเผชิญ

มากแตก็่จะได้แบบเฟอร์นิเจอร์ท่ีมีคณุคา่และมีประโยชน์และประสิทธิภาพในการใช้สอยได้หลายด้านและ

สามารถพฒันาแบบได้แปลกใหมจ่ากเดมิ 

ตารางท่ี  2.6  แสดงสถิตคิวามสงูเฉล่ียของทหารไทยเปรียบเทียบกบัทหารชาติตา่งๆ 

ประเทศ ความสูง 

ซม. 

อายุ 

ปี 

จาํนวนตัวอย่าง 

คน 

ปีท่ีสาํรวจ 

พ.ศ. 

เวียดนาม 160.5 27.2 2,129 2507 

ไทย 163.4 24.0 2,950 2507 

เกาหลี 164.0 24.7 3,473 2513 

อิหร่าน 166.8 23.8 9,414 2513 

ญ่ีปุ่ น 166.9 24.1 239 2505 

อินเดีย 167.5 27.0 4,000 2512 

เตอรกี 169.3 24.1 915 2506 

กรีก 170.5 22.9 1,084 2506 
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ตารางท่ี  2.7  แสดงสถิตคิวามสงูเฉล่ียของทหารไทยเปรียบเทียบกบัทหารชาติตา่งๆ (ตอ่) 

ประเทศ ความสูง 

ซม. 

อายุ 

ปี 

จาํนวนตัวอย่าง 

คน 

ปีท่ีสาํรวจ 

พ.ศ. 

อิตาลี 170.6 26.5 1,358 2506 

ฝร่ังเศส 171.3 18 - 45 7,084 2498 

ออสเตรเลีย 173.0 21.0 3,695 2513 

อเมริกา 174.6 26.2 1,482 2514 

องักฤษ 177.2 28.7 200 2511 

แคนาดา 177.4 - 314 2508 

นอร์เวย์ 177.5 20.0 5,765 2507 

เบลเย่ียม 179.9 17 - 50 2,450 2497 

 

จากตารางท่ี  2.6 และ 2.7  จะเห็นได้ว่าสถิติความสูงเฉล่ียของทหารไทยเปรียบเทียบกับทหาร

ชาติต่างๆ  โดยเฉล่ียอายุท่ี  17 – 50  ปี  ความสูงมากท่ีสุดคือ ประเทศเบลเย่ียม  รองลงมาประเทศ  

นอร์เวย์,  แคนาดา,  อังกฤษ,  อเมริกา,  ออสเตรเลีย,  ฝร่ังเศส,  อิตาลี,  กรีก,  เตอรกี,  อินเดีย,  ญ่ีปุ่ น,  

อิหร่าน,  เกาหลี,  ไทย น้อยท่ีสดุคือประเทศเวียดนาม 
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ภาพท่ี 2.33  เปรียบเทียบความสงูเฉล่ียของเคร่ืองเรือนสําหรับชาวไทยและชาวตะวนัตก  
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2.3.1  วิเคราะห์ขนาดและสัดส่วนของเก้าอีต้ามมาตรฐานของคนไทย 

เก้าอีมี้หลายชนิด  เชน่  เก้าอีน้ัง่ทํางาน  เก้าอีมี้เท้าแขน  ขนาดและสว่นสดัของเก้าอีมี้

ความสมัพนัธ์กบัผู้ ใช้คือ 

ก. ความสงูของเก้าอี ้

ข.  พนกัท่ีพิงหลงั 

ค.  มมุเอียงของท่ีนัง่ 

2.3.1.1  ความสงูของเก้าอี ้

ขนาดความสงูสมัพนัธ์กบัส่วนสดัของผู้ใช้  ขนาดความสงูท่ีพอเหมาะ คือ  นัง่แล้วฝ่าเท้าวางราบ

กบัพืน้ได้พอดีและสบาย 

2.3.1.2  พนกัพิงหลงั 

ควรมีเบาะสําหรับรับแผ่นหลังและพนักควรจะเอียงไปด้านหลังเล็กน้อย  เพ่ือท่ีจะได้นั่งพิงได้

สบาย 

2.3.1.3  มมุเอียงของท่ีนัง่ 

เก้าอีน้ัง่ทํางานแผน่พืน้นัง่จะเอียงลงพืน้เล็กน้อยและพนกัพิงหลงัก็จะเอียงไปด้านหลงั

เชน่เดียวกนั  เพ่ือให้การนัง่กระชบัมัน่คงและพิงพนกัได้อยา่งสบาย 
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ภาพท่ี 2.34  ขนาดเฉล่ียของร่างกายมนษุย์สําหรับใช้ในการออกแบบเก้าอี ้

2.3.2  วิเคราะห์ส่วนสัดและขนาดของเก้าอีรั้บแขกสําหรับมาตรฐานของคนไทย 

ปัญหาของการออกแบบเก้าอีรั้บแขกอยู่ท่ีว่าผู้ นั่งมีความแตกต่างในขนาดและนํา้หนัก  โดย

ผู้ออกแบบจะต้องออกแบบเก้าอีท่ี้ทกุคนสามารถนัง่ได้อย่างสบาย  ผู้ออกแบบจึงจําเป็นต้องแก้ปัญหาใน

เร่ืองส่วนสดัและขนาดของท่ีนัง่  ความสูง  และท่ีพิงพนกัของเก้าอีใ้ห้ได้ส่วนพอเหมาะกับขนาดมาตรฐาน

ของผู้ใช้  ตวัของผู้นัง่สามารถพิงกบัเบาะพนกัหลงัได้อยา่งมัน่คงและสบาย 
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ภาพท่ี 2.35 แสดงการนัง่  แผน่พืน้นัง่ควรเอียงเล็กน้อย 

ความสูง  ท่ีนัง่ของเก้าอีจ้ะเตีย้กว่าเก้าอีธ้รรมดา  เพ่ือสําหรับนัง่พกัผ่อนได้และเก้าอีเ้ตีย้ท่ีจะนัง่

ลึกมากขึน้  เม่ือนั่งแล้วขอบนอกของเบาะจะห่างจากขาพับเพียงเล็กน้อย  และผู้นัง่เม่ือนัง่พิงเบาะอย่าง

สบายแล้ว  สามารถย่ืนเท้าออกไปข้างหน้าเล็กน้อยและวางฝ่าเท้าขนานลงกบัพืน้ได้อยา่งสบาย 

ท่ีพิงหลงั  ท่ีพิงจะเอียงไปด้านหลงัเล็กน้อยเพ่ือให้ผู้นัง่สามารถนัง่พิงแล้วสามารถวางฝ่ามือขน

เขา่ได้อยา่งสบาย 

 
ภาพท่ี 2.36 แสดงสว่นสดัและขนาดของเก้าอีรั้บแขก 
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ภาพท่ี 2.37 แสดงขนาดสว่นสดัของชดุรับแขก  1 
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ภาพท่ี 2.38 แสดงขนาดสว่นสดัของชดุรับแขก  2 

 

2.4  ลักษณะทั่วไปของขีเ้ล่ือย 

2.4.1  ความหมายของขีเ้ล่ือย 

ขีเ้ล่ือยเป็นผงไม้ท่ีเกิดจากการตดัไม้ด้วยเล่ือยหรือเกิดจากการขดัไม้ด้วยกระดาษทรายหรือเคร่ือง

ขดั  โดยอาจนําไปบดให้ละเอียดก่อนนําไปทําเป็นผลิตภัณฑ์  ลกัษณะของขีเ้ล่ือยจะมีผงขนาดใหญ่หรือ

เล็กนัน้ขึน้อยู่กับการตดัหรือขดัไม้ในโรงงานไม้ตัง้แต่ขนาดใหญ่จนถึงขนาดเล็ก  โดยมากจะเหลือทิง้จาก

โรงงานไม้แปรรูปหรือโรงเล่ือยไม้ 

 
ภาพท่ี  2.39  แสดงขีเ้ล่ือย 
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2.4.2  ประเภทของขีเ้ล่ือย 

ปัจจบุนัขีเ้ล่ือยในท้องตลาดแบง่เป็น  2  ประเภทด้วยกนัโดยมีลกัษณะดงันี ้

2.4.2.1  ขีเ้ล่ือยขนาดใหญ่  เป็นขีเ้ล่ือยท่ีเกิดจากการไสไม้หรือการตกแตง่ไม้ในรูปแบบตา่งๆ  

ซึง่จะมีลกัษณะยาวเป็นเส้นสัน้ๆ  หรือมีลกัษณะม้วนตวั  สีของขีเ้ล่ือยเป็นไปตามธรรมชาติของเนือ้ไม้นัน้ๆ  

ประโยชน์ท่ีใช้ขีเ้ล่ือยขนาดใหญ่ในปัจจบุนันิยมใช้เป็นอาหารสตัว์  เพาะปลกูเห็ดแบบตา่ง เชือ้เพลิง เป็นต้น 

 
ภาพท่ี  2.40  ขีเ้ล่ือยขนาดใหญ่  

 

2.4.2.2  ขีเ้ล่ือยขนาดละเอียด    เป็นขีเ้ล่ือยท่ีเกิดจากการขัดไม้หรือเล่ือยจากอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรในโรงงานอตุสาหกรรม  ลกัษณะจะเป็นผง  มีลกัษณะเล็กและละเอียดมาก  สีของขีเ้ล่ือยเป็นไป

ตามธรรมชาตขิองเนือ้ไม้นัน้ๆ  ประโยชน์ท่ีใช้ขีเ้ล่ือยขนาดละเอียดในปัจจบุนันิยมใช้เป็นการตกแตง่รอยใน

ด้านงานออกแบบตกแตง่ภายในหรือเคร่ืองเรือนเป็นต้น 
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ภาพท่ี  2.41  ขีเ้ล่ือยขนาดละเอียด   

ผู้ วิจยัได้ทําการเลือกใช้ประเภทขีเ้ล่ือยขนาดละเอียด  มาเป็นวสัดุหลกัในการทําแผ่นอดัวีเนียร์

จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เฟอร์นิเจอร์ในท่ีพกัอาศยั  มีคณุสมบตัิลกัษณะจะเป็นผง  มีลกัษณะเล็ก

และละเอียดมาก   สามารถอดัแผน่ขึน้รูปวสัดขุึน้ได้ง่าย 

 

2.5  ข้อมูลจติวิทยาสี 

2.5.1 ความเป็นมาของสี  (Color) สีมีอยู่ในธรรมชาติทั่วไป มีความกลมกลืน มีความสมัพันธ์ 

และมีความแตกตา่ง มีถ่ินกําเนิดมาจากธรรมชาตนิกัวิชาการทางทฤษฎีสีให้คําจํากดัความของสีวา่คือคล่ืน

ของแสงหรือความเข้มของแสงท่ีมากระทบตาเรา สีตามพจนานุกรมฉบบัราชบณัฑิตยสถาน คือ ลกัษณะ

ของแสงท่ีปรากฏแก่สายตาเราให้เห็นเป็นสีขาว ดํา แดง เขียว ฯลฯ เราสามารถมองเห็นด้วยจักษุสัมผัส 

หรือสีคือการสะท้อนรัศมีของแสง (spectrum) มาสู่สายตาเรานั่นเอง สีแบ่งได้เป็น 2 ประเภท คือ สี

ธรรมชาติ เป็นสีท่ีเกิดเองตามธรรมชาติ เช่น สีของแสงอาทิตย์ สีของท้องฟ้ายามเช้า-เย็น สีของรุ้งกินนํา้ 

เหตกุารณ์ท่ีเกิดขึน้เองตามธรรมชาติ ตลอดจนสีของดอกไม้ ต้นไม้ พืน้ดิน ท้องฟ้า นํา้ทะเล ฯลฯ และ สีท่ี

มนษุย์สร้างขึน้ หรือได้สงัเคราะห์ขึน้ เช่น สีวิทยาศาสตร์ มนษุย์ได้ทดลองจากแสงตา่งๆเช่น ไฟฟ้า หรือแสง

พิเศษ นํามาผสมโดยการทอแสงประสานกัน นํามาใช้ประโยชน์ในด้านการละคร การจัดฉากเวที 

ภาพยนตร์ โทรทัศน์ การตกแตง่สถานท่ี ห้องแสดงสินค้า ฯลฯสีม่ีมนุษย์สร้างขึน้ ยงัมีสีวตัถุธาตท่ีุจดัเป็น

วัสดุของสี เช่น สีนํา้ สีนํา้มัน สีเมจิก สีชอล์ก สีโปสเตอร์ ฯลฯ ท่ีเรียกว่า สีช่างเขียน สามารถนําไปใช้
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สร้างสรรค์งานศิลปะทัว่ไป มีวิธีผสมและนําไปใช้ทางจิตรกรรม ประติมากรรม สถาปัตยกรรม และพานิชย์

ศิลป์ ฯลฯ การผสมสีเข้าด้วยกันตัง้แต่ 2 สีขึน้ไป ก็จะทําให้เกิดสีท่ีแตกตา่งออกไปจากเดิม และแต่ละสีจะ

ทําให้เกิดความรู้สึกผ่านการสมัผสั โดยใช้ตาเป็นส่ือมองเห็น  สีเป็นสิ่งหนึ่งของสิ่งแวดล้อมท่ีอยู่รอบตวัเรา 

และมีอิทธิพลตอ่อารมณ์และความรู้สึกของมนษุย์เป็นอย่างมาก การท่ีเรามองเห็นสีตา่งๆนัน้ แตล่ะสีจะมี

อิทธิพลต่อการลวงตาและอาจทําให้เกิดการรับรู้ท่ีผิดพลาดได้  ในด้านจิตวิทยาของสี แต่ละสีจะมีผลต่อ

ความรู้สกึของมนษุย์หลายด้าน เชน่ 

1)  ให้ความรู้สกึเก่ียวกบัขนาด คือ วตัถท่ีุมีสีออ่นจะดมีูขนาดใหญ่กว่าวตัถท่ีุมีสีเข้ม  

2)  ให้ความรู้สึกเก่ียวกบัระยะ คือ วตัถท่ีุมีสีอ่อนจะดเูหมือนอยู่ไกลกว่าวตัถท่ีุมีสีเข้ม รวมทัง้วตัถุ

ท่ีมีสีอยูใ่นวรรณะเย็น จะดเูหมือนอยูไ่กลกวา่วตัถท่ีุมีสีอยูใ่นวรรณะอุน่ เชน่กนั 

3)   ให้ความรู้สกึเก่ียวกบันํา้หนกั คือ สีออ่นจะทําให้ดมีูนํา้หนกัเบากวา่วตัถท่ีุมีสีเข้ม 

4)  ให้ความรู้สึกเก่ียวกบัความแข็งแรง คือ สีเย็น เช่น สีนํา้เงินอ่อน สีเขียวอมฟ้า สีฟ้าอมม่วง จะ

ให้ความรู้สกึวา่ออ่นแรง สว่นสีร้อน เชน่สีแดง สีแสด สีเหลือง จะให้ความรู้สกึแข็งแรง 

 นอกจากนัน้ อิทธิพลของสีบางสีอาจมีผลตอ่ความเครียดหรือเม่ือยล้าของกล้ามเนือ้ความอ่อนล้า

ทัง้ทางกายและจิตใจ เชน่ มีอาการปวดศีรษะ ระบบย่อยอาหารผิดปกติ จิตใจไม่เบกิบาน และมีอาการทาง

ประสาท เป็นต้น สีท่ีมีอิทธิพลตอ่ความปลอดภยัในการทํางานท่ีควรนํามาพิจารณา คือสีแดง ถือเป็นสีแห่ง

ความร้อน เพราะเป็นสีท่ีมีความเก่ียวข้องกับประสบการณ์การรับรู้ ถึงสีแดงของเปลวไฟหรือโลหะท่ีร้อน

แดง ซึ่งให้ความรู้สึกต่ืนเต้น ร้อนแรง หากเพ่งมองเป็นเวลานานๆอาจทําให้แสบตาและพร่ามวัได้  สีนํา้เงิน

ถือเป็นสีแห่งความร่มเย็น สงบสุข เน่ืองจากมีความเก่ียวข้องกบัการรับรู้ถึงท้องฟ้าและอากาศท่ีหนาวเย็น 

นอกจากนัน้สีนํา้เงินยงัให้ความรู้สกึวา่วตัถอุยูไ่กลกวา่ท่ีเป็นอยูจ่ริงด้วย 

 2.5.2 วรรณะของสี คือความแตกตา่งของสีแตล่ะกลุม่แตล่ะฝ่ายแบง่ออกเป็น 2 วรรณะ 

1)  วรรณะสีร้อน (Warm tone) ประกอบด้วยสีเหลือง สีส้มเหลือง สีส้ม สีส้มแดง สีม่วงแดง และ

สีมว่ง สีในวรรณะร้อนนีจ้ะไม่ใชสี่สดๆดงัท่ีเห็นในวงจรสีเสมอไป เพราสีธรรมชาตยิอ่มมีสีท่ีแตกตา่งไปกวา่สี

ในวงจรสีธรรมชาติอีกมาก ถ้าหากว่าสีใดคอ่นข้างไปทางสีแดงหรือสีส้ม เช่น สีนํา้ตาลหรือสีเทาอมแดง ก็

ถือวา่เป็นสีวรรณะร้อน 

2) วรรณะสีเย็น (Cool tone) ประกอบด้วย สีเหลือง สีเขียวเหลือง สีเขียว สีเขียวนํา้เงิน สีนํา้เงิน 

สีม่วงนํา้เงิน และสีม่วง สว่นสีอ่ืนๆถ้าหนกัไปทางสีนํา้เงินและสีเขียวก็เป็นสีวรรณะเย็นดงัเช่น สีเทา สีดํา สี

เขียวแก่ เหลา่นีเ้ป็นต้น 
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ภาพท่ี 2.42 แถบสีวรรณะร้อน (ซ้าย) และแถบสีวรรณะเย็น (ขวา) 

 2.5.3 จิตวิทยาของสี   

 สีนัน้มีความสําคญัอย่างย่ิงในการออกแบบเว็บไซต์ ในการทํางานกราฟิกตา่งๆ การเลือกสีให้เข้า

กับเนือ้หาของงาน จะทําให้งานท่ีทําออกมามีความน่าเช่ือถือย่ิงขึน้ และยังส่งผลอย่างมากกับความ

สวยงามของงานท่ีออกมาด้วย โดยความรู้สกึท่ีคนสว่นใหญ่มีตอ่สีตา่งๆมีดงันี ้

1) สีฟ้า ให้ความรู้สกึสงบ สขุมุ สภุาพ หนกัแนน่ เคร่งขรึม เอาการเอางาน ละเอียด รอบคอบ สง่า

งาม มีศกัดิศ์รี สงูศกัดิ ์เป็นระเบียบถ่อมตนสามารถลดความต่ืนเต้น และชว่ยทําให้มีสมาธิ  

2) สีเขียว เป็นสีในวรรณะเย็น จะสร้างความรู้สกึเย็นสบาย ใช้เป็นสีท่ีชว่ยผ่อนคลายความเครียด

ได้ ให้ความรู้สึก สงบ เงียบ ร่มร่ืน ร่มเย็น การพักผ่อน การผ่อนคลาย ธรรมชาติ ความปลอดภัย ปกต ิ

ความสขุ ความสขุมุ เยือกเย็น 

3) สีเหลือง เป็นสีแหง่ความเบกิบาน เร้าอารมณ์ และเรียกร้องความสนใจ ให้ความรู้สกึแจม่ใส  

4) สีแดง  เป็นสีท่ีสร้างความต่ืนเต้น สีแดงปานกลางแสดงถึงความมีสขุภาพดี ความมีชีวิต ความ

รัก ความมัง่คัง่ สีแดงจดัมีความหมายแฝงด้านกามารมณ์ สร้างความรู้สกึรุนแรง ให้ความรู้สกึร้อน  

5) สีม่วง ให้ความรู้สกึ มีเสน่ห์ นา่ตดิตาม เร้นลบั ซ่อนเร้น มีอํานาจ มีพลงัแฝงอยู ่ความรัก ความ

เศร้า ความผิดหวงั ความสงบ ความสงูศกัดิ ์เป็นสีท่ีปลอบโยน และชว่ยลดความเครียด 

6) สีส้ม ให้ความรู้สึก ร้อน ความอบอุ่น ความสดใส มีชีวิตชีวา วัยรุ่น ความคึกคะนอง การ

ปลดปล่อย ความเปรีย้ว การระวงั เป็นสีท่ีเร้าความรู้สกึ ปรกติควรใช้แตน้่อยเม่ือเทียบกบัสีอ่ืน สงัเกตวา่คน

ท่ีอยูใ่นห้องสีส้มจะอยูไ่ด้ไมน่าน 

7) สีนํา้ตาล ให้ความรู้สึกอบอุ่น ได้พกัผ่อน แตค่วรใช้ร่วมกบัสีส้ม เหลือง หรือสีทอง เพราะถ้าใช้

สีนํา้ตาลเพียงสีเดียว อาจทําให้เกิดความรู้สกึหดหูไ่ด้ 

8) สีเทา ให้ความรู้สึก เศร้า อาลยั ท้อแท้ ความลึกลับ ความหดหู่ ความชรา ความสงบ ความ

เงียบ สภุาพ สขุมุ ถ่อมตน สีนีมี้ข้อดีคือทําให้เย็น 

This image cannot currently be displayed.

http://4.bp.blogspot.com/_HwcBxMCG92U/TIszb2dLJ0I/AAAAAAAAACY/FzZgEj-6puk/s1600/Clip_26.jpg
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9) สีขาว ให้ความรู้สึก บริสุทธ์ิ สะอาด สดใส เบาบาง อ่อนโยน เปิดเผย การเกิด ความรัก 

ความหวงั ความจริง ความเมตตา ความศรัทธา ความดี  

 

2.6  ข้อมูลวัสดุและกรรมวิธีการผลิต 

ผู้ วิจยัได้ทําการศกึษาการใช้วสัดแุบบตา่งๆ  เพ่ือท่ีจะทําการสร้างแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้

เพ่ือการตกแตง่เฟอร์นิเจอร์ในท่ีพกัอาศยั  โดยคํานึงถึงผู้ ท่ีสนใจจะผลิตแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้นี ้ 

หาได้ง่ายตามท้องตลาด  โดยรวมถึงกระบวนการกรรมวิธีการผลิตซึง่มีรายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้

2.6.1  วัสดุ 

2.6.1.1  กาว 

1)  กาวหนัง  เป็นกาวธรรมชาติท่ีทําจากหนัง  หรือกระดกูสัตว์  ทําโดยการเค่ียวเอ็นหนังและ

กระดกูสตัว์กบันํา้แล้วปล่อยให้เกิดการแข็งตวัมีลกัษณะเป็นแผ่นส่ีเหล่ียมสีนํา้ตาล  กาวนีมี้ขายอยู่ไม่มาก

ในท้องตลาด  เพราะทํายากและคนไม่นิยมใช้เพราะไม่ใช่กาวสําเร็จรูปท่ีซือ้มาแล้วสามารถใช้ได้เลย  ต้อง

นํามาผสมกบันํา้แล้วนําไปตัง้บนเตาไฟ  หรือนําไปผสมกบันํา้ทิง้ไว้กลางแดดจดั  คนให้เข้ากันจนเหลวออ

จงึจะนําไปใช้งานได้  ปัจจบุนัท่ีเห็นกนัทัว่เขาใช้กาวหนงัไปใช้ในอตุสาหกรรมการหล่อพระพทุธรูป 

2)  กาวติดไม้  ประวัติในอดีตใช้กาวท่ีทําจากโคลน  มูลสัตว์  พัฒนาเป็นเล็บเท้าสัตว์  เขา  

กระดูกสัตว์  กระดูกปลา  และกาวพืชพวกแป้ง  และกาวหนงั  กาวเลือด  กาวนม  แม้พวกยาง  (เรซิน)  

จากธรรมชาติ  เช่น  ยางสน  (Resin)  ยางไม้  (Gum)  และแชลแล็ค  แล้วนํามาละลายในแอลกอฮอล์ใช้

แทนกาวและทําเป็นแล็คเกอร์ตกแตง่ผิว  ป้องกนัผิว  จนมาปัจจบุนัมีการใช้น้อยลงจนเกือบไม่มีการใช้กาว

ธรรมชาติแล้ว  เพราะมีการผลิตกาวสงัเคราะห์  กาวสงัเคราะห์แรกๆ  เกิดจากการพฒันากาวฟีนอล – ฟอร์

มลัดีไฮด์ท่ีเรียกวา่  Bakelite 

กาวสัตว์ต่างๆ  มีการใช้จนถึงปี  ค.ศ.  1930  เม่ือกาวยูเรียฟอร์มัลดีไฮด์  เร่ิมถูกพัฒนามา

ทดแทน  หลงัจากมีการพฒันากาวยเูรียและเมลามีนขึน้ก็เกิดการพฒันากาวขึน้มาอยา่งมากสําหรับงานไม้

ทกุๆ  การใช้งาน 

กาวสงัเคราะห์ท่ีใช้ในงานไม้แบง่ออกได้เป็น  2  ประเภทใหญ่ๆ   

  1.  กาวเรซินชนิดแข็งตวัเม่ือร้อน  (Thermo – setting  resins)  เป็นกาวท่ีได้รับความร้อนจะ

แปรสภาพเป็นแผน่แข็งท่ีไม่สามารถหลอมละลายได้อีก  กาวเรซินท่ีแข็งตวัโดยการทําปฏิกิริยาทางเคมีเกิด
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เป็นโมเลกลุท่ีมีโครงสร้างสามมิติ  กลายสภาพเป็นของแข็งในเวลาเดียวกนักบัการเกิดการยดึติดกบักาวไม้  

กาวชนิดนีแ้บง่ได้ออกเป็น  4  กลุม่ 

1)  กาวยูเรีย – ฟอร์มัลดีไฮด์  (UF,  Urea  Formaldehyde)  เป็นกาวชนิดแรกท่ีได้รับการ

พฒันาอย่างกว้างขวาง  ซึ่งมีการใช้กันมาร่วม  60  กว่าปี  เป็นกาวท่ีนิยมใช้กันอย่างแพร่หลาย  โดยเร่ิม

จากการใช้ฟอร์มลัดีไฮด์ผสมกับยูเรียให้ความร้อนในส่วนผสมท่ีเป็นด่างทําให้เกิดเมธิลอลยูเรีย  แต่ยงัไม่

เป็นกาว  แล้วแต่ต่อไปทําปฏิกิริยาในส่วนผสมท่ีเป็นกรด  แล้วหยุดปฏิกิริยาโดยเติมด่างให้มีสภาพเป็น

กลาง  แล้วกําจดันํา้ออกจากสว่นผสมท่ีมากขึน้จากการเกิดของการเกิดปฏิกิริยาควบแนน่  ได้ส่วนผสมกาว

ท่ีเข้มข้นหรือระเหยนํา้ตอ่ไปจนได้เป็นผงโดยนํากาวเข้มข้นไปพ่นผ่านรูเล็กๆ  ในปล่องความร้อนท่ีให้ความ

ร้อนสงูถึง  200  องศาเซลเซียส 

กาวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์  มีการจําหน่ายทัง้ในสภาพของเหลวและเป็นผง  เป็นผงก็จะเป็นทัง้  ถงู

เด่ียวและชนิด  2  ถงุ  โดยถงุเด่ียวก็จะมีการผสมสารเร่งแข็งด้วย  หากชนิด  2   ถงุ  ก็จะแยกเป็นถงุกาวผง

ยเูรีย  ฟอร์มลัดีไฮด์  1  ถงุ  อีกถงุหนึง่ก็จะเป็นสารเร่งแข็งท่ีอาจจะผสมสารเร่งแข็งท่ีอาจจะผสมสารเพิ่มอ่ืน

ได้ด้วย  เช่น  แป้งสาลี  แป้งอ่ืนๆ  หรือ  ผงดินขาว  (Kaolin)  หรือแคลเซียมซลัเฟต  การเตรียมกาวโดยนํา

ผงกาวผงหลกัหรือกาวนํา้  มาผสมกบันํา้  แล้วผสมกบัสารเร่งแข็งท่ีอาจจะผสมสารเพิ่มขึน้อีกได้ด้วย  เชน่  

แป้งสาลี  แป้งอ่ืนๆ  หรือ  ผงดนิขาว  (Kaolin)  หรือแคลเซียมซลัเฟต 

การเตรียมกาวโดยนํากาวผงหลักหรือกาวนํา้  มาผสมกับนํา้  แล้วผสมกับสารช่วยให้กาว

แข็งตวั (Hardener)  เม่ือเข้ากนัได้ดีแล้วจึงนําไปทาบนผิวไม้ท่ีจะทําการยึดติด  สารช่วยให้กาวแข็งตวัจะมี

สภาพเป็นกรด  ซึ่งจะไปรุกเร่ิมให้ปฏิกิริยาทางเคมีเช่ือมตัวทางขวาง  ท่ีหยุดปฏิกิริยาไว้ขณะทําการ

สงัเคราะห์กาวเกิดปฏิกิริยาสมบรูณ์ขึน้  โดยมีการทําความร้อนกบัแนวกาวเป็นตวัเร่งให้แข็งตวัย่ิงขึน้  สาร

ช่วยให้กาวแข็งตวัท่ีใช้กับกาวยูเรียฟอร์มลัดีไฮด์ควรเป็นชนิดกรดอ่อนๆ  มาก  เน่ืองจากหากใช้กรดแก่จะ

ทําให้ผิวไม้เกิดปฏิกิริยาไฮโดรไลซ์เป็นผลให้แนวกาวเสียหาย 

การลดการปลดปล่อยสารฟอร์มัลดีไฮด์จากผลิตภัณฑ์ไม้ท่ีใช้กาวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์  ควรลด

สดัส่วนโมล  F:U  ในการสงัเคราะห์กาวเรซินจาก 1.8:1  หรือ  2.0:1  ให้ต่ํากว่า  1.6:1  หรือในบางกรณีต่ํา

ถึง  1.2:1  การใช้สัดส่วนโมล  F:U ต่ําๆ  นอกจากจะทําให้ต้องการเพิ่มระยะเวลาในการสังเคราะห์เรซิน

แล้ว  กาวท่ีจะต้องใช้ระยะเวลาในการทําแข็งตวันานขึน้ด้วย  และยงัทําความแข็งแรงของการยึดติดมี

แนวโน้มต่ําลงความต้านทานความชืน้ลดลง  ระยะเวลาในการเก็บรักษาลดลง 
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การลดสารฟอร์มลัดีไฮด์ของกาวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์ในการปฏิบตัิงานสามารถทําได้โดยเติมสาร

เพิ่มอ่ืน  เชน่  ยเูรีย  เมลามีน  แทนนิน  โซเดียมไดซลัไฟต์  และกรดอนินทรีย์อย่างอ่อนๆ  แตก็่จะทําให้การ

คงทนตอ่นํา้  และอณุหภมูิท่ีสงูขึน้ต่ําลง  ซึง่จะไม่แนะนําให้ใช้ในการตอ่ไม้ท่ีต้องใช้ในท่ีๆ  มีความชืน้และมี

ความร้อน   

กาวเรซินยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์  พบมีการใช้โดยทัว่ไปในการผลิตแผ่นไม้อดั  แผ่นปาร์ติเกิล  แผ่น  

MDF  แผ่นไส้ไม้ระแนง  และมีการนิยมใช้กันมากในการปิดผิวไม้บางบนงานเคร่ืองเรือน  แต่ก็ต้อง

ระมดัระวงัวา่เป็นกาวท่ีเหมาะตอ่การใช้งานเพียงพอทนทานตอ่ความชืน้แตไ่มต้่านทานนํา้ 

2)  กาวเมลามีน – ฟอร์มลัดีไฮด์  (MF,  Melamine  Formaldehyde)  เป็นกาวท่ีคล้ายคลึง

กับกาว  UF  ประมาณ  20  กว่าปี  กาว  UF  และ  MF  จะเกิดจากการทําปฏิกิริยาของส่วนอะมิโน  

(Amino)  กบัสารฟอร์มลัดีไฮด์  ภายในสภาวะท่ีให้ความร้อนกบัสารละลายผสมท่ีเหมือนกนั  แตฟ่อร์มลัดี

ไฮด์จะทําปฏิกิริยารวดเร็วและมากกบั  MF  มากกว่า  UF  ด้วยเหตนีุก้ารทํากาว  MF  จึงมีการปลดปล่อย

สารระเหยฟอร์มลัดีไฮด์ท่ีน้อยกวา่กาว  UF   

กาว  UF  และ  MF  ใช้สารช่วยให้แข็งตวัท่ีเหมือนกัน  แม้แต่สารเติมและสารเพิ่มก็จะใช้สาร

เหมือนกนั  ลกัษณะของกาว  จะมีกาว – ใส  เหมือนกัน  ซึ่งก็จะทําให้แนวกาวท่ีใส  กาว  MF  จําเป็นต้อง

ใช้อณุหภมูิท่ีทําให้แข็งตวัท่ีสงูกวา่  UF   แตค่วามต้านทานนํา้และอณุหภมูิได้ดีกวา่ 

ข้อเสียคือราคา  MF  สูง  ซึ่งสูงกว่าราคา  UF  ถึง 4 – 5 เท่า  จึงมีการนํามาผสมกับกาว  UF  

เพ่ือลดต้นทนุราคาลง  เรียกว่า  MUF  glues  ซึ่งคณุสมบตัิของกาว  MUF  ขึน้อยู่กบัสดัส่วนของการผสม

ระหว่าง  MF  และ  UF  ยกตัวอย่างเช่น  สัดส่วนการผสมของกาว  MF  ต่อ  UF  =  40:60  ก็จะช่วย

ปรับปรุงความต้านทานตอ่สภาวะเร่งในการบม่รุนแรงได้อยา่งเห็นได้ชดั   กาวเมลามีนมกันิยมใช้ในการ

ผลิตแผ่น  PB  ท่ีมีคณุสมบตัิพิเศษโดยเฉพาะการต้านทานต่อความชืน้และสภาพฝนฟ้าอากาศร้อนของ

แผน่  MDF  กาวเมลามีน  ยงัมีการใช้ในการตอ่ไม้ท่ีต้องการใช้ชิน้งานในสภาพเปียกชืน้ด้วย 

3)  กาวฟีนอล – ฟอร์มัลดีไฮด์  (PF,  Phenol  Formaldehyde)  เป็นกาวเรซิน  PF  มีการ

ผลิตใช้ก่อน  UF  และ  MF  เรซิน  แตก่ลบันําเข้ามาใช้ในงานไม้ในราวปี ค.ศ.  1930  และใช้กนัมากในการ

ผลิตแผ่นไม้อัดชนิดใช้งานในทะเล  (Marine  Plywood)  และ  FB  และ  OSB  สําหรับใช้งานในการ

ก่อสร้าง 

กาว  PF  มี  2  ชนิด  คือ  รีโชล  (Resoles)  และโนโวแลค  (Novolacs)  ชนิด  Resoles  เป็น

ชนิดท่ีใช้ในการผลิตแผ่นบอร์ด  เช่น  ไม้อัด  PB  MDF  ส่วน  Resoles  เกิดจากการทําปฏิกิริยาระหว่าง
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ฟอร์มลัดีไฮด์กับฟีนอลในสารละลายด่าง  Resoles  ต้องใชอุณหภูมิในการแข็งตวัท่ีสูงและได้แนวกาวท่ีมี

ความต้านทานนํา้และความร้อนและเชือ้รา  ชนิด  Novolacs  ผลิตสังเคราะห์ขึน้ในสภาวะท่ีกรดและมี

สดัสว่นของ  F  ท่ีต่ํา  หากจะต้ออดักาวด้วยความร้อนจะใช้  Hexamethylene  Tetramine  ผสม 

ส่วนใหญ่ใช้ในงานประดิษฐกรรมไม้เพ่ือผลิตชิน้งานท่ีพิเศษ  ใช้ผลิต  Wafer  board  ชนิด

พิเศษโดยใช้  Novolacs  และใช้ในการผลิต  Densified  wood  โดยการนําไม้บางคล้ายกับการทําไม้อัด 

แต่แทนท่ีจะทากาวบนไม้บางระหว่างชัน้ไม้บางก็ใช้ไม้บางแช่  Impregnate  อดักาวในสารละลายกาว  

แล้วปล่อยให้ไหลกาวออกแล้วนํามาเรียงประกบกันตามความหนาท่ีต้องการ  แล้วอดัด้วยแรงดนัสงูมาก  

เพ่ือลดความหนาและได้ไม้เพิ่มความแนน่ท่ีมีสมบตัทินทานตอ่การสกึหรอได้ดีมาก 

4)  ก า ว ฟี น อ ล  – เ ร ซ อ ซิ น อ ล   ฟ อ ร์ มั ล ดี ไ ฮ ด์   (P-RF,  Phenol – Resorcinol  

Formaldehyde)  P – RF  resin  ผลิตโดยการเติม  resorcinol  ผสมในกาว  resole  ท่ีระยะสุดท้ายของ

การสังเคราะห์  เป็นกาวสีนํา้ตาลเข้มใช้ในการผลิตคานไม้ประสาน (Laminated  Beams)  โดยมีข้อดี  2  

ลกัษณะ  คือ  มีความต้านทานนํา้และมีความไวในการทําปฏิกิริยาซึ่งหมายความว่าสามารถใช้เป็นกาวท่ี

อณุหภูมิต่ํามากๆ  ซึ่งบางครัง้ต่ําถึง  5  องศาเซลเซียส  โดยใช้  Paraformaldehyde  เป็นสารเร่งปฏิกิริยา  

(Catalyst)  และรอยตอ่ไม้จะแข็งตวัท่ีอณุหภมูิได้ถึง  70  องศาเซลเซียส 

ผงไม้ถกูใช้บอ่ยๆ  ในการปรับปรุงคณุสมบตักิารอดุชอ่งว่างไม้ในการติดไม้แปรรูป 

5)  กาวแทนนิน  (Tannin  Resin)  เป็นสารฟีนอลประเภทหนึ่งตามธรรมชาติเกิดอยู่ในเนือ้

ไม้และเปลือกไม้ปริมาณมาก  โดยเฉพาะในเปลือกไม้โอ๊คและวอตเติล  กาวแทนนินทําปฏิกิริยากับ  PF  

resin  หลงัจากกําจัดสารอ่ืนแล้วเช่น  นํา้ตาล  และ  Gums  จากสารสกัด  การใช้งานกาวแทนนินยงัไม่

แพร่หลายนกั  แต่ก็มีการนําไปใช้ในบางประเทศเพ่ือผลิต  PB  และ  MDF  ซึ่งจะทําให้มีความต้านทาน

ความชืน้ได้ดี 

6)  กาวไอโซไซยาเนต  (Isocyanate  Resin)  แม้ว่าจถูกใช้เป็น  Casting  resin  และ

ตวักลางของสี  (Paint  media) ตัง้แตร่าวปี  ค.ศ.  1950  แตท่างด้านงานไม้กลบัมีการใช้กนัน้อยหรือไม่ถกู

สนใจในการนํามาใช้เลย  จนปี  ค.ศ. 1975  ปัจจบุนัถกูใช้ในการผลิต  PB,  MDF  และ  OSB  เม่ือต้องการ

ชิน้งานท่ีมีความทนทานสงู  โดยมนัจะเกิดการยดึเหน่ียวทางเคมีกบัลิกนิน  และเซลลโูลสในไม้ 

กาวไอโซไซยาเนต  มีราคาสงูแตเ่ม่ือเทียบปริมาณการใช้การผลิต  PB  แล้วใช้ในปริมาณท่ีต่ํา

และถูกพิสูจน์ว่าคุ้มค่า  เช่น  เน่ืองจากการยึดเหน่ียวแบบธรรมชาตินีจ้ะช่วยลดการใช้ไม้วัตถุดิบได้ถึง  

15%  โดยจะให้ความแข็งแรงทางกลท่ีระดบัเดียวกนั 
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7)  กาวเรซินอีพ๊อกซี  (Epoxy  Resins)  เกิดจากการทําปฏิกิริยาระหว่าง  Bisphenol – A  

กับ  Epichlorhydrin  ได้เป็น  resin  ท่ีมีนํา้หนกัโมเลกลุ  ต่างๆ  กัน   จึงมีคุณสมบตัิแตกต่างกันไป  สาร

หลายชนิดสามารถนํามาใช้เป็นสารเร่งแข็ง  (สารทําให้แข็งตวั)  แต่ท่ีใช้กันมากแพร่หลายในขณะนีคื้อ  

Polyamides   

อีพ๊อกซ่ีเรซิน  จะแข็งตวัท่ีอุณหภูมิห้องโดยใช้แรงดนัอดัข้อต่อไม้เล็กน้อย  มีคณุสมบตัิในการ

อุดช่องว่างได้ดีโดยหากใช้ในงานไม้จะใช้  Epoxy  ท่ีเป็นของเหลวมีนํา้หนักโมเลกุลต่ํา  และไม่ใส่ตวัทํา

ละลายอ่ืนซึ่งจะแข็งตวัโดยปฏิกิริยาแบบรวมตวั  (Addtition  reaction)  ซึ่งไม่มีการสูญเสียผลผลิตจาก

ปฏิกิริยาจงึมีการสญูเสียปริมาณเพียงเล็กน้อย  ขณะท่ีมนัแข็งตวั 

2.  กาวเรซินชนิดออ่นตวัเม่ือร้อน  (Thermo – Plastic  Resins) 

  1)  กาวเรซินโพลีไวนิลาซีเตต  (PVAc  resin)  ปกติอยู่ในรูปอิมลัชนั  แม้ว่าจะแข็งตวัโดย

การใช้ความร้อนบ้างแต่ยงัคงอ่อนตวั  ท่ีอุณหภูมิสงูๆ  มนัสามารถถูกปรับปรุงให้มีความหนืดสูงหรือต่ํา  

แข็งหรืออ่อนหยุ่นได้  (Rigidify  or  Flexibility)  และให้น้อมสีหรือใส่รงควัตถุเพ่ือให้เกิดสีอะไรก็ได้  เป็น

กาวท่ีมี  2  แบบ  ท่ีใช้ในงานไม้คือ   

  (1.1)  แบบโฮโมโพลีเมอร์  ซึง่จะออ่นตวัทนัทีเม่ือได้รับความร้อน 

  (1.2) แบบโค – โพลีเมอร์  ซึ่งจะมีการใช้สารเร่ง  (Catalyst)  เพ่ือการยึดเหน่ียวทําให้

มีความต้านทานนํา้และความร้อนดีขึน้ 

แป้งข้าวโพดหรือแป้งชนิดอ่ืน  สามารถเตมิลงไปผสมเพ่ือเพิ่มความหนืดและป้องกนัให้กาวเยิม้

ออกจากข้อต่อหรือผ่านทะลุ  Pores  ของไม้บางออกมา  สารเติมจําพวกแร่ธาต ุ (Mineral  fillers)  ก็อาจ

ใช้กนัแตต้่องระมดัระวงัอยา่ให้โดนหรือใช้กบัวสัดท่ีุมีฤทธ์ิเป็นดา่ง  ซึง่มนัจะลดการแข็งตวัของกาวไป 

การผสมเกลือโลหะ  (Metallic  salts)  เช่น  โครเม่ียมหรืออลมูิเนียมไนเตรท  จะปรับปรุงให้การ

ต้านทานนํา้ดีขึน้แตก็่จะทําให้อายกุารใช้งานของกาว  (Pot  Life)  สัน้ลง  การเติม  UF  และ  MF  และไอ

โซไซยาเนตเรซิน  ก็จะชว่ยปรับปรุงสมบตัขิองกาวได้ 

กาว  PVAc  ใช้กันแพร่หลายสําหรับกาวติดไม้บาง  การติดกระดาษ  และ  PVC  foils  กับ  

แผน่  PB,  hardboard  และ  MDF  และสําหรับการประกอบตู้   โต๊ะ  เป็นต้น 

2)  กาวระบบร้อนเหลว  (Hot – Melt  Systems) 

(2.1)  กาวร้อนเหลวชนิด  EVA  (EVA  Hot – Melts)  กาว  Ethylene  vinyl  acetate  

เป็นส่วนผสมของ  EVA  resin  (ซึ่งเป็นตวัหลกัในการเกิดการยึดติด,  Adhesion  และการแตะติด,  Tack)  
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และตวัอุดพวกแร่ธาต ุ (Mineral  filler)  เพ่ือเป็นตวัเสริมการยึดจบั,  Cohesion  และอุดรูของกาวและยัง

ช่วยลดต้นทุนด้วย  นอกจากนีย้งัมีส่วนผสมของขีผ้ึง้เล็กน้อย  เพ่ือควบคมุระยะเวลาการเปิดและอตัราเร่ง

การแข็งตวัและยงัมี  Anti – Oxidant  เพ่ือใช้ลดแนวโน้มการเกิดปฏิกิริยาออกซิไดซ์ในหม้อต้มกาวท่ีร้อน 

การผลิตเร่ิมจากการใส่เรซิน,  สารเติม  (Filter),  สารแอนติออกซิเดนต์ลงในเคร่ืองผสมแบบ  Z 

– blade  ท่ีร้อน  ซึ่งเป็นเคร่ืองท่ีใช้บดและตัดเรซินร้อนและให้แน่ใจว่าผสมได้เท่าถึงสมบูรณ์  ทันทีท่ี

ส่วนผสมเข้ากันได้ดี  ส่วนผสมอ่ืนท่ีเหลือถูกเติมและผสมคลุกต่อไปอีก  30  นาที  หลังจากนัน้ส่วนผสม

ทัง้หมดจะถกูเทสูโ่ต๊ะเย็นท่ีจะทําขึน้ให้กาวแข็งตวัก่อนจะทําการตดัเป็นเม็ดๆหรืออดัรีด  (Extrude)  ออกมา

เป็นเม็ดหรือรูปร่างตา่งๆ  ขนาดตา่งๆ  ตามต้องการ   

รูปร่างของกาวเป็นสิ่งสําคญัมากในการนําไปใช้เพ่ือให้แน่ใจว่าได้รับความร้อนท่ีเร็วในการทา

กาว  สําหรับการติดขอบ  (Egde – bander)  โดยปราศจากการเกิดการเส่ือมสภาพของกาวปฏิกิริยา

ออกซิเดชนั  เม็ดกาวมกัถกูเคลือบด้วยแป้ง  talc  เพ่ือป้องกนัการจบัเป็นก้อนในถงุ  โครงสร้างพืน้ฐานของ  

EVA  polymer    อาจจะมีปริมาณ  Vinyl  acetate  สูง,  ปานกลาง,  ต่ํา  หากมี  Acetate  ในปริมาณสูง

จะทําให้มีคณุสมบตัิเกิดการยึดเหน่ียวเข้ากันได้ดีกับสารเตมอ่ืนมี  Longer  open  time  (ระยะเวลาก่อน

ประกบได้นานขึน้)  มีความต้านทานความร้อนต่ําลง  ละลายในตวัทําละลายได้มากขึน้   

กาวร้อน  EVA  นี ้ นิยมใช้กันมากถึง   80%  ในการติดแถบขอบและก็มีการใช้กันบ้างในการ

ประกบติดไม้  โดยเฉพาะในการใช้ระบบกาวคู่  ร่วมกับกาว  PVAc  ในระบบนีก้าวร้อนเหลวจะใช้เพ่ือยึด

ข้อตอ่หรือสว่นท่ีต้องการเช่ือมยดึ  ในขณะท่ีกาว  PVAc  แข็งตวัและเป็นแรงยดึเหน่ียวหลกั 

(2.2)   กาวโพลีเอไมล์  (Polyamide  Resin)  มีการใช้ในปริมาณน้อย  ส่วนใหญ่ใช้

สําหรับการติดขอบท่ีต้องการความต้านทานสูงต่ออุณหภูมิท่ีสูงขึน้  มีลกัษณะคล้ายไนลอนและเกิดจาก

ปฏิกิริยาระหวา่งกรดไขมนัโพลีเมอร์ท่ีเป็นกรดไขมนั  (Fatty  acid  polymers)  กบัไดอะมีน  (Diamine)   

กาวโพลีเอไมล์มีความลําบากตอ่การใช้งาน  โดยเน่ืองจากจดุหลอมเหลวของมนัจะสงูมากและ

ง่ายตอ่  Oxidat  ซึ่งสามารถทําให้สมบตัิการยึดตดิเสียไป  ดงันัน้ด้วยเหตนีุบ้างครัง้จงึมีการใช้เคร่ืองทากาว

ท่ีปิดอยูใ่นก๊าซไนโตรเจน   

กาวโพลีเอไมล์  มีการใช้งานในประเทศสหรัฐอเมริกา  สําหรับการติดขอบ  แตจ่ะไม่แพร่หลาย

ในท่ีอ่ืน  เน่ืองจากมีราคาแพงกวา่  EVA  และโพลียริูเทนหลายเทา่ตวั 

(2.3) กาวโพลีโอลีไฟน์  (Polyolefines)  ใช้กันไม่แพร่หลายนักในอุตสาหกรรมไม้  

เน่ืองจากการยึดติดยงัไม่เดน่  แตสํ่าหรับการติดแถบขอบแล้ว  กาวโพลีโอลีไฟน์เป็นตวักลางของการต้าน
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ความร้อนระหว่างการใช้  EVA  และกาวโพลีเอไมด์  และยังมีราคาท่ีพอรับได้กาวนีเ้ป็นส่วนผสมของ  

Polypropylene,  Polyyethylene  และเรซินอ่ืนคล้ายกับ  Isobutyl – isoprene  rubber  เพ่ือทําให้เกิดการ

แตะติด  (Tack)  มีลกัษณะการหลอมเหลวท่ีดีกวา่  โพลีเอไมล์มีความแข็งแรงการยึดเหน่ียวท่ีดีและมีพิกดั

ของการหลอมเหลวแคบกวา่ซึ่งจะช่วยในการแข็งตวัเร็วขึน้  แต่สมบตัิการเป็นกาวด้วยกว่าเม่ือใช้กับผิวท่ี

ราบเรียบอยา่งเชน่  PVC 

(2.4)  กาวเรซินโพลียูรีเทน  (Polyurethane  Resin)  กาวเรซินร้อนเหลวโพลียูรีเทน  

(Polyurethane  hot  melt  resin)  ท่ีใช้ในการติดแถบขอบจะมีลกัษณะการใช้งานและผลิตภณัฑ์คล้ายกับ

กาวร้อนเหลวเดิม  แตจ่ะทําปฏิกิริยากบัความชืน้ในอากาศและวสัดท่ีุต้องการติดเกิดเป็นแนวกาวท่ีมีสมบตัิ

คล้ายกบัการเกิดจากกาวชนิดแข็งตวัเม่ือร้อน  (Thermo – setting  resin)   

กาวเรซิน โพ ลี ยู รี เทน   ทํ าจากการทําปฏิ กิ ริยาไดโอล   (Diole)  กับ ไดไอโซไซยาเนต  

(Diisocyanate)  เกิดเป็นโครงสร้างร่างแหท่ีมีหมูว่ว่งไวสงูในการทําปฏิกิริยากบัหมูไ่ฮดร๊อกซิลตอ่ไป 

การจะใช้งานท่ีอุณหภูมิต่ํากว่า  EVA  เรซิน  คือประมาณ  100 – 140 องศาเซลเซียส  ต้อง

ป้องกนัความชืน้ในการเก็บระหวา่งการใช้งาน  ซึง่อาจจะใช้อปุกรณ์ปิดท่ีมีก๊าซไนโตรเจน 

การใช้กาวนีจ้ะใช้เฉพาะท่ีต้องการใช้งานท่ีมีการยึดเหน่ียวสงู  เช่น  เม่ือต้องการตดิกาวตรงรอย

แผลของประตูกันไฟ  ส่วนราคาของกาวชนิดนีสู้งมากกว่า  6  เท่าของ  EVA  แต่ก็คุ้มค่าหากใช้งานท่ีมี

ประสิทธิภาพสงู  

   2.6.1.2  วสัดทุดแทนไม้         

วสัดทุดแทนไม้หรือไม้ประกอบ  (Wood – Substitute  Composites)    เป็นวสัดท่ีุประกอบจาก

ส่วนประกอบ  2  ชนิด  ขึน้ไป  โดยมีวสัดไุม้หรือลิกโนเซลลูโลสอ่ืน  เป็นส่วนประกอบหนึ่งร่วมกับวสัดอ่ืุน  

เช่น  โพลีเมอร์  หรือ  สารอนินทรีย์  ทัง้นีส้่วนประกอบ  แต่ละชนิดจะต้องแสดงสมบัติของแต่ละส่วน

แยกกันอย่างเดน่ชดั  แตเ่ม่ือนํามาผสมกนัจะมีสมบตัิท่ีส่งเสริมกนั  มีคณุสมบตัิคล้ายคลงึและนํามาใช้ใน

งานทดแทนไม้จริงธรรมชาต ิ

คําท่ีมีการใช้ในความหมายเดียวกนั 

Wood – Polymer  Composites 

Wood – Plastics Composites 

Wood – Mineral Bonded Composites 

Bio – Composites 



57 

 

Engineered Wood Composites etc. 

วสัดทุดแทนไม้แบง่ตามลกัษณะวตัถดุบิท่ีนํามาใช้ประกอบแผน่ 

1.  กลุม่ไม้แปรรูป 

(1)  ไม้ประกับโครงสร้าง  (Glued  Laminated  Timber,  Glulam)  เป็นการนําแผ่นไม้แปร

รูปมาประกอบติดกันทางความหนาด้วยกาวเรซิน  โดยมีแนวเสีย้นของไม้ทุกแผ่น  ยาวไปในแนวเดียวกับ

ความยาวของไม้ประกบัมกัใช้กบังานโครงสร้างในรูปคานและเสา 

(2)  แผ่นไม้ประสาน  (Laminated  Board)  เป็นการนําไม้แปรรูปขนาดเล็กท่ีคัดเลือกดี  

แล้วมาติดกนัด้วยกาวเรซิน  เพ่ือให้ได้แผ่นไม้ประสานท่ีมีขนาดหน้ากว้างและยาวขึน้  มกันําไปใช้เป็นไม้

พืน้กระดาน  ผนงัในอาคารและชิน้สว่นเฟอร์นิเจอร์  เชน่  ตู้   โต๊ะ  

2.  กลุม่ไม้บาง 

(1)  แผน่ไม้อดั  (Plywood)  ผลิตจากการนําไม้บางมาทากาวแล้วเรียงประกบกนัเป็น

ชัน้ๆ  โดยให้แนวเสีย้นของไม้บางแตล่ะชัน้เรียงตัง้ฉากกบัไม้บางชัน้ถดัไป  นิยมประกอบเป็นชัน้ในจํานวนค่ี  

เชน่  3  ชัน้  5  ชัน้  7  ชัน้ 

(2)  แผ่นไม้อัดไส้ไม้ระแนง  (Blockboard)  เป็นแผ่นไม้อัดท่ีมีชัน้ไส้เป็นไม้ระแนง

ขนาดกว้าง  7 – 30 มม.  เรียงอดัประสานกนัตอ่เน่ืองกนั  แล้วประกบหน้าหลงัด้วยไม้บางสลบัเสีย้น 

(3)  แผน่ไม้อดัไส้ประกบัตัง้  (Laminboard) 

(4)  แผน่ไม้อดัไส้ไม้คร่าว  (Battenboard) 

(5)  แผน่ไม้อดัสอดไส้  (Sandwich  Board) 

(6)  แผน่ไม้บางประกบั  (Laminated  VeneerLumber,  LVL)    

3.  กลุม่ชิน้ไม้     

(1)  แผน่ชิน้ไม้อดั  (Particleboard)  ผลิตจากการนําชิน้ไม้หรือชิน้วสัดลุิกโนเซลลโูลส

อ่ืนๆ  ท่ีถกูยอ่ยให้มีขนาดตา่งๆ  มารวมกนัเป็นแผน่  โดยมีกาวเป็นตวัประสานเช่ือมให้ตดิกนัภายใต้ความ

ร้อนและแรงอดั 

(2)  แผ่นเกล็ดไม้อัด  (Flakeboard)  คล้ายคลึงกับแผ่นชิน้ไม้อัดแต่ใช้ชิน้ไม้หรือชิน้

วสัดลุิกโนเซลลโูลส  อ่ืนๆ  ท่ีมีลกัษณะยาวและบางกวา่เป็นวตัถดุิบ 

(3)  แผ่นแถบไม้อัดเรียงชิน้  (OSB)  ชิน้ไม้หรือชิน้วสัดุลิกโนเซลลูโลสอ่ืนๆ  ท่ีใช้เป็น

แถบไม้ท่ีมีลกัษณะบางและยาวมาก  โดยมีการเรียงตวัของแถบไม้อยา่งเป็นชัน้คล้ายแผน่ไม้อดั 
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(4)  แผ่นไม้อดัไส้ปาติเกิล  (Composite  Plywood,  COM – PLY)  เป็นแผ่นชิน้ไม้อัด

ท่ีถกูปิดผิวทัง้สองด้านด้วยไม้บางหรือไม้อดั 

4.  กลุม่เส้นใยไม้  

 (1)  เส้นใยไม้อัดแข็ง  (Hardboard)  ผลิตจากการนําเส้นใยจากไม้หรือวัสดลุิกโน

เซลลูโลสอ่ืนๆ  ท่ีให้เส้นใยมารวมกันเป็นแผ่นด้วยกรรมวิธีเปียกแล้วทําการอดัร้อนเพ่ือเป็นการยึดเหน่ียว

ระหวา่งเส้นใย  แผน่เรียบหน้าเดียว  สีนํา้ตาลดํา 

  (2) แผ่นใยไม้อดัความหนาแน่นปานกลาง (Medium Density  Fiberboard,  MDF)  

ผลิตจากการนําเส้นใยจากไม้หรือวสัดลุิกโนเซลลโูลสอ่ืนๆ  ท่ีให้เส้นใยมารวมกนัเป็นแผ่นด้วยกรรมวิธีแห้ง

โดยมีกาวเป็นตวัประสาน  แล้วทําการอดัความร้อนสามารถผลิตหีมีความหนา  1.8 – 60  มม.  มีแผ่นเรียบ  

2  หน้า  สีขาว – นํา้ตาลออ่น  ตกแตง่ผิวให้ได้ดี 

5.  กลุม่ไม้อดัสารแร่ 

(1)  แผ่นฝอยไม้อดัซีเมนต์  (Wood  Wool – Cement  Board)  ผลิตจากการนําฝอย

ไม้หรือวสัดลุิกโนเซลลูโลสอ่ืนๆ  ซึ่งมีลกัษณะแถบแต่มีความยาวกว่าและโค้งงอจากเคร่ืองขูดมาผสมกับ

ซีเมนต์  แล้วขึน้รูปเป็นแผน่ด้วยการอดัค้างไว้ในแบบจนซีเมนต์แข็งตวั 

(2)  แผ่นชิน้ไม้อดัซีเมนต์และแผ่นเส้นใยไม้อดัซีเมนต์  (Particle – Cement  Board  

and  Fiber – Cement  Board)  ผลิตจากการนําชิน้ไม้หรือเส้นใยไม้หรือวสัดุลิกโนเซลลูโลสอ่ืนๆ  ท่ีแห้ง

คลกุกบัซีเมนต์เป็นตวัประสาน  ร่วมกบันํา้และสารปรับปรุงคณุภาพตามอตัราส่วนท่ีกําหนด  แล้วขึน้รูปใน

แบบอดัจนซีเมนต์แข็งตวัเต็มท่ีด้วยการบม่เพ่ือให้เกิดการยึดเหน่ียวระหวา่งชิน้ไม้หรือเส้นใยหรือวสัดลุิกโน

เซลลโูลสอ่ืนๆ  คณุภาพจึงขึน้อยู่กบัความสามารถในการเข้ากนัได้ระหว่างชิน้ไม้หรือเส้นใยหรือวสัดลุิกโน

เซลลโูลสอ่ืนๆ  และซีเมนต์ท่ีใช้เป็นสําคญั 

6.  กลุม่ไม้พลาสตกิ 

แผ่นประกอบพลาสติกเสริมวัสดุเซลลูโลสธรรมชาติ  (Natural  Lignocellulose  Reinforced  

Plastic  Composites)  เป็นแผ่นประกอบท่ีมีสารหลกั  (maxtrixs)  ส่วนใหญ่เป็นเทอร์โมพลาสติกโดยใช้

วสัดธุรรมชาตท่ีิเป็นลิกโนเซลลโูลสทัง้ในรูปของเส้นใยผง  เป็นสารตวัเตมิเสริมแรง 
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2.6.2  กรรมวิธีการผลิต 

ตารางท่ี  2.8  การเตรียมผงขีเ้ล่ือยขนาดละเอียดก่อนอดัแผน่วีเนียร์   

ลาํดับท่ี ภาพขัน้ตอนกรรมวิธี การบรรยายกรรมวิธี 

1.  

 

การเตรียมขีเ้ล่ือยขนาดละเอียด  

ท่ีมาจากโรงงานไม้ 

 

2.  

 

การเตรียมขีเ้ล่ือยขนาดละเอียด  

ใสห่ม้อพร้อมต้มกบันํา้เปลา่ 

 

3.  

 

ขี เ้ ล่ื อยขน าดล ะเอียด  ต้ม กับ

นํ า้ เปล่าให้ เดือดระยะเวลา 1 

ชัว่โมง  เพ่ือให้ขีเ้ล่ือยออ่นตวั 

 

4.  

 

ตากแดดให้แห้งเพ่ือเตรียมอดั

แผน่วีเนียร์ระยะเวลา  2  วนั

ตอ่ไป 

 

 



60 

 

ตารางท่ี  2.9  การย้อมสีผงขีเ้ล่ือย 

ลาํดับท่ี ภาพขัน้ตอนกรรมวิธี การบรรยายกรรมวิธี 

1.  

 

ขี เ้ ล่ื อยขน าดล ะเอียด  ต้ม กับ

นํา้เปล่าให้เดือดระยะเวลา 10 

นาที   

 

2.  

 

ใสสี่ย้อมผ้าพร้อมต้มเพ่ือการย้อม 

1 ชัว่โมง 

3.  

 

เม่ือต้มเสร็จแล้วทําการกรองขี ้

เล่ือยด้วยผ้ามุ้ งตาข่ายแล้วทํา

การตากแดดให้แห้งเป็นเวลา  2  

วนั 
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ตารางท่ี  2.10  การทําแผน่วีเนียร์ขีเ้ล่ือย 

ลาํดับท่ี ภาพขัน้ตอนกรรมวิธี การบรรยายกรรมวิธี 

1.  

 

นําแผ่นกระดาษแข็งขนาดกว้าง 

30 ซ.ม.  ยาว  30  ซ.ม. พร้อมพ่น

สเปรย์กาวเพ่ือการยึดติดของขี ้

เล่ือย 

2.  

 

นํ า ขี เ้ ล่ื อ ย ม าโรย ห น้ าล ง บ น

กระดาษแข็งโดยให้ทั่วถึงทัง้แผ่น

ท่ีพน่สเปรย์กาว  

3.  

 

นําแผน่ท่ีโรยหน้าขีเ้ล่ือยกดอดัให้

แนน่ทัว่แผน่  

4.  

 

นํามาตากแดดเพ่ือให้ขีเ้ล่ือยยึด

ติ ด ไ ด้ ดี ขึ ้น เ ป็ น เว ล า  1  วั น 

หลังจากนัน้ทําการพ่นแลคเกอร์

ทบัอีก 1 ชัน้เพ่ือความเงางาม 
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ภาพท่ี 2.43 แสดงแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีเสร็จแล้ว 

 

2.7  ข้อมูลเอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 

2.7.1  การศึกษาและพัฒนากระบวนการผลิตวัสดุทดแทนไม้จากเศษเหลือทิง้ทาง  

เกษตรกรรม  เพ่ือประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ร่วมสมัย  โดย นายทรงวุฒ ิ เอกวุฒวิงศา  

(2552)  มีผลการวิจัยดังนี ้

วิทยานิพนธ์นีมี้วัตถุประสงค์เพ่ือเสนอแนวคิดทางการพฒันากระบวนการผลิตวสัดทุดแทนไม้

จากเศษเหลือทิง้ทางเกษตรกรรมในภาคอีสาน เพ่ือจะนําเสนอแนวทางการผลิตและรูปแบบในการ

ประยกุต์ใช้กบัการออกแบบผลิตภณัฑ์และออกแบบตกแตง่บ้านพกัอาศยั  โดยเน้นแนวคดิทางการใช้วสัดท่ีุ

เหลือทิง้จากภาคการเกษตรภายในภาคอีสานมาประกอบเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตวัสดุทดแทนไม้ 

ผลการวิจยัพบว่า เศษเหลือทิง้ทางเกษตรกรรมท่ีมีศกัยภาพนํามาผลิตวสัดทุดแทนไม้คือ ยอดและใบอ้อย  

ตอซงัข้าว  ซึ่งจะนําวตัถุดิบทัง้ 2 ชนิดนัน้มาผ่านกระบวนการลอกเย่ือด้วยโซดาไฟ  นํา้ และเกลือ ต้มด้วย

เวลา 40 นาที จากนัน้เข้าสู่กระบวนการย้อมสีเคมีและกลิ่นจากธรรมชาติ เช่น ใบเตย  ขมิน้ ตะไคร้หอม  

เม่ือนํามาผา่นกระบวนการทัง้หมดจะได้เย่ือวสัดทุดแทนไม้ท่ีมีเส้นใยขนาดเล็กและนุม่ มีสีสนัและกลิ่นหอม 

โดยจากการทดสอบขึน้รูปด้วยเย่ือวสัดทุดแทนไม้พบว่า สามารถขึน้รูปได้ 2 แบบ คือ (1) การขึน้รูปแบบ

แผ่น  ด้วยการใช้กาวไอโซไซยาเนต (Isocyanate Resins)  7% เย่ือวสัดุทดแทนไม้ 93% อัดร้อนท่ีระดับ 
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130 องศาเซลเซียส นาน 3 นาที ท่ีความดนั 180 กิโลกรัมตอ่ตารางเซนติเมตร เม่ืออดัเสร็จทิง้พกัตวันาน 24 

ชัว่โมง ก่อนนําไปใช้งาน  (2) การขึน้รูปแบบอิสระ ด้วยการใช้กาวจากเศษพลาสติก PS เช่น แก้วนํา้ด่ืม

พลาสตกิ , ถ้วยไอศกรีม , ขวดยาคลูย์ นํามาย่อยให้มีขนาดประมาณ 1 เซนติเมตร โดย แชใ่นนํา้มนัเบนซิน 

24 ชัว่โมง คลุกเคล้ากับเย่ือวสัดุทดแทนไม้จากสูตร พลาสติก PS 20% กับ เย่ือวสัดทุดแทนไม้ท่ีลอกแล้ว 

80% และอดัลงในแม่พิมพ์แบบลอยตวั เช่น แจกัน โคมไฟ ทิง้ไว้ 48 ชัว่โมง เย่ือวสัดุทดแทนไม้จะแข็งตวั

ก่อนแกะจากแมพ่ิมพ์   

 การทดสอบคุณสมบัติพิเศษ 3 ด้าน คือ (1) ด้านการทนทานการเข้าทําลายของปลวก จากการ

จําลองสภาพแวดล้อมปลวกเพ่ือทดสอบแผน่วสัดทุดแทนไม้นัน้สามารถทนทานการเข้าทําลายของปลวกได้

ดี (2) ด้านกลิ่นหอม จะต้องใช้พืชท่ีมีนํา้มนัหอมระเหยจํานวนมาก มาทําการตากแห้งและอดัร้อนเป็นแบบ

แผ่นจะให้กลิ่นท่ียาวนาน (3) ด้านการลดอณุหภูมิ ทําการทดลองสร้างบ้านขนาดเล็ก 50 x 40 cm และกรุ

แผ่นวัสดุทดแทนไม้ภายใน ผลปรากฏว่าช่วยลดอุณหภูมิต่างจากบ้านท่ีไม่กรุวัสดุทดแทนไม้ 3 องศา

เซลเซียส  และลดจากบรรยากาศภายนอก 5 – 6 องศาเซลเซียส  การออกแบบผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์จาก

วสัดทุดแทนไม้  

จากผลการวิเคราะห์ค่าระดบัตามมาตรฐาน JIS A 5908-1994 ของญ่ีปุ่ นพบว่า แผ่นวสัดทุดแทน

ไม้จากเศษเหลือทิง้ในพืน้ท่ีเกษตรกรรม นัน้มีคา่ความถ่วงจําเพาะท่ี 0.74 และทางด้านคณุสมบตัิปริมาณ

ความชืน้ท่ี 8.84% ซึ่งผา่นตามเกณฑ์มาตรฐาน และคณุสมบตัทิางด้านความต้านทานแรงดดั (modulus of 

rupture, MOR)ท่ีระดับ 5.53 MPa คุณ สมบัติทางด้านคุณ สมบัติความแข็งตึงหรือมอดุลัสยืดหยุ่น 

(modulus of elasticity, MOE) ท่ีระดบั 314.85 MPa ไมผ่่านตามเกณฑ์มาตรฐาน ในสว่นคา่แรงกดตัง้ฉาก

กับเสี ย้น (Compression Stress) ท่ีระดับ 10.54 MPa และค่าแรงกดขนาดกับเสีย้น (Compression 

Stress//) ท่ีระดับ 4.96 MPa สําหรับในส่วนของความแข็งแรงของวัสดุทดแทนไม้ (Hardness) ท่ีระดับ 

3,541.41N 

 ผลการศกึษาพบวา่ กระบวนการผลิตวสัดทุดแทนไม้ท่ีพฒันาใหม ่มีคา่การประเมินประสิทธิภาพ  

1) ด้านกระบวนการผลิตวสัดทุดแทนไม้โดยมีคา่เฉล่ียระดบั 4.07 มีความเหมาะสมในระดบัดี  2) ด้านการ

ผลิตในระบบอุตสาหกรรมมีค่าเฉล่ียระดับ 4.22 มีความเหมาะสมในระดับดี  3) ด้านการออกแบบ

ผลิตภัณฑ์และเฟอร์นิเจอร์มีค่าเฉล่ียระดบั 4.33  มีความเหมาะสมในระดบัดี  และการประเมินความพึง

พอใจของกลุ่มตวัอย่างเกษตรจังหวัดทัง้ 19 จังหวดั มีค่าระดบัความพึงพอใจต่อกระบวนการผลิตวัสดุ

ทดแทนไม้เพ่ือประยกุต์ใช้ในการออกแบบผลิตภณัฑ์ มีคา่เฉล่ียระดบั 4.26 มีความเหมาะสมในระดบัดี  
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ภาพท่ี 2.44 แสดงผลงานการออกแบบ 

2.7.2 โครงการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตแผ่นชิน้แฝกอัดด้วยกาวในประเทศ โดยนายวร

ธรรม  อุ่นจิตตชัิย และนายทวีชัย   อมรศักดิ์ชัย (2549)  มีผลการวิจัยดังนี ้

เป็นการพัฒนาชิน้แฝกอดัจากการใช้กาวหรือสารเช่ือมยึดท่ีมีผลิตอยู่ในประเทศเป็นวตัถุดิบแทน

กาวไอโซไซยาเนตเดิมซึ่งต้องมีการนําเข้าจากต่างประเทศ โดยได้แบ่งการศึกษาเป็น 3 ขัน้ตอน คือ 

การศกึษาเบือ้งต้นเก่ียวกบัลกัษณะของพืน้ผิวและคณุสมบตัิของหญ้าแฝก  การปรับปรุงพืน้ผิวของใบหญ้า

แฝกและการพฒันากาวในประเทศให้มีความเหมาะสมต่อการผลิตแผ่นชิน้แฝกอดั  ผลการศึกษาเบือ้งต้น

ของพืน้ผิวใบหญ้าแฝกดอนสายพนัธุ์ราชบุรี (Vetiveria nemoralis A. Camus) พบว่ามมุสมัผสั (Wetting-

Contact angle) ของหยดนํา้บนผิวใบหญ้าแฝกทัง้ด้านในและด้านนอก มีค่าเฉล่ีย 155 องศา และ 126 

องศา ตามลําดบั ซึ่งแสดงให้เห็นว่าพืน้ผิวทัง้สองด้านไม่ชอบนํา้  โดยพืน้ผิวด้านนอกมีพืน้ผิวท่ีมีความมนั

หรือไขเคลือบมากกว่าจึงไม่ชอบนํา้มากกว่านอกจากนีย้งัพบว่าใบหญ้าแฝกดอนมีคา่ความเป็นกรดความ

เป็นดา่งเฉล่ียท่ี 6.37 และความสามารถในการผ่อนความเป็นกรดมีคา่เฉล่ียสมมลูย์ (Milliequivalent x10) 

เทา่กบั 168.59 ซึง่สงุกวา่คา่เฉล่ียของไม้ (9.23-40.8) เป็นอยา่งมาก 

เม่ือนําใบหญ้าแฝกดอนสายพนัธุ์ราชบรีุ  ไปทําการปรับปรุงพืน้ผิวด้วยพลาสมา (Plasma 

Treatment) การเคลือบด้วยสารสกดัจากเปลือกของเม็ดมะมว่งหิมพานต์ (Cashew-nut Shell Liquid) 

และแรงดนัไอนํา้สงู (Steam-Pressure) พบวา่ การปรับปรุงพืน้ผิวใบหญ้าแฝกทัง้ 3 กรณี สามมารถลดคา่

มมุสมัผสัของหยดนํา้ได้อยา่งมาก ชว่ยให้ผิวของใบหญ้าแฝกชอบนํา้มากย่ิงขึน้ โดยมีคา่มมุสมัผสัเฉล่ีย
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ของหยดนํา้บนผิวใบหญ้าแฝกด้วยวิธีพลาสมาท่ีระดบั 50 วตัต์ เวลา 1 นาที ต่ําท่ีสดุไมเ่กิน 10 องศาและ

คา่มมุสมัผสัเฉล่ียของหยดนํา้บนผิวหญ้าแฝกท่ีเคลือบด้วยสารสกดัจากเปลือกเม็ดมะมว่งหิมพานต์เทา่กบั 

16-25 องศา ในขณะท่ีหญ้าแฝกท่ีปรับผิวด้วยการนึง่แรงดนัไอนํา้สงูถึง 1800 เซลเซียส  เป็นเวลา 1 นาที 

จะให้คา่มมุสมัผสัเฉล่ียเทา่กบั 60-61 องศา แตส่มบตัิของพืน้ผิวท่ีผา่นการปรับด้วยพลาสมาไมค่งท่ีมีการ

เปล่ียนแปลงตามเวลา  โดยมมุสมัผสัของหยดนํา้จะเพิ่มขึน้ตามระยะเวลาท่ีเพิ่มขึน้ อยา่งไรก็ตามคา่มมุ

สมัผสัของหยดนํา้ก็ยงัคงต่ํากวา่ของใบหญ้าแฝกก่อนปรับปรุงอยา่งมาก สําหรับการศกึษาและพฒันาการ

ใช้กาวภายในประเทศท่ีมีอยู่แล้วทางการค้ากบัใบหญ้าแฝกดอนสายพนัธุ์ราชบรีุท่ียงัไมไ่ด้ทําการปรับปรุง

พืน้ผิว โดยการใช้กาวภายในประเทศ 2 ชนิดหลกั ได้แก่ กาวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์ และกาวฟีนอลฟอร์มลัดีไฮด์ 

แล้วปรับปรุงระบบกาวด้วยการผสมสารปรับปรุงคณุภาพของกาว (Resin Fortifier) ชนิดกาวไอโซไซยาเนต

ในปริมาณ 2% (โดยนํา้หนกัเทียบกบันํา้หนกักาวเหลวท่ีใช้) พบวา่การผสมสารปรับปรุงคณุภาพในกาว

ก่อนผสมกบัหญ้าแฝก  มีผลให้แผน่ชิน้แฝกอดัท่ีได้มีคณุภาพท่ีดีกวา่  โดยแผ่นท่ีผลิตจากกาวฟีนอลฟอร์มลั

ดีไฮด์ ท่ีปรับปรุงด้วยกาวไอโซไซยาเนตดีกวา่กาวยเูรีย-ฟอร์มลัดีไฮด์  ท่ีได้ปรับปรุงเช่นเดียวกนั  แตอ่ยา่งไร

ก็ตามแผน่ท่ีได้ยงัไมส่ามารถผา่นมาตรฐานท่ีกําหนดของ JIS A 5908-1994 : Particle Boards 

นอกจากนีย้งัได้ทําการทดลองปรับสภาพพืน้ผิวใบหญ้าแฝกก่อนทําการผสมกาวท่ีใช้นํา้เป็น

สว่นประกอบ (Water Base) ทัง้ 2 ชนิด (กาวยเูรียและกาวฟีนอลฟอร์มลัดีไฮด์) โดยแยกเคลือบชิน้หญ้า

แฝกด้วยกาวไอโซไซยาเนตเพียง 1% (โดยนํา้หนกัเทียบกบันํา้หนกัอบหญ้าของใบหญ้าแฝก) ก็ยงัให้ผล

ของคณุภาพแผน่อดัท่ีไม่ดีนกั  แตพ่บวา่สมบตัใินการคงขนาดเม่ือแชนํ่า้ของแผน่อดัจากชิน้หญ้าแฝก

เคลือบและใช้กาวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์ ปริมาณ 13% ดีกว่าเม่ือเทียบกบัแผ่นอดัท่ีใช้หญ้าแฝกแบบไมเ่คลือบ  

ผลการศกึษานัน้ยงัพบวา่การปรับปรุงพืน้ผิวของใบหญ้าแฝกดอนด้วยแรงดนัไอนํา้ท่ี 1800 เซลเซียส เป็น

เวลา 1 นาที ให้คณุภาพของแผน่แฝกอดัทัง้การใชก่าวยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์และกาวเมลามีน-ยเูรียฟอร์มลัดี

ไฮด์  ปริมาณ 13% ท่ีดีกวา่แผน่ท่ีใช้ใบหญ้าแฝกท่ีไมไ่ด้ปรับปรุงผิวถึง 3 เทา่ในทกุคณุสมบตัขิองแผน่  

โดยเฉพาะสมบตัเิชิงกลทางด้านความต้านแรงดดั MOR ซึง่ให้คา่เฉล่ียเทา่กบั 28.68 และ 26.53 MPa 

ตามลําดบัซึง่สงุกวา่เกณฑ์กําหนดท่ี 18 MPa ของมาตรฐาน JIS A 5908-1994 และคา่เฉล่ียของชิน้ไม้อดั

ทางการค้า14.72 MPa นอกจากนีส้มบตักิารต้านแรงยึดเหน่ียวภายในแผน่ IB ของแผน่แฝกอดัซึง่ใช้ใบ

หญ้าแฝกปรับปรุงผิวและใช้กาวเมลามีน-ยเูรียฟอร์มลัดีไฮด์ ยงัให้คา่ท่ีสงูถึง 0.95 MPa ซึง่สงูกวา่เกณฑ์

กําหนดมาตรฐาน 0.3 MPa และของแผน่ชิน้ไม้อดัทางการค้า 0.37 MPa   
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 2.7.3  โครงการศึกษาคุณสมบัตขิองแผ่นปาร์ตเิกิลบอร์ดท่ีผลิตจากเศษไม้ยูคาลิปตัสด้วย

กาวท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  โดยนางสาวภาวดี  เมธะคานนท์ และนายวรธรรม   อุ่นจติตชัิย  

(2549)  มีผลการวิจัยดังนี ้

 เป็นการศกึษาคณุสมบตัิแผ่นชิน้ไม้อดัท่ีได้จากการใช้กาว PVA (กาวControl) กาวPVA ร่วมกบัไค

โตซาน(กาว Formula 1) กาวPVA+ลิกนิน+แป้ง (กาว Formula 2) และกาวPVA+ลิกนิน+ไคโตซาน (กาว 

Formula 3) เป็นตวัประสานเทา่กบั 3.62% ในปริมาณเนือ้กาวแห้งเทียบกบันํา้หนกัอบแห้งของชิน้ไม้ยคูา

ลิปตสั  จากการทดสอบนัน้พบวา่แผน่ชิน้ไม้อดัท่ีใช้กาว Formula 1 กาว Formula 2 และกาว Formula 3 

เป็นตวัประสาน  จะมีคา่การพองตวัหลงัการแช่นํา้และการดดูซมึนํา้ท่ีต่ํากวา่แผน่ชิน้ไม้อดัท่ีมีการใช้กาว 

Control เป็นตวัประสานให้คา่ความต้านทานแรงดดั (MOR) คา่มอดลูสัยืดหยุน่ (MOE) และคา่แรงดงึตัง้

ฉากกบัผิวหน้า (IB) ของแผ่นชิน้ไม้อดั  มากกวา่แผน่ชิน้ไม้อดัท่ีใช้กาว Control เป็นตวัประสานและเม่ือ

พิจารณาคณุสมบตัขิองแผน่ชิน้ไม้อดัด้านตา่งๆ  โดยรวมแล้วพบวา่แผน่ชิน้ไม้อดัท่ีใช้กาว Formula 2 เป็น

ตวัประสานมีคณุสมบตัิด้านตา่งๆโดยรวมนัน้ดีท่ีสดุ 

 เม่ือทําการทดสอบและเปรียบเทียบกบัมาตรฐาน JIS A 5908-1994 : Particleboards ผลปรากฏ

วา่คา่ความหนาแน่นและคา่ความชืน้ของแผน่ชิน้ไม้อดั (813 – 847 kg/ตร.ซม และ 7.04 – 7.26% 

ตามลําดบั) อยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานท่ีกําหนดสว่นคา่ความต้านทานแรงดดั (22.90 – 26.65 MPa) และคา่

ความต้านทานแรงดงึตัง้ฉากกบัผิวหน้า (1.02 – 1.51 MPa) มีคา่ท่ีสงูกวา่หรือดีกวา่เกณฑ์มาตรฐานท่ี

กําหนด แตอ่ยา่งไรก็ตามผลท่ีได้จากการทดสอบพบวา่ คา่มอดลูสัยืดหยุน่ (1890.1 – 2110.0 MPa) และ

การพองตวัหลงัการแช่นํา้ (20.02 – 31.01%) ยงัคงมีคา่ท่ีด้อยกว่ามาตรฐานกําหนดและควรปรับปรุงคา่ทัง้

สองตอ่ไป  
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บทที่ 3 

วธีิดาํเนินการวจิัย 
 

สําหรับการวิจยัเร่ือง “การศกึษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่ง

เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั” โดยมีวตัถปุระสงค์ของการวิจยั คือ เพ่ือศกึษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จาก

วสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั  ประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดุ

ขีเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิต  ด้านความสวยงามและความพงึพอใจของผู้ใช้ผลิตภณัฑ์   

 ดงันัน้เพ่ือให้บรรลุวตัถปุระสงค์ของโครงการ  “การศึกษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุ ้

เล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศยั”  ผู้ วิจยัมีขัน้ตอนในการดําเนินการวิจยัออกเป็น 4 

ขัน้ตอนดงัตอ่ไปนี ้

 3.1  การสํารวจและศกึษารูปแบบกายภาพ  คณุลกัษณะของขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป 

 3.2  ศึกษากระบวนการอัดแผ่นวีเนียร์ขีเ้ล่ือยไม้และทดสอบการผลิตตามมาตราฐานระบบ

อตุสาหกรรม   

 3.3  การพฒันาออกแบบเคร่ืองเรือนท่ีตกแตง่จากแผน่วีเนียร์ขีเ้ล่ือยไม้ในท่ีพกัอาศยั 

 3.4  การประเมินผล  โดยใช้แบบสอบถามความพงึพอใจของผู้ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือน โดยใช้

คา่สถิต ิ ร้อยละ และคา่เฉล่ีย 

 3.5  รายงานวิจยัฉบบัสมบรูณ์ 
 

3.1  การสาํรวจและศึกษารูปแบบกายภาพ  คุณลักษณะของขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงาน

ไม้แปรรูป 

3.1.1  ขอบเขตทางด้านข้อมูลและเนือ้หาสาระ  คือ การศกึษาข้อมลูในประเดน็ของวสัดุ

ขีเ้ล่ือยไม้  ทางด้านคณุลกัษณะเฉพาะทางกายภาพ  แหล่งท่ีอยู ่ คณุสมบตัิมาแปรสภาพ  จะศึกษา

ดงันี ้

3.1.1.1  ข้อมูลด้านปฐมภูมิ   จะทําการเก็บข้อมูลจากสถานท่ีจริง  เช่น  การ

ถ่ายภาพและการเก็บข้อมลูจากการลงพืน้ท่ีว่าในแตล่ะโรงงานไม้แปรรูปมีวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีเหลือทิง้จาก

ไม้แปรรูปเท่าใด  และมีคณุสมบตัิทางกายภาพอย่างไร  และจากการสมัภาษณ์จากผู้ เช่ียวชาญ  เพ่ือ

นําประกอบในการวิจยั 

3.1.1.2  ข้อมูลด้านทุติยภูมิ  จะทําการจัดเก็บข้อมูลจากการศึกษาและเก็บจาก

เอกสารอ้างอิงในสถานท่ีตา่งๆเช่น  หอสมุดแห่งชาติ  หอจดหมายเหต ุ ห้องสมดุตา่งๆ  ฯลฯ  เพ่ือท่ีจะ

นํามาอ้างอิงในสว่นของบทความตา่งๆ 

3.1.2  ศึกษากระบวนการและขัน้ตอนแปรรูป โดยจะนําวัสดุขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้

แปรรูปตา่งๆ  มาผา่นกระบวนการแปรสภาพจากนัน้ทําการทดสอบความแข็งแรงของวสัดขีุเ้ร่ือยไม้ 



69 

3.1.3  กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง       ในการวิจยัในครัง้นีน้ัน้ใช้กลุม่ตวัอยา่ง คือ 

3.1.3.1   ตวัแปรต้น  หมายถึง  ชิน้วสัดท่ีุทําจากขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป  ท่ี

ผา่นกระบวนการผลติแบบใหมแ่ล้ว 

3.1.3.2  ตวัแปรตาม   หมายถึง   ชิน้วัสดุจากเศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป   

ท่ีผา่นกระบวนการแปรสภาพ ท่ีสามารถผา่นการทดสอบทางมาตรฐานอตุสาหกรรม  

3.1.3.3   กลุ่มประชากรและกลุ่มตวัอย่าง หมายถึง  เศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้

แปรรูป จากเขตบางซ่ือ  จังหวัดกรุงเทพมหานคร ท่ีมีคุณสมบตัิเหมาะสมเพ่ือเข้ากระบวนการแปร

สภาพ  
 

3.2  ศึกษากระบวนการอัดแผ่นวีเนียร์ขี เ้ล่ือยไม้และทดสอบการผลิตตาม

มาตราฐานระบบอุตสาหกรรม   

โดยจะมีการทดสอบตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกําหนดไว้คือ  สามารถผ่านการทดสอบมาตรฐาน 

เม่ือทําการประกอบแผน่วสัดทุดแทนไม้เป็นเคร่ืองเรือนแล้วและสามารถผา่นการทดสอบทางมาตรฐาน

อตุสาหกรรม  

 

3.3  การพัฒนาออกแบบเคร่ืองเรือนที่ตกแต่งจากแผ่นวีเนียร์ขีเ้ล่ือยไม้ในที่พัก

อาศัย 

เป็นการศึกษาข้อมูลโดยอาศยัจากการออกแบบผลิตภัณฑ์และเคร่ืองเรือนจากทฤษฏีการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์ และเคร่ืองเรือนซึ่งเน้นให้ผลงานการออกแบบมีความเหมาะสมกับการใช้วสัดุวี

เนียร์นํามาผลิตจากการศกึษาข้อมูลด้านปฐมภูมิและด้านทุติยภูมิ  จากนัน้ทําการรวบรวมข้อมลูและ

ทําการพฒันาการออกแบบโดยประเมินผลเลือกรูปแบบท่ีกลุ่มตวัอย่างมีความเห็นว่าเหมาะสมท่ีสุด

โดยกลุม่ตวัอยา่งท่ีทําการเก็บคือ  

3.3.1  กลุ่มนักวิชาการทางด้านการผลิต  คือ  มีประสบการณ์ด้านการผลิตในระบบ

อตุสาหกรรม  15  ปีขึน้ไป  จํานวน 3 ทา่น 

3.3.2   กลุ่มนักวิชาการทางด้านความสวยงาม  คือ  มีประสบการณ์ด้านการการออกแบบ

เพ่ือวิเคราะห์ความสวยงาม  15  ปีขึน้ไป  จํานวน 3 ทา่น 

3.3.3  กลุ่มประชากร  คือ  ผู้ใช้งานเคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัในจงัหวดักรุงเทพมหานคร 

3.3.4  กลุ่มตัวอย่าง  คือ  กลุ่มผู้ ใช้งานเคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั  เขตดสุิต  จํานวน  30  ทา่น  

โดยได้เลือกกลุ่มตวัอย่างแบบเจาะจง  (Purposive  Sampling)  (ล้วน  สายยศและองัคณา  สายยศ.  

2536 : 82) 
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3.4  การประเมินผล  โดยใช้แบบประเมินความพงึพอใจด้านการผลติ  ด้านความ

สวยงามและสอบถามความพงึพอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์ โดยมีรายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้  

3.4.1  แบบประเมินชุดท่ี 1  สําหรับผู้ทรงคณุวฒุิทางด้านการผลิตจํานวน 3 ท่าน  สามารถ

ท่ีจะจดัแบง่ออกเป็น 3  ตอนดงันี ้

   ตอนท่ี 1  ข้อมลูสถานภาพของผู้ประเมิน 

   ตอนท่ี 2  แบบประเมินผลเพ่ือการหาประสิทธิภาพด้านการผลิตต้นแบบแผ่น

อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยท่ีพฒันาใหม ่

   ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะเพิ่มเตมิ 

 โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณคา่ (Ratting  Scale) ท่ีผู้ วิจยัได้ทําการกําหนด

เกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก 5 ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

   5  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   4  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   3  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   2  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก 

 3.4.2  แบบประเมินชุดท่ี 2  สําหรับผู้ทรงคณุวฒุิทางด้านความสวยงาม  จํานวน 3 

ทา่น  สามารถท่ีจะจดัแบง่ออกเป็น 3  ตอนดงันี ้

   ตอนท่ี 1  ข้อมลูสถานภาพของผู้ประเมิน 

   ตอนท่ี 2  แบบประเมินผลเพ่ือการหาประสิทธิภาพด้านการความสวยงาม

ของต้นแบบเคร่ืองเรือนจากการตกแตง่แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยท่ีพฒันาใหม ่

   ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะเพิ่มเตมิ 

 โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณคา่ (Ratting  Scale) ท่ีผู้ วิจยัได้ทําการกําหนด

เกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก 5 ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

   5  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   4  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   3  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   2  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก 

3.4.3  แบบสอบถามความพงึพอใจ  กลุม่ผู้ใช้งานเคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั  เขตดสุิต  

จํานวน  30  ทา่น  โดยอาศยัการศกึษาประเมินความพงึพอใจด้านความสวยงาม  ซึง่ในแบบสอบถาม

ประกอบด้วย 
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ตอนท่ี 1  ข้อมลูสถานภาพของผู้ประเมิน 

   ตอนท่ี 2  แบบประเมินผลเพ่ือการหาความพึงพอใจการใช้งาน  ท่ีมีต่อ

ต้นแบบผลิตภณัฑ์และเคร่ืองเรือนจากการตกแตง่แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยท่ีพฒันาใหม ่

   ตอนท่ี 3   ข้อเสนอแนะเพิ่มเตมิ 

   โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราสว่นประมาณคา่ (Ratting  Scale) ท่ีผู้ วิจยัได้ทําการ

กําหนดเกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก 5 ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

   5  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   4  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   3  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   2  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1  คะแนน  หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก   

 3.4.4  การวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ี

พักอาศัยจากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขีเ้ล่ือยไม้ 

ในการวิเคราะห์ข้อมลูผู้ วิจยัได้ใช้สถิตเพ่ือแปลผลในการวิจยัดงันี ้

  1)  การวิเคราะห์ข้อมลูแบบประเมินผลเพ่ือการหาประสิทธิภาพด้านการผลิต

แผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้  โดยใช้ คา่เฉล่ีย  คา่เบ่ียงเบนมาตรฐาน  และนําคา่การคํานวณเทียบกับ

เกณฑ์และจดัลําดบัความสําคญั  โดยการแปลความหมาย  คา่เฉล่ียนํา้หนกัของคะแนน แบง่ออกเป็น 

5 ระดบัดงันี ้    

4.50 – 5.00   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   3.50 – 4.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   2.50 – 3.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   1.50 – 2.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1.00 – 1.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก 

  2)  การวิเคราะห์ข้อมลูแบบประเมินผลเพ่ือการหาประสิทธิภาพด้านความสวยงาม  ท่ี

มีตอ่ต้นแบบเคร่ืองเรือนจากการตกแตง่แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยท่ีพฒันาใหม่โดยใช้ คา่เฉล่ีย  คา่

เบ่ียงเบนมาตรฐาน  และนําค่าการคํานวณเทียบกับเกณฑ์และจัดลําดบัความสําคญั  โดยการแปล

ความหมาย  คา่เฉล่ียนํา้หนกัของคะแนน แบง่ออกเป็น 5 ระดบัดงันี ้

   4.50 – 5.00   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   3.50 – 4.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   2.50 – 3.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   1.50 – 2.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1.00 – 1.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก 
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3)  การวิเคราะห์ข้อมลูความพงึพอใจของผู้ ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจาก

แผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพฒันาใหม่โดยใช้  ค่าร้อยละ คา่เฉล่ีย  คา่เบ่ียงเบนมาตรฐาน  และนํา

คา่การคํานวณเทียบกบัเกณฑ์และจดัลําดบัความสําคญั  โดยการแปลความหมาย  ค่าเฉล่ียนํา้หนกั

ของคะแนน แบง่ออกเป็น 5 ระดบัดงันี ้

   4.50 – 5.00   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

   3.50 – 4.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

   2.50 – 3.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

   1.50 – 2.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

   1.00 – 1.49   หมายถึง   ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยมาก 
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บทที่ 4 

ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 

 ในการศกึษาการศกึษาและพฒันาแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ี

พกัอาศยั  ผู้ วิจยัได้เสนอผลการวิเคราะห์ข้อมลู  ดงันี ้  

 4.1  การวิเคราะห์ข้อมลูความพงึพอใจด้านการผลิต 

 4.2  การวิเคราะห์ข้อมลูความพงึพอใจด้านความสวยงาม 

 4.3  การวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศยัจากแผ่นอดัวี

เนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพฒันาใหม ่ 

4.1  การวิเคราะห์ข้อมูลความพงึพอใจด้านการผลิต 

 มีผู้ เช่ียวชาญ  จํานวน  3  ทา่น  ดงัตอ่ไปนี ้

ตารางท่ี  4.1  แสดงผลการวิเคราะห์ข้อมลูความพงึพอใจด้านการผลิต  (N=3) 

รายการประเมินประสิทธิภาพ ค่าเฉล่ีย S.D. ความเหมาะสม 
เกณฑ์การประเมินทางด้านการผลิต 

1. ความเหมาะสมการเลือกใช้วตัถดุบิหลกัในการผลิต

แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ 

3.66 0.57 ระดบัด ี

2. ความเหมาะสมกระบวนการผลิตแผน่อดัวีเนียร์จาก

วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ 

4.33 0.57 ระดบัด ี

3. คณุสมบตัแิผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้มีความ

แข็งแรงทนทานตอ่การใช้งาน 

3.33 0.57 ระดบัปานกลาง 

4. การเลือกใช้วตัถดุิบหลกัมีความเหมาะสมกบั

กระบวนการผลิต 

4.00 0.00 ระดบัด ี

5. การเลือกใช้วสัดหุลกัในการผลิตมีความเหมาะสมกบั

การใช้งาน 

4.00 0.00 ระดบัด ี

ผลการประเมินรวม 3.86 ระดับด ี

สรุปผลการวิเคราะห์  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจ

ทางด้านการผลิตในระบบอตุสาหกรรมนัน้กลุ่มผู้ทรงคณุวฒุิเห็นว่ามีความเหมาะสมอนัดบัแรก คือความ

เหมาะสมกระบวนการผลิตแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.33  มีความเหมาะสมระดบั

ดี  โดยรองลงมาคือการเลือกใช้วตัถดุิบหลกัมีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการเลือกใช้วสัดหุลกั

ในการผลิตมีความเหมาะสมกบัการใช้งาน   ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.00  มีความเหมาะสมระดบัดี  รองลงมาคือ  

ความเหมาะสมการเลือกใช้วตัถดุบิหลกัในการผลิตแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้   ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 3.66  

มีความเหมาะสมระดบัดี  และน้อยท่ีสุดคือ  คุณสมบตัิแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดุขีเ้ล่ือยไม้มีความแข็งแรง
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ทนทานต่อการใช้งาน  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 3.33  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง  โดยสรุปภาพรวมทุกราย

ข้อ  คา่เฉล่ียระดบั 3.86  มีความเหมาะสมระดบัดี 

4.2  การวิเคราะห์ข้อมูลความพงึพอใจด้านความสวยงาม 

 มีผู้ เช่ียวชาญ  จํานวน  3  ทา่น  ดงัตอ่ไปนี ้

ตารางท่ี  4.2  แสดงผลการวิเคราะห์ข้อมลูความพงึพอใจด้านความสวยงาม  (N=3) 

รายการประเมินประสิทธิภาพ ค่าเฉล่ีย S.D. ความเหมาะสม 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงาม 

1. มีความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน 4.00 1.00 ระดบัดี 

2. ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์ 3.33 0.57 ระดบัปานกลาง 

3. สีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มี

ความคงทนสวยงาม 

3.33 0.57 ระดบัปานกลาง 

4. ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภณัฑ์ท่ีแสดงถึงความ

เป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติ 

3.66 0.57 ระดบัดี 

5. ตวัผลิตภณัฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้ 3.66 0.57 ระดบัดี 

ผลการประเมินรวม 3.59 ระดับดี 

สรุปผลการวิเคราะห์  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจ

ทางด้านความสวยงามนัน้กลุ่มผู้ ทรงคุณวุฒิเห็นว่ามีความเหมาะสมอันดับแรกคือ  มีความงามอย่าง

เหมาะสมกับประเภทของการใช้งาน ท่ีค่าเฉล่ียระดับ 4.00  มีความเหมาะสมระดบัดี โดยรองลงมาคือ

ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภัณฑ์ท่ีแสดงถึงความเป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติและตวัผลิตภณัฑ์มี

ความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้  ค่าเฉล่ียระดบั 3.66  มีความเหมาะสมระดบัดี  และน้อยท่ีสุดคือ  

ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์และสีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มีความคงทน

สวยงาม  ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 3.33  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง  โดยสรุปภาพรวมทุกรายข้อ  คา่เฉล่ีย

ระดบั 3.59  มีความเหมาะสมระดบัดี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 74 

4.3  การวิเคราะห์ข้อมูลความพึงพอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในที่พักอาศัย

จากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขีเ้ล่ือยไม้ที่พัฒนาใหม่ 

มีกลุม่ตวัอยา่งผู้ใช้ผลิตภณัฑ์  จํานวน  30  ทา่น  ดงัตอ่ไปนี ้

4.3.1  ด้านสถานภาพท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางท่ี  4.3  แสดงจํานวนและคา่ร้อยละเพศของผู้ตอบแบบสอบถาม 

เพศ จาํนวน (30) ร้อยละ 

ชาย 15 50.00 

หญิง 15 50.00 

สรุปตารางท่ี  4.3  แสดงให้เห็นว่าผู้ ท่ีตอบแบบสอบถามเร่ืองเพศมีจํานวนเท่ากันคือ เพศชาย

จํานวน  15  คน  คดิเป็นร้อยละ  50  และเพศหญิงจํานวน  15  คน    คดิเป็นร้อยละ  50   

 

ตารางท่ี  4.4  แสดงจํานวนและคา่ร้อยละอายขุองผู้ตอบแบบสอบถาม 

อายุ จาํนวน (30) ร้อยละ 

ต่ํากว่าหรือเทา่กบั 20 ปี 2 6.66 

21 – 30 ปี 5 16.66 

 31 – 40 ปี 11 36.68 

41 ปีขึน้ไป 12 40.00 

สรุปตารางท่ี  4.4  แสดงให้เห็นวา่ผู้ ท่ีตอบแบบสอบถามเร่ืองอายมีุจํานวนมากท่ีสดุคือ  อาย ุ41 

ปีขึน้ไป  จํานวน  12 คน  คิดเป็นร้อยละ  40  โดยรองลงมาอายุ  31 – 40 ปี  จํานวน  11 คน  คิดเป็นร้อย

ละ  36.68  รองลงมาอาย ุ  21 – 30 ปี  จํานวน  5  คน  คิดเป็นร้อยละ  16.66  และน้อยท่ีสดุคืออาย ุ  ต่ํา

กวา่หรือเทา่กบั 20 ปี   จํานวน  2  คน  คดิเป็นร้อยละ  6.66  

 

ตารางท่ี  4.5  แสดงจํานวนและคา่ร้อยละรายได้ตอ่เดือนของผู้ตอบแบบสอบถาม 

รายได้ต่อเดือน จาํนวน (30) ร้อยละ 

ต่ํากว่า 5,000  บาท 10 33.33 

5,001 – 10,000  บาท 12 40.00 

10,001 – 50,000  บาท 5 16.66 

50,001 บาทขึน้ไป 3 10.01 

สรุปตารางท่ี  4.5  แสดงให้เห็นว่าผู้ ท่ีตอบแบบสอบถามเร่ืองรายได้ต่อเดือนมีจํานวนมากท่ีสุด

คือ  5,001 – 10,000  บาท จํานวน  12 คน  คิดเป็นร้อยละ  40  โดยรองลงมา  ต่ํากว่า 5,000  บาท  

จํานวน  10 คน  คิดเป็นร้อยละ  33.33  รองลงมา  10,001 – 50,000  บาท  จํานวน  5  คน  คิดเป็นร้อยละ  

16.66  และน้อยท่ีสดุคือ  50,001 บาทขึน้ไป  จํานวน  3  คน  คดิเป็นร้อยละ  10.01  
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ตารางท่ี  4.6  แสดงจํานวนและคา่ร้อยละจํานวนผู้อยูอ่าศยัของผู้ตอบแบบสอบถาม 

จาํนวนผู้อยู่อาศัย จาํนวน (30) ร้อยละ 

คนเดียว 2 6.66 

 2 – 3 คน 8 26.68 

4 – 5 คน 15 50.00 

มากกวา่  5  คน 5 16.66 

สรุปตารางท่ี  4.6  แสดงให้เห็นว่าผู้ ท่ีตอบแบบสอบถามเร่ืองจํานวนผู้ อยู่อาศยัมีจํานวนมาก

ท่ีสุดคือ  4 – 5 คน จํานวน  15 คน  คิดเป็นร้อยละ  50  โดยรองลงมา   2 – 3 คน  จํานวน  8 คน  คิดเป็น

ร้อยละ  26.68  รองลงมา  มากกว่า  5  คน  จํานวน  5  คน  คิดเป็นร้อยละ  16.66  และน้อยท่ีสุดคือ  คน

เดียว  จํานวน  2  คน  คดิเป็นร้อยละ  6.66  

 

4.3.1  ด้านความพงึพอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศัยจากแผ่นอัดวีเนียร์

วัสดุขีเ้ล่ือยไม้ท่ีพัฒนาใหม่ 

ตารางท่ี  4.7  แสดงผลการประเมินข้อมลูความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจาก

แผน่อดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพฒันาใหม ่ (N=30)     

รายการประเมินประสิทธิภาพ ค่าเฉล่ีย S.D. ความเหมาะสม 

เกณฑ์การประเมินความพงึพอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศัยจากแผ่นอัดวีเนียร์

วัสดุขีเ้ล่ือยไม้ท่ีพัฒนาใหม่ 

1. มีความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน 4.09 0.67 ระดบัดี 

2. ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์ 4.30 0.59 ระดบัดี 

3. สีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มี

ความคงทนสวยงาม 

4.46 0.68 ระดบัดี 

4. ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภณัฑ์ท่ีแสดงถึงความ

เป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาต ิ

4.43 0.50 ระดบัดี 

5. ตวัผลิตภณัฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสนิใจเลือกซือ้ 4.56 0.50 ระดบัดีมาก 

ผลการประเมินรวม 4.36 ระดับดี 

สรุปผลการวิเคราะห์  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจของ

ผู้ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผน่อดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีพฒันาใหม่นัน้  กลุม่ผู้ทรงคณุวฒุิ

เห็นว่ามีความเหมาะสมอันดบัแรกคือ  ตวัผลิตภัณฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้ ท่ีค่าเฉล่ีย

ระดบั 4.56  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก  โดยรองลงมาคือ  สีสนัภายในเนือ้แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือย

ไม้ท่ีใช้มีความคงทนสวยงาม  ท่ีค่าเฉล่ียระดับ 4.46  มีความเหมาะสมระดับดี  รองลงมาคือ ความมี

เอกลักษณ์ของชิน้ผลิตภัณฑ์ท่ีแสดงถึงความเป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติ  ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 4.43  มี

ความเหมาะสมระดบัดี  รองลงมาคือ  ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.30  มีความ



 76 

เหมาะสมระดบัดีและน้อยท่ีสดุคือ  มีความงามอย่างเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 

4.09  มีความเหมาะสมระดบัดี  โดยสรุปภาพรวมทกุรายข้อ  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.36  มีความเหมาะสมระดบั

ดี 

4.4  สรุปผลการวิเคราะห์ผลการทดสอบมาตรฐานอุตสาหกรรมของแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุ

ขีเ้ล่ือยไม้ที่พัฒนาใหม่ 

 เป็นการทดสอบมาตรฐานผลิตภณัฑ์แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือน

ในท่ีพักอาศัย   โดยจะเป็นการทดสอบเกณฑ์มาตรฐานของกรมวิทยาศาสตร์บริการโดยมีรายละเอียด

ดงัตอ่ไปนีด้งันี ้

ตารางท่ี  4.8  สรุปผลการวิเคราะห์ผลการทดสอบมาตรฐานอตุสาหกรรมของแผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุเ้ล่ือยไม้

ท่ีพฒันาใหมข่องกรมวิทยาศาสตร์บริการ  

ลาํดับ รายการทดสอบ แผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้ 

A B C 

1 ความชืน้ (ร้อยละ) 

ISO 287 : 1985 

5.3 7.6 5.3 

2 ความแข็งแรงของผิว

ด้านเคลือบขีเ้ลือ้ยไม้ 

TAPPI  T459 : 2003 

1A 1A 1A 

หมายเหตุ  สภาวะการทดสอบ  :  อณุหภมูิ,  องศาเซลเซียส  27 ± 1 

      ความชืน้สมัพทัธ์,  ร้อยละ  65  ± 1 

สรุปการวิเคราะห์ตารางท่ี  4.8  พบว่า  ค่าความชืน้  (ร้อยละ)  มากท่ีสุดคือ  แผ่นอัดวีเนียร์

จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้แบบ  B  คา่ร้อยละ  7.6  และน้อยท่ีสดุคือ  แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้แบบ  A และ 

C ค่าร้อยละ  5.3  ค่าความแข็งแรงของผิวด้านเคลือบขีเ้ลือ้ยไม้แบบ A  B และ C  โดยหมายเลขของแท่ง

ขีผ้ึง้ท่ีทดสอบมีจํานวนเทา่กนั  คือขนาด 1A   

ตารางท่ี  4.9  สรุปภาพรวมทกุด้าน 

ลาํดับ รายการ ค่าเฉล่ีย ความเหมาะสม 

1 ด้านการผลิต 3.86 ระดบัดี 

2 ด้านความสวยงาม 3.59 ระดบัดี 

3 ด้านความพงึพอใจ 4.36 ระดบัดี 

ผลการประเมินรวม 3.93 ระดับดี 

 สรุปผลการวิเคราะห์    สรุปภาพรวมทกุด้านอนัดบัแรกคือ  ด้านความพงึพอใจ คา่เฉล่ีย 4.36 

อยูใ่นระดบัดี  รองลงมาด้านการผลิต  คา่เฉล่ีย 3.86 อยู่ในระดบัดี น้อยท่ีสดุด้านความสวยงาม  คา่เฉล่ีย 

3.59  อยูใ่นระดบัดี  ภาพรวมทัง้หมดทัง้ 3 ด้าน  คา่เฉล่ีย 3.93 อยูใ่นระดบัดี 
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บทที่  5 

สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

ในการศกึษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั  

ผู้ วิจยัได้สรุปและข้อเสนอแนะดงัตอ่ไปนี ้

 

5.1  วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

5.1.1  เพ่ือศึกษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกั

อาศยั 

5.1.2  เพ่ือประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดุขีเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้าน

ความสวยงาม 

5.1.3  เพ่ือหาความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภณัฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยัจากแผ่นอดัวีเนียร์วสัดขีุ ้

เล่ือยไม้ 

 

5.2  ตัวแปรที่ศึกษา  ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

ในการวิจยัครัง้นีใ้ช้การศกึษาตวัแปร  ประชากรและกลุม่ตวัอยา่ง  คือ 

5.2.1   ตัวแปรต้น  หมายถึง  ชิน้วสัดท่ีุทําจากขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป  ท่ีผ่าน

กระบวนการผลิตแบบใหมแ่ล้ว 

5.2.2  ตัวแปรตาม   หมายถึง   ชิน้วสัดจุากเศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปรรูป   ท่ีผา่น

กระบวนการแปรสภาพ ท่ีสามารถผา่นการทดสอบทางมาตรฐานอตุสาหกรรม  

5.2.3   กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง หมายถึง  เศษขีเ้ล่ือยไม้จากโรงงานไม้แปร

รูป จากเขตบางซ่ือ  จงัหวดักรุงเทพมหานคร ท่ีมีคณุสมบตัเิหมาะสมเพ่ือเข้ากระบวนการแปรสภาพ 

  
5.3  ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

5.3.1  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจทางด้านการ

ผลิตในระบบอุตสาหกรรม  กลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิเห็นว่ามีความเหมาะสมอนัดบัแรก คือความเหมาะสม

กระบวนการผลิตแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้  ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 4.33  มีความเหมาะสมระดบัดี  โดย
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รองลงมาคือการเลือกใช้วตัถดุบิหลกัมีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการเลือกใช้วสัดหุลกัในการ

ผลิตมีความเหมาะสมกบัการใช้งาน   ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.00  มีความเหมาะสมระดบัดี  รองลงมาคือ  ความ

เหมาะสมการเลือกใช้วตัถดุิบหลกัในการผลิตแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้   ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 3.66  มี

ความเหมาะสมระดบัดี  และน้อยท่ีสุดคือ  คุณสมบัติแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้มีความแข็งแรง

ทนทานต่อการใช้งาน  ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 3.33  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง  โดยสรุปภาพรวมทุกราย

ข้อ  คา่เฉล่ียระดบั 3.86  มีความเหมาะสมระดบัดี 

5.3.2  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจทางด้านความ

สวยงาม  กลุ่มผู้ทรงคณุวฒุิเห็นว่ามีความเหมาะสมอนัดบัแรกคือ  มีความงามอย่างเหมาะสมกบัประเภท

ของการใช้งาน ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.00  มีความเหมาะสมระดบัดี โดยรองลงมาคือความมีเอกลกัษณ์ของชิน้

ผลิตภัณฑ์ท่ีแสดงถึงความเป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติและตัวผลิตภัณฑ์มีความน่าสนใจในการ

ตดัสินใจเลือกซือ้  ค่าเฉล่ียระดบั 3.66  มีความเหมาะสมระดบัดี  และน้อยท่ีสุดคือ  ความเรียบง่ายของ

รูปทรงผลิตภณัฑ์และสีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มีความคงทนสวยงาม  ท่ีคา่เฉล่ีย

ระดบั 3.33  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง  โดยสรุปภาพรวมทุกรายข้อ  ค่าเฉล่ียระดบั 3.59  มีความ

เหมาะสมระดบัดี 

5.3.3  จากการศึกษาพบว่าเกณฑ์การประเมินประสิทธิภาพความพึงพอใจของผู้ใช้

ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศัยจากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขี เ้ล่ือยไม้ท่ีพัฒนาใหม่   กลุ่ม

ผู้ทรงคณุวฒุิเห็นว่ามีความเหมาะสมอนัดบัแรกคือ  ตวัผลิตภณัฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้ 

ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.56  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก  โดยรองลงมาคือ  สีสนัภายในเนือ้แผ่นอดัวีเนียร์จาก

วสัดุขีเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มีความคงทนสวยงาม  ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 4.46  มีความเหมาะสมระดบัดี  รองลงมาคือ 

ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภณัฑ์ท่ีแสดงถึงความเป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาต ิ ท่ีคา่เฉล่ียระดบั 4.43  

มีความเหมาะสมระดบัดี  รองลงมาคือ  ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภัณฑ์  ท่ีค่าเฉล่ียระดบั 4.30  มี

ความเหมาะสมระดบัดีและน้อยท่ีสดุคือ  มีความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน  ท่ีคา่เฉล่ีย

ระดับ 4.09  มีความเหมาะสมระดับดี  โดยสรุปภาพรวมทุกรายข้อ  ท่ีค่าเฉล่ียระดับ 4.36  มีความ

เหมาะสมระดบัดี 

5.3.4  การวิเคราะห์ตามมาตราฐานอุตสาหกรรมของกรมวิทยาศาสตร์บริการ  พบว่า  คา่

ความชืน้  (ร้อยละ)  มากท่ีสดุคือ  แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้แบบ  B  คา่ร้อยละ  7.6  และน้อยท่ีสุด
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คือ  แผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้แบบ  A และ C คา่ร้อยละ  5.3  คา่ความแข็งแรงของผิวด้านเคลือบขี ้

เลือ้ยไม้แบบ A  B และ C  โดยหมายเลขของแทง่ขีผ้ึง้ท่ีทดสอบมีจํานวนเทา่กนั  คือขนาด 1A   

5.3.5  การวิเคราะห์สรุปภาพรวมทุกด้าน  อนัดบัแรกคือ  ด้านความพึงพอใจ ค่าเฉล่ีย 4.36 

อยู่ในระดบัดี  รองลงมาด้านการผลิต  ค่าเฉล่ีย 3.86 อยู่ในระดบัดี น้อยท่ีสุดด้านความสวยงาม  คา่เฉล่ีย 

3.59  อยูใ่นระดบัดี  ภาพรวมทัง้หมดทัง้ 3 ด้าน  คา่เฉล่ีย 3.93 อยูใ่นระดบัดี 

5.4  ข้อเสนอแนะ 

5.4.1  ในการศึกษาและพฒันาแผ่นอดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ี

พกัอาศยั  แผ่นวสัดท่ีุเป็นวีเนียร์ขีเ้ล่ือยควรระมดัระวงัเร่ืองของความชืน้  การขึน้รา  ท่ีอาจจะส่งผลในเร่ือง

ของความแข็งแรงของโครงสร้างวีเนียร์ขีเ้ล่ือยท่ีนํามาเป็นวสัดใุนการออกแบบผลิตภณัฑ์ 

5.4.2  การทําสีย้อมจากธรรมชาติในตวัขีเ้ล่ือยเองนัน้  นํามาอัดภายหลงัเป็นส่วนหนึ่งท่ีทําให้

แผน่วีเนียร์ขีเ้ล่ือยมีความเป็นธรรมชาตมิากย่ิงขึน้ 
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แบบประเมินด้านการผลิต 

โครงการวิจัยศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพื่อการตกแต่ง

เคร่ืองเรือนในที่พักอาศัย 

 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1.  เพ่ือศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ีพัก

อาศยั 

2.  เพ่ือประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้านความ

สวยงาม 

3.  เพ่ือหาความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศยัจากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขี ้

เล่ือยไม้ 

…………………………………………………………………………………… 

คาํชีแ้จง 

1.  แบบประเมินชดุนีเ้ป็นแบบประเมินเพ่ือใช้ในการวิจยัศกึษาและพฒันาแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดุ

ขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั 

2.  แบบประเมินชดุนีมี้  3  ตอน 

 ตอนท่ี  1  สถานะภาพผู้ตอบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี  2  การประเมินด้านการผลิต 

 ตอนท่ี  3  ข้อเสนอแนะ 

โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า  (Rating  Scale)  ท่ีผู้ วิจัยได้ทําการกําหนด

เกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก  5  ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

5  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

4  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

3  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

1  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยท่ีสดุ 
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ตอนท่ี  1  สถานะผู้ตอบแบบสอบถาม 
 

1. ช่ือ – สกุล………………………………………………………………………………………………… 

2. ตาํแหน่ง...................................................................................................................................... 

3. สถานท่ีทาํงาน............................................................................................................................. 

4. ประสบการณ์ทาํงาน..................................................................................................................... 
 

ตอนท่ี 2  การประเมินด้านการผลิต 

รายการประเมินประสิทธิภาพ 5 4 3 2 1 

เกณฑ์การประเมินทางด้านการผลิต 

1. ความเหมาะสมการเลือกใช้วตัถดุบิหลกัในการผลิต

แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ 

     

2. ความเหมาะสมกระบวนการผลติแผน่อดัวีเนียร์จาก

วสัดขีุเ้ล่ือยไม้ 

     

3. คณุสมบตัแิผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้มีความ

แข็งแรงทนทานตอ่การใช้งาน 

     

4. การเลือกใช้วตัถดุิบหลกัมีความเหมาะสมกบั

กระบวนการผลิต 

     

5. การเลือกใช้วสัดหุลกัในการผลิตมีความเหมาะสมกบั

การใช้งาน 

     

 

ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะ 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 
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แบบประเมินด้านความสวยงาม 

โครงการวิจัยศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพื่อการตกแต่ง

เคร่ืองเรือนในที่พักอาศัย 

 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1.  เพ่ือศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ีพัก

อาศยั 

2.  เพ่ือประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้านความ

สวยงาม 

3.  เพ่ือหาความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศยัจากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขี ้

เล่ือยไม้ 

…………………………………………………………………………………… 

คาํชีแ้จง 

1.  แบบประเมินชดุนีเ้ป็นแบบประเมินเพ่ือใช้ในการวิจยัศกึษาและพฒันาแผน่อดัวีเนียร์จากวสัดุ

ขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั 

2.  แบบประเมินชดุนีมี้  3  ตอน 

 ตอนท่ี  1  สถานะภาพผู้ตอบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี  2  การประเมินด้านการผลิต 

 ตอนท่ี  3  ข้อเสนอแนะ 

โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า  (Rating  Scale)  ท่ีผู้ วิจัยได้ทําการกําหนด

เกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก  5  ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

5  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

4  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

3  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

                                    1  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยท่ีสดุ 



88 
 

ตอนท่ี  1  สถานะผู้ตอบแบบสอบถาม 
 

1. ช่ือ – สกุล………………………………………………………………………………………………… 

2. ตาํแหน่ง...................................................................................................................................... 

3. สถานท่ีทาํงาน............................................................................................................................. 

4. ประสบการณ์ทาํงาน..................................................................................................................... 

 

ตอนท่ี 2  การประเมินด้านการความสวยงาม 

รายการประเมินประสิทธิภาพ 5 4 3 2 1 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงาม 

1. มีความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน      

2. ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์      

3. สีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มี

ความคงทนสวยงาม 

     

4. ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภณัฑ์ท่ีแสดงถึงความ

เป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติ 

     

5. ตวัผลิตภณัฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้      

 

 

ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะ 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 
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แบบสอบถามด้านความพงึพอใจในการใช้ผลิตภณัฑ์ 

โครงการวิจัยศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพื่อการตกแต่ง

เคร่ืองเรือนในที่พักอาศัย 

 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

1.  เพ่ือศึกษาและพัฒนาแผ่นอัดวีเนียร์จากวัสดุขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแต่งเคร่ืองเรือนในท่ีพัก

อาศยั 

2.  เพ่ือประเมินประสิทธิภาพแผ่นไม้อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ในด้านการผลิตและด้านความ

สวยงาม 

3.  เพ่ือหาความพึงพอใจของผู้ ใช้ผลิตภัณฑ์เคร่ืองเรือนในท่ีพักอาศยัจากแผ่นอัดวีเนียร์วัสดุขี ้

เล่ือยไม้ 

…………………………………………………………………………………… 

คาํชีแ้จง 

1.  แบบสอบถามชุดนีเ้ป็นการแบบสอบถามกลุ่มตวัอย่างเพ่ือใช้ในการวิจยัศึกษาและพัฒนา

แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั 

2.  แบบประเมินชดุนีมี้  3  ตอน 

 ตอนท่ี  1  สถานะภาพผู้ตอบแบบสอบถาม 

 ตอนท่ี  2  การประเมินด้านการผลิต 

 ตอนท่ี  3  ข้อเสนอแนะ 

โดยแบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า  (Rating  Scale)  ท่ีผู้ วิจัยได้ทําการกําหนด

เกณฑ์การให้คะแนนนํา้หนกัตวัเลือก  5  ระดบั  ซึง่มีดงันี ้

5  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดีมาก 

4  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัดี 

3  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัปานกลาง 

2  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อย 

1  คะแนน  หมายถึง  ผู้ตอบมีความเห็นอยูใ่นระดบัน้อยท่ีสดุ 
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ตอนท่ี  1  สถานะผู้ตอบแบบสอบถาม 

 

1. เพศ 

  (    )  ชาย    (    )  หญิง 

2.  อาย ุ

(    )  ต่ํากวา่หรือเทา่กบั 20 ปี  (    )  21 – 30 ปี 

(    )  31 – 40 ปี    (    )  41  ปีขึน้ไป 

3.  รายได้ตอ่เดือน 

(    )  ต่ํากวา่ 5,000  บาท  (    )  5,001 – 10,000  บาท 

(    )  10,001 – 50,000  บาท  (    )  50,001  ขึน้ไป 

4.  จํานวนผู้อยูอ่าศยั 

(    )  คนเดียว    (    )  2 -3  คน 

(    )  4 – 5  คน    (    )  มากกวา่  5  คน 

ตอนท่ี 2  การสอบถามความพงึพอใจในการใช้ผลิตภณัฑ์ 

รายการประเมินประสิทธิภาพ 5 4 3 2 1 

เกณฑ์การสอบถามความพงึพอใจในการใช้ผลิตภณัฑ์ 

1. มีความงามอยา่งเหมาะสมกบัประเภทของการใช้งาน      

2. ความเรียบง่ายของรูปทรงผลิตภณัฑ์      

3. สีสนัภายในเนือ้แผน่อดัวีเนียร์จากวสัดขีุเ้ล่ือยไม้ท่ีใช้มี

ความคงทนสวยงาม 

     

4. ความมีเอกลกัษณ์ของชิน้ผลิตภณัฑ์ท่ีแสดงถึงความ

เป็นเฟอร์นิเจอร์ไม้จากธรรมชาติ 

     

5. ตวัผลิตภณัฑ์มีความน่าสนใจในการตดัสินใจเลือกซือ้      
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ตอนท่ี 3  ข้อเสนอแนะ 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................... 
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ภาคผนวก ข  เอกสารรับรองผลการทดลอง 
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ภาคผนวก ค  ผลงานการออกแบบ 
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ภาพท่ี  ค1  ผลงานการเขียนแบบโต๊ะกลาง 

 

 
ภาพท่ี  ค2  ผลงานการเขียนแบบเก้าอี ้
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ภาพท่ี  ค3  ผลงานปรับการใช้งานของผลิตภณัฑ์ 

 

 
 

ภาพท่ี  ค4 ผลงานต้นแบบ 1 
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ภาพท่ี  ค5 ผลงานต้นแบบ 2 

 

 

 
ภาพท่ี  ค6 ผลงานต้นแบบ 3 
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ประวัตคิณะผู้วจิัย 

1.  ช่ือ- สกุล (ภาษาไทย)    ดร. สาธิต  เหลา่วฒันพงษ์ 

 (ภาษาอังกฤษ)  Dr. Sathit  Laowattanaphong 

2.  เลขหมายบัตรประจาํตัวประชาชน  31009  03916  740 

3.  ตาํแหน่งปัจจุบัน   

ตําแหนง่ทางวิชาการ : อาจารย์ 

ตําแหนง่ทางบริหาร :  - 

4.  หน่วยงานท่ีอยู่ท่ีติดต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ e-mail 

สาขาวิชาการออกแบบผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

168 ถนนศรีอยธุยา แขวงวชิระพยาบาล  เขตดสุิต กรุงเทพฯ. 10300 

โทรศพัท์ 0-2282-2383 

โทรสาร  0-2282-2384  

e-mail : sathit_l@hotmail.com 

5.  ประวัตกิารศึกษา 

ระดับปริญญา คุณวุฒ/ิสาขาวิชา สถาบันอุดมศึกษา ปีท่ีสาํเร็จ 

ปริญญาเอก การออกแบบผลิตภณัฑ์ มหาวิทยาลยัอบุลราชธานี 2554 

ปริญญาโท เทคโนโลยี

ผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม 

สถาบนัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า

เจ้าคณุทหารลาดกระบงั 

2546 

ปริญญาตรี การออกแบบตกแตง่ภายใน   มหาวิทยาลยัเกษมบณัฑิต 2543 

 

6. สาขาวิชาท่ีมีความชาํนาญพเิศษ (แตกต่างจากวุฒกิารศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 

     การออกแบบนิทรรศการ,  กระบวนการวิจยัเพ่ือการออกแบบ 
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7.  ประสบการณ์ท่ีเก่ียวข้องกับการบริหารงานวิจัยทัง้ภายในและภายนอกประเทศ  

7.1  ผลงานวิจัย 

ช่ือผลงานวิจัย สถานภาพ แหล่งทุน/ปี 

1. การพฒันาอปุกรณ์การเรียนรู้แผนท่ีประเทศไทย   

สําหรับเดก็ท่ีมีความบกพร่องทางการเห็น  

ผู้ ร่วมวิจยั 2552 

 

2.  การพฒันาและออกแบบเฟอร์นิเจอร์ครัวเพ่ือ

ชว่ยฝึกประสบการณ์การทาอาหารสําหรับผู้

พิการทางสายตา  

หวัหน้าโครงการวิจยั 2554 

3.  การพฒันาผลติภณัฑ์เพ่ือสิง่แวดล้อม  จากตอซงัข้าว

สาํหรับเศรษฐกิจชมุชน 

 

ผู้ ร่วมวิจยั 

 

2555 

4.  การศกึษาและพฒันาแผ่นวีเนียร์จากขีเ้ล่ือยไม้

เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ีพกัอาศยั 

หวัหน้าโครงการวิจยั 2556 

 

7.2  การตีพมิพ์เผยแพร่ผลงานวิจัย 

โครงการวิจัยการพัฒนาและออกแบบเฟอร์นิเจอร์ครัวเพ่ือช่วยฝึกประสบการณ์การทาอาหาร

สําหรับผู้พิการทางสายตา  การประชมุวิชาการมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลครัง้ท่ี 5  ประเภทโปสเตอร์ 
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ประวัตคิณะผู้วจิัย 

1.  ช่ือ- สกลุ (ภาษาไทย)  นางสาวดรุณรัตน์   พกุิลทอง 

                (ภาษาองักฤษ)  Miss Darunrat     Pigunthong  

2.  เลขหมายบตัรประจําตวัประชาชน 3 1015 00447 91 2 

3.   ตําแหนง่ปัจจบุนั   อาจารย์    อาจารย์ประจาํคณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ 

4.  หนว่ยงานท่ีอยูท่ี่ตดิตอ่ได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศพัท์ โทรสาร และ E-mail 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ   

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร    

168 ถนนศรีอยุธยา  แขวงวชริพยาบาล เขตดุสิต กรุงเทพมหานคร 10300   

โทรศัพท์ 0-22822383  โทรสาร  0-2282-8572    

E-mail : darunrat123@gmail.com 

5. ประวตักิารศกึษา 

   คอ.บ. (ศิลปอุตสาหกรรม) สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหารลาดกระบัง 

   ค.อ.ม. (เทคโนโลยีผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม) สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณ

ทหารลาดกระบัง 

6. สาขาวิชาท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตา่งจากวฒุิการศกึษา) ระบสุาขาวิชาการ 

   สาขาวิชาการ    การศึกษา 

   กลุม่วิชา     เทคโนโลยีการศึกษา 

7. ประสบการณ์ท่ีเก่ียวข้องกับการบริหารงานวิจยัทัง้ภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุสถานภาพใน

การทําวิจยัว่าเป็นผู้ อํานวยการแผนงานวิจยั หวัหน้าโครงการวิจยั หรือผู้ ร่วมวิจยัในแตล่ะข้อเสนอการวิจยั 

เป็นต้น 

7.1  ผู้ อํานวยการแผนงานวิจยั : - 

7.2  หวัหน้าโครงการวิจยั : - 

7.3  งานวิจยัท่ีทําเสร็จแล้ว : - 

7.4  งานวิจยัท่ีกําลงัทํา : - 
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ประวัตคิณะผู้วจิัย 

1. ช่ือ - นามสกุล (ภาษาไทย)       นายนพพร สกลุยืนยงสขุ 

             (ภาษาอังกฤษ)   Mr. Nopporn  Sakulyunyongsuk 

2. เลขหมายบัตรประจาํตัวประชาชน    3 1012 01381 36 7 

3. ตาํแหน่งปัจจุบัน   

   ตําแหนง่ทางวิชาการ  อาจารย์          

   ตําแหนง่ทางบริหาร - 

4.  หน่วยงานท่ีอยู่ท่ีสามารถตดิต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ e - mail

 สาขาวิชาวิทยาศาสตร์การอาหารและโภชนาการ 

 คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ 

           มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

 168   ถนนศรีอยธุยา   แขวงวชิรพยาบาล เขตดสุิต กรุงเทพมหานคร 10300 

 โทรศพัท์ 0 2281 9756-8 ตอ่ 2307   โทรสาร  0 2281 9759 

 e - mail :  nopporn.s@rmutp.ac.th 

6. สาขาวิชาการท่ีมีความชาํนาญพเิศษ (แตกต่างจากวุฒกิารศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ

 สาขาวิชาการ วิทยาศาสตร์กายภาพและคณิตศาสตร์  กลุม่วิชา สถิต ิ

 

 

 

 

 

 

 

5. ประวัติ
การศึกษา

ระดับ
ปริญญา 

คุณวุฒ/ิสาขาวิชา สถาบันอุดมศึกษา ปีท่ีสาํเร็จ 

ปริญญาตรี วิทยาศาสตรบณัฑิต/เทคโนโลยีชีวภาพ มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร์ 2535 

mailto:nopporn.s@rmutp.ac.th
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7. ประสบการณ์ท่ีเก่ียวข้องกับการบริหารงานวิจัยทัง้ภายในและภายนอกประเทศ   

 

    7.1  ผลงานวิจัยช่ือผลงานวิจัย สถานภาพ แหล่งทุน/ปี 

1. โครงการวิจยัเร่ืองการศกึษาการผลิต

นํา้ส้มสายชหูมกัจากนํา้คัน้เปลือกสบัปะรด 

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2546 - 

2547 

2. โครงการวิจยัเร่ืองการพฒันาผลิตภณัฑ์พริกแกง

สําเร็จรูปเพ่ือการสง่ออก   

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2549 - 

2550 

3. โครงการวิจยัเร่ืองการพฒันาผลิตภณัฑ์อาหาร

จากข้าวหอมนิล เพ่ืออตุสาหกรรมอาหาร 

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2550 - 

2551 

4. โครงการวิจยัเร่ืองการศกึษาจิตวิทยาสีท่ีมีผลตอ่

ผู้ ท่ีมีความบกพร่องทางการมองเห็นเลือนราง เพ่ือ

นํามาใช้ในการออกแบบ   

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2551 

5. โครงการวิจยัเร่ืองการพฒันาผลิตภณัฑ์อาหาร

จากปลานํา้จืดเพ่ือเพิ่มมลูคา่ทางเศรษฐกิจ  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณเงินรายได้/2551 

6. โครงการวิจยัเร่ืองการพฒันาผลิตภณัฑ์อาหาร

แปรรูปจากปลานิลเพ่ือพฒันาอาชีพของชมุชนใน

จงัหวดัลพบรีุ 

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณภายนอก/2551 

(โครงการวิจยัและนวตักรรมเพ่ือ

ถ่ายทอดเทคโนโลยีสูช่มุชนฐาน

ราก ของ เครือขา่ยวิจยัเครือขา่ย

อดุมศกึษาภาคกลางตอนบน) 

7. โครงการวิจยัเร่ืองการยืดอายกุารเก็บรักษา

ผลิตภณัฑ์ผกัผลไม้แกะสลกัเพ่ือการสร้าง

มลูคา่เพิ่ม  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2552 

8. โครงการวิจยัเร่ืองตอ่ยอดการพฒันาผลิตภณัฑ์

อาหารแปรรูปจากปลานํา้จืดเพ่ือการถ่ายทอด

เทคโนโลยี 

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2552 

9. โครงการวิจยัเร่ืองการพฒันาเคร่ืองเสริมทกัษะ

การเรียนพยญัชนะเบรลล์ไทย  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณเงินรายได้/2552 

10. โครงการวิจยัเร่ือง ปัจจยัท่ีมีผลตอ่การ

ตดัสินใจเข้าศกึษาตอ่ระดบัปริญญาตรีของคณะ

เทคโนโลยี-    คหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยั

เทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณเงินรายได้/2553 

11. โครงการวิจยัเร่ือง การประยกุต์ใช้ข้าวกล้อง

งอกในผลิตภณัฑ์ขนมหวาน  
ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2554 
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7.1  ผลงานวิจัย (ต่อ) 
ช่ือผลงานวิจัย สถานภาพ แหล่งทุน/ปี 

12. โครงการวิจยัเร่ือง การพฒันาและเทคโนโลยีท่ี

เหมาะสมในการผลิตอาหารจากกล้วย  
ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2554 

13. โครงการวิจยัเร่ือง การพฒันาอปุกรณ์การเรียนรู้

แผนท่ีประเทศไทย สําหรับเด็กท่ีมีความบกพร่อง

ทาง   การเห็น  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2554 

14. โครงการวิจยัคณุลกัษณะของบณัฑิตท่ีพงึ

ประสงค์ตามกรอบมาตรฐานคณุวฒุิ

ระดบัอดุมศกึษาแหง่ชาต ิของสาขาวิชา

วิทยาศาสตร์การอาหารและโภชนาการ 

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณเงินรายได้/2554 

15. โครงการวิจยัเร่ือง การพฒันาผลิตภณัฑ์และ

เทคโนโลยีท่ีเหมาะสมในการผลิตอาหารจากกล้วย  
ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2555 

16. โครงการวิจยัเร่ือง การพฒันาลกูอมสมนุไพร

ไทยพืน้บ้าน : ลดการอกัเสบและดบักลิ่นปาก  
ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2555 

17. โครงการวิจยัเร่ือง การออกแบบและพฒันา

ผลิตภณัฑ์หตัถกรรมกรณีศกึษา : เฟอร์นิเจอร์จาก

หวายเทียม  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2555 

18. โครงการวิจยัเร่ือง การพฒันาผลิตภณัฑ์ขนม

ไทยจากกากมะพร้าวท่ีเหลือใช้  
ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2556 

19. โครงการวิจยัเร่ือง การศกึษาปัจจยัในการ

ออกแบบบรรจภุณัฑ์ท่ีก่อให้เกิดสภาพแวดล้อมท่ี

ยัง่ยืน : กรณีศกึษาการใช้สีและวสัดบุรรจภุณัฑ์ท่ีส่ือ

ถึงประโยชน์ใช้สอยเพ่ือการอนรัุกษ์สิ่งแวดล้อม  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2556 

20. โครงการวิจยัเร่ือง การศกึษาและพฒันาแผน่วี

เนียร์จากขีเ้ล่ือยไม้เพ่ือการตกแตง่เคร่ืองเรือนในท่ี

พกัอาศยั  

ผู้ ร่วมวิจยั งบประมาณรายจา่ย/2556 

21. โครงการวิจยัเร่ืองการประยกุต์ใช้เปลือกแตงโม

ในผลิตภณัฑ์ไอศครีมและขนมหวาน 

หวัหน้า

โครงการวิจยั 

งบประมาณรายจา่ย/2557 
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 7.2  การตีพมิพ์เผยแพร่ผลงานวิจัย 
    วารสารระดับชาติ 
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ทางการมองเห็นเลือนราง เพ่ือนํามาใช้ในการออกแบบ.”  วารสารวิชาการและวิจัย 

มทร.พระนคร.  3, 2 (กนัยายน) : 136-145. 
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