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บทคัดย่อ 

  งานวิจัยเรื่องนี้มีวัตถุประสงค์ เพื่อทดลองการย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย  เพื่อหาสมบัติความ
คงทนของสี และการป้องกันรังสียูวีของผ้าที่ย้อมด้วยใบล าไย เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าที่ย้อม
จากใบล าไย และเพ่ือถ่ายทอดเทคโนโลยีการย้อมผ้าจากใบล าไย การออกแบบและแปรรูปผลิตภัณฑ์สิ่งทอสู่
ชุมชน ภายใต้แนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ วิธีการด าเนินงานวิจัยประกอบด้วย 2 ส่วน ส่วนแรกคือ สมบัติ
ความคงทนของสี และการป้องกันรังสียูวีของผ้าไหมย้อมด้วยใบล าไย ส่วนที่สองคือ การออกแบบผลิตภัณฑ์
สิ่งทอจากผ้าย้อมใบจากล าไย โดยมีพื้นที่วิจัยอยู่ที่ต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ อันเป็น
พื้นที่ที่มีการเพาะปลูกล าไย งานวิจัยเรื่องนี้เป็นส่วนหนึ่งของการแก้ปัญหาเรื่องการจัดการกับขยะใบล าไย
หลังจากการเก็บเกี่ยว นอกจากเกษตรกรน าใบล าไยไปท าปุ๋ยหมัก และส่วนใหญ่มักจะท าลายใบล าไยด้วย
วิธีการเผา ส่งผลต่อมลภาวะทางอากาศ ปัญหาหมอกควันที่เกิดขึ้นในจังหวัดเชียงใหม่ในขณะนี้  
  ส่วนที่หนึ่ง เป็นการประยุกต์ส าหรับการย้อมสีบนผ้าไหมด้วยกระบวนการย้อมแบบดูดซึม โดยใช้
สารมอร์แดนท์ประเภทสารส้ม สนิมเหล็ก จุนสี และสแตนนัสคลอไรด์ การย้อมสีบนผ้าไหมโดยใช้และไม่ใช้
สารมอร์แดนท์นั้นจะใช้วิธีการท ามอร์แดนท์ 3 วิธี ได้แก่ การท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี การท ามอร์แดนท์
ระหว่างการย้อมสี และการท ามอร์แดนท์หลังจากการย้อมสี ผ้าไหมที่ผ่านการย้อมสีแล้วจะถูกน าไปวัดค่า
ความเข้มของสี (K/S) และค่าของสี (L* a* b*) ตลอดจนน าไปทดสอบความคงทนของสีต่อการซัก การขัดถู 
น้ า เหงื่อ และแสง ด้วยมาตรฐาน ISO จากผลการทดลองพบว่า สภาวะที่เหมาะกับการย้อมสี คือ อุณหภูมิ 
80 องศาเซลเซียส เวลา 50 นาที และค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 3 ผ้าไหมที่ย้อมด้วยน้ าสกัดจากใบล าใย
จะให้เฉดสีเหลืองออกน้ าตาลอ่อน ในขณะที่ใช้สารมอร์แดนท์ประเภท สแตนนัสคลอไรด์ สารส้ม และจุนสี 
จะให้เฉดสีที่แตกต่างกันออกไปตั้งแต่สีเหลือง ออกน้ าตาล ปานกลางจนกระทั่งสีเหลืองออกน้าตาลเข้ม แต่
ถ้าใช้สนิมเหล็กเป็นสารมอร์แดนท์จะได้เฉดสีน้ าตาลออกด า ค่าความคงทนของสีต่อการซักล้าง การขัดถู 
เหงื่อ และน้ า อยู่ในระดับที่ดีถึงดีมาก ในขณะที่ความคงทนของสีต่อแสงอยู่ในระดับปานกลางยกเว้นผ้าไหม
ที่ย้อมโดยไม่ใส่สารมอร์แดนท์จะให้ค่าความคงทนของสีต่อแสงอยู่ในระดับต่ า ผลการทดลองย้อมสีผ้าไหม
ด้วยใบล าไยโดยใช้และไม่ใช้สารมอร์แดนท์ยืนยันได้ว่าสามารถป้องกันรังสียูวีได้ในระดับดีมาก 
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ส่วนที่สอง วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูลงานวิจัยได้จากการค้นคว้าจากเอกสาร งานวิจัยต่างๆ ที่
เกี่ยวข้อง และการเก็บข้อมูลภาคสนาม โดยการสัมภาษณ์ การบันทึกการท างานวิจัยภาคสนาม การประชุม
ระดมความคิด และการปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม ระหว่างชาวบ้านกับนักวิจัย โดยน าเสนอผลการวิจัยแบบ
พรรณนาวิเคราะห์ ผลการวิจัยพบว่า การออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย ต้องค านึงถึง
ศักยภาพในการผลิตของกลุ่มเป็นหลัก เนื่องจากกลุ่มชาวบ้านมีข้อจ ากัดในการผลิตผลิตภัณฑ์สิ่งทอ ยังไม่มี
ศักยภาพในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์อื่นได้ นอกจากการตัดเย็บเสื้อผ้า อีกทั้งเป็นกลุ่มที่เริ่มก่อตั้ง การย้อมสี
ธรรมชาติจากใบล าไยเป็นความรู้ที่ใหม่มากส าหรับกลุ่ม ดังนั้นผลิตภัณฑ์สิ่งทอในระยะเริ่มแรกสรุปได้ว่า 
ต้องเป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่สมาชิกในกลุ่มมีความถนัดในการผลิต ดังกล่าวนี้คือ เสื้อล าลองสุภาพบุรุษ เสื้อ
ล าลองสุภาพสตรี และผ้าพันคอ สร้างลวดลายด้วยเทคนิคการมัดย้อมที่หลากหลาย  ในด้านวัสดุใช้ผ้าไหม
เป็นหลัก ผ้าฝ้ายเป็นส่วนน้อย ผู้ใช้ผลิตภัณฑ์คือกลุ่มผู้มีรสนิยม แนวความคิดอนุรักษ์นิยม รักธรรมชาติ มี
รสนิยมทางศิลปะ ขบวนออกแบบและการผลิตมุ่งเน้นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  
 
 
ค าส าคัญ : สีย้อมธรรมชาต,ิใบล าไย,รังสียูว,ีสารมอร์แดนท์,ไหม,ผลิตภัณฑ์สิ่งทอ 
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ABSTRACT 
         This research aims to experiment with natural dye from the longan leaves,  Color 
fastness, UV protection, Designed textile products from Textile dyeing of longan leaves.  
and to teach the dye from longan leaves for design and processing of textile products to 
the community under the concept of the creative economy. The study consisted of two 
parts, The first part is Color fastness and UV protection from fabric dye from longan 
leaves. The second part is Designed textile products from Textile dyeing of longan leaves. 
The research area at Yu Wa San, Pa Tong district, Chiang Mai  province area planted with 
longan. This research is part of the solution to the problem of waste longan leaves. In 
addition, farmers have to produce compost leaves and fruits are often destroyed by the 
fire. Impact on air pollution and Haze occurred in Chiang Mai now. 
  Natural dye extracted from longan leaves was applied to a silk fabric by 
exhaustion dyeing process. Aluminium potassium sulfate, ferrous sulfate, copper sulfate, 
and stannous chloride were used as mordants. The dyeing was conducted with and 
without metallic salt mordants, using three different mordanting methods, pre-
mordanting, meta-mordanting, and post-mordanting. The colour of each dyed material 
was investigated in term of the CIELAB (L*, a* and b*) and K/S value. The color fastness to 
washing, rubbing, perspiration, light, and water of the dyed samples was determined 
according to ISO test method. The results show that the optimal results were achieved 
when dyeing at 80 °C for 50 minutes and at pH 3. Silk fabric dyed in a solution composed 
of a Longan from leaves without mordant showed a shade of pale yellowish-brown, while 
those mordanted with stannous chloride, alum, and copper sulfate produced a variety of 
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medium to dark yellowish-brown color shades. However, duller and darker brown shade 
was obtained with ferrous sulfate mordant. The color fastness to washing, water, 
perspiration and rubbing were good to very good. However, the light fastness results 
showed fair level, except fabric without mordanted, whose colour change rating was poor. 
The results confirmed that natural dyes from longan leaves extract with metal mordants 
have potential applications in fabric dyeing and in producing very good UV-protective silk 
fabrics. 
 The second part is research data collected from literature research related 
research and field data was collected by interviewing, recording a career field research, 
brainstorming sessions and participatory action research between the villagers to 
researchers. The findings presented by descriptive analysis. The result is  Textile product 
design of longan leaves dyed fabrics must take into account the capacity of the group. 
The villagers have restrictions on the production of textile products. There is no potential 
for forming other products. In addition to the garment as well as the group was started. 
The natural dyes of the longan leaves is new knowledge for the group. Therefore, textile 
products in the early to conclude that the textile products the group members have 
expertise in manufacturing men's casual shirts ladies casual shirts and scarf.  Create 
patterns with a variety of tie-dye technique. The silk material used as the main material 
used is cotton minority. Users is a group of conservative tastes, nature lovers and those 
with artistic taste. The procession design and production-oriented textile products are 
Green Design. 
 
 
 
Keyword : Natural dye, Longan leaves, UV – Protection, Mordant, Textile product  
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กิตติกรรมประกาศ 
 

รายงานวิจัยฉบับนี้ส าเร็จได้อย่างสมบูรณ์ ด้วยความกรุณาของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
พระนคร คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น รวมทั้งส านักงานคณะกรรมการวิจัยแห่งชาติ(วช.) ที่
ให้ความกรุณาตรวจคุณภาพโครงงานวิจัยต้ังแต่เริ่มต้น 

คณะผู้วิจัยขอกราบขอบพระคุณกลุ่มชาวบ้านบ้านใหม่ ม่วงก๋อน ต.ยุหว่า อ.สันป่าตอง จ.เชียงใหม่ 
ทุกท่านที่ให้ความอนุเคราะห์ในการเก็บข้อมูลภาคสนาม การแลกเปลี่ยนความคิดเห็น และการเข้าร่วมการ
ถ่ายทอดเทคโนโลยี ขอขอบคุณอาจารย์วิรัช ใจเสมอ ที่ให้ความสะดวกในการเป็นผู้ติดต่อประสานงานใน
เรื่องของกลุ่มผู้เข้าอบรม รวมทั้งนายเวศม์ โกฏิแก้ว นายกเทศมนตรีต ายลยุหว่า นางนิดา ปินตาดง รอง
นายกเทศมนตรีต าบลยุหว่า ที่ให้ความกรุณาในเรื่องข้อมูล นางบุศรา สมศรี นักพัฒนาชุมชน เทศบาลต าบล
ยุหว่า ที่ให้ความกรุณาในเรื่องข้อมูลและการติดต่อประสานงานตั้งแต่เริ่มท าโครงการวิจัย 

นอกจากนี้คณะผู้วิจัยขอกราบขอบพระคุณผู้ที่มีพระคุณ ได้แก่ บิดา มารดา คณาจารย์ทุกท่านผู้
ประสิทธิ์วิชาความรู้ ขอขอบพระคุณเพื่อนร่วมงานทุกท่านที่ให้การสนับสนุน อ านวยความสะดวกในทุกเรื่อง 
และให้ก าลังใจมาด้วยดีเสมอมา คุณงามความดีที่กล่าวมานี้คณะผู้วิจัยขอมอบเป็นกตเวทิตาแต่ผู้มีพระคุณ
ทุกท่าน และหวังเป็นอย่างยิ่งว่างานวิจัยเรื่องนี้จะเป็นประโยชน์แก่สังคมสืบไป 
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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมส ำคัญและที่มำของปัญหำ 

มนุษย์ก ำลังท้ำทำยควำมจริงของธรรมชำติ ธรรมชำติถูกมนุษย์ใช้งำนอย่ำงหนักหน่วง มนุษย์ควร
ตระหนักอยู่เสมอว่ำ เรำจะอยู่ร่วมกับธรรมชำติอย่ำงไม่เบียดเบียนได้อย่ำงไร ในระยะเวลำท่ีผ่ำนมำ
ธรรมชำติได้สร้ำงปรำกฏกำรณ์เหมือนเป็นสัญญำณบำงอย่ำงท่ีคอยย  ำเตือนว่ำ ธรรมชำติเร่ิมไม่เป็นมิตรกับ
พวกเรำ ปัญหำน  ำแข็งขั วโลกละลำย ปัญหำภำวะโลกร้อน ปัญหำกำรเคล่ือนตัวของเปลือกโลก ดินถล่ม 
ปัญหำโรคระบำดท่ีมีแนวโน้มว่ำเชื อโรคจะพัฒนำควำมเข้มแข็งขึ นเร่ือย ๆ ดังกล่ำวนี เป็นปัญหำท่ีเชื่อมโยง
กันท่ัวทั งโลก 

จุดเปล่ียนผ่ำนท่ีเรำก ำลังจะประสบ คือท่ีมำของควำมท้ำทำยรูปแบบใหม่ ๆ นักวิทยำศำสตร์อำจ
สำมำรถประมำณกำรณ์ได้อย่ำงหยำบ ๆ ว่ำโลกจะมีประชำกรเท่ำใดในอนำคต จึงจะถึงจุดอ่ิมตัว เมื่อถึง
ตอนนั น อะไรคือส่ิงท่ีจ ำเป็นท่ีสุดของมนุษย์ และมีทรัพยำกรใดท่ีหลงเหลืออยู่ บ้ำง เว ลำนั นจะมำถึง
เมื่อไหร่ (รอฮีม  ปรำมำส. 2549 : 20) 

ในช่วง ค.ศ. 1970 – 1980 โลกเร่ิมให้ควำมสนใจเก่ียวกับกำรใช้เทคโนโลยีสะอำด (Cleaner 
Technology) กำรออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design = EcoDesign) หรือ
กรีนดีไซน์ (Green Design) โดยเร่ิมจำกกลุ่มประเทศท่ีพัฒนำแล้วอย่ำงอเมริกำ อังกฤษ และออสเตรเลีย 
แนวคิดเร่ืองกรีนดีไซน์ หรือกำรออกแบบเพื่อเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม สำมำรถตอบโจทย์สถำนกำรณ์
ส่ิงแวดล้อมของโลกหลังสมัยใหม่ได้เป็นอย่ำงดี  ในโลกตะวันออก ประเทศญ่ีปุ่นถือว่ำเป็นประเทศท่ีให้
ควำมสนใจเก่ียวกับกำรออกแบบเพื่อเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (Green Design) เป็นอย่ำงมำก ถึงขั น
ก ำหนดให้เป็นวำระแห่งชำติ ในปี ค.ศ. 1995 อันประกอบด้วยคณะกรรมกำรชุดต่ำง ๆ ทั งในส่วนของ
ภำครัฐบำล ภำคเอกชน รวมทั งองค์กรท่ีไม่มุ่งหวังผลก ำไร (NGO) และในปี ค.ศ. 2005 ประเทศญ่ีปุ่นได้
จัดงำนผลิตภัณฑ์เชิงนิเวศน์เศรษฐกิจ (EcoProduct) ณ กรุงโตเกียว ประเทศญ่ีปุ่น 

เมื่อสังคมโลกก้ำวไปสู่ยุคไร้พรมแดน ทุกอย่ำงในโลกได้เชื่อมโยงกันทั งหมดด้วยเทคโนโลยี
สำรสนเทศ ปัญหำสังคม ส่ิงแวดล้อม เศรษฐกิจ กำรเมือง เป็นปัญหำเดียวกันทั งโลกกันทั งโลก ผู้คนเร่ิม
ขำดควำมมั่นใจและไม่เชื่อกับควำมคิดและควำมเชื่อแบบเก่ำท่ีผ่ำนมำ ปรำกฏกำรณ์ดังกล่ำวส่งผลให้เกิด
ควำมเชื่อแบบ หลังสมัยใหม่ หรือลัทธิหลังสมัยใหม่ (Postmodernism) แนวคิดนี แพร่หลำยในวงกำร
วิชำกำรทั งทำงด้ำนมนุษยศำสตร์  สังคมศำสตร์  วิทยำศำสตร์ รวมทั งแนวคิดทำงด้ำนศิลปกรรม   
สถำปัตยกรรม  กำรออกแบบ  และวงกำรอ่ืนๆอีกมำกมำย  ในสังคมโลกเกิดกลุ่มต่ำงๆ ท่ีห่วงใยสังคม 
ส่ิงแวดล้อมอย่ำงมำกมำยอย่ำงมำกมำย เช่นกลุ่มเพื่อโลกสีเขียว กลุ่มสันติภำพ กลุ่มต่อต้ำนกำรล่ำ
ปลำวำฬ เป็นต้น  กำรออกแบบเชิงนิ เวศเศรษฐกิจ (EcoDesign) หรือ กำรออกแบบท่ีเป็นมิตรกับ
ส่ิงแวดล้อม (Green Design) เป็นกระบวนกำรออกแบบท่ีผสมผสำนแนวคิดด้ำนเศรษฐกิจและ
ส่ิงแวดล้อมเข้ำด้วยกัน เพื่อกำรอนุรักษ์ธรรมชำติและหลีกเล่ียงผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมแบบบูรณำกำร 
โดยกำรพิจำรณำทั งตลอดวงจรชีวิตของงำนออกแบบนั น ตั งแต่เกิดจนใช้งำนไม่ได้ กำรน ำกลับมำใช้ใหม่ 
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รวมทั งกำรจัดกำรกับซำกท่ีหมดอำยุ ควบคู่ไปกับกำรวิเครำะห์ปัจจัยด้ำนอ่ืน ๆ เช่น กำรใช้วัสดุ กำร
ควบคุมกำรผลิต กำรตลำด เป็นต้น 

กระแสควำมใส่ใจต่อส่ิงแวดล้อม   เป็นกระแสท่ีสังคมโลกหลังสมัยต้องร่วมมือกันเพื่อถนุถนอม
ส่ิงแวดล้อมให้อยู่กับมนุษย์อย่ำงยั่งยืนท่ีสุด  ปัญหำโลกร้อน  น  ำแข็งขั วโลกละลำย ปัญหำสำรเคมีตกค้ำง 
และปัญหำอ่ืนๆ อีกมำกมำยท่ีมนุษย์ต้องเผชิญ  กำรออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (EcoDesign) หรือ กำร
ออกแบบเพื่อเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (Green Design) ถือว่ำเป็นปัญญำของมนุษย์ในฐำนะท่ีเป็นสิ่งมีชีวิต
ท่ีต้องอยู่ร่วมกับส่ิงแวดล้อม ส่ิงทอถือได้ว่ำเป็นปัจจัยท่ีส ำคัญของมนุษย์ หรือกล่ำวแบบภำษำค ำพูดง่ำยๆ 
ได้ว่ำ มนุษย์ทุกคนต้องใส่เสื อผ้ำ  กำรผลิตผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีสนองควำมต้องกำรของมนุษย์ทุกคนในโลก
ถือว่ำเป็นกำรผลิตท่ีมหำศำล ส่งผลให้อุตสำหกรรมส่ิงทอเป็นมวลผลิตท่ีปล่อยมลพิษออกมำสู่โลกอย่ำง
มำกมำยโดยเฉพำะอุตสำหกรรมฟอกย้อมส่ิงทอ รวมทั งขยะทำงด้ำนสิ่งทอ กำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ
ท่ีค ำนึงถึงส่ิงแวดล้อม ถือได้ว่ำเป็นปรำกฏกำรณ์ท่ีเกิดขึ นในสังคมยุคหลังสมัยใหม่ เป็นควำมส ำนึกของ
เหล่ำบรรดำนักออกแบบท่ัวโลก ท่ีหันมำสนใจต่อธรรมชำติมำกยิ่งขึ นด้วยกำรลดกำรใช้วัสดุจำกหนังสัตว์  
ขนสัตว์  กำรใช้เส้นใยธรรมชำติ กำรน ำเสื อผ้ำเก่ำมำออกแบบใหม่ เป็นต้น ดังกล่ำวนี นับได้ว่ำเป็นควำมท้ำ
ทำยแนวควำมคิดของนักออกแบบในยุคหลังสมัยใหม่เป็นอย่ำงมำก 

ในบริบทของพื นถิ่นท่ีก ำลังเผชิญกับแรงกดดันจำกระบบทุนนิยม ผู้คนเร่ิมหันมำสนในเร่ือง
ส่ิงแวดล้อม ดังกรณีของสถำนกำรณ์ในต ำบลยุหว่ำ ท่ีก ำลังเผชิญกับกำรปรับตัวในเร่ืองของควำม
เปล่ียนแปลงโครงสร้ำงทำงสังคม สังคมหมู่บ้ำนต้องปรับเปล่ียนไปตำมกระแสทุนนิยม กำรควบคุมสังคม
ด้วยจำรีตแบบดั งเดิมจำงหำยไป ระเบียบกำรปกครองท้องถิ่นเข้ ำมำแทนท่ี  กล่ำวเฉพำะเร่ืองของ
สุขำภิบำล และส่ิงแวดล้อม ในกรณีปัญหำขยะจำกใบล ำไยท่ีปัจจุบันไม่สำมำรถเผำได้เหมือนสมัยก่อน 
เนื่องจำกผิดข้อบัญญัติของกำรบริหำรกำรปกครองส่วนท้องถิ่น ปัญหำดังกล่ำวนี ได้กระทบกับชุมชนเป็น
อย่ำงมำก เนื่องจำกเกือบทุกหลังคำเรือนในเขตพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ ปลูก
ต้นล ำไยไว้ในบริเวณบ้ำน และส่วนใหญ่มีสวนล ำไย  

จำกกำรสัมภำษณ์นำยเสน  เรือนมูล รองนำกยกองค์กำรบริหำรส่วนต ำบลยุหว่ำ ได้เสนอ
ควำมเห็นว่ำ ในปัจจุบันกำรก ำจัดขยะท่ีเกิดจำกใบล ำไยค่อนข้ำงมีปัญหำในเขตพื นท่ีท่ีมีกำรปลู กล ำไย 
โดยเฉพำะต ำบลยุหว่ำท่ีก ำลังจะต้องปรับรูปแบบกำรบริหำรกำรปกครองให้เป็นเขตเทศบำลต ำบลใน
อนำคตเร็วๆ นี   ซ่ึงปัญหำกำรก ำจัดขยะนั นแต่เดิมชำวบ้ำนก ำจัดใบล ำไยโดยกำรเผำ เมื่อกำรบริหำรใน
พื นท่ีเปล่ียนไป   กำรเผำใบล ำไยท่ีเคยท ำมำแต่เดิมถือว่ำเป็นเร่ืองท่ีผิดข้อบัญญัติในพื นท่ี กำรแก้ปัญหำ
ดังกล่ำวนี ได้ส่งเสริมให้ชำวบ้ำนท ำปุ๋ยหมักจำกขยะใบล ำไย แต่ก็เป็นทำงเลือกหนึ่งเท่ำนั น (เสน  เรือนมูล. 
สัมภำษณ์ : เมื่อวันท่ี 13 สิงหำคม 2554 ) 

โครงงำนวิจัยเร่ือง กำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกผ้ำย้อมใบล ำไยเพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจ
สร้ำงสรรค์ ในพื น ท่ีต ำบลยุหว่ำ  อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัด เชียงใหม่  เป็นวิธีคิ ด ท่ีพยำยำมน ำ
กระบวนกำรวิจัยไปใช้ในกำรแก้ปัญหำขยะใบล ำไย ท่ีร่วงหล่นตำมธรรมชำติ และใบล ำไยหลังจำกกำรเก็บ
เก่ียว ด้วยกำรทดลองกำรย้อมสีท่ีสกัดจำกใบล ำไยในผ้ำต่ำงชนิดกัน และสำรมอแดนท์ท่ีได้จำกธรรมชำติ
ชนิดต่ำงๆ สู่กำรออกแบบและแปรรูปผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีเน้นชุมชนมีส่วนร่วมในกำรออกแบบ ภำยใต้
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แนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ ซ่ึงวรำกรณ์ สำมโกเศศ ได้กล่ำวถึงเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ควำมว่ำ   ท่ำมกลำง
กระแสกำรแข่งขันของโลกธุรกิจท่ีไร้พรมแดนและกำรพัฒนำอย่ำงก้ำวกระโดดของเทคโนโลยีกำรส่ือสำร
และคมนำคม กำรแลกเปล่ียนสินค้ำจำกท่ีหนึ่งไปยังอีกสถำนท่ีอยู่ห่ำงแสนไกล กลับเป็นเร่ืองง่ำยดำยใน
ปัจจุบัน ในเมื่อข้อจำกัดของกำรข้ำมพรมแดน  (International Trade) มิใช่อุปสรรคทำงกำรค้ำต่อไป 
ผู้บริโภคหรือผู้ซื อย่อมมีสิทธิเลือกสินค้ำได้อย่ำงเสรีทั งในด้ำนคุณภำพและรำคำ อย่ำงไรก็ กำรเรียนรู้และ
พัฒนำสินค้ำและบริกำรต่ำงๆท่ีมีอยู่ในตลำดอยู่แล้ว ในยุคโลกไร้พรมแดนกระท ำได้ง่ำย ประเทศท่ีมีต้นทุน
กำรผลิตท่ีต่ ำกว่ำ เช่น จีน อินเดีย เวียดนำม และประเทศในกลุ่มยุโรปตะวันออก มักจะมีควำมได้เปรียบ
ในกำรแข่งขันด้ำนรำคำ (Cost Competitive Advantage)  

ด้วยเหตุนี  ประเทศผู้นำทำงเศรษฐกิจหลำยประเทศ  จึงหันมำส่งเสริมกำรด ำเนินนโยบำย 
เศรษฐกิจสร้ำงสรรค์เพื่อพัฒนำสินค้ำและบริกำรใหม่ๆ และหลีกเล่ียงกำรผลิตสินค้ำท่ีต้องต่อสู่ด้วยรำคำ
เป็นหลัก โดยหัวใจของเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ ก็คือ แนวคิดหรือแนวปฏิบัติท่ีสร้ำงมูลค่ำเพิ่มของสินค้ำและ
บริกำรได้โดยท่ีไม่ต้องใช้ทรัพยำกรมำกนัก แต่ใช้ควำมคิด สติปัญญำ และควำมสร้ำงสรรค์ให้มำกขึ นเท่ำ
นั นเอง หลังจำกเกิดแนวคิดเชิงมหภำค แนวคิดกำรพัฒนำเชิงสร้ำงสรรค์ก็ขยำยตัวเข้ำสู่ระดับอุตสำหกรรม 
เป็น อุตสำหกรรมเชิงสร้ำงสรรค์ (Creative Industry) และธุรกิจเชิงสร้ำงสรรค์ (Creative Business) ซ่ึง
อุตสำหกรรมในกลุ่มนี  ก็มีหลำกหลำย เช่น อุตสำหกรรมแฟชั่น-เคร่ืองประดับ อุตสำหกรรมกำรออกแบบ 
อุตสำหกรรมส่ือ ภำพยนตร์ โทรทัศน์ และอุตสำหกรรมงำนศิลป์ในแขนงต่ำงๆ เป็นต้น (วรำกรณ์ สำมโก
เศศ. 2553) 

ด้วยหัวใจของเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ท่ีกล่ำวว่ำ แนวคิดหรือแนวปฏิบัติท่ีสร้ำงมูลค่ำเพิ่มของสินค้ำ
และบริกำรได้โดยท่ีไม่ต้องใช้ทรัพยำกรมำกนัก แต่ใช้ควำมคิด สติปัญญำ และกำรสร้ำงสรรค์ให้มำกขึ นนั น 
จะต้องท ำกำรเชื่อมโยงกับกำรวิจัยเร่ืองกำรย้อมผ้ำจำกใบล ำไย สู่กำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอเพื่อ
ส่งเสริมเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ในพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ  อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่นั น คำดหวังว่ำชุมชน
ต้องได้ประโยชน์อย่ำงสูงสุด  รวมทั งต้องสร้ำงศักยภำพ และควำมสำมำรถเพื่อกำรพัฒนำทำงเศรษฐกิจใน
ชุมชน พัฒนำองค์ควำมรู้และต่อยอดภูมิปัญญำท้องถิ่นให้เกิดประโยชน์เชิงพำณิชย์และสำธำรณะ ส่งเสริม
เศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ เพื่อเป็นพื นฐำนในกำรพัฒนำเศรษฐกิจชุมชนอย่ำงยั่งยืน 

จำกควำมส ำคัญของกำรท ำวิจัยเร่ืองนี  สำมำรถแจกแจงปัญหำไปสู่ค ำถำมในกำรวิจัยได้ดังนี  
1. ล ำไยเป็นพืชเศรษฐกิจท่ีปลูกกันมำกจังหวัดเชียงใหม่และในพื นท่ีภำคเหนือของประเทศไทย 

กรณีของพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ มีกำรปลูกล ำไยในบริเวณบ้ำนเกือบทุก
หลังคำเรือน และมีสวนล ำไยเป็นจ ำนวนมำก กำรก ำจัดใบล ำไยท่ีร่วงลงจำกต้น  รวมทั งกำรทิ งเศษใบ
ในชว่งกำรเก็บเก่ียวผลผลิตเป็นจ ำนวนมำกนั น เดิมชำวบ้ำนใช้วิธีกำรเผำ นั่นคือปัญหำมลผลิตในอำกำศ 
และในขณะเดียวกันหมู่บ้ำนต ำบลยุหว่ำจะต้องถูกปรับเปล่ียนให้เป็นเทศบำลต ำบล กำรเผำขยะจำกใบไม้
เป็นส่ิงท่ีผิดต่อกฎระเบียบของชุมชน ส่งผลให้ชำวบ้ำนก ำลังเผชิญปัญหำเก่ียวกับขยะท่ีเกิดจำกใบล ำไย 
ค ำถำมกำรวิจัยในประเด็นนี คือ จะใช้ประโยชน์จำกใบล ำไยท่ีกลำยเป็นขยะได้อย่ำงไร สำมำรถน ำใบล ำไย
ไปใช้อะไรได้บ้ำงนอกเหนือจำกกำรท ำปุ๋ยหมัก และจะสร้ำงมูลค่ำเพิ่มจำกขยะใบล ำไยได้อย่ำงไรโดยไม่
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ท ำลำยธรรมชำติและส่ิงแวดล้อม ให้สอดคล้องหลักกำรทรงงำนของพระบำทสมเด็จพระเจ้ำอยู่หัวในเร่ือง
ของ “ทรงใช้ธรรมชำติช่วยธรรมชำติ” รวมทั งแนวทำงเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ 

2. ถ้ำน ำใบล ำไยท่ีก ำลังจะกลำยเป็นขยะมำสกัดสีเพื่อย้อมผ้ำ ค ำถำมวิจัยในประเด็นนี คือ ใบล ำไย
แบบสด และใบล ำไยแบบแห้ง เมื่อน ำมำย้อมผ้ำจะได้สีอะไร ต่ำงกันหรือไม่ เมื่อน ำมำย้อมผ้ำและใช้สำร
มอร์แดนท์ (สำรท่ีช่วยให้สีสำมำรถเกำะบนเส้นใยได้)  ท่ีต่ำงกัน อำทิเช่นน  ำมะนำว  น  ำขี เถ้ ำ  น  ำ
มะขำมเปียก สำรส้ม  จุนสี  สนิมเหล็ก เมื่อน ำมำย้อมสีบนผ้ำต่ำงชนิดจะได้สีออกมำเป็นอย่ำงไร สำมำรถ
ย้อมผ้ำได้ก่ีชนิด  มีน  ำหนักสีต่ำงกันอย่ำงไร มีควำมทนต่อกำรตกสีหรือไม่ สำมำรถตกแต่งผ้ำท่ีย้อมสีจำก
ใบล ำไยให้ป้องกันแสง ยูวี ได้หรือไม่ 

3. ในส่วนของกำรสร้ำงสรรค์งำนออกแบบให้ตรงกับควำมต้องกำรของตลำด และแนวโน้มของ
แฟชั่นตำมแนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ ค ำถำมวิจัยในประเด็นนี คือ ผ้ำชนิดต่ำงๆ ท่ีได้จำกกำรย้อมสีจำก
ใบล ำไยสำมำรถย้อมในแนวศิลปะได้หรือไม่ สำมำรถออกแบบลวดลำยย้อมให้ตรงกับแนวโน้มของแฟชั่น
ได้หรือไม่ สำมำรถออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอได้ก่ีรูปแบบ มีข้อจ ำกัดในเร่ืองใดบ้ำง  

4. กำรถ่ำยทอดภูมิปัญญำให้กับชุมชนอย่ำงยั่งยืน รวมทั งควำมเข้ำใจเก่ียวกับแนวคิดเศรษฐกิจ
สร้ำงสรรค์ ค ำถำมวิจัยในประเด็นนี คือ จะมีวิธีกำรใดท่ีเป็นวิธีกำรท่ีง่ำย พอเพียง และให้ชุมชนมีส่วนร่วม
ในกำรระดมควำมคิดแลกเปล่ียนควำมคิดเห็นในกำรออกแบบ และแปรรูปผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีได้จำกกำร
ย้อมสีท่ีสกัดจำกใบล ำไย สำมำรถมีกระบวนกำรคิดแบบสร้ำงสรรค์ พัฒนำรูปแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอให้ใหม่
ท่ีชุมชนสำมำรถคิดเองได้เมื่อนักวิจัยออกจำกพื นท่ีไปแล้ว 

 
1.2 วัตถุประสงค ์

     1.2.1 เพื่อทดลองกำรย้อมสีธรรมชำติจำกใบล ำไย 
          1.2.2 เพื่อหำสมบัติควำมคงทนของสี และกำรป้องกันรังสียูวีของผ้ำท่ีย้อมด้วยใบล ำไย 

1.2.3 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกผ้ำท่ีย้อมจำกใบล ำไย  
1.2.4 เพื่อถ่ำยทอดเทคโนโลยีกำรย้อมผ้ำจำกใบล ำไย กำรออกแบบและแปรรูปผลิตภัณฑ์ส่ิงทอสู่

ชุมชน ภำยใต้แนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ 
 

1.3 ขอบเขตของกำรวิจยั 
งำนวิจัยเร่ืองนี ประกอบด้วยขอบเขตงำนวิจัย ท่ีมีกำรด ำเนินงำนอยู่  2 ส่วนด้วยกันคือ 
ส่วนที่หน่ึง กำรศึกษำทดลองเร่ืองกำรย้อมสีธรรมชำติจำกใบล ำไย  
ส่วนที่สอง กำรน ำผ้ำท่ีได้จำกกำรย้อมมำออกแบบและแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ส่ิ งทอ เพื่อถ่ำยทอด

เทคโนโลยีชุมชน  
ทั ง 2 ส่วนมีขอบเขตของกำรวิจัยดังนี  

1.3.1 ศึกษำเร่ืองกำรย้อมผ้ำจำกสีธรรมชำติ ในหลักกำรธรรมชำติช่วยธรรมชำติ โดยกำรสกัดสี
จำกใบล ำไยท่ีปลูกในเขตพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่  
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1.3.2 ศึกษำกำรติดสีท่ีสกัดจำกใบล ำไยในกำรย้อมผ้ำชนิดต่ำงๆ และกำรใช้สำรช่วยให้สีติดชนิด
ต่ำงๆ 

1.3.3 ศึกษำสมบัติควำมคงทนของสี และกำรป้องกันรังสียูวีของผ้ำท่ีย้อมด้วยใบล ำไย 
1.3.4 ศึกษำและถ่ำยทอดเทคโนโลยีกำรย้อมผ้ำ จำกองค์ควำมรู้ท่ีได้กำรศึกษำเร่ืองกำรย้อมผ้ำสี

ธรรมชำติจำกใบล ำไยในพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ 
1.3.5 ศึกษำและถ่ำยทอดเทคโนโลยีกำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ ท่ีได้จำกผ้ำท่ีย้อมสีจำกใบ

ล ำไย โดยเน้นกำรร่วมกันระดมควำมคิดในกระบวนกำรออกแบบ ร่วมกันศึกษำควำมเป็นไปได้ของกำร
ผลิต และกำรตลำด และกำรต่อยอดแนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ ในพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง 
จังหวัดเชียงใหม่ 

1.3.6 ศึกษำและถ่ำยทอดเทคโนโลยีในกำรแปรรูปภัณฑ์ส่ิงทอท่ีได้จำกผ้ำท่ีย้อมสีจำกใบล ำไย 
โดยเน้นกำรท ำงำนร่วมกันเป็นกลุ่มในชุมชนต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่  

 
1.4 ประโยชนท์ี่คำดว่ำจะได้รบั  

1.4.1 ได้ผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีได้สีย้อมใบล ำไย ท่ีมีควำมหลำกหลำย มีรูปแบบท่ีทันสมัย อันส่งผล
ต่อกำรเกิดสินค้ำในชุมชน สร้ำงรำยได้ให่แก่เกษตรกรผู้ปลูกใบล ำไย 

1.4.2 ลดปริมำณขยะท่ีเกิดจำกใบล ำไยในเขตพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัด 
เชียงใหม่ 

1.4.3 ลดปัญหำควำมขัดแย้งระหว่ำงเจ้ำหน้ำท่ีของส่วนปกครองในท้องถิ่น กับชำวบ้ำนในเขต
พื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่กรณีกำรท ำลำยขยะใบล ำไยด้วยกำรเผำ ซ่ึงมีควำมผิด
ในข้อบัญญัติขององค์กำรบริหำรส่วนท้องถิ่น 

1.4.4 เป็นกรณีศึกษำให้กับชุมชนอ่ืนท่ีปลูกล ำไยในเขตภำคเหนือของประเทศไทย ท่ีประสบ
ปัญหำเร่ืองขยะจำกเศษใบไม้ สำมำรถเป็นต้นแบบของกำรน ำขยะท่ีเกิดจำกใบไม้มำใช้ประโยชน์ และ
สร้ำงมูลค่ำเพิ่ม 

1.4.5 ได้ข้อสรุปเร่ืองกำรทดสอบกำรย้อมผ้ำจำกสีย้อมท่ีสกัดจำกใบล ำไยทั งใบสดและใบแห้ง ใน
ผ้ำชนิดต่ำงๆ และสำรมอแดนท์ชนิดต่ำงๆ 

1.4.6 ชุมชนต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ ได้ผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีได้จำกผ้ำย้อม
จำกใบล ำไยในรูปแบบใหม่ ท่ีชุมชนสำมำรถออกแบบและผลิตได้ สร้ำงรำยได้ให้กับชุมชน โดยใช้แนวคิด
เศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ 

1.4.7 ลดปัญหำกำรว่ำงงำนของคนในชุมชน เป็นทำงเลือกในกำรประกอบอำชีพใหม่ของคนท่ีไม่
มีงำนท ำในชุมชน  

1.4.8 ชำวบ้ำน เกษตรกรผู้ปลูกล ำไย ในพื นท่ีต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ ซ่ึง
ในงำนวิจัยเร่ืองนี จะใช้กลุ่มดังกล่ำวนี เป็นกรณีศึกษำ เนื่องจำกต ำบลยุหว่ำเป็นพื นท่ีก ำลังเผชิญปัญหำกับ
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กำรจัดกำรขยะใบ  ซ่ึงเดิมชำวบ้ำนและชำวสวนจะก ำจัดขยะใบล ำไยด้วยกำรเผำ   แต่ในปัจจุบันพื นท่ี
ต ำบลยุหว่ำก ำลังจะถูกปรับให้เป็นเขตเทศบำล ส่งผลให้กำรก ำจัดขยะใบล ำไยด้วยกำรเผำผิดในข้อบัญญัติ
ขององค์กำรบริหำรส่วนท้องถิ่น และเกิดปัญหำมลพิษทำงอำกำศท่ีเกิดจำกกำรเผำ  

1.4.9 พื นท่ีอ่ืนๆ ในเขตภำคเหนือของประเทศไทยปลูกล ำไย และก ำลังประสบปัญหำในเร่ืองขยะ
ใบล ำไยเช่นกัน  
1.5 กรอบแนวควำมคดิของกำรวิจัย 

 
  
 
 
 

2  
 

 

 

 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชุมชน ต.ยุหว่ำ อ.สันป่ำตอง 
จ.เชียงใหม่ 
 

- ได้ผ้ำย้อมสีธรรมชำติจำกใบล ำไย 
มีสีสันที่หลำกหลำยตำมชนิดของมอร์แดนท์ และมีผิวสัมผัสที่หลำกหลำยตำมชนิดของผ้ำ 

- ได้ผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ชำวบ้ำนสำมำรถพัฒนำรูปแบบได้ด้วยตัวเอง 
คิดเอง ผลิตเอง พ่ึงพำตัวเอง แก้ปัญหำได้ด้วยตัวเอง มุ่งสู่กำรสร้ำงรำยได้ภำยใต้แนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ 

- แก้ปัญหำกำรก ำจัดขยะใบล ำไย 
เห็นคุณค่ำของขยะใบล ำไยและใบไม้อ่ืนๆ เห็นควำมส ำคัญของปัญหำสภำวะโลกร้อน ธรรมชำติสู่ธรรมชำติ  

ยืนได้ด้วยตัวเอง  พ่ึงพำธรรมชำติ  
 

ทฤษฎีอีโค รีดีไซน์ 
(EcoReDesign) 

แนวคิดเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ 
กำรจัดกำรกำรออกแบบนิเวศน์เชิง

เศรษฐกิจ 
กำรประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

กำรตลำด 
กำรปฏิบัติด้ำนแนวคิด 

กลยุทธท์ำงกำรออกแบบ 
ออกแบบผลิตภัณฑ์ 

 

กำรย้อมสีธรรมชำติ  
ส ี ใบล ำไย 
ผ้ำ 
กลุ่มผ้ำเส้นใยโปรตีน 
กลุ่มผ้ำเส้นใยเซลลูโลส 
สำรมอร์แดนท์  สำรส้ม/จูนสี/สนิม
เหล็ก/สแตนนัสคลอไรด์                                               
ได้สีที่ต่ำงกัน  :  ขึ นอยู่กับชนิดของ
ผ้ำ และ สำรมอร์แดนท์ 
 
 
  กำรย้อมสีจำกใบล ำไย  กำรทดลองกำรย้อมในห้องทดลองทำงเคมีสิ่งทอ 

เพ่ือ  น ำมำประยุกต์ใช้กับภูมิปัญญำชำวบ้ำน 
กำรออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจำกผ้ำย้อมใบล ำไยโดยกำรมีส่วนร่วมในชุมชน 

เน้นชุมชนมีส่วนร่วมในกำรคิดออกแบบด้วยกำรระดมควำมคิด 
 

ถ่ำยทอดภูมิปัญญำ ถ่ำยทอดเทคโนโลยี 
กำรย้อมผ้ำด้วยสีจำกใบล ำไย   กำรออกแบบ และกำรแปรรูปผลิตภัณฑ์สิ่งทอ 
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1.6 นิยำมศพัทเ์ฉพำะ  
ใบล ำไย   ในงำนวิจัยเร่ืองนี หมำยถึง  ใบล ำไยท่ีถูกเด็ดทิ งหลังจำกกำรเก็บเก่ียวมีลักษณะเป็นใบ

ล ำไยสด และใบล ำไยท่ีหล่นร่วงลงจำกต้นมีลักษณะเป็นใบล ำไยแห้ง  
สำรมอร์แดนท์   ในงำนวิจัยเร่ืองนี หมำยถึง   สำรท่ีช่วยให้สีสำมำรถเกำะบนเส้นใยได้ในงำนวิจัย

เร่ืองนี ใช้สำรส้ม จูนสี  สนิมเหล็ก และสแตนนัสคลอไรด์                                               
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บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 
ในงานวิจัยเร่ืองการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมใบล าไยเพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจ

สร้างสรรค์ในพื้นท่ีต าบลยุหว่า  อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ ผู้วิจัยได้ศึกษาเอกสารและงานวิจัย
ท่ีเก่ียวข้อง ท้ังนี้เพ่ือสร้างกรอบแนวคิดในการวิจัย รวมท้ังเป็นข้อมูลในการวิเคราะห์ในการตอบปัญหา
ในงานวิจัย โดยท่ีผู้วิจัยศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวข้องดังนี้ 

2.1 เศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
2.2 การออกแบบเพื่อส่ิงแวดล้อม 
2.3 วัสดุส่ิงทอ 
2.4 การทดสอบส่ิงทอ 
2.5 การเตรียมผ้า 
2.6 ใบล าไย 
2.7 สีย้อมธรรมชาติ 
2.8 รังสีอัลตราไวโอเลต หรือรังสียูวี 
2.9 สารมอร์แดนท์ และการย้อมสี 
2.10  ระบบการวัดสี 
2.11 งานวิจัยท่ีเก่ียวข้อง 

 

2.1 เศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
 2.1.1 ความหมายของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 

เศรษฐกิจสร้างสรรค์ คือ แนวคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการใช้องค์ความรู้
(Knowledge) การศึกษา การสร้างสรรค์งาน (Creativity) และการใช้ทรัพย์สินทางปัญญา(Intellectual 
property) ท่ีเช่ือมโยงกับรากฐานทางวัฒนธรรม การส่ังสมความรู้ของสังคม และเทคโนโลยี/นวัตกรรม
สมัยใหม่ เพื่อผลิตสินค้าและบริการท่ีสร้าง “มูลค่าทางเศรษฐกิจ” และ“คุณค่าทางสังคม” ซ่ึงตอบสนอง
ความต้องการของผู้บริโภคในตลาดโลกได ้หรือพูดง่าย ๆ คือ“การสร้างมูลค่าท่ีเกิดจากความคิด” 

ในท่ามกลางความเห็นท่ียังแตกต่างกัน ท่ียังถกเถียงกันอยู่ว่าเศรษฐกิจโลกและเศรษฐกิจไทยจะ
ฟื้นหรือยังไม่ฟื้นหรือ จะฟื้นตัวได้อย่างไร ส่ิงท่ีน่าสนใจมากกว่า คงจะอยู่ว่า หลังจากหลุดพ้นจากภาวะ
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เศรษฐกิจถดถอยคร้ัง ท่ีรุนแรงมากท่ีสุดในคร้ังนี้แล้ว ประเทศไทยจะเดินไปในทิศทางใดในอดีตท่ีผ่านมา 
ประเทศไทยได้พัฒนาให้ประเทศเติบโตในอัตราท่ีสูง  โดยการพึ่งพิงปัจจัยการผลิตท่ีมีราคาถูกและใช้
ทรัพยากรอย่างส้ินเปลืองท่ีหลายทรัพยากรได้หมดส้ินไป หรือทรัพยากรธรรมชาติหลายตัวหมดไปและลด
ดอ้ยถอยลง อาทิเช่น สัตว์น้ า และป่าไม้ เป็นต้น ดังนั้น ในอนาคตแล้วภายใต้กระแสของพัฒนาท่ีต้องการ
ความมั่งคงยั่งยืน เศรษฐกิจไทยควรท่ีมีการปรับโครงสร้างไปสู่ระดับสูงขึ้น คือ ระบบเศรษฐกิจท่ีเน้นการ
เพิ่มประสิทธิภาพ และสร้างนวัตกรรม (Efficiency-driven and Innovation-driven Economy) โดย
ทางเลือกหนึ่งเพื่อไปสู่เศรษฐกิจท่ีมีระดับการพัฒนาท่ีสูงขึ้นนี้  คือ การให้ความส าคัญกับการพัฒนา
เศรษฐกิจสร้างสรรค์อย่างจริงจัง 

ดังนั้น เศรษฐกิจสร้างสรรค์ คือ แนวคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการใช้องค์ความรู้
(Knowledge) การศึกษา การสร้างสรรค์งาน (Creativity) และการใช้ทรัพย์สินทางปัญญา(Intellectual 
property) ท่ีเช่ือมโยงกับรากฐานทางวัฒนธรรม การส่ังสมความรู้ของสังคม และเทคโนโลยี/นวัตกรรม
สมัยใหม่ เพื่อผลิตสินค้าและบริการท่ีสร้าง “มูลค่าทางเศรษฐกิจ” และ“คุณค่าทางสังคม” ซ่ึงตอบสนอง
ความต้องการของผู้บริโภคในตลาดโลกได้ หรือพูดง่าย ๆ คือ “การสร้างมูลค่าท่ีเกิดจากความคิด” 
 

2.1.2 ความจ าเป็นของเศรษฐกจิสรา้งสรรค์  
ประเทศไทยสูญเสียความสามารถในการแข่งขันด้านการค้าเนื่องมาจาก 
– สินค้าไทยท่ีเน้นเร่ืองปริมาณมากกว่าคุณภาพไม่สามารถสนองความต้องการในการบริโภคท่ีมี

ความซับซ้อนได้ 
– ความล้มเหลวของการค้าท่ีแข่งขันด้านราคาท าให้เกิดความต้องการ ท่ีจะสร้างแนวทางในการ

สร้างเศรษฐกิจในแนวใหม่ แรงงานราคาถูกไม่ได้เป็นจุดขายของไทยอีกต่อไปแล้ว 
– คนไทยไม่ได้รับประโยชน์จากแรงงานและทรัพยากรของประเทศอย่าง เต็มท่ี การขยายตัวของ

เศรษฐกิจท่ีน าโดยภาคการส่งออกซ่ึงอาศัยการลงทุนจากต่างประเทศ ส่งผลดีแค่ช่วงแรกแต่ท าให้ไทยต้อง
พึ่งทุน เทคโนโลยี และการตลาดจากบริษัทต่างประเทศ 

 
2.1.3 เศรษฐกจิสรา้งสรรค์ในประเทศไทย 
ปัจจุบันยังไม่มีการก าหนดขอบเขตอย่างชัดเจน แต่ได้มีการเก็บข้อมูล 9 กลุ่ม ประกอบด้วยงาน

ฝีมือและหัตถกรรม (Craft)  งานออกแบบ (Design)  แฟช่ัน (Fashion) ภาพยนตร์ และ วีดิทัศน์ (Film 
& video)  การกระจายเสียง (Broadcasting) ศิลปะการแสดง (Performing arts)  ธุรกิจโฆษณา 
(Advertising)  ธุรกิจการพิมพ์ (Publishing)  และสถาปัตยกรรม (Architecture) 
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โดยการเก็บข้อมูลในอีก 3 กลุ่ม ได้แก่ การท่องเท่ียวเชิงวัฒนธรรม (Historical& Cultural 
Tourism) ดนตรี (Music) และซอฟต์แวร์ (Software) นั้น ส านักบัญชีประชาชาติ สศช. ไม่ได้แยก 
เก็บข้อมูลออกมาเป็นกลุ่มสาขาโดยเฉพาะ 
 

2.1.4 ปัจจัยสนบัสนนุการพฒันาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
- โครงสร้างพื้นฐาน 
- การพัฒนาทรัพยากรมนุษย์ 
- การสนับสนุนทางการเงินและการลงทุน 
- การตลาด 
- การสร้างเครือข่าย 
- การวิจัยและพัฒนา 
- กฎหมายและกฎระเบียบ 
- ระบบฐานข้อมูลและการจัดเก็บ 
- ระบบฐานข้อมูลและการจัดเก็บ 

ดังนั้น การมุ่งหวังให้เศรษฐกิจสร้างสรรค์เป็นพลังขับเคล่ือนท่ีทรงประสิทธิภาพใน ระยะยาว จึง
ควรพิจารณาให้มีหน่วยงานหรือกลไกท่ีท าหน้าท่ีประสาน  เช่ือมโยง บูรณาการท้ังในระดับยุทธศาสตร์ 
นโยบายและระดับปฏิบัติท่ีชัดเจน 

โดยสรุป แม้ว่าปัจจุบันรัฐบาลจะให้ความส าคัญกับการพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ และหน่วยงาน
ต่างๆ ท้ังภาครัฐและเอกชนเร่ิมตระหนักถึงความส าคัญและขับเคล่ือนการพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ใน
สาขาต่างๆ ตามหน้าท่ีแล้วก็ตาม หากแต่ยังขาดการก าหนดยุทธศาสตร์และแนวทางการพัฒนาเศรษฐกิจ
สร้างสรรค์ของ ประเทศอย่างเป็นองค์รวม ท่ีจะใช้เป็นแผนท่ีน าทางการพัฒนาส าหรับการด าเนินงาน
ขับเคล่ือนพัฒนาเศรษฐกิจ สร้างสรรค์ของทุกหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง ดังนั้น การก าหนดประเด็นยุทธศาสตร์
และแนวทางการพัฒนาท่ีมุ่งส่งเสริมเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในทุกมิติ  ซ่ึงครอบคลุมไปถึงสังคมและคนท่ีมี
ความสร้างสรรค์ด้วยแล้ว จะมีส่วนส าคัญในการท าให้ประเทศไทยก้าวสู่ประเทศท่ีเน้นการพัฒนาอย่าง 
สร้างสรรค์ท่ีสอดรับกันในทุกมิติอย่างจริงจัง (มหาวิทยาลัยศรีปทุม. 2557 : ออนไลน์) 

ท่ามกลางกระแสการแข่งขันของโลกธุรกิจท่ีไร้พรมแดนและการพัฒนาอย่างก้าวกระโดดของ
เทคโนโลยีการส่ือสารและคมนาคม การแลกเปล่ียนสินค้าจากท่ีหนึ่งไปยังอีกสถานท่ีอยู่ห่างแสนไกล กลับ
เป็นเร่ืองง่ายดายในปัจจุบัน ในเมื่อข้อจากัดของการข้ามพรมแดม (International Trade) มิใช่อุปสรรค
ทางการค้าต่อไป ผู้บริโภคหรือผู้ซ้ือย่อมมีสิทธิเลือกสินค้าได้อย่างเสรีท้ังในด้านคุณภาพและราคา อย่างไร
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ก็ การเรียนรู้และพัฒนาสินค้าและบริการต่างๆท่ีมีอยู่ในตลาดอยู่แล้ว ในยุคโลกไร้พรมแดนกระทาได้ง่าย 
ประเทศท่ีมีต้นทุนการผลิตท่ีต่ากว่า เช่น จีน อินเดีย เวียนนาม และประเทศในกลุ่มยุโรปตะวันออก มักจะ
มีความได้เปรียบในการแข่งขันด้านราคา (Cost Competitive Advantage)  

ด้วยเหตุนี้ ประเทศผู้นาทางเศรษฐกิจหลายประเทศ  จึงหันมาส่งเสริมการดาเนินนโยบาย 
เศรษฐกิจสร้างสรรค์เพื่อพัฒนาสินค้าและบริการใหม่ๆ และหลีกเล่ียงการผลิตสินค้าท่ีต้องต่อสู่ด้วยราคา
เป็นหลัก โดยหัวใจของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ ก็คือ แนวคิดหรือแนวปฏิบัติท่ีสร้าง เพิ่มมูลค่าของสินค้าและ
บริการได้โดยท่ีไม่ต้องใช้ทรัพยากรมากนัก แต่ใช้ความคิด สติปัญญา และความสร้างสรรค์ให้มากขึ้นเท่า
นั้นเอง หลังจากเกิดแนวคิดเชิงมหภาค แนวคิดการพัฒนาเชิงสร้างสรรค์ก็ขยายตัวเข้าสู่ระดับอุตสาหกรรม 
เป็น อุตสาหกรรมเชิงสร้างสรรค์ (Creative Industry) และธุรกิจเชิงสร้างสรรค์ (Creative Business) ซ่ึง
อุตสาหกรรมในกลุ่มนี้ ก็มีหลากหลาย เช่น อุตสาหกรรมแฟช่ัน-เคร่ืองประดับ อุตสาหกรรมการออกแบบ 
อุตสาหกรรมรมส่ือ ภาพยนตร์ โทรทัศน์ และอุตสาหกรรมงานศิลป์ในแขนงต่างๆ เป็นต้น  
 
  2.1.5 กรณีศึกษาเศรษฐกิจสร้างสรรค์ 
  เกาหลีใต้เป็นตัวอย่างท่ีดีในการพัฒนาเศรษฐกิจสร้างสรรค์  ความสาเร็จของกระแส K-PoP 
อาหารเกาหลี หรือละครชุดเกาหลี มิได้เกิดขึ้นโดยความบังเอิญ แต่เกิดขึ้นจากการวางแผนร่วมกัน
ระดับประเทศในการยกระดับเกาหลีใต้ไปสู่เศรษฐกิจสร้างสรรค์ ดังจะเห็นได้จากละคร “แดจังกึม” ท่ีมิได้
โด่งดังแค่เพียงในประเทศไทย แต่ได้รับความนิยมท่ัวท้ังภูมิภาคเอเชียตะวันออกและตะวันออกเฉียงใต้ 
ด้วยการวิจัยแนวการทาละครหรือบทภาพยนต์ท่ีกลุ่มผู้บริโภคเอเชียส่วนใหญ่ช่ืนชอบ  หรือการหารสนิย
ร่วมระดับภูมิภาค(Convergence Strategy) แล้วนามาผนวกกับการเล่าเร่ืองผ่านมรดกทางวัฒนธรรม
ต่างๆของเกาหลีใต้อย่างลงตัวน่าสนใจ  เช่น วัฒนการแต่งกาย การกิน หรือชีวิตในวัง เป็นต้น ด้วย
ความส าเร็จของการขายวัฒนธรรมผ่านละครท่ีผู้คนช่ืนชอบ ประทับใจ ตราสินค้าของเกาหลีจึงถูกสร้างขึ้น 
(Korean Branding) เพราะสามารถสร้างความรู้สึกผูกพัน  (Emotional relationships) ได้อย่างลงตัว 
เช่นเดียวกับความผูกพันความประทับใจใน ละครชุดเร่ืองอื่นๆ นักร้อง และนักแสดง ท่ีสนับสนุนและ
เผยแพร่ออกมาอย่างต่อเนื่อง มีผลทาให้ สินค้าและบริการต่างๆของเกาหลีใต้เกิดการยอมรับและมี
ความรู้สึกอันดี (Goodwill) จากผู้บริโภค ไม่ว่าจะเป็น เทรนด์เส้ือผ้า-เคร่ืองประดับ ทรงผม เคร่ืองสา
อางค ์อาหารเกาหลี เคร่ืองใช้ไฟฟ้า บริการศัลยกรรม การแสดงคอนเสริต และการท่องเท่ียว เป็นต้น และ
ในปัจจุบันนี้กระแสเกาหลีได้กระจายไปท่ัวโลก (Global Market) ท้ังในยุโรป และอเมริกาเหนือ 
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จากการวิเคราะห์ประเทศกรณีศึกษา รวมกับค าจ ากัดความของเศรษฐกิจสร้างสรรค์ของ องค์ถัด 
(UNCTAD: United Nations Conference on Trade and Development) สามารถสรุปเบ้ืองต้นได้ว่า 
เศรษฐกิจสร้างสรรค์เกิดจากสองปัจจัยหลัก นั่นคือ ทุนทางปัญญา ร่วมกับ ทักษะความสร้างสรรค์ 

a. ทุน (Capital) ได้แก่ รูปแบบของทุนต่างๆ อันเป็นฐานความรู้และทุนทางปัญญาเพื่อจะนาไป
ใช้ต่อยอดทักษะทางความคิด ซ่ึงได้แก่  ทุนมนุษย์ (Human Capital) ทุนทางวัฒนธรรม (Culture 
Capital) ทุนทางสังคม (Culture Capital) ทุนสถาบัน (Institutional Capital) และทุนด้านความคิด
ริเร่ิมสร้างสรรค์ (Creative Capital)  

b. ทักษะ (Skills) ได้แก่ ทักษะท่ีสนับสนุนการนาความรู้และทุนทางปัญญามาประยุกต์ให้เกิดผล
งานหรือคุณค่าเชิงรูปธรรม เช่น ทักษะด้านวิทยาศาตร์และเทคโนโลยี ทักษะสร้างนวตกรรม ทักษะการ
เป็นผู้ประกอบการ และกรอบความคิดท่ีมีความคิดสร้างสรรค์  
 
ตัวอย่างการผสมผสานระหว่างทุนทางปัญญาและทักษะความสร้างสรรค์ ที่เกิดขึ้นในปัจจุบัน  

กระโดดปันจี้จั๊มท่ามกลางธรรมชาติอันงดงามของประเทศนิวซีแลนด์  อันเป็นกิจกรรมท้าทาย
สร้างประสบการณ์ตื่นเต้น  แปลกใหม่ แม้ค่าบริการจะแสนแพงและเส่ียงต่อชีวิต ก็มีคนรอคิวกระโดด
มากมาย  

เคร่ืองประดับคริสตอลของ Swarovski ท่ีใช้คริสตอลท่ีมีต้นทุนไม่สูงและหาง่าย แต่กลับมีมูลสูง
เมื่อเทียบกับเพชรหรืออัญมณีธรรมชาติ ด้วยการเพิ่มมูลค่าความคิดสร้างสรรค์ในการออกแบบในงาน
เคร่ืองประดับ  

รถยนต์Mini Cooper และมอเตอร์ไซด์ Fino ท่ีใช้หลักคิดให้การออกแบบนา (มากกว่าเน้นขนาด
ใหญ่โตของรถหรือกาลังแรงของเคร่ืองยนต์) และเช่ือมโยงกับความรู้สึกของผู้ขับท่ีรู้สึกภูมิใจเมื่อได้ขับขี่ 
สินค้าของใช้ของแต่งบ้าน Propaganda ท่ีนาความน่ารักของ Mr. Propaganda มาออกแบบผสมผสาน
กับกริยาท่าทางของมนุษย์ กับการใช้งานเป็นของใช้ต่างๆ ได้จริง อย่างลงตัว  

เฟอร์นิเจอร์ของ IKEA ท่ีมีรูปแบบตรงใจ ท้ังเก๋ ทันสมัย และตอบสนองไลฟ์สไตล์ผู้บริโภคยุคใหม่
ท่ีมีงบประมาณจากัด เปล่ียนท่ีอยู่บ่อย และมีพื้นท่ีใช้สอยในบ้านน้อยลง จนขยายสาขาอย่างรวดเร็วท่ัว
โลก  

ของฝากจากร้าน เกษรา เบเกอร่ี ท่ีนาผลิตภัณฑ์ปลาช่อนท่ีมีมากในท้องถิ่น มาแปรรูปเป็นเค้ก 
หรือไอศครีมท่ีอร่อยเข้ากันอย่างลงตัว (ท้ังๆท่ีไม่น่าเข้ากันได้ และไม่มีใครทามาก่อน) พัฒนามาจนเป็น
สินค้าของฝากเมืองสิงค์ท่ีนักท่องเท่ียวต้องซ้ือ อย่างไรก็ตาม หากพัฒนาบรรจุภัณฑ์ให้แน่ ดึงดูดใจ เช่ือว่า
มูลค่าจะเพิ่มอาจสูงขึ้น 
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2.1.6 แนวทางการพัฒนาสินค้าและบริการอย่างสร้างสรรค์ทาได้หลายรูปแบบ   

การร่วมมอืกบัธุรกจิอืน่ๆ ที่มีความเชี่ยวชาญต่างกัน (Business Networking) เช่น 
กรณีรายการ SME ตีแตก ท่ีเป็นความร่วมือกับบริษัทผลิตเกมโชว์กับธนาคารกสิกรไทย  วิธีการนี้เสมือน
การตัดต่อพันธุกรรม ร่วมเอา DNA ข้อดีของแต่ละฝ่ายมาสนับสนุนกันจนเกิดเป็นสินค้าและบริการท่ีใหม่ 
แตกต่าง และสร้างสรรค์  

กลยุทธ์น่านน้ าสีฟ้า (Blue Ocean Strategy) เป็นแนวคิดท่ีมาจากนักวิชาการสอง
คนช่ือ W. Chan Kim และ Renee Mauborgne ผู้ ซ่ึงค้นพบแนวคิดในการหารูปแบบของสินค้าและ
บริการใหม่ๆ เพื่อหลีกเล่ียงตลาดเดิมท่ีมีการแข่งขันสูง ธุรกิจท่ีประสบความสาเร็จในการหาตลาดใหม่ไร้
คู่แข่งขัน โดยใช้กลยุทธ์น่านน้ าสีฟ้าอย่างตั้งใจ หรือไม่ตั้งใจ เช่น ไวน์ Yellow Tail, Body Shop, circus 
du soleil, Nintendo Wii และ ฟาร์โชคชัย  

วิธีคิดแบบนอกกรอบ และไม่ยิดติดรูปแบบเดิม (Lateral Thinking) เช่น การมอง
ประโยชน์ของท่ีหนีบกระดาษ ทาหน้าหรือเป็นได้มากกว่าท่ีหนีบกระดาษ (ผลปรากฏว่ามีผู้บอกประโยชน์
ได้มากกว่า 40 อย่างในใช้เรียนหนึ่ง) การมองนอกกรอบทาให้เราได้สินค้าใหม่ๆ อาทิ หัวขุดเจาะแบบราก
บัว ท่ีรีดผ้าไอน้ าแบบไม่ใช้กระดานรีด เป็นต้น  

แนวคิดการมีส่วนรวมต่อสังคมและสิ่งแวดล้อมขององค์กร (Cooperate Social 
Responsibility) เมื่อธุรกิจมองแนวทางการผลิตสินค้าและบริการกว้างขึ้นกว่าแค่สร้างก าไรให้กับองค์กร 
โอกาสใหม่ๆทางธุรกิจท่ีธุรกิจก็จะกว้างขึ้นตาม การพัฒนาสินค้าและบริการต่างๆเชิงสร้างสรรค์เพื่อสังคม
และส่ิงแวดล้อมจึงเพิ่มขึ้นอย่างมากในปัจจุบัน  เช่น วัสดุก่อสร้างประหยัดพลังงาน  รถยนต์พลังงาน
ทางเลือก และขากลอัตโนมัติเพื่อผู้พิการ  

การผสมผสาน ศิลป วัฒนธรรม และประวัติศาสตร์ (Arts Culture and History) 
ก็เป็นอีกแนวทางหนึ่งในการน้ าคุณค่าด้านจิตวิญญาณและความเช่ือ  มาสร้างคุณค่าให้กับสินค้าและ
บริการได้  ตัวอย่างเช่น ตลาดน้าร้อยปี มีผู้หล่ังไหลท่องเท่ียวจ านวนมากมาก ด้วยความเป็นเอกลักษณ์ มี
ประวัติความเป็นมา และคุณค่าเชิงวัฒนธรรม การลงทุนก็ใช้เงินเพียงน้อยนิดหากเทียบกับการลงทุนของ
ห้างสรรพสินค้าดังๆ  

การน าเทคโนโลยีมาสนับสนุน สินค้าและบริการอย่างสร้างสรรค์  เป็นอีกแนวทาง
หนึ่งท่ีในบางคร้ังอาจไม่ต้องลงทุนมาก แต่สามารถสร้างประสบการณ์และความแตกต่างของสินค้าได้เป็น
อย่างดี เช่น พิภิธภัณฑ์ท่ีนาระบบส่ือดิจิตอลเข้ามาผสมผสาน ห้องสมุดTCDC และหุ่นยนต์น้องดินสอ เป็น
ต้น  
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บทสรุป   

ด้วยความเช่ือท่ีว่า ความคิด เป็น ทักษะท่ีต้องฝึกฝน ไม่ได้มีมาแต่ก าเนิด ดังนั้น ทักษะความ
สร้างสรรค์ก็สามารถสรรค์สร้างขึ้นได้ โดยผ่านกระบวนการต่างๆ ทาให้ปัจจุบัน มีหลายองค์กรท่ัวโลก
ออกแบบหลักสูตรและวิธีการพัฒนาความคิดสร้างสรรค์มากมาย ซ่ึงเช่ือว่าหากนามาประยุกต์ใช้ในการท า
ธุรกิจ การเรียนการสอน ของอุตสาหกรรมอัญมณีและเคร่ืองประดับ จะช่วยยกระดับขีดความสามารถใน
การแข่งขันในระยาวของอุตสาหกรรมนี้ได้ สุดท้ายนี้ เศรษฐกิจและสังคมแห่งความสร้างสรรค์ เกิดจาก
ความร่วมมือร่วมใจ การคิดคนเดียว เก่งคนเดียว ท าคนเดียว อาจไม่ใช่แนวทางท่ีสร้างสรรค์เท่าไหร่ ต้อง
ช่วยกันร่วมสร้างในทุกระดับของสังคม (วรากรณ์ สามโกเศศ. 2553 : ออนไลน์) 
 

2.2 การออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม 
 2.2.1 หลักการออกแบบเพื่อสิ่งแวดล้อม 

การออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (EcoDesign) หรือ การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
(Ecology + Economic Design) นับเป็นเคร่ืองมือในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมท่ีส าคัญประการ
หนึ่ง โดยองค์กรมาตรฐานสากล( International Standards Organization : ISO) ได้จัดท าอนุกรม
ม า ต ร ฐ า น  ISO/TR 14062: 2002 (Environmental Management-Integrating Environmental 
Aspects into Product Design and Development) ซ่ึงเป็นมาตรฐานการจัดการส่ิงแวดล้อม ใน
การบูรณาการลักษณะปัญหาทางด้านสิ่งแวดล้อมส าหรับการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ โดยหลักการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์และบริการจะมุ่งลดการเกิดกากของเสีย ยืดระยะเวลาการใช้งาน เพิ่มสัดส่วนการน า
กลับมาใช้ใหม่ และหลีกเล่ียงผลกระทบต่อ ส่ิงแวดล้อมในระบบผลิตภัณฑ์ และบริการนั้นๆ เป็น
กระบวนการท่ีรวมแนวคิดด้านเศรษฐศาสตร์และส่ิงแวดล้อมเข้าไปในขั้นตอนการออกแบบ โดยพิจารณา
ตลอดท้ังวัฎจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ (Product Life Cycle) ตั้งแต่ขั้นตอนการแผน การออกแบบ การผลิต 
การน าไปใช้ และการก าจัดท้ิงหลังการใช้งานเพื่อลดต้นทุนในทุกขั้นตอน มีการพัฒนาผลิตภัณฑ์และลด
ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมไปพร้อมๆ กัน ซ่ึงส่งผลดีต่อธุรกิจ ชุมชน และส่ิงแวดล้อมและเป็นแนวทางท่ี
สอดคล้องและน าไปสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) 

การออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม พัฒนาขึ้นจากแนวคิดในการปรับปรุงผลิตภัณฑ์ในบริบท
ของการผลิตท่ียั่งยืน ท าให้ทัศนะในการออกแบบผลิตภัณฑ์เปล่ียนแปลงไปสู่แนวคิดท่ีต้องพิจารณาด้าน
อื่นๆ เพิ่มขึ้น นอกเหนือจากมิติทางด้านคุณภาพและผลตอบแทนในเชิงเศรษฐศาสตร์ นั่นคือ การ
พิจารณามิติทางด้านส่ิงแวดล้อม สังคมและจริยธรรมท่ีเก่ียวข้องเพิ่มขึ้น  และเร่ิมมีการน ามาประยุกต์ใช้
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ตั้งแต่ปี 1980 จากการประชุม World Conversation Strategyโดยข้อพิจารณาพื้นฐานท่ีต้องค านึงถึงใน
การรออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม ได้แก่  

แนวคิดด้านการบริโภคและการผลิตที่เปลี่ยนแปลงไป จากการท่ีประชาชนให้ความสนใจเร่ือง
ส่ิงแวดล้อมมากขึ้น โดยเฉพาะอย่างยิ่งในประเทศท่ีพัฒนาแล้ว ภาครัฐมีการเผยแพร่ความรู้ให้กับ
ประชาชนให้ได้รับรู้ข้อมูลข่าวสาร เพื่อสร้างความตระหนักและเข้ามามีส่วนร่วมในการแก้ไขปัญหา
ส่ิงแวดล้อม ผ่านการเลือกซ้ือเลือกใช้ผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (Eco-product)มากขึ้น ท าให้
ความต้องการ Eco-product ส าหรับประเทศท่ีพัฒนาแล้วจึงอยู่ในระดับท่ีสูงมาก นอกจากนี้รัฐเองยังเข้า
มามีบทบาท ในการก าหนดนโยบายส่งเสริมการบริโภคท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม เช่น การใช้งบประมาณ
ในการจัดซ้ือของรัฐท่ีต้องพิจารณา Eco-product ก่อนเป็นอันดับแรก เป็นต้น 

การเปลี่ยนแปลงทางด้านเทคโนโลยี ปัจจุบันเทคโนโลยีต่างๆ มีการเปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็ว 
ความสามารถของเทคโนโลยีก็เพิ่มขึ้นด้วย แต่อาจส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมมากขึ้นเช่นกัน ดังนั้น
ผู้ออกแบบต้องตระหนักเสมอว่า ผลิตภัณฑ์หรือเทคโนโลยีไม่ได้เหมาะส าหรับทุกคน ผลิตภัณฑ์อาจเหมาะ
ส าหรับคนท่ีใช้เท่านั้นแต่เกิดผลกระทบต่อคนอื่น ดังนั้น หากจะมุ่งสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืนแล้ว ต้องมองใน
ภาพกว้างถึงผลกระทบท่ีอาจตามมา และปลูกฝังแนวคิดทางด้านส่ิงแวดล้อมให้กับผู้ออกแบบผลิตภัณฑ์ 
นอกจากนี้ เป้าหมายในเชิงกลยุทธ์เพื่อการปรับปรุงเทคโนโลยี ยังเปล่ียนแปลงไปจากเดิม โดยมุ่งเน้นการ
เพิ่มหน้าท่ีในการใช้งานของผลิตภัณฑ์ท่ีมีความหลากหลายและมีประสิทธิภาพสูงยิ่งขึ้น เพื่อเพิ่มมูลค่าใน
ขณะท่ีต้องลดการใช้ทรัพยากรและพลังงานตลอดท้ังวัฎจักรชีวิตของระบบท่ีเก่ียวข้อง  

การเปลี่ยนแปลงรูปแบบทางด้านเศรษฐศาสตร์และสั งคมจากกระบวนทัศน์ของโลกท่ี
ปรับเปล่ียนไปสู่ยุคโลกาภิวัตน์ เทคโนโลยีในยุคการส่ือสารไร้พรมแดนท่ีได้สร้างระบบการผลิตและขนส่งท่ี
ทันสมัยและเกิดห่วงโซ่อุปทานท่ีแผ่ขยายในวงกว้างท่ัวโลก เกิดความสะดวกสบายขึ้น ท าให้ประชากรหัน
มาตระหนักถึงการยกระดับคุณภาพชีวิตของตนและเป็นปัจจัยหนึ่งในการตัดสินใจ เพื่อก าหนดรูปแบบการ
ผลิตและการบริโภคในสังคมปัจจุบัน ระบบการศึกษาท่ีพัฒนาหลักคิดของคนตามแนวทางการพัฒนาท่ี
ยั่งยืนซ่ึงค านึงถึงดุลยภาพของมิติทางด้านสังคม เศรษฐกิจและส่ิงแวดล้อมไปพร้อมกันท าให้เกิดอุปสงค์สี
เขียวไปท่ัวโลก หลายประเทศให้ความส าคัญและสนับสนุนผลิตภัณฑ์ประเภท Eco-product ด้วยการให้
สิทธิประโยชน์กับสินค้าน าเข้าท่ีมีฉลากส่ิงแวดล้อม (Eco-label) หรือระบุให้ผลิตภัณฑ์ต้องมีตารางผลการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมแสดงให้ผู้บริโภคทราบ เป็นต้น 

การน าหลักการออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมมาประยุกต์ใช้ จะต้องค านึงถึงกลไกเชิงกลยุทธ์ 
(Eco-Design Strategy) ใน 7 ด้านหลัก ได้แก่ 

1. ลดการใช้วัสดุท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม (Reduction of low-impact materials) 
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2. ลดปริมาณและชนิดของวัสดุท่ีใช้ (Reduction of materials used) 
3. ปรับปรุงกระบวนการผลิต (Optimization of production techniques) 
4. ปรับปรุงระบบการขนส่งผลิตภัณฑ์ (Optimization of distribution system) 
5. ปรับปรุงขั้นตอนการใช้ผลิตภัณฑ์ (Optimization of impact during use) 
6. ปรับปรุงอายุผลิตภัณฑ์ (Optimization of initial lifetime) 
7. ปรับปรุงขั้นตอนการท้ิงและท าลายผลิตภัณฑ์ (Optimization of end-of-life) 

การออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม จึงเร่ิมเข้ามามีบทบาทมากขึ้นและส่งผลในรูปกระแส
กดดันด้านการค้าระหว่างประเทศ โดยเฉพาะจากกลุ่มประเทศท่ีพัฒนาแล้ว เช่น สหภาพยุโรป อเมริกา 
และญี่ปุ่น ซ่ึงให้ความสนใจด้านส่ิงแวดล้อมอย่างต่อเนื่องและมีข้อก าหนดและกฎระเบียบทางการค้าท่ี
เก่ียวข้องกับส่ิงแวดล้อมเป็นจ านวนมาก เช่น ระเบียบว่าด้วยการจัดการเศษเหลือท้ิงจากผลิตภัณฑ์ไฟฟ้า
และอิเล็กทรอนิกส์ (WEEE) ระเบียบว่าด้วยการห้ามใช้สารอันตรายบางชนิดในผลิตภัณฑ์ไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ (RoHS)ระเบียบเก่ียวกับการใช้สารเคมีในผลิตภัณฑ์ต่างๆ (REACH) ระเบียบเก่ียวกับการ
จัดการซากของยานยนต์ (ELV) เป็นต้น ผู้ผลิตและผู้ส่งออกสินค้าท่ีท าการค้าขายกับประเทศเหล่านี้ 
จะต้องปฏิบัติตามข้อก าหนดดังกล่าว ดังนั้นการออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม จึงนับเป็นเคร่ืองมือ
พื้นฐานส าคัญประการหนึ่งในการพัฒนาระบบการปรับปรุงและเผยแพร่สมรรถนะด้านส่ิงแวดล้อมของ
ผลิตภัณฑ์และเช่ือมโยงกับกลไกตลาดและฉลากส่ิงแวดล้อมแบบต่างๆ  
 

2.2.2 เครื่องมือในการท า EcoDesign 
เคร่ืองมือท่ีนิยมใช้ในการท า EcoDesign นั้นสามารถแบ่งได้เป็น เคร่ืองมือท่ีช่วยในการออกแบบ 

และ เคร่ืองมือท่ีช่วยในการประเมินผลการออกแบบ รวมท้ังเคร่ืองมือท่ีช่วยในการออกแบบท่ีนิยมใน
ปัจจุบันได้แก่  

DFM/ DFA Guideline  DFM (Design for Manufacturing) และ DFA (Design for 
Assembly) เป็นแนวทางซ่ึงหากนักออกแบบน าไปใช้แล้วย่อมท าให้เกิดความสะดวกในการผลิต และการ
ประกอบ ลดความผิดพลาดและสามารถส่งผลให้ลดผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมได้  

QFDE  ดัดแปลงจาก QFD (Quality function Deployment) โดยนักวิชาการชาว
ญี่ปุ่น โดยเพิ่มองค์ประกอบการวิเคราะห์ด้านส่ิงแวดล้อมเข้าไป เป้าหมายหลักคือการปรับเปล่ียนความ
ต้องการของลูกค้าให้อยู่ในรูปของข้อก าหนดของผลิตภัณฑ์อย่างเป็นระบบ เพื่อให้มั่นใจว่าผลิตภัณฑ์ท่ีได้
จากการออกแบบนั้นสอดคล้องกับความต้องการของลูกค้า 
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2.2.3 เครื่องมือที่ช่วยในการประเมินผลการออกแบบ ได้แก่ 
DFE Checklist  เป็นแนวทางการตรวจสอบอย่างง่ายเพื่อท่ีจะพิจารณาว่า คุณลักษณะ

ของผลิตภัณฑ์ท่ีออกแบบนั้น มีความเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมมากน้อยเพียงใด 
LCA  เป็นการวิเคราะห์ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมของผลิตภัณฑ์อย่างละเอียด ตั้งแต่เร่ิม

วงจรชีวิตจนสิ้นสุดวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ เป็นเคร่ืองมือท่ีเป็นท่ีนิยมในต่างประเทศ แต่มีข้อจ ากัดในเร่ือง
ของการใช้ฐานข้อมูลจ านวนมากในการวิเคราะห์ ท าให้เกิดความล่าช้าและไม่สะดวกในการปฏิบัติงานของ
ภาคอุตสาหกรรม และจะสามารถท าได้เมื่อมีข้อมูลของผลิตภัณฑ์ครบทุกช่วงของวงจรชีวิต 

Eco Evaluation Model  เป็นการประเมินผลการออกแบบ และ การวิ เคราะห์
ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม ในขั้นของการออกแบบ ท าให้ได้ผลท่ีเพียงพอจะตัดสินใจได้ว่าแบบของ
ผลิตภัณฑ์ใดมีความเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมมากกว่ากัน ก่อนท่ีจะท าการผลิตจริง การวิเคราะห์แบบนี้ใช้
ข้อมูลน้อยกว่าการวิเคราะห์แบบ LCA ซ่ึงท าให้รับทราบผลท่ีรวดเร็วกว่า ปัจจุบันมีนักวิชาการท่ีท าวิจัย 
และคิดค้นแบบจ าลองของการประเมินนี้อยู่มากมายในหลายประเทศ ซ่ึงก็มีแนวคิดท่ีแตกต่างกันออกไป 
ส าหรับในประเทศไทย ได้มีการน าเสนอรูปแบบดังกล่าวอยู่เช่นกัน เช่น การประเมินด้วยแบบจ าลอง 
GQFD –Green Quality Function Deployment (รังสรรค์ ขจรศิลป์ และ รวิน ระวิวงศ์ , 2003) หรือ 
แบบจ าลอง ICE-PDE – Integrated Conceptual Eco Product Design Evaluation (อรรคเจตต์ อภิ
ขจรศิลป์ และคณะ. 2547 : ออนไลน์)  

ดังจะเห็นได้ว่า ในระยะเวลาท่ีผ่านมาธรรมชาติได้สร้างปรากฏการณ์เหมือนเป็นสัญญาณ
บางอย่างท่ีคอยย้ าเตือนมนุษย์ว่า ธรรมชาติเร่ิมไม่เป็นมิตรกับพวกเรา ปัญหาน้ าแข็งขั้วโลกละลาย ปัญหา
ภาวะโลกร้อน ปัญหาการเคล่ือนตัวของเปลือกโลก ดินถล่ม ปัญหาโรคระบาดท่ีมีแนวโน้มว่าเช้ือโรคจะ
พัฒนาความเข้มแข็งขึ้นเร่ือย ๆ ดังกล่าวนี้เป็นปัญหาท่ีเช่ือมโยงกันท่ัวท้ังโลก 

 
จุดเป ล่ียนผ่านท่ีเราก าลังจะประสบ คือ ท่ีมาของความท้ าทายรูปแบบใหม่ ๆ 
นักวิทยาศาสตร์อาจสามารถประมาณการณ์ได้อย่างหยาบ ๆ ว่าโลกจะมีประชากร
เท่าใดในอนาคต จึงจะถึงจุดอิ่มตัว เม่ือถึงตอนน้ัน อะไรคือส่ิงท่ีจ าเป็นท่ีสุดของมนุษย์ 
และมีทรัพยากรใดท่ีหลงเหลืออยู่บ้าง เวลาน้ันจะมาถึงเม่ือไหร่ (รอฮีม  ปรามาส. 
2549 : 20) 

 
ในช่วง ค.ศ. 1970 – 1980 โลกเร่ิมให้ความสนใจเก่ียวกับการใช้เทคโนโลยีสะอาด (Cleaner 

Technology) การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design = EnoDesign) หรือ
กรีนดีไซน์ (Green Design) โดยเร่ิมจากกลุ่มประเทศท่ีพัฒนาแล้วอย่างอเมริกา อังกฤษ และออสเตรเลีย 
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แนวคิดเร่ืองกรีนดีไซน์ หรือการออกแบบเพื่อเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม สามารถตอบโจทย์สถานการณ์
ส่ิงแวดล้อมของโลกหลังสมัยใหม่ได้เป็นอย่างดี 

ในโลกตะวันออก ประเทศญี่ปุ่นถือว่าเป็นประเทศท่ีให้ความสนใจเก่ียวกับการออกแบบเพื่อเป็น
มิตรกับส่ิงแวดล้อม (Green Design) เป็นอย่างมาก ถึงขั้นก าหนดให้เป็นวาระแห่งชาติ ในปี ค.ศ. 1995 
ประกอบด้วยคณะกรรมการชุดต่าง ๆ ท้ังในส่วนของภาครัฐบาล ภาคเอกชน รวมท้ังองค์กรท่ีไม่มุ่งหวังผล
ก าไร (NGO) และในปี ค.ศ. 2005 ประเทศญี่ปุ่นได้จัดงานผลิตภัณฑ์เชิงนิเวศน์เศรษฐกิจ (EcoProduct) 
ณ กรุงโตเกียว ประเทศญี่ปุ่น 

เมื่อสังคมโลกก้าวไปสู่ยุคไร้พรมแดน ทุกอย่างในโลกได้เช่ือมโยงกันท้ังหมดด้วยเทคโนโลยี
สารสนเทศ ปัญหาสังคม ส่ิงแวดล้อม เศรษฐกิจ การเมือง เป็นปัญหาเดียวกันท้ังโลกกันท้ังโลก ผู้คนเร่ิม
ขาดความมั่นใจและไม่เช่ือกับความคิดและความเช่ือแบบเก่าท่ีผ่านมา ปรากฏการณ์ดังกล่าวส่งผลให้เกิด
ความเช่ือแบบ หลังสมัยใหม่ หรือลัทธิหลังสมัยใหม่ (Postmodernism) แนวคิดนี้แพร่หลายในวงการ
วิชาการท้ังทางด้านมนุษยศาสตร์  สังคมศาสตร์  วิทยาศาสตร์ รวมท้ังแนวคิดทางด้านศิลปกรรม  
สถาปัตยกรรม  การออกแบบ  และวงการอื่นๆอีกมากมาย  ในสังคมโลกเกิดกลุ่มต่างๆ ท่ีห่วงใยสังคม 
ส่ิงแวดล้อมอย่างมากมายอย่างมากมาย เช่นกลุ่มเพื่อโลกสีเขียว กลุ่มสันติภาพ กลุ่มต่อต้านการล่า
ปลาวาฬ เป็นต้น 

 
2.2.4 การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ 
การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (EcoDesign) หรือ การออกแบบท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 

(Green Design) เป็นกระบวนการออกแบบท่ีผสมผสานแนวคิดด้านเศรษฐกิจและส่ิงแวดล้อมเข้าด้วยกัน 
เพื่อการอนุรักษ์ธรรมชาติและหลีกเล่ียงผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมแบบบูรณาการ โดยการพิจารณาท้ัง
ตลอดวงจรชีวิตของงานออกแบบนั้น ตั้งแต่เกิดจนใช้งานไม่ได้ การน ากลับมาใช้ใหม่ รวมท้ังการจัดการกับ
ซากท่ีหมดอายุ ควบคู่ไปกับการวิเคราะห์ปัจจัยด้านอื่น ๆ เช่น การใช้วัสดุ การควบคุมการผลิต การตลาด 
เป็นต้น 

หากตีความถึงผลการออกแบบทุกอย่างคือผลิตภัณฑ์ การออกแบบเคร่ืองแต่งกายท่ีประกอบไป
ด้วย เส้ือ กระโปรง กางเกง หมวก รองเท้า กระเป๋า เคร่ืองประดับต่าง ๆ ดังกล่าวนี้ถือว่าเป็นผลิตภัณฑ์ท่ี
ใช้ส่ิงทอเป็นวัสดุหลักในการออกแบบ หรือเรียกได้ว่าเป็นผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ ผลิตภัณฑ์ท่ีมีความเก่ียวโยงกับ
การออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (EcoDesign) หรือ การออกแบบเพื่อเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (Green 
Design) ท่ีมีหลักการท่ีว่าจะท าอย่างไรให้ผลิตภัณฑ์ ท่ีผลิตออกมามีผลกระทบกับธรรมชาติและ
ส่ิงแวดล้อมน้อยท่ีสุดในทุกช่วงของวงจรของชีวิตผลิตภัณฑ์ ตั้งแต่ช่วงการวางแผน (Planning Phase) 
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ช่วงการออกแบบ  (Design Phase) ช่วงการผลิต (Usage Phase) และช่วงท าลายหลังการใช้เสร็จ 
(Disposal Phase) ซ่ึงต้องค านึงถึงส่ิงต่อไปนี้ 

การลด (Reduce) หมายถึง การลดใช้ทรัพยากรในช่วงต่าง ๆ ของวงจรผลิตภัณฑ์ เช่น ลด
การใช้ทรัพยากรในการออกแบบ ลดการใช้วัตถุดิบในกระบวนการผลิต ลดการใช้พลังงานในกระบวนการ
ผลิต ลดการใช้พลังงานในระหว่างการใช้งาน เป็นต้น 

การใช้ซ้ า (Reuse) หมายถึง การน าผลิตภัณฑ์เดิมน ากลับมาใช้ใหม่ หรือออกแบบเพื่อให้น า
กลับมาใช้งานได้ใหม่ (Design for Reuse) เช่น การออกแบบให้ผลิตภัณฑ์แต่ละรุ่นมีช้ินส่วนท่ีใส่ด้วยกัน
ได้ 

การน ากลบัมาใช้ใหม่ (Recycle) หมายถึง การน าเอาผลิตภัณฑ์หรือช้ินส่วนของผลิตภัณฑ์ท่ี
ใช้แล้วมาผ่านกระบวนการผลิตใหม่ รวมท้ังกระบวนการออกแบบท่ีออกแบบให้เอื้อต่อการน ากลับมาใช้
ใหม ่

การซ่อมบ ารุง (Repair) หมายถึง การออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ง่ายต่อการซ่อมบ ารุงเพื่อยืด
อายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์นั้น ๆ เช่น การออกแบบให้ง่ายต่อการเปล่ียนช้ินส่วน เป็นต้น (เครือข่ายการ
ออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจไทย. 2550 : ออนไลน์)  

นอกจากนี้ สิงห์ อินทรชูโต ได้เสนอในเร่ืองความส าคัญของขยะท่ีถูกน าหกลับมาใช้ใหม่ว่า ใน
อนาคตข้างหน้า ขยะจะไม่ใช่ของไร้ค่าอีกต่อไป แต่อย่าคิดว่าท าสินค้ารีไซเคิลแล้วจะขายได้ด้วยกระแส 
มันยังต้องน าไปต่อยอดอีก ซ่ึงการออกแบบเป็นเร่ืองส าคัญมาก เราจะสังเกตได้ว่าเร่ืองของการรีไซเคิลนั้น
มีมานานแล้ว แต่ยังไม่ได้ไปไกลนัก ผลิตภัณฑ์ยังยึดติดในรูปแบบของการเป็นขยะอยู่ ซ่ึงการออกแบบจะ
ช่วยให้การรีไซเคิลก้าวไปได้ไกลมากขึ้น เพราะท าให้เกิดมูลค่าในของช้ินนั้นขึ้นมา ดังนั้นผู้ซ้ือจะได้ท้ังของ
ท่ีสวยงามราคาเหมาะสมและช่วยรักษาสภาพแวดล้อม (สิงห์  อินทรชูโต. ๒๕๕๓ : ๔๓) 
 

2.3 วัสดุสิ่งทอ 
2.3.1 การจ าแนกเส้นใย 

เส้นใยผ้ามีท้ังท่ีเกิดขึ้นเองตามธรรมชาติ จากพืช สัตว์ และสารอนินทรีย์  และท่ีผลิตขึ้นได้
จากวัตถุดิบท่ีมิใช่เส้นใยก็มีวัตถุดิบเหล่านี้บางทีก็เป็นส่ิงท่ีเกิดขึ้นตามธรรมชาติ  แล้วน ามาดัดแปลงให้เป็น
เส้นใย  บางทีก็เป็นเพียงธาตุต่างๆ น ามารวมกันเข้าด้วยกัน  ท าให้เกิดปฏิกิ ริยาเคมีรวมกันเป็น
สารประกอบชนิดใหม่มีคุณสมบัติท าเป็นเส้นใยได้  มีอยู่มากมายหลายสิบชนิด   ซ่ึง วีระศักดิ์  อุดมกิจเดช 
ได้จ าแนก เส้นใยไว้ดังนี้ 
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เส้นใยธรรมชาติ (Natural Fibers) 
เส้นใยธรรมชาติท่ีใช้กันอยู่มีมากมายหลายชนิด  ท้ังชนิดท่ีได้จากพืชและชนิดท่ีได้จากสัตว์  เป็น

เส้นใยท่ีเกิดจากผลผลิตทางเกษตรกรรมและมีการใช้งานสืบทอดอย่างยาวนานมาตั้งแต่คร้ังประวัติศาสตร์
จนถึงปัจจุบัน การแบ่งชนิดย่อยลงไปของเส้นใยธรรมชาติแบ่งออกเป็น 3 ชนิด ดังนี้ 

เส้นใยจากพืช  (Vagetable Fibers)   เส้นใยพืชท่ีมีองค์ประกอบหลักทางเคมีเป็นเซลลูโลส เส้น
ใยเหล่านี้มีท้ังเส้นใยท่ีได้จากส่วนต่าง ๆ ของพืช  เช่น  เส้นใยจากล าต้น  เช่น ลินิน (Flax)  ปอกระเจา 
(Jute)  ป่านเฮมป์ (Hemp)  ป่านรามี (Ramie)  เส้นใยจากเมล็ด เช่น ฝ้าย (Cotton)  นุ่น (Kapok)  
และเส้นใยจากใบ เช่น สับปะรด (Sative) กล้วย (Abaca)  ป่านศรนารายณ์ (Sisal) 

 
ตาราง 2.1  การแบ่งชนิดของเส้นใย (เส้นใยธรรมชาติ) 

   เส้นใยธรรมชาต ิ

เซลลูโลส (เส้นใยพชื) โปรตนี (เส้นใยสตัว)์ แร ่ ยาง 
ฝ้าย (cotton) ขนสัตว์ (wool) แร่ใยหิน (asbestos) ยาง (rubber) 
ลินิน (linen) ไหม (silk)   
ปอ (jute)    
ผม (hair)    
รามี (ramie)    
ป่าน (hemp)    
นุ่น (kapok    

เส้นใยประดษิฐ ์

เซลลูโลส พอลิเมอรท์ีไ่ม่ใช่เซลลูโลส แรแ่ละเหลก็ 
เรยอน (rayon) โอเลฟินส์ (olefins) อะคริลิก (acrylic) โลหะ (metallic) 
ไลโอเซลล์ (lyocell) พอลิเอสเทอร์(polyester) มอดอะคริลิ(modacrylic) แก้ว (glass) 
อะซีเดต (acetate) ซาราน (saran) อะรามิด (aramid) เซรามิก (ceramic) 
ไตรอะซีเตต (triacetate) สแปนเดกซ์ (spandex) ไนลอน (nylon) กราไฟต์ (graphite) 
 ไวเนียน (vinyon) โนโวลอยด์(novoloid)  

ท่ีมา : วีระศักดิ์  อุดมกิจเดช. (2546,มีนาคม – เมษายน). ความรู้พื้นฐานเคมีเส้นใยสิ่งทอ : 13   
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ไม่ว่าจะเป็นเส้นใยท่ีได้จากส่วนไหนของพืชก็ตาม เส้นใยเหล่านี้มี โครงสร้างทางเคมีท่ีประกอบไป
ด้วยเซลลูโลสเป็นตัวหลัก  ดังนั้นสมบัติโดยท่ัวไปของเส้นใยพืช  จึงมีความคล้ายคลึงกัน  นอกจากนั้น
สมบัติทางเคมีท่ีคล้ายกันก็มีเช่น ทนกรดอ่อน  หรือกรดอินทรีย์  แต่ไม่ทนกรดแก่สามารถทนต่อด่างได้ดี  
ทนต่อสารละลายอินทรีย์  สามารถซักแห้งได้  ทนได้ดีต่อสารซักฟอกท่ีมีจ าหน่ายท่ัวไป  แต่ต้องระวังสาร
ซักฟอกประเภท  ออกซิไดส์  เช่น โปแตสเซียมเปอร์แมงกาเนต  และโซเดียมไฮโปคลอไรท์  อาจท าให้
ความแข็ งแรงลดลงขาดง่ายและเป ล่ียนเป็น สีเหลือง ข้อ เด่ นประการหนึ่ งของเส้นใยพืช คื อ    
ความสามารถในการรับสีย้อมได้หลายชนิด  เช่น สีรีแอคทีฟ  สีแว๊ต  สีไดเร็กท์  เป็นต้น 
 

ตารางท่ี 2.2  สมบัติท่ีเหมือนกันของเส้นใยเซลลูโลสธรรมชาติ 

สมบตั ิ ความส าคญัตอ่ผู้ใช ้

การดูดซึมความช้ืนดี ใส่สบาย เหมาะกับการท าเป็นผ้าเช็ดตัว ผ้าอ้อมเด็ก และผ้าเช็ดหน้า 

น าความร้อนได้ดี ท าให้ผู้ใส่เย็นสบายในหน้าร้อน 

ความสามารถในการทนต่ออุณหภูมิ

สูง 

ต้มผ้าในหม้ออบได้  เพื่อการท าความสะอาด  ฆ่าเช้ือโรค  รีดผ้าด้วย

ความร้อนสูงได้ 

การคืนตัวจากแรงอัดต่ า ผ้ายับง่าย  ยกเว้นในกรณีท่ีผ่านกระบวนการตกแต่งส าเร็จแล้ว 

เส้นใยสามารถเกาะกันแน่นในขณะ             

เป็นด้าย 

สามารถทอเป็นผ้าท่ีมีโครงสร้างแน่น ถี่ กันลมดี 

เป็นตัวน าไฟฟ้าท่ีดี ไม่สะสมประจุไฟฟ้า 

ความหนาแน่นสูง (1.5 ±) ผ้าท่ีทอขึ้นมีน้ าหนักดี  เมื่อเปรียบเทียบกับท่ีทอด้วยเส้นใยอื่น ๆ 

ถูกท าลายได้ด้วยกรดจ าพวกกรดแร่ 
(mineral acid) แต่ มี ผ ล เล็ กน้ อ ย 

เนื่องจากกรดอินทรีย์ 

รอยเป้ือนจากผลไม้จะต้องรีบก าจัดท้ิงทันทีก่อนท่ีจะติดผ้านานจนล้าง
ไม่ออก 

ทนต่อแมลง ง่ายต่อการเก็บรักษา 

ถูกท าลายด้วยรา ผ้าสกปรกควรจะระวังอย่าให้ช้ืน 

จุดติดไฟ เส้นใยเซลลูโลสติดไฟได้รวดเร็ว  เผาไหม้และให้เถ้าสีเทา เบา                       

เส้ือผ้าบางหรือท่ีทอแบบหลวม ๆ ไม่ควรเข้าใกล้เปลวไฟ 

 
ท่ีมา : วีระศักดิ์  อุดมกิจเดช. (2546,มีนาคม – เมษายน). ความรู้พื้นฐานเคมีเส้นใยสิ่งทอ : 14   
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สามารถทนต่อด่างได้ดี ทนต่อสารละลายอินทรีย์ สามารถซักแห้งได้ นอกจากนั้นยังทนได้ดีต่อ

สารซักฟอกท่ีมีจ าหน่ายท่ัวไป  แต่ต้องระวังสารซักฟอกประเภทออกซิไดส์ เช่น  โปแตสเซียมเปอร์แมงกา
เนตและโซเดียมไฮโปคลอไรท์  อาจท าให้ความแข็งแรงลดลง  ขาดง่ายและเปล่ียนเป็นสีเหลือง  ข้อเด่น

ประการหนึ่งของเส้นใยพืชคือ ความสามารถในการรับสีย้อมได้หลายชนิด  ท้ังสีรีแอคทีฟ  สีแว๊ต  สีได

เร็กซ์ เป็นต้น 

 
ตาราง 2.3  สมบัติท่ีเหมือนกันในเส้นใยโปรตีนธรรมชาติ 

สมบตั ิ ความส าคญัตอ่ผู้ใช ้

การคืนตัวดี ป้องกันการยับ  รอยยับย่นสามารถท าให้หายได้โดยการแขวนท้ิงไว้
ภายหลังการใช้ 

การดูดซึมความช้ืนดี สวมใส่สบายในสภาพภูมิอากาศท่ีเย็นช้ืนและการดูดซึมน้ าดี  ท าให้
พรมขนสัตว์ไม่เปราะแตกง่าย 

ความแข็งแรงลดลงเมื่อเปียก ต้องระวังในขณะซักล้าง  ขนสัตว์มีความแข็งแรงลดลง 40% 
ในขณะท่ีไหมลดลงประมาณ 15% 

ความถ่วงจ าเพาะต่ า ผ้าขนสัตว์น้ าหนักเบากว่าผ้าท่ีท าจากเส้นใยพืชท่ีความหนาเท่ากัน 
ถูกท าลายได้ด้วยด่าง ต้องใช้สบู่หรือน้ ายาซักล้างท่ีเป็นกลางหรือด่างอ่อน  เหง่ือจะมี

โอกาสท าให้ความแข็งแรงลดลง 
ถูกท าลายได้ด้วยสารท่ีท าให้เกิด
การออกซิไดส์ 

สารซักฟอกประเภทคลอรีนจะไปท าลายเส้นใย ดังนั้นจึงควร
หลีกเล่ียงแสงแดด ท าให้ผ้าเปล่ียนสีจากขาวเป็นเหลือง 

ถูกท าลายได้ด้วยความร้อนแห้ง ขนสัตว์กระด้าง เปราะ และหลอมง่ายด้วยความร้อนแห้ง ผ้าเกิด
การเปล่ียนสีจากขาวเป็นเหลืองได ้

ทนต่อเปลวไฟ เผาไหม้ไม่หมด  ดับไฟได้ด้วยตัวมันเอง  ให้กล่ินเหมือนการเผาเส้นผม  
โดยมีขี้เถ้าสีด าและสามารถบดแตกได้ 

     
 ท่ีมา : วีระศักดิ์  อุดมกิจเดช. (2546,มีนาคม – เมษายน). ความรู้พื้นฐานเคมีเส้นใยสิ่งทอ : 15   

 

เส้นใยสัตว์ (Animal Fibers)  เส้นใยสัตว์จะต่างจากเส้นใยพืชโดยสิ้นเชิง  ท้ังนี้องค์ประกอบหลัก
ทางเคมีของเส้นใยสัตว์จะเป็นจ าพวกโปรตีน  ซ่ึงมีลักษณะการต่อกันของกรดอะมิโน  เช่ือมต่อกันด้วย
แขนท่ีเรียกว่า Amide หรือ Peptide ท าให้มีน้ าหนักโมเลกุลสูง  เส้นใยสัตว์ท่ีรู้จักกันกว้างขวางท่ีสุด คือ 
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เส้นใยท่ีได้จากส่วนใดส่วนหนึ่งของสัตว์  ได้แก่ ขนแกะ (Wool Hair)  ไหม (Silk)  ผมและขนสัตว์อื่น ๆ 
(Hair)  เช่น ขนอูฐ  แคชเมียร์  โมแฮร์  เป็นต้น  ซ่ึงต่างก็มีองค์ประกอบทางเคมีท่ีส าคัญคล้ายกันต่างกัน
อยู่บ้างท่ีปริมาณก ามะถัน  หรือซัลเฟอร์ท่ีพบในขนสัตว์  แต่แทบไม่พบในไหมเลย  ดังนั้นสมบัติโดยท่ัวไป
ของเส้นใยสัตว์จึงยังมีความคล้ายคลึงกันแสดงในตารางท่ี 3 เส้นใยโปรตีนจะมีความแข็งแรงลดลงเล็กน้อย
เมื่อเปียก  ท้ังเส้นใยขนสัตว์และไหม  โดยเฉพาะอย่างยิ่งขนสัตว์จะมีปัญหาในด้านการหดตัวด้วย แต่มี
ความสามารถในการดูดซึมความช้ืนได้สูงท าให้ดูดซึมสีย้อมได้ดีไม่ว่าจะเป็นสีแอสิค สีเบสิก หรือ สีไดเร็กท์  
ผ้าไหมเมื่อย้อมสีจะได้สีท่ีเข้มกว่าขนสัตว์ 

เส้นใยจากแร่ธาตุ (Mineral Fibers)  เป็นเส้นใยธรรมชาติท่ีได้จาก  แร่          ได้แก่  ใยหิน 

(Asbestos) 

 

เส้นใยประดิษฐ์ (Man – Made Fibers) 

เป็นเส้นใยประดิษฐ์ท่ีมนุษย์จัดท าขึ้นมาเพื่อทดแทนเส้นใยธรรมชาติ ท่ีนับวันก็จะมีปริมาณไม่
เพียงพอต่อความต้องการเพิ่มขึ้นตลอดเวลาเส้นใยประดิษฐ์ท่ีท าขึ้น  หลักการโดยท่ัวไป คือ ความพยายาม
ลอกเลียนเส้นใยธรรมชาติให้ใกล้เคียงมากท่ีสุด  และพัฒนาให้มีคุณสมบัติเฉพาะด้านท่ีดีขึ้นปัจจุบันชนิด
ของเส้นใยประดิษฐ์จึงมีจ านวนเพิ่มขึ้น  ดังนั้นการจัดแบ่งชนิดของเส้นใยจึงต้องมีระบบรองรับเพื่อความ
เข้าใจท่ีถูกต้องด้วยการแบ่งตามองค์ประกอบทางเคมีของเส้นใยเป็นหลัก 

เส้นใยประดิษฐ์เซลลูโลส (Natural Polymer)  กลุ่มเส้นใยนี้เป็นเส้นใยท่ีมีองค์ประกอบทางเคมี
เป็นเซลลูโลส ท้ังนี้   เนื่องจากวัตถุดิบท่ีใช้เป็นเยื่อไม้และเศษผ้า ซ่ึงล้วนแต่เป็นวัตถุดิบท่ีได้จากธรรมชาติ 
ได้แก่ พวก วิสโคส (Viscose) เรยอน (Rayon) โปลิโนซิค (Polynosic) อะซิเตต (Acetate) ไตรอะซิเตท (Tri 
Ace Tate)  เส้นใยเรยอนสามารถรับสีย้อมได้สม่ าเสมอและหลายชนิดไม่ว่าจะเป็นสีไดเร็กท์  สีแอสิด  
และสีดิสเพอร์ส  ส่วนเส้นใยอะซีเตตกับมีปัญหาในการรับสีย้อม  ส่วนมากจึงนิยมย้อมในลักษณะท่ีท าเป็น 
Solution Dyes เพื่อให้การติดสีเป็นไปอย่างถาวรแทน 

เส้นใยประดิษฐ์ชนิดพอลิเมอร์ท่ีไม่ใช่เซลลูโลส (Synthetics Fibers)  เส้นใยกลุ่มนี้ครอบคลุมเส้น
ใยประดิษฐ์อย่างกว้างขวาง  โดยรอบเส้นใยทุกชนิดท่ีผลิตขึ้นด้วยวัตถุดิบท่ีเป็นพอลิเมอร์สังเคราะห์  อัน
เป็นผลผลิตจากอุตสาหกรรมปิโตรเลียมท้ังหมด  ดังนั้น จึงไม่น่าแปลกใจท่ีจะเรียกเส้นใยนี้ว่าเส้นใย
สังเคราะห์ (Synthetic Fibers)  ท่ีในวงการอุตสาหกรรมส่ิงทอรู้จักกันดีและใช้งานอย่างกว้างขวาง  มี
ตั้งแต่โพลีเอสเทอร์ (Polyester)  ไนลอน (Nylon)  อะคริลิก (Acrylic) เป็นต้น 
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ตาราง 2.4  สมบัติท่ัวไปของเส้นใยประดิษฐ์ 

สมบตั ิ ความส าคญัตอ่ผู้ใช ้

อ่อนไหวต่อความร้อน ถ้าใช้ความร้อนสูงเกินไปผ้าจะหดและหลอมเหลว  เกิดเป็น รูจากการถูก
บุหร่ี  สามารถจับจีบได้ด้วยความร้อน  เส้นใยอาจตกแต่งให้มีความฟูนุ่ม
ได้สูง  สามารถท าเป็นผ้าขนสัตว์เทียมได้ 

ทนต่อสารเคมีส่วนใหญ่ สามารถน าไปท าเป็นเส้ือผ้าในห้องปฏิบัติการและห้องท างานท่ีมีการใช้
สารเคมี 

ทนต่อแมลงและรา การเก็บรักษาง่าย  เหมาะกับการใช้เป็นผลิตภัณฑ์พวกถุงทรายหรือเต็นท์ 

การดูดซึมความช้ืนต่ า เส้ือผ้าแห้งเร็ว  ทนต่อรอยด่างจากน้ า  เช็ดออกได้ง่าย  ใส่ไม่สบายนักใน
อากาศท่ีช้ืนมีโอกาสเกิดไฟฟ้าสถิตย์ ไม่หดตัวเนื่องจากน้ า  ย้อมสียาก 

เป็นพวกท่ีเข้ากับน้ ามันได้ น้ ามันและไขถูกดูดซึมเข้าเส้นใย  ซ่ึงสามารถซักออกได้ด้วยน้ ายาซักแห้ง 

ไฟฟ้าสถิต เส้ือผ้าแนบตัวผู้ใส่  โดยเฉพาะสภาพอากาศเย็นและแห้งจะเกิดการ
เคล่ือนท่ีของประจุไฟฟ้าเกิดปัญหาไฟฟ้าสถิตย์ 

ทนทานต่อการขัดถูได้ดี   
(เส้นใยอะคริลิกต่ าท่ีสุด) 

ใช้งานได้นานไม่เกิดการขาดหรือเป็นรู  สีติดนาน 

ความแข็งแรง เส้นใยท่ีแข็งแรง  น าไปท าเป็นเชือก สายพาน ถุงน่อง   ทนได้สูงในสภาพ
ท่ีถูกแรงดึง 

การคืนตัวจากแรงอัดดี รักษาง่าย  เป็นผ้าท่ีเรียกว่าซักแล้วใส่ได้เลย  เหมาะกับการใช้เพื่อการ
เดินทาง  ไม่ยับย่น 

ทนทานต่อแสงแดด เหมาะกับการใช้งานด้านเฟอร์นิเจอร์ภายนอกบ้าน พรม ผ้าม่าน เป็นต้น 
ความหนาแน่นหรือความ
ถ่วงจ าเพาะ 

แตกต่างกัน  แต่ส่วนใหญ่มักจะเบา 

การเกิดขุย อาจเกิดได้ในผลิตภัณฑ์ท่ีท าจากเส้นใยสั้น 
  
ท่ีมา : วีระศักดิ์  อุดมกิจเดช. (2546,มีนาคม – เมษายน). ความรู้พื้นฐานเคมีเส้นใยสิ่งทอ : 17  
 

ด้วยเหตุผลท่ีเส้นใยเหล่านี้ล้วนแต่เป็นเส้นใย ท่ีได้จากการสังเคราะห์ ทางเคมี ดังนั้น จึงมักมี

สมบัติท่ีมีความคล้ายคลึงกันในหลายประเด็นดังสรุปในตารางท่ี 4 โดยเฉพาะอย่างยิ่งสมบัติท่ีต่างไปจากเส้น
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ใยธรรมชาติในด้านความสามารถในการดูดซึมความช้ืนต่ า ซ่ึงเป็นผลโดยตรงจากองค์ประกอบทางเคมีของ

เส้นใยท่ีเป็นพวกไม่ชอบน้ า สมบัติดังกล่าวส่งผลสะท้อนต่อไปถึงสมบัติอื่นๆ ตามมาไม่ว่าจะเป็นเร่ือง

ปัญหาการเกิดไฟฟ้าสถิต  ปัญหาของความไม่สบายในการใช้งาน  ตลอดจนถึงการย้อมสี  ตัวอย่างท่ีเห็นได้

ชัดเจน คือ เส้นใยโพลีเอสเตอร์ ในระยะแรกท่ีผลิตออกมามีปัญหาอย่ามากกับการย้อมสี จนในท่ีสุดได้มี

การพัฒนาสีย้อมชนิดดิสเพอร์สเข้ามาแก้ปัญหา  เป็นต้น 

 
3.3.2 ผ้า 
ผ้าผลิตจากเส้นใยเส้นเล็กๆ มีท้ังขนาดส้ันและยาวมาก  ใยยาวท่ีได้มา 2 ทาง คือ ทางหนึ่งเป็นใย

ท่ีเกิดขึ้นเองตามรรมชาติต้องน ามาปรับปรุงตกแต่งบ้างจึงใช้ประโยชน์ ได้อีกทา งหนึ่งเป็นเส้นใยท่ี
นักวิทยาศาสตร์ปรับปรุงสังเคราะห์  เรียกว่า ใยประดิษฐ์ มี 2 ชนิด ชนิดหนึ่งน าเอาสารประกอบท่ีมีอยู่
แล้วในธรรมชาติมาดัดแปลงแก้ไขใช้เป็นเส้นใย  เรียกว่า ใยก่ึงสังเคราะห์ท ามาจากสารประกอบเคมี ซ่ึง
มิได้มีลักษณะเป็นเส้นใยโดยตรง  แต่เมื่อท าปฏิกิริยารวมกันแล้วใช้ท าเส้นใยส่ิงทอได้และยังมีชนิดอื่นๆ 
อีกหลายชนิดท่ีใช้กันน้อยและบางคร้ังมิได้น าไปท าแต่ใช้ประโยชน์อย่างอื่นโดยเฉพาะพวกใยสังเคราะห์  
และจะลดลงแต่เฉพาะท่ีใช้กันมากในประเทศไทย อัจฉราพร  ไศละสูต ได้ให้รายละเอียดดังนี้ 

3.3.2.1 ผ้าที่ม าจาก เส้นใยธรรมชาติ  (Nutural Fibers)  เป็นเส้นใยท่ีมีอยู่แล้วใน
ธรรมชาติ  เมื่อน ามาดัดแปลงแต่งเติมบ้างเล็กน้อยก็ใช้ประโยชน์นี้ได้ เช่น 

    ฝ้าย (Cotton) 
ก) เส้นใย เส้นใยฝ้ายเป็นใยจากเมล็ดของต้นฝ้ายมีหลายพันธ์  แต่ละพันธ์ให้เส้น

ใยมีความยาวแตกต่างกัน เส้นใยขนาดยาวใช้ผลิตผ้าท่ีมีคุณภาพดีเพราะเป็นเส้นด้ายท่ีหายากกว่าแม้จะไม่
เรียบ ไม่ละเอียดหรือมันเท่าแต่ก็ทนทาน เส้นด้ายฝ้ายยืดออกได้เล็กน้อย  เพื่อใช้ด้ายเป็นด้ายเย็บผ้า  เมื่อ
น ามาทอเป็นผ้าท าให้ด้ายผ้าออกมานับร้อยชนิด 

ข)   ผ้าฝ้าย  ผ้าฝ้ายท่ีท าจากใยฝ้ายมีให้เลือกหลายน้ าหนัก  ผิวสัมผัส สี และ
ลวดลาย เป็นต้น  ดังตัวอย่างดังนี้ 

-  ผ้าสาลูชนิดบาง (Lawn) ทอด้วยด้ายฝ้ายหวีผิวเรียบ  เป็นด้ายเส้นเล็ก
ขนาดเบอร์ 60 หรือสูงกว่ามีลักษณะโปร่งบางเหมือนผ้าแก้วแต่เนื้อนุ่ม ขุ่น ใช้ส าหรับท าผ้าอ้อม เส้ือเด็ก
อ่อน  พิมพ์ดอกส าหรับตัดเส้ือนอนในฤดูร้อน  และใช้ประโยชน์เกือบทุกอย่าง 

-  ผ้าพีระมิด (Cambric) เป็นผ้าฝ้ายเนื้อบางเช่นเดียวกัน แต่ไม่โปร่งใส ทอ
ค่อนข้างแน่นกว่า มีน้ าหนักเบา ด้านถูกเป็นมันเล็กน้อยบางคร้ังลงแป้งเล็กน้อย  ท าให้มีผิวสัมผัสสดใส ใช้
ส าหรับท าผ้าเช็ดเท้า ผ้าตัดเส้ือสตรี เส้ือนอน ผ้าปูโต๊ะ ผลิตออกมาจ าหน่ายท้ังสีขาว ย้อมสีพื้น และพิมพ์
ดอก 
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-  ผ้ามัสลิน (Muslin)  เป็นผ้าฝ้ายกลุ่มใหญ่  ตั้งแต่เนื้อขนาดกลางจนถึงหนา 
ใช้ท าผ้าเช็ดหน้า ผ้าตัดเส้ือ ผ้าปูท่ีนอน ผลิตออกจ าหน่ายหลายชนิด ผ้าขาว ผ้าย้อมสี  ผ้าพิมพ์ดอก
ตกแต่งด้วยวิธีต่าง ๆ ได้ผ้าหลายสิบชนิด 

-  ผ้าเปอร์เคล  ผ้าคาลิโก  และผ้าชินซ์ (Percale, Calico, Chintz, Fabrics)  

ท้ัง 3 ชนิด  เป็นผ้ามัสลินเหมือนกัน  ทอด้วยเส้นด้ายขนาดเดี่ยวกันท้ังด้ายพุ่งและด้ายยืน  เส้นด้ายสมดุล  
ผ้าคาลิโกทอด้วยเส้นด้ายหวี  อีก 2 ชนิด ทอด้วยเส้นด้ายสาง  ย้อมสีและพิมพ์ดอก  ผ้าลายเป็นตัวอย่างท่ี

ดีของผ้า Chintz 

-  ผ้าย่น (Plisse Crepe)  เป็นผ้าฝ้ายเนื้อละเอียดพิมพ์ด้วยโซดาไฟให้ขาดย่น

ตามแนวเส้นด้ายยืน  มีท้ังชนิดท่ีเป็นสีขาว  ย้อมสี พิมพ์ดอก  รอยหดย่นไม่ใคร่ทนทานนัก ซักและรีดไม่ได้ 

รอยหดย่นจะเล่ือนหายไป นิยมใช้ท าผ้าตัดเส้ือฤดูร้อน  ผ้าคลุมเตียง  และคลุมเคร่ืองเรือน 
-  ผ้าสาลู (Batist) มีลักษณะเหมือนผ้าสาลูชนิดบาง   แต่ดูมีเนื้อทึบและขุ่น

มากกว่า  เนื้อนุ่มฟอกขาวชุบมัน  แล้วไม่ตกแต่งสารใด ๆ ท้ังส้ินมีจ านวนเส้นด้ายสูง  ใช้ด้ายหวี  ยับง่าย  

ผลิตจ าหน่ายสีขาว  และสีอ่อนเป็นส่วนใหญ่  เหมาะส าหรับใช้ท าเส้ือเด็ กอ่อน  เส้ือผ้าสตรี  เส้ือนอน  

ผ้าเช็ดหน้า 

-  ผ้าป่าน (Voile) มีน้ าหนักเท่ากับผ้าสาลูเนื้อบางม  2 ชนิด  ชนิดหนึ่งทอ
ด้วยด้ายเดี่ยว  อีกชนิดหนึ่งทอด้วยเส้นด้ายควบ 2 เส้น  เข้าเกลียวค่อนข้างแน่น  เนื้อผ้าไม่ค่อยยับ  จับ

จีบได้ดี  เหมาะส าหรับตัดเส้ือฤดูร้อน 

-  ผ้าอ๊อกฟอร์ด (Oxford)  เป็นผ้าทอลายสานใช้เส้นด้ายยืนเส้นละเอียดและ

เล็กเส้นด้ายยืน 2 เส้น  เส้นด้ายพุ่งเส้นเดี่ยว ทอได้ผ้าผิวเรียบ แบน เนื้อผ้าโปร่ง  และเป็นมันมาก ใช้ส าหรับ

ตัดเส้ือเช้ิตชาย 
-  ผ้าฝ้ายเนื้อหนา (Monk’s Cloth) เป็นผ้าทอลายสาน   นิยมทอด้วย

เส้นด้ายเส้นใหญ่กว่าทอผ้าตัดเส้ือธรรมดา มีเนื้ออ่อน นุ่ม แต่หนา เมื่อจับจะรู้สึกว่าผิวสัมผัสหยาบ  สีขาว

หรือย้อมสีท้ังผืน  บางทีย้อมสีต่างๆ  ถ้าเป็นผ้าสีขาวกับสีเนื้อ  เรียกว่าผ้าสีขาวโอต (Oat – Meal)  ใช้ท า

ม่าน  ผ้าปิดผนัง  ผ้าปูท่ีนอน  ผ้าพันคอ  เป็นต้น 

ค) ข้อดีของผ้าฝ้าย ผ้าท่ีผลิตจากใยฝ้ายมีให้เลือกหลาย น้ าหนัก ผิว สัมผัส และ
ลวดลาย  ดูดความช้ืนได้ง่ายจึงย้อมสีและพิมพ์ลวดลายได้สม่ าเสมอ  สามารถระบายความร้อนได้ดี มี

ความคงทนต่อการเสียดสี  ทนด่างได้ดี  ถ้าท าความสะอาด  และชุบมัน ดีจะดูดน้ าได้มาก 
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ง) ข้อเสียของผ้าฝ้าย ผ้าท่ีไม่ได้ตกแต่งขาดความยืดหยุ่น  จึงท าให้ยับง่าย  การ

ตกแต่งท าให้ทนยับ  อาจท าให้ความเหนียวและความทนทานต่อการเสียดสีลดลง  ผ้าท่ีไม่ได้ตกแต่ง  ไม่
ทนรา  แสงแดด  และกรดแก่ 

จ) ประโยชน์ใช้สอย  ผ้าฝ้ายใช้ประโยชน์ได้อย่างกว้างขวาง  ราคาไม่แพง  ใช้

เป็นเส้ือผ้าเคร่ืองนุ่งห่มได้ทุกชนิด  นอกจากนี้ยังใช้เป็นผ้าท่ีใช้ท าม่าน  และผ้าท่ีใช้ในโรงงานอุตสาหกรรม

ได้อย่างดี  ท้ังนี้เนื่องจากผ้าฝ้ายมีคุณสมบัติหลายประการ  เช่น  สวมใส่สบาย  ไม่ร้อน  ซักรีดง่าย  ดูดซึม

น้ าและความช้ืนได้ดี 

 

                          ผ้าลินิน (Linen) 
ก) เส้นใย  เส้นใยลินินได้มาจากล าต้นแฟลคซ์ (Flax) ใยยาวประมาณ 6 – 40 นิ้ว  

การป่ันด้ายต้องใช้นิ้วช่วยให้เส้นใยอ่อนตรงจึงจะตีเกลียวได้  เส้นด้ายมีขนาดสม่ าเสมอ  เส้นใยแฟลคซ์ยัง
มีกาว (Gum) มากต้องฟอกออกเมื่อมันหรือทอเป็นผ้าแล้วเส้นใยแฟลคซ์ เหนียวกว่าเส้นใยฝ้ายสามเท่า
เป็นเส้นใยพืชท่ีเหนียวเป็นท่ีสองดูดซึมน้ าได้ดีทนความช้ืนและราได้ดี 

ข) ผ้าลินิน  คุณภาพของผ้าลินินอยู่ความละเอียดของเส้นใยสมบัติของเส้นด้าย 
การฟอกขาว และการย้อมสี เวลาตัดเย็บผ้าลินินไม่ต้องท าให้หดก่อนเพียงแต่ใช้เตารีดไอน้ ารีดเท่านั้น  ถ้า
เอาไปแช่น้ าให้หดเวลาสวมใส่จะยืดเป็นถุง  และเกิดรอยย่น ตามตะเข็บ ตัวอย่างของผ้าลินิน  ดังนี้ 

- ผ้าลินินส าหรับท าผ้าเช็ดหน้า (Handkerchiff Linen)  จ านวนเส้นด้าย
เท่ากับผ้าสาลูเนื้อบาง  ทอด้วยใยแฟลคซ์  เส้นด้ายจะโตกว่าเล็กน้อย  ขนาดไม่สม่ าเสมอตามแบบของ
เส้นใยแฟลคซ์ ท าให้ดูเหมือนว่าผ้ามีเนื้อหนากว่า ใช้ส าหรับท าผ้าเช็ดหน้า  เส้ือสตรี และผ้าท่ีใช้ในอาคาร
บ้านเรือนต่าง ๆ 

- ผ้าอาทลินิน (Art Linen)  ใช้ตัดชุด 
- ผ้าแคมบริก (Cambric)  ใช้ท าผ้าเช็ดหน้า 
- ผ้าดามาสค์ (Damask)  ใช้ตัดชุดสตรี 
 

ค) ข้อดีของผ้าลินิน ผ้าลินินท่ีชุบมันจะดูดสีได้ดีกว่า ยังไม่ได้ชุบมัน  ย้อมสีได้ดี  
เส้นใยเหนียวมาก  ดูดความช้ืนและระบายความร้อนได้ดี  ทนมอด  ทนด่างและสารเคมีอื่น ๆ  มีผิวสัมผัส
เรียบ  ผ้าลินินเปียกมีความเหนียวกว่าลินินแห้งจึงท าให้ซักง่ายและทนทานต่อการซัก  ใช้สารฟอกสี
ประเภทคลอรีนได้ 
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ง) ข้อเสียของผ้าลินิน  ผ้าท่ีไม่ได้ตกแต่งไม่มีความยื ดหยุ่น  ยับง่าย แต่การ
ตกแต่งให้ทนยับอาจท าให้ความเหนียวและความทนทานต่อการเสียดสีลดลง  เมื่อยับรอยยับไม่หายไปง่าย  
รีดให้เรียบยาก 

จ) ประโยชน์ใช้สอย  เนื่องจากเส้นใยลินินค่อนข้างเหนียวและป่ันเป็นเส้นด้ายท่ีมี
คุณภาพดีเมื่อทอเป็นผ้าก็ได้เป็นผ้าเนื้อดี  สวมใส่เย็นสบาย  จึงเหมาะท่ีจะท าเป็นเส้ือผ้าเคร่ืองแต่งกาย  
นอกจากใช้ท าผ้าตัดเส้ือผ้าลินินยังเหมาะท่ีจะใช้ท าผ้าปูโต๊ะท่ีสวยงาม (อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 41 – 
45) 

                          ไหม (Silk) 
ก) เส้นใย   เส้นใยไหมได้จากรังไหมเป็นเส้นใยยาว  มีความยาวประมาณ 400 – 

1300 หลา  เส้นใยไหมท่ีสาวออกมาได้และเข้าเกลียวห่างๆ เป็นเส้นด้ายใช้ทอได้ทีเดียวเรียกว่า  Thrown 
Silk  มีหลายขนาด  ตามแต่ผู้ทอจะต้องการ  ขนาดของเส้นด้ายไหมจัดเป็น เดนเยอร์  เช่นเดียวกับเส้นใย
สังเคราะห์  เส้นใยไหมเมื่อสาวออกจากรังเส้นใยกระด้างแข็งเพราะมี Sericin  หุ้มอยู่ฟอกด้วยสบู่  เส้นใย
จะนุ่นเป็นมันเป็นลักษณะของไหม  น้ าหนักจะลดไปประมาณร้อยละ 25  มีสีขาวขุ่น  ไหมไทยเป็นสีขาว
เทา 

ข) ผ้าไหม ผ้าไหมบางชนิดฟอกขี้ผ้ึงออกไม่หมด เรียกว่า ไหมก่ึงฟอก  ผ้ามีเนื้อ
หนา คงรูปไม่ค่อยยับ ผ้าไม่มีมันมากและทนทานดีกว่าไหมท่ีฟอกขี้ ผ้ึงออก ส่วนผ้าไหมท่ีส่งมาจาก
ต่างประเทศมักจะมีค าว่า Pure – Dye Silk  พิมพ์ตามริมผ้าหมายความว่า ผ้านั้นเวลาย้อมมิได้มีโลหะเจือ
ปนอยู่ด้วย  แต่การตกแต่งด้วยแป้ง  กาวหรือเจลาตินได้  ถ้าเป็นไหมขาวหรือสีต้องไม่เป็นร้อยละ 10  สี
ด าอาจตกแต่งได้ก่ึงร้อยละ 15 
 
                ชนิดของผ้าไหม 

       แม้จะได้มาจากเส้นใยไหมชนิดเดียวกัน  การสาวไหมการท าเป็นเส้นด้าย  และความยาว
ของเส้นด้าย  เมื่อทอเป็นผ้าแล้วมีช่ือเรียกต่างๆ กับท าให้ทราบชนิด  และคุณภาพของเส้นใยท่ีจะทอได้
ทันที  แต่มิได้มีถูกข้อบังคับใดให้ระบุเช่น 

- Silk คือ ผ้า ไหมท่ีผลิตด้วยใยไหม 
- Reeled Silk คือ ผ้าไหมท่ีท ามาจากใยไหมเล้ียงท่ียาวตั้งแต่ 300 หลาขึ้นไป 

- Wild Silk และ Tussah Silk คือใยไหมป่า  สีน้ าตาลอ่อน  ใยส้ัน  ผลิตเป็นผ้าโดยไม่
ฟอกขี้ผ้ึงออก  นิยมสีธรรมชาติ  ส่วนมากท ามาจากประเทศจีน 

- Raw Silk  คือ ผ้าไหมดิบ  ทอจากใยไหมเล้ียง ไม่ฟอกเอาเรซิน ออก  สีธรรมชาติ  สี
นวล  บางทีสีเหลืองเข้ม 
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- Dupion Silk  คือ  ผ้าท่ีท าด้วยใยไหมท่ีตัวหนอนไหมสองตัว  ท าลังอยู่ด้วยกันใยมี
ขนาดใหญ่ไม่เรียบ  เรียกส้ัน ๆ ว่า  Dupion 

- Spun Silk  คือ ผ้าท่ีท าด้วย ใยไหมส้ัน ๆ บางทีเป็นเศษไหมท่ีดึงออกในเวลาสาวไหม 
บางทีก็น ามาจากรังไหมมีผีเส้ือไหมเจาะใยให้ขาดออกไปแล้วท าเป็นผ้าเนื้อหยาบหนาเวลาทอใช้ Reeled 
Silk  เป็นด้ายยืนใช้ตัดชุดชายและหญิงได้ดี 

- ผ้าไหมท่ีนิยมน ามาท าเคร่ืองแต่งกาย  และอื่น ๆ ดังนี้ 
- Barathea  ทอริมหรือลายสองทอด้วยใยไหม ฝ้าย  เรยอน หรือ ขนสัตว์ก็ได้  ของเดิม

นั้นทอด้วยใยไหมล้วน ๆ เข้าเกลียวแน่น  ผิวผ้ามักเป็นเม็ดเล็กเหมือนทราย  ทอยกดอกสองสี  ใช้ส าหรับ
ท าเนคไท 

- Radium  ใช้ไหมดิบเป็นเส้นยืนและไหมสาวเข้าเกลียวแน่นเป็นด้ายพุ่ง  ทอลายขัด  
ตกแต่งให้มัน  ย้อมสีอ่อน ๆ ใช้ส าหรับท าผ้าตัดเส้ือสตรี 

- Habutai  ผ้าไหมญี่ปุ่น  ท าจากเศษไหมท่ีเหลือจากการสาวท่ี ค่อนข้างยาวพอจะเข้า
เกลียวได้ เข้าเกลียวน้อยพอให้เส้นใยรวมตัวกัน ทอลายขัด  บางทีจะตกแต่งให้เนื้อแข็ง  มักมีรอย
บกพร่องของเศษไหมปรากฏในเนื้อผ้าเห็นได้ชัด  ใช้ท าผ้าตัดเส้ือ  เส้ือคลุม  เส้ือเช้ิต 

- Surah ทอลายสอง เนื้อนุ่ม ทอค่อนข้างแน่น  เส้นด้ายเล็ก  พิมพ์ดอกหรือย้อมเส้นด้าย  
นิยมท าเส้ือสตรี  เนคไท 

- Taffeta  ของเดิมทอด้วยใยไหม ปัจจุบันมีท้ังชนิดท่ีทอด้วยเรยอนและอาซิเตด ผิวผ้า
เป็นลูกฟูกน้อยๆ เส้นด้ายพุ่ งใหญ่กว่าเส้นด้ายยืนและเข้าเกลียวแน่น   ด้ายพุ่งเข้าเกลียวหลวม  พิมพ์
ลวดลายต่าง ๆ 

- Pongee เป็นผ้าไหมมาจากจีน  ใช้ตัดชุด 
- ผ้าซานตุง  (Shantung)  เป็นผ้าไหมน ามาตัดชุด 
ค) ข้อดีของผ้าไหม ผ้าไหมมีลักษณะเรียบ นุ่ม และเป็นมัน  เส้นด้ายมีขนาดสม่ าเสมอ

เท่ากันตลอดมีความยืดหยุ่น  และมีความแข็งแรง  ดูดความช้ืนได้ดี ท าให้ใส่สบาย  ผ้าไหมมีหลายเนื้ อมี
ท้ังผ้าท่ีมีน้ าหนักเบาและบางมาก  จีบได้สวยงาม 

ง) ข้อเสียของผ้าไหม ผ้าไหมจะไม่ทนแสงแดด และเหง่ือไคล  ท าให้เส้นใยเส่ือมคุณภาพ  
ไหมทนกรดบางชนิดไม่ได้และทนด่างได้น้อยกว่าฝ้าย  น าไฟฟ้าไม่ ได้ดีเวลาใส่อาจเกิดไฟฟ้าสถิตย์ท าให้ผ้า
แนบติดตัว  เมื่อเปียกน้ าเฉพาะแห่งจะเป็นรอยด่างได้ง่าย ตากแดดเป็นเวลานานหรือเก็บไว้นานผ้าไหมจะ
เหลือง สารฟอกขาวประเภทคลอรีนท าให้เส้นใยเส่ือมคุณภาพและเหลือง 
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ข้อควรระวัง  ไหมแท้แผ่กระจายตัวได้ดีจะท าให้ผ้าไหมมีเนื้อแน่นความราบเรียบท าให้
ผ้าไหมเปื้อนยาก ไม่ควรฟอกไหมจนขาวสะอาดจะท าให้เส้นใยเส่ือมคุณภาพได้  ถ้าจ าเป็นต้องฟอก
ขาว  ควรใช้ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ 

ฉ) ประโยชน์ใช้สอย ผ้าไหมย้อมสีและพิมพ์ลายได้สวยงามมาก  และใช้ประโยชน์ไว้หลาย
อย่าง ตัดเส้ือผ้าได้หลายชนิดใช้ได้หลายโอกาส เช่น ตัดเส้ือผ้าเคร่ืองแต่งกาย  ใช้เป็นผ้าตกแต่งม่าน  แม้ว่า
จะมีราคาแพงกว่าใยสังเคราะห์  (อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 74 – 77), (อัจฉราพร  ไศละสูต . 2526 : 
114 – 115) 

ขนสัตว์ (Wool) 
ก) เส้นใย  เส้นใยขนสัตว์เป็นเส้นใยท่ีได้จากขนแกะ  ขนท่ีได้มาจากแกะในสภาพต่าง ๆ 

กันคุณภาพของขนจึงไม่เหมือนกัน  ยิ่งไปกว่าพื้นในแกะตัวเดียวกันขนท่ีอยู่ตามส่วนต่างๆ ของตัวแกะแต่
ละส่วนยังมีคุณภาพไม่เหมือนกันอีกด้วย ชนิดดีท่ีสุด   อยู่ท่ีไหล่และข้าง  เลวท่ีสุดคือตอนโหนกหัวและขา
ท่อนล่าง  ส่วนหลังมีคุณภาพปานกลางขนท่ีถอนจากแกะตายแล้วมีคุณภาพต่ ากว่าขนแกะท่ีมีชีวิต
เนื่องจากขนสัตว์ใหม่มีราคาแพง   ถ้าเป็นเส้นใยจากขนสัตว์อื่น เรียกว่า Hair มีความเหนียวน้อยกว่าฝ้าย  
ขบวนการผลิตผ้าขนสัตว์ท าได้โดยการน าขนสัตว์ท่ียังสกปรก  และมีน้ ามันติดอยู่มาก  มาฟอกด้วยสบู่ใน
น้ าอุ่นๆ  ใช้เคร่ืองคนเบาๆ แล้วเอามาล้างช้าๆ จนสะอาด  ใช้เคร่ืองจักรหวี  หรือล้างให้ขนสัตว์ให้
กระจายออกเป็นเส้นๆ เพื่อน าเอาไปทอ 

ข) ผ้าขนสัตว์  ผ้าขนสัตว์มีท้ังชนิดทอและชนิดอัด  ผ้าทอบางท่ีมี ขนอัดทับข้างบน  ด้าย
ขนสัตว์ป่ันเช่นเดียวกับด้ายฝ้าย  แต่ใช้เคร่ืองจักรไม่เหมือนกันเส้นด้ายท่ีใช้มี 2 ชนิด  ต่างกันท้ังคุณสมบัติ  
รูปร่าง  และผิวสัมผัส 

ผ้าขนสัตว์เมื่อน ามาท าเคร่ืองนุ่งห่ม  เหมาะส าหรับใช้ในประเทศท่ีหนาว  ให้ความอบอุ่น  
ถ่ายเทอากาศและลดความช้ืนได้ดี  ผู้สวมใส่จะไม่ รู้สึกหนาว  โดยเฉพาะอย่างยิ่งผ้าขนแคชเมีย ร์ 
(Cashmere)  มีราคาแพงมาก  เส้ือผ้าสวมใส่แล้วต้องแขวนให้โปร่งอากาศเพื่อกลับเข้ารูปเดิม  ถ้าแขวน
ไว้บนไอน้ าจะท าให้รอยย่นยับหายไปได้ ผ้าขนสัตว์ท่ีนิยมใช้ในปัจจุบัน ดังนี้ 

- ผ้ากาบาร์ดีน (Gabardine)  เป็นผ้าลายสองท่ีเนื้อ แน่นมาก  แนวเส้นทแยงเป็นเส้น
ยืนท ามุมทแยงประมาณ 63 องศา  ผ้าของเดิมทอด้วยขนสัตว์  ต่อมาด้วยฝ้าย  เรยอน  และใยอื่น ๆ อีก
หลายชนิด  แนวเส้นทแยงนูนเด่น  เห็นได้ชัด  จ านวนเส้นลอยไม่เท่ากันจะมีตั้งแต่ 3 – 4 – 5 หรือ
มากกว่านี้   เพื่อทอได้เนื้อแน่นผิวผ้าเรียบเป็นมัน  ถ้าทอด้วยเส้นด้ายหวีจะเป็นเส้นด้ายรอบ  ผ้าจะ
ทนทานมากขึ้น  ใช้ส าหรับตัดเส้ือสุภาพบุรุษ  และสุภาพสตรี 
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- ผ้าเสิร์ท (Serge) ของเดิมทอด้วยขนสัตว์  เป็นผ้าลายสองเนื้อเรียบเกล้ียง  ลายทแยง
เด่นชัด  ใช้เส้นด้ายละเอียด  ใช้ส าหรับตัดสูทของสุภาพบุรุษ 

- ผ้าส าลีขนสัตว์  (Wool Flannel) มีหลายขนาดน้ าหนักต่างๆ กัน  ทอลายสอง 2/2  
แล้วตะกุยให้เป็นขน  ใช้ส าหรับตัดเส้ือสูท  เส้ือสตรี  เส้ือคลุมและในงานอื่นๆ  ผ้าชนิดดีจะใช้ได้ขนสัตว์วู
ลเลนทอปนกับขนสัตว์เวอสเตด  ชนิดรองลงมาใช้ด้าย     วูลเลนล้วนๆ 

- ผ้าทวิด (Tweed) ตามธรรมดาทอด้วยขนสัตว์วูลเลน  เป็นผ้าเนื้อหยาบมีลักษณะ
เหมือนผ้าทอมือ  ใช้เส้นด้ายทวิดเป็นด้ายพุ่งท าให้มีจุดเส้นใยสีต่างๆ  ในเนื้อผ้า  ในเนื้อผ้าค าว่า Tweed  
เป็นช่ือแม่น้ าในสก็อตแลนด์  ซ่ึงเป็นแหล่งท่ีผลิตผ้าชนิดนี้ขึ้นเป็นคร้ังแรก  ใช้ส าหรับตัดเส้ือ  และสูทของ
ผู้ชาย 

- ผ้าโคเวิร์ท (Covert)  เป็นผ้าทอลายสอง 2/1 เส้นท่ีอยู่บนหน้าผ้าเส้นหนึ่งเป็นฝ้าย  อีก
เส้นหนึ่งเป็นขนสัตว์ ย้อมสีเดียวกัน  แต่เพราะใยท้ังสองชนิดดูดสีไม่เท่ากันเมื่อน ามาเข้าเกลียวรวมกันและทอ
จะเกิดจุดสีอ่อนๆ เล็กๆ ในผ้าดูสวยงาม ผ้าขนสัตว์    ใช้ส าหรับตัดเส้ือสูท  เส้ือคลุม เป็นต้น (อัจฉราพร  ไศ
ละสูต. 2539 : 79 – 97, 349 - 350) 

ค) ข้อดีของผ้าขนสัตว์  ผ้าขนสัตว์  ส่วนมากให้ความอ่อนนุ่ม  สบาย  ถ่ายเท ความ
ร้อนและอากาศได้ดี  ดูดความช้ืนโดยผู้สวมใส่ไม่รู้สึกหนาว ยืดหยุ่นได้มาก  สามารถทนยับได้  ย้อมสีได้ดี  
ทนกรดได้ปานกลาง  ผ้าขนแกะซักน้ าหรือซักแห้งได้ 

ช) ข้อเสียของผ้าขนสัตว์  เส้ือผ้าท่ีตัดเย็บด้วยขนแกะมักจะยืดออก  ดังนั้นภายหลังท่ี
สวมใส่แล้วต้องแขวนไว้ให้รอยยับหายอย่างน้อย 24 ช่ัวโมง  หรือเมื่อซักเสร็จขึ้นตากราวไม่ได้ต้องวางบน
ท่ีราบ  แล้วใช้ผ้าเช็ดตัวรองข้างล่างเพื่อซับน้ า  ตัวมอดและแมลงชอบกิน  ยกเว้นได้ผ่านการตกแต่งให้ทน
มอด  และแมลงแล้ว  ด่างท าลายเส้นใยขนแกะได้ง่ายมาก สารฟอกสีประเภทคลอรีนท าให้ขนแกะเหลือง
ท้ังอาจจะละลายเส้นใยอีกด้วยการรีดควรใช้ไอน้ าเพื่อให้ผ้าคงรูปลักษณะอย่างเดิม  (อัจฉราพร  ไศละสูต. 
2539 : 79 – 97) 
 

3.3.2.2 เส้นใยประดิษฐ์ (Man – Made Fibers) 
เส้นใยประดิษฐ์เป็นเส้นใยท่ีมนุษย์จัดท าขึ้นมาเพื่อทดแทนเส้นใยธรรมชาติโดยพยายาม

ลอกเลียนเส้นใยธรรมชาติให้ใกล้เคียงท่ีสุด 
เรยอน  (Rayon) 

ก)  เส้นใย เส้นใยเรยอนผลิตจากเนื้อไม้และเศษใยฝ้ายสั้น ใช้ช่ือการค้าว่า วิสคอส 
(Viscose)  และเบมเบอร์ก (Bemberg)  สมบัติโดยท่ัวไปคล้ายคลึงกัน  แตกต่างกันเพียงมีมากหรือน้อย
เท่านั้น  ขนาดไม่คงท่ีสามารถกดออกเป็นเส้นขนาดใหญ่ และเล็กได้ตามประโยชน์ใช้สอย  สีขาว ผิวเรียบ 
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เป็นมันและล่ืน  ลักษณะของเส้นใยเดิมใส   เพิ่มสารเคมีท าให้ขุ่นได้  ไม่ใคร่เหนียว  ถ้าดูดน้ าเข้าไปจนอิ่มตัว  
(อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 107) 

ข)  ผ้าเรยอน  ผ้าเรยอนจากใยส้ันตกแต่งให้เหมือนฝ้ายหรือลินินได้มีท้ังชนิดท่ีเป็น
มันมากและมันน้อย  ส าหรับผ้าเรยอนท่ีมีใช้ในปัจจุบันดังนี้ 

- ผ้าแก้ว (Organdy) เป็นผ้าบางและแข็ง ถ้าทอจากใยเรยอน เรียกว่า ผ้า 
Organza  เป็นผ้าใช้ส าหรับตัดเส้ือ  ผ้าม่าน  หรือตกแต่งเป็นปกปลายแขนเส้ือ ไม่เหมาะส าหรับท า
ผ้าเช็ดหน้าหรือรองในเส้ือ  เพราะริมมักม้วนเมื่อเวลารีดผ้าแก้ว ทุกชนิดยับง่าย 

- ผ้าแพรฟูจี (Fugi)  เป็นผ้าหน้ากว้าง  ทอด้วยใยเรยอน  ด้ายยืนใช้ด้ายใยยาว  
ด้ายพุ่งใช้ด้ายใยสั้น  อาจเป็นเรยอนล้วนหรือผสมอาซิเตดก็ได้  เนื้อนุ่มเหมือนไหมมาก  เหมาะส าหรับตัด
เส้ือฤดูร้อน  เส้ือกีฬา  เส้ือสตรี 

- ผ้าทัฟเฟต้า (Tutteta)  เป็นผ้าทอลูกฟูกตามแนวด้ายพุ่ง (Warp Rilb) มีหลาย
ชนิดตั้งแต่เนื้อบางจนถึงขนาดกลาง บางชนิดทอลายขัดตามปกติใช้เส้นด้ายใยยาว  จะเป็นเรยอนหรืออาซิ
เตดก็ได้  ตกแต่งให้แข็งและท าให้ดูมีเนื้อมากขึ้น  ถ้าใช้ตัดเส้ือบางทีจะตกแต่งให้เป็นลายน้ า 

- ผ้าเสิร์ท (Serge) ถ้าทอด้วยเรยอน อาซิเตดและไหม หรือใยสังเคราะห์อื่น ๆ 
เมื่อพิมพ์ดอกจะมีช่ือใหม่ว่า Surah ใช้ส าหรับท าผ้าซับในเนคไท ผ้าพันคอ และเส้ือสตรี 

- แพรเนื้อเรียบ (Flat Crepe)  ของเดิมทอด้วยใยเรยอน  ด้ายยืนเป็นเส้นด้าย
แบน  ด้ายพุ่งเข้าเกลียวเวียนซ้ายหรือเวียนขวา  เนื้อนุ่มอ่อนไหว  จับจีบ ได้ดี  เนื้อค่อนข้างบาง  ใช้
ส าหรับตัดเส้ือสตรี  เส้ือซับใน  และซับในเส้ือสตรี 

- แพรชิฟอง (Chiffon) ท าจากใยไหม เรยอนและขนสัตว์   ทอลายขัด  เนื้อบาง  
เบา  เส้นด้ายเข้าเกลียวแน่น  ตัดเย็บยากแต่จับจีบได้สวยในกลุ่มผ้าเนื้อบางเท่ากัน  เป็นผ้าท่ีมีความทนทาน
มากกว่า  แต่ต้องระมัดระวังในการซัก สีสด 

- Georgette เนื้อผ้าเดิมท าด้วยใยไหม หรือเรยอน  ปัจจุบันใช้ใยโพลีเอสเตอร์
เป็นส่วนใหญ่ท้ังใยส้ันและใยยาว  ใช้ด้ายควบสองเส้นเข้าเกลียวทางเดียวกันประมาณ 60 เกลียวต่อนิ้ว  
ใช้เป็นผ้าตัดเส้ือสตรีท้ังช้ันนอกและช้ันใน ม่าน  ผ้าคลุมเตียง  (อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 345 - 350) 

ค)  ข้อดีของผ้าเรยอน สามารถผลิตเส้นใยเรยอนเป็นผ้าได้หลายน้ าหนักตั้งแต่ผ้า
เบาและหรูหรา  จนถึงผ้าหนัก  ย้อมสีได้ง่าย  ผสมกับเส้นใยชนิดอื่นได้ดี  ดูดความช้ืนได้ดีท าให้ ใส่สบาย  
วิธีการตกแต่งผ้าเรยอนให้หลายอย่างจึงดัดแปลงผ้าเรยอนให้มีคุณสมบัติตามต้องการได้ 

ง)  ข้อเสียของผ้าเรยอน  ทนการเสียดสีไม่ค่อยดีนัก  เส้นใยไม่คงตัว  เสียรูปง่าย
และมีความยืดหยุ่นน้อย  แสงสว่างท าให้เส้นใยเส่ือมคุณภาพ  ราขึ้นได้   ง่ายมาก ไม่ทนกรด ไม่ทนความ
ร้อน  จึงต้องรีดผ้าเรยอนด้วยอุณหภูมิต่ า 
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จ)  ประโยชน์ใช้สอย  ใช้ตัดเส้ือผ้า  และวัสดุตกแต่ง  เคร่ืองเรือน ฯลฯ 
 

     อาซิเตด (Acetate) 
ก)  เส้นใย  อาซิเตดผลิตโดยใช้เซลลูโลส เป็นวัตถุดิบพื้นฐาน ซ่ึงเป็นเซลลูโลส

บริสุทธิ์ จากเนื้อไม้หรือเศษฝ้ายสะอาดแช่ในโซดาไฟเข้มข้นจนเส่ือมสภาพเล็กน้อยล้างให้สะอาดแล้วฟอก
ขาว ถ้าเป็นเนื้อไม้ต้องใช้ท้ังโซดาไฟและกรดก ามะถันจึงจะท าให้เซลลูโลสของเนื้อไม้บริสุทธิ์ ลักษ ณะ
ตามยาวจะคล้ายกับเรยอน ขนาดหรือน้ าหนักอาจ เปล่ียนแปลงไปได้  อาจจะบางหรือหนา  อาจจะ
สะท้อนแสงดีหรืออาจทึบ เรียบ แบน หรือมันวาว  ดัดให้หงิกงอได้  เส้นใยท่ีได้ออกมาจะท าเป็นเกลียว
ยาวตลอด  เกลียวท่ีได้จะราบเรียบ  เหนียว  แข็งแรง  พร้อมจะใช้งานต่อไป 

ข)  ผ้าอาซิเตด  ใยอาซิเตดไม่นิยมท าผ้าใยส้ันยกเว้นจะน าไปผสมกับใยชนิดอื่น  
ส าหรับผ้าอาซิเตดท่ีมีใช้ในปัจจุบัน  ดังนี้ 

- ผ้าเซลาเบิร์น (Celebrate) 
- ผ้าอาริลอฟ (Ariloft) 
- ผ้าโครมสปัน (Chromspun) 
- ผ้าอิสทรอน (Estron) 
- ผ้าลอฟทรา (Loftura) 

ผ้าอาซิเตดเหล่านี้  ใช้ตัดเย็บชุดสตรี ชุดเคร่ืองแบชุดนอน ผ้าซับใน  เส้ือเช้ิต  กางเกง  เส้ือกีฬา  
เป็นต้น 

ข้อดีของผ้าอาซิเตด  ผ้าอาซิเตดมีผิวสัมผัสอ่อนนุ่ม  ลักษณะคล้ายไหม  และ
จับจีบได้ดี  ย้อมสีในขณะท่ียังเป็นสารละลายก็ได้ซ่ึงท าให้สีคงทน  ไม่เปล่ียนสีเมื่อถูกแสง ควัน แก๊ส เหง่ือ
ไคล  และเวลาท าความสะอาด  ทนมอดและราได้ในการฟอกขาวควรใช้ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์   ท า
ความสะอาดด้วยวิธีซักผ้าหรือซักแห้ง 

ข้อเสียของผ้าอาซิเตด  ผ้าอาซิเตดไม่ทนความร้อนสูง ความร้อนสูงมากจะ
ละลาย  เวลาซักใช้น้ าสบู่อ่อน ไม่ทนต่อสารฟอกสี ทนการเสียดสีไม่ได้เลย เวลาสวมใส่อาจเกิดไฟฟ้าสถิตย์
ได้  ดูดความช้ืนได้เพียงเล็กน้อย สีย้อมผ้าอาซิเตดบางชนิด เวลาแขวนท้ิงไว้นานๆ ผ้าจะซีดลงเพราะถูก
อากาศ 

ประโยชน์ใช้สอย ใช้ตัดเย็บเส้ือผ้า และตกแต่งเคร่ืองเรือน (อัจฉราพร ไศละสูต. 
2526 : 116-117) 
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     ไนลอน (Nylon) 
ก)  เส้นใย  ค าว่า ไนลอน  ใช้เรียกช่ือใยท่ัวไปท่ีสังเคราะห์มาจากโพลิเมอร์ของเอ

ไมด์จับกันเป็นโซ่ยาว  หมู่เอไมด์นี้จะต้องรวมตัวเข้าเป็นส่วนหนึ่งของโมเลกุลและต้องมีคุณสมบัติท าเป็น
เส้นใยได้  ปัจจุ บันไนลอนมิใช่ช่ือของเส้นใยโดยเฉพาะแต่ ใช้เป็นช่ือของวัสดุ ท่ีสังเคราะห์มาจาก
สารประกอบ โพลีเอไมด์ท้ังส้ิน  มีหลายสูตร  เช่น ไนลอน 6  และไนลอน 6,6 เป็นต้น 

ข)  ผ้าไนลอน  ผ้าไนลอนเป็นผ้าท่ีผลิตได้จากเส้นใยสังเคราะห์ท่ีได้จากถ่านหิน
หรือจากน้ ามันปิโตเลียม  ไนลอนสามารถใช้ผสมกับเส้นใยชนิดอื่นๆ เพื่อให้ได้สมบัติท่ีดีขึ้น  เช่น ไนลอน
ผสมฝ้าย ท าให้ได้เส้นด้ายท่ีมีความเล็กละเอียดสูงแต่ความแข็งแรงดีมีผิวเรียบคล้ายไหมและไม่จับฝุ่นง่าย
อันเป็นสมบัติของไนลอน ในขณะท่ีฝ้ายให้ความนุ่มนวลและการดูดซึมความช้ืนท่ีดี  ดังนั้นผ้าท่ีได้จึงให้
สมบัติท่ีดีมากของเส้นใยท้ังสองชนิดรวมกัน  ไนลอนผสมขนสัตว์ได้ผ้าท่ีเบาและทนทานมีการท้ิงตัวดี  
สวมใส่สบาย  รักษารูปทรงได้ดี  ไนลอนผสมกับไหม  ท าให้ดูดซึมความช้ืนดี  รักษารูปทรงดี  มีการยืดตัว
และ ความแข็งแรงดี  ไนลอนผสมเรยอนท าให้ผ้าไม่ยับง่ายมีความแข็งแรงได้ผ้าท่ีมีคุณภาพสูงและน้ าหนัก
เบา  จะได้ผลิตภัณฑ์ท่ีดูแลรักษาง่าย  ส าหรับผ้าไนลอนท่ีมีในปัจจุบัน ดังนี้ 

- ผ้าแอนโซ (Anso) 
- ผ้าแอนทรอน (Antron) 
- ผ้าคอร์ดูรา (Cordura) 
- ผ้าโนเม็กซ์ (Nomex) 

 ผ้าไนลอนเหล่านี้ใช้ตัดเย็บชุดสตรี  สุท  ชุดช้ันใน  ชุดนอน   เส้ือกันฝน  เป็นต้น 

ข้อดีของผ้าไนลอน  ผ้าไนลอนมีความคงตัว  ไม่ยืดไม่หด  ทนด่างได้  ราและ
แมลงไม่ท าลายเส้นใย  ทนการเสียดสีได้ดี สามารถใช้ความร้อนจับจีบ ผ้าไนลอนได้ซักง่ายและแห้งเร็ว 

ข้อเสียของผ้าไนลอน  ผ้าท่ีทอจากเส้นใยไนลอนชนิดส้ัน   ผ้าจะเป็นเม็ด  
เป็นขุยบนผิวผ้า ผ้าไนลอนสีขาวมักติดสีและส่ิงสกปรกจากผ้าอื่นในขณะซักได้ง่ายมากดูดซึมเหง่ือไคลและ
ไขมันท่ีขับออกมาทางผิวหนังท าให้ผ้าเป้ือนดูเก่าเร็ว  สารละลายท่ีเป็นกรดแก่ท าให้เส้นใย เส่ือมคุณภาพ 

ประโยชน์ใช้สอย  ผ้าไนลอนมีประโยชน์มาก  และได้น ามาใช้อย่างกว้างขวาง
เป็นผ้าส าหรับตัดเคร่ืองนุ่งห่ม  ผ้าท่ีใช้ตกแต่งนั้นเป็นผ้าท่ีใช้ในงานอุตสาหกรรม  จัดเป็นเส้นใยท่ีได้รับ
เลือกมาใช้ในงานอุตสาหกรรมตัดเย็บเส้ือผ้า  ชุดช้ันในมากท่ีสุด  (อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 144- 151) 
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2.4 การทดสอบสิ่งทอ 
การทดสอบส่ิงทอ  มีความหมายครอบคลุมตั้งแต่การตรวจเพื่อรู้ชนิดว่าเป็นใยประเภทใด การ

ตรวจเพื่อทราบคุณสมบัติของเส้นใย เช่น ความยาวของเส้นใย  ความต้านแรงดึง  ความแม่นย าเพราะการ
ตรวจเพื่อทราบความสมบูรณ์ของเส้นใยเป็นประโยชน์อย่างยิ่งในงานอุตสาหกรรมเป็นการตรวจเพื่อท าผ้า
ให้ใช้ได้ตามความประสงค์และรวมถึงการตรวจตามหลักวิชาเคมีเพื่อทราบส่วนประกอบของเส้นใย  และ
ส่วนผสมของเส้นใยหลายๆ ชนิดในผ้าผืนเดียวกันส าหรับ ผู้บริโภคและผู้ด าเนินการตัดเย็บ การทดสอบ
คุณสมบัติ บางประการของผ้าสมควรทราบไว้บ้าง 

การทดสอบเพื่อทราบชนิดของเส้นใย  กระท าได้  4  วิธี  แต่ละวิธีไม่สมบูรณ์ในตัวเองถ้าจะให้
ได้ผลแน่นอนควรท าอย่างน้อย  3  วิธี  ให้ได้ผลลัพธ์ตรงกัน  ดังนี้ 

2.4.1 วิธีตรวจด้วยการเผาไหม้ 
เป็นการตรวจโดยเผาใยให้ไหม้ด้วยตะเกียงแอลกอฮอล์  หรือจะใช้เทียนไขก็ได้แต่ไม่ค่อย

ดีนัก  เพราะเทียนไขมีควันและกล่ิน  ถ้าเป็นการช่ัวคราวใช้ไม้ขีดไฟก็ใช้ประโยชน์ได้  วิธีนี้ใช้ตรวจเฉพาะ
ผ้าท่ีทอด้วยใยชนิดเดียวหรือทอด้ายพุ่งชนิดหนึ่ง  ด้ายอื่นชนิดหนึ่ง  ใช้ตรวจเส้นใยผสมไม่ได้  จะทราบ
เพียงว่ามีใยสังเคราะห์หรือไม่เท่านั้น 

วิธีปฏิบัติ  
ก) ใช้ผ้าท้ังช้ิน  เอามุมใดมุมหนึ่งจ่อเข้าท่ีเปลวไฟ  พอให้ผ้าลุกไหม้แดงแล้วทับให้ดับ  

ดมกล่ินเทียบเคียงกับกล่ินไหม้ของอย่างอื่นท่ีเป็นสารประกอบชนิดเดียวกัน  พร้อมท้ังสังเกตลักษณะการลุก
ไหม้แต่ลักษณะเถ้า  ผ้าบางชนิดเอาออกจากไฟก็ดับ  หัดสังเกตไว้ด้วย 

ข) ถ้าสงสัยว่า  ผ้านั้นจะทอด้วยใยสองชนิดผสมกัน ให้เลาะเส้นด้ายยืนและด้ายพุ่ง

แยกออกเผา 
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ตาราง  2.5  การทดสอบชนิดของเส้นใยจากการเผาไหม้ 

   ชนิดเสน้ใย 

ทดสอบการเผาไหม ้
เม่ือใกล้เปลวไฟ ในเปลวไฟ เม่ือออกจาก

เปลวไฟ 

กล่ิน เถ้า 

ไหม หดตัวและหนี

ไฟ 

หดตัวและไหม้ เหมือนขนแกะ              

แต่ไหม้สว่างกว่า 
ผมไหม้ พอง เปราะด า 

ฝ้าย, ป่าน ไหม้ทันทีเมื่อ
ถูกไฟ 

ไหม้ ไหม้ต่ออย่าง
รวดเร็ว 

กระดาษไหม้ เล็กมาก นิ่ม               
สีเทา 

ขนแกะ เหมือนไหม เหมือนไหม ลุกไหม้ต่อและ
หดตัว 

เหมือนไหม เหมือนไหม 

เรยอน ไหม้ทันที             
เมื่อถูกไฟ 

ไหม้ ไหม้ต่อเร็วมาก

และเถ้ายังติดไฟ

อยู่ 

กระดาษไหม้ ไม่มี 

อะซิเตด หลอดและหนี

ไฟ 

ละลายและ

ไหม้ 

ขณะละลาย                  

จะไหม้ต่อ 

เหมือน

น้ าส้ม 

ด า แข็ง 

เปราะ 

ไนลอน ละลาย ไหม้ละลาย ไม่ไหม้ต่อ เหมือนสาร              

อะเซดาไมด์ 

สีน้ าตาล                

เข้ม – เทา 

โพลิเอสเทอร์ ละลาย ไหม้ละลาย ไหม้ต่อ ไม่ค่อย           

มีกล่ิน 

แข็งกลมด า 

อะคริลิก ละลายและติด

ไฟ 

ไหม้ละลาย ไหม้อย่างเร็ว เหมือน             

เนื้ออบ 

ด า แข็ง 

 

ท่ีมา : นวลจิตต์  เรืองศรีใส. (2545,กันยายน – ตุลาคม). “การเลือกซ้ือผ้าด้วยตนเอง” คัลเลอร์เวย์ :  
        56 
 

2.4.2 วิธีตรวจด้วยสารละลาย 

เส้นใยทนต่อสารเคมีได้ไม่เท่ากัน  สารเคมีชนิดเดียวกันมีอ านาจละลายใยชนิดหนึ่งไม่ได้  

แต่ละลายอีกชนิดหนึ่งได้  ดังนั้น ถ้าต้องการทราบแน่นอนควรตรวจด้วยสารละลาย 
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วิธีปฏิบัติ 
ให้สารละลายตามตารางท่ีให้ไว้นี้เทใส่ในหลอดทดลอง  ตัดผ้าเป็นช้ินเล็กๆ ใส่ลงไปคน

ด้วยแท่งแก้ว  หรือเขย่าท้ิงไว้ประมาณ 5 นาที  ถ้าผ้าผืนนั้นเป็นใยชนิดเดียวกันและใช้สารค่อนข้างเข้มข้น
จะละลายหายไป  ถ้าเป็นสารอย่างอื่น  เนื้อไยภายนอกจะ นุ่ม เหนียว แสดงว่าส่วนนอกของใยละลายไป
บ้างแล้ว 

ถ้าปรากฏว่าการละลายไม่สมบูรณ์  สารเคมีเปล่ียนจากใสเป็นขุ่น  แสดงว่า ผ้าผืนนั้นท า
จากเส้นใยผสม  ให้น าผ้าท่ีจะทดลองนั้นไปแช่ในแอลกอฮอล์  ท้ิงไว้สักครู่ก่อนเอาปล่อยท้ิงให้แห้ง ซักให้
สะอาดหมดแอลกอฮอล์แล้วแยกเส้นพุ่งและเส้นยืนทดลองอีกคร้ัง 
 
ตาราง 2.6  สารละลายใยผ้า 

ใยผา้ สารละลาย ไมล่ะลาย 
ฝ้าย กรดก ามะถัน 80%  
ขนสัตว์ โซเดียมไฮดรอกไซด์ 1%  100°C ในกรดไนตริกจะเป็นสีเหลือง 
วิสครอสส์ คิวปราโมเนียมไฮดรอกไซด์ อาเซโตน 
คิวปราโมเนียม คิวปราโมเนียมไฮดรอกไซด์ อาเซโตน 
อาซิเตด อาเซโตน เมทิลคลอไรด์ 
อาร์เนล เมทิลครอไรด์ในแอลกอฮอล์  
ไนลอน กรดฟอมิคเข้มข้น ฟินอล 90%  
เตครอน เมตาเครซอลร้อน  

(Metacresol) 
กรดฟอมิค 

ออร์ลอน ไดเมทิลฟอมาไมด์ ท่ี 55°C กรดฟอมิค 80% 
อครีแลน ไดเมทิลฟอมาไมด์  กรดฟอมิค  
เซแรน ไดออกซอนอุ่นๆ (Dioxon) กรดน้ าส้ม 
เทฟลอน  สารละลายอินทรีย์ทุกชนิด 
โพลิออเลฟิน ไซลีน, คาร์บอนเตตราคลอไรด์ สารละลายอินทรีย์ท่ีอุณหภูมิปกติ 
โพลิเอทิลีน กรดก ามะถัน 80%  

 
ท่ีมา : อัจฉรา ไศละสูต. (2539) : 503 
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2.4.3 วิธีตรวจด้วยกล้องจุลทรรศน์ 
การตรวจด้วยกล้องจุลทรรศน์  เป็นการตรวจดู รูปลักษณะของใยผ้าเท่านี้ เห็นอยู่

ภายนอกและการตัดขวาง  ซ่ึงแสดงลักษณะการเกาะกันของเซลล์  ตารางต่อไปนี้แสดงรูปร่างของใยผ้า 
 

ตาราง 2.7  ลักษณะของใยผ้าจากกล้องจุลทรรศน์ 
เส้นใย ลกัษณะตามยาว ลกัษณะตามขวาง 

ขนสัตว์ เป็นรูปทรงกรวยน้อยๆ เซลล์ช้ันนอกซ้อน
กันเหมือนเกล็ดปลา  ใยเส้นใหญ่จะเห็น
โพรงตรงกลาง  ตอนขอบโพรงหรือบางที
ท้ังหมดมีสีเข้มกว่าส่วนอื่น (กล้องท่ีมีอ านาจ
การขยายสูง  ขนสัตว์ ท่ีใช้ท าสไลด์ใหม่ จะ
เห็นเซลล์  ช้ันนอกชัด  ท่ีมองไม่เห็นก็มีมาก
เหมือนกัน) 

กลม บางทีรีหรือเป็น รูปหลายเหล่ียม 

ไหมดิบ เห็นเป็นเส้นเดียว มีเส้นสีเข้มอยู่ตรงกลาง            
เส้นนี้บางตอนจะขาดหายไป 

เส้นใยรูปส่ีเหล่ียมสองเส้น หุ้มด้วยเยื่อบางๆ 
ติดกัน  บางทีเยื่อหุ้มบางตอนจะหลุด
หายไป 

ไหมฟอก เป็นเส้นเดียว  ผิวเรียบเหมือนแท่งแก้วใส  ไม่
มีโครงสร้างอันใด 

มักเป็นรูปสามเหล่ียมมุมบน  บางทีกลม
หรือไข่ 

ไหมป่า ลักษณะค่อนข้างแบน มักบิดเป็นเกลียวเส้น
เล็ก  บางทีมีรอยแตกเป็นแห่งๆ สีค่อนข้าง
เข้ม 

เป็นรูปสามเหล่ียมยาว มุมมน บางทีกลม
หรือรูปไข่ 

ฝ้ า ย ฟ อ ก
ขาว 

แบนเหมือนริบบ้ิน  บิดพันเป็นเกลียว  เห็น
เส้นทึบแสดงลูเมนอยู่ตรงกลาง  ถ้าแก่ไม่จัด
ผนังเซลล์จะบาง  ลูเมนไม่มี 

เป็นรูปไตหรือถั่ว บางทีกลมแต่น้อยมาก  ถ้า
มีลูเมนจะเป็นเส้นหรือรูปไข่อยู่ตรงกลาง 

ฝ้ายชุบมัน ผิวเส้นใยเรียบ รอยบิดน้อยลง ลูเมนเล็ก  
บางทีไม่มี 

กลมหรือรูปไข่  ลูเมนเล็กลงเป็นเพียงเส้น
หรือบางทีไม่มี 

 
ท่ีมา : อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 504 - 505 
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ตาราง 2.7 (ต่อ)  ลักษณะของใยผ้าจากกล้องจุลทรรศน์ 
เส้นใย ลกัษณะตามยาว ลกัษณะตามขวาง 

เร มี ฟ อ ก
ขาว 

แบนกว้าง  พันเป็นเกลียวบ้างเล็กน้อย  มีรอยเส้นตามขวาง
แสดงข้อ  มีรอยแตก ตามข้อ 

เป็ น รูป ห ล าย เห ล่ี ย ม  รี 
ด้ าน ข้ า ง โค้ ง  มี ก ลม บ้ าง          
ผนังเซล ล์หนา ลู เมนเป็น 
เส้นยาว  บางทีโค้งเป็นรูป
ตามเส้นใย 

ลินิ นฟอก
ขาว 
 

เส้นใยจะแยกออกจากกลุ่มเป็นเส้นใยเดี่ยวมีขีดตามขวางมีปม
หรือข้อริมเรียบ  บางทีแตกหนา  สีคล้ า 

รูปร่างไม่คงท่ี เหล่ียม กลม 
ยาว มีลูเมนค่อนข้างใหญ่อยู่
ตรงกลาง 

ปอ 
 

ใยอยู่เป็นหมู่  มีรอยเส้นตัดจากริมเข้ามาตอนกลางของเส้นใย  
บางทีปมหรือข้อมีลูเมนตามยาวขนาดแตกต่างกัน 
 

รูปหลายเหล่ียม มุมค่อนข้าง
แหลม  มีมุมมนบ้าง  ลูเมน
กลม  หรือขนาด แตกต่างกัน 

นุ่น 
 

ไม่มีโครงสร้างผนังเซลล์บางมาก ลูเมนใหญ่มีอากาศอยู่
ภายใน 

กลม บางส่วนแบน 

เรยอน
(วิสคอสส์) 

ริมขอบเส้นใยตามยาวเป็นเส้นหนัก  สีคล้ า 
 

ค่อนข้างกลม  บางที เป็น                   
รูป เห ล่ี ย ม ริมจั ก เห มื อ น               
ฟันเล่ือย 

คิวปราโม
เนียม 
 

ไม่มีโครงสร้าง ค่ อ น ข้ า ง ก ล ม บ า ง ที            
เป็น รูป เห ล่ี ยมมุม มนจ น
เ กื อ บ ก ล ม   ใ ย มั ก จ ะ        
ติดกันเอง  ริมเรียบ 

อาซิเตด 
 

มักมีเส้น 2-3 เส้นเป็นทางอยู่ในเส้นใย ถ้าย้อมสีจะมีผลึกสี
เห็นเป็นจุดๆ อยู่ท่ัวไป 
 

เป็นรูปหยักเหมือนดอกไม้มี
สามถึงส่ีกลีบ  บางทีจะเป็น
รูปกระดูกสุนัข 

ท่ีมา : อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 504 - 505 
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ตาราง  2.7 (ต่อ)  ลักษณะของใยผ้าจากกล้องจุลทรรศน์ 
เส้นใย ลกัษณะตามยาว ลกัษณะตามขวาง 

ไนลอน ไม่มีโครงสร้าง กลม ริมเรียบ 
เดครอน เป็นเส้นยาวมีจุดๆ อยู่ประปรายท่ัวไป กลม ริมเรียบ 
วินยอน แบน ใส มีลูเมนตรงกลาง  มีเงาท้ังสองข้างของใย  บางทีมีสี

น้ าตาล 
เป็น รูปกระดู ก สุนั ข   ริม
เรียบ 

ไดเนล ตรงกลางมีโพรงเป็นแห่งๆ มีทางสีเข้มปรากฏอยู่ ท่ัวไปไม่
สม่ าเสมอ 

แบน ไม่ ค งรูป   โค้ ง  ริม
เรียบ บางทีมีโพรงตรงกลาง 

ออร์ลอน เป็นเส้นยาว  บางทีมีจุดประปรายท่ัวไป บางทีมีโพรงอยู่ตรง
กลาง 

รูปกระดูก สุนั ข  ริม เรียบ               
มีจุดอยู่ท่ัวไป 

วิ นิ ล อ น 
(คูราลอน) 

เป็นเส้นด าท้ังเส้น  บางทีมีลูเมนอยู่ตรงกลาง รูปกระดูก สุนั ข  ริม เรียบ          
จุดท่ัวไปค่อนข้างใหญ่ 

เซแรน ไม่มีโครงสร้าง กลม  ริมเรียบ 

ท่ีมา : อัจฉราพร  ไศละสูต. 2539 : 504 - 505 
 

2.4.4 วิธีตรวจด้วยการย้อมสี 
เพื่อความรวดเร็วโรงงานอุตสาหกรรมนิยมใช้วิธีย้อมสี  ซ่ึงผลิต ขึ้นมา  โดยเฉพาะ

ส าหรับตรวจสอบชนิดของใย  ย้อมช้ินตัวอย่างท่ีต้องการทราบชนิดใยพร้อมกับใยท่ีทราบชนิดแล้วน ามา

เปรียบเทียบกันจะทราบชนิดท่ีถูกต้องภายในระยะเวลาเพียง 5 นาที เท่านั้น   สีย้อมเฉพาะมีจ าหน่าย

หลายชนิด (อัจฉราพร ไศละสูต. 2539 : 501 – 505) 

 

2.5 การเตรียมผ้า 
การเตรียมผ้า  เป็นขั้นตอนหนึ่งท่ีมีความส าคัญมากต่อคุณภาพของผลิตภัณฑ์ท่ีจะผลิตขึ้นมาและ

ต่อความส าเร็จของกระบวนการใช้สีและตกแต่งส าเร็จท่ีจะตามมา  เพราะขั้นตอนนี้ เป็นการน าผ้าดิบมา

ผ่านกระบวนการต่างๆ เพื่อเตรียมผ้าให้อยู่ในสภาพท่ีสามารถน าไปย้อม – พิมพ์ สี  หรือตกแต่งส าเร็จได้เป็น

อย่างดี ซ่ึง นันทยา  ยานุเมศ. ม.ป.ป. อัดส าเนา :  2-6  ได้ให้จุดมุ่งหมายของการเตรียมผ้าดังต่อไปนี้ 

1. เพื่อขจัดส่ิงสกปรกในเส้นใยให้มีความขาวสะอาดมีการดูดติดสีย้อม – พิมพ์  และ

สารเคมีต่างๆ อย่างสม่ าเสมอ 
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2. เพื่อให้เส้นใยหรือผ้ามีการดูดซึมน้ าได้ดีขึ้นอันจะท าให้กระบวนการย้อม – พิมพ์  และ

ตกแต่งส าเร็จท่ีตามมาสามารถด าเนินไปอย่างมีประสิทธิภาพท่ีสุดประหยัดเวลาและสารเคมี 

3. เพื่อท าให้เส้นใยมีการดูดติดสีและสารเคมีได้มากขึ้น 

4. เพื่อให้เส้นใยคงรูปไม่เสียรูปในระหว่างขั้นตอนการตกแต่งอื่นๆ  ในภายหลัง   

 

            2.5.1 ขั้นตอนการเตรียมผ้า 

มีกระบวนการต่างๆ ดังต่อไปนี้ 

- การเผาขน (Singeing)  คือ  การขจัดเส้นขนใยส้ันท่ีโผล่ขึ้นมาเหนือพื้นผิวของ

เส้นด้ายเป็นจ านวนมาก  โดยการผ่านผ้าไปยังเปลวแก๊สหรือแผ่นทองแดง  ด้วยการใช้ความร้อนก าจัด

ปลายเส้นใยนี้เสีย 

กระบวนการเผาขนมีจุดมุ่งหมายท่ีส าคัญ ดังนี้ 

ก) เพื่อท าให้ผ้ามีพื้นผิวท่ีดูเรียบ  และมีความเงามันดีขึ้น  กระบวนการนี้ มีความ

จ าเป็นโดยเฉพาะส าหรับผ้าท่ีจะน าไปชุบมัน  อัดรีด  หรือขัดมัน 

ข) การเผาขนเป็นส่ิงจ าเป็นส าหรับผ้าย้อม – พิมพ์  ท าให้การดูดซึมสีและจะไม่มี

ปัญหาความคมชัดต่อการพิมพ์ลาย 

ค) ลดปัญหาการเกิดขุยบนผ้าโพลีเอสเตอร์เมื่อใช้ไปนานๆ 

 

             2.5.2 การลอกแป้ง (Desizing) เป็นขั้นตอนท่ีมีความจ าเป็นส าหรับผ้าทอ           เนื่องจาก

ในการทอผ้าจะต้องมีการลอกแป้งเส้นด้ายยืนก่อน  เพื่อให้เกิดประสิทธิภาพในการทอ  แต่เมื่อน าผ้าท่ีทอ

เสร็จแล้วไปท าการฟอกย้อม  แป้งท่ีเคลือบอยู่บนเส้นด้ายจะมีผลกระทบต่อคุณสมบัติในการดูดซึมน้ าและ

สารเคมีของเส้นใย  ดังนั้น จึงจ าเป็นท่ีจะต้องท าการขจัดออกไป 

 การลอกแป้งมีความส าคัญพอสรุปได้ดังนี้ 

ก) การลอกแป้งท าให้ผ้ามีคุณสมบัติในการเปียกน้ าได้ดีสม่ าเสมอ  

ช่วยท าให้การตกแต่งผ้าในขั้นตอนต่อไปเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 

ข) ท าให้มีคุณสมบัติในการดูดติดสีและสารเคมีอย่างสม่ าเสมอท่ัวผืน 

ค) ท าให้ผ้ามีความนุ่มต่อการสัมผัส ไม่หยาบ และแข็งกระด้าง 
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การเตรียมสารเคมี  

อัตราส่วนน้ า (LR) =  1 : 20  หรือ 1 : 37 (น้ าหนักผ้า :  

    ปริมาตรน้ า) 

สารลอกแป้ง (Biolase C12) 3  กรัม/ลิตร 

เกลือ (Na2SO4)   3  กรัม/ลิตร 

สบู่เทียม (Wetting Agent) 1  กรัม/ลิตร 

กระบวนการท าที่ 

อุณหภูมิ   70°C 

เวลา    1  ช่ัวโมง 

การค านวณ 
ผ้า = (น้ าหนักผ้า) กรัม 
น้ า = น้ าหนักผ้า x อัตราส่วนน้ า 
 =        ซีซี 
หรือ = น้ าหนักผ้า  x อัตราส่วนน้ า 
 
 =   ลิตร 
สารเคมี = จ านวนสารเคมี x จ านวนน้ าจริง 
 
 

วิธีการลอกแป้ง 

ใช้อัตราส่วน  ผ้า : น้ า  =  1 : 20  หรือ  1 : 30  โดยการช่ังผ้าแล้
ค านวณหาน้ าและสารเคมีตามสูตรท่ีให้ไว้  จากนั้นช่ังสารเคมีต่างๆ พร้อมท้ังตวงน้ าใส่อ่างท่ีเตรียมไว้น า
สารเคมีลงในอ่าง  ตั้งไฟ  คนสารเคมีให้ละลาย  จนได้อุณหภูมิ 60 – 70 °C  จึงน าผ้าไปชุบน้ าก่อนแล้ว

ค่อยใส่ลงในอ่าง  ใช้เวลาต้ม  1  ช่ัวโมง  หรือจนแป้งละลายออกหมด น าผ้ายกลงไปซักน้ าร้อนก่อน
ประมาณ 10 – 15 นาที  แล้วจึงซักน้ าเย็นอีกคร้ังให้สะอาด บิด  หรือสลัดน้ าออก น าไปตากหรือผ่ึงให้
แห้ง 

 

 

1000 

จ ำนวนน ้ำ  1  ลติร 
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การทดสอบผลการลอกแป้ง 
      การทดสอบผ้าท่ีมีแป้งผสมอยู่  ทดสอบได้โดยการน าไอโอดีนหยดลง

ไปท่ีริมผ้า  ถ้าไอโอดีนติดผ้าเป็นสีเหลืองแสดงว่าผ้าท่ีจะใช้นั้นไม่มีแป้ง  หากผ้าท่ีถูกไอโอดีนแล้วเปล่ียน
จากสีเหลืองเป็นสีม่วงหรือด า  แสดงว่าผ้าท่ีน ามาใช้นั้นมีแป้งผสมอยู่มากหรือน้อยสังเกตได้จากสีของ
ไอโอดีน  (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม. 2540 : 23) 
 
                2.5.3 การขจัดสิ่งสกปรก (Scouring)  เป็นการก าจัดไขมัน ขี้ผ้ึง  และสารปนเป้ือนต่างๆ  
เช่น สารประกอบพวกเกลือท้ังอินทรีย์และอนินทรีย์  การขจัดส่ิงสกปรกเป็นขั้นตอนท่ีจ าเป็นส าหรับวัสดุ
ส่ิงทอทุกประเภทเนื่องจากเส้นใยทุกชนิด  มักจะต้องมีส่ิงสกปรกเจือปนติดมาด้วยเสมอไม่ว่าจะเป็นส่ิงท่ี
ติดมาตามธรรมชาติหรือติดมาในขั้นตอนการทอ  ซ่ึง นันทยา ยานุเมศ. ม.ป.ป. อัดส าเนา : 7  ได้กล่าวถึง
การขจัดส่ิงสกปรกมีความส าคัญดังนี้ 

ก) เพื่อให้เส้นใยมีการดูดซึมน้ าได้ดี 

ข) เพื่อให้เส้นใยสามารถดูดติดสีและสารเคมีอย่างสม่ าเสมอ 
                                 การเตรียมสารเคมี   

อัตราส่วนน้ า (LR)   =  1 : 20  หรือ  1 : 30  (น้ าหนักผ้า :  

        ปริมาตรน้ า) 
โซดาไฟ (Na OH)  1  กรัม/ลิตร 
โซดาแอซ (Na2 CO3)  1  กรัม/ลิตร 

สบู่เทียม (Watting Agent) 1  กรัม/ลิตร 
กระบวนการท าที่ 

อุณหภูมิ   100°C 
เวลา    1  ช่ัวโมง 

การค านวณ 
ผ้า = (น้ าหนักผ้า)     กรัม 
น้ า = น้ าหนักผ้า x อัตราส่วนน้ า 

 =      ซีซี 
หรือ = น้ าหนักผ้า  x อัตราส่วนน้ า 
 
 =   ลิตร 

1000 
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สารเคมี = จ านวนสารเคมี x จ านวนน้ าจริง 
 
 =   กรัม 
 

วิธีการขจัดสิ่งสกปรก 
ใช้อัตราส่วน ผ้า : น้ า  =  1 : 20  หรือ  1 : 30  โดยการช่ังผ้าแล้ว

ค านวณหาน้ าและสารเคมีตามสูตรท่ีให้ไว้  จากนั้นช่ังสารเคมีต่างๆ พร้อมท้ังตวงน้ าใส่อ่างตามท่ีค านวณไว้  
น าสารเคมีลงในอ่าง  คนให้เข้ากัน  ตั้งไฟ  จนได้อุณหภูมิ  40 – 50 °C น าผ้าชุบผ้าก่อนแล้วใส่ผ้าลงใน
อ่างและคอยคนอยู่เสมอ  ต้มต่อไปในอุณหภูมิ  100°C  เวลา  1 ช่ัวโมง  แล้วจึงน าออกซักน้ าให้สะอาด
หลายๆ คร้ัง บิดหรือสลัดน้ าออก  ผ่ึงหรือตากให้แห้ง 

 
             2.5.4 การฟอกขาว (Bleaching)  เป็นการก าจัดสารมีสีในธรรมชาติท่ีติดมากับวัสดุส่ิงทอ  
โดยใช้ปฏิกิริยาเคมีท าให้เส้นใยมีความขาวขึ้น  ขั้นตอนการฟอกขาวนี้เป็นขั้นตอนท่ีจ าเป็นโดยเฉพาะกับผ้า
ท่ีน าไปท ากับผ้าขาว และส าหรับผ้าท่ีจะถูกน าไปย้อมสีอ่อน  เพื่อจะให้ได้สีท่ีสดใสและไม่ผิดไปจากสีท่ีใช้  
ซ่ึง นันทยา  ยานุเมศ. ม.ป.ป. อัดส าเนา : 9  ได้กล่าวถึงการฟอกขาวท่ีสมบูรณ์จะต้องให้ผล ดังนี้ 

ก) ท าให้ผ้ามีความขาวบริบูรณ์อย่างสม่ าเสมอและถาวร 
ข) ผ้าท่ีฟอกขาวแล้วจะต้องมีการดูดซึมสีย้อมและสารเคมีอย่าง 
     สม่ าเสมอ 
ค) การฟอกขาวนั้น  จะต้องไม่ท าให้ผ้าเป่ือย 

การเตรียมสารเคมี 
อัตราส่วนน้ า (LR)   =  1 : 20  หรือ  1 : 30  (น้ าหนักผ้า :  

       ปริมาตรน้ า) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2)  7-8  ซีซี/ลิตร 
โซเดียมซิลิเกต        4  ซีซี/ลิตร 

กระบวนการท าที่ 
อุณหภูมิ   70°C 
เวลา    1  ช่ัวโมง 

การค านวณ 
ผ้า = (น้ าหนักผ้า)     กรัม 

จ ำนวนน ้ำ  1  ลติร 
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น้ า = น้ าหนักผ้า x อัตราส่วนน้ า 
 =      ซีซี 
หรือ = น้ าหนักผ้า  x อัตราส่วนน้ า 
 =   ลิตร 

สารเคมี = จ านวนสารเคมี x จ านวนน้ าจริง 

 

 

วิธีการฟอกขาวด้วยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ 

ใช้อัตราส่วนผ้า : น้ า  =  1 : 20 หรือ 1 : 30  โดยการช่ังผ้า  แล้ว
ค านวณหาน้ าและสารเคมีตามสูตรท่ีให้ไว้  จากนั้นช่ังสารเคมีต่างๆ  พร้อมท้ังตวงน้ าใส่อ่างตามท่ีค านวณ
ไว้  ใส่สารเคมีลงในอ่าง  คนให้เข้ากัน  ตั้งไฟ  จนได้อุณหภูมิ  40 – 50 °C   น าผ้าไปชุบน้ าก่อนแล้วใส่ผ้า
ลงอ่าง  คอยคนอยู่เสมอ  ต้มต่อไปอุณหภูมิ 70°C  เวลา 1 ช่ัวโมง  จึงน าผ้าออกซักน้ าให้สะอาดหลายๆ คร้ัง 
บิดหรือสลัดน้ าออกผ่ึงหรือตากให้แห้ง 

 
            2.5.5 การต้มแยกกาวไหม (Degumming or Scouring)   

เพื่อก าจัดเอาส่วนท่ีเป็นกาวไหมออก รวมท้ังส่ิงสกปรกต่างๆ ท่ีแปลกปลอมปะปนมาด้วย
ให้หลุดออกจากส่วนท่ีเป็นเส้นใย ซ่ึงจะมีผลท าให้เส้นใยไหมเกิดความอ่อนนุ่ม  มีความเป็นเงา  เปียน้ าง่าย  
ไม่เป็นอุปสรรคต่อการท่ีจะน าไปย้อม 

การเตรียมสารเคมี 

อัตราส่วนน้ า (LR)  =  1 : 20  หรือ 1 : 30   (น้ าหนักผ้า : ปริมาตร

น้ า) 

สบู่ซัลไลท์   15 – 20 % 

โซดาแอช (Na2 CO3)     1 – 1.5  กรัม/ลิตร 

กระบวนการท าที่ 

อุณหภูมิ   90 – 95 °C 

เวลา    20 – 25 นาที 

การค านวณ 

ผ้าไหม = (น้ าหนักผ้าไหม) กรัม 

น้ า = น้ าหนักผ้า x อัตราส่วนน้ า 

1000 

จ ำนวนน ้ำ  1  ลติร 
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 =      ซีซี 

หรือ = น้ าหนักผ้า  x อัตราส่วนน้ า 

 

 =   ลิตร 

สารเคมี %  = จ านวนสารเคมี x น้ าหนักผ้า 

 =     กรัม 
สารเคมี กรัม/ลิตร  = จ านวนสารเคมี x จ านวนน้ าจริง 
 
 =   กรัม 
 

วิธีการต้มแยกกาวไหม 
ใช้อั ต รา ส่วน  ผ้ า : น้ า  = 1 : 20 ห รือ  1 : 30  โด ยการ ช่ัง ผ้ า  

ค านวณหาน้ า  และสารเคมี  ตามสูตรจากนั้นช่ังสารเคมีต่างๆ  พร้อมท้ังตวงน้ าใส่อ่างตามท่ีค านวณไว้  
น าสารเคมีลงในอ่างคนให้เข้ากัน  ตั้งไฟ  จนได้อุณหภูมิถึง 90 – 95 °C  น าผ้าไหมชุบน้ าก่อนแล้วใส่ผ้าลง
อ่าง  คอยคนหรือกลับบ่อยๆ จนครบเวลาเอาผ้าไหมมาสลัดน้ าออกแล้วน าไปแช่ในน้ าร้อน (90 – 95 °C)  
ประมาณ 1 – 2 นาที  ต่อจากนั้นเอาออกไปซัก – ล้าง   ให้สะอาดในน้ าเย็นหลายๆ คร้ัง บิดหรือสลัดน้ า
ออก  ตากให้แห้ง 

หมายเหตุ 
- ควรกลับไหมบ่อยๆ จะท าให้การก าจัดกาวไหมเป็นไปโดยสม่ าเสมอ  และท่ัวถึง 
- ไม่ควรใช้อุณหภูมิสูงกว่านี้  เพราะจะเป็นสาเหตุหนึ่งท่ีท าให้เส้นใยหงิกงอ 
- ไม่ควรน าเส้นไหมหรือผ้าไหม  ไปตากแดดเพราะจะมีผลท าให้ เส้นไหมเส่ือมคุณภาพได้โดยง่าย  

(กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม. ม.ป.ป. อัดส าเนา : 3 – 4, 14) 
 
 
 
 
 
 
 

1000 

100 

จ ำนวนน ้ำ  1  ลติร 
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2.6 ใบล าไย                                                                 
 2.6.1 ล าไย 
     ล าไย(Longan)                        
            ช่ือสามัญ : Dimocarpuslonganlour.                        
         ช่ือวิทยาศาสตร์ : Longan            
         ช่ืออื่น : ไทยเรียก เจ๊ะเลอ ล าไย ล าไยป่า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
  ลักษณะทางพฤกษศาสตร์ ต้นล าไยเป็นพรรณไม้ยืนต้น มีความสูงประมาณ 10 เมตร แตก
ก่ิงก้านสาขาท่ีเรือนยอด ใบ เป็นใบประกอบแบบขนนก มีขนาดเล็ก ใบดกหนาทึบขอบใบเรียบ มีใบย่อย 
2-5 คู่ มีสีเขียวเข้ม ดอก ออกเป็นช่อ ตามปลายก่ิง หรือตรงส่วนยอดของต้น มีขนาดเล็กมีสีน้ าตาลอ่อน 
ผล มีรูปร่างกลม เปลือกสีน้ าตาล ภายในมีเนื้อสีขาวขุ่น น้ า มีเมล็ด 1 เมล็ด สีด าผลมี รสหวาน 
 สรรพคุณทางยา  เนื้อล าไย น ามาดองเหล้าเก็บไว้  10 วัน รับประทานเป็นยาบ ารุง เนื้อล าไย 
น ามาต้มน้ าตาล รับประทานเป็นยาบ ารุงเลือดท าให้ผิวพรรณเปล่งปล่ังมีน้ ามีนวลใบล าไยแก้หวัด แก้ไข้

ภำพที่ 2.1  ตน้ล ำไยและใบล ำไย 
ที่มำ : ภำพถ่ำยโดยกอ้งเกยีรต ิ มหำอนิทร์ 
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มาเลเลีย เมล็ดล าไย แก้ปวด ห้ามเลือด รักษาเกล่ือนเปลือกล าไย แก้วิงเวียนศรีษะ ดอกล าไย ช่วยในการ
ขับนิ่ว                     
 คุณค่าอาหาร ล าไย 100 กรัม ให้พลังงาน 109 แคลอ ร่ี โปรตีน 1.0 กรัม ไขมัน 0.5 กรัม         
คาร์โบไฮเดรท 25.2 กรัม เส้นใยอาหาร 0.4 กรัม แคลเวียม2 มิลลิกรัม ฟอสฟอรัส 6 มิลลิกรัม เหล็ก 0.3 
มิลลิกรัม วิตามินเอ 28 หน่วย วิตามินบี1 0.04 มิลลิกรัม วิตามินบี2 0.07 มิลลิกรัม ไนอะซีน   0.6 
มิลลิกรัม วิตามินซี 8 มิลลิกรัม                 
   ข้อมูลอื่นๆเพิ่มเติมข้อห้ามใช้ : คนท่ีมีอาการเจ็บคอ หรือไอมีเสมหะ หรือเป็นแผลอักเสบจนมี
หนอง ไม่ควรกินเนื้อของผลล าไยต ารับยา                           
         - โรคมาลาเรีย ใช้ใบสดกับปอขี้ตุ่นแห้ง 10-20 กรัมและน้ า 2 แก้วผสมเหล้าอีก 1 แก้วต้มให้
เหลือน้ าเพียง 1 แก้วกินก่อนมีอาการไข้ 2 ช่ัวโมง                  
         - แผลเน่าเป่ือยและคัน ใช้เมล็ดเผาเป็นเถ้าแล้วทาตรงบริเวณท่ีเป็น            
         - ปัสสาวะขัด ใช้เมล็ดมาทุบให้แตกแล้วต้มน้ ากิน แต่จะต้องลอกเอาเปลือกสีด าของเมล็ดออก
ก่อน                                               
         - กลากเกล้ือน ใช้เมล็ดชุบน้ าส้มสายชูท่ีหมักจากข้าวถูทาตรงท่ีเป็น แต่ต้องลอกเอาเปลือกสีด า
ออกก่อน                                              
         - แผลเร้ือรังและมีหนอง ใช้เมล็ดเผาเป็นเถ้า ผสมกับน้ ามันมะพร้าวทา              
         - หกล้มเลือดออกหรือมีดบาด ใช้เมล็ดบดเป็นผงพอก ห้ามเลือดและจะช่วยแก้ปวดด้วย แต่ต้อง
เอาเปลือกนอกสีด าออกก่อน               
         - ขับปัสสาวะหรือแก้ปัสสาวะขุ่นขาว ใช้ดอกล าไยสดประมาณ 30 กรัม ต้มผสมกับเนื้อหมูกิน 3 -
5 คร้ัง                                            
         - น้ าร้อนลวก ใช้เปลือกผลบดเป็นผงหรือเผาให้เป็นเถ้า ผสมกับน้ ามันลูกมะเยา ทาแผลก็จะหาย
ปวดและไม่เป็นแผลเป็นด้วย                
          - ท้องเสีย ใช้เนื้อของผล 14 ผลกับขิงสด 3 แว่นต้มกินน้ า          
        - สตรีทีคลอดบุตรแล้วมีอาการบวมตามตัว ให้ใช้เนื้อของผลกับลูกพุทราจีน และขิงสด ต้มกินน้ า      
           - เอาผลล าไยไปแช่เหล้า ไม่ว่าจะเป็นเหล้ายี่ห้ออะไรก็ได้ แช่ไว้ประมาณ 3 เดือนแล้วเอามาทาน
วันละแก้ว จะเป็นบ ารุงหัวใจ และช่วยบ ารุงให้ร่างกายแข็งแรงด้วย 
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2.7 สีย้อมธรรมชาติ  
         สีธรรมชาติมีบทบาทเก่ียวข้องกับวิถีการด ารงชีวิตของมนุษย์มายาวนานนับตั้ งแต่ส มัย                
โบราณมนุษย์ได้เรียนรู้ท่ีจะน าสีจากวัสดุธรรมชาติมาใช้ในกิจกรรมต่างๆ เช่น ทาสีตามร่างกายทาสีบน
ภาชนะเคร่ืองป้ันดินเผา ย้อมส่ิงทอ เคร่ืองใช้ เคร่ืองนุ่งห่มภาพวาดฝาผนังและเป็นส่วนประกอบใน
พิธีกรรมต่างๆตามความเช่ือของแต่ละท้องถิ่น 
         สีธรรมชาติ คือ สี ท่ีสกัดได้จากวัตถุดิบท่ีมาจาก พืช สัตว์ และแร่ธาตุต่างๆซ่ึงเกิดขึ้นจาก
กระบวนการตามธรรมชาติแหล่งวัตถุดิบของสีธรรมชาติสามารถหาได้จากต้นไม้ ใบไม้และจากบางส่วน
ของสัตว์หลายชนิด สามารถให้สีสันตามท่ีเราต้องการและด้วยกรรมวิธีการผลิตท่ีแตกต่างกันท าให้
ผลิตภัณฑ์ท่ีได้มีความสวยงามและสีสันท่ีหลากหลาย  หนึ่งในผลิตภัณฑ์ท่ีนิยมมาก คือ สีย้อมผ้า แหล่ง
วัตถุดิบส าหรับสีย้อมผ้าธรรมชาติท่ีมักน ามาใช้กันมักเป็น พืชสัตว์และแร่ธาตุท่ีมีอยู่ในแต่ละท้องถิ่นเพื่อ
การน าทรัพยากรท้องถิ่นมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุดและเป็นการถ่ายทอดภูมิปัญญาในท้องถิ่น  
 วัสดุแต่ละชนิดท่ีน าสกัดท าสีย้อมผ้าจากธรรมชาติมีการติดสีและความคงทนต่อการขัดถูหรือแสงไม่
เท่ากันขึ้นอยู่กับองค์ประกอบภายในของพืชและเส้นใยของผ้าท่ีน ามาใช้ย้อมจึงมีการใช้สารประกอบต่างๆ
มาเป็นตัวช่วยในการท าให้เส้นใยดูดซับสีให้สีเกาะเส้นใยได้แน่นขึ้นมีความทนทานต่อแสง และการขัดถู
เพิ่มขึ้น ซ่ึงเรียกว่าสารช่วยย้อมและสารช่วยให้สีติดสารเหล่านี้นอกจากจะเป็นตัวจับยึดสีและเพิ่มการติดสี
ในเส้นใยแล้วยังช่วยเปล่ียนเฉดสีให้เข้มจางหรือสดใส สว่างขึ้นได้สารช่วยย้อมหรือกระตุ้นสีธรรมชาติ  ท่ี
นิยมใช้กันได้แก่ น้ าปูนใสน้ าด่าง(น้ าขี้เถ้า) กรด(น้ ามะนาว น้ ามะขามเปียก น้ าใบ/ฝักส้มป่อย) น้ าบาดาล
น้ าโคลน(บ่อท่ีมีน้ าขังตลอดปี) ส่วนสารช่วยให้สีติดได้แก่ สารฝาด (พืชท่ีมีรสฝาดและขม) โปรตีนจากน้ า
ถั่วเหลือง และเกลือแกง เป็นต้นปัจจุบันมีการส่งเสริมให้ใช้วัสดุจากธรรมชาติกันมากขึ้นเพราะผลิตภัณฑ์ท่ี
ได้จากธรรมชาติรวมท้ังกระบวนการท่ีให้ได้มานั้นส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมน้อยมากความสนใจในการ
ใช้สีจากวัสดุธรรมชาติในการย้อมผ้าเพิ่มมากขึ้นตลอดเวลาซ่ึงเป็นผลมาจากปัจจัยต่างๆ ดังนี้                                                                                                                     
         - กระแสการอนุรักษ์และสืบทอดภูมิปัญญาท้องถิ่นท่ีสืบทอดกันมาจากอดีตให้คงอยู่ในสังคม
สืบไปการย้อมสีธรรมชาติซ่ึงเป็นหนึ่งในภูมิปัญหาท้องถิ่นจึงได้รับการสนับสนุนมากขึ้นจากท้ังภาครัฐ
ภาคเอกชนและประชาชนท่ัวไป                                             
         - ปัญหาผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมท่ีเกิดจากการใช้สังเคราะห์และสารเคมีอันตรายในอุตสาหกรรม
การผลิตส่ิงทอสารเคมีท่ีตกค้างและปนเป้ือนในน้ าท้ิงท่ีเกิดจากกระบวนการฟอกย้อมท าให้เกิดการ
ปนเป้ือนของสารเคมีในแหล่งน้ าธรรมชาติต่างๆ                                  
         - ปัญหาความไม่ปลอดภัยและผลกระทบต่อสุขภาพของผู้ปฏิบัติงานฟอกย้อมซ่ึงเกิดจากการ
สัมผัสกับสารเคมีท่ีผสมอยู่ในสีสังเคราะห์ โดยเฉพาะสารก่อมะเร็ง                            
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         - การให้ความสนใจต่อความปลอดภัยและอันตรายของสารเคมีตกค้างบนผลิตภัณฑ์ส่ิงทอของ
ประชาชนมีการก าหนดชนิดสีสังเคราะห์ท่ีจะใช้กับส่ิงทอแต่ละประเภทท าให้เกิดความระมัดระวังในการใช้
ส่ิงทอย้อมสีสังเคราะห์และหันมาใช้ส่ิงทอท่ีได้มาจากการย้อมสีธรรมชาติ 
เพิ่มขึ้น 

- การตื่นตัวด้านการอนุรักษ์ส่ิ งแวดล้อมและระบบนิเวศท าให้เกิดค่านิยมต่อต้านสินค้าท่ีมี
ผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมมีการใช้สินค้าท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อมหรือ “ผลิตภัณฑ์ฉลากเขียว” เพิ่มมากขึ้น
โดยสินค้าท่ีดีจะต้องเกิดจากกระบวนการผลิตท่ีไม่ท าลายสิ่งแวดล้อมไม่มีผลกระทบต่อผู้บริโภค และสินค้า
ใช้แล้วเมื่อเป็นขยะต้องไม่ก่อมลพิษต่อไปค่านิยมดังกล่าวมีส่วนส าคัญในการผลักดันให้มีการหันกลับมาใช้
ส่ิงทอย้อมสีธรรมชาติเพิ่มมากขึ้น            
        การย้อมสีธรรมชาติแม้มีข้อจ ากัดในเร่ืองของปริมาณสารให้สีในวัตถุดิบซ่ึงมีน้อยท าให้ย้อมได้สีไม่
เข้มหรือต้องใช้ วัตถุดิบปริมาณมาก  ไม่สามารถ ผลิตได้คราวละมากๆและไม่สามารถผลิตสีได้คงท่ีตามท่ี
ตลาดต้องการท้ังสีสามารถซีดจางและมีความคงทนต่อแสงต่ าเพราะคุณภาพการย้อมสีธรรมชาติขึ้นอยู่กับ
ปัจจัยหลายประการท่ีควบคุมได้ยากการย้อมสีให้เหมือนเดิมทุกคร้ังจึงท าได้ยากนอกจากนี้การย้อมสี
ธรรมชาติหากขาดจิตส านึกในการใช้ทรัพยากรอย่างยั่งยืนอาจจะกลายเป็นการท าลายส่ิงแวดล้อมได้
อย่างไรก็ตามการย้อมสีธรรมชาตินั้นไม่เป็นอันตรายต่อสุขภาพของผู้ผลิตและผู้บริโภคและไม่เป็นอันตราย
ต่อส่ิงแวดล้อม วัตถุดิบก็สามารถหาได้ง่ายในท้องถิ่นโดยไม่ต้องใช้สีเคมีท่ีน าเข้าจากต่างประเทศ  สี
ธรรมชาติยังมีความหลากหลาย ตามชนิดอายุและส่วนของพืชและสัตว์ท่ีใช้ ตลอดจนชนิดของสารกระตุ้น
และขั้น ตอนการย้อมการย้อมสีธรรมชาติสามารถเรียนรู้ได้ด้วยตนเองสามารถถ่ายทอดให้แก่คนรุ่นหลัง
เป็นภูมิปัญญาของท้องถิ่นท าให้เห็นคุณค่าและรู้จักใช้ประโยชน์ทรัพยากรธรรมชาติความสัมพันธ์ระหว่าง
คนย้อมสีกับต้นไม้ก่อให้เกิดความรักหวงแหนและเรียนรู้ท่ีจะอนุรักษ์ และปลูกทดแทนเพื่อการผลิตท่ี
ยั่งยืนต่อไป   
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2.8 รังสีอัลตราไวโอเลต หรือ รังสียูวี  
 
 

 

 

                                            
  ภาพท่ี  2.2 รังสีอัลตราไวโอเลต หรือ รังสียูวี         

        รังสีอัลตราไวโอเลต หรือ รังสียูวี คือ รังสีชนิดหนึ่งท่ีแผ่กระจายจากดวงอาทิตย์  โดยเราไม่สามารถ
มองเห็นได้  มีช่วงความถี่ระหว่าง   240-400 นาโนเมตร   มีพลังงานสูง   มนุษย์เราใช้ประโยชน์จากรังสี
ยูวีได้หลายทาง  เช่น ใช้ในการฆ่าเช้ือโรค   ใช้วิเคราะห์แร่ชนิดต่างๆเป็นต้น                  
        2.8.1 รังสยีูว ี แบ่งออกเป็น   3  ชนิด ดังนี้            
                 - รังสี UV –A : ( ความยาวคล่ืน 320 – 400 mm ) สามารถลอดผ่านกระจก และเมฆ 
เข้าถึงภายในช้ันผิวโดยจะกระตุ้นให้เกิดการสร้างเมลานิน ท าให้ผิวคล้ าแดดแต่ไม่มีอาการแสบและเป็น
สาเหตุให้เกิดรอยเห่ียวย่น หรือผิวหย่อนยาน          
                  - รังสี UV –B ( ความยาวคล่ืน 290 -300 mm ) มักเจอในสถานท่ีท่องเท่ียวตามธรรมชาติ 
ซ่ึงเป็นสาเหตุให้เกิดการเกรียมแดดเป็นฝ้า และแห้งร้าน ซ่ึงอาจท าให้เกิดโรคมะเร็งผิวหน้าได้     
                  - รังสี UV-C : ( ความยาวคล่ืน 200-290 mm) รังสีชนิดนี้จะเจอน้อยเนื่องจากถูกดูดซับ
โดยโอโซนในช้ันบรรยากาศนั่นคือรังสี  UV ท่ีมาถึงโลก คือรังสี UV-A และ UV –B นั่นเองแต่ปัจจุบัน
ปริมาณโอโซนได้ลดน้อยลงมาก มนุษย์จึ่งรับแสง UV เพิ่มขึ้น   
                                            
         2.8.2  ปัจจัยเสี่ยงต่อรังสียูวี            
              รังสียูวีจะมีปริมาณความเข้มข้นมากในช่วงระหว่างวัน โดยเฉพาะเวลาประมาณ  10 โมงเช้า
ถึงบ่าย   3 โมง   แสงยูวีสามารถสะท้อนพื้นผิวต่างๆได้   เช่น  พื้นหิมะ  พื้นทราย  พื้นถนน  กลุ่ม
คนท างานในพื้นท่ีเส่ียง   เช่น  ท้องนา   ชายหาด   ชายทะเลหรือบริเวณกลางแจ้ง   ควรระมัดระวังเป็น
พิเศษ หรือกลุ่มคนท่ีอาศัยในประเทศท่ีตั้งอยู่ใกล้แนวเส้นศูนย์สูตร  นอกจากนี้ เด็กยังมีปัจจัยเส่ียงท่ีจะ
ได้รับผลกระทบมากกว่าผู้ใหญ่  เนื่องจากโครงสร้างรูม่านตาในเด็กจะขยายตัวได้กว้างกว่าผู้ใหญ่  โอกาสท่ี
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จะได้รับแสงยูวีเข้าสู่ภายในตามีมากกว่า   รังสียูวี  สามารถกระตุ้นให้ดีเอ็นเอ เกิดการเปล่ียนแปลง
สภาพ  ส่งผลให้ผิวเปล่ียนเป็นสีแทนเร่งอายุผิว  และก่อให้เกิดเซลล์มะเร็งได้ 
                                                 
         2.8.3 ประโยชน์ของแสงแดด        
         - ท าให้ร่างกายและจิตใจสดช่ืน                      
             - ช่วยลดความดันโลหิต         
             - ช่วยการรักษาโรคติดเช้ือเช่นวัณโรคและรักษาโรคผิวหนัง               
             - หากได้รับแสงแดดในขนาดต่ าจะเป็นประโยชน์ในการสร้างวิตามิน  D เพื่อท าให้กระดูก
แข็งแรง และมีบทบาทในการป้องกันโรคกระดูกอ่อนในเด็ก นอกจากนี้จะท าให้เกิดการสร้างเมลานิน ซ่ึง
จะท าให้เซลล์ผิวหนังหนาขึ้นอีกด้วย 
    
      2.8.4  โทษและผลกระทบ UV                                   
      - ทางผิวหนังรังสี UV ท าให้ผิวหนังร้อนแดงและเกิดผ่ืน ( แดง ) ถ้าได้รับในปริมาณมากจะท า
ให้เกิดเม็ดพุพองและจะท าลายผิวหนังช้ันบนซ่ึงเป็นสาเหตุของการเกิดร้ิวรอยก่อนวัย ฝ้า กระและ
โรคมะเร็ง                                              
               - ตาเกิดภาวะกระจกตาอักเสบและเยื่อตาขาวอักเสบ ซ่ึงเป็นสาเหตุของการเกิดต้อเนื้อและ
ต้อกระจกซ่ึงสามารถป้องกันได้โดยการสวมแว่นกันแดด              
               - ระบบภูมิคุ้มกันถ้ารับในปริมาณมากและเป็นเวลานานจะท าลายภูมิคุ้มกันของร่างกาย ท า
ให้เกิดติดเช่ือ เช่น แบคทีเรียหรือไวรัสได้ง่าย และลดประสิทธิภาพของวัคซีนด้วย                    
                - ส่ิงแวดล้อมการได้รับรังสี UV-B มากขึ้นจะมีผลต่อเสียต่อการเจริญเติบโตของพืช การ
สังเคราะห์แสง และความต้านทานโรคนั่น คือ ส่งผลกระทบต่อระบบนิเวศวิทยา เช่น ท าให้จ านวนต้น
ลดลงซ่ึงมีผลโดยตรงต่อแหล่งอาหารของมนุษย์และสัตว์ 
         
            2.8.5  มาตรการป้องกัน UV                                                                   
              - ควรใช้ฉากก้ันแสดง เช่น ผ้าม่านเพื่อช่วยลดการถูกแสงแดด ซ่ึงหมายถึงรังสี UV –A 
และ UV-B นั่นเอง                     
                 - หลบแดดในเวลาเท่ียงวัน ซ่ึงก็คือช่วง 08.30-16.30 น. ( เวลาราชการ) แสงแดดในช่วงนี้
จะมีระดับของรังสี UV สูงท่ีสุดและควรสวมหมวกปีกกว้าง ใส่เส้ือผ้ามิดชิด สวมกันแดดท่ีดูดซับรังสี UV 
ได้                                                
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2.9 สารมอร์แดนท์ และการย้อมสี  
    2.9.1 ความรู้และความหมายของสารมอร์แดนท์           
 สารมอร์แดนท์หรือสารช่วยยึดติด  เป็นตัวท่ีช่วยให้สีย้อมติดอยู่บนผ้าและเส้นใยได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ  สารมอร์แดนท์นี้เป็นสารประกอบท่ีช่วยให้เส้นใยสามารถดูดซึมน้ าสีได้และในขณะเดียว  
สารมอร์แดนท์แต่ละชนิดยังมีผลให้เกิดสีท่ีแตกต่างกัน                     
          สารมอร์แดนท์  หมายถึง  สารประกอบท่ีช่วยให้สีย้อมติดแน่นกับเส้นใยได้ดียิ่งขึ้นโดยเฉพาะเส้น
ใยธรรมชาติ  ซ่ึงสีธรรมชาติส่วนใหญ่ติดวัสดุส่ิงทอได้ไม่คงทนสีธรรมชาติ ส่วนใหญ่เป็นสีท่ีละลายได้ในน้ า 
(มีน้อยมากท่ีไม่ละลายน้ า  เช่น  คราม) และท าปฏิกิริยากับเส้นใยด้วยตนเองจึงเป็นสีท่ีย้อมติดง่ายและ
เมื่อน าไปซักล้างสีก็สามารถละลายน้ าออกมาได้ง่ายเช่นกันการใช้สารมอร์แดนท์เป็นวิธีหนึ่งท่ีจะช่วยเพิ่ม
คุณภาพความคงทนของสีย้อมจากธรรมชาติสารมอร์แดนท์จะสามารถรวมกับโมเลกุลของสีเกิด
สารประกอบเชิงซ้อนกับสี(Metal dye complexes) ท าให้สีสามารถผนึกอยู่ในเส้นใยได้ดีขึ้นท าให้
โมเลกุลของสีมีขนาดใหญ่ขึ้น ท าให้มีความคงทนมากขึ้น บางคร้ังสารมอร์แดนท์จะเป็นสารให้สีด้วยและ
สามารถใช้ได้ท้ังช่วงก่อนย้อม ขณะย้อม และหลังย้อมสารมอร์แดนท์ จะท าปฏิกิริยากับสีย้อมผ่านพันธะ
โควาเลนต์หรือ พันธะโคออร์ดิเนตเกิดเป็นสารประกอบเชิงซ้อน  ซ่ึงมีช่ือเรียกว่า “สารประกอบเชิงซ้อน
ประเภทวงแหวน” ท้ังนี้สารท่ีนิยมใช้เป็นสารมอร์แดนท์ได้แก่ เกลือของโลหะบางชนิด เช่น  อลูมิเนียม 
ทองแดง  เหล็ก  โครเมียม ฯลฯ  รวมท้ังกรดบางชนิด  เช่น  กรดแทนนิก กรดทาทาร์ริก  กรดอะซิติค  
ฯลฯ  เมื่อน าผ้าไปต้มในน้ าย้อมท่ีมีสารช่วยติดละลายอยู่เกลือของโลหะจะเกิดปฏิกิริยาไฮโดรไลซีส  ซ่ึงท า
ให้ได้สารประกอบไฮดรอกไซด์ของโลหะท่ีไม่ละลายน้ าแทรกตัวอยู่ในเส้นใย  เมื่อสีซึมเข้าไปจับสารมอร์
แดนท์จึงไม่ท าให้สีละลายออกมาขณะท าการซักล้าง  
 
    2.9.2 กลไกการช่วยติดของสารมอร์แดนท์                   
   การย้อมแบบใช้สารมอร์แดนท์  เป็นการย้อมท่ีใช้สารมอร์แดนท์  เพื่อช่วยในการติดทนของสีใน
เส้นใยท าให้สีมีความคงทนไม่ตกหรือซีดง่าย สารมอร์แดนท์ท่ีใช้คือสารละลายของเกลือโลหะเช่น เกลือ
ของอลูมิเนียม  ทองแดง  โครเมียม  ดีบุก  เหล็ก  และแทนนินการย้อมท าได้  3 ลักษณะคือ ย้อม
สารละลายมอร์แดนท์ก่อนย้อมสารละลาย ย้อมสารละลายมอร์แดนท์และสีพร้อมๆกัน และการย้อม
สารละลายมอร์แดนท์หลังจาก การย้อมสี ปฏิกิริยาในการย้อมแบบนี้ คือ เมื่อเส้นใยได้ผ่านการย้อมสีและ
การย้อมด้วยสารละลายมอร์แดนท์แล้วโลหะของสารละลายมอร์แดนท์จะเกิดเป็นสารละลายเชิงซ้อนท่ี
แข็งแรง  (Strong  complex)  กับสีและเส้นใย  เช่น การย้อมสีด้วยสีอะลิซารีนกับเส้นใยพวกเซลลูโลส  
โดยมีโครมเป็นสารละลายมอร์แดนท์ท าให้สีท่ีมีความคงทนมากขึ้นซ่ึงมีกลไกเกิดขึ้นขณะย้อม  ดังนี้  



54 
 

        - การเคล่ือนท่ีของโมเลกุลของสีย้อมผ่านสารละลายไปยังผิวของเส้นใย   
                 - การดูดซับสีท่ีผิวของเส้นใย  ซ่ึงจะเกิดขึ้นเมื่อโมเลกุลของสีย้อมเข้าไปสัมผัส 
กับโมเลกุลของเส้นใย              
                 - การแทรกซึมของสีย้อมเข้าไปภายในเส้นใยและสามารถเกาะติดบน 
เส้นใยได้        
             - การใช้สารมอร์แดนท์ในกระบวนการย้อมสี 
                 - การใช้สารมอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี (The chrome mordant method)  เป็นการน าผ้า
ไปย้อมสารมอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี  วิธีนี้ใช้น้อยกว่าวิธีอื่นๆโดยน าส่ิงท่ีจะย้อมท่ีผ่านการท าความสะอาด
แล้วไปใส่ในภาชนะท่ีบรรจุสารมอร์แดนท์  ส่วนมากจะท าให้ร้อนหรือเดือดนานระหว่าง 15 นาที ถึง 1
ช่ัวโมงก่อนปล่อยแช่ท้ิงไว้ในสารละลายต่ออีก  15นาที ถึง 1 ช่ัวโมงจากนั้นจะน าส่ิงย้อมออกล้างท าความ
สะอาดก่อนท าให้แห้งหรือน าไปย้อมสีต่อ  
                 - การใช้สารมอร์แดนท์พร้อมกับการย้อมสี  (The metachrome method ) เป็นการใช้
สารมอร์แดนท์ผสมรวมกับสีย้อมแล้วน าผ้าลงย้อมพร้อมๆกันท าให้ประหยัดเวลาและพลังงานการย้อมใช้
อุณหภูมิเดียวกันกับการย้อมสี  ท้ังนี้การเติมสารมอร์แดนท์จะมีท้ังเติมในน้ าย้อมก่อนย้อม เติมหลังย้อม
ผ่านไประยะเวลาหนึ่ง  เติมเป็นช่วงๆระหว่างการย้อม และการเติมสารมอร์แดนท์เมื่อการย้อมใกล้ส้ินสุด 
การย้อมแบบนี้มีข้อเด่นท่ีลดขั้นตอนของกระบวนลงแต่สีท่ีได้มักไม่คงทนเท่ากับการย้อมแบบแรก  หลัง
การย้อมแล้วส่ิงท่ีย้อมอาจถูกปล่อยแช่ไว้ในน้ าย้อมจนเย็นตัวลงการย้อมแบบนี้มีข้อด้อยท่ีน้ าย้อมท่ีใช้แล้ว
อาจไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ซ่ึงนอกจากท าให้สูญเสียสิ่งท่ีมีคุณค่าในน้ าย้อมแล้วยังก่อให้เกิดปัญหาใน
การบ าบัดน้ าเสีย   
                 - การใช้สารมอร์แดนท์หลังการย้อมสี  (The afterchrome method)  เป็นการน าผ้าไป
ย้อมสารมอร์แดนท์หลังจากการย้อมสีแล้ว  ท าให้เกิดการเปล่ียนแปลงของสีเป็นวิธีท่ีใ ช้กันมาก  เช่น  
เกลือของดีบุก เกลือของเหล็ก  แทนนินหรือกรดแทนนิก  การย้อมสารมอร์แดนท์แบบนี้อาจใช้วิธีการย้อม
แยกอิสระหรือในบางกรณีสารมอร์แดนท์จะถูกเติมลงไปในน้ าย้อมในช่วง  5  ถึง  10  นาทีสุดท้ายก่อนน า
วัสดุแช่ในน้ าย้อมออก  บางกรณีผู้ย้อมจะแช่วัสดุในสารละลายเกลือดีบุกหรือเกลือของเหล็กหลังการย้อม
สีเพื่อช่วยในการเปล่ียนแปลงเฉดสี  สารมอร์แดนท์นอกจากจะท าให้สีติดแล้วยังพบว่ามีส่วนส าคัญต่อ
สมบัติความคงทนของสีย้อมได้ต่อแสงด้วย                             
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        2.9.3 การย้อมสี       
           2.9.3.1  การย้อมแบบดูดซึม (Exhaustion Method)      
      การย้อมด้วยวิธีนี้จะใช้เวลานานและใช้ปริมาณน้ าค่อนข้างสูง อัตราส่วนระหว่างน้ าหนักผ้าต่อ
น้ าท่ีใช้ย้อม มีตั้งแต่ 1:6 ไปจนถึง 1: 12 เคร่ืองย้อมท่ีใช้กันมาก เช่น  เคร่ืองจิ๊กเกอร์ 
 (Jigger Dyeing Machine)เคร่ืองเจ็ท (Jet Dyeing Machine) เคร่ืองวินซ์ (Winch Dyeing Machine) 
การย้อมแบบนี้จะเป็นการย้อมระบบปิด โดยผ้าจะอยู่ในเคร่ือง แล้วจะหมุนหรือแช่อยู่ในเคร่ือง ซ่ึงมีหลาย
แบบ เช่น การย้อมด้วยเคร่ืองเจ็ทน้ าย้อมและผ้าจะเคล่ือนท่ีหมุนเวียนด้วยความเร็วสูง ส่วน 
เคร่ืองจิ๊กเกอร์น้ าย้อมจะอยู่นิ่งส่วนผ้าจะเคล่ือนท่ีผ่านน้ าด้วยลูกกล้ิงสลับไปมาจนจบกระบวนการย้อม 
เป็นต้น 
 
            2.9.3.2  การย้อมด้วยวิธีต่อเนื่อง (Continuous Method)   
                   การย้อมด้วยวิธีนี้จะใช้ลูกกล้ิงท่ีมีน้ าหนักอัดน้ าสีเข้าไปในเนื้อผ้า (Paddle) ด้วยแรงดันลม
โดยผ้าขาวท่ีน ามาย้อมจะเคล่ือนท่ีไปตามขั้นตอนการย้อมต่างๆอย่างต่อเนื่องตั้งแต่อ่างน้ าย้อมตู้อบไอน้ า 
อ่างน้ าล้าง อ่างสารตกแต่งส าเร็จ จนกระท่ังออกมาเป็นผ้าย้อมส าเร็จ วิธีนี้จึงเป็นวิธีการย้อมท่ีเร็วและ
เหมาะกับการย้อมทีละมากๆ การย้อมแบบนี้จะใช้น้ าย้อมน้อยกว่าการย้อมแบบดูดซึม แต่จะใช้น้ าใน
ขั้นตอนการล้างมากกว่า แต่เมื่อเปรียบเทียบแล้วการย้อมแบบต่อเนื่องนี้ก็ยังใช้น้ าน้อยกว่า อัตราส่วน
ระหว่างผ้ากับน้ าจะคิดเป็น %  Pick up (หมายเหตุ % Pick up คือ %ของน้ าหรือสารเคมีท่ีเหลืออยู่บน
ผ้าเมื่อเทียบกับน้ าหนักผ้า) ตั้งแต่ 80-100 % นี้ข้อเสียของการย้อมแบบต่อเนื่องคือ ถ้าเกิดมีการผิดพลาด
ขึ้นในระหว่างการย้อม กว่าท่ีข้อผิดพลาดนั้นจะถูกค้นพบและได้รับการแก้ไข ผ้าก็อาจจะผ่านการย้อมไป
เป็นจ านวนมากเพราะฉะนั้นก่อนท่ีจะด าเนินการย้อมด้วยวิธีการจ าเป็นต้องมีการเตรียมการอย่าง
ระมัดระวังท่ีสุด 
 
            2.9.3.3  การย้อมแบบกึ่งต่อเนื่อง (Semi – Continuous Method)   
                  เคร่ืองย้อมท่ีใช้จะเหมือนกับการย้อมแบบต่อเนื่อง คือ มีอ่างน้ าย้อม ตู้อบไอน้ า   อ่าง     
น้ าล้างอ่างสารตกแต่งส าเร็จ แต่การย้อมจะใช้สภาวะท่ีรุนแรงกว่า เมื่อท าการย้อมสีและได้รับด่างใน
ปริมาณท่ีเหมาะสมเสร็จเรียบร้อยแล้วจะน าไปม้วนเก็บบนลูกกล้ิงเพื่อให้สีผนึกเข้าไปใน 
เส้นใยแล้วห่อด้วยพลาสติกใส แล้วน าไปเก็บในช่วงนี้ลูกกล้ิงจะหมุนไปเร่ือยๆเพื่อป้องกันการเข้มของสี
บริเวณด้านล่าง การเก็บมีตั้งแต่ 2 ช่ัวโมง – 2 วัน จากนั้นจึงมากท าการซักล้างในภายหลัง 
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2.10 ระบบการวัดสี 
        สีท่ีตาเรามองเห็นมีมากมายหลายสีจึงมีความจ าเป็นต้องมีระบบจัดล าดับสีให้เป็นระเบียบ            
เพื่อให้ผู้ใช้สามารถส่ือสารแล้วเข้าใจความหมายของสีได้ตรงกัน  มีก าหนดค่าสีเป็นปริมาณท่ีวัดได้เพื่อ
น าไปประเมินค่าเป็นตัวเลขท่ีแน่นอน  ระบบการวัดสีท่ีนิยมใช้กันอย่างกว้างขวาง มี 2 ระบบ คือ  ระบบ 
Munsellและระบบ  CIE 
         2.10.1 ระบบ Munsell เป็นระบบพื้นฐานในการจัดล าดับสีอย่างง่าย โดยอาศัยคุณสมบัติการ
มองเห็น  3  ประการ ดังนี้ 
                   - Hue คือ  สีท่ีปรากฏให้เห็น  เช่น  สีแดง  สีเขียว  เป็นต้น  โดยจะเรียงเป็น เส้นรอบ
วงกลมอยู่โดยรอบแกน Value  มีท้ังหมด  10  สี  คือ  แดง (R)  แดงเหลือง (YR) เหลือง (Y)  เหลือง
เขียว (GY)  เขียว (G)  เขียวน้ าเงิน (BG)  น้ าเงิน (B)  น้ าเงินม่วง (PB)     ม่วง(P) ม่วงแดง (PR)  แต่ละสี
จะแบ่งย่อย  10 สีย่อย 
                    - Value (lightness)  หมายถึง ความสว่างของสีโดยก าหนดค่าความสว่างตามแนวตั้ง 
โดยสีขาวจะอยู่ท่ีปลายสุดของแกนบน  สีด าจะอยู่ด้านล่าง 
                    - Chroma (saturation) หมายถึงความเข้มบริสุทธิ์ของสี โดยก าหนดค่าตามแนวนอน 
เร่ิมต้นจากสีเทาใน Value หนึ่งๆแล้วเพิ่มเนื้อท่ีมากขึ้นเรียงออกมาตามล าดับท่ีปลายนอกสุดจะเป็นสีท่ีมี
ความเข้มสูงสุด  Chroma  จะมีค่าตั้งแต่  0  ถึง  12 หรือ  14  ท้ังนี้ขึ้นกับว่าแต่ละสีจะสดท่ีสุดได้เท่าใด  
ณ  ค่า  Value  คงท่ีหนึ่งๆ  
 

 
 
        ภาพท่ี  2.3  ความสัมพันธ์ของการวัดล าดับสีระหว่าง  Hue  Chroma  และ  Value                                       

                    ตามระบบ  Munsell 
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       2.10.2   ระบบ  CIE (CIELAB) เป็นระบบการวัดสีต้องค านึงถึงองค์ประกอบ 3 ประการ  ดังนี้ 
                    - Light  source คือ  แหล่งก าหนดแสงมาตรฐาน  เช่น A  B  C  หรือ  D65 
                    - Colour  object tคือ  วัตถุมีสี  เมื่อแสงตกกระทบจะสะท้อนหรือกระจาย     
แสงมาสู่ตา  หรือ เคร่ืองรับแสง 

- Observer  คือ  ผู้สังเกตการณ์ CIE   L*  a*  b*   (CIELAB) เป็นระบบการวัดสี         
ท่ีพัฒนาจากระบบ CIETristimulus  Values  (x  y  หรือ  z) และ CIEChromaticity  Coordinates      
(x  y  หรือ  z)  โดยปรับปรุงและเปล่ียนแปลงจนสามารถบอกความแตกต่างของสีได้อย่างสม่ าเสมอ 
ปัจจุบันสมการท่ีใช้ในการระบุสีเป็นท่ียอมรับกว้างขวางคือ CIELAB 1976  ซ่ึงมีลักษณะของ  Color  
space 
 
                    หมายเหตุ  L*              ใช้ก าหนดค่าความสว่าง  (lightness)  ของสี 
                                                         ถ้า  L*  มีค่าเท่ากับ   0   หมายถึง  สีด า 
                                                         ถ้า  L*  มีค่าเท่ากับ  100  หมายถึง  สีขาว 
                                       a*             ใช้ก าหนดความเป็นสีแดงหรือเขียว  (Red-Green) 

                ถ้า  a*  เป็นค่าบวก  หมายถึง  ความเป็นสีแดง 
                                                         ถ้า  a*  เป็นค่าลบ  หมายถึง  ความเป็นสีเขียว 
                                       b*             ใช้ก าหนดความเป็นสีเหลืองหรือน้ าเงิน  (Yellow-Blue) 
                                                         ถ้า  b*  เป็นค่าบวก  หมายถึง  ความเป็นสีเหลือง 
                                                         ถ้า  b*  เป็นค่าลบ  หมายถึง  ความเป็นสีน้ าเงิน 
นอกจากนี้ในระบบ CIELAB  ได้เช่ือมค่า “a*”  และค่า “b*”  เข้ากับ  “hue”  และ “chroma”   
โดยก าหนดค่าสีอีก  2  ค่า  คือ  hue  angle (h*)  และ  chroma  (C*) 
 Hue  angle เป็นตัวเลขระบุว่า  สีอยู่ในต าแหน่งใดใน  Color  space  มีหน่วยเป็นองศา 
                                      ถ้า  h*  เท่ากับ  0  องศา  (360 องศา)  แสดงว่าเป็นสีแดง                                                 
                                      ถ้า  h*  เท่ากับ  90  องศา แสดงว่าเป็นสีเหลือง 
                                      ถ้า  h*  เท่ากับ  180  องศา  แสดงว่าเป็นสีเขียว 
                                      ถ้า  h*  เท่ากับ  270  องศา แสดงว่าเป็นสีน้ าเงิน 
Chroma  คือค่าความสดใสของสีท่ีมีความสว่างหนึ่งๆ  โดย C = (a*2 + b*2)1/2  

Chroma  จะได้จากความยาวของเส้นตรงจากจุดก าเนิดท่ีa* = h* = 0  ไปยังต าแหน่งของ       
 ตัวอย่าง  C*  จะใช้บอกค่าความสดใสของสีท่ีค่าความสว่างหนึ่งๆ 
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โดยท่ัวไปในการระบุสีในระบบ  CIELAB  นั้น  มักจะระบุด้วยค่า  L*  C*  และ  h*  มากกว่า      L*  a*  
b*  เนื่องจากจะท าให้เข้าใจและทราบลักษณะของสีได้ใกล้เคียงกับท่ีตามนุษย์มองเห็นสี 
 
        2.10.3  หลักการของเครื่อง Spectrocolorimeter และเครื่อง Tristimulus Colorimeter  
               เป็นเคร่ืองมือวัดความเข้มของสีของวัสดุ โดยวัดค่า R(Reflectance) ของวัสดุต่อแสงซ่ึงถ้า
สะท้อนออกหมดค่า R จะเท่ากับ 1 และดูดกลืนหมดค่า R จะเท่ากับ 0 โดยท่ีความสัมพันธ์ของค่า Rจะมี
ผลของความเข้มสี คือ ค่า K/S โดยท่ีค่า   K เป็น Absorption Coefficient ของวัสดุ S เป็น Scattering 
Coefficient ของวัสดุซ่ึงท้ัง K และ S ไม่สามารถวัดได้โดยตรงแต่เราสามารถท่ีจะหาอัตราส่วนของ K และ 
S เป็นค่า K/S (หรือเป็นค่าบอกความเข้มของสีถ้าเทียบกับค่าการดูดกลืนแสงของสารละลายค่า K/S ของ
วัสดุทึบก็จะมีค่าคล้ายๆกับค่า Absorbance ของสารละลาย) โดยท่ี K/S = [(1-R)^2]/2R และเช่นกัน ค่า 
K/S ของแต่ละความยาวคล่ืนแสงก็ไม่เท่ากัน ดังนั้นค่านี้ก็เป็นค่าเฉพาะแต่ละความยาวคล่ืนด้วย โดยมาก
แล้วก็มักวัดกันท่ี Lambda Max ของสีแต่ละสี แต่คราวนี้ สีแต่ละสีก็จะมี Lambda Max ท่ีต าแหน่ง
แตกต่างกันไปโดยท่ีในทางวิทยาศาสตร์สีมักจะก าหนด Lambda Max ของแต่ละแม่สีไว้ดังนี้  Yellow ค่า 
Lambda Max ของ K/S จะอยู่ ท่ี 420 nm Red ค่า Lambda Max จะอยู่ ท่ี 520 nm   Blue ค่าอยู่ ท่ี 
620 nm  ซ่ึงค่า K/Sท้ัง 3 ความยาวคล่ืนนี้เราสามารถท่ีจะน ามาท านายอัตราส่วนของสีท้ัง 3 ท่ีผสม
ออกมาเป็น Target ท่ีต้องการได้โดยการ Stimulus ดังนั้นเราจึงเรียกวิธีการนี้ว่าTristimulus  ดังนั้น ถ้า
เรารู้ค่า K/S ของสีท่ีน ามาเป็นแม่สีท่ีเราทราบความเข้มข้นแน่นอนแล้ว เราก็สามารถท่ีจะค านวณหา
ปริมาณของแต่ละสีท่ีใช้เพื่อท่ีจะผสมได้เป็น Target ท่ีต้องการดังสมการ  f(R) = Ac(x) + Bc(y) + Cc(z) 
เมื่อค่า A, B, C เป็นค่าคงท่ี ท่ีเรียกว่า Calibration Factor ของสี x, y, z ตามล าดับท่ีมีความเข้มข้น c 
ผสมอยู่ แต่สีท่ีน ามาเป็นแม่สีก็ไม่ได้มีความบริสุทธิ์เชิงแสง 100% ดังนั้นจึงต้องท าการวิเคราะห์ท่ี 
Lambda Max มาตรฐานท่ี 420, 520, 620 nm ตามล าดับ ดังนั้นสมการข้างต้นจึงต้องหาท่ี 420, 520, 
620 nm ซ่ึงจากสมการ 3 ตัวแปรนี้ ถ้าเราใช้ค่าท่ีแต่ละช่วงคล่ืนก็ไม่สามารถท่ีจะใช้หาค าตอบ x, y, z 
ของสมการได้ แต่ถ้าใช้ค่าของท้ัง 3 ช่วงคล่ืนนี้ก็จะท าให้ได้สมการออกมาเป็น 3 สมการได้ ท าให้เรา
สามารถหาค าตอบ x, y, z ของสมการได้ ก็จะท าให้เราสามารถท่ีจะทราบปริมาณของสีแต่ละสีท่ีใช้ผสม
กัน เพื่อให้ได้ Target ท่ีต้องการได้ 
 

2.11 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
        อัญ ชุลี   จันท ร์ป รีชาชัยและวิภาพรรณ  จันท ร์ป รีชาชัย [11]ได้ท าการศึกษาสมบัติการ          
ป้องกันรังสียูวีของสีย้อมธรรมชาติท่ีสกัดจากฝาง,แก่นขนุนและขี้เหล็ก โดยมีการท ามอ ร์แดนท์ สีย้อม
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ธรรมชาติ คือการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมนอกจากนี้ยังใช้สารมอร์
แดนท์อื่นๆซ่ึงท าให้เฉดสีมีความแตกต่างกันออกไป จึงมีผลต่อการป้องกันรังสียูวีและความสมบัติความ
คงทนของสี จากข้อมูลท่ีกล่าวมาจะเห็นได้ว่าผ้าท่ีผ่านการย้อมด้วยสีธรรมชาติท้ัง3 ชนิด มีความคงทนต่อ
การซักต่ า การท ามอร์แดนท์หลังการย้อมท าให้คุณสมบัติความคงทนของสีเพิ่มขึ้น โดยพบว่าสารมอร์
แดนท์ท่ีให้ค่าการป้องกันรังสียูวีและความคงทนต่อการซักท่ีอยู่ในเกณฑ์ดีของผ้าฝ้ายในการย้อมด้วยน้ าสีท่ี
สกัดจากฝาง คือ โพแทสเซียมไดโครเมต 7 % w/v แก่นขนุนคือ สารส้ม 7 % w/v และขี้เหล็กคือ คอป
เปอร์  ซัลเฟต 5 % w/v และสารมอร์แดนท์ท่ีให้ค่าการป้องกันรังสียูวีและความคงทนต่อการซักอยู่ใน
เกณฑ์ดีของผ้าไหมในการย้อมสีท่ีสกัดจากฝางคือโพแทสเซียมไดโครเมต 7 % w/v แก่นขนุนคือสารส้ม 7 
% w/v และขี้เหล็ก คือ คอปเปอร์ซัลเฟต 5 % w/v โดยท ามอร์แดนท์หลัง การย้อม 
       ผลการป้องกันรังสีอัตราไวโอเลต ของผ้าฝ้ายและผ้าไหมเพิ่มขึ้นเมื่อความเข้มสีเพิ่มขึ้นเมื่อ
เปรียบเทียบสี3ชนิด ผ้าท่ีย้อมด้วยขี้เหล็กจะให้ผลการป้องกันรังสีอัตราไวโอเลตท่ีดีท่ีสุดและผล 
การป้องกันรังสีอัตราไวโอเลตต่อจ านวนรอบการซักท่ีเพิ่มขึ้นของผ้าฝ้ายและผ้าไหมท้ังก่อนการย้อมและ
หลังการย้อมให้ผลการป้องกันรังสีอัตราไวโอเลตท่ีลดลง ผ้าฝ้ายท่ีย้อมด้วยฝางเมื่อเพิ่มจ านวนรอบการซัก
จะให้ผลการป้องกันรังสีอัตราไวโอเลตอยู่ในเกณฑ์ท่ี ดีเยี่ยม และผ้าไหมท่ีย้อมด้วยขี้เหล็กเมื่อเพิ่มจ านวน
รอบการซักจะให้ผลการป้องกันรังสีอัตราไวโอเลตอยู่ในเกณฑ์ท่ีดีมาก ผลของแรงดึงขาดต่อระยะเวลาท่ีผ้า
สัมผัสรังสีอัตราไวโอเลตพบว่าเมื่อเวลามากขึ้นผ้าฝ้ายและผ้าไหมท้ังก่อนและหลังการย้อมให้ผลของแรงดึง
ขาดท่ีลดลง 
     รัตนพล  มงคลรัตนาสิทธิ์และคณะ[12]งานวิจัยสีย้อมจากธรรมชาติท่ีนามาประยุกต์ใช้ส าหรับย้อมผ้า
ไหมในคร้ังนี้ได้แก่ สีย้อมท่ีสกัดได้จาก คร่ัง และเปลือกของต้นมะพูด จากผลการศึกษาพบว่า ผ้าไหมท่ี
ไม่ได้ผ่านการย้อมสีจะมีค่าแฟคเทอร์สาหรับการป้องกันรังสียูวี  (UPF หรือ Ultraviolet Protection 
Factor) เท่ากับ 4.4 ซ่ึงถือว่าประสิทธิภาพการป้องกันรังสียูวีต่ ามาแต่ถ้าน าผ้าไหมดังกล่าวไปท าการย้อม
สีย้อมจากธรรมชาติปรากฏว่าผ้าไหมดังกล่าวสามารถป้องกันรังสียูวี 
ได้ในระดับท่ีแตกต่างกันออกไปท้ังนี้ขึ้นอยู่กับระดับความ เข้มข้นของ สารมอร์แดนท์และชนิดของสีย้อม
จากธรรมชาติท่ีนามาประยุกต์ใช้งาน  
     การประยุกต์ใช้งานสีย้อมจากธรรมชาติท้ัง 3 ชนิด ซ่ึงได้แก่ คร่ัง และเปลือกของต้นมะพูด     กระท า
โดยการสกัดสีย้อมจากธรรมชาติ และน าไปท าการแปรรูปให้เป็นสีผงโดยวิธีฉีดเป็นผง      แห้ง  (Spray 
Dry) จากนั้นน ามาย้อมบนผ้าไหมท่ีความเข้มข้นต่างๆ กันและมีการเติมสารมอร์แดนท์เข้าไปก่อนการย้อม
สี ซ่ึงวิธีการย้อมสีและการท ามอร์แดนท์กระท า โดยวิธีจุ่มอัดอบแห้งโดยใช้เปอร์เซ็นต์ ในการบีบอัดอยู่ท่ี 
80 % และอุณหภูมิในการอบแห้ง 100 องศาเซลเซียส นาน 5 นาที น าไปท าการล้างเพื่อขจัดสีส่วนเกิน 
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และน าไปทาให้แห้งตามล าดับเมื่อน าผ้าท่ีผ่านการย้อมสีย้อมจากธรรมชาติท้ัง 2 ชนิด จะให้ผลการป้องกัน
รังสียูวีค่าความเข้มของสี (K/S) และสีของผ้าไหม ท้ังสองจะพบว่าผ้าไหมท่ีไม่ผ่านการย้อมสีไม่สามารถ
ป้องกันรังสียูวีได้และจะสังเกตได้ว่าผ้าไหมท่ีย้อมด้วยคร่ังจะให้ค่าการป้องกันรังสียูวีท่ีระดับดีมาก เมื่อใช้
สารมอร์แดนท์ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมพบว่าค่าการป้องกันรังสียูวีท่ีระดับดีเยี่ยมและผ้าไหมท่ีย้อมด้วย
สีจากเปลือกมะพูดให้ค่าการป้องกันรังสียูวีท่ีระดับดี เมื่อใช้สารมอร์แดนท์ท าการมอร์แดนท์ก่อนการย้อม
พบว่าค่าการป้องกันรังสียูวีท่ีระดับดีเยี่ยม ยกเว้นเมื่อใช้ SnCl2 จะให้ค่าการป้องกันรังสียูวีอยู่ท่ีระดับดี
มาก นอกจากนี้แล้วยังพบว่าเมื่อปริมาณความเข้มของสารมอร์แดนท์เพิ่มขึ้น ค่าความเข้มของสี (K/S) ก็มี
ค่าเพิ่มขึ้น 

  งานวิจัยของสุพัฒน์  ชัยตั้งจิต (2548) เร่ืองการฟอกย้อมไหมด้วยสารธรรมชาติ เป็นงานวิจัยท่ี
มุ่งเน้นการทดลองการย้อมสี และการฟอกเส้นใยไหม โดยใช้สารท่ีเป็นธรรมชาติท้ังหมด ในส่วนของการ
ฟอกไหม สารฟอกธรรมชาติท่ีสรุปเป็นผลการวิจัย คือน้ าด่างธรรมชาติท่ีได้จากการเผาเปลือกและใบของ
ต้นไม้ให้กลายเป็นขี้เถ้า เช่นผักโขมหนาม  ใบและก้านกล้วย ต้นเพกา ต้นจามจุรี  ส่วนในการย้อมสีไหม
ด้วยสีธรรมชาตินั้น ผู้วิจัยสมารถย้อมไหมได้ทุกกลุ่มสี ดังเช่น สีแดงได้จากคร่ัง  สีเหลืองได้จากแก่นเข 
และประโฮด สีน้ าเงินได้จากคราม ซ่ึงงานวิจัยฉบับนี้เป็นงานวิจัยท่ีใช้วัตถุดิบในการฟอกย้อมไหมท่ีเป็น
ธรรมชาติท้ังหมด  

 งานเขียนทางด้านวิชาการของพินัย  ทุ่งสองห้อง (2548) เร่ืองพันธุ์ไม้ย้อมสีธรรมชาติ เป็นงาน
เขียนทางวิชาการท่ีเอาพันธุ์ไม้เป็นตัวตั้ง เน้นคุณค่าของพันธุ์ท่ีส่งผลต่อการน าไปย้อมสีธรรมชาติ งานเขียน
เล่มนี้ไม่ได้ให้น้ าหนักไปยังกระบวนการย้อมสีเส้นใยส่ิงทอ แต่จะเน้นหนักไปในเร่ืองของลักษณะทาง
พฤกษศาสตร์ การขยายพันธุ์  และการใช้ประโยชน์ในการย้อมสี โดยแบ่งกลุ่มสีท่ีสามารถย้อมได้คือสีแดง
ได้จากคร่ัง ค าแสด โพธ์ิ   สีฟ้า-น้ าเงินได้จากคราม  สีเหลือง-ทองได้จากดาวเรือง ขนุน มะม่วงป่า มะพุด 
มะกอกโอลีฟ เพกา ยอบ้าน ยอป่า สีเขียวใบไม้ ได้จากหูกวาง แก้ว ขี้เหล็กบ้าน หูปลาช่อน ต้นฝ่ิน โกศล 
เล่ียน โมกมัน  น้ าตาล หม่อน พุดซ้อน สบู่แดง ส้มป่อย สนแผง สัก เทียนทอง  ตะขบควาย  สีน้ าตาลได้
จากมังคุด ประดู่ป่า ก้านเหลือง สะเดาอินทนินน้ า สีเสียดเหนือ กระถินบ้าน ฝาง ตะแบกนา ตะโกนา 
เทียนก่ิง หว้า หญ้างวงช้าง ง้ิว  สีเทา-ด าได้จากกล้วย คนทา กระถินณรงค์ กระบก กระโดน บัวสาย 
มะเกลือ และเงาะ 

  พลอย เหลืองไพโรจน์ (2550) งานวิจัยเร่ือง การพัฒนาผ้ามารฐานสีธรรมชาติเพื่อการทอสอบ
ความคงทนต่อแสงส าหรับผ้าทอพื้นเมืองสีย้อมธรรมชาติ เป็นงานวิจัยเชิงทดลองเพื่อทดสอบความทนของ
สีย้อมธรรมชาติในผ้าทอพื้นเมือง ทดแทนการน าเข้าผ้ามาตรฐาน Blue wool ท่ีใช้ในการทดสอบความ
คงทนต่อแสงของเคมีซ่ึงมีราคาสูง ในงานวิจัยเร่ืองนี้ใช้พืชในประเทศไทย 3 ชนิดคือ ใบขี้เหล็ก ผลมะเกลือ 
และกาบมะพร้าว สารมอแดนท์ท่ีใช้คือ อะลูมิเนียมซัลเฟต  คอปเปอร์ซัลเฟต และเฟอร์รัสซัลเฟต  
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ปริมาณ 5-20 % ของน้ าหนักผ้าไหม ท าการศึกษาชนิดและปริมาณของสารมอแด้นท์ท่ีมีระดับความคงทน
ของสีต่อแสง อิทธิพลของกระบวนการย้อมท่ีมีระดับความคงทนของสีต่อแสง อิทธิพลของสารช่วยเพิ่ม
ความเข้มของสีในการย้อมท่ีมีต่อเฉดสีและระดับความคงทนของสีต่อแสง การทดสอบผ้าพื้นเมืองย้อมสี
ธรรมชาติ และความแม่นย าของผ้ามาตรฐานสีธรรมชาติ ในงานวิจัยเร่ืองนี้พบว่า สามารถเตรียมผ้า
มาตรฐานย้อมสีธรรมชาติได้จากผ้าไหมย้อมด้วยสีใบขี้เหล็ก โดยมีเฟอร์รัสซัลเฟต ปริมาณ 20% ของ
น้ าหนักผ้าไหม เป็นสารมอแด้นท์ โดยท่ีผ้ามาตรฐานสีธรรมชาติสามารถระบุค่าระดับความคงทนของสีท่ีมี
ต่อแสงของผ้าพื้นเมืองย้อมสีธรรมชาติท่ีมีระดับความคงทนของสีต่อแสงน้อยกว่าหรือเท่ากับระดับท่ี 4 
โดยมีความแม่นย าในการทดสอบมากกว่า 90%  

นิธิ เอียวศรีวงศ์ , สุเทพ สุนทรเภสัช และศรีศักร วัลลิโภดม (2544) ในงานวิจัยเร่ืองมิติทาง
วัฒนธรรมในยุคเศรษฐกิจพอเพียง เป็นการเสนอแนวความคิดและข้อเสนอแนะจากผู้ทรงคุณวุฒิ อาทิ 
ศาสตราจารย์ ดร.นิธิ  เอียวศรีวงศ์  ผศ. ดร. สุเทพ สุนทรเภสัช และรองศาสตราจารย์ ศรีศักร วัลลิโภดม 
รวมท้ังข้อสรุปจากโครงการศึกษาวิจัยตามทฤษฎีเศรษฐกิจพอเพียงตามพระราชด าริของพระบาทสมเด็จ
พระเจ้าอยู่หัว ดังต่อไปนี้   กลุ่มสัจจะออมทรัพย์ ต าบลน้ าข้าว อ าเภอจะนะ จังหวัดสงขลา   มูลนิธิพิพิธ
ประชานาถ ต าบลท่าสว่าง อ าเภอเมือง จังหวัดสุรินทร์   ชุมชนทุ่งยาว ต าบลศรีบัวบาน อ าเภอเมือง 
จังหวัดล าพูน   ชุมชนยี่สาร ต าบลยี่สาร อ าเภออัมพวา จังหวัดสมุทรสงคราม บริษัทกลุ่มสามมิตร จ ากัด  
และชุมชนประดิษฐ์โทรการ ใกล้วงเวียนอนุสาวรีย์หลักส่ี เขตจตุจักร กรุงเทพฯกลุ่มชุมชนตัวอย่างเหล่านี้
ได้ปรับทิศทางเศรษฐกิจและประยุกต์ให้เหมาะสมกับมิติทางวัฒนธรรมของแต่ละท้องถิ่น เพื่อปรับตัวให้
สามารถอยู่รอดได้ท่ามกลางสภาพเศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรมและส่ิงแวดล้อมในท้องท่ีของตนเองอย่างมี
ความสุขโดยยั่งยืนและเหมาะสมกับอัตภาพ 

ศูนย์ความเป็นเลิศเพื่อการพัฒนาผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อม(XCEP) ส านักงานพัฒนา
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ ได้แปลและเรียบเรียง เร่ืองการออกแบบ+ส่ิงแวดล้อม (2552) 
กล่าวถึงแนวทางการออกแบบท่ีลดผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม ประกอบกับข้อมูลภูมิหลัง แนวโน้มของ
สากลท่ีก าลังขับเคล่ือนในเร่ืองของส่ิงแวดล้อมการจัดการสินค้า การปรับปรุงสินค้า และผลิตภัณฑ์ต่างๆ 
ในด้านส่ิงแวดล้อม การประเมินผลกระทบทางส่ิงแวดล้อมโดยใช้การประเมินวัฏจักรชวิต หรือการใช้
เคร่ืองมือท่ีง่ายเพื่อเป็นเคร่ืองมือช่วยในการออกแบบ การพัฒนาแนวความคิด การออกแบบต้นแบบ และ
การพัฒนาขั้นสุดท้าย รวมท้ังกลยุทธ์ต่างๆ ในการลดผลกระทบทางส่ิงแวดล้อม 
         

http://www.sac.or.th/main/searchBook.php?keyword=นิธิ%20เอียวศรีวงศ์
http://www.sac.or.th/main/searchBook.php?keyword=ดร.%20สุเทพ%20สุนทรเภสัช
http://www.sac.or.th/main/searchBook.php?keyword=ศรีศักร%20วัลลิโภดม


 
 

บทท่ี 3 
วิธีการด าเนินงานวิจัย 

 
 ในงานวิจัยเร่ืองการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมใบล าไยเพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจ
สร้างสรรค์ในพื้นท่ีต าบลยุหว่า  อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ เป็นวิจัยท่ีผสมระหว่างการวิจัยเชิง
ทดลอง และการวิจัยเชิงศึกษาและพัฒนา โดยการวิจัยเร่ืองนี้แบ่งการด าเนินการวิจัยเป็น 2 ส่วน
ด้วยกัน กล่าวคือ  
 ส่วนท่ี 1 การทดลองย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย สมบัติความคงทนของสี และการ   
                           ป้องกันรังสียูวี 
 ส่วนท่ี 2 การออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ 

 

ส่วนที่ 1 การทดลองย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย มีการด าเนินงานวิจัยดังนี้ 
การทดลอง 
3.1  สารเคมี              
       3.1.1 ใบล าไย ปลูกท่ี ต าบลบ้านม่วง อ าเภอบ้านโป่ง จังหวัดราชบุรี  

       3.1.2 ส ารส้ ม (Potassium Alumminium Sulphate) AlK(SO₄)₂.12H₂O ,เก รดวิ เค ราะ ห์  
บริษัท  Ajex  Finechem  Pty จ ากัด                         

   3.1.3  จุนสี (Copper Sulphate) ;CuSo₄.5H₂O ,เกรดวิ เคราะห์  บริษัท Ajex Finechem  
Pty จ ากัด      

       3.1.4 สนิมเหล็ก (Ferrous Sulphate);FeSo₄.7 H₂O เกรดวิเคราะห์ บริษัท Ajex Finechem   
Pty จ ากัด                          

       3.1.5  สแตนนัสคลอไรด์ (Stannous Chloride);SnCl₂.5H₂O เกรดวิเคราะห์บริษัท Ajex 
Finechem Pty จ ากัด 
 
3.2  วัสดุอุปกรณ์และเครื่องจักร               
      3.2.1  เคร่ืองย้อมเช็กเกอร์ (Labtec/New) Ave  Lab  Eqvipments Co.,Ltd              

  3.2.2  เคร่ืองช่ังส่ีต าแหน่ง จ ากัด  (รุ่น GG6002-5) (บริษัท สุเมท แล็บเทสต์ (ประเทศไทย)         
  3.2.3  เคร่ืองวัดค่าความเป็นกรด-เบส  (pH Meter)           
  3.2.4  เค ร่ือ งส เปค โตรโฟโตมิ เตอ ร์  (Spectrophotometer) ( รุ่น  Halo Db -20 UV-Vis 

double beam  Spectrophotometer)            
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 3.2.5  เ ค ร่ื อ ง วั ด รั ง สี ยู วี   (รุ่ น  M550 Double Beam Scanning UV/Visible 
Spectrophotometer UV and UPF Measurement Systeam                     

 3.2.6  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อการซัก (เคร่ือง Gyrowash Washing & Dry cleaning 
colour fastness tester ห้างหุ้นส่วนจ ากัด สุเมธ แล็บเทสต์)                   

 3.2.7  เคร่ืองทดสอบความคงทนของสีต่อแสง  (LightFastnessTester P.O Box, 
CrownRoyol, Shawcross Steeet,Stockport, skl 3JW England)                    

 3.2.8  ตู้เปรียบเทียบแสง (Ligth Box) 
     3.2.9  ผ้าไหม 100 เปอร์เซนต์  โครงสร้างลายขัด  ความหนาแน่นด้านด้ายพุ่ง 96 เส้นต่อนิ้วด้าน 
ด้ายยืน 105 เส้นต่อนิ้ว น้ าหนัก 69 กรัมต่อตารางเมตร และมีความหนาของผ้า 0.15 มิลลิเมตร 
 
3.3  วิธีการทดลอง                    
 3.3.1  การสกัดน้ าสีเพื่อหาค่าการดูดกลืนคล่ืนแสงและการท ากราฟมาตรฐานของสารละลายสี
ย้อม                                                                                                                               
      3.3.1.1  น าใบล าไยมาตัดเป็นช้ินเล็กๆ      
 3.3.1.2  ท าการสกัดท่ีจุดเดือด เป็นเวลา 2 ช่ัวโมง โดยใช้อัตราส่วน 1:5 (ใบล าไย 1 
กิโลกรัม น้ า 5 ลิตร)         
 3.3.1.3  น าน้ าสีท่ีสกัดได้มาอบให้แห้งท่ีอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส อบจนสีแห้ง          
 3.3.1.4  ท าการช่ังผงสี 5 กรัม น ามาละลายน้ า 1000 มิลลิลิตร  
      3.3.1.5  น าไปวัดค่าการดูดกลืนคล่ืนแสงสูงสุดด้วยเคร่ืองสเปกโตโฟโตมิเตอร์และบันทึกค่า
ความยาวคล่ืน                        
      3.3.1.6  เตรียมสารละลายสีย้อมมาตรฐานความเข้มข้น  0.01, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05 
และ0.06 กรัมต่อลิตร        
 3.3.1.7  ท าการวัดค่าการดูดกลืนคล่ืนแสงของสารละลายสีย้อมท้ัง  6 ความเข้มข้นด้วย
เคร่ืองสเปกโตโฟโตมิเตอร์ท่ีความยาวคล่ืนท่ีมีการดูดกลืนคล่ืนแสงสูงท่ีสุด บันทึกค่าท่ีได้  
  3.3.1.8  น าค่าการดูดกลืนคล่ืนแสงท่ีได้มาท าการสร้างเป็นกราฟมาตรฐานและหาค่า
สมการเส้นตรงของความเข้มข้นของสารละลายสีย้อม     
 3.3.1.9  น าน้ าสีท่ีสกัดได้มาค านวณหาค่าความเข้มข้นของสีย้อม 
                  
    3.3.2  การเตรียมผ้า            
    3.3.2.1  น าผ้าไหมมาต้มท าความสะอาดโดยใช้น้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร ต้มจนเดือดเป็นเวลา 
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45 นาที แล้วน ามาล้างด้วยน้ าสะอาดและน าไปอบให้แห้ง                   
         3.3.2.2  ตัดผ้าไหมขนาด 7x10 เซนติเมตร น้ าหนักประมาณ 0.4 กรัม 
                                                
     3.3.3  ศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมในการย้อม ได้แก่ อุณหภูมิ,เวลาและค่าความเป็นกรด ด่าง 
         3.3.3.1  ศึกษาอิทธิพลของอุณหภูมิต่อการย้อม                                                                
                  1. อุณหภูมิท่ีใช้คือ 30 ,40, 50, 60, 70 และ 80 องศาเซลเซียส เวลา 60 นาทีโดย
ใช้อัตราส่วนของน้ าย้อมต่อวัสดุย้อม (Liquor Ratio; L:R) เป็น  1:100 ใช้น้ าย้อมท่ีสกัดได้มีค่า      
pH 6 และความเข้มข้นของสี 30 % owf ท้ังนี้ดูสภาวะการย้อมได้จากตารางท่ี 3.1  
               2. น ามาย้อมสีโดยการย้อมแบบดูดซึม (Exhaustion)   
                  3. น ามาล้างท าความสะอาด ด้วยน้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส 
เวลา 20 นาที                                            
                     4. น าผ้ามาท าให้แห้งโดยวิธีการแขวนตาก         
           5. น าผ้าท่ีย้อมเสร็จมาวัดค่าความเข้มสี (K/S) และค่าสี (L*,a*,b*)  
           6. บันทึกผลการทดลอง  
 
ตารางท่ี  3.1 สภาวะการศึกษาอุณหภูมิท่ีเหมาะสมส าหรับการย้อมสี 

 
           3.3.3.2  การศึกษาเวลาท่ีเหมาะสมส าหรับการย้อมสี    
     1. อุณหภูมิท่ีใช้ 80 องศาเซลเซียส เวลา 10, 20, 30, 40, 50 และ 60 นาที โดยใช้
อัตราส่วนของน้ าย้อมต่อวัสดุยอ้ม (Liquor Ratio; L:R) เป็น 1:100 ใช้น้ าย้อมท่ีสกัดได้มีค่า pH เป็น  

รหัสช้ินงาน ความเข้มข้น
ของสี (%owf) 

อุณหภูมิท่ีใช้                 
(องศาเซลเซียส) 

เวลาท่ีใช้ 
(นาที) 

pH Liquor Ratio 
(L:R) 

30x60 30 30 60 6 1:100 

40x60 30 40 60 6 1:100 

50x60 30 50 60 6 1:100 

60x60 30 60 60 6 1:100 

70x60 30 70 60 6 1:100 

80x60 30 80 60 6 1:100 
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6 และความเข้มข้นของสี 30 % owf ท้ังนี้ดูสภาวะการย้อมได้จากตารางท่ี 3.2   
     2. น ามาย้อมสีโดยการย้อมแบบดูดซึม (Exhaustion)                      
     3. น ามาล้างท าความสะอาด ด้วยน้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส 
เวลา 20 นาที                       
     4. น าผ้ามาท าให้แห้งโดยวิธีการแขวนตาก     
     5. น าผ้าท่ีย้อมเสร็จมาวัดค่าความเข้มสี (K/S) และค่าสี (L*,a*,b*)  
     6. บันทึกผลการทดลง 
 

ตารางท่ี  3.2 สภาวะการศึกษาเวลาท่ีเหมาะสมส าหรับการย้อมสี 

  
             3.3.3.3  การศึกษาค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ท่ีเหมาะสมส าหรับการย้อมสี                                         
                         1. ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ท่ีใช้ส าหรับการศึกษาคร้ังนี้ได้แก่ pH 3 5 7 
9 และ 11 โดยใช้อุณหภูมิและเวลาท่ีเหมาะสม โดยดูจากผลการทดลองท่ี 3.3.3.1 และ 3.3.3.2 
ตามล าดับ  
                  2. น ามาย้อมสีโดยการย้อมแบบดูดซึม ( Exhaustion)                                                       
                               3. น ามาล้างท าความสะอาด ด้วยน้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร อุณหภูมิ 80               
องศาเซลเซียส เวลา 20 นาที                    

รหัสช้ินงาน ความเข้มข้น
ของสี 

(%owf) 

อุณหภูมิท่ีใช้ 
(องศาเซลเซียส) 

เวลาท่ีใช้
(นาที) 

pH Liquor Ratio 
(L:R) 

10x80 30 80 10 6 1:100 

20x80 30 80 20 6 1:100 

30x80 30 80 30 6 1:100 

40x80 30 80 40 6 1:100 

50x80 30 80 50 6 1:100 

60x80 30 80 60 6 1:100 
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                               4. น าผ้ามาท าให้แห้งโดยวิธีการแขวนตาก    
                  5. น าผ้าท่ีย้อมเสร็จมาวัดค่าความเข้มสี (K/S) และค่าสี (L*,a*,b*) 
        6. บันทึกผลการทดลอง 
 
                                                  
    ตารางท่ี  3.3 สภาวะการศึกษาการใช้ pH ท่ีเหมาะสมส าหรับการย้อมสี 

รหัสช้ินงาน  ความเข้มข้น
ของสี (%owf) 

อุณหภูมิท่ีใช้(องศา
เซลเซียส) 

เวลาท่ีใช้
(นาที) 

pH Liquor Ratio 
(L:R) 

pH 3 30 80 50 3 1:100 

pH 5 30 80 50 5 1:100 

pH 7 30 80 50 7 1:100 

pH 9 30 80 50 9 1:100 

pH 11 30 80 50 11 1:100 

                        
         3.3.4  ก ารศึ กษ าอิ ท ธิพ ลข อ งคว าม เข้ ม ข้ น ขอ ง สี ย้ อ ม โด ย การย้ อ ม แบบดู ด ซึม 
(Exhaustion)โดยใส่และไม่ใส่สารมอร์แดนท์ด้วยวิธีการการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม การท ามอร์
แดนท์พร้อมการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อม     
               3.3.4.1  เตรียมผ้าไหม จ านวน 4 ชุด โดยชุดท่ี 1 จ านวน 4 ช้ิน ชุดท่ี 2 จ านวน 16 
ช้ิน ชุดท่ี 3 จ านวน 16 ช้ิน และชุดท่ี 4 จ านวน 16 ช้ิน     
               3.3.4.2  เตรียมสารสีย้อมจากใบล าไยท่ีความเข้มข้น 5, 10, 20 และ 30 % owf 
               3.3.4.3  เตรียมสารมอร์แดนท์ได้แก่  สารส้ม, จุนสี, สนิมเหล็ก และสแตนนัสคลอ
ไรด์ ท่ีความเข้มข้น 10 % owf        
             3.3.4.4  ท าการย้อมโดยการย้อมแบบดูดซึม (Exhaustion)โดยใส่และไม่ใส่สาร
มอร์แดนท์ ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม การท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมและการท ามอร์
แดนหลังการย้อม โดยมีสภาวะการย้อม ดังตารางท่ี 3.4 และมีรายละเอียดดังนี้                           
                             1. การย้อมโดยไม่ใส่สารมอร์แดนท์กระท าโดยใช้ความเข้มข้นของสี คือ 5, 
10, 20 และ 30 % owfโดยปรับน้ าย้อม pH เป็น 3      
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                    2. การย้อมโดยการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมกระท าโดยน าผ้ามาย้อมด้วย
สารมอร์แดนท์ก่อน ท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เวลา 30 นาที จากนั้นน าผ้ามาย้อมด้วยน้ าสีโดยใช้
ความเข้มข้นของสีท่ี 5, 10, 20 และ 30 % owf โดยปรับ pH  เป็น 3               
                 3. การย้อมโดยการท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมกระท า โดยการน าสาร          
มอร์แดนท์และน้ าย้อมรวมกันโดยท่ีน้ าย้อมปรับ pH เป็น 3     
                     4. การย้อมโดยการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมกระท าโดยย้อมผ้าด้วยน้ าสี
โดยใช้ความเข้มข้นของสีท่ี 5, 10, 20 และ 30 % owf โดยปรับ pH น้ าย้อมเป็น 3 และน ามาย้อม
ด้วย  สารมอร์แดนท์ท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เวลา 30 นาที   
               3.3.4.5  น ามาล้างด้วยน้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เวลา 20 
นาที                
     3.3.4.6  ล้างด้วยน้ าสะอาด                                
               3.3.4.7  ตากให้แห้งท่ีอุณหภูมิห้อง      
               3.3.4.8  น าผ้าท่ีย้อมมาวัดค่าความเข้มสี (K/S) และค่าสี (L* ,a* ,b*)               
 
ตารางท่ี  3.4 สภาวะการย้อมสีบนผ้าไหมด้วยน้ าย้อมท่ีสกัดได้จากใบล าไยท่ีความเข้มข้นของน้ า    
               ย้อมท่ีแตกต่างกัน 

ความ
เข้มข้น
ของสี

(%owf) 

สารมอร์แดนท์ (%owf) รหัสช้ินงาน 

สารส้ม จุนสี สนิม
เหล็ก 

สแตนนัส
คลอไรด์ 

ท ามอร์แดนท์
ก่อนการย้อม 

ท ามอร์แดนท์
พร้อมการ

ย้อม 

ท ามอร์
แดนท์หลัง
การย้อม 

5 - - - - 5WP - - 

10 - - - - 10WP - - 

20 - - - - 20WP - - 
30 - - - - 30WP - - 

5 10 - - - 5AlP 5AlM 5AlPo 
10 10 - - - 10AlP 10AlM 10AlPo 
20 10 - - - 20AlP 20AlM 20AlPo 

30 10 - - - 30AlP 30AlM 30AlPo 

5 - 10 - - 5CuP 5CuM 5CuPo 

10 - 10 - - 10CuP 10CuM 10CuPo 
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20 - 10 - - 20CuP 20CuM 20CuPo 

30 - 10 - - 30CuP 30CuM 30CuPo 

5 - - 10 - 5FeP 5FeM 5FePo 

10 - - 10 - 10FeP 10FeM 10FePo 

20 - - 10 - 20FeP 20FeM 20FePo 

 

 

ตารางท่ี  3.4 สภาวะการย้อมสีบนผ้าไหมด้วยน้ าย้อมท่ีสกัดได้จากใบล าไยท่ีความเข้มข้นของน้ า    
               ย้อมท่ีแตกต่างกัน(ต่อ) 

 

         3.3.4  การศึกษาอิทธิพลของความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์โดยการย้อมแบบดูดซึม
(Exhaustion)ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม การท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมและการท า     
มอร์แดนท์หลังการย้อม   
                        3.3.4.1   เตรียมผ้าไหม จ านวน 3 ชุด ชุดละจ านวน 16 ช้ิน   
                      3.3.4.2  เตรียมสารสีย้อมจากใบล าไย 30 % owf    
          3.3.4.3  เตรียมสารมอร์แดนท์สารส้ม จุนสี สนิมเหล็กและสแตนนัสคลอไรด์ ท่ี
ความเข้มข้น 5, 10, 20 และ 30 % owf                

ความ
เข้มข้น
ของสี

(%owf
) 

สารมอร์แดนท์ (%owf) รหัสช้ินงาน 
สารส้ม จุนส ี สนิม

เหล็ก 
สแตนนัส
คลอไรด์ 

ท ามอร์แดนท์
ก่อนการย้อม 

ท ามอร์แดนท์
พร้อมการย้อม 

ท ามอร์แดนท์
หลังการย้อม 

30 - - 10 - 30FeP 30FeM 30FePo 
5 - - - 10 5SnP 5SnM 5SnPo 
10 - - - 10 10SnP 10SnM 10SnPo 

20 - - - 10 20SnP 20SnM 20SnPo 

30 - - - 10 30SnP 30SnM 30SnPo 
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                        3.3.4.4  ท าการย้อมโดยการย้อมแบบดูดซึม (Exhaustion)โดยใส่สารมอร์แดนท์
และ การท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม ท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมและท ามอร์แดนท์หลังการย้อมซ่ึงมี
สภาวะการย้อม ดังตารางท่ี 3.5 และมีรายละเอียดดังนี้                                                 
                                1.การย้อมโดยการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมกระท าโดยน าผ้ามาย้อมด้วย
สารมอร์แดนท์ก่อน ท่ีอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เวลา 30 นาที และน าผ้ามาย้อมด้วยน้ าสีโดยใช้
ความเข้มข้นของสีท่ี 30% owf โดยปรับ  pH ของสารละลายน้ าย้อมเป็น 3    
          2. การย้อมโดยการท ามอ ร์แดนท์พร้อมการย้อมกระท าโดยการน า               
สารมอร์แดนท์และน้ าย้อมรวมกันโดยการปรับสารละลายน้ าย้อมให้มี pH เป็น 3  
          3. การย้อมโดยการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมกระท าโดยน าผ้ามาย้อมด้วย
สารละลายสีย้อมท่ีความเข้มข้น 30 % owf และปรับ  pH เป็น 3 และน ามาย้อมด้วยสารมอร์แดนท์ท่ี
อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เวลา 30 นาที       
                        3.3.4.5  น ามาล้างด้วยน้ าสบู่ 2 กรัมต่อลิตร อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เวลา 
20 นาที     
                        3.3.4.6   ล้างด้วยน้ าสะอาด         
                        3.3.4.7  ตากให้แห้งท่ีอุณหภูมิห้อง                                                  
        3.3.4.8  น าผ้าท่ีย้อมมาวัดค่าความเข้มสี (K/S) และค่าสี (L*, a*,  b*)                                                                              
 
ตารางท่ี  3.5 สภาวะการย้อมสีบนผ้าไหมด้วยน้ าย้อมท่ีสกัดได้จากใบล าไยโดยใช้ท่ีความเข้มข้น   

                ของสารมอร์แดนท์ท่ีแตกต่างกัน    
 

ความ
เข้มข้น
ของสี

(%owf) 

สารมอร์แดนท์ (%owf) รหัสช้ินงาน 

สารส้ม จุนสี สนิม
เหล็ก 

สแตนนัส
คลอไรด์ 

ท ามอร์
แดนท์ก่อน
การย้อม 

ท ามอร์
แดนท์พร้อม

การย้อม 

ท ามอร์แดนท์
หลังการย้อม 

30 5 - - - 5AlP 5AlM 5AlPo 
30 10 - - - 10AlP 10AlM 10AlPo 
30 20 - - - 20AlP 20AlM 20AlPo 

30 30 - - - 30AlP 30AlM 30AlPo 
30 - 5 - - 5CuP 5CuM 5CuPo 

30 - 10 - - 10CuP 10CuM 10CuPo 
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30 - 20 - - 20CuP 20CuM 20CuPo 
30 - 30 - - 30CuP 30CuM 30CuPo 

30 - - 5 - 5FeP 5FeM 5FePo 
30 - - 10 - 10FeP 10FeM 10FePo 

30 - - 20 - 20FeP 20FeM 20FePo 
30 - - 30 - 30FeP 30FeM 30FePo 

30 - - - 5 5SnP 5SnM 5SnPo 
 
 
 
 
ตารางท่ี  3.5 สภาวะการย้อมสีบนผ้าไหมด้วยน้ าย้อมท่ีสกัดได้จากใบล าไยโดยใช้ท่ีความเข้มข้นของ 
                   สารมอร์แดนท์ท่ีแตกต่างกัน (ต่อ) 
 

ความ
เข้มข้น
ของสี
(%owf) 

สารมอร์แดนท์ (%owf) รหัสช้ินงาน 

สารส้ม จุนสี สนิม
เหล็ก 

สแตนนัส
คลอไรด์ 

ท ามอร์
แดนท์ก่อน
การย้อม 

ท ามอร์
แดนท์พร้อม

การย้อม 

ท ามอร์
แดนท์หลัง
การย้อม 

30 - - - 10 10SnP 10SnM 10SnPo 

30 - - - 20 20SnP 20SnM 20SnPo 
30 - - - 30 30SnP 30SnM 30SnPo 

 

         3.3.5  ทดสอบสมบัติการป้องกันรังสียูวี                 
          3.3.5.1  ในการวัดค่าการป้องกันรังสียูวี จะใช้มาตรฐาน AS/NZ 4399:1996 
         3.3.5.2  วัดค่าระดับการป้องกันรังสียูวี (UV Protection Factor;UPF) และค่าการ
ส่องผ่าน (Transmittance) ของผ้าไหมท่ีผ่านการย้อมสี                     
         3.3.6  การทดสอบความคงทนของสีบนผ้าไหมท่ีย้อมด้วยใบล าไย   
             3.3.6.1  ทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู  (Colour fastness to rubbing) 
มาตรฐาน  ISO 105-X12 : 2001         
           3.3.6.2  ทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้างบนวัสดุส่ิงทอ (Colour fastness to 
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Domestic Commercial Laundering)  มาตรฐาน  ISO 105-C06 : AlS:2010   
           3.3.6.3  ทดสอบความคงทนของสีต่อน้ า (Colour fastness to Water) มาตรฐาน 
ISO 105-E01 : 2010                  
                   3.3.6.4  ทดสอบความคงทนของสีต่อเหง่ือ (Colour fastness to Perspiration) 
มาตรฐาน ISO 105-E04 : 2008                                                         
             3.3.6.5  ทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม  (Colour fastness to Artificial 
Light : Xenon Arc Fading Lamp Test)  มาตรฐาน  ISO 105-B02 : 1994 
 
 
ส่วนที่ 2 การออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ 
 การด าเนินงานวิจัยในส่วนนี้เป็นการวิจัยเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ ท่ีได้จากการทดลองย้อม
ผ้าชนิดต่างๆด้วยใบล าไย กระบวนการวิจัยในส่วนนี้ เป็นการวิจัยแบบวิจัยและพั ฒนา R & D 
(Research and Development) ผสมผสานกับวิธีวิจัยแบบ PAR ท้ังนี้การผสมผสานกลวิธีการวิจัยนี้
เพื่อหาค าตอบในส่วนของการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ  

ในส่วนนี้ ผู้วิจัยได้ท าการเก็บข้อมูลจากท้ังด้านเอกสาร งานวิจัยต่างๆ ท่ีเก่ียวข้อง รวมท้ังการ
รวบรวมผลการทดลองการย้อมสีจากใบล าไย (ในส่วนท่ี1) และการเก็บข้อมูลภาคสนาม เพื่อน ามา
วิเคราะห์ข้อมูลตามวัตถุประสงค์ของงานวิจัย โดยมีวิธีการด าเนินการวิจัยดังนี้ 
  
3.4 กลุ่มประชากรในงานวิจัย 

กลุ่มผู้ผลิต ในต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่  
 
3.5 วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูลงานวิจัย 

การเก็บรวบรวมข้อมูลในงานวิจัยเร่ืองนี้  ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาข้อมูลเชิงลึกในกลุ่ม ย้อมสี
ธรรมชาติ ต าบลยุหว่า  อ าเภอสันป่าตอง  จังหวัดเชียงใหม่ เพื่อให้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ของ
งานวิจัยท่ีมุ่งหมายในการระดมความคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ โดยการระดมความคิดนี้
นอกจากเร่ืองมุมมองด้านการตลาดแล้ว ส่ิงท่ีส าคัญในประเด็นในการระดมความคิดนี้คือเร่ืองของ
ศักยภาพในการผลิตผลิตภัณฑ ์ของกลุ่ม 

การส ารวจข้อมูลเบื้องต้น  เป็นข้อมูลได้จากการทบทวนเอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวข้อง 
รวมท้ังข้อมูลจากแหล่งอื่นท่ีเก่ียวบการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ รวมท้ังผลการทดลองการย้อมสีจาก
ใบล าไย โดยรวบรวมข้อมูลจากแหล่งข้อมูลดังนี้ 
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ก) เอกสารเก่ียวกับการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ รูปแบบของผลิตภัณฑ์ส่ิงทอผ้าย้อมสี
ธรรมชาติ กระบวนการผลิต และการตลาดผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ วัสดุส่ิงทอ เอกสารท่ีเก่ียวข้องกับงานวิจัย
นี้  ผู้วิจัยได้ท าการรวบรวมจากรายงานวิจัย บทความ วารสาร แผ่นพับ รวมท้ังเอกสารต่างๆท่ี
เก่ียวข้องกับผลิตภัณ์ส่ิงทอ   

ข) ข้อมูลจากการสืบค้นทางส่ืออิเลคทรอนิคส์ เป็นข้อมูลท่ีผู้วิจัยท าการสืบค้นเพื่อหาข้อมูล
เบ้ืองต้นเก่ียวกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมสีธรรมชาติ แนวโน้มการตลาด รวมท้ังแนวโน้ม
แฟช่ัน 
 

การเก็บข้อมูลสนาม   ในการเก็บข้อมูลภาคสนาม ผู้วิจัยได้ท าการเก็บรวบรวมข้อมูล
ภาคสนามเป็น 2 ส่วนด้วยกันกล่าวคือ  

ส่วนที่หนึ่ง เป็นการเก็บข้อมูลในรูปแบบของผลิตภัณฑ์ผ้าส่ิงทอย้อมสีธรรมชาติ โดยผู้วิจัยจะ
ได้ท าการรวบรวมรูปแบบของผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมสีธรรมชาติ จากแหล่งขายท่ีต่างๆ เพื่อน ามา
ศึกษาเทียบเคียง ส าหรับการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอของกลุ่มผ้าย้อมสีธรรมชาติ ต าบลยุหว่า 
อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ 

ส่วนที่สอง เป็นการเก็บข้อมูลจากการสัมภาษณ์เชิงลึก โดยผู้วิจัยได้ท าการสัมภาษณ์กลุ่มคน
ผู้ผลิตผ้าย้อมสีธรรมชาติ ต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่  เพื่อสรุปในเร่ืองของการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมสีธรรมชาติ การระดมความคิดเพื่อสรุปในประเด็นของศักยภาพ
ในการผลิตของกลุ่ม ท่ีสอดคล้องกับข้อมูลภาคสนามในส่วนท่ีหนึ่ง เพื่อสร้างความแตกต่างผลิตภัณฑ์
ในท้องตลาด ให้ตรงกับความต้องการของผู้บริโภค โดยผู้วิจัยจะท าการสัมภาษณ์บุคคลดังนี้ 

กลุ่มผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ผ้าย้อมสีธรรมชาติ บ้านใหม่ม่วงก๋อน ต าบลยุหว่า  อ าเภอสันป่าตอง  
จังหวัดเชียงใหม่ 

1. อาจารย์วิรัช  ใจเสมอ 
2. นางเกษมณี  มณีวรรณ 
3. นางสมศรี  วงษ์สุวรรณ 
4. นางสาวจินตนา  มหานิล 
5. นางรัตนา  เมืองปิง 
6. นางสุทิน  วงษ์สุวรรณ 
7. นางเพลินจิต  อินทะวงศ์ 
8. นายไสว  บุตรดม 
9. นายสุรศักดิ์  สิทธิวงศ์  
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3.6 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
งานวิจัยเร่ืองนี้เป็นงานวิจัยเชิงคุณภาพ ผู้วิจัยใช้เคร่ืองมือในงานวิจัยดังนี้ 

          - แบบสัมภาษณ์    แบบสัมภาษณ์จะมีลักษณะท่ีสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของการวิจัย ท้ังนี้
เพื่อให้ได้ค าตอบท่ีเป็นไปตามประเด็นในการศึกษาของผู้วิจัย เป็นแบบสัมภาษณ์ท่ีสามารถหยุดหยุ่นได้
ตามความเหมาะสมในการปฏิบัติการในพื้นท่ีวิจัย  ในการสัมภาษณ์เชิงลึกอาจจะเกิดประเด็นใหม่ใน
การศึกษาวิจัย แบบสัมภาษณ์จึงมีท้ังแบบสัมภาษณ์ท่ีมีโครงสร้าง และไม่มีโครงสร้าง รวมท้ังเป็นแบบ
สัมภาษณ์ท่ีมีความหลากหลาย ซ่ึงค าถามในการสัมภาษณ์ต้องสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ในการวิจัยเป็น
ส าคัญ และมีลักษณะท่ีปลายเปิด  

 - แบบบันทึกการท างานวิจัยภาคสนาม  เป็นแบบบันทึกการท างานวิจัยภาคสนาม เพื่อ
บันทึกการวางแผนการวิจัย บันทึกการท างานวิจัยท่ีผ่านมา แนวทางการสังเกต ปัญหาท่ีเกิดขึ้นในกระ
บานการลงพื้นท่ีวิจัย และแนวทางการแก้ปัญหา  ตารางนัดหมาย รายช่ือผู้ท่ีเก่ียวข้องกับงานวิจัย 
เบอร์โทรศัพท์ อีเมลแอดเดส และการบันทึกส่ิงต่างๆ ท่ีเก่ียวข้องกับการลงพื้นท่ีวิจัย ท้ังนี้แบบบันทึก
การท างานวิจัยภาคสนามจะมีการแบ่งเนื้อหาสาระการบันทึกอย่างเป็นหมวดหมู่  รวมท้ังมีการระบุ
แหล่งท่ีมาในการบันทึกเพื่อสามารถน าไปอ้างอิงในการเขียนงานวิจัยได้อย่างเป็นระบบ  

- เคร่ืองมือบันทึกข้อมูลโสตทัศนวัสดุ เป็นเคร่ืองมือในการบันทึกหลักฐานท้ังท่ีเป็นภาพนิ่ง 
ภาพเคล่ือนไหว และเสียง เพื่อให้งานวิจัยมีความคมชัดทางด้านวิ ชาการมากยิ่งขึ้น เคร่ืองมือส่ือ
โสตทัศนวัสดุท่ีใช้ในงานวิจัยเร่ืองนี้ คือ กล้องถ่ายภาพนิ่ง กล้องถ่ายภาพเคล่ือนไหวประกอบเสียงและ
เคร่ืองบันทึกเสียง  
 
3.7 พืน้ที่ในการวจิัย 

บ้านใหม่ ม่วงก๋อน หมู่ 7  ต าบลยุหว่า  อ าเภอสันป่าตอง  จังหวัดเชียงใหม่ 
 
3.8 การวิเคราะห์ข้อมูล 
           ผู้วิจัยจะท าการวิเคราะห์จากเอกสารและการสัมภาษณ์ แบบพรรรณาวิเคราะห์  โดยเช่ือมโยง
กับแนวคิด ทฤษฎีท่ีได้ท าการศึกษา การศึกษารูปแบบผลิตภัณฑ์ผ้าย้อมสีธรรมชาติ และการวิเคราะห์
ข้อมูลการสัมภาษณ์จะมีการวิเคราะห์ระหว่างการสัมภาษณ์และภายหลังการสัมภาษณ์ เพื่อให้ได้ข้อมูล
ท่ีมีความหลากหลายและเพียงพอต่อการวิเคราะห์ในแต่ละประเด็นของค าถามการวิจัย 
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3.9 การน าเสนอผลการวจิัย 
 การน าเสนอข้อมูลในการวิจัยนั้น ผู้วิจัยแบ่งเป็น 2 ส่วน กล่าวคือ  

ส่วนท่ี 1 การทดลองย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย เป็นการวิจัยเชิงทดลอง การน าเสนอ
งานวิจัยเป็นแบบค่าตัวเลขจากการทดลอง 

ส่วนท่ี 2 การออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ เป็นการวิจัยเชิงสร้างสรรค์ การน าเสนองานวิจัยเป็น
แบบพรรณนาวิเคราะห์ 

 
 

 

 
 



 
 

 

บทที่ 4 
ผลการวิเคราะห์ 

 
ส่วนที่ 1 การทดลองย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย 

4.1  ผลของการหาค่าการดดูกลืนคลืน่แสง 
 

ABS

nm

Smooth: 0 Deri.: 0

200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700

0.00

0.05

0.10

0.15

0.20

0.25

0.30

0.35

0.40

0.45

0.50

 

ภาพที ่4.1 ค่าการดูดกลืนแสงสูงสุดของสารละลายที่สกัดจากใบล าไย 

       4.1.1 ผลของการหาค่าการดูดกลืนคลื่นแสงปรากฏดังภาพที่  4.1 จากภาพที่  4.1 พบว่า
สารละลายที่สกัดจากใบล าไย มีการดูดกลืนคลื่นแสงในช่วงรังสีอัลตร้าไวโอเลต ในช่วง (200-400 
nm) และให้ผลการดูดกลืนคลื่นแสงได้ดีที่สุดในช่วง 250 nm และเมื่อท ากราฟมาตรฐานของ
สารละลายสีย้อมนี้พบว่าจะได้สมการเส้นตรง ดังภาพที่ 4.2 และจะได้ค่าความเข้มข้น (กรัมต่อลิตร) = 
(Abs - 0.001)/0.070โดยสมการนี้จะใช้ประโยชน์ในการหาค่าความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมต่อไป 
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ภาพที ่ 4.2 กราฟมาตรฐานของสารละลายสีย้อมที่สกัดได้จากใบล าไย    

       4.1.2  ภาพที ่4.2 กราฟมาตรฐานของสารละลายที่ความเข้มข้น 0.01, 0.02, 0.03, 0.04, 0.05, 
0.06 กรัมต่อลิตร ภาพที่ 4.2 พบว่าการวัดค่าการดูดกลืนคลื่นแสงในช่วง 250 นาโนเมตร สารละลาย
ที่สกัดจากใบล าไยมีค่าความเข้มข้นอยู่ที่ 2 กรัมต่อลิตร 
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4.2  ผลของการศึกษาอณุหภูมทิี่เหมาะสมส าหรบัการย้อมใบล าไยบนผา้ไหม  
      ผลของการศึกษาอุณหภูมิที่เหมาะสมส าหรับการย้อมใบล าไยบนผ้าไหมปรากฏดังตารางที่ 4.1 
และภาพที่ 4.3 จากตารางที่ 4.1 และภาพที่ 4.3 การศึกษาอุณหภูมิ  30, 40, 50, 60, 70 และ 80 
องศาเซลเซียสในการย้อมผ้าไหมด้วยสีจากใบล าไยพบว่า  อุณหภูมิที่ต่างกันส่งผลต่อความเข้มของสี
ย้อม คือ เกิดการดูดซึมสีมากขึ้นตามการเพิ่มของอุณหภูมิและจะดูดซึมสีได้ลดลงเมื่อถึงจุด ๆ หนึ่ง 
ดังนั้นอุณหภูมิที่มีค่าความเข้มสีมากที่สุดในการย้อม คือ 80 องศาเซลเซียส มีค่าความเข้มสี 0.644 จึง
เลือกไปท าการทดลองต่อไป 
 
ตารางที่  4.1  ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสียอ้มจากใบล าไย ณ อุณหภูม ิ  
                  ที่ต่างกัน 
                                                        
ล าดับ อุณหภูมิ  

(องศาเซลเซียส) 
ค่าความเข้มส ี

K/S 
ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

1. 30 0.491 81.84 3.26 14.28  

2. 40 0.502 81.99 3.14 14.32  

3. 50 0.488 82.01 3.16 14.13  

4. 60 0.576 79.57 3.33 13.88  

5. 70 0.623 78.60 3.82 14.28  

6 80 0.644 79.36 3.99 13.63  

 

 

ภาพที่ 4.3   ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ณ อุณหภูมิต่างกัน 
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4.3  ผลของการศึกษาเวลาที่เหมาะสมส าหรับการย้อมใบล าไยบนผ้าไหม                                              
              ผลของการศึกษาเวลาที่เหมาะสมส าหรับการยอ้มใบล าไยบนผ้าไหม ปรากฏดังตารางที่ 
4.2 และภาพที่ 4.4 
     จากตารางที่ 4.2 และ ภาพที่ 4.4 การศึกษาเวลา 10, 20, 30, 40, 50 และ 60 นาที ใน
การย้อมผ้าไหมด้วยสีจากใบล าไย พบว่า เวลาในการย้อมที่ต่างกันส่งผลต่อความเข้มของสีย้อมคือ 
เกิดการดูดซึมสีมากขึ้นตามการเพิ่มของเวลาเนื่องจากค่าความเข้มสีของเวลา 50 และ60 นาทีมีค่าที่
ค่อนข้างใกล้เคียงกัน   เพื่อท าให้ระยะเวลาในการทดลองลดน้อยลง จึงเห็นว่าเวลาที่เหมาะสมในการ
ย้อม คือ 50 นาทีมีค่าความเข้มสี 0.592 จึงเลือกไปท าการทดลองต่อไป 
ตารางที่  4.2  ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสียอ้มจากใบล าไย ณ เวลา   
                  ต่างกัน 

 

 

ภาพที่  4.4 ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ณ เวลาต่างกัน 

ล าดับ เวลา  
(นาท)ี 

ค่าความเข้มส ี
K/S 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 
L* a* b* 

1. 10 0.449 81.79 2.88 12.88  

2. 20 0.478 81.47 3.35 13.35  

3. 30 0.536 80.49 3.39 13.74  

4. 40 0.538 78.91 3.59 14.29  

5. 50 0.592 79.34 4.21 13.05   

6 60 0.538 78.42 4.26 11.38  
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 4.4  ผลของการศึกษาค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ที่เหมาะสมส าหรับการย้อมใบล าไยบนผ้าไหม 
  ผลของการศึกษาค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ที่เหมาะสมส าหรับการย้อมใบล าไยบนผ้า
ไหม ปรากฏดังตารางที่ 4.3 และภาพที่ 4.5 
              จากตารางที่ 4.3 และ ภาพที่ 4.5 ในการศึกษาความเป็นกรด-ด่าง (pH) 3, 5, 7, 9 และ 
11  ในการย้อมผ้าไหมด้วยสจีากใบล าไยพบว่า ค่า pH ท าให้น้ าย้อมมีสภาวะที่ต่างกันส่งซึ่งผลต่อการ
ดูดซึมของสี คือ เกิดการดูดซึมสีได้ดีในสภาวะที่ pH มีค่าต่ าและค่อนข้างไม่เกิดการดูดสีในสภาวะที่ 
pH มีค่าสูงดังนั้น pH ที่มีค่าความเข้มสีมากที่สุดในการยอ้ม คือ 3 มีค่าความเข้มสี 4.12 จึงเลือกน าไป
ท าการทดลองต่อไป 
 
ตารางที่ 4.3  ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสียอ้มจากใบล าไย ณ ความ 
                 เป็นกรด-ด่าง (pH) ต่างกัน 

                      

 

ภาพที่  4.5  ค่าความเข้มสีของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ณ ความเป็นกรด-ด่าง  
               (pH) ต่างกัน 

ล าดับ pH ค่าความเข้มสี 
K/S 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 
L* a* b* 

1. 3 4.12 58.50 8.74 24.89  
2. 5 0.868 76.06 5.22 16.37  
3. 7 0.414 82.93 2.58 12.63  
4. 9 0.339 85.05 1.43 12.12  

5. 11 0.269 84.61 1.34 5.88  
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4.5  ผลการศึกษาอิทธิพลความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมที่ได้จากใบล าไยต่อการย้อมบนผา้  
      ไหม 
       ผลการศึกษาอิทธิพลความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมที่ได้จากใบล าไยต่อการย้อมบนผ้าไหม
ปรากฏดังตารางที่ 4.4 – 4.6 และภาพที่ 4.6 – 4.8 
       จากตารางที่ 4.4 – 4.6 และภาพที่ 4.6 – 4.8 การศึกษาอิทธิพลความเข้มข้นของสารละลายสี
ย้อม 5, 10, 20, และ 30 % owf สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10% owf โดยใส่และไม่ใส่สารมอร์
แดนท์ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม ท ามอร์แดนพร้อมการย้อมและท ามอร์แดนท์หลังการ
ย้อม พบว่าความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมและชนิดของสารมอร์แดนท์ที่แตกต่างกันส่งผลให้ค่า
ความเข้มสีที่ต่างกัน คือ ค่าความเข้มสีเพิ่มขึ้นตามความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมที่เข้มข้นขึ้น
ตามล าดับซึ่งค่าความเข้มสีมากที่สุดในการย้อมคือ 30 % owf ดังนี ้

     
ไม่ใส่สารมอร์แดนท์                               

 
วิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม                      

 
ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.546 

สารส้ม วิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม                      ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.037 
 วิธีท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อม                 ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.943 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม                    ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.23 
จุนส ี วิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม                      ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.564 

 วิธีท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อม                 ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.066 

 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม                    ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.158 

สนิมเหล็ก วิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม                      ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.631 
 วิธีท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อม                 ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.994 

 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม                    ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.176 

สแตนนัสคลอไรด ์ วิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม                      ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.172 

 วิธีท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อม                 ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.47 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม                    ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.12 
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ตารางที่  4.4 ค่าของสี ค่าความเข้มของสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความ   
                เข้มข้นต่างกัน โดยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมส ี

        
 

สารมอร์แดนท ์
ความเข้มข้นของ
สารละลายสียอ้ม 

(%owf) 

การท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมส ี

ค่าความเข้มส ี
K/S 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  
10 3.735 59.29 9.18 24.11  
20 3.329 57.35 8.93 25.33  
30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5        2.695 66.59 8.32 25.05  

10 2.946 65.06 7.94 25.44  
20        4.151 56.62 7.48 22.54  
30 5.037 56.24 9.42 25.01  

จุนส ี 

CuSO₄.5H₂O 

5 2.344 66.71 7.83 22.67  
10 4.09 58.48 8.68 24.55  
20 4.417 55.57 8.35 22.21  
30 4.564 56.76 9.30 24.68  

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

5 2.777 60.21 4.44 17.42  
10 2.597 60.40 4.46 16.76  
20 3.991 51.91 4.71 16.33  
30 4.631 50.86 5.72 16.90  

สแตนนัสคลอไรด ์

SnCl₂.5H₂O 

5 2.774 69.22 7.99 27.53  
10 3.199 66.15 8.10 26.69  
20 3.77 62.44 9.11 26.62  

30 4.172 62.57 9.05 27.71  
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ตารางที่  4.5 ค่าของสี ค่าความเข้มของสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความ   
                 เข้มข้นต่างกัน โดยวิธีการท ามอร์แดนท์พรอ้มการย้อมส ี

 

 
 
 

สารมอร์แดนท ์
ความเข้มข้นของ
สารละลายสียอ้ม 

(%owf) 

การท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมส ี
ค่าความเข้มส ี

K/S 
ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  
10 3.735 59.29 9.18 24.11  
20 3.329 57.35 8.93 25.33  
30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5 1.264 74.64 6.13 20.58  
10 1.284 76.76 5.29 22.46  
20 2.917 67.77 8.16 27.81  
30 3.943 62.52 10.97 27.02  

จุนส ี 

CuSO₄.5H₂O 

5 2.118 67.61 4.74 21.57  
10 2.723 62.64 8.95 21.34  
20 3.953 58.63 10.08 23.52  
30 5.066 56.43 9.97 25.64  

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

5 1.834 66.07 3.03 15.54  
10 2.116 60.61 8.12 10.80  
20 4.04 50.91 5.76 13.63  
30 3.994 52.78 3.60 17.14  

สแตนนัสคลอไรด์

SnCl₂.5H₂O 

5 2.011 80.92 3.77 22.43  
10 1.801 72.24 13.75 21.66  
20 2.885 69.03 7.92 28.39  
30 3.47 66.29 8.62 28.94  
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ตารางที่  4.6 ค่าของสี ค่าความเข้มของสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความ   
                เข้มข้นต่างกัน โดยวิธีการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมส ี

 

 

 

สารมอร์แดนท ์

ความเข้มข้น
ของสารละลาย

สีย้อม 
(%owf) 

การท ามอร์แดนท์หลังการย้อม 
ค่าความเข้มของสี

K/S 
ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  

10 3.735 59.29 9.18 24.11  

20 3.329 57.35 8.93 25.33  

30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5 2.173 68.36 6.05 23.36  

10 3.405 61.60 7.32 23.10  

20 3.642 61.70 7.92 25.04  

30 4.23 58.48 9.00 25.27  

จุนสี  

CuSO₄.5H₂O 

5 2.102 67.30 5.54 21.28  

10 2.964 61.61 5.78 22.03  

20 4.366 56.86 7.13 23.68  

30 5.158 53.21 8.09 23.61  

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 
 

 

5 3.123 54.47 3.37 13.33  

10 3.986 53.34 3.69 15.20  

20          4.203 51.13 3.00 14.61  

30 5.176 46.91 3.28 14.19  

สแตนนัสคลอไรด์

SnCl₂.5H₂O 

5 3.023 71.24 6.39 24.61  

10 2.798 65.87 7.74 26.19  

20 3.189 64.78 8.44 25.95  

30 4.12 63.25 8.63 28.05  
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ภาพที ่4.6 ค่าความเข้มของสบีนผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น   
             แตกต่างกันโดยการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมส ี   
 
 
 
 

 

ภาพที่ 4.7 ค่าความเข้มของสีบนผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น   
             แตกต่างกันโดยการท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมส ี   
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ภาพที่  4.8  ค่าความเข้มของสีบนผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น     
                แตกต่างกันโดยการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมสี   

4.6  ผลการศึกษาอิทธิพลปริมาณความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์ที่ต่างกันต่อการย้อมผ้าไหมด้วย
ใบล าไย 
       ผลการศึกษาอิทธิพลปริมาณความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์ที่ต่างกันต่อการย้อมผ้าไหมด้วยใบ
ล าไยปรากฏดังตารางที่ 4.7 – 4.9 และภาพที่ 4.9 – 4.11 
       จากตารางที่ 4.7 – 4.9 และภาพที่ 4.9 – 4.11 การศึกษาอิทธิพลความเข้มข้นของสารมอร์
แดนท์ความเข้มข้นที่ 5, 10, 20, และ 30 % owf สารละลายสีย้อมความเข้มข้นที่ 30 % owf โดยใส่          
สารมอร์แดนท์ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม ท ามอร์แดนพร้อมการย้อมและท ามอร์แดนท์
หลังการย้อม พบว่าความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมและความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์ที่แตกต่าง
กันส่งผลให้ค่าความเข้มสีที่ต่างกัน คือ ค่าความเข้มสีเพิ่มขึ้นตามความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์ที่
เข้มข้นขึ้นตามล าดับซึ่งค่าความเข้มสีมากที่สุดในการย้อมคือ 30 % owf ดังนี ้

 
สารส้ม  

 
วิธีท ามอร์แดนก่อนการย้อม 

 
ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.191 

 วิธีท ามอร์แดนพร้อมการยอ้ม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่4.898 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม   ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.353 
จุนสี  วิธีท ามอร์แดนก่อนการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.329 
 วิธีท ามอร์แดนพร้อมการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.617 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม   ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 5.490 



86 
 

สนิมเหล็ก  วิธีท ามอร์แดนก่อนการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.949 
 วิธีท ามอร์แดนพร้อมการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.055 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม   ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 6.149 
สแตนนัสคลอไรด ์ วิธีท ามอร์แดนก่อนการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.47 
 วิธีท ามอร์แดนพร้อมการย้อม ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 3.621 
 วิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อม   ให้ค่า K/S สูงสุดที ่ 4.193 

   

ตารางที ่ 4.7 ค่าของสี ค่าความเข้มสี ของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
               เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ดว้ยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี 

สารมอร์แดนท ์

ความเข้มข้นของ 
สารมอร์แดนท ์

(%owf) 

การท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม 
ค่าความเข้มสี

K/S 
ค่าของสี  

ตัวอย่างผ้า 
L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  

10 3.735 59.29 9.18 24.11  

20 3.329 57.35 8.93 25.33  

30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5 4.172 59.37 9.14 25.30  

10 4.625 58.90 9.28 26.49    
20 4.570 59.48 9.35 26.98  
30 5.191 58.15 9.74 27.27  

จุนส ี 

CuSO₄.5H₂O 

5 4.607 55.83 9.58 24.58  
10 4.918 55.00 8.71 23.90  
20 4.994 57.51 9.35 25.09  
30 5.329 56.40 9.62 25.74  

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

5 1.834 66.07 3.03 15.54  

10 2.116 60.61 8.12 10.80  
20 4.04 50.91 5.76 13.63  
30 3.994 52.78 3.60 17.14  
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ตารางที่  4.7 ค่าของสี ค่าความเข้มสี ของผ้าไหมยอ้มด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
                เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี (ต่อ) 

 
 
 
ตารางที่  4.8 ค่าของสี ค่าความเข้มสี ของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
                  เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี 

 

สารมอร์แดนท ์
ความเข้มข้นของ 
สารมอร์แดนท ์

(%owf) 

การท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม 
ค่าความเข้มสี

K/S 
ค่าของสี  

ตัวอย่างผ้า 
L* a* b* 

สแตนนัสคลอไรด์

SnCl₂.5H₂O 

5 0.97 80.92 3.77 22.43  
10 1.801 72.24 13.75 21.66  
20 2.885 69.03 7.92 28.39  
30 3.47 66.29 8.62 28.94  

สารมอร์แดนท์ 

ความเขม้ข้นของสาร
มอร์แดนท์ 
(%owf) 

การท ามอร์แดนพร้อมการย้อม   

ค่าความเข้มสี
K/S 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  
10 3.735 59.29 9.18 24.11  
20 3.329 57.35 8.93 25.33  
30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5 2.201 57.64 9.87 27.03  
10 2.446 63.27 9.00 27.80  
20 3.671 67.39 8.62 25.57  
30 4.898 71.36 7.32 27.00  

จุนสี  

CuSO₄.5H₂O 

5 3.646 53.68 9.88 24.30  
10 4.327 55.94 9.29 24.04  
20 4.662 58.16 8.40 25.19  
30 5.617 61.09 8.66 25.32  
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ตารางที่  4.8 (ต่อ) ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
                             เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี (ต่อ) 

 
 
ตารางที่  4.9 ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
               เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมสี 

 
 

สารมอร์แดนท ์
ความเข้มข้นของ
สารมอร์แดนท์ 

(%owf) 

การท ามอร์แดนพร้อมการยอ้ม   
ค่าความเข้มสี

K/S 
ค่าของส ี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

5 3.434 52.57 3.64 15.75  
10 3.731 53.72 3.39 15.34  
20 3.939 53.46 3.39 16.67  
30 4.055 55.62 3.31 16.10  

สแตนนัสคลอไรด์

SnCl₂.5H₂O 

5 2.038 64.89 8.90 27.64  
10 3.016 65.96 8.26 28.07  
20 3.405 68.48 8.20 29.19  
30 3.621 75.16 6.66 29.36  

สารมอร์แดนท ์

ความเข้มข้นของ 
สารมอร์แดนท์ 

(%owf) 

การท ามอร์แดนหลังการย้อม 
ค่าความเข้มสี

K/S 
ค่าของส ี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

5 2.204 68.98 6.57 22.44  
10 3.735 59.29 9.18 24.11  

20 3.329 57.35 8.93 25.33  
30 4.546 55.67 9.61 25.89  

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

5 4.182 58.28 9.40 27.31  
10 4.283 58.53 8.71 26.50  
20 4.607 60.13 8.84 26.10  
30 5.353 59.69 8.78 26.04  
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ตารางที่  4.9 (ต่อ) ค่าของสี ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไย ใช้ความ   
                     เข้มข้นของสารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมสี (ต่อ) 

 

 

 

สารมอร์แดนท ์
ความเข้มข้นของ 
สารมอร์แดนท์ 

(%owf) 

การท ามอร์แดนหลังการย้อม 
ค่าความเข้มสี

K/S 
ค่าของส ี ตัวอย่างผ้า 

L* a* b* 

จุนสี  

CuSO₄.5H₂O 

5 4.904 54.89 8.51 24.65  
10 5.087 53.77 7.90 23.78  
20 5.168 55.72 7.89 24.19  
30 5.490 53.66 8.74 24.63  

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

5 4.850 48.21 3.44 14.81  
10 5.190 47.12 3.12 14.00  
20 5.417 46.19 3.05 13.97  
30 6.149 43.11 3.27 12.83  

สแตนนัสคลอไรด์

SnCl₂.5H₂O 

5 3.462 61.58 9.31 28.17  
10 3.609 63.80 8.52 27.46  
20 3.752 63.31 8.38 26.81  
30 4.193 64.04 8.09 27.58  
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ภาพที่  4.9  ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยใช้ความเข้มข้นของสาร  
                   มอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมสี 
 
 

 

ภาพที่  4.10  ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยใช้ความเข้มข้นของ 
                     สารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมสี 
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ภาพที่  4.11  ค่าความเข้มสีของผ้าไหมย้อมด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยใช้ความเข้มข้นของ 
                สารมอร์แดนท์ต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมสี 

 
4.7  ผลการศึกษาการป้องกนัรังสียูวีบนผา้ไหมด้วยใบล าไย 
       ผลการศึกษาสมบัติการป้องกันรังสียูวีของผ้าไหมที่ ไม่ผ่านการย้อมสีและผ้าที่ ย้อมด้วย
สารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้นต่างกัน ด้วยวิธีการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม              
ท ามอร์แดนท์พร้อมการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.10 – 4.12 และ
ภาพที่ 4.12 -4.25 
       จากตารางที่ 4.10 – 4.12 และภาพที่ 4.12 – 4.25 การศึกษาการป้องกันรังสียูวี พบว่า ค่า
ความเข้มของสีส่งผลต่อค่าความสามารถในการป้องกันรังสียูวี (Ultraviolet Protection Factor: 
UPF) ระดั บ ก ารป้ อ งกั น รั งสี ยู วี  (UV Protection class) แ ล ะ เป อ ร์ เซ็ น ก ารส่ อ งผ่ าน ค่ า 
(Teansmittance) ซึ่งผ้าที่ไม่ผ่านการย้อมสี ไม่สามารถป้องกันรังสียูวีได้ และผ้าที่ผ่านการย้อมด้วย
สารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้นต่างกัน สามารถป้องกันรังสียูวีได้ในระดับดีมากถึงดีเยี่ยม
และเปอร์เซ็นการส่องผ่านค่า (Teansmittance) มีค่าต่ ากว่า 5 สามารถป้องกันรังสียูวีได้ โดยเมื่อ
ความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมมากขึ้นท าให้ความสามารถในการป้องกันรังสียูวีเพิ่มขึ้นและเมื่อ
ความเข้มข้นของสารละลายสีย้อมน้อยลงท าให้ความสามารถในการป้องกันรังสียูวีลดลง 
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ตารางที่  4.10 ความสามารถในการป้องกันรังสียูวี (Ultraviolet  Protection Factor : UPF) และ
        ระดับการป้องกันรังสียูวี (UV Protection class)ของผ้าไหมที่ย้อมด้วยสารละลาย 
                   สีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้นต่างกันและด้วยวิธีท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมส ี
 

ล าดับ 
ความเข้มข้นสี 

 (% owf ) 
สารมอร์แดนท์ ค่า UPF 

ระดับการป้องกัน 
รังสียูว ี

ค่า K/S 

1. 
ผ้าไม่ผ่านการ

ย้อมสี 
- 

9.05 ไม่สามารถป้องกัน
ได้ 

0.095 

2. 5 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท์ 

30.6 ดีมาก 2.204 

3. 10 38.1 ดีมาก 3.735 

4. 20 38.5 ดีมาก 3.329 

5. 30 38.7 ดีมาก 4.546 

6. 5 
สารส้ม 

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

27.1 ดีมาก 2.695 

7. 10 39.1 ดีมาก 2.946 
8. 20 42.3 ดีเย่ียม 4.151 

9. 30 41.6 ดีเย่ียม 5.037 

10. 5 
จุนสี 

CuSO₄.5H₂O 

39.2 ดีมาก 2.344 

11. 10 31.6 ดีมาก 4.09 

12. 20 38.1 ดีมาก 4.417 

13. 30 39.2 ดีมาก 4.564 

14 5 
สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

30.6 ดีมาก 2.777 

15. 10 34.1 ดีมาก 2.597 

16. 20 41.2 ดีเย่ียม 3.991 

17. 30 42.9 ดีเย่ียม 4.631 
18. 5 

สแตนนัสคลอไรด์SnCl₂.5H₂O 

32.5 ดีมาก 2.774 

19. 10 37.5 ดีมาก 3.199 

20. 20 42 ดีเย่ียม 3.77 

21. 30 44.2 ดีเย่ียม 4.172 
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ภาพที4่.12 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูว(ี Transmittance ; %) 
              ของผ้าไม่ผ่านการย้อมส ี
 

 

ภาพที่  4.13 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
                    สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยไมใ่ส่สารมอร์แดนท ์
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ภาพที่  4.14 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย    
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สารส้มเป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอร์แดนท์   
                ก่อนการย้อมสี 
 

 

ภาพที่  4.15 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผา้ไหมที่ย้อมด้วย 
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่จุนสีเป็นสารมอร์แดนทด์้วยวิธีท ามอร์แดนท์ก่อน   
                การย้อมส ี
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ภาพที่  4.16 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สนิมเหลก็เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอร์แดนท์  
                ก่อนการย้อมส ี
 

 

ภาพที่  4.17 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สแตนนสัคลอไรด์เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท า  
                มอร์แดนท์ก่อนการย้อมส ี
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ตารางที ่4.11 ความสามารถในการป้องกันรังสียูวี (Ultraviolet  Protection Factor : UPF) 
       และระดับการป้องกันรังสียูวี (UV Protection class)ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย 
               สารละลายสยี้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้นต่างกันด้วยวิธีท ามอร์แดนท์พร้อมการ  
               ย้อมสี  
 

 

ล าดับ 
ความเข้มข้นส ี

 (% owf ) 
สารมอร์แดนท ์ UPF 

ระดับการป้องกัน 
รังสียูว ี

ค่า K/S 

1. 
ผ้าไม่ผ่านการ

ย้อมส ี
- 

9.05 ไม่สามารถ
ป้องกันได้ 

0.095 

2. 5 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

30.6 ดีมาก 2.204 
3. 10 38.1 ดีมาก 3.735 
4. 20 38.5 ดีมาก 3.329 
5. 30 38.7 ดีมาก 4.546 
6. 5 

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

25.2 ดีมาก 1.264 
7. 10 30.1 ดีมาก 1.284 
8. 20 36.4 ดีมาก 2.917 
9. 30 39.3 ดีเยี่ยม 3.943 
10. 5 

จุนส ี 

CuSO₄.5H₂O 

24.1 ดี 2.118 
11. 10 31.8 ดีมาก 2.723 
12. 20 32 ดีมาก 3.953 
13. 30 39.3 ดีเยี่ยม 5.066 
14 5 

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

31.6 ดีมาก 1.834 
15. 10 32.6 ดีมาก 2.116 
16. 20 35 ดีมาก 4.04 
17. 30 43.4 ดีเยี่ยม 3.994 
18. 5 

สแตนนัสคลอไรด ์

SnCl₂.5H₂O 

28.4 ดีมาก 2.011 
19. 10 28.5 ดีมาก 1.801 
20. 20 29.4 ดีมาก 2.885 
21. 30 33 ดีมาก 3.47 
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ภาพที่  4.18 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย      
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สารส้มเป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอร์แดนท์   
                พร้อมการย้อมส ี
 
 
 

 
       
ภาพที่  4.19 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย 
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่จุนสีเป็นสารมอร์แดนทด์้วยวิธีท ามอร์แดนท์  
                พร้อมการย้อมส ี
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ภาพที่  4.20 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย    
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สนิมเหลก็เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอแดนท์   
                พร้อมการย้อมสี 
  

 
                    
 
ภาพที่  4.21  กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย 
                  สารละลายสียอ้มจากใบล าไยโดยใส่สแตนนัสคลอไรด์เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท า 
                  มอร์แดนท์พรอ้มการย้อมส ี
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ตารางที ่4.12  ความสามารถในการป้องกันรังสียูวี (Ultraviolet  Protection Factor : UPF) 
        และระดับการป้องกันรังสียูวี (UV Protection class)ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย  
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้นต่างกันด้วยวิธีท ามอร์แดนท์หลังการย้อมสี  

   
  

ล าดับ 
ความเข้มข้นส ี

 (% owf ) 
สารมอร์แดนท ์ UPF 

ระดับการป้องกัน 
รังสียูว ี

ค่า K/S 

1. 
ผ้าไม่ผ่านการ

ย้อมส ี
- 

9.05 ไม่สามารถป้องกันได้ 0.095 

2. 5 

ไม่ใส่สารมอร์แดนท ์

30.6 ดีมาก 2.204 
3. 10 38.1 ดีมาก 3.735 
4. 20 38.5 ดีมาก 3.329 
5. 30 38.7 ดีมาก 4.546 
6. 5 

สารส้ม  

AlK(SO₄)₂.12H₂O 

26.6 ดีมาก 2.173 
7. 10 27.6 ดีมาก 3.405 
8. 20 28.9 ดีมาก 3.642 
9. 30 29.2 ดีมาก 4.23 
10. 5 

จุนส ี 

CuSO₄.5H₂O 

25.5 ดีมาก 2.102 
11. 10 47.6 ดีเยี่ยม 2.964 
12. 20 51.3 ดีเยี่ยม 4.366 
13. 30 59.6 ดีเยี่ยม 5.158 
14 5 

สนิมเหล็ก 

FeSO₄.7H₂O 

43.9 ดีเยี่ยม 3.123 
15. 10 44.7 ดีเยี่ยม 3.986 
16. 20 56.1 ดีเยี่ยม 4.203 
17. 30 56.2 ดีเยี่ยม 5.176 
18. 5 

สแตนนัสคลอไรด ์

SnCl₂5H₂O 

29.4 ดีมาก 3.023 
19. 10 31.1 ดีมาก 2.798 
20. 20 33.4 ดีมาก 3.189 
21. 30 45.6 ดีเยี่ยม 4.12 
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ภาพที่  4.22 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย  
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สารส้มเป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอร์แดนท์  
                หลังการย้อมส ี
 
 

 

ภาพที่  4.23 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่จุนสีเป็นสารมอร์แดนทด์้วยวิธีท ามอร์แดนท์หลัง   
                การย้อมส ี
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ภาพที่  4.24 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย 
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สนิมเหลก็เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท ามอรNแดนท์   
                หลังการย้อมส ี
        

 

ภาพที่  4.25 กราฟเปอร์เซ็นต์การส่องผ่านของรังสียูวี ( Transmittance ; %) ของผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
                สารละลายสีย้อมจากใบล าไยโดยใส่สแตนนสัคลอไรด์เป็นสารมอร์แดนท์ด้วยวิธีท า    
                มอร์แดนท์หลังการย้อมส ี
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4.8  การทดสอบความคงทนของสีต่อน  า (Color fastness to water) มาตรฐาน ISO 105-
E01:2010                                                               
       การทดสอบความคงทนของสีต่อน้ า(Color fastness to water) มาตรฐาน ISO 105-
E01:2010 บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น 30 % owf โดยใช้สาร
มอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อมแบบท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและการท ามอร์
แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.13              
       จากตารางที่ 4.13 แสดงผลการทดสอบความคงทนสีต่อน้ า พบว่า ค่าความคงทนต่อการ
เปลี่ยนแปลงของสีอยู่ ในระดับดีมาก (4-5) และค่าความคงทนต่อการติดเปื้อนสีอยู่ ในระดับ            
ดี - ดีมาก (4-5)  
 
ตารางที ่4.13 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อน้ า (Color fastness to water) มาตรฐาน ISO                 
                105-E01:2010 

 
 รหัสชิ้นงาน 

ค่าความคงทน
ต่อการ

เปลี่ยนแปลง
ของสี 

ค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสี 
 

อะซิเตด 
 

ฝ้าย 
 

ไนลอน 
 
โพลีเอสเตอร ์

 
อะคลิลิค 

 
ขนสัตว ์

30W 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4 

Pre mordant        
30AlP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30CUP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4 
30FeP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4 

Post mordant        
30AlPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4 
30CuPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30FePo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 

หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % owf 
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4.9  การทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง(Color fastness to washing) มาตรฐาน ISO       
105-C06:AIS:2010                                                                                                                              
          การทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง(Color fastness to washing) มาตรฐาน ISO              
105-C06:AIS:2010 บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น 30 % owf 
โดยใช้สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อมแบบท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและ
การท ามอร์แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.14     
          จากตารางที่ 4.14 แสดงผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง พบว่า ค่าความคงทน
ต่อการเปลี่ยนแปลงของสีและค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสีอยู่ในระดับดีมาก (4-5)  
 
 
ตารางที่ 4.14 ผลการทดสอบความคงทนสีต่อการซักล้าง(Color fastness to washing) มาตรฐาน 
ISO 105-C06:AIS:2010 

 
หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % ow 

 
รหัสชิ้นงาน 

ค่าความคงทน
ต่อการ

เปลี่ยนแปลง
ของสี 

ค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสี 
 

อะซิเตด 
 

ฝ้าย      
 

ไนลอน 
 

โพลีเอสเตอร ์
 

อะคลิลิค 
 

ขนสัตว ์
30W 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
Pre mordant        
30AlP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30CuP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30FeP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnP 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
Post mordant        
30AlPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30CuPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30FePo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnPo 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
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       4.10  การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู(Color fastness torubbing) มาตรฐาน 
ISO   105-X12:2001                                                                                                                                       
                 การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู(Color fastness torubbing) มาตรฐาน ISO      
105-X12:2001 บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น 30 % owf โดยใช้
สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อมแบบท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและการท า
มอร์แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.15                                   
                 จากตารางที่ 4.15 แสดงผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู พบว่า ค่าความ
คงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสีในระดับ ด ี– ดีมาก (4-5) ทั้งในสภาวะเปียกและแห้ง 
 
ตารางที ่4.15 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู(Color fastness torubbing) มาตรฐาน  
                      ISO 105-X12:2001 
 

 
รหัสชิน้งาน 

ค่าความคงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสี 
ด้ายพุ่ง ด้ายยืน 

เปียก แห้ง เปียก แห้ง 
30W 4 4-5 4 4-5 

Pre mordant     

30AlP 4 4-5 4 4-5 

30CuP 4 4-5 4 4-5 

30FeP 4 4-5 4 4-5 

30SnP 4 4-5 4 4-5 

Post mordant     
30AlPo 4 4-5 4 4-5 
30CuPo 4 4-5 4 4-5 
30FePo 4 4-5 4 4-5 
30SnPo 4 4 4 4 

 
หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % owf 
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 4.11  การทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ(สภาวะกรด)(Color fastness toperpiration)    
มาตรฐาน ISO 105-E04:2008  
                 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ(สภาวะกรด)(Color fastness toperpiration) 
มาตรฐาน ISO 105-E04:2008บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น  30 
% owf โดยใช้สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อมแบบท ามอร์แดนท์ก่อนการ
ย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อม  ปรากฏดังตารางที่ 4.16                
     จากตารางที่ 4.16 แสดงผลการทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อเทียม (สภาวะกรด) 
พบว่า ค่าความคงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสีและค่าความคงทนต่อการติดเปื้อนสีอยู่ในระดับดีมาก 
(4-5)  
ตารางที ่4.16 ผลของความคงทนของสีต่อเหงื่อเทียม(สภาวะกรด)(Color fastness toperpiration)  
                      มาตรฐาน ISO 105-E04:2008 
 

 
รหัสชิ้นงาน 

ค่าความคงทน
ต่อการ

เปลี่ยนแปลง
ของสี 

ค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสี 
อะซิเตด  

ฝ้าย 
 

ไนลอน 
 

โพลีเอสเตอร ์
 

อะคลิลิค 
 

ขนสัตว ์
30W 4 4-5 4 4-5 4-5 4 4 
Pre mordant        
30AlP 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4-5 
30CuP 4-5 4-5 3-4 4-5 4-5 4-5 4 
30FeP 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
30SnP 4-5 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
Post mordant        
30AlPo 4-5 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
30CuPo 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4-5 
30FePo 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnPo 4 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 

 
หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % ow 
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4.12  การทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ(สภาวะด่าง)(Color fastness toperpiration) 
 มาตรฐาน ISO 105-E04:2008    
         การทดสอบความคงทนของสีต่อ เหงื่อ (สภาวะด่าง)(Color fastness toperpiration) 
มาตรฐานISO 105-E04:2008บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจากใบล าไยที่ความเข้มข้น 30 
% owf โดยใช้สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อมแบบท ามอร์แดนท์ก่อนการ
ย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.17              
    จากตารางที่ 4.17 แสดงผลการทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อเทียม (สภาวะด่าง) พบว่า  
ค่าความคงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสีและค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสีอยู่ในระดับดีมาก (4-5) 
 
ตารางที่  4.17  ผลการความคงทนของสีต่อเหง่ือเทียม(สภาวะด่าง)(Color fastness toperpiration)       
                        มาตรฐาน ISO 105-E04:2008 
 

 
รหัสชิ้นงาน 

ค่าความคงทน
ต่อการ

เปลี่ยนแปลง
ของสี 

ค่าความคงทนต่อการติดเป้ือนสี 
 

อะซิเตด 
 

ฝ้าย 
 

ไนลอน 
 
โพลีเอสเตอร ์

 
อะคลิลิค 

 
ขนสัตว ์

30W 4 4-5 3-4 4 4 4 4 
Pre mordant        
30AlP 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
30CuP 4-5 4-5 3-4 4-5 4-5 4-5 4 
30FeP 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
30SnP 4-5 4-5 4 4-5 4-5 4 4 
Post mordant        
30AlPo 4-5 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4 
30CuPo 4 4-5 3-4 4-5 4-5 4 4 
30FePo 3-4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4-5 
30SnPo 4 4-5 4 4-5 4-5 4-5 4-5 

 
หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % owf             
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4.13 การทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม(Color fastness to artificial    
      light:xenon arc fading lamd test ) มาตรฐาน ISO 105-B20:1994                        
         การทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม(Color fastness to artificial light:xenon 
arc fading lamd test ) มาตรฐาน ISO 105-B20:1994 บนผ้าไหมที่ย้อมสีด้วยสารละลายสีย้อมจาก
ใบล าไยที่ความเข้มข้น 30 % owf โดยใช้สารมอร์แดนท์ความเข้มข้นที่ 10 % owf ด้วยวิธีการย้อม
แบบท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อม ปรากฏดังตารางที่ 4.18    
           จากตารางที่ 4.18 แสดงผลการทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม พบว่า ค่าความ
คงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสี โดยผ้าที่ผ่านการย้อมสีที่ไม่ใส่สารมอร์แดนท์มีความคงทนต่อแสงต่ า 
คือ ระดับ 2 และผ้าที่ผ่านการย้อมสีโดยใส่สารมอร์แดนท์สนิมเหล็กมีความคงทนต่อแสงดีที่สุด  คือ 
ระดับ 5 
 
ตารางที่  4.18  ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม(Color fastness to artificial    
                        light:xenon arc fading lamd test ) มาตรฐาน ISO 105-B20:1994 
 

รหัสชิ้นงาน ค่าความคงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสี 
30W 2 

Pre mordant  
30AlP 4-5 
30CuP 4 
30FeP 5 
30SnP 4-5 

Post mordant  
30APo 4-5 
30CuPo 3 
30FePo 5 
30SnPo 5 

 
หมายเหตุ : W คือ ไม่ใส่สารมอร์แดนท์, Al คือ สารส้ม, Cu คือ จุนสี, Fe คือ สนิมเหล็ก, Sn คือ 
สแตนนัสคลอไรด์, P คือ ท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม, Po คือ ท ามอร์แดนท์หลังการย้อม, 30 คือ 
สารละลายสีย้อม 30 % owf 
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 ภาพที่  4.26 ภาพแสดงการทดลองการย้อมสีจากใบล าไย 
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ส่วนที่ 2 การออกแออกแบบผลิตภัณฑ์สิง่ทอจากผา้ย้อมสีใบล าไย 

 ในส่วนนี้เป็นการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย เป็นการวิจัยเชิงคุณภาพที่
ผู้วิจัยต้องระดมความคิดจากกลุ่มประชากรวิจัย ในประชากกรวิจัยกลุ่มนี้ประชากรวิจัย ในประชากร
วิจัยกลุ่มนี้ประชากรวิจัย ในประชากกรวิจัยกลุ่มนี้คือชาวบ้านต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง จังหวัด
เชียงใหม่ จ าเพาะเจาะจงไปที่ บ้านใหม่ม่วงก๋อน หมู่ 7 นั้น ในการศึกษาเกี่ยวกับทฤษฏีการออกแบบ
จากเอกสารเบื้องต้น สามารถสรุปวิเคราะห์เพื่อน ามาเชื่อมโยงกับการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอได้ดังนี ้

1. การออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมสีจากใบล าไยนี้ เป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่เป็นมิตร
กับสิ่งแวดล้อม (EcoDesign) หรือที่เรียกว่าการออกแบบนิเวศเศรษฐกิจ (Ecology + Economic 
Design) กล่าวคือ เป็นการออกแบบโดยค านึงถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเป็นหลัก มุ่งลดการเกิดกาก
ของเสีย ยืดระยะเวลาการใช้งาน เพิ่มสัดส่วนการน ากลับมาใช้ใหม่ และหลีกเลี่ยงผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมในระบบผลิตภัณฑ์  อันส่งผลดีต่อธุรกิจ ชุมชน และสิ่งแวดล้อมและเป็นแนวทางที่
สอดคล้องและน าไปสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืน (Sustainable Development) 

2.  การออกแบบผลิตภัณฑ์นี้เน้นวัสดุที่มาจากธรรมชาติเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม ทั้งวัสดุสิ่งทอ
ที่น ามาย้อม และสีย้อมรวมทั้งสารมอแดนท์ต่างๆ มีกระบวนการผลิตที่ง่ายไม่ซับซ้อน มีการจัดเก็บ 
บรรจุภัณฑ์ และการขนส่งที่ง่าย เป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่มุ่งเน้นการผลิตแบบหัตถกรรม ใช้วัสดุที่หาง่าย
ใยชุมชน ทั้งนี้เพ่ือเป็นการลดต้นทุนให้ต่ าที่สุด  

3. การออกแบบในโครงการนี้ ควรผสมผสานศิลปวัฒนธรรมเข้าไปในการออกแบบ ทั้งนี้เพื่อ
แสดงถึงอัตลักษณ์ทางวัฒนธรรมของพ้ืนถิ่น มีความเป็นเอกลักษณ์เฉพาะตัว ชาวบ้านหรือคนในชุมชน
สามารถผลิตและพัฒนารูปแบบที่เป็นเอกลักษณ์ของชุมชนเองได ้
 
4.14  การวิเคราะห์ด้านการใช้วัสดุในการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอ 

เมื่อได้วิเคราะห์ถึงความเหมาะสมในการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย จาก
ภาคทฤษฎีไปแล้วนั้น การวิเคราะห์เพื่อออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ได้จากการทดลองย้อม
ผ้าจากใบล าไย ซึ่งได้มีการทดสอบการย้อมเบื้องต้นพบว่าผ้าที่ผลิตมาจากกลุ่มเส้นใยโปรตีน เช่นผ้า
ไหม ผ้าขนสัตว์ ติดสีย้อมจากใบล าไยได้ดีกว่าผ้าที่ผลิตจากกลุ่มเส้นใยเซลลูโลส เช่นผ้าฝ้าย หรือผ้า
ที่มาจากเส้นใยพืช ดังนั้นการทดลองการย้อมผ้าด้วยสีที่สกัดจากใบล าไยจึงมุ่งเน้นการย้อมสีที่มาจาก
เส้นใยโปรตีน ในงานวิจัยเรื่องนี้จึงย้อมสีผ้าไหมเป็นหลัก เนื่องจากเป็นผ้าที่สามารถติดสีย้อมจากใบ
ล าไยได้ดี หาง่าย มีขายทั่วไปในท้องตลาด  ดังนั้นจึงสรุปผลการวิเคราะห์ได้ว่า ผ้าที่น ามาออกแบบจึง
เน้นผลิตภัณฑ์ที่มาจากผ้าไหมเป็นอันดับแรก และผลิตภัณฑ์ที่มาจากผ้าฝ้ายเป็นอันดับที่รองลงมา 
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ในส่วนของการสรุปในเรื่องของรูปแบบของผลิตภัณฑ์ เป็นการศึกษาผลิตภัฑ์ที่มีอยู่เดิม เพื่อ
พัฒนาผลิตภัณฑ์สิ่งทอ ให้ได้ผลิตภัณฑ์ตามแนวความคิดเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์เพื่อสิ่งแวดล้อม รวมทั้ง
การผสมผสานการวิจัยแบบการมีส่วนร่วม (PAR) ระหว่างนักวิจัยกับสมาชิกกลุ่ม ซึ่งเป็นกลุ่มผู้
ผลิตภัณฑ์ผ้าย้อมสีธรรมชาติ บ้านใหม่ม่วงก๋อน ต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ เพื่อ
หาข้อสรุปว่า ผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ย้อมสีจากใบล าไย ควรจะมีรูปแบบเป็นอย่างไร ทั้งนี้เพื่อเชื่อมโยงกับ
ศักยภาพการผลิต รวมทั้งเงื่อนไขต่างๆ ของกลุ่มด้วย  
 

 
 
 
4.15  การวิเคราะห์ด้านรูปแบบชองผลิตภัณฑ์สิ่งทอ 

ในการประชุมกลุ่มเพื่อระดมความคิดเกี่ยวกับการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอ ภายใต้แนวคิด
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม การระดมความคิดสามารถสรุปผลการวิเคราะห์การออกแบบได้
ดังนี ้

1. ผ้าย้อมสีจากใบล าไย ได้สีออกในโทนที่เป็นสีแบบธรรมชาติ ในกลุ่มสีเหลือง น้ าตาล เทา 
และด า เป็นสีสันที่ไม่สดใส มีลักษณะสีที่ให้ความรู้สึกขรึม นิ่ง ธรรมชาติ ดังนั้นผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ
ควรเป็นแบบที่เรียบง่าย ไม่ต้องแสดงภาพลักษณ์ที่โฉบเฉี่ยวเท่าใดนัก ผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เจาะกลุ่มผู้มี
รสนิยม แนวความคิดอนุรักษ์นิยม รักธรรมชาติ มีรสนิยมทางศิลปะ  

2. ผลิตภัณฑ์สิ่งทอในระยะเริ่มแรกของกลุ่ม ควรเป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ไม่ต้องประกอบตัด
เย็บเท่าใดนัก เนื่องจากศักยภาพการผลิตของกลุ่มยังไม่สามารถตัดเย็บหรือประกอบขึ้นรูปเป็น
ผลิตภัณฑ์สิ่งทออื่นได้ นอกจากการตัดเย็บเสื้อผ้าซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่กลุ่มมีความถนัด และ
สามารถสร้างแบบตัดเองได้ ดังนั้นการระดมความคิดจึงสรุปว่าควรจะออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอและ

ภาพที ่ 4.27 การประชุมกลุ่มเพื่อระดมความคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอ

จากผ้าย้อมใบล าไย 
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สร้างต้นแบบในสิ่งที่กลุ่มถนัดก่อน สรุปได้ว่าผลิตภัณฑ์สิ่งทอของกลุ่มในระยะเริ่มแรกได้แก่ผ้าพันคอ
ผ้าไหม และเสื้อล าลองผ้าฝ้าย 

3. การออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอในระยะแรกนี้ เน้นการออกแบบลวดลายผ้าด้วยการมัดย้อม
ให้มีลักษณะลวดลายที่หลากหลาย สามารถย้อมได้ทั้งสีเดียวและหลายสี 

4. ขั้นตอนในการผลิตทุกขั้นตอนเน้นความเป็นธรรมชาติ ไม่เป็นพิษต่อสิ่งแวดล้อม วัสดุที่ใช้
ย้อมเป็นธรรมชาติทั้งหมด โดยเฉพาะสีย้อมและสารมอร์แดนท์ควรเป็นธรรมชาติมากที่สุด เนื่องด้วย
ต้องค านึงถึงการทิ้งกากของเสียและน้ า รวมทั้งสุขภาพของผู้ย้อมสี  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  4.28 ภาพร่างการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.29 ภาพรา่งการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 

ภาพที่  4.30  ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.31 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.32 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.33 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.34 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.35 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้ายอ้มใบล าไย 
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ภาพที่  4.36 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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  ภาพที่  4.37 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.38 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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 ภาพที่  4.39 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 
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ภาพที่  4.40 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมใบล าไย 



 
 

บทท่ี 5 
ผลการวิจัย 

 
 การอภิปรายผลการวิจัยเร่ืองนี้ แบ่งออกเป็น 2 ส่วนด้วยกันคือ  ส่วนท่ี 1 การทดลองย้อมสี
ธรรมชาติจากใบล าไย และส่วนท่ี 2 การออกแออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมสีใบล าไย โดย
งานวิจัยเร่ืองนี้เป็นการผสมผสานการวิจัยเชิงทดลอง และการวิจัยเชิงคุณภาพ โดยมีผลการวิจัยดังนี้ 
 
ส่วนที่ 1 การทดลองย้อมสีธรรมชาติจากใบล าไย 
5.1  สรุปผลการทดลอง         
        ในการศึกษาสมบัติความคงทนของสีและการป้องกันรังสียูวีของผ้าไหมย้อมด้วยใบล าไย พบว่า
สารละลายสีย้อมท่ีสกัดด้วยใบล าไย เมื่อน าไปวัดค่าการดูดกลืนคล่ืนแสงด้วยเคร่ืองสเปกโตโฟโมโตร
มิเตอร์ พบว่าการดูดกลืนคล่ืนแสงสูงท่ีสุด ท่ีความยาวคล่ืน 250 นาโนเมตร และได้ศึกษาสภาวะท่ี
เหมาะสมในการย้อม คือ อุณหภูมิ, เวลา และ pH พบว่าสภาวะท่ีเหมาะสม คือ อุณหภูมิ 80 องศา
เซลเซียส เวลา 50 นาที pH 3  เมื่อน ามาศึกษาอิทธิพลความเข้มข้นของสีย้อมและศึกษาอิทธิพล
ความเข้มข้นของสารมอร์แดนท์ท่ีความเข้มข้นต่างกัน โดยการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อม การท ามอร์
แดนท์พร้อมการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมพบว่าเมื่อความเข้มข้นเพ่ิมมากขึ้นจะท าให้ผ้า
มีความเข้มมากขึ้น นอกจากนี้สารมอร์แดนท์แต่ละชนิดยังให้สีท่ีแตกต่างกัน คือ สารส้มให้สีน้ าตาล 
จุนสีให้สีน้ าตาลออกด า สนิมเหล็กให้สีเทาด า และสแตนนัสคลอไรด์ให้สีเหลืองอ่อน และเมื่อ
ท าการศึกษาการป้องกันรังสียูวี พบว่าการท ามอร์แดนท์ก่อนการย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการ
ย้อมสามารถป้องกันรังสียูวีในระดับดีมากถึงดีเยี่ยมและการท ามอร์แดน ท์พร้อมการย้อมสามารถ
ป้องกันรังสียูวีในระดับดีถึงดีมากและศึกษาสมบัติความคงทนของสีโดยน าผ้าท่ีท ามอร์แดนท์ก่อนการ
ย้อมและการท ามอร์แดนท์หลังการย้อมท่ีความเข้มข้นของสี 30 % owf  พบว่าความคงทนของสีต่อ
น้ า,ต่อการซัก,ต่อเหง่ือ,ต่อการขัดถูอยู่ในระดับดีถึงดีมากและต่อแสง คือ ผ้าท่ีผ่านการย้อมสีท่ีไม่ใส่
สารมอร์แดนท์มีความคงทนต่อแสงต่ า คือ ระดับ 2 และผ้าท่ีผ่านการย้อมสีโดยใส่สารมอร์แดนท์สนิม
เหล็กมีความคงทนต่อแสงดีท่ีสุดคือ ระดับ 5 
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ส่วนที่ 2 การออกแออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากผ้าย้อมสีใบล าไย 
5.2  สรุปผลการออกแบบผลิตภัณฑ์สิ่งทอจากสีย้อมใบล าไย 

ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ มีความต่อเนื่องกับผลการทดลองในส่วนท่ีหนึ่ง กล่าวถึง
ความต่อเนื่องคือ การย้อมสีจากใบล าไยให้สีท่ีว่ารมอแดนท์ต่างกันโดยสารส้มให้สีน้ าตาล จุนสีให้สี
น้ าตาลออกด า สนิมเหล็กให้สีเทาด า และสแตนนัสคลอไรด์ให้สีเหลืองอ่อน เป็นสีท่ีให้ความรู้สึกขรึม 
นิ่ง ธรรมชาติ ดังนั้นผลิตภัณฑ์ท่ีออกแบบควรเป็นแบบท่ีเรียบง่าย ไม่ต้องแสดงภาพลักษณ์ท่ีโฉบเฉี่ยว
เท่าใดนัก ผู้ใช้ผลิตภัณฑ์เจาะกลุ่มผู้มีรสนิยม แนวความคิดอนุรักษ์นิยม รักธรรมชาติ มีรสนิยมทาง
ศิลปะ การย้อมสีจากใบล าไยสามารถย้อมติดได้ดีในผ้าส้นใยโปรตีน เช่นผ้า  ในส่วนผ้าเส้นใยเซลลูโลส 
เช่นผ้าฝ้าย ติดสีได้น้อยกว่าแต่สามารถใช้สารช่วยติด ดังนั้นจึงสามารถสรุปผลการใช้วัสดุส่ิงทอมาใช้
ในการออกแบบผลิตภัณฑ์คือ ใช้ผ้าไหมกับผ้าฝ้าน เนื่องจากสามารถหาได้ง่ายในท้องตลาด รูปแบบ
ของผลิตภัณฑ์ส่ิงทอได้มาจากการระดมความคิดจากกลุ่มชาวบ้านและนักวิจัย สรุปได้คือ รูปแบบของ
ผลิตภัฑ์ส่ิงทอในระยะแรกเร่ิมคือ ผ้าพันคอผ้าไหม และเส้ือผ้าฝ้ายล าลอง เนื่องด้วยศักยภาพของกลุ่
มามารถเย็บผลิตภัฑ์เส้ือผ้าได้ดีกว่า ในการบวนการออกแบบท้ังหมดมุ่งเน้นในเร่ืองของการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม (EcoDesign) หรือท่ีเรียกว่าการออกแบบนิเวศเศรษฐกิจ 
(Ecology + Economic Design) กล่าวคือ เป็นการออกแบบโดยค านึงถึงผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อม
เป็นหลัก มุ่งลดการเกิดกากของเสีย ยืดระยะเวลาการใช้งาน เพิ่มสัดส่วนการน ากลับมาใช้ใหม่ และ
หลีกเล่ียงผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมในระบบผลิตภัณฑ์ อันส่งผลดีต่อธุรกิจ ชุมชน และส่ิงแวดล้อมและ
เป็นแนวทางท่ีสอดคล้องและน าไปสู่การพัฒนาอย่างยั่งยืน 
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5.3  ข้อเสนอแนะ  
       5.2.1  ในการย้อมควรใช้อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เวลา 30 นาที เพื่อเป็นการประหยัด
ระยะเวลาในการย้อม เนื่องจากมีค่าความเข้มสีท่ีใกล้เคียงกัน 
  5.2.2  การออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอในงานวิจัยเร่ืองนี้ค านึงถึงศักยภาพของการผลิต เมื่อผู้ผลิต
มีทักษะความช านาญดีพอแล้ว ควรศึกษาวิจัยเก่ียวกับข้อมูลทางด้านการตลาดไปด้วย 
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งบผลประโยชน์ 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร  

ต.ค. 2551 
– 
ก.ย. 2552 

2 กำรประยุกต์เทคนิคกำรปักเพื่อออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ (Stitching Technique 
Improvement for Textile Product Design ( 

งบผลประโยชน์ 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร  

ต.ค. 2554 
– 
ก.ย. 2555 

3 กำรพัฒนำสำรก้ันสีจำกแป้งท่ีได้จำกหัวบอนเพื่อ
ใช้ในกำรพิมพ์ย้อมผ้ำแบบรีซิสต์ 
(หัวหน้ำโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร 

ต.ค. 2555 
– 
ก.ย. 2556 

4 กำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกผ้ำย้อมใบล ำไย
เพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ในพื้นท่ีต ำบลยุ
หว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัดเชียงใหม่ 
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร 

ต.ค. 2556 
– 
ก.ย. 2557 
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3. ดร.รัตนพล มงคลรตันาสิทธ์ิ 
    ชื่อ-สกุล (ภาษาอังกฤษ) Dr. Rattanaphol Mongkholrattanasit 

ต าแหน่งปัจจุบัน: อำจำรย์ 
หน่วยงานและสถานที่ติดต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ email  

มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลพระนคร  
 คณะอุตสำหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟชั่น สำขำวิชำเทคโนโลยีเคมีส่ิงทอ 
 517 ถนนนครสวรรค์ แขวงสวนจิตรลดำ เขตดุสิต กรุงเทพฯ 10300 
 โทรศัพท์ : 0-2665 3555 ต่อ 3019 โทรสำร 0-2665 3543 และ 0-2665 3545   
 Email: rattanaphol.m@rmutp.ac.th 
 

ประวัติการศึกษา 
ระดับ 

ปริญญำ 
อักษรยอ่ปริญญำ 
(ช่ือเต็มปริญญำ) 

สำขำวิชำเอก ชื่อ
สถำบันกำรศึกษำ 

ประเทศ 

เอก Ph.D. 
(Doctor of Philosophy) 

Textile 
Technology 

Technical 
University of 
Liberec 

Czech Republic 

โท วท.ม. 
(วิทยำศำสตรมหำบัณฑิต) 

ปิโตรเคมีและ
วิทยำศำสตร์พอลิ
เมอร ์

จุฬำลงกรณ์
มหำวิทยำลัย 

ไทย 

ตรี วศ.บ. 
(วิศวกรรมศำสตรบัณฑิต) 

วิศวกรรมเคมีสิ่งทอ สถำบันเทคโนโลยี
รำชมงคล 

ไทย 

ตรี ศษ.บ. 
(ศึกษำศำสตรบัณฑิต) 

บริหำรกำรศึกษำ มหำวิทยำลัยสุโขทัย
ธรรมำธิรำช 

ไทย 
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ประสบการณ์ท างานวิจัย 

ล ำดับท่ี ชื่อข้อเสนอกำรวิจัย แหล่งเงินทุน พ.ศ. 
1 กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์เคหะส่ิงทอจำกเส้นใยปอ

ทะเล 
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

สถำบันพัฒนำ
อุตสำหกรรมส่ิงทอ 

มี.ค. 2554 - 
ต.ค. 2554 

2 กำรพัฒนำผ้ำใบท ำรองเท้ำท่ีทนแรงดึงสูงและ
แรงเสียดสีสูง (หัวหน้ำโครงกำรวิจัย) 

คูปองนวัตกรรม 
ส ำนักงำนนวัตกรรม
แห่งชำติ 

ก.พ. 2555 - 
ก.ย. 2555 

3 กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกผ้ำไหมเพื่อกำร
ป้องกันคล่ืนแม่เหล็กไฟฟ้ำ (ผู้ร่วม
โครงกำรวิจัย) 

สถำบันพัฒนำ
อุตสำหกรรมส่ิงทอ 

ก.พ. 2555 - 
ต.ค. 2555 

4 กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ชุดเคร่ืองนอนผ้ำไหมไทย
แบบไร้รอยต่อ (ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

สถำบันพัฒนำ
อุตสำหกรรมส่ิงทอ 

ก.พ. 2555 - 
ต.ค. 2555 

5 กำรพัฒนำผ้ำไหมไทยเพื่อกำรผลิตเส้ือผ้ำสตรี
มุสลิม  
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลธัญบุรี 

ต.ค. 2554 – 
มี.ค. 2556  

6 กำรพัฒนำสำรก้ันสีจำกแป้งท่ีได้จำกหัวบอน
เพื่อใช้ในกำรพิมพ์ย้อมผ้ำแบบรีซิสต์ 
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร 

ต.ค. 2555 – 
ก.ย. 2556 

7 กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกเส้นใยตะไคร้ 
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร 

ต.ค. 2555 – 
ก.ย. 2556 

8 เทคนิคกำรย้อมสีแบบจุ่มอัดบนผ้ำไหมและผ้ำ
ฝ้ำยด้วยกำรใช้สีย้อมจำกธรรมชำติ  
(หัวหน้ำโครงกำรวิจัย) 

ส ำนักงำนกองทุน
สนับสนุนกำรวิจัย
ประเทศไทย (สกว.) 

ก.ค.2555 –  
มิ.ย. 2557 

9 กำรออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจำกผ้ำย้อมใบ
ล ำไยเพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจสร้ำงสรรค์ในพื้นท่ี
ต ำบลยุหว่ำ อ ำเภอสันป่ำตอง จังหวัด
เชียงใหม่ 
(ผู้ร่วมโครงกำรวิจัย) 

งบประมำณแผ่นดิน 
มหำวิทยำลัยเทคโนโลยี
รำชมงคลพระนคร 

ต.ค. 2556 – 
ก.ย. 2557 
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