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บทคัดย่อ 
 

การท าโครงงานครั้งนี้ มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาการท า อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ  เพื่อใช้
ประหยัดเวลาในการปูผ้า เพื่อพัฒนาอุปกรณ์ปูผ้าให้มีประสิทธิภาพในการท างาน กลุ่มตัวอย่างท่ีใช้ใน
การทดลอง อุปกรณ์ปูผ้า แบบถอดประกอบและตอบแบบสอบถามครั้งนี้คือ บุคลากรในบริษัท
อุตสาหกรรมส่ิงทอเส้ือผ้า และเครื่องมือที่ใช้เป็นแบบสอบถามแบ่งเป็น 4 ตอน ตอนที่ 1 เป็นข้อมูล
ทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ตอนที่ 2 เป็นข้อมูลเกี่ยวกับรูปแบบผลิตภัณฑ์และความต้องการอุปกรณ์
ปูผ้าแบบถอดประกอบ ตอนที่ 3 เป็นการส ารวจความพึงพอใจ และตอนที่ 4 เกี่ยวกับความคิดเห็นและ
ข้อเสนอแนะของผู้ใช้โดยใช้วิธีการหาค่าร้อยละ 

ผลการทดลองและทดสอบโครงงาน พบว่า กลุ่มตัวอย่างท่ีได้ท าการทดลองใช้ อุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอดประกอบได้ผลดังต่อไปนี้ กลุ่มตัวอย่างส่วนใหญ่เป็นผู้หญิง มีความสนใจและต้องการอุปกรณ์
ปูผ้าแบบถอดประกอบซ่ึงสามารถลดค่าใช้จ่ายและประหยัดแรงงาน ช่วยเพิ่มปริมาณการปูผ้าตัดชิ้นงาน
และประหยัดเวลาในการปูผ้ามีประโยชน์และความเหมาะสม สามารถที่จะผลิตออกมาใช้ในระบบ
อุตสาหกรรมเส้ือผ้าส าเร็จรูปได้ 
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Abstract 

  To do this project. Aims to study how to The equipment cloth spreading knock 
down.To save time in laying machine. To cloth spreading for a performance. Labor 
savingsThe sample used in the experiments The equipment cloth spreading knock down, 
industrial clothing, ready synchronization application path when they are limited and survey 
tool is divided into 4 steps, 1 step is information. General of the respondents at the 2 as 
information about product format and The equipment cloth spreading knock down at about 
the 4 comments and suggestions by users. Use a percentage. 

  Summary of experimental results that. Samples to The equipment cloth spreading 

 knock  down works as follow. Samples was mostly female. Are interested and would like a 

 The  equipment cloth spreading knock down. Which can reduce cost and labor savings. 

 Increase the amount of crab cut fabric pieces and save time in laying machine is useful and 

 appropriate can be made in the finished garment industry. 
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11.  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามชอบหรือไม่เกี่ยวกับรูปแบบอุปกรณ์ -     75 
       ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

12.  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามเห็นด้วยหรือไม่ในการพัฒนารูปแบบ -     75 

      ของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

13.  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ -     76 

       ควรมีราคาเท่าใด 

 
 

 
 
 
 
 
 



 

 

บทที ่1 

บทน า 

 

ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

   ในโรงงานอุตสาหกรรมขั้นตอนการผลิตนั้นมีความส าคัญไม่น้อยไปกว่า กระบวนการ

ผลิตขั้นตอนอ่ืนๆ โรงงานแต่ละแห่งจะมีเครื่องอ านวยความสะดวก หรือเครื่องมือ ที่มีเทคโนโลยี

เข้ามามีบทบาทในการท างาน เครื่องอ านวยความสะดวกหรือเครื่องมือเทคโนโลยีสมัยใหม่ เหล่านี้

เข้ามามีบทบาทส าคัญในชีวิตประจ าวันของคนมากขึ้นเพราะความก้าวหน้าทางวิทยาศาสตร์ที่ไม่

หยุดยั้ง ซ่ึงเป็นผลผลิตจากพลังสมองของมนุษย์ ดังนั้นเครื่องอ านวยความสะดวก จึงมีความส าคัญ

กับงานอุตสาหกรรมเส้ือผ้าเช่นกันจึงจะท าให้การท างานประสบความส าเร็จ เป็นผลกระทบท่ี ควร

จะต้องใช้เครื่องอ านวยความสะดวกมากขึ้น  

   อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบนั้นเป็นอีกเทคโนโลยีหนึ่งที่อยู่ในส่วนของขั้นตอนการ

ผลิตที่ช่วยทุ่นแรงคนในการปูผ้าและช่วยลดความล่าช้าจากการใช้แรงงานคน การปูผ้าให้มี

ประสิทธิภาพ อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีส่วนส าคัญในการท างานอย่างยิ่งโดยเฉพาะงานผลิต

อุตสาหกรรมเส้ือผ้าส าเร็จรูป เครื่องปูผ้านั้นมีขนาดใหญ่ มีน้ าหนักมาก และมีราคาแพง เครื่องปูผ้า

แต่ละชนิดมีรูปร่างไม่แตกต่างกัน หน้าท่ีของ อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ จะช่วยปูผ้าให้ ได้

ปริมาณมาก ช่วยให้การท างานสะดวกมีประสิทธิภาพ ท าให้ได้ผลผลิตมากขึ้นแต่เครื่องปูผ้าที่ใช้กัน

อยู่ในปัจจุบันมีข้อจ ากัดที่ราคาแพง ใช้งานได้เฉพาะท่ี ควรมีการพัฒนาเพ่ือให้สามารถใช้งานได้

อย่างมีประสิทธิภาพ รวมถึงประหยัดเวลา แรงานและเงิน 

จึงมีแนวความคิด ที่จะผลิต อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ เพื่อเพิ่มความสะดวกในการปูผ้า 

คุณสมบัติพิเศษมีน้ าหนักที่เบากว่าเครื่องปูผ้าทั่วไป ไม่มีข้อจ ากัดที่ต้องปูกับโต๊ะปูผ้าเพียงอย่าง

เดียวสามารถใช้กับพ้ืนที่เรียบได้ สามารถที่จะเคล่ือนย้ายได้อย่างสะดวก ใช้กับหน้าผ้าได้ทุกขนา ด

และมีราคาที่ถูกกว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบทั่วไป 
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   ดังนั้น การผลิตอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบท าให้ผู้ประกอบการที่ไม่มีทุนในการซ้ือ

เครื่องปูผ้าที่มีราคาแพงได้ใช้เครื่องปูผ้าเหมือนอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ในส่วนของอุตสาหกรรม

ขนาดเล็กก็จะท าให้ปูผ้าได้สะดวกง่ายขึ้นและผลิตชิ้นงานได้มากกว่าเดิม หวังว่า อุปกรณ์ปูผ้าแบบ

ถอดประกอบนั้นจะใช้กันอย่างแพร่หลายในอุตสาหกรรมขนาดเล็กและจะเป็นเลือกหนึ่งในด้าน

งานอุตสาหกรรมเส้ือผ้าต่อไป 

 

วัตถุประสงค์ของโครงงาน 

                 1.  เพื่อศึกษากระบวนการผลิตอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

          2.  เพื่อออกแบบและผลิตอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

          3.  เพื่อประเมินการท างานของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

                 4.  เพื่อประเมินความคิดเห็นที่มีต่อเครื่องปูผ้าแบบถอดประกอบ 

 

ขอบเขตของโครงงาน 

   1.  การท าโครงงานครั้งนี้มุ่งศึกษาเฉพาะอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

   2.  การท าโครงงานครั้งนี้ผลิตอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบท่ีใช้กับอุตสาหกรรมเส้ือผ้า   

        จ านวน 1 เครื่อง 

   3.  การท าโครงงานครั้งนี้ด าเนินการ ระหว่างเดือนพฤศจิกายน  2555   ถึงเดือน   

        กมุภาพันธ์ 2557 

 

วิธีการด าเนินงาน 

   1.  ศึกษาค้นคว้ารวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้อง 

          2.  ศึกษาเรื่องอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

   3.  ออกแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

   4.  จัดเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ เครื่องมือ เพื่อจัดท าผลิตภัณฑ ์

   5.  จัดท าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

   6.  ที่ปรึกษาตรวจสอบและน าผลิตภัณฑ์ไปทดลองในอุตสาหกรรมขนาดเล็ก 
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7. วิเคราะห์ข้อมูล และตรวจสอบความถูกต้อง 

   8. เรียบเรียงจัดพิมพ์ ท ารูปเล่มโครงงานฉบับสมบูรณ์ และน าเสนอโครงงาน 

   9. ตรวจสอบครั้งสุดท้าย จัดท าปกเข้าเล่มฉบับสมบูรณ์ ส่งอาจารย์ผู้สอน/ที่ปรึกษา 

 

ประโยชน์ที่จะได้จากโครงงาน 

   1.  ได้กระบวนการผลิตอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

   2.  ได้อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

     3.  อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบนั้นสามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

   4.  เป็นแนวทางในการศึกษาค้นคว้าต่อไป 



 

 

บทที2่ 
ทฤษฏีที่เกี่ยวข้อง 

 
ในการท าโครงงานนี้ ต้องการศึกษาถึงรูปแบบอุปกรณ์และวิธีการพัฒนาอุปกรณ์ปูผ้าแบบ

ถอดประกอบตามความต้องการของผู้ใช้และเพื่อพัฒนาให้เป็นผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมต่อไป ดังนั้น 
เพื่อให้เกิดความรู้ความเข้าใจในโครงงานดังกล่าวข้างต้นมากขึ้น ผู้ท าโครงงานได้ศึกษาเอกสารงาน
เขียนต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง ดังนี้ 

1.  ความหมายของเครื่องปูผ้าและการปูผ้า 
2.  ประเภทของเครื่องปูผ้า 
3.  หลักในการปูผ้า 
4.  เหล็กที่ใช้เป็นส่วนประกอบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
5.  หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
6.  งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 
ความหมายของเคร่ืองปูผ้าและการปูผ้า 

เครื่องปูผ้า หมายถึง การปูผ้าโดยการใช้เครื่องปูผ้าอัตโนมัติ ซ่ึงสามารถใช้พนักงานในการ
ปูผ้าเพียงคนเดียวได้ โดยเฉพาะปูผ้าที่มีความยาวนั้น สามารถท าได้รวดเร็วกว่าการปูผ้าด้วยมือและ
ได้งานที่มีคุณภาพสม่ าเสมอ รวมถึงมีเครื่องนับจ านวนชั้นของผ้าท่ีปู ท าให้การท างานนั้นรวดเร็ว
และลดการผิดพลาดของงานได้หากแต่การใช้งานนั้นผู้ใช้ต้องมีความรู้ในการปรับตั้งค่าความตึง
หย่อนของผ้าและความเร็วในการปูผ้า (ส าเริง,2548:117-118) 

การปูผ้า หมายถึง การน าผ้าที่จะตัดมาปูทับซ้อนกันให้มีความสูงพอเหมาะกับเครื่องตัดผ้า 
ซ่ึงในการปูผ้านั้น มีปัจจัยที่ควบคุมคุณภาพของการปูผ้า ดังนี้ ผ้าที่น ามาปูเส้นด้ายพุ่งและเส้นด้าย
ยืนต้องขัดทอกันเป็นมุมฉาก หากขัดกันไม่เป็นมุมฉากจะท าให้ผ้าเกรนเฉลียง เกิดปัญหาในการตัด
เย็บโดยเฉพาะผ้าท่ีเส้นด้ายพุ่งและเส้นด้ายยืนต่างสี น ามาทอได้ ลวดลาย ผ้าตา ผ้าทาง หากทอออก  
มาแล้วความกว้าง ความยาว ลายไม่สม่ าเสมอจะเกิดปัญหาในการปูผ้า อาจต้องใช้เทคนิคในการตัด
แบบให้ใหญ่แล้วน ามาปูใหม่โดนยืดรั้งริมผ้าด้วยเข็มหมุดเพ่ือให้ลายตรงกันและจึงวางบนแบบตัด
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ภาพที่ 2.1 การปูผ้า 
          ท่ีมา : บริษัท แมนดารินโคลธ่ิง จ ากัด (13/09/2556) 

 
ประเภทของเคร่ืองปูผ้า 
             เครื่องปูผ้าแบ่งออกเป็น 6 ประเภท ได้แก่ 
                           1.  Manual Cloth Spreaders 
                           2.  Power Assisted Models 
                           3.  Automatic Spreaders 
                           4.  General Purpose Machines 
                           5.  Tension Free Machines 
                           6.  Heavy Roll Spreaders 

Manual Cloth Spreaders เป็นเครื่องระบบธรรมดา มีลูกล้อ 4 ล้อ และเหล็กแขวนม้วนผ้า
ควบคุมด้วยระบบไฟฟ้าที่เรียกว่า Photo-electric edge controls ที่จะต้องให้พนักงาน 2 คน ควบคุม
การปูผ้า 

Power Assister Models เป็นเครื่องปูผ้าที่มีคุณสมบัติสูงกว่าเครื่องปูระบบธรรมดามี
อุปกรณ์พิเศษเพิ่มเข้าไปช่วยในการปูได้เร็วขึ้น พื้นโต๊ะสามารถพลิกได้ 

Automatic Spreaders เป็นเครื่องปูที่มีระบบอัตโนมัติ เดินหน้าและถอยหลังได้ ใช้ได้ทั้ง
ระบบไฟฟ้า AC และ DC ควบคุมความเร็วด้วย Solid-State มีระบบควบคุมความตึงของผ้าซ่ึงจะ
ท างานสัมพันธ์กับความเร็วของเครื่อง 

General Purpose Machines เป็นระบบท่ีต้องใช้คนเดินผ้าบนโต๊ะต้องใช้พนักงานอย่างน้อย 
2 คน ความเร็วในการปูผ้าชนิดนี้ ประมาณ 100-150 ต่อนาที ปูผ้าได้วิธี face-to-face และ face-up 

Tension Free Machines เป็นเครื่องปูผ้าที่เหมาะกับการปูผ้ายืด (Knitted) และผ้าผิวสัมผัส 
(Testurized woven) ใช้ระบบควบคุม photo-electric edge โต๊ะปูสามารถพลิกได้ ปูได้ความเร็วสูงมี
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ระบบตัดหน้าผ้าอัตโนมัติ เดินหน้าและถอยหลังได้ สามารถรับน้ าหนักของผ้าทอและผ้าถักได้
ตั้งแต่ 200 ปอนด์ –400 ปอนด์ 

Heavy Roll Spreader เป็นเครื่องปูผ้าที่สามารถรับน้ าหนักของผ้าได้ตั้งแต่ 600 ปอนด์ – 
1000 ปอนด์ มีแกนเหล็กใส่ม้วนผ้าใหญ่ ระบบขับเคล่ือนการท างานสมบูรณ์ใช้ระบบอัตโนมัติทั้ง
ระบบ 

 
หลักในการปูผ้า 

1.  หลักในการปูผ้า (Fibric Layout) 
                   1.1  ปูให้ริมผ้าเท่ากันตลอดด้านใดด้านหนึ่ง 
                   1.2  ปูให้เลยเส้นความยาวหัวท้ายด้านละ½แต่ถ้าเป็นผ้ายืดความเป็น 1 
                   1.3  ท าเครื่องหมายหรือโรยผ้าในกรณีที่ผ้าต่างม้วนกัน 
                   1.4  ต่อผ้าตรงท่ีจะต้องเสียตัวเส้ือเมื่อตัดแล้วน้อยที่สุด 
                   1.5  ในกรณีที่ผ้าหน้ากว้างต่างกันให้ปูผ้าหน้ากว้างท่ีสุดก่อน เล็กสุดอยู่บน 

2.  หลักการปูผ้าตัดควรค านึงถึงส่ิงต่อไปนี้ 
     2.1  ตรวจดูลักษณะผ้า ได้แก่ ลวดลาย ความเรียบของหน้าผ้า ความกว้างความยาวของ

เส้นใย 
     2.2  เลือกเทคนิคการปูผ้าให้เหมาะกับเส้นด้าย 

                  2.3  หาต าแหน่งของรอยต่อของม้วนผ้าบนโต๊ะปูผ้า โดนดูจากแบบตัด( marker)ไว้2-3
แห่ง ระยะซ้อนกันของผ้าอย่าให้กว้างมากจะสูญเสียผ้า ท าเครื่องหมายด้วยชอร์คเปียกน้ าไว้ทั้งสอง
ข้างของโต๊ะปูผ้า 
                  2.4  ปูกระดาษวางบนโต๊ะก่อนลงมือปูผ้าช้ันที่  1 เพื่อให้เกิดช่องว่างระหว่างโต๊ะผ้ากับ
ท าให้เครื่องตัดท างานสะดวกขึ้น 
                  2.5  เลือกใช้ cut plan ที่ดีที่สุด และประหยัดวัสดุที่สุด 
                  2.6.  ถ้าหัวม้วนผ้ายับสกปรกควรตัดออก (ผ้าชั้นที่ 1 ถ้าเป็นผ้ายืดใช้สก๊อตเทปปิดกัน
เคล่ือนที่) 
                  2.7  ขีดเส้นเผ่ือหัวท้ายของโต๊ะยาวกว่า marker ข้างละ½นิ้ว 
                  2.8  ปูผ้าทุกชั้นต้องเรียบดึงไม่หย่อน 
                  2.9  ดูแลริมผ้าด้านใดด้านหนึ่งให้เรียบสม่ าเสมอปกติกรอบนอกของ marker จะเล็กกว่า
หน้าผ้าข้างละ½นิ้วจดบันทึกรอยต่อของแต่ละม้วน จ านวนหลาของทุกม้วน วัดเศษผ้าที่เหลือของ
ผ้าแต่ละม้วน พร้อมท้ังเขียนใบก ากับเศษผ้าที่เหลือใช้เป็นผ้าตัดเสริม 
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                  2.10  ใช้กระดาษขาวปูผ้าขั้นกลางระหว่างม้วน เพ่ือความสะดวกในการแยกมัดงาน 
                  2.11  ปูผ้าจนครบตามท่ี cut plan ก าหนด ปูทับชั้นบนสุดท้าย marker ใช้เหล็กทับหรือที่
หนีบผ้าไม่ให้เคล่ือน  
 
ตารางท่ี 1 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างชนิดของผ้ากับจ านวนชั้นปูผ้า 
 

ชนิดของผ้า ความสูง / ชั้น 

ไนล่อน , ทาฟเฟตา 144 

โพลีเอสเตอร์ , บรอดโคล๊ท 240 

โพลีเอสเตอร์ , ผ้า , เจอร์ซ่ี 120 

ขนสัตว ์ 48 

โพลีเอสเตอร์ , ปอปปลิน 72 

เดนิน– 140Z 60 

คอร์ดูลอย 72 

โพลีเอสเตอร์ , กาบาดีน 120 

ที่มา :สุขุมาล หวังวณิชพันธ์ (พ.ศ.2555) 
 
วิธีการปูผ้า 

วิธีการปูผ้า การปูผ้าแต่ละชนิดไม่เหมือนกัน ทั้งนี้จะขึ้นอยู่กับโครงสร้างของผ้า เนื้อผ้า
สัมผัส ลวดลายผ้าเป็นตัวก าหนดการปูผ้า ซ่ึงในการปูผ้าส าหรับตัดมีเทคนิคการปูผ้า 6 วิธี คือ\ 

   1.  Face to Face เป็นการปูผ้าทบกับไปมาเหมาะกับผ้าทางธรรมดา สีพื้น 

 
ภาพที่ 2.2   แสดงวิธีการปูแบบ Face to Face 
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   2.  Face up เป็นการปูผ้าไปทางเดียวกันใช้กับผ้าท่ีมีลวดลายตามกันแบบ One-way 
 

              
 ภาพที ่2.3   แสดงวิธีการปูแบบFace up 

 
                 3.  Nep เอาผ้าด้านถูกประกบกันเป็นคู่ใช่ปูผ้าคนสัตว ์

 

 
ภาพที่ 2.4   แสดงการปูผ้าแบบ Nep 

 
   4.  Step lay ลายไปทางเดียวกันOne-way แต่การปูลดหล่ันกันเหมือนขั้นบันได 

 

 
ภาพที ่2.5  แสดงวิธีการปูแบบ Step lay 
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                 5.  Face to Face Stop Lay เอาผ้าด้านถูกประกบกันเป็นคู่ แต่ลดหล่ันกันเหมือนขั้นบันได 
 

 
ภาพที่ 2.6   แสดงวิธีการปูแบบ Face to Face Stop Lay 

 
   6.  Face to Face and Cut เอาด้านถูกประกบกันเป็นคู่แต่ต้องไปทางเดียวกันใช้กับการปู

ผ้าลายน้ าหรือผ้าก ามะหยี ่
 

 
ภาพที่ 2.7  แสดงวิธีการปูผ้าแบบ Face to Face and Cut 
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สิ่งที่ควรค านึงถึงในการปูผ้า 
1.  การควบคุมวัสดุ(Material Control) 

                  วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตเส้ือผ้าส าเร็จรูปท่ีต้องมีการควบคุมได้แก่ ผ้าท่ีมีการควบคุม
กระบวนการผลิตได้มีประสิทธิภาพจะท าให้ช่วยลดต้นทุนการผลิตทั้งเวลา และเงิน ในการผลิต
เส้ือผ้าส าเร็จรูปขั้นตอนการตัดจะเป็นแผนกที่มีความเส่ียงของการสูญเสียวัสดุมากที่สุด มี
กระบวนการวางแผนการตัด จากการศึกษาได้พบ ดังนี ้
                   1.1  วิธีการเก็บผ้า 
                   1.2  การวางผังการตรวจ 
                   1.3  วิธีการตรวจสอบผ้า 
                   1.4  การเคล่ือนย้ายผ้าจากแผนกตรวจสอบไปยังห้องเก็บผ้า 
                   1.5  การวางผังห้องเก็บผ้า 
                   1.6  วัสดุและอุปกรณ์ในห้องเก็บผ้า 
                   1.7  วิธีจ่ายผ้า 
                   1.8  ความรับผิดชอบของแผนกที่มีต่องานและหน้าที ่
                   1.9  ก าหนดรายละเอียดและการบันทึก 
                   1.10  การเพิ่มและลดความต้องการของพื้นที่ห้องเก็บผ้า 
 

 
              ภาพที่ 2.8 แสดงวิธีการเก็บผ้า 
ที่มา : http://www.prweb.com (10/09/2556) 

 
 

http://www.prweb.com/releases/SASFabrics/UniqueFabricsSoldPerPound/prweb9067711.htm
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             การใช้ประโยชน์วัสดุ (Material Control) 
วัสดุ ในที่นี้หมายถึงผ้า (Fabric) ผ้าทุกชนิดที่ใช้เป็นวัสดุในการผลิต ในกระบวนการผลิต

เส้ือผ้า การใช้วัสดุอย่างคุ้มค่าจะช่วยลดต้นทุนการผลิตทั้งด้านเวลา แรงงาน และเงิน การใช้วัสดุใน
การผลิตขั้นตอนที่จะต้องวางแผนควบคุมอย่างเข้มงวด คือ ขั้นตอนการวางแผนการตัด ท่ีเรียกว่า 
เทคนิคห้องตัด ( Cutting Room Technique) ซ่ึงจะต้องเห็นได้จากการใช้วัสดุของการผลิตเส้ือเชิ้ต 
คิดเป็นเปอร์เซ็นต์ต้นทุนการผลิตได้ดังนี้ 

ผ้าตัวนอก (Fabric)                                 60 เปอร์เซ็นต์ 
ผ้ารองใน (Sub-Material)                        5.0 เปอร์เซ็นต์ 
ค่าโสหุ้ย (Overhead)                               15.0 เปอร์เซ็นต์ 
ค่าแรงงาน (Labor)   20 เปอร์เซ็นต์ 
ถ้าโรงงานแห่งนี้พยายามควบคุมการใช้วัสดุให้มีประสิทธิภาพ 2 ปี อย่างต่อเนื่องจะท าให้

ประหยัดวัสดุ 2 เปอร์เซ็นต์ นั้นหมายถึงโรงงานจะได้ก าไรเพิ่มขึ้น 800,000 บาท 
การควบคุมการใช้วัสดุ 
การใช้วัสดุอย่างมีประสิทธิภาพจะต้องควบคุมกระบวนการผลิตให้ดีซ่ึงปัจจัยที่มีผลท าให้

ขั้นตอนการผลิตมีการสูญเสียได้แก่ 
             1.  เลือกวิธีการวางแบบตัดที่เหมาะสมกับวัสดุ 

2.  ความกว้างของการวางแบบตัด (Marker) ไม่สัมพันธ์กับความกว้างของหน้าผ้า 
3.  เลือกวิธีการปูผ้าท่ีไม่เหมาะสมกับผ้าท่ีใช้ในการผลิต 

             4.  ความช านาญในการปูผ้า ขาดเทคนิคท าให้เกิดการสูญเสียหัวท้ายระหว่างการปู 
             5.  ความกว้างของหน้าผ้าที่ส่ังซ้ือมาไม่ได้มาตรฐาน 
             6.  การตัดผ้าเสริมท่ีเกิดจากการช ารุดของช่างตัดที่ไม่ช านาญ 
             7.  การตัดเปล่ียนที่เกิดจากต าหนิของผ้า 
             8.  การตัดเสริมท่ีเกิดจากการหายไปโดยไม่ทราบสาเหตุ 

การควบคุมการใช้วัสดุต้องท างานอย่างต่อเนื่องและสัมพันธ์กันในกระบวนการผลิตต้อง
ควบคุมแตกต่างของเทคนิค รู้จักประยุกต์ใช้งานเพ่ือให้เกิดทักษะและต้องประเมินผลได้ จาก
การศึกษาการควบคุมการใช้วัสดุอย่างคุ้มค่าพบว่ามีเปอร์เซ็นต์การใช้วัสดุรายละเอียดดังนี้ 

      ตัวเส้ือใช้ในแผนกเย็บ                   ร้อยละ 79.8 
      ช่องว่างของการวางแบบตัด          ร้อยละ   15.1 
      หัวผ้า ผ้าเสีย ผ้าต าหนิ ตัดเปล่ียน                                     ร้อยละ   1.9 
      ไม่ถูก Spec สูญเสีย                                                          ร้อยละ   0.5 
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       ริมผ้าและหน้าผ้า                                                                 ร้อยละ 1.4 
       ท้ายผ้า (ยับ)                                       ร้อยละ 1.0 
      หัวผ้าที่เขียนหนังสือ                         ร้อยละ 0.2 
1. การควบคุมการท างานให้มีประสิทธิภาพ มีล าดับขั้นตอนดังนี ้

1.  การวางแผนการผลิตล่วงหน้า 
2.  ทุกคนต้องรู้จักบทบาทหน้าที่และความรับผิดชอบของตนเอง 
3.  ต้องพัฒนาเทคนิคการควบคุม 
4.  ผู้น าต้องสนับสนุนงานของแผนก 
5.  ข้อแนะน าการควบคุมการใช้วัสด ุ

2. การส่ังซ้ือวัสดุ 
      1.  เก็บข้อมูลการใช้วัสด ุ

                    2.  ต้นทุน วิธีการใช ้
                    3.  การเปรียบเทียบและการประเมินการใช้ของผู้ซ้ือ 
                    4.  ค านวณเวลาการส่ังซ้ือวัสด ุ
                    5.  จัดท าบัญชีในการส่ังซ้ือวัสด ุ

3. โกดังเก็บวัสด ุ
                    1.  รายละเอียดของวัสดุที่เก็บในโกดังเช่น ผ้า วัสดุตกแต่ง 
                    2.  ความกว้างและความยาวของผ้าท่ีถูกต้องตามใบส่ังซ้ือ 
                    3.  ดูความแตกต่างของหน้าผ้าและสีผ้า 

4.  ระบุการใช้งาน และท าบัญชีวัสดุเข้าโกดัง 
 

 
 

                                    ภาพที่ 2.9 โกดังเก็บวัสด ุ
                ที่มา : บริษัท แมนดาริน โคลธ่ิง จ ากัด  (13/09/2556) 
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4. แบบตัด การวางแบบตัด และการวางแผนการตัด 
                    1.  แบบตัดต้องตรงกับขนาดที่ลูกค้าต้องการในใบส่ังซ้ือ (Purchase Order) จะต้อง 
ละเอียดชัดเจนวางแผนงานดีจะช่วยให้ประหยัดผ้าได้มาก 
                    2.  วางแผนการตัดต้องค านึงถึงค่าแรงและต้นทุนวัสดุประหยัดเวลาและค่าใช้จ่าย 

3.  ดูเปอร์เซ็นต์การใช้ผ้า 
5. ห้องตัด 
      1.  ควบคุมการปูผ้า วิธีการปูผ้า  

                    2.  ควบคุมผ้าให้พอดีกับการใช้งาน 
3.  การสุ่มตรวจ และท ารายงาน 
4. บันทึกปัญหาแต่ละรุ่น 

                    5.  การตัดเสริม ตัดเปล่ียน 
6. การเก็บสถิติ และสรุปรายงานการตัด 

6. การเย็บ การท าส าเร็จ (รีดและตรวจสอบ) และบรรจุหีบห่อ 
                    1.  จ านวนการตัดผ้าเสริม ซ่ึงเกิดจากการขนส่ง การตัด การเก็บ ต าหนิผ้า 
                    2.  การตรวจสอบระหว่างการเย็บ หาสาเหตุของปัญหาและหาทางแก้ไข 
                    3.  ลดขั้นตอนที่ไม่จ าเป็นออก 

7. การควบคุมการสูญเสียวัสด ุ
การควบคุมการสูญเสียวัสดุเป็นการลดต้นทุนการผลิต ซ่ึงในการผลิตเส้ือผ้าส าเร็จรูป 

วิธีควบคุมการสูญเสียได้ดังนี้เส้ือผ้าประกอบด้วย 
                    1.  แบบตัด ความสัมพันธ์ของนักออกแบบกับช่างท าแบบตัด 
                    2.  วิศวกรรมแบบตัด (Pattern Engineering) เป็นการปรับแบบตัดให้เหมาะสมกับการ
วางแบบตัดบนความกว้างของหน้าผ้า 

8. ช่องว่างของการวางแบบตัดประกอบด้วย 
3.  ทักษะการวางแบบตัด 
4.  ความกว้างของการวางแบบ 
5.  ความยาวของการวางแบบ 
6.  รอบเปิดและรอบพับ 
7.  การคละขนาด 
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              9.   การสูญเสียจากการปูผ้า 
1.  หัวและท้ายของการปูผ้า 
2.  การควบคุมริมผ้า 
3.  จ านวนชั้นปูผ้าท่ีเหมาะสม 
4.  วิธีการป ู

10.  ความสูญเสียจากการวางแบบ 
1.  ช่องว่างเล็กเกินไป 

                    2.  ช่องว่างใหญ่เกินไป 
                    3.  ต้นทุนของพื้นที่แบบตัด 

11.  ความสูญเสียจากการส่ังซ้ือ 
                    1.  ตรวจความยาวผ้า 
                    2.  ตรวจรายละเอียดของผ้า 

3.  ราคาต้นทุนต่อหลา 
  คุณภาพการปูผ้า 

    มาตรฐานแบบเดอยู่การผลิตในการปูผ้าอาจยืดอยู่แบบเดียวกันตลอดกับผาทุกชนิด   กับ

เส้ือทุกแบบแต่บางครั้งจะต่างกันออกไปตามชนิดของผ้า และแบบเส้ือ ขอบเขตราคาขาย และ

มาตรฐานคุณภาพ รวมท้ังพิกัดของเส้ือส าเร็จรูปท่ีผู้ซ้ือก าหนด   มาตรฐานการปูมีผลกระทบต่อ

ขบวนการตัด การเย็บประกอบตัวเส้ือ และคุณภาพของเส้ือส าเร็จรูปพนักงานปูผ้าจะต้องตรวจ

ระหว่างท าการปูผ้า คุณภาพการปูสูงสุดจะต้องไม่มีรอยบอกพร่องบนผืนผ้า ไม่มีความตึง (Tension-

free) แบนเรียบริมผ้าต้องเรียนสม่ าเสมออย่างน้อยที่สุดด้านหนึ่ง ไม่มีไฟฟ้าสถิต เศษปลายช้ันปูต้อง

มีน้อยที่สุด รอยต่อผ้าในชั้นปู ผ้าต้องมีเศษน้อยที่สุดความยาวถูกต้องและจ านวนชั้นปูก าหนด

แน่นอนและบริษัทต่างๆ ท าการตรวจรับผ้าอย่างเป็นทางการน้อยมาก เป็นผลให้พนักงานปูผ้ารับ

ฟิดชอบมากขึ้น 

รอยบกพร่องบนผ้า 

    รอยบกพร่องบนผ้า (Fabric  defects) มีผลกระทบอย่างมากต่อการปูผ้าและการตัดเป็น

หน้าที่ของพนักงานปูท่ีต้องระบุจุดบกพร่องบนผ้าและหาวิธีจัดการกับรอยบกพร่องนั้น กรณีผ้าผ่าน

การรับรองมาแล้ว ต าหนิต่างๆ ตลอดจนต าแหล่งรอยบกพร่องจะถูกระบุมาจากโรงงานหรือผู้ตรวจ
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ผ้าแต่พนักงานปูผ้าก็ยังคงต้องตัดสินใจหาวิธีปฏิบัติกับรอยต าหนิต่างๆที่พบซ่ึงยังไม่เป็นการ

ปลอดภัยที่จะสมมุติว่ารอยต าหนิทั้งหมดได้ถูกระบุแล้ว  พนักงานปูผ้าต้องเข้มงวดในการตรวจ เมื่อ

พบรอยต าหนิบนผ้า ต้องพิจารณาต าแหน่งและความเสียหายของต าหนิว่าจะเอาออกหรือไม่ อาจ

ปล่อยรอยต าหนิเพียงเล็กน้อยให้ผ่านไปได้นั้นทั้งนี้จะขึ้นอยู่กับต าแหน่งของต าหนิว่าอยู่บน

ชิ้นส่วนใดของเส้ือผ้า และระดับช้ันคุณภาพของสินค้า บางโรงงานจะท าเครื่องหมายร่องต าหนิโดย

การใช้กระดาษบาง (Tissue paper) ท าเป็นริ้ว คาดทับบนชิ้นส่วนที่มีรอยต าหนิ เม่ือเวลามัดงาน

กระดาษจะเป็นตัวบอกว่าผ้าช้ินนั้นเป็นต าหนิ และท าการตัดชิ้นส่วนนั้นใหม่ถ้าต้องการหลายๆ 

โรงงานมักเก็บหัวผ้าหรือเศษผ้าไว้เพื่อตัดแก้ชิ้นงานที่มีรอยต าหนิต่างๆซ่ึงไม่ถูกก าจัดออกไปใน

การปูผ้า อาจไปปรากฏให้เห็นตอนเส้ือเย็บเสร็จเป็นตัวแล้ว และอาจต้องคัดเส้ือนั้นออกหรือลด

ระดับช้ันคุณภาพของเส้ือลง ซ่ึงท้ังนี้จะท าให้สูญเสียทั้งงบประมาณค่าผ้า และค่าแรงงานการเย็บ 

เส้ือส าเร็จรูปท่ีมีรอยต าหนิถือเป็นการลงทุนอย่างมากในเรื่องวัตถุดิบและแรงงาน ดังนั้นจะเป็นการ

ดีกว่าถ้าจะมีการเล่ียงรอยต าหนิหรือมีการตัดแก้ในระหว่างการปูผ้า  การตัดเปล่ียนชิ้นส่วนที่มีรอย

ต าหนิต้องเสียเวลาและต้นทุนแรงงานมาก แต่เป็นการลดการส้ินเปลืองผ้าได้   การตัดเปล่ียน

ชิ้นส่วนที่เป็นต าหนิจะต้องแยกชิ้นงานมาจากมัดงานและท าการตัดเปล่ียนจากผ้ารุ่นเดียวกันซ่ึงท า

หลังจากที่ตัดเรียนร้อยแล้ว   เป็นเรื่องส้ินเปลืองเวลาและเส่ียงต่อเฉดสีผ้าที่ไม่เข้ากัน ระบบการปูผ้า

ที่ควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์สามารถจัดการกับรอยต าหนิ   ซ่ึงใช้ข้อมูลที่ถูกก าหนดจากโรงงาน

เกี่ยวกับความสันพันธ์ของความยาวชิ้นส่วน   รอยต าหนิ   และการเปล่ียนแปลง   ตามความกว้าง   

การตรวจทางอิเล็กทรอนิกส์ยังท าให้งานของพนักงานปูผ้าง่ายขึ้น   ดังนั้นจึงสามารถปูผ้าได้ใน

อัตราท่ีเร็วกว่า   และสามารถสังเกตผิวผ้าได้มากยิ่งขึ้นระบบเหล่านี้แสดงให้เห็นต าแหล่งของรอย

ต าหนิที่ปรากฏบนชิ้นส่วนที่ตัดแล้ว   เพื่อให้พนักงานสามารถพิจารณาหากลยุทธ์ที่เหมาะสมมา

จัดการกับรอยต าหนิต่างๆ   การจ ากัดรอบต าหนิเป็นเรื่องส้ินเปลือง   เพราะท าให้เสียเวลา   ปูผ้า   

และเป็นต้นเหตุให้เกิดผ้าเสียต้องตัดออกตลอดทั้งความกว้างผ้าแม้จะมีรอยต าหนิที่มีพื้นที่กว้าง

เพียงเล็กน้อยก็ตาม 
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ความตึงหย่อน 

ความตึงหย่อน (Slack Tension) ของผ้าปูเป็นปัจจัยหลักที่ส่งผลกระทบต่อความพอดี (Fit) 

ของเส้ือและคุณภาพเพราะผ้ามีแรงปฏิกิริยา   ผ้าควรปลอดจากแรงตึงในขณะที่ปู   ผ้าท่ีตึงมากเมื่อ

ตัดและปล่อยให้ผ้าคลายตัว (Relax) ผ้าจะกลับคืนสู่สภาพเดิมซ่ึงอาจเกิดขึ้นได้ขณะที่ก าบังรอการ

ตัด   และเป็นผลท าให้ผ้าปูส้ันกว่ามาร์คเกอร์   ถ้าผ้าหดตัวส้ันหลังจากการตัด   จะท าให้ชิ้นส่วน

ต่างๆของเส้ือผ้า   จะเล็กกว่าแบบตัด   ปรากฏการณ์เช่นนี้เรียกว่าการหดกลับ (Snap back) และจะ

ก่อให้เกิดปัญหากับการเย็บประกอบและความพอดีของเส้ือผ้าเพื่อหลีกเล่ียงไม่ให้ผ้าตึงจนเกินไปก็

อาจท าให้การปูผ้าด้วยมือ   หรือ   ใช้เครื่องปูที่มีอุปการณ์ควบคุมความเร็วของการเดินเครื่องและ

ระบบควบคุมตึงและการยืดของผ้าในขณะที่คล่ีผ้าออกจากม้วน   และก่อนที่จะปูลงบนโต๊ะ  ปัญหา

เรื่องความตึงหย่อนมีน้อยมาก   แต่ก็จ าเป็นต้องควบคุมคุณภาพ   การปูผ้าหย่อนจะท าให้ในแต่ละ

ชั้นต้องใช้ผ้ามากกว่าปกติ   ท าให้ผ้าเป็นคล่ืน  และเป็นริ้ว  (Ridge)  พนังปูสามารถควบคุมผ้า

หย่อนได้ดีกว่าผ้าตึง   เพราะเห็นได้ง่าย   เมื่อปูผ้าอีกชั้นหนึ่งทับลงไปบนชั้นที่หย่อนรอยย่นต่างๆที่

เกิดจะปรากฏบนชิ้นส่วนที่ตัด   ท าให้ชิ้นส่วนนั้นมีขนาดใหญ่กว่าปกติ   เป็นต้นเหตุให้เวลาเย็บ

รอยต่อไม่แม่นย า   แบะมีเศษมากขึ้น 

การเรียงชั้นผ้าปู 

      การเรียงชั้นผ้าปูมีส่วนสัมพันธ์กับริมผ้า   ไม่ว่าจะเป็นด้านความยาว   หรือความกว้าง   

การเรียงชั้นผ้ามีผลต่อเศษผ้าและความแม่นย้ า   ถ้าความกว่างของผ้าท้ังม้วนไม่เท่ากัน   ของการตัด

ชิ้นส่วนต่างๆ   ของเส้ือผ้า   เวลาปูต้องให้ริมผ้าท้ังสองด้านเรียงกันเรียบสม่ าเสมอทุกชั้น   ถ้าความ

กว้างของด้านใดด้านหนึ่งไม่เท่ากัน   ต้องรักษาริมผ้าด้านใดด้านหนึ่งให้เท่ากัน    เพื่อจะได้วาง

มาร์คเกอร์ลงพอดีริมผ้าด้านใดด้านหนึ่งเพ่ือตัดได้ง่าย   และยังสามารถใช้ประโยชน์ผ้าได้ดีมากขึ้น 

   ไฟฟ้าสถิตย์ 

      ไฟฟ้าสถิต (Static electricity) อาจเกิดจากเสียดสีดันเอง  หรือเสียดสีกับอุปกรณ์ปูผ้า   

ผ้าที่ท าจากใยสังเคราะห์เกิดปัญหามากที่สุด    ไฟฟ้าสถิตจะท าให้ผ้าดูดติดกันเอง   ท าให้ผ้าที่ไม่

แบนราบเหมือนที่ต้องการ   หรืออาจดูดติดกับเครื่องปู   หรือเครื่องตัด 
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 การจัดเตรียมการปูผ้า 

      ขนาดม้วนผ้า  ชนิดผ้า  สมรรถนะของเครื่องปู  และระดับการท างานโดยอัตโนมัติของ

เครื่องปูเหล่านี้มีผลกระทบต่อประสิทธิภาพการตั้งเครื่อง   และเปล่ียนม้วนผ้า   ปกติการตั้งเครื่องปู

ผ้า  ผ้าจะใช้เวลามากกว่าการปูผ้า และต้องการแรงงานมากว่า   ถ้าขนาดม้วนผ้าปูลดลง   เวลาส า

หลับตั้งเครื่องปูจะเพิ่มขึ้นรวดเร็วตามร้อยละของการปู   ต้นทุนการปูเพิ่มขึ้นถ้าผลิตเส้ือรุ่นเล็กหรือ

ต้องปูส้ันลงถ้าใช้เครื่องปูผ้าอัตโนมัติ   สามารถลดเวลาตั้งเครื่อง   และลดความล่าช้าลงได้มากกว่า

การปู   ผ้าตากปกติการจัดเตรียมเพื่อการปูผ้าตามแต่ละค าส่ังตัดมีขั้นตอนพื้นฐานต่างๆเหมือนกัน

ดังนี้ 

การตรวจสอบค าส่ังตัดและการน าผ้าสู่พื้นที่การตัด 

การตรวจสอบค าส่ังตัด ได้แก่ ตรวจสอบจ านวนผลิต ชนิดผ้าแต่และตัว   อย่างผ้าท่ีติดมา

กับใบส่ังตัด   รวมถึงมาร์คเกอร์ที่ใช้   และการเบิกผ้าเข้าสู่พื้นที่การปู  ม้วนผ้าสามารถส่งไปยังพื้นที่

การปูล่วงหน้าและถูกจัดเรียงเป็นล าดับที่แน่นอน   และสามารถตรวจสอบได้ด้วยการราด  (Scan) 

ตามรหัสผลิตภัณฑ์สากล การเบิกผ้าจากคลังพัสดุ   ต้องตรวจสอบด้วยความรอบคอบเพราะการตัด

ผ้าผิดชนิดเป็นการสูญเสียอย่างยิ่งส าหรับโรงงานผลิตเส้ือผ้า 

การเตรียมโต๊ะปูผ้า 

การเตรียมโต๊ะปูผ้าในแต่ละครั้ง   จะท าโดยการท าเครื่องหมายลงบนโต๊ะตามความยาวของ

มาร์คเกอร์ที่ใช้   ถ้าปูเป็นขั้นบันไดก็ต้องท าเครื่องหมายความยาวของแต่ละชั้นด้วย   ถ้าใช้เครื่องปุ

อัตโนมัติก็ต้องท าต าแหน่งหยุดของเครื่องปูผ้าที่ปลายท้ังสองข้าง   ท้ังนี้ต้องระวังให้มีเนื้อที่พอ

ส าหรับตัวหนีบ   จะหนีบผ้าได้   ความยาวของการปูผ้าต้องก าหนดให้พอดีกับความยาวของมาร์ค

เกอร์ที่ใช้  ถ้าปูผ้ายาวเกินไปหรือส้ันเกินไปจ าท าให้เกิดการสูญเสีย   ก่อนปูอาจปูด้วยกระดาษรอง

ชั้นหนึ่งก่อนทั้งนี้เพ่ือป้องกันไม่ให้ผ้าขีดขูดกันพื้นโต๊ะถ้าพื้นนั้นไม่เรียบพอ   และยังสามารถ

เคล่ือนย้ายตั้งผ้าได้ง่ายและป้องกันไม่ให้ฐานมีตัด  ดึงหรือรั้งผ้าปูชั้นล่าง 
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การเตรียมเครื่องปูผ้า 

การเล่ือนเครื่องปูไปยังต าแหล่งท่ีจะน าม้วนผ้าขึ้นปูบันทึกข้อมูลต่างๆของผ้าได้แก่   ความ

ยาว  ความกว้าง  ผู้ขาย   รหัสผ้า  เป็นต้น  จากนั้นน าผ้าร้อยผ่านอุปกรณ์ควบคุมความตึง  ตัดหัวผ้า

หรือปลายผ้าท่ีไม่ต้องการออก   เคล่ือนเครื่องปูผ้าไปยังต าแหน่งที่จะเริ่มต้นปู   และวางผ้าให้ตรง

ตามต าแหน่ง   ถ้าต้องเอาม้วนใหญ่เข้าเครื่องปูอาจจะต้องให้พนักงาน 2คน  ช่วยกันยก  หรือใช้

อุปกรณ์เชิงกลช่วยเช่น  รถเข็นยกผ้า  เป็นต้น  ผู้ผลิตที่ผลิตเส้ือพื้นฐานบางรายใช้ม้วนผ้าขนาดใหญ่  

ซ่ึงอาจมีน้ าหนักมากถึง1650 ปอนด์  หนักมากและยกได้ยากกว่า  และต้องการเครื่องปูผ้าที่แข็งแรง

และทนทาน  การใช้ผ้าม้วนใหญ่สามารถลดเวลาในการเปล่ียนม้วนผ้า  และลดการต่อผ้าในชั้นปู

และจ านวนรอยต่อระหว่างม้วนได้อีกด้วย   ผู้ผลิตรายต่างๆอาจระบุความยาวผ้าสูงสุดที่ยอมรับได้

ต่อหนึ่งม้วน  การเปล่ียนม้วนผ้าจะมีขั้นตอนเหมือนกับตอนเริ่มต้น   คือถอดม้วนผ้าเปล่าออกและ

ใส่ม้วนผ้าใหม่   หรือน าผ้าที่ยังไม่ได้ใช้กลับไปส่งท่ีผ่ายสินค้าคงเหลือ   พนักงานจะบันทึกจ านวน

หลาของผ้าปูการเปล่ียนม้วนผ้าใหม่  ถ้าคิดเป็นร้อยละของการเสียเวลาในการรับผ้าอีกครั้งจะ

เสียเวลาประมาณร้อยละ 70 ของเวลาท่ีใช้ใรการปูผ้ายิ่งสับเปล่ียนม้วนผ้าบ่อยเท่าไหร่   ก็ยิ่งเสียเวลา

การปูผ้ามาก   เครื่องปูผ้าบางเครื่องสามารถวางม้วนผ้าได้หลายม้วนจะช่วยลดเวลาท่ีต้องเดินเครื่อง

ไปรับผ้าใหม่ 

การป้อนผ้าเข้าเครื่องปูผ้า 

ชิ้นผ้าในม้วนถูกติดตั้งลงบนเครื่องปูผ้า   แล้วคล่ีผ้าในขณะที่เครื่องปูผ้าเคล่ือนไปและกลับ

บนโต๊ะพร้อมกันเรียงผ้าตั้งไปด้วย   พนักงานปูผ้าเป้าสังเกตผ้าเพื่อหารรอยต าหนิและความไม่ปกติ

ในระหว่างด าเนินการปูผ้า   หน้าที่ความรับผิดชอบอ่ืนของพนักงานปูผ้าขึ้นอยู่กับชนิดของอุปกรณ์

ที่ใช้   การปูผ้าด้วยมือต้องการให้พนักงานเผ้าสังเกตลักษณะต่างๆมากกว่าการใช้เครื่องปูผ้า  เช่น   

การเรียงริม  การนับชั้นผ้า  และส าหรับผ้าปูบางชนิดอาจต้องปูชั้นกระดาษบางหลังจากการระบุ

จ านวนชั้นผ้า   ตลอดจนระบุถึงปริมาณชิ้นส่วนต่างๆของเส้ือผ้าหรือแยกระดับเฉดสีผ้า  

กระบวนการปูผ้าขั้นสุดท้ายคือ  วาดแบบตัดชื้นส่วนเส้ือลงบนผ้าช้ันบนสุด   ไว้เป็นแนวน าในการ

ตัด   หรือใช้แบบตัดที่วางมาร์คเกอร์บนกระดาษวางท่ีชั้นบนสุดของตั้งผ้าท่ีปูแล้วยึดด้วยเข็มหรือ

แถบกาวเพื่อป้องกันการเล่ือนของมาร์คเกอร์ในระหว่างการตัดในกรณีที่ตัดด้วยคอมพิวเตอร์หรือ
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เครื่องตัดอัตโนมัติก็ไม่จ าเป็นต้องใช้มาร์คเกอร์วางไว้บนชั้นผ้า   เครื่องตัดสามารถตัดได้เองตาม

โปรแกรมค าส่ังตัดและจะปูปิดทับด้วยแผ่นพลาสติกชนิดบาง   ดูดอากาศออกให้เป็นสุญญากาศ   

ชั้นผ้าจะแนบติดกันท าการตัดได้ง่าย 

 อุปกณ์และเครื่องมือในการปูผ้า 

      อุปกรณ์พื้นฐานในการปูผ้า   ประกอบด้วยโต๊ะปูผ้า   เครื่องปูผ้า   อุปกรณ์ควบคุมผ้า  

และ  อุปกรณ์ตัดผ้า   หลายๆโรงงานที่เป็นโรงงานขนาดกลางและขนาดเล็กยังใช้วิธีการปูผ้าด้วยมือ

ในขณะที่บางโรงงานใช้เครื่องปูผ้าอัตโนมัติแทนวิธีการปูผ้าด้วยมือ   ซ่ึงเครื่องปูผ้าอัตโนมัติเป็น

เครื่องมือที่ใช้เทคโนโลยีระดับสูง   และมีราคาแพง   แต่ผลิตแต่ละรุ่น   จ านวนมากจะท าให้เหิด

ประสิทธิภาพด้านต้นทุนมากที่สุด 

โต๊ะปูผ้า 

โต๊ะปูผ้า ท่ีถูกก าหนดขนาดจากชนิดของผ้าอุปกรณ์ที่ใช้ในการปูผ้าวิธีตัด   อุปกรณ์การตัด

และมาตรฐานด้านคุณภาพของการผลิต   การปูผ้าจ าเป็นต้องเกิดความเรียบ   พื้นผิวต้องเกล่ียให้

เสมอ   ถ้าพื้นผิวของโต๊ะปูผ้ามีสองช้ันเหมือนโต๊ะตัด   จะต้องปรับระดับให้เท่ากัน   การปูผ้าการ

ตัดอาจจะกระท าบนโต๊ะเดียวกัน   แต่การใช้เครื่องตัดอัตโนมัติพื้นที่การท างานของการปูผ้าและ

การตัดผ้าท าในส่วนที่ติดกัน   แต่แยกส่วนออกจากกันคนละที่ โต๊ะปูผ้าและโต๊ะตัดผ้าจะมีความ

กว้างตามขนาดมาตรฐานของความกว้างผ้า   ความกว้างของโต๊ะไม่สามารถขยายได้  ผ้าหน้าแคบ

กว่าจะสามารถปูบนโต๊ะที่มีความกว้างกว่าได้   โต๊ะปูผ้าควรมีขนาดกว้างกว่า  ความกว้างหน้าผ้า

ประมาณ  10  นิ้ว ริมโต๊ะปูผ้าอาจจะมีรางวางไว้ด้านหนึ่งหรือทั้งสองด้านแนวรางนี้จะเป็นตัวน า

และควบคุมการเดินเครื่องปูผ้าไปและกลับตามความยาวของโต๊ะ   ด้วยรูปแบบของอุปกรณ์ของ

โต๊ะปูผ้าท่ีมีรางติดด้านข้างและมีเฟืองส าหรับควบคุมความเร็วในการเคล่ือนที่ของเครื่องปูผ้า   ให้

พอเหมาะกับผ้าท่ีคลายตัวออกจากม้วนให้มีความตึงคงท่ี บางครั้งโต๊ะปูผ้าอาจจะมีลักษณะพิเศษ

เฉพาะกับผ้าและเครื่องตัดบางชนิด  เช่น  โต๊ะ  จับลายผ้า  จะมีเข็มเรียงกันเป็นแถว  วางอยู่  

ด้านล่างของพื้นผิวที่สามารถเล่ือนผ่านแผ่นไม้เพื่อยึดผ้าให้อยู่ในต าแหน่งลายท่ีตรงกันทุกๆวงจร

ของลายผ้าหรือตาผ้าเมื่อปูเสร็จแล้วสามารถท าการตัดชิ้นส่วนได้เลย   โดยไม่จ าเป็นต้องจัดเรียง

ใหม่อีกครั้ง   หรือใช้โต๊ะที่เป็นสุญญากาศในการกดและดูดชั้นผ้าที่ปูให้ติดกัน   ป้องกันไม่ให้ชั้น
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ผ้าเคล่ือนที่ขณะตัดผ้า   ช้ันบนสุดของตั้งผ้าจะปูทับด้วยแผ่นพลาสติกใส   ท าให้เครื่องดูดผ้าให้

ซ้อนกันแนบแน่น   และลดความสูงของผ้าท่ีปูได้ถึงร้อยละ  75  เมื่อสุญญากาศถูกน ามาใช้   ท าให้

ปูผ้าได้มากชั้นขึ้นและท าให้ผ้าที่ล่ืนแนบติดกันท าให้ตัดได้แม่นย าขึ้น   ได้ตามขนาดที่ก าหนด 

ข้อควรระวังในการปูผ้า  
1.  การปูผ้าจะต้องรักษาหน้าผ้าให้สม่ าเสมอไว้ด้านใดด้านหนึ่ง เพื่อใช้เป็นหลักในการวาง 

marker บนผ้าท่ีป ู
2.  ผ้ายืด(knited)และผ้ายาง(elastic)จะต้องคล่ีผ้าออกทิ้งไว้ 4-12ชั่วโมง ก่อนผ้ามาปูหากปู

ผ้าจากม้วนเลยจะท าให้ชั้นผ้ามากกว่าmarker 
3.  ผ้าที่เลือกเทคนิคการปูผ้า และเครื่องปูผ้าติดจะท าให้เกิดปัญหาในการวางแบบตัดและ

การตัด เช่น ความตึงหย่อนของการปูผ้ายืด 
4.  ถ้าริมผ้าคดโค้งจะท าให้ความกว้างของหน้าผ้าแคบไป สร้างปัญหาในการวาง marker 
5.  ริมผ้าตึงเนื่องจากการทอให้บากริมผ้าเป็นระยะเพื่อให้ผ้าแบนราบกับโต๊ะ กรณีนี้ต้อง

บันทึกรายงานผลการตัด 
6.  ไม่ต้องท าเครื่องหมายรอยต่อของม้วนผ้าซ้อนกันมากจะส้ินเปลืองวัสดุ 
7.  การปูผ้าใยสังเคราะห์จะเกิดไฟฟ้าสถิตผ้าดึงดูดกันต้องใช้ความระมัดระวัง 
8.  การปูผ้าต้องใช้ความระมัดระวัง อาจใช้ needle table ยึดลายให้ตรงกันหรือตรวจสอบ

ลายด้วยเครื่อง laserlight 
9.  ความต่างของสีผ้า ควรตรวจสอบสีของผ้าก่อนหรือแก้ไขด้วยวิธีแบ่งกลุ่มสี 
10.  การปูผ้าท่ีไม่พอดีกับ marker ผ้าลายตามกัน ผ้าท่ีต่างสีกันไม่สามารถปูผ้าแบบ face to 

face ได้จะต้องปูผ้าแบบ face up 
11.  การปูผ้าท่ีสูงและต่ าเกินไปไม่สัมพันธ์กับเครื่องตัดจะมีผลถึงคุณภาพของการตัดผ้า 

        ตัวอย่างการตรวจสอบคุณภาพของการปูผ้า 
                    1.  ผ้าหน้ากว้างเท่ากับแบบ (Marker) ที่วางหรือไม ่
                    2.  สีผ้าตามท่ีก าหนดหรือไม่ 
                    3.  ปูผ้าตามท่ีต้องการจะปูหรือไม่ 
                    4.  จ านวนชั้นปูต้องตามใบส่ังปูผ้า 
                    5.  การหันหน้าผ้าขึ้นลงไม่เหมือนกันในทุกชั้นผ้า (ผ้าเป็นผ้าตะกุยต้องหันหน้าไปทาง
เดียวกัน) หรือผ้าต้องปูทางใดทางหนึ่ง 
                    7.  ผ้าตาไม่ตรงกัน แต่ละชั้นปูซ้อนกันไม่ถูกต้อง ไม่พร้อมท่ีจะตัดได้ 
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8.  วางแบบตัดประหยัดมากเกินไป เมื่อท าเครื่องหมายไปแล้วบางส่วนจะเคล่ือน 
                    9.  ท าเครื่องหมายรอยต่อกว้างหรือใหญ่เกินกว่าแบบตัด 
                   10.  วางช้ันผ้าซ้อนกันสูงเกินไป ช่องว่างของใบมีดสูงไม่พอ 
 
 

 
 

ภาพที่ 2.10 แสดงการตรวจสอบคุณภาพของผ้า 
ที่มา : บริษัทบุญช่วยอุตสาหกรรมจ ากัด  (23/09/2556) 

 
 
เหล็กที่ใช้น ามาเป็นส่วนประกอบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

1.  เหล็ก 
2. ประเภทของเหล็ก 
3. ขนาดของเหล็ก 
4. คุณสมบัติของเหล็ก 
5. การเก็บรักษาเหล็ก 
6. การน าเหล็กไปใช้ 
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สาระส าคัญ 
เหล็กเป็นโลหะที่น ามาใช้ในงานอุสาหกรรมด้านต่างๆ  มีหลายชนิดซ่ึงแต่ละชนิดมี

คุณสมบัติที่แตกต่างกัน  ต้องมีการดูแล  เก็บรักษาอย่างถูกวิธีเพื่อเพิ่มอายุการใช้งาน  และการ
น าไปใช้ให้ตรงกับคุณสมบัติและลักษณะของงานแต่ละประเภท งานที่ได้จะมีคุณภาพท่ีดี 
หน่วยที ่1 วัสดุที่ใช้ในการก่อสร้าง 
 1. เหล็ก 

เหล็กเป็นธาตุสามัญอย่างหนึ่งในธรรมชาติ  ที่มีบนโลกมากเป็นอันดับท่ีสาม  รองจาก
ออกซิเจนและซิลิกอน  โดยปกติเหล็กจะเกิดในธรรมชาติในรูปของแร่เฮมาไทท์  และแมกนีไทท์
โดยมีแหล่งแร่ที่ส าคัญอยู่ที่ประเทศออสเตรเลีย  อินเดีย  บราซิล  มนุษย์น าแร่เหล็กไปผ่าน
กระบวนการผลิต เพื่อน ามาใช้ในงานอุสาหกรรม การก่อสร้างทุกประเภท 
 2.  ประเภทของเหล็ก 

เหล็กที่ผ่านขบวนการผลิต  เพื่อน ามาใช้ในงานก่อสร้าง  และงานอุตสาหกรรมแบ่งเป็น
ประเภทต่างๆได้ดังนี้ 
      2.1  เหล็กพิก  

            ได้มาจากการถลุงแร่เหล็กโดยเตาพ่นลมเพื่อให้ได้เหล็กดิบหรือเหล็กพิก  ซ่ึงมี
ส่วนประกอบของเหล็กประมาณ 95% คาร์บอน 3-4% ซิลิกอน 1% และธาตุอ่ืน  ๆ ต้องน ามาท าให้
บริสุทธ์ิขึ้นและเติมสารอัลลอยเพื่อปรับปรุงคุณสมบัติ  เหล็กพิกเป็นต้นก าเนิดของวัสดุผลิตภัณฑ์
เหล็กที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม เช่น เหล็กเหนียว เหล็กหล่อ และเหล็กกล้า 
      2.2  เหล็กเหนียวหรือเหล็กอ่อน  

            เป็นเหล็กที่มีค่าความแข็งต่ า มีก าลังวัสดุต่ ากว่าเหล็กชนิดอ่ืน ๆ มีส่วนผสมของธาตุ
คาร์บอนต่ า  เหล็กเหนียวที่ดีจะมีธาตุคาร์บอนประมาณ  0.15%และมีตะกรันอย่างละเอียดปนอยู่
ประมาณ  1.3 %ประมาณ  1.3%กระจายอยู่ทั่วชิ้นโลหะ  เหล็กเหนียวจะมีเนื้อหยาบและถ้า น าไป
ทดลองเกี่ยวกับแรงดึง จะแตกเป็นรอยสีด า หรือสีคล้ า 
      2.3  เหล็กหล่อ  

            เป็นเหล็กที่มีธาตุคาร์บอนผสมอยู่มาก  ขึ้นรูปได้ด้วยวิธีหลอมละลาย  และเทลงใน
แบบหล่อที่ท าด้วยทรายหรือวัสดุทนความร้อน  จึงได้ชื่อตามกรรมวิธีการขึ้นรูปว่า  เหล็กหล่อ  
หลังจากหล่อรูปร่างได้ใกล้เคียงกับขนาดที่ต้องการแล้ว จึงน ามาท าการกลึง ไส ตัดและเจาะ 
      2.4  เหล็กกล้า  

            คือโลหะผสมประกอบด้วยธาตุหลักๆ คือ เหล็ก คาร์บอนแมงกานีส  ซิลิคอน และ
ธาตุอ่ืนๆ  อีกเล็กน้อย  เหล็กกล้าเป็นวัสดุโลหะที่ไม่ได้มีอยู่ตามธรรมชาติผลิตขึ้นเพื่อปรับปรุง
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คุณภาพเหล็ก ให้มีคุณสมบัติโดยรวมดียิ่งขึ้น เช่น แปรเปล่ียนรูปได้ตามท่ีต้องการ แข็งแรง ยืดหยุ่น 
ทนทานต่อแรงกระแทกหรือสภาวะทางธรรมชาติ  สามารถรับน้ าหนักได้มาก  ไม่ฉีกขาดหรือ
แตกหักง่าย เป็นต้น เหมาะสมในการใช้งานในด้านต่างๆ ในชีวิตประจ าวันของมนุษย์ 
             2.4.1  เหล็กกล้าผสมต่ า   มีธาตุอ่ืนผสมอยู่ไม่เกิน 10% ธาตุที่ผสมในเหล็กกล้าผสม
ต่ าเช่น คาร์บอน ฟอสฟอรัส โมลิบดีนัม แมงกานีส ซิลิคอน ทองแดง  โครเมียม  และนิกเกิล  โดยที่
ฟอสฟอรัส แมงกานีส โครเมียมและนิกเกิลผสมเข้าไปเพื่อเพิ่มความแข็งแรงและทองแดงผสมเพื่อ
เพิ่มความต้านทานต่อการกัดกร่อน เหล็กกล้าผสมต่ าสามารถน ามาขึ้นรูปเย็น เชื่อม กลึง ไส และกัด
ได้ง่าย  ปกติจะผลิตออกมาในรูปของเหล็กแผ่น  เหล็กเส้น  เหล็กโครงสร้าง  รูปร่างต่าง  ๆ เช่น I-
beamเหล็กรูปพรรณ เหล็กรางน้ า เหล็กฉาก เป็นต้น 
             2.4.2  เหล็กกล้าผสมสูง   มีธาตุอ่ืนๆ  ผสมอยู่เกิน  10% เป็นเหล็กกล้าพิเศษที่ผลิต
ขึ้นมาโดยวัตถุประสงค์เพื่อน าไปท าเป็นเครื่องมือตัด ในการตัดเฉือนขึ้นรูปวัสดุอื่นๆ  ไม่ว่าจะเป็น
วัสดุประเภทโลหะหรืออโลหะเป็นเหล็กกล้าท่ีมีราคาแพง ผลิตจากเตาไฟฟ้า  สามารถน ามาท าการ
ชุบแข็งได้ ค่าความแข็งท่ีได้จากการชุบขึ้นอยู่กับปริมาณส่วนผสมภายในเหล็ก  เหล็กกล้าชนิดนี้มี
คุณสมบัติคือ ทนต่อการสึกหรอ ทนต่อความร้อนและมีความแข็งแรงสูง 
  

3.  ขนาดของเหล็ก  เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ ที่น ามาใช้ในการก่อสร้างเป็นเหล็กกล้าผสม
ต่ าที่ผลิตขึ้นจากส่วนผสมของแร่เหล็กกับคาร์บอนเป็นส่วนใหญ่  มีรูปร่าง  หน้าตัดต่างๆ  เช่น H-
beam, I-beamใช้ท าเป็นโครงสร้างอาคารและส่ิงก่อสร้าง เสา คาน คอสะพาน เป็นต้น 
 

 

 
                               H-beam                                      I-beam 

ภาพที ่2.11 เหล็กโครงสร้างรูปแบบต่าง  ๆ
ที่มา : บริษัท บิวท์ เมทอล จ ากัด  (13 /10/2556) 
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 ตารางที ่2 รูปร่างและขนาดเหล็ก H-be 

 ที่มา : www.buildmetal.co.th (13 / 10/2556) 
 

ตารางที่ 3 รูปร่างและขนาดเหล็ก I-beam 

ที่มา : www.buildmetal.co.th (13 /10/ 2556) 
 
 
 

http://www.buildmetal.co.th/
http://www.buildmetal.co.th/
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ตารางที่ 4 (ต่อ) รูปร่างและขนาดเหล็ก I-beam 

 
   ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13/10/2556) 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.buildmetal.co.th/
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ตารางที ่5 รูปร่างและขนาดเหล็กรูปตัวซี 

 
   ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13/ 10/ 2556) 
 
 

 

 
  

http://www.buildmetal.co.th/
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 ตารางที่ 6 รูปร่างและขนาดเหล็กรูปรางน้ า 

 
  ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13 /10 / 2556) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.buildmetal.co.th/


28 
 

 

ตารางที่ 7 รูปร่างและขนาดเหล็กฉาก 

 
 ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13 /10 / 2556) 
 

 

 

 

 

 

 
    

http://www.buildmetal.co.th/
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ตารางที่ 8 รูปร่างและขนาดเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 

 
  ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13 / 10 /2549) 

 
เหล็กเส้นเสริมคอนกรีตที่ใช้กันอยู่ทั่วไปเป็นเหล็กผสม ที่ผลิตออกจ าหน่ายคือ เหล็กเส้น 

กลมผิวเรียบ และเหล็กข้ออ้อย ซ่ึงเหล็กชนิดนี้จะมีปุ่มสันที่ผิวเหล็กเป็นระยะๆ ท าให้ผิวเหล็กเส้น 
จับตัวกับคอนกรีตได้ดีกว่าเหล็กเส้นกลมผิวเรียบ 
 
   

http://www.buildmetal.co.th/
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  ตารางที่ 9 รูปร่างและขนาดตะแกรงเหล็กเสริมคอนกรีต 

 
  ที่มา : www.buildmetal.co.th วันที่ (13 /10 / 2556) 

 
ตารางที่ 10 รูปร่างและขนาดลวดผูกเหล็ก 

 
ที่มา : www.buildmetal.co.th  (13 /10 / 2553) 

 
ลวดผูกเหล็กเป็นเหล็กใช้ส าหรับผูกเหล็กที่เสริมในโครงสร้างคอนกรีตเข้าด้วยกันโดย

เรียกว่า เหล็กเบอร์ 18 มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 1.24 มิลิเมตร 
 
 
 

  
 
 
 

      

http://www.buildmetal.co.th/
http://www.buildmetal.co.th/
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   4.  คุณสมบัติของเหล็ก 
     4.1  คุณสมบัติเหล็กพิก  
            มีส่วนประกอบของเหล็กประมาณ 95% คาร์บอน  3-4%ซิลิกอน 1% และธาตุอ่ืนๆ  

เหล็กพิกไม่มีคุณสมบัติที่เหมาะสมส าหรับน ามาผลิตชิ้นส่วนทางวิศวกรรม  ต้องน าเหล็กมา
ปรับปรุงคุณสมบัติของเหล็กในเตาก่อน 

     4.2  คุณสมบัติเหล็กเหนียวหรือเหล็กอ่อน 
            คือรับแรงดึงได้ดีจุดหลอมเหลวสูงผิวละเอียด  ดีดสปริงหรือโค้งงอได้  เมื่อเผาให้

ร้อนจะอ่อนตัวผงเหล็กจะแหลม ตะไบยากการรวมตัวของคาร์บอนจะแทรกอยู่ในเนื้อเหล็ก  ทนได้
ดีต่อการเป็นสนิม เชื่อมได้ง่าย ดัดงอได้ง่าย สามารถยึดเกาะกับวัสดุที่เคลือบได้ดี 

     4.3  คุณสมบัติเหล็กหล่อ  
            มีลักษณะคล้ายกับเหล็กกล้าซ่ึงได้จากการปรับปรุงคุณภาพของเหล็กพิก  โดยการ

ลดคาร์บอนในเนื้อเหล็กลงมีคาร์บอนผสมอยู่ประมาณ 2 – 4% 
    4.4  คุณสมบัติเหล็กกล้า  
           มีลักษณะโดยทั่วไปคล้ายกับเหล็กเหนียว  มีส่วนผสมของคาร์บอนในเนื้อเหล็ก

ตั้งแต่ 0.15 –1.เปอร์เซ็นต์  คาร์บอนในเนื้อเหล็กกล้าท้ังหมด  จะแยกตัวเป็นกราไฟต์จะไม่ปรากฏ
คาร์บอนในรูปของสารประกอบ 
            4.4.1 คุณสมบัติเหล็กกล้าผสม มีธาตุโลหะอ่ืน ๆ นอกจากคาร์บอนผสมอยู่ด้วยเพื่อ
ปรับปรุงคุณสมบัติด้านต่าง ๆ ให้ได้ตามต้องการ สามารถใช้งานได้มากขึ้น  ธาตุโลหะที่น ามาผสม
ให้เกิดเป็นเหล็กกล้าผสมได้แก่  คาร์บอน  แมงกานีส  นิเกิล โครเมียม  วานาเดียม  ทังสะเตนโม
ลิบดินัม โคบอลต์ อะลูมิเนียม เป็นต้น 
 

     5.  การเก็บรักษาเหล็ก 
     5.1  การเก็บรักษาเหล็ก  
            ควรจัดวางไว้เหนือพื้นดินและอยู่ในที่แห้ง  ควรจัดหาวัสดุปิดคลุมให้มิดชิด  เพื่อ

ป้องกันน้ า และความชื้นที่อาจท าให้เหล็กเป็นสนิมได้ 
     5.2  การดูแลรักษาไม่ให้เหล็กเป็นสนิม 
            ควรทาสีกันป้องกันสนิมและควรเลือกใช้ให้เหมาะสมกับลักษณะงาน  เพื่อให้

ชิ้นงานมีอายุการใช้งานยาวนานขึ้น โดยมีตัวอย่างสีป้องกันสนิมดังนี้ 
             
                         5.2.1  สีรองพื้นป้องกันสนิมอีพ๊อกซี มีคุณภาพสูงความทนทานมากและทนต่อแรง 



32 
 

 

เสียดทนทานขูดขีดแต่มีราคาสูงและมีส่วนผสมมาก ต้องผสมให้ตามอัตราส่วน ห้ามปรับเปล่ียนถ้า
ไม่ช านาญในการผสมจะท าให้สีเสียหรือด้อยคุณภาพป้องกันสนิมได้ไม่ดี  การใช้งานควรใช้งานที่
ต้องการความคงทนของสี เช่น เสาเหล็กสูง ส่ิงก่อสร้างใกล้ทะเล เครื่องบิน งานเหล็กที่มีราคาสูง 
             5.2.2  สีรองพื้นป้องกันสนิมอัลขีดเรซ่ิน  นิยมใช้กันมากป้องกันสนิมได้ดีพอใช้มี
ความยืดหยุ่นของสีดี  มีลักษณะเป็นผงสีจ าพวกเรดออกไซด์  ทนต่อแรงเสียดทานและขูดขีดปาน
กลาง ใช้งานง่าย ราคาถูก ข้อควรระวังในการใช้สีชนิดนี้คือไม่ควรผสมน้ ามันมากเกินไปควรผสมสี
ตามวิธีและอัตราส่วนที่ผู้ผลิตก าหนด ใช้งานได้ตั้งแต่งานทั่วไป  จนถึงงานคุณภาพปานกลาง  และ
ควรทาสีจริงทับหน้าด้วย เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการป้องกันสนิมให้ดียิ่งขึ้น 
             5.2.3  สีรองพื้นป้องกันสนิมเรดเลดมีส่วนผสมของสารป้องกันสนิมประเภท ตะกั่ว
และดีบุก ท าให้มีความคงทนต่อสนิมได้มากขึ้น  และผสมสารเพิ่มคุณภาพเพื่อปรับปรุงคุณสมบัติ
ด้านอ่ืนๆ เช่น สารต่อต้านการเกิดสนิม  สารเพิ่มความแข็งแรง  สารเพิ่มการยึดเกาะของสี  ท าให้สี
รองพื้นป้องกันสนิมชนิดนี้ มีประสิทธิภาพดีขึ้น นิยมน าไปใช้ในงานอุตสาหกรรม  งานโครงสร้าง
ขนาดใหญ่ วิธีการผสมง่ายสามารถป้องกันการเกิดสนิมได้ดี และมีราคาถูก 

     5.3  สีกันสนิมที่ทาไว้อาจเส่ือมคุณภาพลงตามระยะเวลาการใช้งาน  และเกิดสนิมขึ้น
และลุกลามต่อเนื่องกัดกินเนื้อเหล็ก  ควรต้องทาสีกันสนิมใหม่  ก่อนที่โครงสร้างของเหล็กจะ
เสียหายมากขึ้น ก่อนทาต้องขัดสีเดิมที่หลุดล่อนออกก่อน แล้วจึงทาสีใหม่ทับลงไป 

 

 
 

ภาพที่ 2.31  การท าความสะอาดเหล็กโดยใช้ทินเนอร์เช็ดคราบต่าง  ๆเพื่อประสิทธิภาพในการทาสี 
ที่มา : www.selectcon.com (3/10/2556) 

 

http://www.selectcon.com/
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ภาพที่ 2.32  ขั้นตอนการทาสีกันสนิมเหล็กรูปพรรณ 
ที่มา :  www.selectcon.com  (3/10/2556) 

  
6. การน าไปใช้งาน 
    การน าเหล็กมาใช้งานโดยผ่านกรรมวิธีต่างๆ  เพื่อท าให้เหล็กนั้นมีรูปร่าง  คุณสมบัติ  

ตามท่ีต้องการ เพื่อที่จะสามารถน าเหล็กไปใช้งานได้หลายประเภท  และควรค านึงคุณสมบัติของ
เหล็เพราะเหล็กแต่ละชนิด จะมีความแตกต่างกันในเรื่องค่าเคมี และองค์ประกอบต่างๆ ซ่ึงส่งผลต่อ
การน าไปใช้ในสภาวะที่แตกต่างกัน 

 

 
 

ภาพที่ 2.37  กระป๋องบรรจุภัณฑ์ 
    ที่มา : ดิจิตอล กราเวียร์ แพคเกจจิ้ง จ ากัด (30/10/2555) 

http://www.selectcon.com/
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ภาพที่ 2.38   แสดงอะลูมิเนียมแท่ง 

ที่มา : บริษัท บางสะพานบาร์มิล จ ากัด  (13/10/2556) 
 
เหล็กเส้น เหล็กกล้าเป็นเหล็กที่ถูกน าไปใช้ในงานอุตสาหกรรมด้านต่าง  ๆมากที่สุด เช่นใน

งานอุตสาหกรรมรถยนต ์อุตสาหกรรมการก่อสร้าง 
 

 
 

ภาพที่ 2.39 ผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตจากเหล็กชนิดต่าง  ๆ
ที่มา : บริษัท บางสะพานบาร์มิล จ ากัด  (30/10/2556) 
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หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
การออกแบบ  เป็นกิจกรรมของมนุษย์ ที่ควบคู่กับการด ารงชีวิต  เพราะในการด ารงชีวิต

ของมนุษย์นั้น  จะต้องมีการก าหนด มีการวางแผนเป็นขั้นตอนต่างๆ  เพื่อให้บังเกิดความเหมาะสม
ต่อสภาพแวดล้อมท่ีมีการเปล่ียนแปลงอยู่เสมอ      

      นิยามของการออกแบบ 
1.  กิจกรรมทางด้านการแก้ปัญหา  โดยมีวัตถุประสงค์ที่แน่นอน (Archer ) 
2.  เป็นผลิตผลสัมพันธ์  ที่ก่อให้เกิดความพึงพอใจ (Gregory ) 

       3.  เป็นองค์ประกอบ (factor ) ของช้ินส่วนผลิตภัณฑ์  ที่มีเงื่อนไขที่น าสู่ตลาด  เป็นการวาง 
แบบรูปร่างช้ินส่วน  เพื่อที่จะน าสู่ผู้ใช้ ( Fan ) 
             4.  คือการกระโดดจากปัจจุบันถึงอนาคต   หรือเป็นการก้าวจากเก่าไปสู่ใหม่ (Page ) 

     5.  การค้นหาส่วนประกอบทางด้านกายภาพ ( Body )   อันถูกต้องของรูปธรรม และ
โครงสร้าง ( Alexander , 1950 ) 

6.  เป็นการแก้ไขปัญหา  ซ่ึงเป็นข้อสรุปผลของความต้องการ ในสถานการณ์ชุดใดชุดหนึ่ง 
( Matchett ,1968 ) 

7.  เป็นการแก้ไขปัญหา  ซ่ึงเป็นข้อสรุปผลของความต้องการ ในสถานการณ์ชุดใดชุดหนึ่ง 
       8.  การรู้จักวางแผนจัดตั้งขั้นตอน และรู้จักเลือกวัสดุวิธีการเพื่อท าตามท่ีต้องการ  โดยให้
สอดคล้องกับรูปแบบ  และคุณสมบัติของวัสดุแต่ละชนิด  ตามความคิดสร้างสรรค์ 
       9.  การปรับปรุงผลงานหรือส่ิงต่างๆที่มีอยู่แล้ว  ให้เหมาะสมและมีความแปลกใหม่เพิ่มขึ้น 
      10.  กระบวนการที่สนองความต้องการในส่ิงใหม่ๆ ของมนุษย์  ซ่ึงส่วนใหญ่เพื่อให้มีชีวิต 

อยู่รอด  และมีความสะดวกสบายเพิ่มขึ้น 
กรอบการออกแบบ 

            การออกแบบ  คือ กิจกรรมการแก้ปัญหาเพื่อให้บรรลุตามเป้าหมายหรือจุดประสงค์ที่ตั้ง
ไว้  (Design is  a  goal-directed  problem-solving) เป็นการกระท าของมนุษย์   ด้วยจุดประสงค์ที่
ต้องการแจ้งผลเป็นส่ิงใหม่ๆ   มีท้ังท่ีออกแบบเพื่อสร้างขึ้นใหม่ให้แตกต่างจากของเดิมหรือ
ปรับปรุงตกแต่งของเดิม  ความส าคัญของออกแบบเป็นขั้นตอนเบ้ืองต้นที่จะท าให้กระบวนการใน
การผลิตสินค้าหรือผลิตภัณฑ์ประสบผลส าเร็จในตลาดและตรงตามเป้าหมาย 
 งานออกแบบ   คือ ส่ิงท่ีมนุษย์สร้างขึ้นโดยการเลือกน าเอาองค์ประกอบมาจัดเรียงให้เกิด
รูปทรงใหม่ท่ีสามารถสนองความต้องการตามจุดประสงค์ของผู้สร้าง  และสามารถผลิตได้ด้วยวัสดุ
และกรรมวิธีการผลิตที่มีอยู่ในขณะนั้น 
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รูปลักษณ์และคุณประโยชน์ของผลิตภัณฑ์ 
             รูปลักษณ์   อธิบายถึงคุณสมบัติต่างๆ ของผลิตภัณฑ์หรือลักษณะเด่นที่มองเห็นได้จาก
ภายนอก   ส่วนคุณประโยชน์   คือการรับรู้ทางอารมณ์   เป็นความรู้สึกต่างๆ ท่ีเกิดจากการใช้
ผลิตภัณฑ์  เช่น  เกิดความสบายใจ  เกิดความเร้าใจ  เกิดความเชื่อมั่น  เกิดความปลอดภัย  เป็นต้น 

รูปทรงที่มีอิทธิพลต่อรูปลักษณ์งานออกแบบผลิตภัณฑ์ 
               การออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีปรากฏอยู่ทั่วไป  เกิดจากความคิดสร้างสรรค์ของมนุษย์ทั้งส้ิน มี
ทั้งที่ออกแบบสร้างขึ้นใหม่ แตกต่างจากของเดิม   หรือปรับปรุงตกแต่งของเดิม โดยมนุษย์ได้รับ
อิทธิพลจากรูปทรง  2  แหล่ง  คือ 

1.   รูปทรงจากธรรมชาติ (Natural  Form) 
               เนื่องจากธรรมชาติมีความส าคัญและอยู่รายล้อมมนุษย์   ทั้งรูปทรงที่เป็น
ส่ิงมีชีวิต  เช่น  พืช  สัตว์ต่างๆ  และรูปทรงที่ไม่มีชีวิต เช่น กรวด หิน ดิน ทราย หรือปรากฏการณ์
ทางธรรมชาติ  เช่น คล่ืน ลม แสงแดด ฝนตก ฟ้าร้อง ฯลฯ โดยมนุษย์ได้รับแรงบันดาลใจจากส่ิง
เหล่านี้ในแง่มุมท่ีแตกต่างกัน เช่น ความเป็นระเบียบและความสวยงาม ( Beauty) ของดอกไม้ป่า 
ความลงตัวอย่างมีแบบแผน (Order) ในรูปหกเหล่ียมของรังผ้ึง  ความสุนทรีของลวดลาย ( Pattern) 
ในดอกทานตะวัน เป็นต้น แล้วถ่ายทอดความคิดออกมาในรูปของผลิตภัณฑ์ ท่ีสามารถตอบสนอง
คุณประโยชน์ทางการใช้สอยแก่มนุษย์ทั้งทางร่างกายและจิตใจ 
 

 
 

ภาพที ่2.40 แสดงถึงรูปทรงจากธรรมชาติ 
ที่มา : HEALTH SHOP (30/10/2556) 
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2.   รูปทรงที่มนุษย์สร้างขึ้น (Manmade  Form) 
                   รูปทรงที่มนุษย์สร้างขึ้น   มีอิทธิพลต่องานออกแบบผลิตภัณฑ์   ในอันที่จะก่อให้เกิด
ความแตกต่างกันของแต่ละกลุ่มชน  เช่น  อาคารบ้านเรือน  ส่ิงของเครื่องใช้   ฯลฯ  มักเป็นรูปทรง
เรขาคณิต  ส่วนใหญ่จะมีลักษณะเป็นสากลและเป็นที่รู้จักกันทั่วไป รูปทรงดังกล่าวแบ่งตามวิธีการ
ผลิตได้ 2  ประเภท คือ ประเภทที่สร้างขึ้นด้วยมือหรือเครื่องมือพื้นฐาน ( Hand  Tools)  มีลักษณะ
การใช้งานเฉพาะตามจุดประสงค์ของผู้ออกแบบ  ผลิตได้จ านวนน้อย   รูปทรงมีลักษณะเฉพาะตัว
ไม่ซ้ ากัน มีการตกแต่งประดับประดาที่แสดงให้เห็นถึงความช านาญทางทักษะของช่างฝีมือ   กับ
ประเภทท่ีสร้างขึ้นด้วยเครื่องจักร ( Machine tools) มีรูปทรงท่ีเหมือนๆ กัน   โดยผลิตออกมาเป็น
จ านวนมากจากแม่พิมพ์เดียวกัน   ใช้วัสดุอย่างเดียวกัน   มีท้ังท่ีเป็นผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูปสามารถใช้
ประโยชน์โดยตรงและเป็นชิ้นส่วน 
 

 
 

ภาพที ่2.41 แสดงถึงรูปทรงที่มนุษย์สร้างขึ้น 
ที่มา http://travel.thaiza.com  (30/10/2556) 

 
 รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ์  
          รูปแบบการออกแบบผลิตภัณฑ์ ( Style)มีอยู่มากมาย มีการเกิดขึ้นและพัฒนาต่อเนื่อง
สม่ าเสมอ บ้างก็อยู่ในกระแสนิยม บ้างก็คลายความนิยม บ้างก็หวนคืนสู่ความนิยมซ้ าตามความ
สนใจของสังคมในเวลานั้น   บนความหลากหลายในวิถีทางการออกแบบท าให้ผลงานที่เกิดจาก
แนวทางปฏิบัติที่แตกต่างกันนั้นถูกสร้างสรรค์และคล่ีคลายสืบทอดต่อๆ กันมาตามล าดับ แต่ไม่ว่า

http://travel.thaiza.com/
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จะเลือกใช้รูปแบบใดก็ล้วนแต่สร้างเงื่อนไขในการผลิตงานออกแบบที่น่าสนใจได้
ทั้งส้ิน  ตัวอย่างเช่น 

1.  รูปแบบมาก่อนประโยชน์ใช้สอย(Function follows form) 
                    เป็นวิถีทางการออกแบบที่นิยมความงามของรูปทรงเป็นหลัก  โดยยึดแนวคิดที่ว่าความ
งามต้องมาก่อนประโยชน์ใช้สอยเสมอ   และมักถูกน ามาใช้อธิบายขั้นตอนในการปฏิบัติการเพื่อ
การออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีเน้นความงามเป็นหลัก   จุดประสงค์ที่ส าคัญก็เพื่อยกระดับคุณค่า
ผลิตภัณฑ์ให้สูงขึ้น  เพื่อน าไปสู่การเพิ่มราคาสินค้า 
                   ดังนั้น  การจะเป็นนักออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ได้ดีตามแนวคิดนี้ จึงจ าเป็นอย่างยิ่งที่
จะต้องได้รับการซึมซับความงามจากผลงานศิลปะแขนงต่างๆ ท่ีมีคุณภาพไว้มากๆ  จะเป็นทางออก
หนึ่งที่จะช่วยให้เราสามารถวิเคราะห์ความงามที่แฝงอยู่ในผลิตภัณฑ์ได้ดีขึ้น แต่ทั้งนี้ก็ไม่
จ าเป็นต้องยึดติดกับกฎเกณฑ์ใดๆ  ขอให้ยืดหยุ่นตามความรู้สึก 
 2.  ประโยชน์ใช้สอยมาก่อนรูปแบบ(Form follows function) 
                    เป็นวิถีทางการออกแบบของหลุยส์  สุลิแวน (Louis  Sulivan)  ที่นิยมประโยชน์ใช้สอย
เป็นหลัก (Functionalism)  ภายใต้ปรัชญาท่ีว่าประโยชน์ใช้สอยต้องมาก่อนความงามเสมอ  และถูก
น ามาใช้อธิบายขั้นตอนในการปฏิบัติการเพื่อการออกแบบผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกับ
การผลิตจ านวนมาก   โดยให้ความส าคัญกับการออกแบบที่สอดคล้องกับการท างานของ
เครื่องจักร   การประหยัดวัสดุ ความสะดวกในการใช้งาน การคงคลัง และการขนส่ง เป็นต้น 
แนวคิดดังกล่าวตรงกันข้ามกับปรัชญาท่ีมองความงามของรูปทางมาก่อนส่ิงใด 
                  แนวทางการออกแบบของสถาบันบาวเฮาส์( Bauhaus)ประเทศเยอรมนี   มีลักษณะ
สอดคล้องกับแนวคิดดังกล่าว  คือให้ความส าคัญด้านประโยชน์ใช้สอย  วัสดุกรรมวิธีการผลิตโดย
เครื่องจักรทางอุตสาหกรรม  และการใช้รูปทรงเรขาคณิตอันเรียบง่าย  ปราศจากการตกแต่งประดับ
ประดาเกินความจ าเป็น  ยังคงเป็นแบบอย่างของการออกแบบผลิตภัณฑ์เชิงอุตสาหกรรมสมัยใหม่
ที่น่าสนใจ  แนวทางการออกแบบดังกล่าวประกอบด้วยลักษณะส าคัญ  คือ 
                  1.  รูปทรง  สีสัน  และประโยชน์ใช้สอยเหมาะสมกับสภาพความเป็นไปของสังคม 
                  2.  ราคาเหมาะสมกับก าลังซ้ือของกลุ่มเป้าหมายที่เป็นผู้ซ้ือหรือผู้ใช้ผลิตภัณฑ์นั้น  
      3.  การตลาดมาก่อนออกแบบ  (Design follow marketing) 
             วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์จะมีรูปแบบเหมือนปิรามิด  ถือก าเนิดโดยยึดฐานของปิรามิดแล้ว
พยายามยกระดับตัวเองนั้น  ไม่ว่าจะเป็นด้านคุณภาพและเอกลักษณ์เฉพาะตัว การยกระดับตัวเอง
นั้นมักจะท าให้ราคาสูงขึ้นด้วย  ดังนั้นเม่ือผลิตภัณฑ์ใด ๆ  ไต่ระดับขึ้นสู่ยอดปิรามิด  จ าเป็นที่ธุรกิจ
นั้นจะต้องละทิ้งฐานซ่ึงเป็นตลาดล่างไป  แต่จะได้ลูกค้าช้ันดีที่มีความมั่นคงและจ่ายเงินดี   ฐานชั้น
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ล่างท่ีถูกทิ้งไปก็จะมีผู้อ่ืนเข้ามายึดครองแทน   กรณีตัวอย่างเช่น นาฬิกาสวิสซ่ึงใช้เวลาหลายสิบปี
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์จนได้ภาพพจน์ว่าเป็นนาฬิกาท่ีดีที่สุดในโลก   แต่ต้องสูญเสียฐานการตลาด
ระดับล่างให้กับนาฬิกาญี่ปุ่นที่เจาะเข้ามายึดตลาดล่างด้วยลูกเล่นใช้สอยพิเศษ เช่น เป็นเครื่องคิด
เลข  เป็นปฏิทิน   ฯลฯ  ในที่สุดเมื่อภาวะเศรษฐกิจโลกตกต่ า   ผู้ผลิตนาฬิกาสวิสทั้งหลายจึงเริ่ม
ตระหนักว่าการถูกนาฬิกาญี่ปุ่นยึดตลาดล่างไปนั้นก่อให้เกิดการสูญเสียรายได้มหาศาล   และ
สูญเสียภาพพจน์ของผู้ผลิตนาฬิกาช้ันน าของโลกไปทีละน้อยอีกด้วย 
             การเข้ายึดตลาดในแนวกว้างโดยขยายฐานลูกค้าให้กว้างท่ีสุดเท่าท่ีจะท าได้   จึงเป็นส่ิงท่ี
จ าเป็นต้องกระท าเพื่อรักษาความมั่นคงของธุรกิจไว้  ในกรณีของนิโคลาส ฮาเยก   ผู้พลิกโฉมหน้า
ใหม่ให้กับนาฬิกาสวิสได้ส าเร็จได้ตั้งหลักการของนาฬิกา สวอทซ์(Swatch )ไว้ 3 ข้อที่น่าสนใจ  คือ 
             กลุ่มเป้าหมายทั่วไป ( Target  Public) การออกแบบของสวอทซ์จะใช้ได้ส าหรับทุกๆ   คน 
ตั้งแต่คุณยายไปจนถึงเจ้าชาย   ต้องมีรูปแบบที่สนองตอบได้หลากหลายและเพียงพอต่อคนทุก
ระดับช้ัน อายุ และอาชีพต่างๆ  กัน 
             กลุ่มเป้าหมายระดับสูง ( High quality) การรักษาคุณภาพการออกแบบและการผลิตที่ดี
ไว้  เพราะเป็นข้อแตกต่างท่ีส าคัญของสวอทซ์  กับนาฬิกาญี่ปุ่นอ่ืนๆ เช่น กันน้ าได้ร้อยเปอร์เซ็นต์ 
             กลุ่มเป้าหมายระดับล่าง (Low cost) การออกแบบและการผลิตเน้นไปท่ีระบบท่ีดีที่สุด   แต่
มีต้นทุนต่ าที่สุด ไม่ใช่ผลิตสินค้าราคาถูกแต่เป็นราคาท่ีสมเหตุสมผล 
 4.  อารมณ์ความรู้สึกมาก่อนรูปแบบ (Form follows emotion) 
                  เมื่อเทคโนโลยีมาถึงจุดที่สามารถตอบสนองในด้านการตอบรับต่อประโยชน์ใช้สอย
และรูปแบบได้มากขึ้น   คอมพิวเตอร์ชิปมีขนาดเล็กและยืดหยุ่นได้เปิดขอบเขตที่กว้างขึ้นของ
รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีบรรจุมัน  หรือวัสดุสังเคราะห์ที่ตอบสนองการใช้สอยประเภทต่างๆ  ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพและเฉพาะเจาะจงมากขึ้น  จนท าให้ปรัชญาการออกแบบปรับเปล่ียนมาเป็น อารมณ์
ความรู้สึกมาก่อนรูปแบบด้วยความเชื่อที่ว่าผู้บริโภคในปัจจุบันมิได้เพียงต้องการ
สินค้า   ภาพลักษณ์  หรือส่ิงแวดล้อม   แต่ต้องการคุณค่าของความรื่นรมย์   ประสบการณ์และ
ลักษณะเฉพาะบางอย่าง 
                    อารมณ์หรือความรู้สึกคือส่ิงส าคัญในชีวิตของคนเราท่ัวไป  เพราะเป็นตัวสะท้อนส่ิงท่ี
เรารู้สึก   ส่ิงท่ีเรากระท าและส่ิงท่ีเราคิด   ผ่านตา   หู  จมูก  ล้ิน  หรือผิวสัมผัส     มนุษย์ไม่สามารถ
หลีกเล่ียงการเกิดอารมณ์หรือความรู้สึกได้รูปแบบสวอทซ์  กับนาฬิกา  แนวคิดดังกล่าวตรงกันข้าม
กับปรัชญา   ส่ิงท่ีน่าสนใจมากที่สุดอย่างหนึ่งคือ   ความรู้สึกนั้นไม่ว่าจะในแง่บวกหรือแง่ลบก็
ตาม  สามารถเปล่ียนกระบวนความคิดของเราได้   จนส่งผลถึงการตัดสินใจ   การเลือก   และการ
กระท าในที่สุด  งานออกแบบที่ดีในปัจจุบันจึงต้องเป็นทั้งส่ิงท่ีน่าปรารถนา   และก่อให้เกิดความ
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สบายใจ   ความรู้สึกในเชิงบวกนั้นจะท าให้เราสามารถที่จะอดทนอดกล้ันต่อความล าบาก   หรือ
อุปสรรคเล็กๆ น้อยๆ  ของการใช้สอยไปได้   เพราะเมื่อคนเราเกิดความพอใจและมีความสบายใจ
ต่อวัตถุหนึ่ง  คนเราก็จะสามารถจินตนาการแก้ไขหาทางออกของการใช้สอยที่ล าบากนั้นได้อย่าง
ยืดหยุ่น   ผ่อนคลาย   เต็มใจ   และเต็มเปี่ยมไปด้วยความคิดสร้างสรรค์   จนเป็นที่มาของประโยค
ที่ว่า   "ส่ิงของท่ีมีหน้าตาน่าพึงพอใจมักสามารถใช้สอยไปเพียงเพื่อให้ได้มาซ่ึงเปลือกนอกที่
สวยงาม   เพราะความงามที่สมบูรณ์ของส่ิงใดส่ิงหนึ่งยังคงต้องเติมเต็มในส่วนของความมี
ประโยชน์  ความสามารถในการใช้งาน  และความสามารถในการส่ือสารให้คนเราเข้าใจได้ดีด้วย" 
                  ผลิตภัณฑ์ท่ีมีอารมณ์และความรู้สึกแฝงเร้นอยู่ในตัว( Emotional  Product)  สามารถ
ดึงดูดจิตใจของผู้สัมผัสงาน   และก่อเกิดเป็นแรงกระตุ้นให้เกิดความคิดต่อเนื่องท่ีหลากหลาย
ได้   ลักษณะส าคัญของ   การออกแบบที่เน้นอารมณ์ความรู้สึก   จะค านึงถึง
องค์ประกอบ  3  ประการ  ได้แก่ 
                  การออกแบบที่ค านึงถึงรูปลักษณ์ที่สวยงาม ( Visceral design )  ก่อให้เกิดความถูกตา
ถูกใจ  เมื่อผู้บริโภคได้พบเห็นเป็นครั้งแรก  รูปลักษณ์ก่อให้เกิดปฏิกิริยาตอบสนองแบบฉับพลัน  ที่
ส่งผ่านการรับรู้ด้วยตาไปยังสมองส่วนที่เกิดความการรู้สึกตัดสินว่าดีหรือเลว   ปลอดภัยหรือ
อันตราย  สวยหรือน่าเกลียด  ชอบหรือไม่ชอบ  นับเป็นจุดเริ่มต้นของการเกิดความรู้สึกและอารมณ์
ต่างๆ โดยในบางครั้งการใช้สอยอาจไม่สะดวกนัก   แต่คนบางกลุ่มก็พร้อมท่ีจะประนีประนอม
เพื่อที่จะอยู่ร่วมหรือใช้สอยส่ิงของเหล่านั้นได้อย่างพึงพอใจ 
                  การออกแบบที่ค านึงถึงพฤติกรรมการใช้สอย (Behavioral  design)  การมีประโยชน์ใช้
สอยได้จริง  และก่อให้เกิดความพึงพอใจเมื่อได้ใช้ผลิตภัณฑ์นั้นผ่านประสาทสัมผัสทั้งการมองเห็น
และการสัมผัส   ซ่ึงพฤติกรรมการใช้สอยนั้นเป็นความรู้สึกที่เกิดขึ้นภายหลังการใช้สอย การคิด
วิเคราะห์แบบสมเหตุสมผลจะเข้ามามีอิทธิพลต่อความรู้สึกมากขึ้นนอกเหนือไปจากการรับรู้
รูปลักษณ์เมื่อแรกเห็น   โดยความรู้สึกที่ดีนั้นสามารถเกิดได้จาความรู้สึกว่าสามารถควบคุม
ได้  เข้าใจได้  ใช้งานง่าย  สะดวก  และเหมาะสม  เพราะการใช้งานที่เหมาะสมจะน าไปสู่ความถนัด
และความช านาญได้เร็ว  ท าให้ผู้ใช้รู้สึกผ่อนคลายและพึงพอใจในการใช้สอยผลิตภัณฑ์นั้นๆ ดังนั้น
ความรู้สึกที่เกิดขึ้นภายหลังการใช้สอยจึงเป็นตัวส่งเสริมหรือยับยั้งความรู้สึกประทับใจที่เกิดขึ้น
เมื่อแรกเห็นได้ 
                  การออกแบบที่ค านึงถึงปฏิกิริยาตอบสนองจากผู้ใช้ ( Reflection design)  คือเมื่อผู้ใช้ได้
ใช้ผลิตภัณฑ์นั้นแล้วจะเกิดปฏิกิริยาตอบสนอง  เกิดความรู้สึกผูกพันหรือพึงพอใจในประสบการณ์
หรือภาพลักษณ์จากผลิตภัณฑ์นั้น  และยังสามารถส่ือให้ผู้ใช้ทราบได้ถึงเอกลักษณ์หรือรสนิยมของ
ผู้เป็นเจ้าของ   ซ่ึงภาพลักษณ์นั้นเป็นความรู้สึกที่ไม่ได้เกิดจากการมองเห็นหรือใช้สอยส่ิงของ
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โดยตรง  แต่เกิดจากความคิดย้อนกลับว่าส่ิงของท่ีเลือกใช้สอยเหล่านั้น   ส่งภาพสะท้อนหรือแสดง
ภาพลักษณ์ของผู้ที่ใช้ต่อคนภายนอกอย่างไร  ความส าคัญของภาพลักษณ์นี้ไม่ได้มีผลเพียงข้าวของ
ที่มีไว้เพื่อใช้หรือใส่แสดงให้คนภายนอกเห็นเท่านั้น  ยังรวมไปถึงข้าวของบางอย่างท่ีใช้แล้วคนอ่ืน
อาจมองไม่เห็น   แต่กลับสร้างความมั่นใจและเติมอารมณ์ความรู้สึกที่ขาดหายไปของผู้ใช้ให้เต็ม
ได้  และเปล่งประกายออกมาสู่สายตาคนภายนอกในที่สุด 
 5.  รูปแบบนิยมความน้อย (Minimal style) 
                    เป็นการออกแบบที่ได้รับอิทธิพลจากแนวคิดมินิมอลลิสม์ (Minimalist)  คือยิ่งเรียบง่าย
ก็ยิ่งดูดี  แต่ให้ความสะดวกสบาย  เพราะทุกวันนี้มนุษย์ท างานหนักมากขึ้น   จึงต้องการผ่อนคลาย
มากขึ้นเช่นกัน  ยิ่งส่ิงรอบตัวมีความซับซ้อนมากขึ้น  มนุษย์ก็ยิ่งแสวงหาความเรียบง่ายมากขึ้น  เพื่อ
ชุบชีวิตชีวา  สร้างความสดชื่น และความสนุกสนาน  ความสุขอย่างเรียบง่ายจึงเป็นส่ิงท่ีผู้บริโภคยุค
ใหม่ใฝ่หา 

 งานออกแบบในแนวทางนี้สืบเนื่องมาจากความพยายามในการสานต่อแนวทางการ
ออกแบบของสถาปนิกกลุ่มโมเดิร์น ( Mies van der Rohe) เจ้าของค าพูด"มีน้อยแต่มีมาก" 
(Less  is  more)  หรือที่นิยมเรียกกันว่า มินิมอล สไตล์ ( Minimal  style)  เป็นงานที่มีความโดด
เด่น  เรียบง่ายแต่ชัดเจน  ประกอบด้วยมาตราส่วนที่ถูกต้อง เห็นแล้วท าให้รู้สึกถึงการทดลองใช้
วัสดุต่างๆ  กับการผสมผสานกันระหว่างรูปทรงและพื้นที่ว่าง  นับเป็นวัฒนธรรมของคนรุ่นใหม่ท่ี
ผสมผสานดัดแปลงวัฒนธรรมใหม่กับเก่าเข้าด้วยกัน  ไม่ใช่ลักษณะที่รับมาตรง ๆ   ลักษณะส าคัญ
ของรูปแบบ มินิมอล สไตล์ได้แก่ 
                  1.  ลักษณะรูปทรงเด่นชัด  เรียบง่ายตามมาตราส่วน 
                  2.  มีลักษณะของความง่ายเป็นระบบ 
                  3.  ไม่มีลักษณะของสัญลักษณ์ปรากฏ   มีแต่ลักษณะของเทคนิคใหม่ๆ   ที่เกิดจากการ
ทดลองทางศิลปะ 
 6.  รูปแบบอนาคตกาล (Futuristic  Style) 
                   เป็นการออกแบบที่ไม่เพียงแต่การสร้างสรรค์ผลงานที่มีรูปแบบเรียบเก๋สวยงามอย่าง
เดียวเท่านั้น  แต่จะต้องเพิ่มความส าคัญทางด้านรูปแบบการท างานร่วมกันกับเทคโนโลยี  เพื่อแสดง
ให้เห็นถึงศักยภาพของการออกแบบและเทคโนโลยีต่างๆ  ที่ใช้ในการผลิตผลงานนั้นๆ เพื่อสนอง
ความต้องการทางใจและปัญญาของมนุษย์ที่ไม่มีวันส้ินสุด   เป็นการออกแบบเพื่ออนาคตข้างหน้า
โดยพิจารณาวิเคราะห์ข้อมูลที่น่าจะเป็นไปได้ส าหรับอนาคตความแตกต่างระหว่างสไตล์กับแฟช่ัน 
                     บ่อยครั้งที่มีผู้เข้าใจว่าสไตล์และแฟช่ันเป็นส่ิงท่ีคล้ายคลึงกัน  และใช้แทนที่กันได้  แต่
ที่จริงแล้วสไตล์และแฟช่ันแตกต่างกัน สไตล์ ( Style) เป็นชนิดหรือแบบที่มีลักษณะเฉพาะ
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พิเศษ  ของการสร้างสรรค์หรือการน าเสนอ   อาจเป็นด้านศิลปะการออกแบบฯลฯ   เช่น  นักร้อง
ย่อมมีสไตล์ในการร้องเพลงท่ีเป็นแบบฉบับเฉพาะพิเศษของเขา   หรือรถยนต์ย่อมมีหลายแบบ
หลายสไตล์ เช่น  แบบซีดานส์  แบบสเตชั่นวากอน เป็นต้น 
                  แฟช่ัน (Fashion)  คือแบบหรือสไตล์ใด ๆ  ซ่ึงเป็นที่ยอมรับและเป็นที่นิยมชมชอบ   แต่
สไตล์ทุกสไตล์ไม่จ าเป็นจะต้องกลายเป็นแฟช่ันเสมอไป  ส่ิงใดที่กลายเป็นแฟช่ันที่ได้รับความนิยม
หรือ "สมัยนิยม" (Fashionable)  จะต้องเป็นที่ยอมรับและนิยมใช้กันอย่างกว้างขวาง  
                  แฟช่ันเป็นส่ิงท่ีมีรากฐานอยู่ในองค์ประกอบของสังคมวิทยาและจิตวิทยา   โดยกฎ
พื้นฐานแล้วมนุษย์ย่อมจะลอกเลียนแบบ( Conformists) หรือมีแนวโน้มท่ีจะกระท าตามกัน   แต่
ขณะเดียวกันก็ชอบท าแตกต่างจากผู้อ่ืนบ้างเล็กน้อย   ซ่ึงมิใช่ต่อต้านหรือขัดขวาง   เพียงแต่อยากมี
ลักษณะเป็นตัวของตัวเอง  ในขณะเดียวกันก็ยังนิยมแฟช่ันนั้นอยู่  เพื่อมิให้ถูกกล่าวหาว่าไร้รสนิยม 
ดังนั้นแฟช่ันจึงให้โอกาสกับบุคคลในการพินิจพิเคราะห์หรือไตร่ตรองในการแสดงออกถึงรสนิยม 
ความรู้สึกของตนเองได้ด้วย 
                  อย่างไรก็ตามสไตล์พื้นฐานจะไม่เปล่ียนแปลง แต่แฟชั่นจะเปล่ียนแปลงอยู่เสมอ
(Basic  styles never change,but fashion is always changing ) เนื้อหาสาระของสไตล์หรือแฟช่ัน
ครอบคลุมไว้เพียงหลักการเท่าส้ัน  นักออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีดี  ควรมีการพัฒนาความคิดสร้างสรรค์
ของตนเอง  โดยประสานเข้ากับหลักการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพื่อให้ได้แนวคิดของประโยชน์ใช้สอย 
วัสดุ หรือรูปแบบของงานออกแบบในทิศทางท่ีตอบรับกับพฤติกรรมให้สัมพันธ์กับวิถีการ
ด ารงชีวิต สภาพเศรษฐกิจ และความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีที่เปล่ียนแปลงอยู่ตลอดเวลา การ
ออกแบบที่ลึกและครอบคลุมประเด็นต่างๆ   ของปัญหาได้มากกว่า ย่อมเกิดประโยชน์ต่อการใช้
สอยและสร้างความยั่งยืนให้กับผลิตภัณฑ์ได้ยาวนานกว่า 

    คุณสมบัติของนักออกแบบ ผลิตภัณฑ์ท่ีดี 
    1.  แก้ไขปัญหางานออกแบบ  และสามารถยกระดับคุณภาพชีวิตของมนุษย์ให้ดีขึ้น 
    2.  เป็นผู้ท่ีมีความคิดริเริ่มในการสร้างสรรค์งานออกแบบ   ให้สอดคล้องกับความ

ต้องการของสังคมท้ังในปัจจุบันและอนาคต 
    3. ไม่ลอกแบบงานของผู้อ่ืนและไม่ควรเลียนแบบของโบราณ  แต่ควรออกแบบให้มี

เอกลักษณ์เป็นของตัวเอง 
    4.  มีการศึกษา และปรับปรุงวิธีการออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ทันสมัย  ตรงตามความ

ต้องการของผู้บริโภค และสามารถแข่งขันกับตลาดได้ 
    5.  มีความเข้าใจพื้นฐานทางสังคม และความสัมพันธ์ของมนุษย์เป็นหลัก 
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    6.  เป็นนักสังเคราะห์ที่สามารถผลิตงานออกแบบเป็นรูปธรรมและเหมาะสมกับการใช้
งานของสภาพสังคมนั้นๆ   เช่น การสร้างแนวทางใหม่ในการออกแบบที่เป็นเอกลักษณ์ของ
สังคมไทยยุคใหม่  โดยเข้าใจรากเหง้าวัฒนธรรมของตนเองอย่างแท้จริง 
 

คุณประโยชน์ของการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
1.  ปรับปรุงภาพลักษณ์ขององค์กร ให้เกิดความแตกต่างอย่างชัดเจนจากคู่แข่ง สะดุด

ตา  และง่ายต่อการจดจ า 
2.  สร้างเอกลักษณ์สินค้า ให้เกิดสัมผัสlและการรับรู้ที่ดีต่อองค์กรผ่านการใช้ผลิตภัณฑ์  
3.  รูปลักษณ์ผลิตภัณฑ์ บรรจุภัณฑ์ และส่วนอ่ืนที่เกี่ยวกับการออกแบบ   สามารถส่ือสาร

กับลูกค้าได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
4.  พัฒนาผลิตภัณฑ์เดิมให้เกิดประโยชน์ใช้สอยที่ดีขึ้นทั้งทางกายภาพและทางจิตใจ 
5.  เพิ่มคุณค่าผลิตภัณฑ์ให้สูงขึ้น  เพื่อน าไปสู่การเพิ่มราคาสินค้าได้ 
6. ลดต้นทุนเพิ่มผลก าไร เช่น ออกแบบให้ผลิตง่าย ลดขั้นตอน เลือกใช้วัสดุ

ภายในประเทศ ฯลฯ  
7.  ขยายตลาดสินค้า เช่น สร้างผลิตภัณฑ์ท่ีสนองประโยชน์ใช้สอยใหม่ สร้างความ

ต้องการใหม่ สร้างตลาดกลุ่มป้าหมายใหม่ 
  

คุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ท่ีดี 
ความแปลกใหม่(Innovative) เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ซ้ าซาก  มีการน าเสนอความแปลกใหม่ใน

ด้านต่างๆ เช่น ประโยชน์ใช้สอยที่ต่างจากเดิม รูปแบบใหม่ วัสดุใหม่ หรืออ่ืนๆ ท่ีเหมาะสมกับ
สภาพความต้องการของผู้บริโภคในตลาดนั้น 

มีท่ีมา( Story) เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีประวัติ   มีท่ีมาหรือ   เล่าเรื่องได้ไม่ว่าจะเป็นต้น
ก าเนิด  ความคิดรวบยอดของการออกแบบให้ผู้บริโภคทราบถึงเรื่องราวเหล่านั้นได้เช่นนาฬิกาของ
ประเทศสวิตเซอร์แลนด์  กล่าวถึงต้นก าเนิดมาจากงานช่างฝีมือในหมู่บ้านที่เก่าแก่หมู่บ้านหนึ่งที่มี
การสืบทอดกันต่อๆมาจนถึงปัจจุบัน  เป็นต้น 

ระยะเวลาเหมาะสม(Timing) การน าผลิตภัณฑ์ออกสู่ตลาดนั้นเหมาะสมตามฤดูกาล หรือ
ตามความจ าเป็น  หรือเหมาะสมกับความต้องการของผู้บริโภคในช่วงเวลานั้นๆ เช่น ผลิตภัณฑ์เส้ือ
กันฝนหรือร่ม  ก็ควรจะออกสู่ตลาดช่วงฤดูฝน  ผลิตภัณฑ์เส้ือผ้าชุดนักเรียนก็ควรออกสู่ตลาดช่วง
ฤดูกาลก่อนเปิดภาคเรียน เป็นต้น 
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ราคาพอสมควร (Price) เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีมีราคาขายเหมาะสมกับก าลังซ้ือของผู้บริโภคใน
ตลาดนั้น  โดยอาศัยการศึกษาวิจัยกลุ่มผู้บริโภคให้ได้ข้อมูลก่อนท าการออกแบบและผลิต 

มีข้อมูลข่าวสาร ( Information) ข้อมูลข่าวสารของตัวผลิตภัณฑ์ควรจะส่ือให้ผู้บริโภคได้
ทราบ  และเข้าใจอย่างถูกต้องในด้านประโยชน์และวิธีการใช้งาน  เป็นการสร้างภาพลักษณ์ที่ดีแก่
องค์กรและผลิตภัณฑ์ 

เป็นที่ยอมรับ (Regional Acceptance) ผลิตภัณฑ์นั้นจะต้องมีความแข็งแรง คงทนต่อสภาพ
การใช้งาน  หรือมีอายุการใช้งานที่เหมาะสมกับลักษณะของผลิตภัณฑ์และราคาท่ีจ าหน่าย 

ปัจจัยที่มีอิทธิพลต่อการก าหนดองค์ประกอบของงานออกแบบผลิตภัณฑ์ 
             การออกแบบผลิตภัณฑ์มีปัจจัย (Design factors)  มากมายที่นักออกแบบที่ต้องค านึงถึง  แต่
ในที่นี้จะขอกล่าวเพียงปัจจัยพื้นฐาน 10 ประการ   

ที่นิยมใช้เป็นเกณฑ์ในการพิจารณาสร้างสรรค์ผลงานเชิงอุตสาหกรรม   ซ่ึงปัจจัยดังกล่าว
เป็นปัจจัยที่สามารถควบคุมได้ และเป็นตัวก าหนดองค์ประกอบของงานออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ี
ส าคัญ  ได้แก่ 
 

  1.  หน้าที่ใช้สอย (Function) 
  ผลิตภัณฑ์ทุกชนิดจะต้องมีหน้าที่ใช้สอยถูกต้องตามเป้าหมายที่ตั้งไว้   คือสามารถ

ตอบสนองประโยชน์ใช้สอยตามท่ีผู้บริโภคต้องการได้อย่างมีประสิทธิภาพ ในหนึ่งผลิตภัณฑ์นั้น
อาจมีหน้าที่ใช้สอยอย่างเดียวหรือหลายหน้าที่ก็ได้  แต่หน้าท่ีใช้สอยจะดีหรือไม่นั้น  ต้องใช้งานไป
ระยะหนึ่งถึงจะทราบข้อบกพร่อง  ตัวอย่างเช่น 
                    การออกแบบโต๊ะอาหารกับโต๊ะท างาน  โต๊ะท างานมีหน้าที่ใช้สอยยุ่งยากกว่า มีล้ินชัก
ส าหรับเก็บเอกสาร เครื่องเขียน  ส่วนโต๊ะอาหารไม่จ าเป็นต้องมีล้ินชักเก็บของ   ระยะเวลาของการ
ใช้งานส้ันกว่า แต่ต้องสะดวกในการท าความสะอาด 
      การออกแบบเก้าอ้ี   หน้าที่ใช้สอยเบื้องต้นของเก้าอ้ีคือใช้นั่ง   ด้วยกิจกรรม
ต่างกัน  เช่น  เก้าอ้ีรับประทานอาหารลักษณะและขนาดต้องเหมาะสมกับโต๊ะอาหาร   เก้าอ้ีเขียน
แบบลักษณะและขนาดต้องเหมาะสมกับโต๊ะเขียนแบบ  ถ้าจะเอาเก้าอ้ีรับแขกมาใช้นั่งเขียนก็คงจะ
เกิดการเมื่อยล้า  ปวดหลัง  ปวดคอ  และนั่งท างานได้ไม่นาน 
                   การออกแบบมีดที่ในครัวนั้นมีอยู่มากกมาย   หลายชนิดตามการใช้งานเฉพาะ  เช่น  มีด
ปอกผลไม ้ มีดแล่เนื้อสัตว์  มีดสับกระดูก มีดห่ันผัก เป็นต้น  ถ้าหากมีการใช้มีดอยู่ชนิดเดียวตั้งแต่
แล่เนื้อ   สับกระดูก  ห่ันผัก     ก็อาจจะใช้ได้แต่จะ   ไม่ได้ความสะดวกเท่าที่ควร   หรืออาจจะได้รับ
อุบัติเหตุขณะใช้ได ้ เพราะไม่ได้รับการออกแบบมาให้ใช้งานเป็นการเฉพาะอย่าง 
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      2.  ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or sales appeal) 
      ผลิตภัณฑ์ท่ีออกแบบมานั้นจะต้องมีรูปทรง ขนาด สีสันสวยงาม น่าใช้ ตรงตามรสนิยม
ของกลุ่มผู้บริโภคเป้าหมาย  เป็นวิธีการเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์ท่ีได้รับความนิยมและได้ผลดี   เพราะ
ความสวยงามเป็นความพึงพอใจแรกที่คนเราสัมผัสได้ก่อนมักเกิดมาจากรูปร่างและสีเป็นหลัก  การ
ก าหนดรูปร่างและสีในงานออกแบบผลิตภัณฑ์นั้น   ไม่เหมือนกับการก าหนดรูปร่างและสีในงาน
จิตรกรรม  ซ่ึงสามารถที่จะแสดงหรือก าหนดรูปร่างและสีได้ตามความนึกคิดของจิตรกร แต่ในงาน
ออกแบบผลิตภัณฑ์นั้น  จ าเป็นต้องยึดข้อมูลและกฎเกณฑ์ผสมผสานของรูปร่างและสีสัน  ระหว่าง
ทฤษฎีทางศิลปะและความพึงพอใจของผู้บริโภคเข้าด้วยกัน  ถึงแม้ว่ามนุษย์แต่ละคนมีการรับรู้และ
พึงพอใจในเรื่องของความงามได้ไม่เท่ากัน   และไม่มีกฎเกณฑ์การตัดสินใจใดๆ ท่ีเป็นตัวชี้ขาด
ความถูกความผิด  แต่คนเราส่วนใหญ่ก็มีแนวโน้มท่ีจะมองเห็นความงามไปในทิศทางเดียวกันตาม
ธรรมชาติ   ตัวอย่างเช่น   ผลิตภัณฑ์เครื่องประดับ ของท่ีระลึก และของตกแต่งบ้านต่างๆ ความ
สวยงามก็คือหน้าที่ใช้สอยนั้นเอง   และความสวยงามจะสร้างความประทับใจแก่ผู้บริโภคให้เกิด
การตัดสินใจซ้ือได้ 

    3. ความสะดวกสบายในการใช้  (Ergonomics) 
     การออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีดีนั้นต้องเข้าใจกายวิภาคเชิงกลเกี่ยวกับขนาด 
สัดส่วน  ความสามารถและขีดจ ากัดที่เหมาะสมส าหรับอวัยวะต่างๆ ของผู้ใช้ การเกิดความรู้สึกที่ดี
และสะดวกสบายในการใช้ผลิตภัณฑ์   ทั้งทางด้านจิตวิทยา( Psychology)และสรีระวิทยา
(Physiology)  ซ่ึงแตกต่างกันไปตามลักษณะเพศ เผ่าพันธ์ุ ภูมิล าเนา และสังคมแวดล้อมท่ีใช้
ผลิตภัณฑ์นั้นเป็นข้อบังคับในการออกแบบ 
                  การวัดคุณภาพทางด้าน กายวิภาคเชิงกล( ergonomics) พิจารณาได้จากการใช้งานได้
อย่างกลมกลืนต่อการสัมผัส  ตัวอย่างเช่น  การออกแบบเก้าอ้ีต้องมีความนุ่มนวล  มีขนาดสัดส่วนที่
นั่งแล้วสบาย  โดยอิงกับมาตรฐานผู้ใช้ของชาวตะวันตกมาออกแบบเก้าอ้ีส าหรับชาวเอเชีย เพราะ
อาจเกิดความไม่พอดีหรือไม่สะดวกในการใช้งาน   ออกแบบปุ่มบังคับ   ด้ามจับของเครื่องมือและ
อุปกรณ์ต่าง ๆ   ที่ผู้ใช้ต้องใช้ร่างกายไปสัมผัสเป็นเวลานาน   จะต้องก าหนดขนาด 
(dimensions)  ส่วนโค้ง   ส่วนเว้า   ส่วนตรง   ส่วนแคบของผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้อย่างพอเหมาะกับ
ร่างกายหรืออวัยวะของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์นั้นๆ เพื่อท าให้เกิดความถนัดและความสะดวกสบายในการ
ใช ้ รวมท้ังลดอาการเมื่อยล้าเมื่อใช้ไป นานๆ 
   4. ความปลอดภัย (Safety) 
              ผลิตภัณฑ์ท่ีเกิดขึ้นเพื่ออ านวยความสะดวกในการด ารงชีพของมนุษย์  มีท้ังประโยชน์และ
โทษในตัว   การออกแบบจึงต้องค านึงถึงความปลอดภัยของชีวิตและทรัพย์สินของผู้บริโภคเป็น



46 
 

 

ส าคัญ   ไม่เลือกใช้วัสดุ สี   กรรมวิธีการผลิต   ฯลฯ   ที่เป็นอันตรายต่อผู้ใช้หรือท าลาย
ส่ิงแวดล้อม  ถ้าหลีกเล่ียงไม่ได้ต้องแสดงเครื่องหมายเตือนไว้ให้ชัดเจนและมีค าอธิบายการใช้แนบ
มากับผลิตภัณฑ์ด้วย   ตัวอย่างเช่น   การออกแบบผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้า   ควรมีส่วนป้องกัน
อุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นได้จากความเมื่อยล้าหรือพล้ังเผลอ เช่น จากการสัมผัสกับส่วนกลไกท างาน 
จากความร้อน จากไฟฟ้าดูด ฯลฯ จากการสัมผัสกับส่วนกลไกท างาน จากความร้อน จากไฟฟ้าดูด 
ฯลฯ หลีกเล่ียงการใช้วัสดุที่ง่ายต่อการเกิดอัคคีภัยหรือเป็นอันตรายต่อสุขภาพ   และควรมี
สัญลักษณ์หรือค าอธิบายติดเตือนบนผลิตภัณฑ์ไว้   การออกแบบผลิตภัณฑ์ส าหรับเด็ก   ต้อง
เลือกใช้วัสดุที่ไม่มีสารพิษเจือปน   เผื่อป้องกันเวลาเด็กเอาเข้าปากกัดหรือออม   ชิ้นส่วนต้องไม่มี
ส่วนแหลมคมให้เกิดการบาดเจ็บ  มีข้อความหรือสัญลักษณ์บอกเตือน  เป็นต้น 
     5.  ความแข็งแรง (Construction) 
      ผลิตภัณฑ์ท่ีออกแบบมานั้นจะต้องมีความแข็งแรงในตัว   ทนทานต่อการใช้งานตาม
หน้าที่และวัตถุประสงค์ที่ก าหนดโครงสร้างมีความเหมาะสมตามคุณสมบัติของวัสดุ ขนาด แรง
กระท าในรูปแบบต่างๆ จากการใช้งาน ตัวอย่างเช่น การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ที่ดีต้องมีความมั่นคง
แข็งแรง  ต้องเข้าใจหลักโครงสร้างและการรับน้ าหนัก  ต้องสามารถควบคุมพฤติกรรมการใช้งาน
ให้กับผู้ใช้ด้วย เช่น การจัดท่าทางในการใช้งานให้กับผู้ใช้ด้วย เช่น การจัดท่าทางในการใช้งานให้
เหมาะสม สะดวกสบาย ถูกสุขลักษณะ   และต้องรู้จักผสมความงามเข้ากับช้ินงานได้อย่าง
กลมกลืน  เพราะโครงสร้างบางรูปแบบมีความแข็งแรงดีมากแต่ขาดความสวยงาม จึงเป็นหน้าที่
ของนักออกแบบที่จะต้องเป็นผู้ผสานสองส่ิงเข้ามาอยู่ในความพอดีให้ได้   นอกจากการเลือกใช้
ประเภทของวัสดุ โครงสร้างท่ีเหมาะสมแล้ว ยังต้องค านึงถึงความประหยัดควบคู่กันไปด้วย 
    6.  ราคา (Cost) 
                  ก่อนการออกแบบผลิตภัณฑ์ควรมีการก าหนดกลุ่มเป้าหมายที่จะใช้ว่าเป็นกลุ่ม
ใด  อาชีพอะไร ฐานะเป็นอย่างไร ซ่ึงจะช่วยให้นักออกแบบสามารถก าหนดแบบผลิตภัณฑ์และ
ประมาณราคาขายให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมายได้ใกล้เคียงมากขึ้น   การจะได้มาซ่ึงผลิตภัณฑ์ท่ีมี
ราคาเหมาะสมนั้น   ส่วนหนึ่งอยู่ที่การเลือกใช้ชนิด   หรือเกรดของวัสดุ   และวิธีการผลิตที่
เหมาะสม  ผลิตได้ง่ายและรวดเร็ว  แต่ในกรณีที่ประมาณราคาจากแบบสูงกว่าท่ีก าหนดก็อาจต้องมี
การเปล่ียนแปลงหรือพัฒนาองค์ประกอบด้านต่างๆ กันใหม่เพื่อลดต้นทุน   แต่ทั้งนี้ต้องคงไว้ซ่ึง
คุณค่าของผลิตภัณฑ์นั้o 

   7. วัสดุ (Materials) 
     การออกแบบควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติด้านต่างๆ ได้แก่ ความใส ผิวมันวาว ทนความ
ร้อน ทนกรดด่างไม่ล่ืน ฯลฯ ให้เหมาะสมกับหน้าที่ใช้สอยของผลิตภัณฑ์นั้นๆ นอกจากนั้นยังต้อง
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พิจารณาถึงความง่ายในการดูแลรักษา  ความสะดวกรวดเร็วในการผลิต ส่ังซ้ือและคงคลัง รวมถึง
จิตส านึกในการรณรงค์ช่วยกันพิทักษ์ส่ิงแวดล้อมด้วยการเลือกใช้วัสดุที่หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่
ได้ ( recycle) ก็เป็นส่ิงท่ีนักอกแบบต้องตระหนักถึงในการออกแบบร่วมด้วย   เพื่อช่วยลดกันลด
ปริมาณขยะของโลก  
    8.  กรรมวิธีการผลิต (Production) 
                      ผลิตภัณฑ์ทุกชนิดควรออกแบบให้สามารถผลิตได้ง่าย รวดเร็ว ประหยัดวัสดุ ค่าแรง
และค่าใช้จ่ายอ่ืนๆ แต่ในบางกรณีอาจต้องออกแบบให้สอดคล้องกับกรรมวิธีของเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ที่มีอยู่เดิม   และควรตระหนักอยู่เสมอว่าไม่มีอะไรที่จะลดต้นทุนได้รวดเร็วอย่างมี
ประสิทธิภาพ มากกว่าการประหยัดเพราะการผลิตทีละมากๆ   
     9.  การบ ารุงรักษาและซ่อมแซม (Maintenance) 
                       ผลิตภัณฑ์ทุกชนิดควรออกแบบให้สามารถบ ารุงรักษา และแก้ไขซ่อมแซมได้ง่าย ไม่
ยุ่งยากเมื่อมีการช ารุดเสียหายเกิดขึ้น  ง่ายและสะดวกต่อการท าความสะอาดเพ่ือช่วยยืดอายุการใช้
งานของผลิตภัณฑ์  รวมท้ังควรมีค่าบ ารุงรักษาและการสึกหรอต่ า  ตัวอย่างเช่น  ผลิตภัณฑ์ประเภท
เครื่องมือ  เครื่องจักรกล  เครื่องยนต์   และเครื่องใช้ไฟฟ้าต่างๆ   ที่มีกลไกภายในซับซ้อน อะไหล่
บางช้ินย่อมมีการเส่ือมสภาพไปตามอายุการใช้งานหรือจากการใช้งานที่ผิดวิธี  การออกแบบที่ดีนั้น
จะต้องศึกษาถึงต าแหน่งในการจัดวางกลไกแต่ละชิ้น   เพื่อที่จะได้ออกแบบส่วนของฝาครอบ
บริเวณต่างๆ   ให้สะดวกในการถอดซ่อมแซมหรือเปล่ียนอะไหล่ได้โดยง่าย   นอกจากนั้นการ
ออกแบบยังต้องค านึงถึงองค์ประกอบอ่ืนๆ ร่วมด้วย   เช่น   การใช้ช้ินส่วนร่วมกันให้มาก
ที่สุด  โดยเฉพาะอุปกรณ์ยึดต่อการเลือกใช้ช้ินส่วนขนาดมาตรฐานที่หาได้ง่าย การถอดเปล่ียนได้
เป็นชุดๆ การออกแบบให้บางส่วนสามารถใช้เก็บอะไหล่   หรือใช้เป็นอุปกรณ์ส ารับการซ่อม
บ ารุงรักษาได้ในตัว  เป็นต้น 

     10.  การขนส่ง (Transportation) 
                ผลิตภัณฑ์ท่ีออกแบบควรค านึงถึงการประหยัดค่าขนส่ง   ความสะดวกในการ
ขนส่ง  ระยะทาง  เส้นทางการขนส่ง (ทางบก ทางน้ าหรือทางอากาศ ) การกินเนื้อที่ในการขนส่ง 
(มิติความจุ  กว้าง ´ ยาว ´ สูง  ของรถยนต์ส่วนบุคคล รถบรรทุกทั่วไป ตู้บรรทุกสินค้า ฯลฯ) ส่วน
การบรรจุหีบห่อต้องสามารถป้องกันไม่ให้เกิดการช ารุดเสียหายของผลิตภัณฑ์ได้ง่าย กรณีที่
ผลิตภัณฑ์ท่ีท าการออกแบบนั้นมีขนาดใหญ่  อาจต้องออกแบบให้ชิ้นส่วนสามารถถอดประกอบได้
ง่าย เพื่อท าให้หีบห่อมีขนาดเล็กลง ตัวอย่างเช่น   การออกแบบเครื่องเรือนชนิดถอดประกอบ
ได้  ต้องสามารถบรรจุผลิตภัณฑ์ลงในตู้สินค้าท่ีเป็นขนาดมาตรฐานเพ่ือประหยัดค่าขนส่งรวมท้ังผู้
ซ้ือสามารถท าการขนส่งและประกอบช้ินส่วนให้เข้ารูปเป็นผลิตภัณฑ์ได้โดยสะดวกด้วยตัวเอง 
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                     งานออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีดีจะต้องผสมผสานปัจจัยต่างๆ  ทั้งรูปแบบ(form) ประโยชน์
ใช้สอย(function)  กายวิภาคเชิงกล(ergonomics)และอ่ืนๆ  ให้เข้ากับวิถีการด าเนินชีวิต แฟชั่น หรือ
แนวโน้มท่ีจะเกิดขึ้นกับผู้บริโภคเป้าหมายได้อย่างกลมกลืนลงตัวมีความสวยงามโดดเด่น มี
เอกลักษณ์เฉพาะตัว ตั้งอยู่บนพื้นฐานทางการตลาด และความเป็นไปได้ในการผลิตจ านวน
มาก    ส่วนการให้ล าดับความส าคัญของปัจจัยต่างๆ ขึ้นอยู่กับจุดประสงค์และความซับซ้อนของ
ผลิตภัณฑ์นั้นๆ เช่น การออกแบบเส้ือผ้า กระเป๋า รองเท้าตามแฟช่ัน   อาจพิจารณาท่ีประโยชน์ใช้
สอย ความสะดวกสบายในการใช้ และความสวยงาม เป็นหลัก   แต่ส าหรับการออกแบบ
ยานพาหนะ เช่น  จักรยาน  รถยนต์  หรือเครื่องบิน  อาจต้องค านึงถึงปัจจัยดังกล่าวครบทุกข้อหรือ
มากกว่านั้น 

      การออกแบบ  คือ กิจกรรมการแก้ปัญหาเพื่อให้บรรลุตามเป้าหมายหรือจุดประสงค์
ที่ตั้งไว้  (Design is  a  goal-directed  problem-solving) เป็นการกระท าของมนุษย์  ด้วยจุดประสงค์
ที่ต้องการแจ้งผลเป็นส่ิงใหม่ๆ   มีท้ังท่ีออกแบบเพื่อสร้างขึ้นใหม่ให้แตกต่างจากของเดิมหรือ
ปรับปรุงตกแต่งของเดิม  ความส าคัญของออกแบบเป็นขั้นตอนเบ้ืองต้นที่จะท าให้กระบวนการใน
การผลิตสินค้าหรือผลิตภัณฑ์ประสบผลส าเร็จในตลาดและตรงตามเป้าหมาย 

      งานออกแบบ  คือ ส่ิงท่ีมนุษย์สร้างขึ้นโดยการเลือกน าเอาองค์ประกอบมาจัดเรียงให้
เกิดรูปทรงใหม่ท่ีสามารถสนองความต้องการตามจุดประสงค์ของผู้สร้าง  และสามารถผลิตได้ด้วย
วัสดุและกรรมวิธีการผลิตที่มีอยู่ในขณะนั้น 
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งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
เครื่องปูผ้ายีนส์ผ้ายีนส์นั้นเป็นผ้าที่มีเนื้อแน่น และหนัก ดังนั้นเครื่องปูผ้าจ าเป็นต้องเป็น

เครื่องท่ีแข็งแรง และมีพลังขับเคล่ือนสูงดังนั้นเครื่องปูผ้ายีนส์รุ่นนี้ จึงถูกออกแบบมาเพื่อให้รับงาน
นี้โดยเฉพาะ ท่านจะพบว่าการปูผ้าด้วยเครื่องปูผ้าอัตโนมัตินั้น น่ารื่นรมย์กว่าการปูผ้าแบบเก่าด้วย
มือ งานปูผ้าจะเสร็จเร็ว ตรงตามก าหนดเวลาตามท่ีท่านต้องการ เพียงกดปุ่มเครื่องก็จะท างานให้แก่
ท่าน เครื่องปูผ้ายีนส์อัตโนมัตินี้ จะช่วยท่านประหยัดเวลา ประหยัดพลังงาน และประหยัดแรงงาน
(จิตรพี  ชวาลาวัณย์, 2539) 
 เครื่องปูผ้าทอเหมาะส าหรับการปูผ้าหลากหลายชนิด โดยเฉพาะอย่างยิ่งผ้าประเภทผ้าทอ
ท่านจะได้รับประโยชน์จาก ชุดจับริมผ้าอัตโนมัติ ที่จะควบคุมริมผ้าขณะที่ปูให้อยู่ในแนวเดียวกัน
ทุกชั้น ท าให้ได้ขอบผ้าท่ีตรง และหากใช้งานร่วมกับเครื่องตัดหัวผ้าอัตโนมัติ ก็จะช่วยเพิ่มให้การปู
ผ้า (ปูตัดหนัาเดียว) ของท่าน เสร็จเร็วกว่าการใช้การปูด้วยมือธรรมดาหัวใจส าคัญของเครื่องก็คือ 
ตัวเครื่องท่ีคงทน แข็งแรง และตัวมอเตอร์ขับเคล่ือนที่มีพลังสูง (จิตรพี  ชวาลาวัณย์,2550) 
 เครื่องปูผ้าถุงกลม ผ้าถักถุงกลม เป็นวัตถุดิบชนิดหนึ่งที่ปูได้ยาก เนื่องจากคุณสมบัติของ
เนื้อผ้าที่นิ่ม ยืดหยุ่น และเป็นถุงกลมแต่ปัญหายุ่งยากนี้จะเป็นเรื่องง่าย ส าหรับเครื่องปูผ้าถุงกลมรุ่น
นี้ ด้วยระบบควบคุมความตึง-หย่อน ผ้าถุงกลมจะปูได้เรียบ และมีความตึง-หย่อนสม่ าเสมอตลอด
ความยาวของการปู และในทุกชั้นที่ปู มันจะช่วยให้การค านวณผลงานปูผ้าต่อวันได้แม่นย ามากขึ้น 
ช่วยให้ท่านสามารถควบคุมระยะเวลาการผลิต และต้นทุนการผลิตได้อย่างมีประสิทธิภาพ เครื่อง
รุ่นนี้สามารถปูได้จากผ้าที่มาเป็น แบบม้วน และแบบพับทุกโรงงานจ าเป็นที่ต้องมีไว้เป็นเจ้าของ
เพื่อเพิ่มศักยภาพการแข่งขัน และเพิ่มผลก าไร(จิตรพี  ชวาลาวัณย์,2549) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

บทที ่3 
วิธีด าเนินการโครงงาน 

 
 ในการสร้างส่ิงประดิษฐ์หรือนวัตกรรมหรือผลิตภัณฑ์ท่ีเป็นของใหม่  และแตกต่างจาก
ส่ิงของท่ีมีอยู่เดิม ผู้ด าเนินโครงงานได้ศึกษารูปแบบวิธีการหรือขั้นตอนการสร้างให้ได้ส่ิงประดิษฐ์
หรือนวัตกรรมหรือผลิตภัณฑ์ท่ีเหมาะสม  การสร้างและการผลิต อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ
สามารถแยกขั้นตอนในการผลิตได้ดังนี้ 
            1.  กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
            2.  เครื่องมือในการท าวิจัย 
            3.  การเก็บรวบรวมข้อมูล 
            4.  การวิเคราะห์ข้อมูล 

1. กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

 ประชากรเป้าหมายที่ใช้ในการศึกษาได้แก่  บุคลากรในบริษัทอุตสาหกรรมส่ิงทอเส้ือผ้า ที่
บริษัท แมนดารินโคลธ่ิง จ ากัด จ านวน  50  คน เลือกโดยวิธีเจาะจง 

2. เคร่ืองมือ 
รูปภาพสเก็ต 
 

 
 

ภาพท่ี 3.1  อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
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วัสดุและอุปกรณ ์

1.  เครื่อง Water Jet 
 

 
 

ภาพท่ี 3.2 แสดงเครื่อง Water Jet 
 
2.  เครื่องกลัด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.3 แสดงเครื่องกลัด 
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3.  เครื่องตัด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.4 แสดงเครื่องตัด 
 

 
4.  เครื่องไส 
 

 
 

ภาพท่ี 3.5 แสดงเครื่องไส 
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6.  เครื่องกลึง 
 

 
 

ภาพท่ี 3.7 แสดง เครื่องกลึง 
 

 
7.ตะไบเหล็ก 
 

 
 

ภาพท่ี 3.8 แสดงตะไบเหล็ก 
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8. ตลับเมตร 
 

 
 

ภาพท่ี 3.9 แสดงตลับเมตร 
 

 
9. เวอร์เนียร์ คาลิเปอร ์
 

 
 

ภาพท่ี 3.10 แสดงเวอร์เนียร์ คาลิเปอร ์
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10.อลูมิเนียมแผ่น 
 

 
 

ภาพท่ี 3.11 แสดงอลูมิเนียมแผ่น 
 

 
11.อลูมิเนียมแท่ง 
 

 
 

ภาพท่ี 3.12 แสดงอลูมิเนียมแท่ง 
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12.น๊อต 
 

 
 

ภาพท่ี 3.13 แสดงน๊อต 
 
13.ล้อ 
 

 
 

ภาพท่ี 3.14 แสดงล้อ 
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14.แบริ่ง(แหวนลูกปืน) 
 

 
 

ภาพท่ี 3.15 แสดงแบริ่ง(แหวนลูกปืน) 
 

 
ขั้นตอนการท า 

1.  ใช้เครื่อง Water jet ตัดโครงทั้ง 2 ชิ้น 
 

 
 

ภาพท่ี 3.16 เครื่อง Water jet  
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2.  ท าการบากร่อง 
 

 
ภาพท่ี 3.17   แสดงการบากร่อง 

 
 
3.  แสดงวิธีการเจาะร ู
 

 
 

ภาพท่ี 3.18  แสดงการเจาะร ู
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4.  ท าการต๊าปเกลียว 
 

 
 

ภาพท่ี 3.19  แสดงการต๊าปเกลียว 
 
5.  ใช้เครื่องกลัดที่ฐานให้เรียบเนียน 
 

 
 

ภาพท่ี 3.20  แสดงการกลัดงาน 
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6.  ตัดแท่งอลูมิเนียมตามขนาดที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.21  แท่งอลูมิเนียม 
 
7.  ใช้เครื่องกลัดท าร่อง ตามขนาดที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.22  แสดงการกลัดท าร่อง 
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8.  ท าการจุดต าแหน่งเจาะร ู
 

 
 

ภาพท่ี 3.23 จุดต าแหน่งเจาะร ู
 
9.  แสดงการต๊าปเกลียวในรูที่เจาะ 
 

 
 

ภาพท่ี 3.24 แสดงการต๊าปเกลียว 
 
 
 
 
 
 



62 
 

 

 
10.  ตัดแผ่นอลูมิเนียมรูปตัว U ตามขนาดที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.25  แสดงตัดแผ่นอลูมิเนียมรูปตัว U 
 
 

11.  เจาะรูตามแบบที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.26  แสดงการเจาะร ู
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12.  กลัดงานตามแบบที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.27  แสดงการกลัดงาน 
 
13.  เจาะรูแล้วต๊าปเกลียว 
 

 
 

ภาพท่ี 3.28  เจาะร ู
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14.  กลึงอลูมิเนียมที่ใช้ล็อคหน้าผ้าตามขนาดที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.29  แสดงการกลึงอลูมิเนียมที่ใช้ล็อคหน้าผ้า 
 
15.  ตัดอลูมิเนียมแท่งตามขนาดที่ก าหนด 
 

 
 

ภาพท่ี 3.30  ตัดอลูมิเนียมแท่ง 
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16.  ใช้เครื่องไส ไสงานที่ไม่ได้ขนาดออก 
 

 
 

ภาพท่ี 3.31 แสดงไสงานที่ไม่ได้ขนาดออก 
 
17.  เจาะรูที่โรยผ้า 2 รู 
 

 
 

ภาพท่ี 3.32  แสดงรูที่โรยผ้า 2 รู 
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18.  เจาะรูต๊าปเกลียว 
 

 
 

ภาพท่ี 3.33  แสดงรูต๊าปเกลียว 
 

19.  กลึงล้อแล้วอัดแบริ่งตรงกลาง 
 

 
 

ภาพท่ี 3.34  แสดงการกลึงล้อแล้วอัดแบริ่ง 
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20.  กลึงแกนล้อเพื่อสอดเข้ากับแบริ่ง 
 

 
 

ภาพท่ี 3.35  แสดงการกลึงแกนล้อ 
 

 รูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีส าเร็จ  
 

 
 

ภาพท่ี 3.36  แสดงรูปแบบผลิตภัณฑ์ท่ีส าเร็จ 
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แบบประเมิน  
แบ่งออกเป็น 4 ตอน ดังนี ้

1.  เกี่ยวกับสถานภาพของผู้ตอบ 

2.  เกี่ยวกับความต้องการและรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

3.  ความคิดเห็นของผู้ประเมินที่มีต่ออุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

4.  ความคิดเห็นและข้อเสนอแนะอ่ืนๆ 

3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
 ได้ด าเนินการดังนี้  
 1.  แจกแบบสอบถาม  จ านวน  50  ชุด 
 2.  เก็บแบบสอบถามได้ครบ  จ านวน  50  ชุด  คิดเป็นร้อยละ100  และได้ตรวจสอบความ 

สมบูรณ์ของแบบสอบถาม  มีความสมบูรณ์ ท้ัง 50 ชุด 
4. การวิเคราะห์ข้อมูล 
 เมื่อรวบรวมและตรวจสอบความสมบูรณ์ของแบบสอบถามและแบบประเมินผลความพึง
พอใจแล้วน าข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ดังต่อไปนี ้

1.  ข้อมูลพื้นฐานของกลุ่มผู้ประเมิน “อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ” โดยแจกแจง 
ความถ่ี  และค่าร้อยละ 

2.   ข้อมูลด้านความพึงพอใจของผู้ใช้ต่อรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ  สถิติ
ทีใช้ในการวิจัย  ได้แก่     ค่าร้อยละ(Percentage)   ค่าเฉล่ีย (Mean)      

3.    ข้อเสนอแนะ ใช้สถิติแจกแจงความถ่ี 
 
 



บทที ่4 
ผลการท าโครงงาน 

 
การท าโครงงานผู้ท าโครงงาน ได้ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบให้

เหมาะแก่งานในการปูผ้าเพื่อให้ได้ความรวดเร็วในการผลิตงาน ด้านการปูผ้าในโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผ้าส าเร็จรูป ผลวิเคราะห์ข้อมูลเป็นแผนภูมิและตารางประกอบค าบรรยายดังนี้ 

 
ตอนที่  4.1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

 ผลการวิเคราะห์ข้อมูล เกี่ยวกับสถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถามจากผู้ท่ีเกี่ยวข้องและ
ผู้สนใจศึกษาเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ ในเขตอุตสาหกรรมเส้ือผ้าส าเร็จรูป 
ปรากฏผลดังนี้  

 

 
      แผนภูมิท่ี 4.1 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามเพศ 

     
จากแผนภูมิท่ี 4.1  แสดงให้เห็นว่าผู้ที่เกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้า

แบบถอดประกอบจ าแนกตามเพศจ านวนทั้งส้ิน 50 คนพบว่า เกินครึ่งเป็นเพศหญิงมีจ านวน 31 คน
คิดเป็นร้อยละ 62 และเพศชายมีจ านวน 19  คนคิดเป็นร้อยละ 38  ตามล าดับ 

 

38%

62%

เพศ

ชาย
หญิง
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26%

52%

20%
2%

อายุ

ต่่ากว่า 25 ปี
25-30 ปี
30-40 ปี
มากกว่า 40 ปี

 
 
 

แผนภูมิท่ี 4.2 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามอายุ 
                            
  จากแผนภูมิท่ี 4.2 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่เกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับ อุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอด ประกอบจ าแนกตามอายุพบว่าส่วนใหญ่มีอายุระหว่าง  25-30 ปี มีจ านวน  26 คนคิดเป็น
ร้อยละ 52 ผู้ท่ีมีอายุน้อยกว่า 25 ปีมีจ านวน 13 คนคิดเป็นร้อยละ 26 ผู้ท่ีมีอายุ30- 40 ปี มีจ านวน 10 
คนคิดเป็นร้อยละ 20 ผู้ท่ีมีอายุมากกว่า 40 ปีมีจ านวน 1 คนคิดเป็นร้อยละ 2 
 

 
                          

แผนภูมิท่ี 4.3 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามอาชีพ 
 

32%

26%

16%

20%
6%

อาชีพ

พนักงานบริษัทเอกชน

พนักงานรฐัวิสาหกจิ

พนักงานราชการ

งานอิสระ

อ่ืนๆ
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             จากแผนภมิูท่ี 4.3 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่เกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับ อุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอด  ประกอบจ าแนกตามอาชีพพบว่าส่วนใหญ่ประกอบอาชีพพนักงานบริษัทเอกชนมี
จ านวน 16 คนคิดเป็นร้อยละ 32 ประกอบอาชีพงานรัฐวิสาหกิจ 13 คนคิดเป็นร้อยละ 26 ประกอบ
อาชีพประกอบอาชีพงานพนักงานราชการ 8 คนคิดเป็นร้อยละ 16 ประกอบอาชีพงานอิสระ 10 คน
คิดเป็นร้อยละ 20 ประกอบอาชีพอ่ืนๆ 3 คนคิดเป็นร้อยละ 6  
 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.4  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามระดับการศึกษา 
 
 จากแผนภูมิท่ี 4.4 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่เกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับ อุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอด ประกอบจ าแนกตามระดับการศึกษาสูงสุดส่วนใหญ่อยู่ในระดับปริญญาตรี 37 คนคิด
เป็นร้อยละ 74 ระดับต่ ากว่าปริญญาตรีมี 8 คนคิดเป็นร้อยละ 16 ระดับสูงกว่าปริญญาตรีมี 5 คน 
คิดเป็นร้อยละ 10  
 
 
 

16%

74%

10%

ระดับการศึกษา

ต่่ากว่าปริญญาตรี

ปริญญาตรี

สูงกว่าปริญญาตรี
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แผนภูมิท่ี 4.5 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม จ าแนกตามรายได้ต่อเดือน 
              
 จากแผนภูมิท่ี 4.5 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่เกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับ อุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอด ประกอบจ าแนกตามรายได้ต่อเดือน ส่วนใหญ่มีรายได้ 15,000-25,000 บาท มีจ านวน 35 
คนคิดเป็นร้อยละ 70 รายได้น้อยกว่า 15,000 บาท มีจ านวน 9 คนคิดเป็นร้อยละ 18 มีรายได้
มากกว่า 25,000 บาท มีจ านวน 6 คนคิดเป็นร้อยละ 12  
 
ตอนที่ 4.2 เกี่ยวกับความต้องการและรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
                 ผลการวเิคราะห์ขอ้มูลเกีย่วกบัรูปแบบของอุปกรณปู์ผ้าแบบถอดประกอบปรากฏผล 
ดังนี้ 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.6 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามอุปกรณ์ปูผ้าท่ีมีอยู่เป็นอย่างไร 

18%

70%

12%

รายได้ต่อเดือน

น้อยกว่า15,000 บาท

15,000-25,000 บาท

มากกว่า25,000 บาท

90%

10%

0%

20%

40%

60%

80%

100%

ดีอยู่แลว้ ควรปรบัปรุง

ดีอยู่แล้ว

ควรปรับปรุง
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 จากแผนภูมิท่ี 4.6 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
พบว่าอุปกรณ์ปูผ้าท่ีมีอยู่ดีอยู่แล้วมีจ านวน 45 คนคิดเป็นร้อยละ 90 และควรปรับปรุง มีจ านวน 5 
คนคิดเป็นร้อยละ 10  
 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.7 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามค านึงถึงความปลอดภัยในการใช้งาน 
       

             จากแผนภูมิท่ี 4.7 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
พบว่าส่วนใหญ่เคยค านึงถึงความปลอดภัยในการใช้งาน มีจ านวน 42 คนคิดเป็นร้อยละ 84 และไม่
เคยค านึงถึงความปลอดภัยในการใช้งานมีจ านวน 8 คนคิดเป็นร้อยละ 16  

 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.8 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามรูปแบบเหมาะสมส าหรับการใช้งานหรือไม่ 
  

89%
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เคย
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92%
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0%

20%

40%

60%

80%

100%

เหมาะสม ไม่เหมาะสม

เหมาะสม

ไม่เหมาะสม
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จากแผนภูมิท่ี 4.8 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามรูปแบบเหมาะสมส าหรับการใช้
งานหรือไม่ส่วนใหญ่เหมาะสมส าหรับการใช้งาน มีจ านวน 46 คนคิดเป็นร้อยละ 92 และไม่
เหมาะสมส าหรับการใช้งานมีจ านวน 4 คนคิดเป็นร้อยละ 8 

 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.9 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบหรือไม่ 
           
             จากแผนภูมิท่ี 4.9 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอด
ประกอบหรือไม่ส่วนใหญ่ชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน  47 คนคิดเป็นร้อยละ  94 
และผู้ท่ีไม่ชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน 3 คนคิดเป็นร้อยละ 6 
 

 
 

แผนภูมิท่ี 4.10 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามชอบรูปแบบประเภทใดมากที่สุด 
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                จากแผนภมิูท่ี 4.10 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ชอบรูปแบบ
มาตรฐาน มีจ านวน 40 คนคิดเป็นร้อยละ 80 และผู้ท่ีชอบรูปแบบอัตโนมัติ มีจ านวน 10 คนคิดเป็น
ร้อยละ 20 
 

 
                     
แผนภูมิท่ี 4.11   แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามชอบหรือไม่เกี่ยวกับรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้า   
                          แบบถอดประกอบ 
                  
             จากแผนภูมิท่ี 4.11 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ชอบรูปแบบอุปกรณ์ปู
ผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน 48 คนคิดเป็นร้อยละ 96 และผู้ท่ีไม่ชอบรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบ มีจ านวน 2 คนคิดเป็นร้อยละ 4 
 

 
             
 แผนภูมิท่ี 4.12  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามเห็นด้วยหรือไม่ในการพัฒนารูปแบบของ  
                          อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
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            จากแผนภมิูท่ี 4.12 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เห็นด้วย มีจ านวน 47 
คนคิดเป็นร้อยละ 94 และไม่เห็นด้วย มีจ านวน 3 คนคิดเป็นร้อยละ 6  
 

 
 
แผนภูมิท่ี 4.13  แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถามอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบควรมีราคา 
                         เท่าใด 
    
  จากแผนภูมิท่ี 4.13 แสดงให้เห็นว่าผู้ที่ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ตอบว่าควรมีราคา 
10,000 บาท มีจ านวน 39 คนคิดเป็นร้อยละ 78 ตอบว่าควรมีราคา 5,000 มีจ านวน 8 คนคิดเป็นร้อย
ละ 16 และตอบว่าควรมีราคา 15,000 บาท มีจ านวน 3 คนคิดเป็นร้อยละ 6  
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ตอนที่ 4.3 ความพึงพอใจเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
 
ตารางที่ 4.1 แสดงความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
 

 
รายการประเมิน 

ความคิดเห็น(คน) N=50  
SD 

 
ความ 

เหมาะสม 
มาก
ที่สุด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อย
ที่สุด 

- 
X 

1.  ท่านคิดว่าโครงงานจัดท า
อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมี-
ประโยชน์กับตัวท่าน 

19 31 0 0 0 4.3 0.62 มาก 

2. ท่านคิดว่าการจัดท าอุปกรณ์ปู
ผ้าแบบถอดประกอบมีความ
จ าเป็น 

12 36 2 0 0 4.2 0.60 มาก 

3.  ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบมีรูปแบบที่
เหมาะสมกับการใช้งานในระบบ
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม 

27 17 4 2 0 4.3 0.40 มาก 

4.  ท่านคิดวัสดุที่ใช้ในการท า
อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมี
ความเหมาะสม 

14 33 3 0 0 4.2 0.36 มาก 

5.   ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบมีระบบการท างานที่
เหมาะสมกับระบบอุตสาหกรรม
เครื่องนุ่งห่ม 

22 21 6 1 0 4.2 0.62 มาก 

6.  ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบจะช่วยลดเวลาใน
การท างานได้ 

21 25 4 0 0 4.3 0.62 มาก 

7.    ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบมีความปลอดภัยต่อ
การใช้งาน 

15 27 8 0 0 4.1 0.58 มาก 

8.ท่านคิดว่ารูปแบบของอุปกรณ์ปู
ผ้าแบบถอดประกอบมีความ
สะดวกต่อการใช้งาน 

13 28 9 0 0 4.0 0.59 มาก 



78 
 

 
รายการประเมิน 

ความคิดเห็น(คน) N=50  
SD 

 
ความ 

เหมาะสม 

มาก
ที่สุด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อย
ที่สุด 

- 
X 

9.อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ
สามารถเพิ่มจ านวนช้ินงานได ้
 

19 23 8 0 0 4.2 0.61 มาก 

10.  ท่านมีความพึงพอใจกับ
อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบที่
ใช้ในระบบอุตสาหกรรมเสื้อผ้า
เครื่องนุ่งห่ม 

16 24 10 0 0 4.1 0.59 มาก 

             
จากตารางท่ี 4.1 ความพึงพอใจเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ พบว่าท้ังหมดมี

ความเหมาะสมอยู่มาก อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีประโยชน์กับตัวท่านมีค่าเฉล่ีย 4.3 รูปแบบ

ที่เหมาะสมกับการใช้งานในระบบอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม มีค่าเฉล่ีย  4.3 ช่วยลดเวลาในการ

ท างานได้ มีค่าเฉล่ีย  4.3 อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีความจ าเป็น มีค่าเฉล่ีย  4.2 อุปกรณ์ปูผ้า

แบบถอดประกอบมีความเหมาะสมมีค่าเฉล่ีย 4.2 อุปกรณ์มีระบบการท างานที่เหมาะสมกับระบบ

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม มีค่าเฉล่ีย  4.2 สามารถเพิ่มจ านวนชิ้นงานได้มีค่าเฉล่ีย 4.2 มีความพึง

พอใจกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีค่าเฉล่ีย 4.1 มีความปลอดภัยต่อการใช้งาน มีค่าเฉล่ีย  4.1 

มีความสะดวกต่อการใช้งานมีค่าเฉล่ีย 4.0  

สรุปการประเมินโดยรวมเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ พบว่ามีความเหมาะสม

อยู่ในระดับดีมาก มีค่าเฉล่ีย 4 

             ผู้ท่ีเกี่ยวข้องและผู้ท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ ความคิดเห็นและ
ข้อเสนอแนะ เกี่ยวกับความต้องการ เพื่อน ามาปรับปรุงอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบให้มีความ
สมบูรณ์มากยิ่งขึ้นโดยผู้คิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบยังไม่ได้ทดลองจริง สูงถึง 3 คนและ
ยังพัฒนาได้อีกสูงถึง 3 คนทั้งนี้มีเหตุผลยังน าไปพัฒนาประสิทธิภาพได้อีกและอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบควรปรับปรุงให้ใหญ่กว่านี้ 
          เม่ือท าการวเิคราะห์ขอ้มูล และแสดงคา่ทางสถิตแิล้วสามารถสรุปผลตรงกบัวตัถุประสงค์
ของการท าโครงงานในบทท่ี 5 ต่อไปนี้ 



บทที่ 5 
สรุปผลการทดลอง และทดสอบและข้อเสนอแนะ 

 
            การท าวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาความต้องการของผู้ที่เกี่ยวข้องและสนใจศึกษา
เกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ   ในด้านความต้องการและด้านรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้า
แบบถอดประกอบ   ในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล   กลุ่มตัวอ่างท่ีใช้ในการท าวิจัยครั้งนี้
คือ   บุคคลทั่วไปและผู้ท่ีสนใจอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ   ในการท าโครงการเป็น
แบบสอบถาม   แบ่งเป็น 3 ตอน คือ ตอนที่ 1 เป็นข้อมูลเกี่ยวกับสถานภาพของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ตอนที่ 2 เป็นข้อมูลเกี่ยวกับความต้องการและรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ และตอนที่ 3 
เกี่ยวกับความคิดเห็นและข้อเสนอแนะอ่ืนๆ   เพื่อน ามาพัฒนาประยุกต์หรือปรับปรุงให้มีการ
ท างานที่มีความสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น   และแสดงการหาค่าร้อยละ   ส่วนข้อมูลเกี่ยวกับความคิดเห็น
และข้อเสนอแนะอ่ืนๆ   ใช้วิธีการจัดล าดับความถ่ี 
 
สรุปผลการทดลองและทดสอบโครงการ 
            จากการท าโครงการในงานอุตสาหกรรมเส้ือผ้า   เรื่อง อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ   ได้
ท าการศึกษาและรวบรวมข้อมูลต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้องและจากการวิเคราะห์ข้อมูลผู้ท าโครงการสามารถ     
สรุปผลการทดลองทดสอบโครงการได้ดังนี ้

 1.  สถานภาพท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 
ผู้ตอบแบบสอบถาม ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง อายุระหว่าง 25-30 ปี  มีอาชีพเป็นพนักงาน

บริษัท มีการศึกษาระดับปริญญาตรี รายได้ต่อเดือนอยู่ที ่15,000-25,000บาท 
2.  ผู้ตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับความต้องการและรูปแบบ 
 อุปกรณ์ปูผ้าแบบประกอบใช้ในระบบอุตสาหกรรมเส้ือผ้ามีอยู่ทั่วไป พบว่า อุปกรณ์ปูผ้า

ที่มีอยู่ดีอยู่แล้วมีจ านวน 45 คนคิดเป็นร้อยละ 90 และควรปรับปรุง มีจ านวน 5 คนคิดเป็นร้อยละ 

10 ค านึงถึงความปลอดภัยในการใช้งาน มีจ านวน  42 คนคิดเป็นร้อยละ 84 และไม่เคยค านึงถึง

ความปลอดภัยในการใช้งานมีจ านวน 8 คนคิดเป็นร้อยละ 16 เหมาะสมส าหรับการใช้งานหรือไม่

ส่วนใหญ่เหมาะสมส าหรับการใช้งาน มีจ านวน 46 คนคิดเป็นร้อยละ 92 และไม่เหมาะสมส าหรับ

การใช้งานมีจ านวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 8 ส่วนใหญ่ชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน  
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47 คนคิดเป็นร้อยละ 94 และผู้ท่ีไม่ชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน 3 คนคิดเป็นร้อย

ละ 6 ส่วนใหญ่ชอบรูปแบบมาตรฐาน มีจ านวน 40 คนคิดเป็นร้อยละ 80 และผู้ท่ีชอบรูปแบบ

อัตโนมัติ มีจ านวน 10 คนคิดเป็นร้อยละ 20 ส่วนใหญ่ชอบรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

มีจ านวน48 คนคิดเป็นร้อยละ 96 และผู้ท่ีไม่ชอบรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีจ านวน 

2 คนคิดเป็นร้อยละ  4 ส่วนใหญ่เห็นด้วย มีจ านวน 47 คนคิดเป็นร้อยละ 94 และไม่เห็นด้วย มี

จ านวน 3 คนคิดเป็นร้อยละ 6 และควรมีราคา 10,000 บาท มีจ านวน 39 คนคิดเป็นร้อยละ 78 ตอบ

ว่าควรมีราคา 5,000 มีจ านวน 8 คนคิดเป็นร้อยละ 16 และตอบว่าควรมีราคา 15,000 บาท มีจ านวน 

3 คนคิดเป็นร้อยละ 6 

 3.  ความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม 

 ความพึงพอใจของผู้ตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ พบว่า 

อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีประโยชน์กับตัวท่าน รูปแบบที่เหมาะสมกับการใช้งานในระบบ

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม ช่วยลดเวลาในการท างานได้ อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีความ

จ าเป็น อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมีความเหมาะสม ระบบการท างานที่เหมาะสมกับระบบ

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม สามารถเพิ่มจ านวนชิ้นงานได้ มีความพึงพอใจกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอด

ประกอบ มีความปลอดภัยต่อการใช้งาน มีความพึงพอใจกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ มีความ

สะดวกต่อการใช้งาน มีความเหมาะสมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ีย 4.3 4.3 4.3 4.2 4.2 4.2 4.2 4.1 

4.0 4.0 ตามล าดับ
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ข้อเสนอแนะ 

 ข้อเสนอแนะการทดลองและการทดสอบ  

 1.  ควรท าการออกแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบควบคุมการท างานด้วยมอเตอร์ 

และระบบอิเล็กทรอนิกส์ ให้มีประโยชน์ใช้สอยและประสิทธิภาพการท างานที่ดีขึ้นมีอายุการใช้

งานได้ยืนยาวเป็นหลัก 

2. ควรค านึงถึงคุณสมบัติของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ คุณสมบัติของวัสดุที

น ามาใช้ประกอบในการผลิต ให้สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของการใช้งาน 

3.  การด าเนินงานในขั้นตอนต่างๆควรมีความรอบคอบและถ่ีถ้วนในการประกอบช้ินงาน  

และวิธีการดูแลรักษาของเครื่องให้มีความระมัดระวังในการท างาน 

 

ข้อเสนอแนะในการท าวิจัยคร้ังต่อไป 

             1.  ศึกษาพัฒนาโดยควบคุมการท างานด้วยระบบอิเล็กทรอนิกส์ 

             2.  พัฒนาอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบให้สามารถใช้งานได้จริง 
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ภาคผนวก 

-   แบบสอบถามเร่ืองอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

                                     -  ประวัตินักศึกษา 
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 แบบสอบถามโครงงานทางเทคโนโลยีเสื้อผ้า 
             เร่ือง อุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 

 
ค าช้ีแจง โปรดท าเรื่องหมาย   ลงใน ( ) และเติมข้อความลงในช่องว่าง ท่ีตรงกับสภาพความเป็น 
              จริงและความคดิเห็นของท่าน 
 
ตอนที่ 1 เกี่ยวกับสถานภาพของผู้ตอบ 

1.  เพศ 
     (  )ชาย  (  ) หญิง 

2.  อาย ุ
   (  )  ต่ ากว่า 25 ปี         (  ) 25-30 ปี          (  ) 30-40 ปี         (  ) มากกว่า 40 ปี 
3.  อาชีพ 

      (  ) พนักงานบริษัทเอกชน   (  ) พนักงานรัฐวิสาหกิจ 
     (  ) พนักงานราชการ     (  ) งานอิสระ 

   (  )  อ่ืนๆ (โปรดระบ)ุ ………………………………………....... 
4. ระดับการศึกษาสูงสุด 

     (  )  ต่ ากว่าปริญญาตรี       (  ) ปริญญาตรี          (  ) สูงกว่าปริญญาตรี  
             5. รายได้ต่อเดือน 
                 (  )  น้อยกว่า 15,000บาท     (  )  15,000-25,000 บาท    (  )  มากกว่า 25,000 บาท 
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ตอนที่ 2 เกี่ยวกับความต้องการและรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
1. ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบใช้ในระบบอุตสาหกรรมเส้ือผ้าที่มีอยู่ทั่วไปเป็น
อย่างไร 
 (  ) ดีอยู่แล้ว 
 (  ) ควรปรับปรุงเพราะ…………………………………………………………………… 
 2. ท่านเคยค านึงถึงความปลอดภัยในการใช้งานของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบหรือไม ่
 (  ) เคย 
 (  ) ไม่เคย เพราะ………………………………………………………………………….. 
 3. ท่านคิดว่ารูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบเหมาะส าหรับการใช้งานในระบบ
อุตสาหกรรมเส้ือผ้าหรือไม่ 
 (  ) เหมาะสม 
 (  ) ไม่เหมาะสม เพราะ…………………………………………………………………… 
4.ท่านชอบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบหรือไม ่
 (  ) ชอบ 
              (  ) ไม่ชอบเพราะ………………………………………………………………………… 
5.ท่านชอบรูปแบบอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบประเภทใดมากที่สุดส าหรับการใช้งานในระบบ
อุตสาหกรรมเส้ือผ้า 
              (  ) รูปแบบมาตรฐาน 
              (  ) รูปแบบอัตโนมัต ิ
6. ท่านชอบหรือไม่เกี่ยวกับรูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบที่ใช้ในระบบอุตสาหกรรม
เส้ือผ้า 
 (  ) ชอบ 
 (  ) ไม่ชอบ เพราะ………………………………………………………………………… 
7. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ในการพัฒนารูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบให้มีการใช้งานได้
อย่างสะดวกและรวดเร็วยิ่งขึ้น 
             (  ) เห็นด้วย 
 (  ) ไม่เห็นด้วย เพราะ……………………………………………………………………... 
8. ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบควรมีราคาเท่าใด 
             (  ) 5,000 บาท         (  ) 10,000 บาท          (  ) 15,000 บาท      (  ) อ่ืนๆ…………………... 
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ตอนที3่ ความพึงพอใจกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ 
 เกณฑ์ในการให้คะแนน  ระดับ  5  ดีมาก 
                                         ระดับ  4  ดี 
                                        ระดับ  3  ปานกลาง 
                                        ระดับ  2  น้อย 
                                        ระดับ  1  น้อยที่สุด 

ความคิดเห็น มาก
ที่สุด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อยที่สุด 

1.  ท่านคิดว่าโครงงานจัดท าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบมี-ประโยชน์กับตัวท่าน 

     

2. ท่านคิดว่าการจัดท าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอด
ประกอบมีความ-จ าเป็น 

     

3.  ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมี
รูปแบบที่เหมาะสมกับการใช้งานในระบบ
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม 

     

4.  ท่านคิดวัสดุที่ใช้ในการท าอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบมีความเหมาะสม 

     

5.   ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมี
ระบบการท างานที่เหมาะสมกับระบบ
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม 

     

6.  ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบจะ
ช่วยลดเวลาในการท างานได้ 

     

7.    ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบมี
ความปลอดภัยต่อการใช้งาน 

     

8.ท่านคิดว่ารูปแบบของอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอด
ประกอบมีความสะดวกต่อการใช้งาน 

     

9.ท่านคิดว่าอุปกรณ์ปูผ้าแบบถอดประกอบ
สามารถเพิ่มจ านวนชิ้นงานได ้
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ข้อเสนอแนะ………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………
…………………..…………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 

+++++++++++++++++++++++++++++++++++++++ 
ขอบคุณทุกท่านที่ให้ความร่วมมือในการตอบแบบสอบถาม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ความคิดเห็น มาก
ที่สุด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อยที่สุด 

10.  ท่านมีความพึงพอใจกับอุปกรณ์ปูผ้าแบบ
ถอดประกอบที่ใช้ในระบบอุตสาหกรรมเส้ือผ้า 
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ประวัตินักศึกษา 

 

ชื่อ-นามสกุล  นาย  ไตรรักษ์  มณีมาศ 

วัน/เดือน/ปีเกิด   19 สิงหาคม พ.ศ. 2533 

สถานที่เกิด   โรงพยาบาลรามาธิบดี 

ที่อยู่ปัจจุบัน   1/404 ถ.ประดิพัทธิ แขวงถนนนครไชยศรี เขตดุสิต กรุงเทพมหานคร 

ประวัติการศึกษา   ระดับปริญญาตรี คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟช่ัน  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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ประวัตินักศึกษา 

 

ชื่อ-นามสกุล   นาย ธีระศักดิ์ สีแสง 

วัน/เดือน/ปีเกิด   11 พฤษภาคม 2532 

สถานที่เกิด   โรงพยาบาล เพชรบูรณ์  

ที่อยู่ปัจจุบัน   139 ม.2 ต.ท่าพล อ.เมือง จ.เพชรบูรณ์ 67250 

ประวัติการศึกษา   ระดับปริญญาตรี คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟช่ัน  

 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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ประวัตินักศึกษา 

 

ชื่อ-นามสกุล       นาย  สิทธิพงษ์ พิสาชัย 

วัน/เดือน/ปีเกิด   30 กันยายน 2534 

สถานที่เกิด    โรงพยาบาลรามาธิบดี 

ที่อยู่ปัจจุบัน    13/31 ถนน.บางกรวย-ไทรน้อย ต.บางรักพัฒนา อ.บางบัวทอง จ.นนทบุรี 

   1110 

ประวัติการศึกษา   ระดับปริญญาตรี คณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟช่ัน  

 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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