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บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยเรื่อง  การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) 
เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค มีวัตถุประสงคเพื่อออกแบบและ
พัฒนาเครื่องทอผายกดอกใหมีประสิทธิภาพ โดยมีการดําเนินงานวิจัยมี 6 ข้ันตอน ดังนี้ 1). ศึกษา
กระบวนการการผลิตผาทอยกดอกดวยกี่ทอผาพื้นบานแบบเดิมโดยศึกษาการทอผายกดอกในดานการ
ใชแรงงานคนท่ีใชในกระบวนการทอผายก  ดานระยะเวลาท่ีมีความสัมพันธกับข้ันตอนการทอของ      
ผายกท่ีสลับซับซอน  ดานเทคนิคการทอผายกท่ีความสัมพันธกับลวดลายทอ 2). นําขอมูลท่ีไดมา
ประยุกตเพื่อการออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด โดยการผลิต
ตนแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย ทําการทดสอบและทดลอง จํานวน 1 เครื่อง  3). นําตนแบบ
เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JAQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร 
ถายทอดองคความรูตอยอดภูมิปญญาและเผยแพรวิธีการใชเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยฯ ใหกับกลุม
ทอผ ายกดอกวิ สาหกิ จ ชุมชน ทอผ ากนก ศิลปนคร  ตํ าบลบ านขอนหาด อํ า เภอชะอวด                      
จังหวัดนครศรีธรรมราช 4). ผลิตผืนผาโดยกําหนดใหทอผายกดอกลายเกล็ดพิมพเสนท่ีมีกรวยเชิง              
ทอผายกดอกลายดอกพิกุลท่ีมีกรวยเชิง 5). เปรียบเทียบกระบวนการทอผายกดอกระหวางเครื่องทอ
ผาแบบ2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดกับกี่ทอผาพื้นบาน ไดแกกลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ 
บานตรอกแค อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ดวยลวดลายทอท่ีเหมือนกัน 6). นําผืนผา             
ยกดอกท่ีทอจากเครื่องทอผาแบบ  2 กระสวย ดวยเครื่องแจ็คการดทําการทดสอบมาตรฐาน มผช. 
 ผลการศึกษาการทอผายกดอกดวยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยท่ีมีเครื่องแจ็คการด 
(JAQUARD) เปนกลไกการทอผา พบวา ผืนผาท่ีทอโดยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยฯ สามารถลด
ปญหาในดานตาง ๆ คือ 1). ลดปญหาดานการใชแรงงานคนในการยกเขาหรือตะกอ ซึ่งตองใชจํานวน
คนยก 3 คน รวมคนทอในขณะท่ีเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JAQUARD) 
สามารถควบคุม ยกตะกอไดดวยคนทอเพียง 1 คน 2). ลดปญหาดานการใชเวลาการทอลดนอยลง 3-5 
เทา เมื่อเปรียบเทียบจํานวนปริมาณความยาวของผาทอท่ีหนากวางเทากัน  3). ลดปญหาดาน
กระบวนการทอผา รวมท้ังเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย สามารถทอไดอยางตอเนื่อง และสามารถ
เปล่ียนลวดลายทอไดรวดเร็ว โดยไมตองข้ึนตะกอหรือเก็บเขาใหม รวมท้ังยังเพิ่มเทคนิคการทอเสนเงิน
เสนทองสลับไปมาโดยไมตองเปล่ียนกระสวย ดวยการใชเทคนิคท่ีประยุกตจากกี่กระตุกมาปรับใชใน
เครื่องทอผา ผลการทดสอบตามมาตรฐาน มผช. ปรากฏดังนี้ ผาทอยกดอกของกลุมทอผาวิสาหกิจ
ชุมชน  ทอผากนกศิลปนคร ผานเกณฑการทดสอบตามมาตรฐาน มผช. ท้ังหมด 6 ดาน คือ                
ดานลักษณะท่ัวไป  ดานเอกลักษณ ดานความคงทนตอการซัก ดานความคงทนตอสีตอเหงื่อ                  
ดานเปล่ียนแปลงขนาด หลังซัก  1 ครั้ง และดานความเปนกรดและดาง 
 
คําสําคัญ  :  เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย, เครื่องแจ็คการด  ผายกดอกเมืองนคร,  
                แนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
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ABSTRACT 
This research was the design of two shuttles loom with Jacquard to develop  

the Nakhon District embossed fabric according to creative economy model.                 
The objectives were to design and develop efficiency embossed loom.                      
These researches were six steps as following: 1) study to embossed woven fabric 
production process with traditional loom by studying embossed woven with labors, 
duration was related with the complicate embossed woven fabric process and the 
embossed woven techniques related with the woven pattern. 2) Took the data to 
apply for the design and development two shuttles loom with Jacquard by 2 shuttles 
loom prototype product to test and experiment in 1 loom. 3) Took 2 shuttles loom 
with a Jacquard (JACQUARD) prototype to develop the Nakhon embossed fabric, 
transferred the knowledge to the wisdom and disseminate how to use 2 shuttles 
loom for the embossed woven group of Kanok Silp Nakhon weaving community 
enterprise at Tambon Bankhonhat, Cha-uat district, Nakhonsrithammarat province.            
4) Produced the fabrics by holding the flake Borneo camphor striped embossed 
woven with cone-shaped and the Phikun striped embossed woven with cone-shaped. 
5) Compare the embossed woven fabric process between two shuttles loom with 
Jacquard and traditional loom with the same pattern in the Nakhon embossed woven 
group of Arts and Crafts Center, Ban Trokkhae, Cha-oud District, Nakhonsri- thammarat 
province. 6) Took the embossed woven fabric 2 shuttles loom with Jacquard by using 
community product standards testing. 
 The result of studying the embossed woven fabric with two shuttles loom 
with Jacquard (JAQUARD) was the mechanism of weaving found that woven fabrics 
with 2 shuttles loom with Jacquard (JAQUARD) could reduce various problems. Those 
were: 1) Reduced 3 labors including the weaver to lift a horn or heddle while the 
embossed woven fabric 2 shuttles loom with the Jacquard (JACQUARD) could only 
one weaver control to lift it. 2) Reduce the time spent on weaving 3-5 times when 
compared the number lengths of woven fabric in the same width. 3) Reduced the 
woven fabric process problem include 2 shuttles loom could weave continuously 
and could change woven patterns quickly without lift the loop or keep it again. It was 
also added a technique to weave with gold or silver yarn to switch back and forth 
which did not change the shuttle, using applied techniques from the loom were 
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adapted to use in a jacquard. The result of the test based on the community product 
standards testing. It found that the embossed woven fabric of the weaving 
community group woven Kanoksinnakorn fabric through the criteria of the community 
product standards testing in 6 ways. Those were general way, identity way, the 
durability of washing way, the color fastness and perspiration way, the change in size 
after 1 wash way and acidity and alkalinity way. 
 
 Keywords :   2 Shuttles Loom, JACQUARD machine, Nakhon Embossed Fabric,  
                    Creative Economy Model 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

การคนควาวิจัยครั้งนี้ สําเร็จลงไดดวยการไดรับความกรุณาจากอาจารยสนั่น  บุญลา 
ผูเช่ียวชาญ  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ ผูซึ่งใหคําแนะนํา คําปรึกษา ใหความอนุเคราะหในการ
ใชเครื่องมือ  พรอมท้ังพนักงานหรือเจาหนาท่ีทุกๆทาน จนงานสําเร็จลุลวงเปนอยางดี  ผูวิจัยขอกราบ
ขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ โอกาสนี้ 
 ขอกราบขอบพระคุณทานอธิการบดีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  ผูซึ่งใหโอกาส
และสนับสนุนการทําวิจัยสําหรับครั้งนี้และทุกๆครั้งท่ีผานมาอยางดียิ่งมาโดยตลอด 

คุณอนงค  ปานเผือก  ประธานกลุมทอผายกดอกวิสาหกิจชุมชนทอผากนกศิลปนคร                 
ตําบลบานขอนหาด อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช และกลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ            
บานตรอกแค อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ไดทดลองทอผาดวยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย
ดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) และใหคําแนะนําและขอคิดเห็นตาง ๆ ท่ีเปนประโยชนอยางสูงตอ
การวิจัยมาโดยตลอด 
 ขอกราบพระคุณ  คณาจารยคณะอุตสาหกรรมส่ิงทอและออกแบบแฟช่ันทุกทาน  ท่ีไดให
อนุเคราะหและใหกําลังใจตลอดการระยะเวลาการวิจัยท่ีผานมา  รวมถึงผูมีพระคุณทุกทานท่ีมิได           
เอยนามไว  ณ ท่ีนี้ผูวิจัยจึงขอกราบขอบพระคุณเปนอยางสูง  มา  ณ  โอกาสนี้ 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 
1.1 ความสําคัญและความเปนมาของปญหา 

ภาคใตของประเทศไทยเปนศูนยกลางทางวัฒนธรรมและความเจริญรุงเรืองของ
อาณาจักรสมัยศรีวิชัย ต้ังแตอดีตถึงปจจุบัน โดยมีจังหวัดนครศรีธรรมราช เปนจังหวัดท่ีมีความเกาแก 
ความอุดมสมบูรณพรอมดวยมรดกทางศิลปวัฒนธรรมท่ีมั่งค่ัง ไดแก ดานทุนทางธรรมชาติ/กายภาพ 
ดานทุนวัฒนธรรม ดานองคความรู หรือภูมิปญญาทุนทางประเพณีวัฒนธรรม สังคมโดยเฉพาะทุน
วัฒนธรรม คือ วัฒนธรรมทางภาคใตท่ีไดรับอิทธิพลมาจากอาณาจักรศรีวิชัยท่ีมีเอกลักษณเฉพาะท่ี
ชัดเจน ดานความเช่ือ ขนบธรรมเนียมประเพณี นาฏศิลป มโนราห ภาษา วรรณกรรมดนตรี 
โบราณวัตถุ โบราณสถาน การละเลนพื้นเมือง ศาสนา  พิธีกรรม รวมท้ังงานศิลปหัตถกรรม โดยเฉพาะ
การทอผาในถ่ินภาคใต ปรากฏแหลงทอผาท่ีมีช่ือเสียงหลายแหง  แหลงทอผายกด้ินเงินด้ินทอง               
ท่ีไดรับอิทธิพลจากการทอของชาวมุสลิม ประกอบกับชาวไทยภาคใตก็มีศิลปะการทอของตนเองท่ีมี
เอกลักษณเฉพาะตัว และสวนใหญของผาทอเปนลักษณะผายก กระบวนการกรรมวิธีการทอใชหลาน
ตะกอ เชน ผายกเมืองนคร  ผาเกาะยอ และผาพุมเรียง โดยผาดังกลาวจะมีลวดลายท้ังท่ีเปนดอกเล็ก 
ๆ พรมไปท้ังผืน หรือยกลายเนนเชิง โดยด้ังเดิมแลวการทอผาลวดลายตาง ๆ เหลานี้ สวนใหญคือผา
ไหม ดังปรากฏหลักฐานในทางประวัติศาสตรสมัยตนรัตนโกสินทรวา หัวเมืองฝายใตไดทําการสงผา
ไหมมายังพระราชสํานักในกรุงเทพมหานคร โดยหัวเมืองฝายใตตามหลักฐานนั้นปจจุบันไดแก          
จังหวัดนครศรีธรรมราช  จังหวัดปตตานี เปนตน ประกอบกับลวดลายของผายกชาวไทยภาคใตมีความ
คลายกับลวดลายผาแถบมาลายู บรรดานักวิชาการจึงเช่ือวา ผายกของภาคใตนาจะไดรับอิทธิพลมา
จากแถบมาลายู แตนาเสียดายวาปจจุบันการทอผายกดวยเสนใยไหมคงเหลือแหลงผลิตท่ีเดียวเทานั้น 
คือ ผายกของชาวพุมเรียง อําเภอไชยา จังหวัดสุราษฏรธานี โดยผูทอเปนชาวมุสลิม ขอมูลทาง
ประวัติศาสตรการทอผาไหมของภาคใตปรากฏหลักฐานต้ังแตสมัยอยุธยาวา ผาไหมยกเงินยกทอง         
เปนผาท่ีหมูชนช้ันสูงของอาณาจักรไทยภาคกลาง รวมท้ังขุนนางและเจาเมืองตางนิยมชมชอบ             
ดวยเหตุนี้บรรดาพวกเจาเมืองในภาคใตจึงสนับสนุนใหลูกหลายและชาวบานทอผาไหมอยางเปนลํ่า
เปนสัน โดยเฉพาะอยางยิ่งในเขตเมืองนครศรีธรรมราช เมืองสงขลา และท่ีตําบลพุมเรียง เมืองไชยา 
หรือจังหวัดสุราษฎรธานีในปจจุบัน แหลงผลิตท้ังหมดนี้ผูบริโภคตางกลาวขวัญ และนับแตครั้งสมัยกรุง
ศรีอยุธยา กรุงธนบุรีจวบจนถึงกรุงรัตนโกสินทรตอนตนผูบริโภคตางไดใหความนิยมกันเปนอยางมาก          
ซึ่งในปจจุบันพิพิธภัณฑสถานแหงชาตินครศรีธรรมราชไดรับบริจาคผายกโบราณมาจํานวนหนึ่ง            
ทางพิพิธภัณฑจึงนํามาจัดแสดงแกประชาชนผูสนใจเขาชม แตเปนท่ีนาเสียดายวาบรรดาผูทรงความรู
ในการทอผาไหมเหลานี้สวนใหญไดถึงแกกรรมไปจํานวนมาก ปจจุบันชาวบานในเขตภาคใตจึงไมมีการ
ทอผาไหมยกเชนในอดีตแตอยางใด 

สังคมปจจุบันเปนของสมัยแหงการผลิตท่ีซับซอน การประหยัดพลังงานท่ีเปนมิตรกับ
ส่ิงแวดลอมนั้นมีความสัมพันธกันโดยผลงานผาทอจึงมีคุณคาตอทางวัฒนธรรมท่ีนํามาพัฒนาและสราง
เปนกลุมอาชีพข้ึน สามารถสรางความแข็งแรงใหกับชุมชนตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติ ฉบับท่ี 9                 
(พ.ศ. 2545-2549) พบวา การทอผาพื้นบานตองใชเวลาในการผลิตรวมท้ังผูผลิตยังไมสามารถพึ่งพา
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ตนเองไดในทุกๆข้ันตอนรวมท้ังยังขาดขอมูล ความรูท่ีจะใชในการปรับปรุงการผลิตรวมท้ังการ
ออกแบบตลอดจนเครื่องมือท่ีใชยังไมสอดคลองตอการผลิตเพื่อการจําหนายทางธุรกิจรวมถึงคนรุนใหม
มีคานิยมไมสนใจสืบทอดวัฒนธรรมการทอผาพื้นบาน โดยปญหาในดานการทอและเครื่องทอผา                 
ท่ีคอนขางโบราณไมได คํานึงถึงความรวดเร็วและอัตราการผลิตแตมุ งไปท่ีความสะดวกและ
ความสัมพันธกับรูปแบบของผาท่ีทอในแตละชนิด เมื่อมีขอกําหนดของเวลาและปริมาณของการผลิต
เขามาเปนองคประกอบ ทําใหเครื่องทอผาหูกหรือกี่แบบพื้นเมืองไมสามารถตอบสนองตอความ
ตองการได เชนการทอผากี่พุงหรือกี่กระตุก ตองใชแรงงานคนรวมท้ังฝมือเปนหลัก จึงสามารถทําการ
ทอได แตถาเปนการทอลักษณะพิเศษดวยการจก การขิด มัดหมี่ จะตองใชเวลาในการผลิตมากข้ึน 
เรื่องผลการตอบแทนจะไมคุมกับเวลาและทุนของวัตถุดิบท่ีเสียไป ทําใหผูทอเลิกอาชีพไปเปนจํานวน
มาก ในขณะท่ีระบบอุตสาหกรรมเขามาแทนท่ี การทอผาแบบด่ังเดิม การสงเสริมดานอุตสาหกรรมทํา
ใหเกิดการต้ังโรงงานอุตสาหกรรมการทอผามากข้ึนสถานการณเหลานี้ทําใหผูหญิงในชนบทไม
จําเปนตองทอผาดวยความยากลําบาก   อีกตอไป เพราะหาซื้อผาท่ีผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมได
งาย ราคาถูก สีไมตก ชาวบานจึงหันมาใชผาทอจากเครื่องจักรแทนผาทอมือ อันเปนผลทําใหผาทอ
ของไทยซบเซาลงจนเกือบจะสูญหายไปจากชนบทหรือชุมชนหลายแหง แตดวยพระมหากรุณาธิคุณใน
สมเด็จพระนางเจาสิริกิต์ิพระบรมราชินีนาถ ทรงใหการสนับสนุนและฟนชีวิตผาทอในชนบทไทย
กลับคืนมาอีกครั้ง 

จากกระแสบริโภคทุนนิยมตามระบบตลาดเสรีการผลิตปริมาณมาก (Mass 
production) เพื่อลดตนทุนและเพิ่มผลผลิตถึงจุดอิ่มตัวประกอบกับเศรษฐกิจโลกมีความกาวหนาของ
เทคโนโลยีสารสนเทศเปนตัวแรงสําคัญทําใหเกิดการเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็วแรงผลักดันใหประเทศ
ไทยสรางความมั่งค่ังทางเศรษฐกิจและความมั่งคงในการดํารงชีวิตตามประเทศท่ีพัฒนาแลว จึงเปน
เหตุผลการปรับตัวสูแนวคิดเรื่องเศรษฐกิจสรางสรรคเพื่อขับเคล่ือนยุทธศาสตรปรับโครงสรางการผลิต
ใหสมดุลและยั่งยืน แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับท่ี 10 (พ.ศ. 2550-2554) ท่ีมีหลักการ
สําคัญ เพิ่มเพิ่มคุณคาและมูลคา (Value Creation) ใหผลิตภัณฑ 

แนวคิดเรื่องเศรษฐกิจสรางสรรค (Creative Economy) จึงไดรับการนําเสนอใหเปน
ปจจัยการขับเคล่ือนการพัฒนาตอจากเดิมในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับท่ี 11          
(พ.ศ. 2555-2559) ซึ่งเปนการใชทุนทางทรัพยสินทางปญญาเปนปจจัยผลิตสรางความแตกตาง เพิ่ม
คุณคาและมูลคาในเชิงพาณิชยใหผลิตภัณฑ ดายเนนใชเทคโนโลยีหรือนวัตกรรมตอยอดองคความรู 
ความหลากหลายทางวัฒนธรรมประเพณีท่ีเปนเอกลักษณเฉพาะประวัติศาสตร และมรดกทาง
วัฒนธรรมท่ีสืบทอดสรางสรรคผลงานท่ีมีฝมือประณีตละเอียดออนรวมถึงความหลากหลายทาง            
ภูมิปญญาทองถ่ินท่ีไดสืบทอดจากรุนสูรุนส่ิงเหลานี้ คือ ทุนทางวัฒนธรรมของประเทศท่ีสรางคุณคา
จากสังคมและเพิ่มมูลคาทางเศรษฐกิจ ซึ่งเปนปจจัยขับเคล่ือนหลักสูเศรษฐกิจท่ีสมดุลและยั่งยืน 
(กระทรวงวัฒนธรรม.2554) จากการรายงานขอมูลของสํานักงานคณะกรรมการการพัฒนาการ
เศรษฐกิจและสังคมแหงชาติช้ีถึงความสําคัญของเศรษฐกิจสรางสรรคภาคอุตสาหกรรมสรางสรรคท่ี
ปจจุบันมีการเติบโตสูงอยางตอเนื่องในการคาโลก และจากการคาดการณของกรมสงเสริม
อุตสาหกรรมท่ีขับเคล่ือนประเทศดวยแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรคคุณคาจากขอไดเปรียบทางทุน
วัฒนธรรมเพื่อใหประเทศไทยเปนศูนยกลางอุตสาหกรรมเชิงวัฒนธรรมในภูมิภาคอาเซียนและเพิ่ม
มูลคาทางเศรษฐกิจใหมากข้ึนเปนรอยละ 20 ภายในป พ.ศ. 2555 (กรมสงเสริมอุตสาหกรรม.2554) 
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“เศรษฐกิจสรางสรรค” จึงเปนแนวคิดท่ียังมีการพัฒนาอยางตอเนื่อง จอหน            
ฮอวกินส (Hawkins,J.,2001) ผูใหกําเนิดแนวคิดและนิยาม คือ การสรางมูลคาจากความคิดของมนุษย 
สําหรับประเทสไทยสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติไดนิยามเศรษฐกิจ
สรางสรรค คือ องคประกอบรวมของแนวความคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานการใชองค
ความรู การศึกษา การสรางสรรคผลงาน และทรัพยสินทางปญญา ท่ีเช่ือมโยงรากฐานการส่ังสมทาง
วัฒนธรรม และเทคโนโลยีหรือนวัตกรรมสมัยใหม (สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและ
สังคมแหงชาติ.2552) ชวยเพิ่มมูลคาใหเศรษฐกิจโดยสรางคุณคาอยางสรางสรรค ใหผลิตภัณฑซึ่งนําจุด
แข็งของทุนทางวัฒนธรรม เทคโนดาลยีหรือนวัตกรรม และเศรษฐกิจหลอมรวมกอใหเกิดอุตสาหกรรม
สรางสรรค (Creative Industry : CI) หมายถึง กลุมผลิตท่ีตองพึ่งพาความคิดสรางสรรควัตถุดิบหลัก
ของเศรษฐกิจสรางสรรค (Creative economy : CE) จากขอบเขตเศรษฐกิจสรางสรรคครอบคลุม
เรื่องจํานวนและขนาดอุตสาหกรรมสรางสรรค ทางสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและ
สังคมแหงชาติจึงจัดประเภทอุตสาหกรรมสรางสรรคตามการอางอิงขององคกรความรวมมือเพื่อการคา
และการพัฒนา (UNCTAD) ซึ่งประเทศไทยสามารถดําเนินงานท้ังนโยบายและปฏิบัติตอยอดพัฒนา
สรางสรรคคุณคา (Value Creation) ของสินคาบนพื้นฐานความรู คุณคาทุนทางวัฒนธรรม และ
เทคโนโลยีหรือนวัตกรรม (อภิสิทธิ์ ไลสัตรูไกล.2552) ภายใตเศรษฐกิจปจจุบันท่ีมีการแขงขันสูง 

แนวคิดดังกลาวเบ้ืองตนผูวัยสามารถสรุปกรอบการสรางสรรคคุณคาตามแนวคิด
เศรษฐกิจสรางสรรค คือการใชกระบวนการสรางคุณคาและเรื่องราวใหผลิตภัณฑ โดยประยุกตใช
ทักษะพื้นฐานทางทรัพยสินทางวัฒนธรรมเดิมรวมกับเทคโนโลยีการคิดคนดานวิทยาศาสตรใหม 
ตลอดจนสรางความพึงพอใจจากการสรางสรรคคุณคากอใหเกิดการสรางมูลคาเพิ่มดานเศรษฐกิจดวย
ความไดเปรียบทางตนทุนอันเกิดจากทรัพยากร ส่ิงแวดลอม วัฒนธรรม และประวัติศาสตรเพื่อ
สรางสรรคความแตกตาง (Creative Thailand. พฤศจิกายน 2553) ใหผลิตภัณฑ โดยเฉพาะทุนทาง
วัฒนธรรมท่ีเกี่ยวของกับความรู ภูมิปญญา และงานสรางสรรคโดยปราชญทองถ่ินท่ี เปรียบเสมือน
แกนหลักอุตสาหกรรมสรางสรรค (Creative Industry) (ดิเรก ปทมสิริวัฒนและคณะ.2548) โดยกลุม
ผูผลิตวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (Small and Medium Enterprises : SMEs) ท่ีมีจํานวน
มากถึงรอยละ 99.6 ของจํานวนวิสาหกิจท้ังหมดและมีความไดเปรียบในรูปแบบผลิต รูปแบบ
ผลิตภัณฑเพื่อตอบสนองความตองการตลาดไดอยางรวดเร็ว รวมถึงภูมิปญญา และวัฒนธรรมท่ีแฝงอยู
กับกลุมผูประกอบการขนาดยอมยังสามารถนํามาตอยอดใหกับผลิตภัณฑใหมีมูลคาสูงได (ยุทธศักด์ิ 
สุภสร.2554) โดยสํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (สสว.) มีนโยบายสนับสนุน
ยกระดับผูประกอบการสูการแขงขันอุตสาหกรรมเชิงสรางสรรค ท่ีเนนแขงขันดวยฐานความรู ทุน
วัฒนธรรม ทักษะพื้นฐาน เทคโนโลยีท่ีสูงข้ึนหรือท่ีเขาใจกันอยางงาย เปนการแขงขันดานคุณคา
มากกวาราคาเพื่อใหเกิดการพัฒนาอยางยั่งยืนท่ีใหความสําคัญกับ 3 แนวทาง คือ ผลิตภัณฑเชิง
สรางสรรค (Creative Product) กระบวนการเชิงสรางสรรค (Creative Process) และการออกแบบ
เชิงสรางสรรค (Creative Design) 

ดังนั้นผูวิจัยเล็งเห็นถึงความสําคัญของแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรคเพื่อเพิ่มคุณคา
อยางสรางสรรคในระยะยาวอยางมีเอกลักษณเพื่อสรางสรรคความแตกตางและไดเปรียบอยางมี
เรื่องราวตามกระบวนการเชิงสรางสรรค (Creative Process) รวมกับการออกแบบเชิงสรางสรรค 
(Creative Design) เพื่อผลิตภัณฑเชิงสรางสรรค (Creative Product) ตามทักษะองคความรู               
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ทุนวัฒนธรรม นวัตกรรมทางเทคโนโลยี และเศรษฐกิจในปจจุบันมาปรับประยุกตใชรวมกับหัตถกรรม
การทอผายกดอกในจังหวัดนครศรีธรรมราช ท่ีโดดเดนและอุดมสมบูรณดวยทุนเดิมจากมรดกทาง
ศิลปะและวัฒนธรรมเกิดผลงานอยางสรางสรรคนําไปสูผลทางพาณิชย โดยสอดคลองตามคํากลาวของ 
กรภัคร มีสิทธิตา (2553:17) ประธานกลุมอุตสาหกรรมหัตถอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย กลาววา “ผูประกอบการทําธุรกิจงานหัตถกรรมลวนเปนผูประกอบการรายยอย (SMEs) 
และผูประกอบการระดับชุมชนในโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ (OTOP) มีโครงสรางผลิตสินคา
เหมือนกัน แขงขันจําหนายในตลาดเดียวกัน และเนนจํานวนผลิตตามคําส่ังซื้อของผูบริโภคทําให
สามารถเปนผลิตภัณฑหรือสินคาสรางสรรคนวัตกรรม ซึ่งอาจเปนทางรอดท่ีสดใสสําหรับกลุม
อุตสาหกรรมเชิงสรางสรรค ดวยการยกระดับงานอุตสาหกรรม” 

ผายกเมืองนคร เปนช่ือเฉพาะ หมายถึง ผาทอพื้นเมืองของจังหวัดนครศรีธรรมราชท่ี
ทอสืบตอกันมาแตโบราณ เปนผาท่ีไดรับการยกยองมาแตโบราณวาสวยงาม ชาวพื้นเมืองรูจักการทอ
ผาท้ังผืนเรียบและผายกดอกชาวเมืองนครศรีธรรมราชไดแบบอยางการทอผามาจากแขกเมืองไทรบุรี 
โดยในปพ.ศ. 2354  โดยใชกรรมวิธีการทอท่ีสลับซับซอนดวยความพิถีพิถัน จึงถือไดวาผายกเมืองนคร
เปนงานประณีตศิลปช้ันเยี่ยมต้ังแตรัชกาลสมเด็จพระพุทธเลิศหลานภาลัย จนเปนเอกลักษณของการ
ทอผายกเมืองนครท่ีข้ึนช่ือในเวลาตอมา 

1การทอผายกมีกระบวนการทอโดยเพิ่มลวดลายผาใหเปนพิเศษข้ึน มีข้ันตอนและ
วิธีการทอ คลายการทอผาขิดหรือผาจก แตตางกันท่ีบางครั้งผายกจะทอเปนลายพิเศษ มีตะกอเขาลอย
ยกดอกแยกเสนยืนตางหาก จะยกครั้งละกี่เสนก็ได ข้ึนอยูกับการออกแบบลายทอตองการลวดลาย
อยางไร มีลายมีเชิงท่ีแปลกออกไป การทอจึงตองใชข้ันตอนและวิธีการเก็บลายดวยไมเรียวปลายแหลม 
ตามลวดลาย ท่ีกําหนดจนครบ คัดยกเสนยืนข้ึนเปนจังหวะ มีลวดลายเฉพาะสวนสอดเสนพุงไปสานขัด
ตามลายท่ีคัดไว การเก็บตะกอเขาลอยยกดอกเพื่อผูทอจะไดสะดวกไมตองคัดเก็บลายทีละเสน            
เปนความสามารถและเทคนิคเฉพาะตัวของชางแกะดอกผูกลาย ซึ่งการรอยตะกอเขาลายนี้ใชเวลามาก 
เพราะตองทําดวยมือท้ังหมด บางลายเสียเวลาหลายเดือนกวาจะมัดเขาเสร็จ และเมื่อรอยตะกอเสร็จ
แลว ถาเปนกี่กระตุกก็จะทอไดรวดเร็วแตถาเปนกี่โบราณก็จะทอไดชา 

การศึกษาและวิเคราะหขอมูลเบ้ืองตน พบวา ประเทศไทยภาคท่ีมีการทอผาเปน
จํานวนมากอันดับแรก ไดแก ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ รองลงมาคือ ภาคเหนือ ภาคกลางและภาคใต 
ตามลําดับ พบวานอกจากจะทอผาขายแลวยังมีการผลิตเครื่องทอผาพื้นเมืองจําหนายใหกับผูทอผาใน
ทองถ่ินอื่นๆโดยเครื่องทอผาท่ีผลิตข้ึนจะมีอยู 2 ลักษณะคือ เครื่องทอผากี่ธรรมดา  กับเครื่องทอผา        
กี่กระตุก และในปจจุบันสามารถพัฒนาไดมากสุดแค 30 ตะกอ ถึง 80 ตะกอ เครื่องทอผาแตละแบบ 
ผูทอจะเลือกใชตามความถนัดของ  ผูทอ โดยสวนใหญผาทอประเภทผาพื้นสวนมากจะใชวิธีการทอ
ดวยเครื่องทอกี่กระตุกสวนผาทอท่ีมีลักษณะของการสรางลวดลายหรือถักลายไปบนพื้นผาจะใชเครื่อง
ทอผาแบบธรรมดา นอกจากนี้ความสามารถในการทอแตละครั้งสามารถทอไดความยาวเพียง 3 เมตร
ตอวัน กับหนาผากวางท่ี 60 ซม. เห็นปญหาถึงข้ันตอนวิธีการทอผา ลวดลายท่ีไดจากการทอ รวมท้ัง
ลักษณะการยศาสตรในการนั่งทอผาเมื่อผูทอผานั่งทอผาไปนานๆจะเกิดความเมื่อยลาของรางกาย 
เนื่องจากจะตองมีการนั่งตัวตรง และเกร็งลําตัวเพื่อใหเกิดแรงสงไปท่ีแขนและมือ รวมท้ังจะตองออก
แรงท่ีขาและเทาสําหรับเยียบตะกอ ทําใหเกิดความเมื่อยลาและในการทอผาท่ีมีลวดลายพิเศษ จะตอง
ใชสายตาในการทํางานอยูตลอดเวลา สงผลตอความเครียดโดยเฉพาะการทอผาท่ีมีลวดลายยุงยากและ
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ซับซอน ดังนั้นผาท่ีทอบางสวนอาจมีคุณภาพไมเทากัน ตลอดท้ังผืน อยางไรก็ดีในการทอผาข้ึนอยูกับ
ความชํานาญของผูทอซึ่งผูทอในปจจุบันไมใชคนรุนหนุมสาวแตกลับเปนผูใหญและผูสูงอายุ  

จากเหตุผลขางตนผูวิจัยมีความตองการท่ีจะแกปญหาท่ีกลาวเพื่อประยุกตข้ึนใหม 
โดยจะพัฒนาเครื่องทอผา ใหมีความสะดวกสบายตอการทอใหมากท่ีสุด โดยออกแบบใหเครื่องทอผา
ลดข้ันตอนในการทํางานในบางสวนลง และสามารถทอผายกดอกดวยกระสวยท่ีมีเสนดายพิเศษหรือ
ด้ินเงินด้ินทองจํานวน 2 กระสวยท่ีตกแตงทําใหเกิดลวดลายยกดอกสวยงาม สะดุดตาและมีความโดด
เดน รวมท้ังออกแบบเครื่องทอแบบยกดอกพิเศษแจคการด (JACQUARD) มากกวา 80 ตะกอข้ึนไป 
สามารถออกแบบลวดลายท่ีซับซอนไดงายข้ึน โดยส่ิงตางๆดังท่ีกลาวมา นาจะมีสวนชวยใหผูทอ 
สามารถทอไดสะดวกสบายข้ึน ซึ่งผลตอปริมาณของผาท่ีทอไดมากข้ึน และสามารถชวงให
สะดวกสบาย ชวยใหผูสนใจท่ีหัดทอผาใหม ทอไดรวดเร็วข้ึน สามารถนํามาสรางและผลิตข้ึนเองไดใน
ระดับ อุตสาหกรรมชุมชนในทองถ่ินอีกดวย โดยอาศัยทักษะพื้นฐาน ทุนทางวัฒนธรรม เทคโนโลยีหรือ
นวัตกรรมตามกระบวนการทอผาท่ีทําใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด มุงเนนการสรางความแตกตางและ
ความไดเปรียบคูแขงขัน สงผลไปยังความพึงพอใจกลุมผูบริโภคใหไดรับความนิยม ความพอใจสูงสุด  
การออกแบบนี้จะตองข้ึนอยูกับฐานขอมูลท่ีไดจากการสํารวจความตองการของชุมชนเปนหลัก 
งานวิจัยนี้เปนการบูรณาการกับการเรียนการสอนวิชาการออกแบบผลิตภัณฑส่ิงทอ  การออกแบบ
เคหะส่ิงทอ สีกับส่ิงทอ และส่ิงทอพื้นถ่ินรวมท้ังงานทาง ดานบริการวิชาการของคณะอุตสาหกรรมส่ิง
ทอและออกแบบแฟช่ัน  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 

1.2  วัตถุประสงคของโครงการวิจัย 
1.2 .1 เพื่ อออกแบบเครื่ องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด เพื่อพัฒนา                             

ผายกดอกเมืองนคร 
1.2.2 เพื่อสรางตนแบบเครื่องเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด  

เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร 
1.2.3 เพื่อออกแบบลวดลายทอ ผายกดอกเมืองนครจากเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่อง

แจ็คการด  
1.2.4 เพื่อศึกษาความคิดเห็นของผูประกอบการ ชางทอผา และความพึงพอใจของผูบริโภคจาก

ผลิตภัณฑผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 

1.3  ประโยชนท่ีจะไดรับ 
1.3.1  ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

• ไดรูปแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด เพื่อพัฒนาผายก           
ดอกเมืองนคร 

• ไดตนแบบเครื่องเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด เพื่อพัฒนาผาย
กดอกเมืองนคร 

• ไดแบบและลวดลาย ผายกดอกเมืองนครจากเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่อง
แจ็คการด  
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• ไดขอมูลความคิดเห็นของผูประกอบการ ชางทอผา และความพึงพอใจของผูบริโภค
จากผลิตภัณฑผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 

1.3.2   หนวยงานท่ีนําผลการวิจัยไปใชประโยชน 

• วิสาหกิจชุมชนท่ีประกอบอาชีพการทอผายกดอก 

• สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

• สถาบันการศึกษาท่ีมีการเรียนการสอนท่ีเกี่ยวของในดานส่ิงทอ 

• หัตถกรรมอุตสาหกรรมการทอผายกดอกรายใหมท่ีสนใจเพื่อนําไปสูการพัฒนา 
OTOP ท่ีใหไดมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 
 

1.4  ขอบเขตของโครงการวิจัย 
       เชิงปริมาณ 
        ออกแบบและสรางตนแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด จํานวน                      
1 เครื่อง เพื่อถายทอดเทคโนโลยีกลุมวิสาหกิจชุมชน จํานวน 1 แหง และเครื่องสามารถถอดแยก
สวนประกอบได 

เชิงคุณภาพ 
        สรางตนแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ประกอบไปดวย โครงสรางของ
ตัวกี่ ทอผ า ท่ี ทํ าด วยโลหะ  มีกลไก ขับเคล่ือนด วยฟน เฟ องและแรงคน เครื่ องแ จ็คการ ด                    
ท่ีมีขอจํานวน 120 ขอ (Hook) และเข็ม (needle) จํานวน 120 เข็ม กลองสปริงดันกลไก ไซลินเดอร 
(Cylinder) ใบมีและหีบมีด (Knife and Knife box) หวงคลองขอ หรือเบ็ดและเชือกโยงตะกอ (Neek 
cord, Carabiner and Leash or Harness Cord) และเหล็กถวงตะกอ (Lingoes) กระดานรอยเชือก
โยงตะกอ (Camber Board) รวมท้ังอุปกรณในการเจาะการดบัตร 

1.4.1 พัฒนาและออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด เพื่อพัฒนา                             
ผายกดอกเมืองนคร 

1.4.2 สรางนวัตกรรมเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด เพื่อพัฒนา                             
ผายกดอกเมืองนคร ใหเหมาะสมกับยุคสมัย และเปนท่ีตองการของตลาด เพื่อนํากระบวนการสราง
องคความรูสูการผลิตตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรคเพื่อนําไปสู วิสาหกิจชุมชนขนาดกลางและขนาด
ยอม SMES รวมท้ังกลุมทอผายกดอกในจังหวัดนครศรีธรรมราช 

• นําเทคโนโลยีท่ีเหมาะสมมาประยุกตใช  โดยผานกระบวนการผลิตท่ีสอดคลองกับ 
ภูมิปญญาของชุมชน  ดวยการใชเทคโนโลยีการเพิ่มผลผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ลดตนทุน
การผลิต ปรับปรุงคุณภาพ ผลิตส่ิงทอใหไดมาตรฐาน 

• นําหลักการออกแบบผลิตภัณฑมาเปนกรอบในการออกแบบผลิตภัณฑส่ิงทอ  โดย
ผานกระบวนการทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด โดยอาศัยขอมูลดานประโยชนใชสอย  
รูปรางและสีสัน ความนาใช 

• ใชการประเมินความพึงพอใจสีของผายกดอกพิเศษ  โดยการทดสอบความคงทนของ
สีดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
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1.4.3 กลุมตัวอยาง 
               กลุมตัวอยางในการวิจัยครั้งนี้ไดแก วิสาหกิจหรือกลุมทอผาฝายยกดอกเมืองนคร          
จํานวน 1 ชุมชน 20 คน ท่ีประกอบวิสาหกิจชุมชนดานการทอผายกดอก 

1.4.4 ตัวแปรท่ีใชในการวิจัย 

• ตัวแปรตน ไดแก เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด  

• ตัวแปรตาม  ไดแก  เทคนิคและกระบวนการผลิตท่ีจะนําไปสูการแปรรูปเปนผา ยกดอก
ลวดลายตาง ๆ ในกลุมทอผาฝายยกดอกเมืองนคร 1 ชุมชน  20 คน ท่ีประกอบวิสาหกิจชุมชนดานการ
ทอผายกดอก ท่ีมีขีดความสามารถแตกตางกัน 

 
1.5 นิยามศัพท 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย หมายถึง  เครื่องทอผาหรือกี่ทอผาท่ีติดต้ังรางกระสวย
ท่ีมีชองใสกระสวยดานบนและดานลาง ซึ่งมีกลไกในการนํากระสวยพุงสลับกันท้ังดานซายและดานขวา 
มีความสามารถในการทอสลับกระสวยไดเร็วกวาแบบเดิม  

• เครื่องแจ็คการด (JACQUARD) หมายถึง เครื่องท่ีมีกลไกสําหรับควบคุม การยก
ตะกอหรือตัวขอ-เข็ม ดวยรูปแบบการบันทึกลวดลายในแผนเจาะรูหรือบัตรเจาะรู ซึ่งเปนอุปกรณ
เช่ือมตอกับโครงกี่ทอผา สามารถทอผาไดตอเนื่อง มีขนาดความสามารถยกตะกอไดต้ังแต 120 ขอ 
(ตะกอ) และลวดลายทอท่ีไดมีความละเอียด สวยงาม  

• ผายกดอกเมืองนคร หมายถึง  การทอผายกท่ีมีกระบวนการทอ โดยเพิ่มลวดลายผา
ใหมีลายละเอียดมากข้ึน พิเศษข้ึน มีข้ันตอนและวิธีการทอคลายการทอผาขิดหรือผาจก แตจะตางกัน
ท่ีบางครั้งผายกจะทอเปนลายพิเศษ มีตะกอเขาลอยแยกเสนยืนตางหาก จะยกครั้งละกี่เสนก็ได ข้ึนอยู
กับการออกแบบลายทอ มีลายมีเชิงท่ีเฉพาะสวนสอดเสนพุงไปขัดตามลายท่ีคัดไว การเก็บตะกอเขา
ลอยยกดอก ผูทอจะไดสะดวก ไมตองคัดเก็บลายทีละเสน 

• แนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค  คือ แนวคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการ
ใชองคความรูการศึกษา การสรางสรรคงานและการใชทรัพยสินทางปญญาท่ีเช่ือมโยงกับรากฐานทาง
วัฒนธรรม การส่ังสมความรูของสังคมและเทคโนโลยี นวัตกรรมสมัยใหม เพื่อผลิตสินคาและบริการท่ี
สราง “มูลคาทางเศรษฐกิจ” และคุณคาทางสังคม ซึ่งตอบสนอง ความตองการของผูบริโภคใน
ตลาดโลก 

 
1.6  ขอตกลงเบื้องตนในการวิจัย 
 การศึกษาวิจัยครั้งนี้เปนการวิจัยทดลอง (Experimental Research) เปนการวิจัยโดยทดลอง
ปฏิบัติโดยตรง ซึ่งสามารถนําไปประยุกตใชกับกระบวนการหรือเทคนิคในการสรางสรรค  การทอผา         
ท่ีมีลักษณะสลับซับซอน  เปนการศึกษาจากแหลงขอมูลเฉพาะพื้นท่ี จังหวัดนครศรีธรรมราช  ไดแก 
กลุมทอผายกดอกวิสาหกิจชุมชนทอผากนกศิลปนคร ตําบลบานขอนหาด อํ าเภอชะอวด                      
จังหวัดนครศรีธรรมราช และกลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะอวด 
จังหวัดนครศรีธรรมราช โดยเ ลือกตัวแทนจากการสุม ตัวอย างจาก 2 กลุมทอผา จังหวัด
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นครศรีธรรมราช ท่ีกลาวมา ซึ่งมีการทอผาและมีศักยภาพในการทดลองและ มีผลผลิตของชุมชน            
ท่ีพอเพียง โดยเก็บขอมูลจริงจากลุมทอผาและวิสาหกิจชุมชนในแตละจังหวัด   
 
1.7  ทฤษฎี สมมุติฐาน และกรอบแนวความคิดของโครงการวิจัย  
       1.7.1 กรอบแนวคิดดานเศรษฐกิจ เปนกรอบท่ีใชกําหนดในเรื่องตนทุนการผลิตท่ีเหมาะสมกับ
เทคโนโลยีในการสรางเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 

• สามารถนําเทคโนโลยีเพื่อเพิ่มผลผลิต เพิ่มประสิทธิภาพ ลดตนทุนการผลิต  
ปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑส่ิงทอใหไดมาตรฐาน ตามกระบวนการอยางถูกตอง 

• สามารถนําวัสดุท่ีมีขายอยูในทองตลาดภายในประเทศมาใชผลิต 

• สามารถใชวัสดุในการสรางใหนอยท่ีสุดเพื่อลดตนทุนการผลิต 

• สามารถนําไปผลิตไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  รวมท้ังอุตสาหกรรมในครัวเรือน 
เพื่อแขงขันกับตลาดในกลุมสมาชิก AEC และตลาดโลกได 

1.7.2 กรอบแนวคิดดานสังคมวัฒนธรรม  เปนกรอบท่ีกําหนดมาจากความตองการของกลุม
วิสาหกิจชุมชนท่ีอยากจะใหเกิดการพัฒนาเพื่อแกปญหาดานการทอผาแบบด้ังเดิม ท่ีมีข้ันตอนละเอียด
ซับซอน  การทอผาท่ีสืบทอดกันมา  โดยจากการศึกษาขอมูลภาคสนามสามารถกําหนดไดดังนี้ 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ประกอบไปดวย โครงสรางของตัว
กี่ทอผาท่ีทําดวยโลหะ มีกลไกขับเคล่ือนดวยฟนเฟองและแรงคน เครื่องแจ็คการด ท่ีมีขอจํานวน 120 
ขอ (Hook) และเข็ม (needle) จํานวน 120 เข็ม กลองสปริงดันกลไก ไซลินเดอร (Cylinder) ใบมี
และหีบมีด (Knife and Knife box) หวงคลองขอ หรือเบ็ดและเชือกโยงตะกอ (Neek cord, 
Carabiner and Leash or Harness Cord) และเหล็กถวงตะกอ (Lingoes) กระดานรอยเชือกโยง
ตะกอ (Camber Board) รวมท้ังอุปกรณในการเจาะการดบัตร 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ท่ีสรางสามารถทําใหเกิดนวัตกรรม
ใหม ๆ และมีกระบวนการทองายข้ึนกับผูทอรายใหม 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด  ท่ีสรางสามารถทอไดในระยะเวลา
ท่ีจํากัดและมีคุณภาพเทียบเทามาตรฐานสากล 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ท่ีสรางสามารถท่ีจะทําการ
เคล่ือนยายไดสะดวกข้ึน 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด สามารถนําลวดลายเดิม             
ท่ีทอและกลับมาทอใหมไดงายข้ึนและสะดวก 

1.7.3 กรอบแนวคิดดานการออกแบบผลิตภัณฑ  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในการออกแบบ          
เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด โดยมีโครงสรางตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑ           
ในดานตาง ๆ ดังนี้ 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองตอบสนองตอการใช
งานท่ีสะดวกสบายข้ึนและไดผลผลิตรวดเร็วข้ึน 
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• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองมีสัดสวนท่ีเหมาะสม
กับผูทอโดยคํานึงถึงสัดสวนคนไทยเปนหลัก 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองมีความแข็งแรงของ
ตัวโครงสรางท่ีเหมาะสมตอการใชงาน 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองมีความสวยงามและ
แปลกใหมข้ึน 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองมีข้ันตอนการผลิต            
ท่ีงายไมซับซอน ใชวัสดุท่ีมีขายอยูในทองตลาดในประเทศเพื่อลดตนทุนการผลิต 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดท่ีสรางจะตองสามารถทําการดูแล
รักษาและซอมแซมได 
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กรอบแนวคิดท่ีใชในงานวิจัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ดานเศรษฐกิจ เปนกรอบที่ใชกําหนดในเรื่องตนทุนการผลิตที่เหมาะสมกับเทคโนโลยีในการสราง
เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 

• สามารถนําเทคโนโลยีเพื่อเพิ่มผลผลิต เพิ่มประสิทธิภาพ ลดตนทุนการผลิต  ปรับปรุง
คุณภาพผลิตภัณฑสิ่งทอใหไดมาตรฐาน ตามกระบวนการอยางถูกตอง 

• สามารถนําวัสดุที่มีขายอยูในทองตลาดภายในประเทศมาใชผลิต 

• สามารถใชวัสดุในการสรางใหนอยที่สุดเพื่อลดตนทุนการผลิต 

• สามารถนําไปผลิตไดในระดับอุตสาหกรรมทองถิ่น  รวมทั้งอุตสาหกรรมในครัวเรือน                   
เพื่อแขงขันกับตลาดในกลุมสมาชิก AEC และตลาดโลกได 

 

ดานสังคมวัฒนธรรม  เปนกรอบที่กําหนดมาจากความตองการของกลุมวิสาหกิจชุมชนที่อยากจะให
เกิดการพัฒนาเพื่อแกปญหาดานการทอผาแบบดั้งเดิม ที่มีขั้นตอนละเอียดซับซอน  การทอผาที่สืบ
ทอดกันมา  โดยจากการศึกษาขอมูลภาคสนามสามารถกําหนดไดดังน้ี 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ประกอบไปดวย โครงสรางของตัวก่ีทอผาที่
ทําดวยโลหะ มีกลไกขับเคลื่อนดวยฟนเฟองและแรงคน เครื่องแจ็คการด   ที่มีขอจํานวน            
120 ขอ (Hook) และเข็ม (needle) จํานวน 120 เข็ม กลองสปริงดันกลไก ไซลินเดอร 
(Cylinder) ใบมีและหีบมดี (Knife and Knife box) หวงคลองขอ หรือเบ็ดและเชือกโยงตะกอ 
(Neek cord, Carabiner and Leash or Harness Cord) และเหล็กถวงตะกอ (Lingoes) 
กระดานรอยเชือกโยงตะกอ (Camber Board) รวมทั้งอุปกรณในการเจาะการดบตัร 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ที่สรางสามารถทําใหเกิดนวัตกรรมใหม ๆ 
และมีกระบวนการทองายขึ้นกับผูทอรายใหม 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด  ที่สรางสามารถทอไดในระยะเวลาที่จํากัด
และมีคุณภาพเทียบเทามาตรฐานสากล 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด ที่สรางสามารถที่จะทําการเคลื่อนยายได
สะดวกขึ้น 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด สามารถนําลวดลายเดิมที่ทอและกลับมา
ทอใหมไดงายขึ้นและสะดวก 

 

ดานการออกแบบผลิตภัณฑ  เปนกรอบที่ใชกําหนดในการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย
ดวยเครื่องแจ็คการด โดยมีโครงสรางตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑในดานตาง ๆ ดังน้ี 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองตอบสนองตอการใชงานที่
สะดวกสบายขึ้นและไดผลผลิตรวดเร็วขึ้น 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองมีสัดสวนที่เหมาะสมกับผูทอ
โดยคํานึงถึงสัดสวนคนไทยเปนหลัก 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองมีความแข็งแรงของตัว
โครงสรางที่เหมาะสมตอการใชงาน 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองมีความสวยงามและแปลก
ใหมขึ้น 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองมีขั้นตอนการผลิตที่งายไม
ซับซอน ใชวัสดุที่มีขายอยูในทองตลาดในประเทศเพื่อลดตนทุนการผลิต 

• เครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการดที่สรางจะตองสามารถทําการดูแลรักษา
และซอมแซมได 

 
 
 

ศึกษาขอมูลเก่ียวกับ
กระบวนการผลิตและวัสด ุ

ศึกษาขอมูลเก่ียวกับ
รูปแบบและลวดลายของ

ผายกดอกเมืองนคร 

ศึกษาความพึงพอใจตอ
ผูบริโภคและวิสาหกิจ

ชุมชนผูทอผายกดอกเมือง
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บทท่ี 2 
แนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

  

การศึกษาขอมูลการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) 

เพ่ือพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค ในครั้งนี้  ผูวิจัยไดทําการศึกษา
ขอมูลทางดานประวัติศาสตร ดานสังคม วัฒนธรรมรวมท้ังทางดานเศรษฐกิจ  โดยศึกษาจากเอกสาร 
ตํารางานวิจัย รวมท้ังส่ือทางอินเตอรเน็ต เพื่อนํามาใชวางแผนในการทํางาน  การออกสํารวจขอมูล
ภาคสนาม  รวมท้ังเปนแนวทางในการออกแบบ เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคท่ีวางไว  โดยได
นําเสนอเนื้อหาท่ีเกี่ยวของจําแนกออกไดดังนี้ 

 2.1  ประวัติและการทอผาพื้นเมือง 
 2.2  ผาทอพื้นเมือง 
 2.3  เครื่องทอและอุปกรณการทอผาพื้นเมือง 
 2.4  วัสดุและวิธีการเตรียมในการทอผาพื้นเมือง 
 2.5  ลักษณะภูมิศาสตรบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด  
                 จังหวัดนครศรีธรรมราช 

2.6  ประวัติความเปนมาของกลุมทอผาบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด  
                 จังหวัดนครศรีธรรมราช 

2.7  การทอผาลายยกดอก 
 2.8  เศรษฐกิจสรางสรรค 
 2.9  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
2.1  ประวัติและวิวัฒนาการการทอผาพื้นเมือง 
 การท่ีจะทําการออกแบบและพัฒนาในเรื่องของการทอผานั้น  ผูวิจัยไดทําการศึกษาเรื่องราว
การทอผาต้ังแตประวัติศาสตร  เพื่อรับทราบแงมุมวิถีชีวิตของคนในสังคมรวมท้ังขนบธรรมเนียม
ประเพณีท่ีมีการสืบทอดจากบรรพบุรุษจนถึงในยุคปจจุบัน  เพื่อท่ีจะนํามาทําการพัฒนาใหตรงตอ
ความตองการ  รวมท้ังยังคงอนุรักษแนวทางและวิถีชีวิตในการทอผาท่ีสืบทอดกันมา โดยมีรายละเอียด
สังเขปดังนี้ 
 2.1.1  ประวัติการทอผาพื้นเมือง 
  ผาทอของไทยในปจจุบันมีประวัติความเปนมาอันยาวนาน  จากหลักฐานเกาท่ีพบใน
ประเทศไทยคือ  ช้ินสวนผาฝาย  ไหมและใยกัญชา  ซึ่งพบในวัฒนธรรมบานเชียงท่ีสันนิษฐานวาอยูใน
ราวสมัย 700 ปกอนคริสตกาล มณเทียน  ต้ังศิริพัฒน (2537 : 5) ไดกลาวถึงการขุดคนแหลง
โบราณคดี  กอนประวัติศาสตรยุคโลหะ  เชนท่ีบานเชียง  อําเภอหนองหาน  จังหวัดอุดรธานีและ            
ท่ีบานดอกกอก อําเภอภูเวียง จังหวัดขอนแกน  พบเศษผาท่ีติดอยูตามเครื่องประดับโลหะท่ีทําดวย
ปานหรือปอชนิดหนึ่งรวมท้ัง ชลิตชัย ควรชิต (2538 : 12) ยังสนับสนุนแหลงขอมูลดังกลาว และไดให
ขอมูลเพิ่มเติมวายังมีเศษผาท่ีติดอยูกับเครื่องมือเครื่องใชสําริด  และยังพบอุปกรณท่ีใชปนดาย เชน 
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ลูกฝงและเครื่องดินเผา ลูกกล้ิงดินเผาท่ีนักโบราณคดีสันนิษฐานวาเปนเครื่องประดิษฐลายผาท่ีปรากฏ
อยูท่ัวไป  ซึ่งสะทอนใหเห็นถึงการมีอารยธรรมการทอผาท่ีเกิดข้ึนในภาคอีสานมีมายาวนาน 
 ชุมเมือง  โคตรรุฉิน (2530 : 143-50)  ไดใหขอมูลการศึกษาทางประวัติศาสตรกับผาทอใน
ภาคอีสานนั้น บงบอกไดวา ลวดลาย สีสัน  เทคนิคการทอและการใชประโยชนของผา  เปนส่ิงท่ี
สะทอนใหเห็นถึงเอกลักษณของกลุมชาติพันธุ  รวมท้ังการทอผายังเปนกระบวนการท่ีแตกตางกัน
ออกไปตามลักษณะของสภาพแวดลอมทางธรรมชาติ  และสภาพแวดลอมทางสังคมวัฒนธรรมของแต
ละสังคมหรือกลุมชาติพันธุในภาคอีสาน รวมท้ังยังศึกษาถึงกรณีผาหางกระรอกกับความเปนมา
บางสวนของเมืองโคราชหรือจังหวัดนครราชสีมาในปจจุบัน  ท่ีกลาวถึงเอกลักษณของแตละกลุมชาติ
พันธุนั้นสามารถพิจารณาไดจากเรื่อง “ผา” มักปรากฏอยูในลวดลาย สีสัน สัญลักษณและการใช
ประโยชนของผาท่ีแตกตางกันออกไป โดยแสดงใหเห็นวาผาไทพวน ไทดํา  ไทแดงในประเทศลาวตางก็
มีเอกลักษณเฉพาะเผาพันธุของตน  รวมท้ังงานวิจัยของ ปรานี  วงษเทศ (2532 : 761-831)                    
ไดกลาวถึงผาทอท่ีแสดงใหเห็นเอกลักษณของกลุมชาติพันธุไทลาวของบานตาเณร  อําเภอสุวรรณภูมิ  
จังหวัดรอยเอ็ด  โดยกลุมชนชาติในประเทศไทยในปจจุบันกลุมใหญคือ  กลุมท่ีพูดภาษาตระกุลไท   
ซึ่งมีภาษาไทยกลางเปนภาษาแบบแผนมาตรฐาน  ชนกลุมท่ีแยกยอยไปในแตละทองถ่ิน  ไดแก             
ชาวไทยวน ไทล้ือ  ลาวครั่งท่ีอยูทางภาคเหนือ  และชาวไทดํา (ลาวโซง) ชาวไทยวนอยูในภาคกลาง  
รวมท้ังชาวไท ลาว ยอ แสก กะเลิง ผูไท อยูทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือท่ีเปนกลุมเปาหมายใน
การศึกษาครั้งนี้ มณเทียน ต้ังศิริพัฒน (2535 : 3) ไดกลาวถึงกลุมผูไท  ซึ่งแบงออกเปนกลุมผูไทขาว  
ผูไทแดง  ผูไทดํา ท่ีเคยอยูในดินแดงลานชางกับกลุมลาวมากอน  โดยไดอพยพเขามาอยูในภาคอีสาน
ในสมัยรัชกาลท่ี 3 แหงกรุงรัตนโกสินทรท่ีอยูทางภาคอีสานตอนตนในจังหวัด  นครพนม  มุกดาหาร  
สกลนครและกาฬสินธุ  ซึ่งมีวัฒนธรรมในการทอผาท่ีมีสีสันคอนขางโดดเดนมีวิธีการทอท่ีซับซอน  
และกลุมไทยท่ีไดรับอิทธิพลมาจากเขมรจะกระจายกันอยูในจังหวัดสุรินทร  ศรีสะเกษและบุรีรัมย  
เปนกลุมท่ีมีการทอผาท่ีมีสีสันคอนขางมืด  เครมขรึม  โดยทรงศักด์ิ  ปรางควัฒนากุล (2536 : 33)   
ไดกลาวถึงผาทอของอีสานสามารถแบงรูปแบบตามเขตภูมิศาสตรวัฒนธรรมไดเปน 3 กลุมคือ  อีสาน
เหนือ  อีสานกลาง  อีสานใต  และในอดีตกาลอีสานเหนือกับอีสานกลางเคยอยูภายใตการปกครอง
ของอาณาจักรลานชาง (ค.ศ. 1353- ค.ศ. 1707) ประชากรคือกลุมไทลายท่ีอพยพมาจากเวียงจันทน
และทีปากเซ  สวนเขตอีสานใตในราว (ค.ศ. 1050- ค.ศ. 1431) เคยอยูใตการปกครองของอาราจักร
เขมร  ประชากรคือชนชาติเขมร  ยกเวนบริเวณแถบลุมแมน้ําโขงท่ีเปนท่ีอยูอาศัยของชนชาวลาว   
โดยอรไท พลดี (2537 : 30) ไดพบหลักฐานเกี่ยวกับลวดลายผาของชนเผาไทในภูมิภาคเอเชีย
ตะวันออกเฉียงใต  ไดสรางสรรคข้ึนจากภูมิปญญาของตนมาต้ังแตสมัยกอนประวัติศาสตร  โดยไดพบ
ผาท่ีเกาแกท่ีสุดคือ  การพบผาบนกําไรสําริด  ท่ีแหลงโบราณคดีบานเชียง  อําเภอหนองหาน จังหวัด
อุดรธานี  อายุประมาณ 3,000 ป มาแลว เสนใยท่ีพบเปนไหมและปานและใยกัญชา  ลวดลายท่ีพบจะ
เปนการทอแบบลายขัด  ตอมาก็มีการพัฒนาจากลายขัดหนึ่งเปนลายขัดสอง  ลายเรขาคณิต                 
ลายพรรณพฤกษา  ลายสัตว  ลายคน ฯลฯ   จนเปนลายวิจิตรท่ีงดงามหลายรอยลายดังปรากฏใน            
ผาไท  อันคนไทไดสืบทอดการทอจากบรรพชนดวยเทคนิคตาง ๆ  คือ การยก ขิด จก และมัดหมี่             
จนมาถึงปจจุบัน 
 การทอผานั้นมีความสําคัญตอวิถีการดํารงชีวิตของผูคนมากมาย  ท้ังในแงของสังคมและ
วัฒนธรรม ตลอดจนความสัมพันธท่ีมีตอระบบความเช่ือ  ขนบประเพณีของชนผูเปนเจาของผาพื้นบาน 
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พื้นเมืองดวย โดยเฉพาะชาวไทยเช้ือสายลาวผูไทและเขมร  ซึ่งมีความเช่ือและขนบธรรมเนียม
ประเพณีท่ีเกี่ยวของกับการทอผาท่ีใกลเคียงกัน  เริ่มต้ังแตการเล้ียงไหมและการปลูกฝายจะเริ่มลงมือ
ทํากันในราวเดือนพฤษภาคมหรือมิถุนายน หลังเกี่ยวขาวเสร็จแลวราวเดือนมกราคมจะเริ่มลงมือทอผา  
ซึ่งมีประเพณีท่ีเรียกวา “ลงขวง”  ชาวบานจะมารวมตัวกันปนไหม  ปนฝายในเวลากลางคืน  ซึ่งอยู
ในชวงฤดูหนาว นอกจากนี้การสรางลวดลาย รูปแบบและการใชผาในโอกาสตาง ๆ  ยังเปนไปตาม
ความเช่ือและขนบธรรมเนียมประเพณีท่ีสืบทอดกันมาวา  ลายผาซิ่นของชาวไทยเช้ือสายลาวจะนิยม
จะใชลายขนานกับตัวและจะนุงยาวคลุมเทา ซึ่งชาวไทยลาวนิยมนุงระดับเขาหรือเหนือเขา  การตอหัว
ซิ่นและตีนซิ่น  ถาเปนซิ่นไหมจะตอตีนดวยไหม  ถาเปนซิ่นฝายจะตอตีนดวยฝายโดยตีนซิ่นจะมีขนาด
แคบ ๆ  ไมนิยมใชเชิงใหญ  สวนหัวซิ่นนิยมตอดวยผาไหมช้ินเดียวทอเก็บขิดเปนลายโบกคว่ําและโบก
หงาย  และใชสีขาวหรือสีแดงเปนพื้น  โดยมรดกทางวัฒนธรรมท่ีนาสนใจของชาวอีสานท่ียึดถือและ
เคารพกฎเกณฑท่ีเรียกวา “ฮีตสิบสองคองสิบส่ี”  ซึ่งทําใหสภาพสังคมรวมของชาวอีสานเปน
เอกลักษณในการพัฒนาตนเองเปนอยางอิสระมีความเปนตัวเองสูง  ซึ่งมีอิทธิพลในการกําหนด
วัฒนธรรมทางดานวัตถุและปรัชญาการดํารงชีพของชาวบาน  โดยสรุปจะเห็นวาวิถีชีวิตแบบหมูบานมี
หลักใจความสําคัญอยูประเด็นหนึ่งคือ  มนุษยดํารงอยูในฐานะท่ีเปนองคประกอบหนึ่งของสรรพส่ิง  
ดวยปรัชญาเชนนี้  ทําใหวิธีชีวิตของชาวบานจะมีความออนนอมถอมตนสูงใหความสําคัญตอธรรมชาติ
รอบขาง  โครงสรางทางสํานึกปจเจกชนมีการเอื้ออารีตอการดํารงอยูรวมกันและรวมกับธรรมชาติ  
สมาชิกในสังคมใหความสําคัญตอพิธีกรรมและความเช่ือ  มีชีวิตท่ีเบียดเบียนผูอื่นนอย  มีความละโมบ
ทางวัตถุตํ่า  มีความเช่ือในเรื่องกฎแหงกรรม ฯลฯ (อภิชาติ  ทองอยู 2546 : 1)  ผลงานวิจัยท่ี
สนับสนุนในเรื่องการศึกษาทางประวัติศาสตรในเรื่องของลายผาในภาคอีสานของ สุนัย  ณ อุบล  และ
สมชาติ  นิลอาธิ (2535 : 139-159) ใหความสําคัญอยางมากกับกรณีของผาท่ีเกี่ยวของกับ
ประวัติศาสตรของเมืองอุบลราชธานี  รวมท้ังงานวิจัยของวิบูลย  ล้ีสุวรรณ (2527 : 159)  ไดกลาวถึง  
การทอผาวาเปนหนาท่ีงานหลักของผูหญิงอีสาน  รวมท้ังเปนส่ิงท่ีสืบทอดและสะสมกันมาต้ังแตสมัย
บรรพบุรุษรวมท้ัง สุริยา  สมุทคุปต์ิและพัฒนา กิติอาษา (2532 : 34) ยังใหการสนับสนุนการทอผา
ดังกลาวและยังสนับสนุนวาเปนผลผลิตของกระบวนการอบรมขัดเกลาทางสังคม และพิธีกรรมทางผาน
ท่ีเกิดข้ึนและพัฒนาไปตลอดชวงอายุของผูหญิงจากวัยเด็กไปจนชรา  โดยผูหญิงอีสานตองเรียนรู
กระบวนการทอจากแม  ญาติ  ผูใหญฝายหญิงแล5ะเพื่อน 5บานมาต้ังแตเยาววัยนอกจากนี้การทอผายัง
เปนสวนหนึ่งของพิธีกรรมทางผาน (rite of passage) ท่ีเกิดข้ึนในชวงวัยตาง ๆ  ของผูหญิงในชุมชน 
เชน  วัยสาว วัยแตงงาน  วัยผูใหญ ท่ีมีภาระทางครอบครัวจนถึงวัยชรา 
 ผาทอท่ีเปนลักษณะเดนของเขตอีสานเหนือและอีสานกลางคือ ผาฝายมัดหมี่สีครามใชสําหรับ
เปนผาซิ่นนุงในชีวิตประจําวัน  และผาไหมมัดหมี่เสนพุงสําหรับใชนุงในโอกาสพิเศษ ลวดลายจะเปน
ลายทางต้ังเย็บตกแตงดวยสวนตีนซิ่นซึ่งมักเปนผาฝายหรือไหมทอสามตะกอ และสวนหัวซิ่นหรือสวน
เอวจะเย็บตอดวยผาท่ีมีลายขิดเปนลายทางสีแดงตกแตง ผาฝายทอลายขิดสําหรับทําเปนผามาน  
หมอนและผาหม  ลวดลายมักเปนรูปสัตวและเปนแบบเดียวกับของกลุมคนไทท่ัวไป หมอนมักแตง
ลวดลายขิดตรงสวนดานขาง สวนหัวทายเปนผาพื้นธรรมดา  ลักษณะกี่เปนแบบต้ัง  การยอมสี
ธรรมชาติจะใชวัตถุดิบพันธุไมแบบตาง ๆ  จากผา  ปจจุบันนี้ปาหมดไปแลวการยอมสีธรรมชาติจึง
เส่ือมสูญไปดวย  โดยบริเวณอีสานเหนือจะอยูระหวางขอนแกนถึงหนองคายท่ีเปนแหลงผลิตผาฝายใน
ขณะท่ีบริเวณอีสานกลางระหวางนครราชสีมาไดแกผาไหมปนหางกระรอก  ในขณะท่ีแถบหมูบานใน
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ชนบทในจังหวัดขอนแกนจะนิยมทอผาซิ่นท่ีเปนลายมัดหมี่พุงแบบลาว  สวนทางภาคตะวันออกจาก
จังหวัดขอนแกนจะเปนถ่ินท่ีอยูอาศัยของชาวผูไท  ซึ่งอพยพมาจากลาวจะอยูในแถบจังหวัดกาฬสินธุ  
มุกดาหาร และอําเภอชานุมานในจังหวัดอุบลราชธานี  ผาทอเขตนี้จะผลิตผาไหมซึ่งทอดายเทคนิคท่ี
เปนเอกลักษณแบบผูไท  ผาซิ่นเปนผามัดหมี่เสนพุงท่ีมีลวดลายหลากสีบนพนสีน้ําตาลเขมหรือสีมวง
เขม ผาคลุมไหล  ชาวผูไทเรียกวา “ผาแพรวา” เปนผาท่ีทอดวยเทคนิคจกและขิดหลากสีบนพื้นสีแดง 
ผาหมเปนผาฝายเรียกวา “ผาจอง”  มีลวดลายมุก (ซึ่งลวดลายเกิดจากเสนไหมยืน)  และเย็บตอ 2 ผืน 
เพื่อใหผามีความกวางพอเหมาะแกการหม  บางถ่ินทอดวยเทคนิคการยกดอก  มีผาพิเศษส่ีเหล่ียม
ขนาดเล็กเปนผาคลุมศีรษะเรียกวา “ผาแพรมนต” ใชคลุมศีรษะนาคในงานบวช  มีลวดลายจกซึ่งเปน
ลายด่ังเดิมของกลุมคนไท เชน  ลายนาค  โดยปจจุบันยังคงมีการทอกันอยูดวยรูปแบบเดิม ๆ                 
แตเสนดายท่ีใชเปนเสนใยสังเคราะหสีสดใสและในผืนหนึ่ง ๆ จะมีลวดลายซ้ําลายเดิม 
  2.1.2  วิวัฒนาการทอผาพื้นเมือง 
   สภาพการพัฒนาในภาคอี สานจากอ ดีต ถึ งป จ จุ บัน  ( 2546  : 5 )                        
การเปล่ียนแปลงของชาวอีสานไดเกิดจากคําบอกเลาของชาวบาน  กระบวนการทอผาและวิถีชีวิตของ
ผูหญิงอีสานจากแงมุมและมิติตาง ๆ  ทางประวัติศาสตร มิติทางเศรษฐกิจ มิติทางสังคมและวัฒนธรรม
รวมท้ังสภาพแวดลอมอื่น ๆ ตามหลักการกระบวนการ วิธีการและแนวคิดทฤษฎีทางมนุษยวิทยานั้น
พบวา   จากการศึกษาขอมูลจากงานวิจัยในหมูบาน 3 แหงท่ีสามารถแยกไดวาเปนตัวแทนของอีสาน
เหนือท่ีบานกุดตาใกล ตําบลสายนาวัง  อําเภอเขาวัง  จังหวัดกาฬสินธุ จะมีเช้ือสายทางภูไท (พัฒนา            
กิติอาษา, 2531 : ก-ข) และท่ีหมูบานจะโปะ ตําบลเมืองปก  อําเภอปกธงชัย  จังหวัดนครราชสีมา  
เปนอีสานตอนกลาง ท่ีมีเช้ือสายไทลาว (สุริยา  สมุทคุปต์ิและคณะ, 2535 : 3) รวมท้ังบานแต          
อําเภออุทุมพรพิสัย  จังหวัดศรีสะเกษ จะเปนอีสานทางตอนใตท่ีมีเช้ือสายลาว-เขมร ไดพบประเด็นท่ี
สามารถบงบอกไดวามีการเปล่ียนแปลงทางวัฒนธรรมทางสังคมและเศรษฐกิจข้ึน ซึ่งจําแนกไดเปน          
3 ประการ คือ 
   2.1.2.1  แตเดิมผูหญิงอีสานตองทอผา  เพราะการทอผาเปนสวนหนึ่งของ
ชีวิตหรือเปนสวนหนึ่งของวัฒนธรรมด่ังเดิมของหมูบานอีสาน  การทอผาแทท่ีจริงคือ กระบวนการ
อบรมขัดเกลาทางสังคมและพิธีกรรมทางผานท่ีเกิดข้ึนอยางตอเนื่องตลอดชีวิตของผูหญิงอีสาน 
   2.1.2.2  ชวงแหงการเปล่ียนแปลง  ผูหญิงจะใช “กระบวนการทอผา”       
ในฐานะท่ีเปนชองทาง หรือกลไกท่ีสังคมวัฒนธรรมเปดไวใหเขาไปมีสวนรวมหรือเขาไปมีบทบาท
หนาท่ีในดานตาง ๆ  เชน เศรษฐกิจสังคม การเมือง ศาสนา ฯลฯ  รวมกับเพศชายในชุมชนเปน
ความสัมพันธในแนวนอน  คือเปนความสัมพันธท่ีสงเสริมซึ่งกันและกันเพื่ออยูรวมกันในครอบครัวและ
ชุมชน  ไมใชเพื่อเปนการเอาเปรียบหรือแขงขัน  ความสัมพันธนี้เปนอิทธิพลท่ีสําคัญของโลกทัศนและ
ความเช่ือของพุทธศาสนา 
   2.1.2.3  ภาวะในปจจุบันบทบาทและหนาท่ีการทอผาของเพศหญิงในสังคม
ท่ีสําคัญทามกลางกระแสงการเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็วของหมูบาน   โดยผูหญิงมีบทบาททาง
เศรษฐกิจและสังคมมากข้ึน  เชน ทอผาเพื่อหารายไดใหกับครอบครัวมากข้ึน  กระบวนการ
เปล่ียนแปลงดังกลาวเปนสวนหนึ่งของการปรับตัว  หรือปรับบทบาทหนาท่ีของเพศใหสอดคลองกับ
สถานการณทางสังคมของชุมชนปจจุบันท่ีผลักดันใหผูหญิงเขาไปมีสวนรวมในสังคมมากข้ึน  เชน  
ผูหญิงตองเปล่ียนการทอผาแบบดังเดิมไปเปนการทอผาเชิงอุตสาหกรรมสมัยใหม  กระบวนการนี้
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เกิดข้ึนไดจากการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนในระบบการศึกษา  การส่ือสารมวลชน  ระบบเทคโนโลยี
สมัยใหม  รวมท้ังการพัฒนาจากหนวยงานภายนอกและโลกทัศนท่ีเปดกวางมากข้ึนของผูหญิงใน
หมูบาน 
 ดังนั้น การทอผาถาพิจารณาในสินคาท่ีมีบทบาทตอเศรษฐกิจในอดีต  และการทอผาก็เปน
สวนหนึ่งของกระบวนการผลิตท่ีเกี่ยวของกับตัวแปรอีกหลาย ๆ  ประการในแตละสังคม เชน นโยบาย
ของรัฐบาล  การตลาด การจัดการวัตถุดิบ รวมท้ังการพัฒนาการทางเทคโนโลยีท่ีใชในการผลิตใน
ผลงานท่ีกลาวของ ฉัตรทิพย  นาถสุภา (2527 : 24-25) และ นิติ กสิโกศล (2535 : 51-78) และ
หมูบานไทยในปจจุบัน  หญิงไทยนับวามีบทบาทสําคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมเปนอยางมาก  
โดยเฉพาะภายใตสถานการณความอุดมสมบูรณของธรรมชาติท่ีลดลงอยางรวดเร็ว  กระแสความ
ทันสมัยจากทางภายนอกผานทางโครงการพัฒนาตาง ๆ ของรัฐบาล ส่ือสารมวลชน  และระบบตลาด
สมัยใหม ไดสงผลกระทบตอวิถีชีวิตและความเปนอยูของชาวบานและภาระท่ีประชากรเพิ่มข้ึนอยาง
รวดเร็ว  การสงเสริมและสนับสนุนของหนวยงานภาครัฐและภาคเอกชน  รวมท้ังการเรียนรูจาก
ประสบการณและการศึกษาในระดับโรงเรียนก็เปนเงื่อนไขสําคัญท่ีชวยใหบทบาทของผูหญิง                   
ในหมูบานชนบทของไทยในปจจุบันเปล่ียนแปลงไป 
  
2.2  ผาทอพื้นเมือง 
 การทอผานั้นมีกระบวนการหรือวิธีการในการทออยูหลายลักษณะ ซึ่งสวนใหญจะเรียกตาม
วิธีการทอท่ีมีจุดเดนท่ีแตกตางกันออกไป  โดยสามารถจําแนกประเภทของผาท่ีทอออกเปนหลักใหญ ๆ 
ไดดังนี้ 
 2.2.1  ผาทอมัดหมี่ 
 2.2.2  ผาทอขิด 
 2.2.3  ผาทอจกหรือผาทอแพรวา 
 2.2.4  ผาทอยก 
 2.2.5  ผาทอพื้นและผาทออื่น ๆ 
 2.2.1  ผาทอมัดหมี่ 
  ผามัดหมี่หรือผาหมี่ตามหลักฐานทางประวัติศาสตร  ไมพบหลักฐานวาเริ่มตนมาแต
เมื่อไรและไดรับอิทธิพลมาจากไหน  แตสันนิฐานไดวาคงมาพรอมกับการอพยพมาจากเวียงจันทน 
ประมาณ 200 กวาปลวงมาแลวหรือจะมาจากนครจําปาศักด์ิ ซึ่งอยูติดกับเขมรเปนผูถายทอด
วัฒนธรรมก็ไมสามารถยืนยันได  แตการใหลายและช่ือเปนเอกลักษณของอีสานท้ังส้ิน (มณเทียร   
ต้ังศิริพัฒน, 2537 : 7) กรรมวิธีการในการผลิตผามัดหมี่  มาจากการใชเชือกกลวย เชือกฟางหรือใน
ลอนผูกมัดบางสวนของเสนไหมหรือฝายไว  เพื่อไมใหสียอมซึมติดกับสวนท่ีมัดไว  เมื่อแกะเชือกท่ีมัด
ออกจะไดลายผาตามท่ีตองการ  ผามัดหมี่จะสวยหรือไมข้ึนอยูกับฝมือของผูทอท่ีตองขยับเสนพุง
เพื่อใหลายนั้นตรงหรือตอกันจะไดลายท่ีคมชัดและสวยงาม  และการทอผามัดหมี่มีหลายวิธีดวยกันคือ  
มัดหมี่เฉพาะเสนพุงมัดหมี่เฉพาะเสนยืนและมัดหมี่ท้ังในเสนพุงและเสนยืน  โดยการทอผามัดหมี่ใน
แบบสุดทาย ถือวาเปนวิธีการท่ียากท่ีสุด  สวนในประเทศไทยปจจุบันมีเฉพาะเสนพุงเทานั้น  การทอ
ผามัดหมี่มีการทออยูท่ัวทุกจังหวัดในภาคอีสาน  ผามัดหมี่โบราณจะมีสีเครงขรึมและสีสดใส  ทอกัน
มากท่ีอําเภอปกธงชัย  จังหวัดนครราชสีมา  อําเภอชนบทในจังหวัดขอนแกน  บานเขวา จังหวัดชัยภูมิ             
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บานหลายหลึม จังหวัดรอยเอ็ด  บานหนองเข่ือนชาง  จังหวัดมหาสารคาม  บานเขวาสิรินทร              
จังหวัดสุรินทร ฯลฯ 
 2.2.2  ผาทอขิด 
  ผาขิด  คือผาท่ีทําใหเกิดลวดลายข้ึนโดยการใชแผนไมบาง ๆ  ปาดโคงปลายแหลม 
ดานหนึ่งท่ีเรียกไมนี้วาไมเก็บขิด เปนเครื่องมือสําหรับสะกิดหรือชอนเสนไหมเครือข้ึนหรือขมเสนไหม
ลง  ดวยการนับเสนไหมไปท่ีละเสน ๆ เพื่อใหเกิดลายตามท่ีตองการ  และเมื่อเก็บลายไดเต็มหนาผืน
แลวจะยกไมแผนสอดต้ังข้ึน  เพื่อพุงกระสวยเสนทอนี้ได 1 เสน แลวจึงเริ่มเก็บลายไหมดวยวิธีการเดิม
เรื่อยไปจนไดลายตามท่ีตองการ  จนหมดเสนเครือ ซึ่งผาทอจะตองใชเวลาและความอดทนสูง  การใช
ไมเก็บ ขิดชอนเสนเครือข้ึนหรือขมเสนเครือลงนี้เองทําใหเกิดลวดลายตามท่ีตองการนี้  มักเรียกกัน
ท่ัวไปวา  “การเก็บขิด”  การทอผาขิดไดมีการพัฒนาการทอใหเร็วข้ึน  โดยวิธีการใชไมตีขิด  ซึ่งเปน         
ไมไผเล็ก ๆ สอดลายชุดเดียวกันเก็บไวและสรางเขาข้ึนมาใหม  โดยเก็บเขาจากเสนเครือ  และผูกโยง
ไวกับคานบนของกี่ เขาท่ีทําข้ึนใหมนี้เรียกวา “เขาใหญ”  หรือเขาแขวนใชเปนท่ีเก็บไมตีขิด เพื่อสง
ลายมาใชทอ  โดยไมตองเก็บขิดซ้ําอีก  ซึ่งทําใหสะดวกข้ึนแตก็ยังใชเวลาในการทอมากกวาการทอ
ประเภทอื่น ผาขิดมักทอดวยไหมสีเดียวเชน พื้นสีกรมทาดอกสีขาว  หรือพื้นสีเขียวดอกสีเหลืองเปน
ตน  ซึ่งมักจะทอดวยฟมหนาแคบและทอดวยลายเพียงลายเดียวตลอดท้ังผืน  เดิมทีเดียวผาขิดถือวา
เปนผาช้ันสูง ไมนิยมใชเปนผานุง  ทอข้ึนเพื่อใชในงานพิธีประเพณีบุญตาง ๆ เชนนิยมทอผาไวกราบ 
หรือเปนผาหอคัมภีร ฯลฯ การออกแบบลวดลายการทอจึงทําดวยความประณีต  ผาขิดท่ีทอข้ึนเพื่อ
ประโยชนใชสอย ในชีวิตประจําวันจะทอข้ึนมาอีกแบบหนึ่งตางหาก  ไดแก  ผาขิดตีนซิ่น  ผาขิดหัวซิ่น  
และผาขิดหมอน  โดยผาขิดตีนซิ่นทอไวตอชายลางของผาซิ่นใหยาวข้ึน  โดยท่ัวไปความกวางของขิด
ตีนซิ่น ประมาณ  2-3 นิ้ว ท้ังนี้ข้ึนอยูกับขนาดความกวางหรือความสูงของตัวซิ่น  สวนผาขิดหัวซิ่น 
เปนผาขิดท่ีใชตอชายบนของผาซิ่นและนิยมทอดวยไหมพื้นสีแดง  สีดํา  สีคราม ขนาดจะกวางกวา
ผาขิดตีนซิ่น 
 2.2.3  ผาทอจกหรือผาทอแพรวา 
  ผาจก  เปนผาท่ีมีวิธีการเก็บลายทอเชนเดียวกันกับผาขิด  แตมีความยุงยากมากกวา  
เพราะมุงใหมีความวิจิตรสวยงาม  มีลวดลายสีสันพิเศษมากกวาผาขิด  มีท้ังทอดวยไหมและฝาย                
แตกลุมชนทางภาคอีสานจะนิยมทอผาจกดวยไหม  การทอผาจะมีวิธีการทอเหมือนกับผาประเภทอื่น 
ๆ  แตการเก็บลายนิยมใชขนเมนแทนไมคง เนื่องมาจากขนเมนมีขนาดเล็ก  และเบาใชมือจับเสนไหม
ได ไมเกะกะ  เพราะหนาฟมแคบ  เก็บลวดลายขนเมนไดสะดวก  การทอบางครั้งอาจใชมือสอด (จก)            
เสนพุงสลับสีเพื่อเพิ่มสีหลาย ๆ สีไวในเนื้อผา  และจากการท่ีมีการลวงไหมยืนเวลาทอจึงเรียกผาท่ีทอ
ดวยวิธีการนี้วา ผาจก  แตเดิมผาจกนิยมทอดวยสีแดงสีเดียวแตมีลวดลายหลาย ๆ ลายในผาแต
ปจจุบันไดมีการใชไหมทอหลายสี  จึงมีวิธีการท่ียากข้ึนกวาการทอผาขิด  กลุมผูไทในจังหวัดกาฬสินธุ 
มีการทอผาจกไดสวยงาม  ตามวิธีการท่ีใชมือจกหรือใชมือสอดแตชาวอีสานเรียกช่ือตามประโยชน          
ใชสอยวา ผาแพรวา  ท้ังผาจกและผาแพรวาแทท่ีจริงก็คือผาทอประเภทเดียวกัน 
  ผาแพรวา  เปนผาของชาวผูไทหรือภูไท  ทอดวยมือมีสีสันลวดลายวิจิตรแปลกและ
สะดุดตา  มีเอกลักษณพิเศษเฉพาะตัวไมซ้ํากับส่ิงใด ๆ ประกอบกับการเลือกใชเสนไหมนอย หรือ        
ไหมยอดท่ีมีความเล่ือนมัน รวมเขากับกรรมวิธีการเก็บลายหรือเก็บขิดแบบจกท่ีไดรับการถายทอดจาก
บรรพบุรุษท่ีอาศัยถ่ินเดิมคือประเทศลาว  โดยคําวา แพร  นั้นหมายถึงผา วา นั้นหมายถึงผา 1 วา            
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(หรือประมาณ 2 เมตร) กวา 300 ปท่ีชาวผูไทไดอพยพครอบครัวมาประกอบอาชีพอยูในภาคอีสาน 
กระจายอยูรอบ ๆ เทือกเขาภูพาน  ในเขตจังหวัดกาฬสินธุและท่ีอําเภอมวงท่ีบานโพน  ประชากร
เกือบครึ่งเปนชาวผูไท  เปนคนออนนอมถอมตนเปนคนอัธยาศัยดี  มีความเอื้ออารีตอบุคคลอื่นมีความ
มุงมั่นในการรักษาวัฒนธรรมและประเพณีความเช่ือ  การแตงกายเดิมใชหมเฉียงบาหรือคลุมไหลของ
ชาวผูไท  การทอผานิยมท่ีจะทอใชในครัวเรือนเทานั้น  แตปจจุบันไดมีการพัฒนาลวดลายและทอมี
ขนาดใหญข้ึน  สามารถนําไปตัดเปนเส้ือผาสวมใสมากข้ึน  ลักษณะพิเศษของผาแพรวาจะมีลายกั้น
ระหวางดอก ชวงดอกเรียกวาดอกออมค่ันลาย  จะสลับดอกตามขวางไปเรื่อย ๆ จนเกือบถึงเชิงผา   
จะมีลวดลายปลายเชิงผา เรียกวาชอปลายเชิง  จากนั้นจึงจะเปนเชิงผา คือลายท่ีอยูสุดทายของปลาย
ผา (สมบัติวัฒนธรรมไทย, 2537 : 1) 
 2.2.4  ผาทอยก 
  ผายก  คือผาท่ีมีลักษณะคลายการปกดวยด้ิน  เปนลวดลายตาง ๆ  ท่ีจินตนาการ
ข้ึนมาบางลายคลายกับลายเสาหรือเพดานในพระอุโบสถของวัด  โดยลวดลายจะดูสวยงามคมชัดและ
โดดเดน และลวดลายท่ีปรากฏบนพื้นผาใชวีการเก็บลายเชนเดียวกับการเก็บขิด  ในการเก็บลายผายก
จะใชไมเก็บขิดนับเสนไหมทางยืนชอนข้ึนหรือขมลงเพื่อใหเกิดลวดลายตามท่ีตองการ  ลายผายกจะมี
ความซับซอนกวาลายผาขิด  โดยผายกจะเก็บลายหลาย ๆ  ลายไวในผืนเดียวกัน  โดยตองทอดวยฟม
ขนาดใหญ ซึ่งมีความกวางไมนอยกวา 1 เมตร  ทําใหการเก็บลายยากข้ึนและตองใชความอดทนและ
ความพากเพียรสูง  ในการนับเสนไหมแตละเสนชอนข้ึนหรือขมลงเพื่อใหเกิดลายตามตองการจนหมด
หนาฟม  ทําใหการทอผายกจะตองมีการทอหลายประเภทรวมไวดวยกัน  มีท้ังการทอผาพื้น  ผาขิด
และผาจก  ทําใหตองใชเวลาและแรงงาน การทอผายกหากไมใชเครื่องทุนแรงเขาชวยอาจตอใชเวลา
รวมป  ถึงแมจะใชเครื่องทุนแรงเขาชวยท่ีไมตองใชเวลาเก็บลายซ้ํา ๆ  ก็ตองใชเวลานานยิ่งกวาการทอ
ผาประเภทอื่น ผายกบางผืนจะใชเขาใหญถึง 3-4 เขา ดังนั้นกี่ทอจะตองมีความแข็งแรงมากเปนพิเศษ
ท่ีจะตองใชชางหลายคนชวยในการทํางาน ผายกมีท้ังการทอดวยไหมธรรมดา ด้ินเงินและด้ินทอง ด้ินท่ี
มีช่ือเสียงจะทําจากฝรั่งเศส  โดยจะใชสอดแซมกับไหมธรรมดาและตองอาศัยศิลปะการทอเปนพิเศษ  
การทอผายกแบบโบราณจะมีการทอท่ีจังหวัดรอยเอ็ด  และผายกท่ีมีช่ือเสียงเปนผายกทอแบบโบราณ
ท่ีจังหวัดสุรินทร  ซึ่งเปนผาสําหรับคนสูงศักด์ิช้ันเจาเมือง  หรือขาราชการช้ันสูง ทอดวยด้ินทอง                      
ด้ินเงิน บางครั้งสอดไหมธรรมดาลงไปในเนื้อผาและทําการทอท่ีซับซอนตองใชชางทอท่ีมีฝมือการ
ออกแบบสีของผา เปนสีท่ีดูกลมกลืนกันตลอดท้ังผืน  และสีท่ีสอดสลับกับเชิงผาและหนานาง มองดู
แลวตองไมขัดตาออนหวานดูเดนสงาและเครงขรึม กี่ทอท่ีใชจะตองมีขนาดท่ีใหญเปนพิเศษ รวมท้ัง
อุปกรณอื่น ๆ เชน ไมตีขิด  ซึ่งมีจํานวนมากมาย ตองขัดใหเกล้ียงเกลาไมใหเกี่ยวกับผาไหมและตองใช
ผูทอท่ีมีฝมือ 4-5 คน ชวยกันทอ เพราะตองใชอุปกรณมากมายกับลายทอในลักษณะพิเศษ 
 2.2.5  ผาทอพื้นและผาทออื่น ๆ 
  ผาพื้นและผาอื่น ๆ มีอยู ท่ัวไปทุกจังหวัดในภาคอีสานจะใชฝาย  เสนไหมและ                 
ใยสังเคราะหในการทอโดยการทอท่ีเปนลายขัดธรรมดาจะใชเขา 2 เขา (ตะกอ)  โดยการเหยียบเขาข้ึน
หนึ่งครั้งลงหนึ่งครั้ง  สลับกับการสอดเสนพุงใหขัดกันกับเสนดายยืน  เปนลายขัดข้ึนหนึ่งลงหนึ่ง           
การทอผาพื้น นอกจากจะมีการทอดวยเขา 2 เขาแลวยังมีการทอ 3 เขา 4 เขา หรือมากกวาลักษณะ         
ของผา 2 เขาสีของผาสองดานจะเหมือนกัน ถาตองการใหเนื้อผามี 2 สี โดยดานหนึ่งมืดอีกดานหนึ่ง
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สวางสามารถไดโดยใชวิธีแบบ 3 เขา การทอท่ีใช 3 เขาข้ึนไปสามารถสรางลายใหเกิดบนเนื้อผา เชน 
ลายลูกแกว ลายเม็ดพริกไทย ลายคชกฤช เปนตน 
  ยุพินศรี  สายทอง (2528 : 32 – 49) ไดกลาวถึง การทอลายขัดแบบส่ีตะกอ                
มีวิธีการและแบบข้ึนอยูกับการกําหนดวาเสนดายใหรอยตะกอได  และตองสอดคลองกับวิธีการยกตับ
ตะกอตามแบบท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 4 ในแบบ A,B,C,D มีวิธีการในการเรียงตะกอท่ีแตกตางกันในการ
ยกแตก็สามารถสรางผาท่ีใหลายขัดไดเหมือนกัน คือ 
  แบบ A  ใหเสนดายท่ี 1,2,3,4  (นับจากซายไปขวา) รอยตะกอตับท่ี 1,2,3,4  
ตามลําดับ ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี 1,3 สลับกับ 2,4 

แบบ B  ใหเสนดายท่ี 1,2,3,4  รอยตะกอตับท่ี 1,2,3,4  ตามลําดับ ทําเชนนี้ซ้ําไป
เรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี 1,2 สลับกับ 3,4 

แบบ C  ใหเสนดายนับจากขวาไปซายจะรอยตะกอตับท่ี 1,2,1,3,1,4,1,2,1,3,1,4… 
ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี 1 สลับกับ 2,3,4 

แบบ  D  ให เ ส น ด า ยนั บ จา กขว า ไ ปซ า ยจ ะ ร อ ยต ะกอ ตับ ท่ี 
1,2,3,4,3,2,1,2,3,4,3,2,1… ทําเชนนี้ซ้ําไปเรื่อย ๆ การทอลายขัดไดจากการยกตับตะกอท่ี 1,3 สลับ
กับ  

 
 
ภาพท่ี 2.1  การเปดชองของเครื่องทอแบบส่ีตะกอสามารถทําการเปดชองดายพุงได 14 แบบ  
                  ในการสรางลายสานขัดในเนื้อผา ไดดังตารางนี้ 
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  ตารางท่ี  2.1   แสดงการเปดชองดายพุงในการสรางการสานขัดลายผาแบบส่ีตะกอ 

 
  ผาพื้นท่ีใชไหมยอดทอง  เนื้อผาจะเรียบข้ึนเงาแวววาว  ถาใชเปลือกไหมไมแกะ                  
ข้ีเนื้อผามักมีปุมปม  ดูสวยงามไปอีกแบบหนึ่ง  ผาหนังไก  ชางทอใชไหมดิบทอเสียกอนแลวจึงนําไป
ฟอก ถาอยากไดผาบาง ๆ  ทําเปนผาพันคอ  ผามุง  เวลาทอตองเวนชองไฟใหหาง  ชาวบานเรียกผานี้
วา  ผาบารู (เวนชอง) สวนผาอื่น ๆ  ผาท่ีเกิดจากการพัฒนาทอผาพื้นใหมีหลายรูปแบบข้ึน  ไดแก  
ผาหางกระรอก ผาขาวมา  ผาโสรง  ผาตาหมากรุก  ผาตราสมุก  เปนตน 
  ผาหางกระรอก  เกิดจากการนําเสนพุง 2 เสน  เสนละสีมาตีเกลียวเขาดวยกันเปน
เสนเดียว  เรียกวาไหมลูกลาย  โดยนําไหมลูกลายไปทอเปนเสนพุง  เนื้อผาท่ีไดจะงามระยับเหลือบ
คลายขนสัตว จึงเรียกผาชนิดนี้วาผาหางกระรอก  ผาตราหมากรุก  ผาขาวมา  ผาโสรง  ผาซิ่นค่ัน                 
ผาทิว  ลวนเกิดจากการใชเสนไหมยืนและไหมพุงท่ีเหมือนกัน  เปนตน 
 
2.3  เคร่ืองทอและอุปกรณการทอผาพื้นเมือง 

เครื่องทอผากี่พื้นบานท่ีใชกันอยูจากอดีตมาจนถึงปจจุบันนั้นไดมีการทําการพัฒนารูปแบบมา
อยางไรไมมีหลักฐานท่ีไดบันทึกไว (ทรงศักด์ิ  ปรางควัฒนากุล, 2536 : 29) แตเครื่องทอผาไดถูก
พัฒนาปรับปรุงตามความเหมาะสมมาโดยตลอด  โดยมีเครื่องทอประเภทตาง ๆ สามารถจําแนกออก
ไดดังนี้ 
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2.3.1  ประเภทของเครื่องทอผา 
2.3.1.1 กี่ทอผาท่ีใชระบบยอกตะกอดวยระบบลูกลอก  คือกี่พื้นบาน  กี่ต้ังโตะขนาด

เล็กหรือกี่ทอผาท่ีสงกระสวยดายพุงดวยมือ  ซึ่งมีประสิทธิภาพในการผลิตชามาก  ซึ่งในอดีตจะมีการ
ใชเชือกโยงผูกกับตัวกี่ในการยกตะกอแตในปจจุบันไดมีการใชระบบลูกรอกหรือคันยกตะกอคูเขา            
มาชวย ผาท่ีสามารถทอไดคือ  ผาพื้น  ผาริ้ว-ตา ผาท่ีมีลวดลายไมเกิน 4 ตะกอ 

2.3.1.2  กี่ทอผาท่ีใชการยกระบบตะกอแบบลูกกล้ิง เปนกี่กระตุกท่ีใชการยกตะกอ
ระบบลูกกล้ิงซึ่งในประเทศไทยเราใชกันอยูแพรหลาย  แตมีขอจํากัดท่ีตองทอผาเปนลวดลายหรือยก
ตะกอข้ึนลงแบบสมดุล  เชนผาทอลายขัด  การยกตะกอจะตองยกตะกอข้ึน 1 ตะกอและลง              
1 ตะกอ รวมท้ังสามารถสรางลวดลายผาไดใน 4 ตะกอ 6 ตะกอจนถึง 8 ตะกอ 

2.3.1.3  กี่ทอผาท่ีใชระบบยกตะกอระบบคันยกและคันกด  คือกี่ทอผาท่ีเปนระบบ
สามกลสามารถทอผาท่ีมีลวดลายตาง ๆ  กันไดมากมาย ถาเราหันมาใชตะกอแบบสําเร็จรูป  ก็จะทํา
ใหการออกแบบลวดลายโครงสรางการเขียนแผนการรอยเสนดายเขาตะกอ  การเหยียบเทาเพื่อการ 
ยกตะกอและการกดตะกอ  ทอไดสะดวกรวดเร็วและมีประสิทธิภาพสูง สามารถเรียนรูไดงายและ
รวดเร็ว  สามารถทอผาท่ีมีลวดลายไดถึง 12 ตะกอ 

2.3.1.4  กี่ทอผาท่ีใชการยกตะกอลอย ยกตะกอขิดและยกตะกอจก การทอผาในระบบ
นี้เปนศิลปวัฒนธรรมดังเดิมของไทย  ลวดลายผาท่ีออกมาจะมีความสวยงามวิจิตรตระการตาตาม
วัฒนธรรมและประเพณีของแตละทองถ่ิน  ผูทอจะตองใชความประณีตและความพยายามอยางมาก
ดังนั้นจึงไดผลชา  วีการทอจะใชการยกตะกอลอย  ตะกอขิดและมือจกใหเปนดอกและลวดลาย 
สวนมากเปนตะกอดวยฝา 

2.3.1.5  กี่ทอผาท่ีใชระบบการยกตะกอดวยเครื่องด็อบบ้ี  เปนระบบท่ีบานเรานิยมใช
ติดต้ังบนเครื่องทอผา ใชตะกอลวดและการยกตะกอโดยแผงแผนลายท่ีเสียบปุมหรือเจาะรู  โดย
ประสิทธิภาพของการออกแบบลวดลายต้ังแต 12-16 ตะกอสําหรับกี่ทอมือแตไดไมเกิน 36 ตะกอ
สําหรับกี่ทอเครื่องจักร  ผาท่ีทอจะมีลวดลายแบบเรขาคณิตหรือดอกจุดเล็ก ๆ 

2.3.1.6  กี่ทอผาท่ีใชการยกตะกอดวยเครื่องแจ็กการด  เปนระบบการยกตะกอท่ี
สมบูรณท่ีสุด  สามารถทอผาไดลวดลายสวยงามซับซอนและวิจิตรพิสดาร  เชน  ผาทอตัวอักษรท่ีมีช่ือ
รานคาและผาทอยกดอกแบบตาง ๆ  ทอผาปฏิทินภาพวิวทิวทัศนตาง ๆ  ไดสวยงามและละเอียด
ประณีต  เปนอุปกรณท่ีใชติดต้ังบนกี่ทอผาท้ังกี่ทอมือและ 600-3600 ตะกอสําหรับกี่เครื่องจักร 
(สงคราม  เสนาธรรม, สําเนา : 2-3) 
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ภาพท่ี 2.2   แสดงสวนประกอบพื้นฐานของเครื่องทอผา 

 
  นวลแข ปาลิวนิช (2542 : 205 – 206)  ไดใหขอมูลเกี่ยวกับสวนประกอบของ              
เครื่องทอผาและหลักการทํางานไวดังนี้ 

2.3.2  สวนประกอบหลักของเครื่องทอผา 
 2.3.2.1  แกนมวนดวยยืน (warp beam) เปนแกนสําหรับมวนดายยืนและเปน

หนวยปรับความตึงหยอนของดายยืนซึ่งอยูทางดานหลังของเครื่องทอ 
 2.3.2.2  ตะกอ (headless หรือ heddles) ทําดวยลวดหรือซี่โลหะ  มีรูตรงกลาง

สําหรับรอยดายยืน  หรือเรียกวาการสืบดายยืน 
 2.3.2.3  กรอบตะกอ (harness)  ใชยกหรือห้ิวตะกอในหูกแตละอันเปนชุด ๆ             

ซึ่งเครื่องทอเครื่องหนึ่ง ๆ จะตองมีอยางนอย 2 ชุด ทําหนาท่ียกเสนดายยืนข้ึนและลงอยางละอันให
เกิดการขัดลายในการทอเมื่อสับตะกอจะเกิดชองวาง (shed) เพื่อสอดดายพุง  ทําสลับกันไปเชนนี้
ตลอดการทอ 

 2.3.2.4  กระสวยดายพุง (shuttle หรือ  filling carrier)  ใชบรรจุดายพุงเพื่อสง
เสนดายใหหลอดผานดายทางดายยืนท่ีเปดชองวางไวแลวทําการสับตะกอใหดายพุงและดายยืนขัดกัน  
จากนั้นทําการกระทบดวยฟมหรือเครื่องกระทบดายพุง (reed หรือ batten) ตาม 

  2.3.2.5  แกนมวยผาทอแลว (cloth beam) ใชมวนผาท่ีทอแลว  ติดอยู
ทางดานหนา 

2.3.3  หลักการทํางานของเครื่องทอผา 
 2.3.3.1  การทําใหเกิดชองวาง (shedding) โดยสับตะกอยกและแยกดวยยืน

ออกเปน 2 หมู  โดยหมูหนึ่งข้ึนและหมูหนึ่งลงเพื่อเกิดชองวางใหสอดดายพุงผาน 
 2.3.3.2  การสอดดายพุง (picking) จะใชกระสวยสงดายพุง สอดดายพุงใหพุงผาน

ชองวางท่ีเปดเตรียมไว 
 2.3.3.3  การกระทบดายพุง (battering) เมื่อสอดดายพุงผานแลวจะตองใชตัวฟม

กระทบดายพุงใหเรียงสานขัดกับเสนดายทางยืนชิดติดกันแนนเปนเนื้อผา 
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 2.3.3.4  การเกิดหรือมวนผาเก็บ (taking up และ letting of ) เมื่อทอผา          
ไดจํานวนหนึ่งแลวจะตองมีการมวนผาเก็บเขาแกนมวน โดยจะตองมีการปรับดายทางยืนในการมวน
เก็บผา 

2.3.4  สวนประกอบของกี่พื้นบานและกี่กระตุก 
 เครื่องทอผาหรือเครื่องมือท่ีใชทอผาท่ีใชกันอยูในปจจุบันมี 2 ชนิด คือ กี่พื้นบาน

หรือท่ีชาวบานท่ัวไปเรียกวา หูกและกี่กระตุก ดังภาพท่ี 1.3  สําหรับการทอผาไหมมัดหมี่นั้นจะใชกี่
พื้นบาน  เพราะจะตองมีการคอยเรียงจับลายของเสนพุงอยูตลอด  สวนกี่กระตุกนั้นจะใชกับการทอผา
ไหมประเภทผาพื้น  ผาไหมลายรอง  ลายสกอต  ลายยกดอกเล็ก ๆ  เปนตน  และในช้ินสวนประกอบ
ตาง ๆ ของเครื่องในกี่พื้นบานและกี่กระตุกนั้น  ทองสุข วันแสน (2537ซ 27-32) ไดกลาวถึงอุปกรณ
ทอผาไว มีรายละเอียดโดยสังเขปดังนี้ 

 
ภาพท่ี 2.3  แสดงรูปแบบและอุปกรณตาง ๆ  ของเครื่องทอผาเดิม 

 
 2.3.4.1  โครงหูกหรือโครงกี่  ประกอบดวยเสา 4 ตน  มีรางหูกหรือรางกี่  4 ดานท้ัง

ดานบนและดานลาง  และบางหูกอาจมีรางตรงกลางเพื่อทําใหหูกแข็งแรงยิ่งข้ึน  สําหรับหูกโบราณจะ
ฝงเสาหูกไวท่ีดิน  แตปจจุบันไมคอยนิยมเนื่องจากเคล่ือนยายลําบาก โดยหูกหรือกี่พื้นเมืองเปน
อุปกรณการทอผาแบบด่ังเดิมของชาวอีสานทําดวยไมเนื้อแข็งหรือไมไผ  ลักษณะจะเปนโครงสรางรูป
ส่ีเหล่ียมประกอบดวยเสาหลัก 4 เสา  มีไมยึดติดกันเปนแบบด่ังเดิมท่ีใชกันมาในอดีตและปจจุบันยังคง
นิยมใชอยู  สวนกี่กระตุก เปนเครื่องมือท่ีใชสําหรับทอผาใหเปนผืนสําเร็จออกมา มีลักษณะเปนโครงไม
รูปส่ีเหล่ียมจัตุรัส กวางยาวประมาณ 1.5 – 2 เมตร  สูงประมาณ 2 เมตร 

 2.3.4.2  ฟม หรือ ฟนหวี  เปนเครื่องสําหรับทอผามีฟนเปนซี่ ๆ คลายหวี ใชสําหรับ
สอดไมยืนเพื่อจัดเสนไหมใหอยูหางกัน  และใชกระทบไหมพุงใหสานขัดกับไหมยืน ท่ีอัดแนนเปน
เนื้อผา  ฟนฟมหรือฟนหวีอาจทําดวยไม  เหล็กหรือสแตนเลสก็ได  ฟมมีหลายขนาดข้ึนอยูกับผูใชวา
ตองการทอผากวางขนาดเทาใด  เชนฟมอาจมี 35 ถึง 50 หลบ หรือมากกวานี้ แตละหลบมี 40 ชอง
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ฟน แตละชองจะสอดเสนไหมยืน 2 เสน ดังนั้นการทอผาครั้งหนึ่ง ๆ อาจใชเสนไหมยืนประมาณ 
2,800-4,000 เสน  อนึ่งการเรียกขนาดของฟมชาวบานเรียกตามจํานวนหลบ เชน ฟม 40 ฟม 42 
ฯลฯ เปนตน โดยขนาดท่ีนิยมใชทอผาแพรวาหนากวาง 60 เซนติเมตร 5.2 เมตรและฟม 20 หลบ             
ทอผาแพรวาหนากวาง 75 เซนติเมตร ยาว 5 เมตร สําหรับทอผากี่กระตุกจะมีฟนหวีประมาณ 1,600-
1,400 ชองฟนหวี 

 2.3.4.3  เขาหูกหรือตะกอ คือ เชือกทําดวยดายไนลอนท่ีรอยคลองไหมยืน เพื่อแบง
เสนไหมเปนหมวดหมูตามท่ีตองการเมื่อยกเขาหูกหรือตะกอข้ึน  ก็จะดึงเสนไหมยืนเปดเปนชอง 
สามารถพุงกระสวยเขาไปใหไหมพุงสานขัดกับไหมยืนได  และในผาแพรวาจะใชไมไผท่ีเหลากลมเรียว
เปนตัวกําหนดลวดลายของผาแพรวา  กอนจะทอตองนําดายยืนมาตอกับเขาท่ีสรางลายแขวนเสียกอน 

 2.3.4.4  กระสวย คือ เครื่องมือทอผาท่ีใชบรรจุหลอดดายพุง  มีหลายแบบบางชนิด
ทําดวยเขาสัตวและชนิดท่ีทําดวยไมไผรวมท้ังยังมีกระสวยท่ีทําดวยไมจริงเปนไมหนา  มีลออยูท่ีหัว
และทายและเจาะรูอยูตรงกลาง  เพื่อใหกระสวยล่ืนและคลองพอประมาณมีขนาดกวาง                           
3 เซนติเมตร และยาว 20 เซนติเมตร  สวนกระสวยท่ีใชตามชนบททําดวยไมแดงหรือไมเนื้อแข็ง  
เพราะตองใชน้ําหนักเพื่อกระสวยจะไดไมพลิกงายรวมท้ังตองใหล่ืนและตองไมมีเส้ียน เพื่อท่ีเวลาพุง
จะตองไมไปเกี่ยวกับเสนดายซึ่งทําใหเสียเวลา  โดยสวนมากมักจะทําปลายท้ังสองงอนข้ึนเล็กนอย  
เพื่อใหลอดผานเสนดายท่ีงายข้ึนมีขนาดกวาง 3 เซนติเมตรและยาว 22 เซนติเมตร  โดยกระสวยจะมี
หนาท่ีนําเสนดายพุงใหลอดผานไประหวางชองของเสนไหมทางยืนทําใหเสนไหมเกิดการสานขัดกันจน
เปนเนื้อผาข้ึน  โดย  กระสวยสวนใหญจะทําดวยไมเนื้อแข็ง  กระสวยของกี่พื้นบานหรือหูกพื้นบานจะ
ตางจากกระสวยของกี่กระตุก  โดยกี่กระตุกจะมีรางใหกระสวยวิ่ง  และท่ีกระสวยมีเชือกโยงสําหรับ
กระตุกดึงกระสวยพุงกลับไปมา  ทําใหทอผาไดเร็วและสะดวกข้ึนในปจจุบันมีการใชพลาสติกในการทํา
กระสวยอีกดวย 

 2.3.4.5  ไมหนาหูก คือ  ไมท่ีอยูสวนหนาสุดของหูก  สําหรับผูกขึงลูกตุงทําดวยไมไผ
ท้ังลํา 

 2.3.4.6  ไมรางหูก  คือไมท่ีพาดขวางโครงหูก  สวนบนทําดวยไมไผท้ังลํามี 3-4 ทอน 
ใชสําหรับผูกแขวนลูกตุง  ไมขางเขา เขาหูก และฟม 

 2.3.4.7  กระดานมวนหูก  เปนไมกระดานท่ีใชสําหรับมวนปลายดานหนึ่งของเสน
ไหมยืน  ซึ่งมวนเก็บและจัดยืนเสนเปนระเบียบ  นอกจากนี้ยังชวยใหเสนไหมในหูกขึงตึงโดยท่ีปลายอี
กานหนึ่งผูกติดหรือพันไวกับมวนผา  สําหรับกี่กระตุกมีแกนไมสําหรับมวนไหมยืนเรียกวา “ระหัด”  

 2.3.4.8 ลูกตุง  คือไมท่ีใชสอดคางกระดานมวนหูก มี 2 ลูก ทําดวยไมเนื้อแข็ง สวน
หัวของลูกตุงเจาะสําหรับรอยแขวนไวกับรางหูกและตองผูกยึดติดลูกตุงไวกับไมหนาหูก เพื่อไมใหไม
ลูกตุงแกวงไปมาสําหรับกี่กระตุกไมมีลูกตุง 

 2.3.4.9  ไมคางเขาหรือไมคางตะกอ  เปนไม 2 อันสําหรับแขวนเขาหูกหรือตะกอ
สวนปลายท้ัง 2 ดาน จะเจาะรูผูกเชือกแขวนไวกับไมท่ีพาดขวางรางหูก 

 2.3.4.10  คานแขวน เปนไมหาบหูก โดยสอดกับเชือกท่ีผูกกับเขาดานบน  เพื่อให
หูกยึดติดกับกี่  โดยไมหาบหูกจะมีอันยาวไมวาจะใชฟมท่ีมีเขา 2 เขา 3 เขาหรือ 4 เขา 

 2.3.4.11  ตีนฟมหรือตีนเหยียบหรือคานเหยียบ คือ ไม 2-4 อัน ข้ึนอยูกับจํานวนเขา
หรือตะกอ โดยตีนเหยียบนี้จะผูกเชือกเช่ือมโยงกับเขาหูก  เพื่อใชสําหรับเหยียบดึงเขาหูก 2-4 ตับ          
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ใหรั้งไหมยืนข้ึนหรือลงสลับกันและเปดชองวางใหกระสวยพุงผาน  ตีนฟมทําดวยไมมีต้ังแต  2-4 คาน 
ลักษณะกลมไมใหญนัก ยาวประมาณ 1.5-2 เมตร  และจะวางขวางกับโครงหูก สวนตีนฟมของกี่
กระตุกมี 2-4 คาน จะวางทอดไปตามสวนยาวของโครงกี่กระตุก 

 2.3.4.12  ไมมวนผา  ไมพันผาหรือไมคํ้าพัน คือไมท่ีใชผูกปลายดานหนึ่งของไหมยืน
ซึ่งสอดผานฟนหวีแลวใชพันผาไหมท่ีทอเปนเนื้อผาแลว  โดยสวนใหญไมมวนผาทําดวยไมเหล่ียมยาว
ประมาณ 120-180 เซนติเมตร 

 2.3.4.13  บากี่  คือไมท่ีใชรองรับสวนปลายสองดานของไมมวนผา มี 2 หลัก แตละ
หลักมีระยะหางกันตามความกวางของหูก 

 2.3.4.14  ไมนั่ง  เปนไมกระดานท่ีใชสําหรับนั่งทอผา  ความยาวของไมนั่งเทากับ
ความกวางของโครงหูก 

 2.3.4.15  ผัง เปนไมท่ีใชขึงไวตามความกวางของริมผาท่ีทอ  เพื่อทําใหหนาผาตึง
พอดีกับฟม  ปลายท้ังสองของผังอาจเหลาแหลมเปน 2 แฉกหรือเปนทองเหลืองท่ีมี 2 แฉก           
สวมท้ังสองขาง 

2.3.5  อุปกรณการทอผาพื้นเมือง 
 อุปกรณท่ีใชในการทอผาท้ังหมดเริ่มต้ังแตการนําใยฝายมาปนหรือขวบเปนเสน

รวมท้ังอุปกรณในการสาวไหมจนถึงกระบวนการยอมและฟอกไหมจนเปนเสน  โดยอุปกรณท่ีใชในการ
เตรียมการทอดังนี้ 

 2.3.5.1  อุปกรณท่ีใชในการเตรียมเสนไหมและฝาย 
  กง  เปนเครื่องมือท่ีใชกับเสนไหมและฝาย โดยใชใสใจไหมและฝายเพื่อกรอ

กับฮักเปนการเตรียมเสนดายท่ีจะคน 
  ฮัก  เปนอุปกรณท่ีใชกับไหมและฝาย  โดยใชสําหรับกวักเสนไหมและฝาย

ออกจากกง เพื่อคนทําเปนเสนยืน 
  หลา หรือ ไน เปนอุปกรณใชสําหรับกรอเสนไหมและฝาย  โดยใชปนเสน

ไหม 2 เสนใหรวมกัน  ซึ่งเรียกวาควบเสน สวนฝายใชเข็นหรือกรอฝายจากบุยฝายใหเปนเสนและ            
ใชปนหลอดเพื่อทําเปนเสนทางตํ่า (เสนพุง) 

  หลักเผ่ือ  หรือหลักเฝยเปนอุปกรณท่ีใชกับไหมและฝาย เปนกรอบไม
ส่ีเหล่ียม ไมท่ีอยูทางซายและขวาจะมีไมเล็ก ๆ ปกเปนหลักอยูตลอด หางกันประมาณ 20 เซนติเมตร 
ปกติจะมีดานละ 10 หลัก ใชสําหรับคนเสนใยท่ีกวักแลวเพื่อทําเปนเสนยืน 

  รางหลอด  มีหลายขนาดตาง ๆ กัน แตสวนมากทําจากไมในรูปลักษณะ
ส่ีเหล่ียมผืนผาหรือบางท่ียังแบงออกเปนช้ิน ๆ คลายรางลูกคิด  มีจํานวนประมาณ 10-30 หลอดหรือ
มากกวา หลังจากเตรียมเสนยืนและกรอเขาหลอดเรียบรอยแลวก็ถอดหลักเอาหลอดดายใสเปนหลอด 
ๆ จํานวนหลอดมากหรือนอยข้ึนอยูท่ีการคํานวณเสนยืนเพื่อใชในการทอ  ท่ีใชรางหลอดก็เพื่อให
สะดวกและงายตอการเก็บหมวดหมูและการใช 

  แกนหลอด  เปนอุปกรณท่ีใชสําหรับเก็บเสนไหมและฝายท่ีเปนเสนดายพุง
เม่ือตองการทอจะนําแกนหลอดไปใสในกระสวยการเก็บเสนไหมและฝายเขาแกนหลอดจะใชไนปนจน
เต็มหลอดดวย (ไหม) นิยมทําจากเถาวัลยชนิดหนึ่ง เรียกวาเครือไสตน โดยจะมีรูกลวงตลอด ตัดเปน
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ทอน ๆ ทอนละประมาณ 3 นิ้ว อาจใชไมอื่นเชนลําปอแกวเพื่อใชไมสอดยึดติดกับกระสวยไมนี้เรียกวา
ไมขอหลอด 

 2.3.5.2  อุปกรณเพิ่มเติมท่ีใชเฉพาะในการเตรียมเสนฝาย 
  อิ้วฝาย  เปนการนําเครื่องหีบ เขามาใชในการแยกฝายออกจากเมล็ดเปน

เครื่องท่ีชาวบานประดิษฐข้ึนงาย ๆ  มีลูกหีบทําดวยไมเปนทอน ๆ 2 ลูก ต้ังอยูหางหลักท้ังสองมีท่ีหมุน
ใหลูกหีบท้ังสองบดเขาหากัน เวลาหีบฝายก็ใชฝายท่ีเก็บมาจากตนใสลงระหวางลูกหีบท้ัง 2 แลวหมุน
ให ลูกหีบบดปล้ินเอาเม็ดออกมา  สวนท่ีเหลือจะเปนฝายท่ีเราตองการ 

  คันโตง  เปนเครื่องมือท่ีใชดีดหรือยิงฝาย เพื่อใหฝายแตกเปนฝอยไมกระจุก
หรือรวมตัวกัน  โดยวีการจะใชลวดดีดขึงกับไมไผใหโก เชนเดียวกับคันธนู เมื่อเวลาดีดจะใชเชือกนั้น
ดีดฝอยฝายท่ีกรออยูตรงหนานั้นใหแตกออกเปนฝอย โดยทําการดีดไปหลาย ๆ ครั้งจนพอแกความ
ตองการ 

  ไมลอฝาย  เปนอุปกรณในการเตรียมเสนฝายมาทําเปนเสน โดยใชแกนไม
กลมท่ีมีเสนผาศูนยกลาง 1 เซนติเมตรยาวประมาณ 25 เซนติเมตร วิธีทําก็คือใชฝอยฝายหุมรอบแกน
หนาประมาณ 1 เซนติเมตร แลวใชมือคลึงกลับไปกลับมาบนกระดานแผนเรียบเมื่อรูสึกเรียบและแนน
ดี  ก็ถอดเอาไมแกนออก ลักษณะก็จะเปนหลอด  ทําเชนนี้ไปจนหมดกองฝายท่ีมีอยูเพื่อเตรียมเข็นฝาย
ในเครื่องไนหรือหลาให 

  เปย  เปนอุปกรณสําหรับนําเสนดายออกจากหลอดท่ีเข็นแลว  เพื่อนํามาทํา
เปนไจ โดยวัสดุจะทําดวยไมมีดามจับตรงบริเวณกลางและท่ีปลายไมท้ัง 2 ขาง จะมีไมคาดยาว
ประมาณ 30 ข้ันตรงกลางรวมท้ังยังมีอุปกรณปลีกยอยเสริมอีก คือ 

1)  จันดวงหรือแปรงหวี  เปนอุปกรณท่ีใชทําเปนแปรงขนแข็งโดยมาก
ทําจากเปลือกไมตัดตามขวาง หรือแปลงท่ีทําจากขนหมู (ขนคอหมู) ใชหวีสางเสนดาย 

2) ตะขอเกี่ยวดาย อาจทําจากกระดาษแข็ง สังกะสี ลวด พลาสติก
สวนมากใชไมไผเหลาใหแบนสอดในชองฟนฟมได หยักสวนปลายไวเกี่ยวใหดายยืนลอดชองออกมา 

 2.3.5.3  อุปกรณเพิ่มเติมท่ีใชเฉพาะในการเตรียมวิธีมัดหมี่ 
  หลักคนหมี่  ทําหนาท่ีจัดเสนดายพุงจากหลอดใหเรียงตามสายท่ีไดออกแบบ

ไว  ถาเปนแบบพัฒนา  จะใชมอเตอรไฟฟาชวยหมุนแทนมือ  ซึ่งชวยใหประหยัดเวลา 
  หลักมัดหมี่   เปนหลักท่ีใชสําหรับขึงปอยหมี่ ท่ีคนเสร็จแลว  ใหเรียง

ตามลําดับเพื่อจะไดทําการมัดลาย 
 
2.4  วัสดุและวิธีการเตรียมในการทอผาพื้นเมือง 

2.4.1  วัสดุท่ีใชในการทอผาพื้นเมือง 
 วัสดุท่ีใชในการทอผาพื้นเมืองสวนใหญจะใชดายท่ีไดจากสัตว  คือตัวไหมท่ีเรียกกัน

วาเสนไหมและอีกสวนหนึ่งท่ีไดจากพืช คือ ฝาย  รวมท้ังท่ีไดจากเซลลูโลสหรือการสังเคราะหท่ีเรียก
กันวาเสนใยประดิษฐ  ณัฐนันท  มลคลและคณะไดกลาวไวเกี่ยวกับวัสดุการทอดังนี้ คือ วัสดุ
ประกอบดวยเสนไหม  เสนฝาย  ฝายโทเร 

 นักพัฒนาอุตสาหกรรมในครอบครัวและหัตถกรรม (สําเนา : 11-13) ไดใหขอมูล
วิธีการคํานวณเสนไหมและฝายในการวางดายยืนบนเครื่องทอผาพื้นเมืองไวดังนี้ 
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 การคํานวณขนาดเบอรของเสนไหมท่ีใชในการทอผา  เสนไหมคิดเปนดีเนียร  โดยมี
หลักเกณฑท่ีวา  เสนไหมหนัก 1 กรัม ยาว 9,000 เมตร  จะเปนขนาด 1 ดีเนียร และถาเสนไหมหนัก 
20 กรัม ยาว 9,000 เมตร จะเปนขนาด 20 ดีเนียร  ฉะนั้นเสนไหม 20 ดีเนียร จะหนักกวาเสนไหม           
1 ดีเนียรหรือขนาดดีเนียรสูงเสนจะโตกวาขนาดดีเนียรตํ่า 

 การคํานวณขนาดเบอรของเสนฝายท่ีใชในการทอผา  หลักเกณฑท่ีใชมีดังนี้เสนดาย
หนัก 1 ปอนด มีความยาว 840 หลา  จะมีขนาดเปนเบอร 1 และถาเสนดายเบอร 20 หนัก 1 ปอนด  
จะมีความยาวเทากับ 840 x 20 = 16,800 หลา จะเห็นวาใชน้ําหนักเทากัน       

          ถาเสนดายเบอรสูงจะมีขนาดเล็กกวาเบอรตํ่า  โดยการเปรียบเทียบนําหนักมีดังนี้                  
1 ปอนด = 453.59 กรัม หรือ 1 กก. = 2.2046 ปอนด ดังนั้นดายเบอร 1 หนัก 1 ปอนด ยาวเทากับ 
840 หลา จะเปนดายเบอร 1  หนัก  1 กก. จะยาว 840 x 2.2 = 1,848 หลา 

2.4.2  การเตรียมวัสดุในการทอผาพื้นเมือง 
 การเตรียมวัสดุท่ีใชทอผา  ตามแนวทางของชาวบานจะมีการปลูกหมอนเล้ียงไหม

เพื่อการผลิตเสนไหมรวมท้ังการปลูกฝายท่ีตองการมีการอิ้วฝายและเข็นฝายจนเปนเสนเพื่อใชทอ 
ณัฐนันท มลคลและคณะ (2540 : 1-2) ไดใหขอมูลในการเตรียมวัสดุ ดังภาพท่ี 1.4 ท่ีใชในการทอผา
พื้นเมืองโดยมีรูปแบบและข้ันตอนประกอบ ดังนี้ 
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ภาพท่ี 2.4 แสดงข้ันตอนของการเตรียมวัสดุและอุปกรณท่ีใชทอ 
 

  2.4.2.1  การเตรียมเสนไหม การเตรียมเสนไหมจะมีการเตรียมเสนไหมทาง
ยืนและทางดายพุงท่ีแตกตางกัน  โดยมีข้ันตอนและวิธีการท่ีสามารถแบงออกได ดังนี้ 

   1)  การเตรียมเสนไหมทางดานยืน (warp yarn) วิธีการในการ
เตรียมเสนไหมยืน (ไหมเครือ) ในการเตรียมเสนไหมทางยืนนั้นมีข้ันตอนท่ียุงยากอยูพอสมควร         
ซึ่งสามารถทําการอธิบายในวิธีการตาง ๆ ไดดังนี้ 

   ข้ันตอนท่ี 1 การยอม ต้ังหมอน้ําใสน้ํานอย ๆ กอน แลวคอยเอาสี
ยอมไหมละลายในน้ําเย็น  ตอมานําน้ําสีท่ีละลายไว เทลงในหมอน้ําเดือด  ใสผงขาวลงไปเพื่อทําใหเสน
ไหมละเอียดนิ่ม  เมื่อน้ําเดือดก็เติมน้ําเย็นลงไป ผสมจนกระท่ังมีปริมาณน้ําในหมอเปน  3/4 ของหมอ
ใสน้ํา  แลวนําไหมเครือท่ีเตรียมลงหมอยอม  ในขณะท่ียอมตองพยายามใหไหมนั้น ซึมซาบใหไหมท้ัง
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เสนกินสีเสมอกันจึงยกลง  นํามาลางจนกระท่ังไมมีน้ําสีติดอยู แลวจึงนําไหมมา  บิดน้ําไปตากใหแหง 
ในขณะท่ีตากอยูนั้นตองพยายามกระตุกไหมบอย ๆ  เพื่อใหเสนไหมละเอียดไมจับติดกัน ตอมาเมื่อ
ไหมแหงดีแลวก็นําไปกรอโดยใสกงตอไป 

   ข้ันตอนท่ี 2 การตมแปง  ต้ังน้ําใหเดือด  นําแปงหมี่ผสมแปงมัน  
ใสแปงมัน 2 เทาของแปงหมี่  นํามาละลายน้ําเทลงไปในหมอน้ําท่ีต้ังคนใหเหนียวเขากัน แลวเทน้ํามัน
บัวลงไปคนใหเขากับแปง  ใหน้ําเดือดจึงยกลง  แลวเทน้ําลงไปประมาณ 3-4 เทาของแปง แลวเอาไหม
เครือท่ียอมแลวแชลงไปในน้ําแปงแชไวประมาณ 1 คืน 

   ข้ันตอนท่ี 3 การกรอไหมและการสาวไหม  การกรอไหม นําไหม
เครือท่ียอมและลงแปงแลวท่ีมีลักษณะเปนปอย  ใสเขาไปในกงไหม แลวกรอไหมออกจากกง ใสพันใน
หลอดกรอไหมสวนมากแลวมักจะกรอ 1 ปอย ตอไหม 1 หลอด โดยการสาวไหมจะมีข้ันตอนดังนี้ คือ 
นําไหมเครือท่ีกรอใสหลอดใหญไวแลวมาเสียบไวตรงท่ีเสียบท่ีทําดวยตะปู  มีดานบนดานลางแลวสาว
ไหมใสในหลักเฝย แลวสาวไปเรื่อย ๆ จนครบกําหนดความยาวท่ีตองการ เมื่อเสร็จตามกําหนดก็จะ
หยุดสาวแลวตัดเสนไหมใหขาด ตอมานําเสนไหมท่ีสาวไวออกจาหลักเฝย แลวนํามาใสฟม             
ซึ่งเรียกวา การแซกฟนหวี และนําไหมเครือท่ีแซกฟนหวีแลวมาเขาเครื่องมวนไหม ในการมวนก็ตองใช
เครื่องมวน 

   2)  การเตรียมเสนไหมทางพุง (weft yarn) การเตรียมเสนไหมมี
ข้ันตอนในการเตรียม ดังนี้ 

   ข้ันตอนท่ี 1 การยอม ลักษณะข้ันตอนการยอมเหมือนกับไหมยืน
ทุกอยางตางกันตรงท่ีการยอมไหมพุง ไมตองนําไหมท่ียอมแลวไปลงแปง พอยอมเสร็จก็ลางนําไปตาก
และกระตุกใหแหงแลวนําไปใสกง กรอใสหลอดเล็กไดเลย 

   ข้ันตอนท่ี 2 การฟอกไหม (ดองไหม) มีข้ันตอนดังนี้ คือ นําผักโขม
แกหรือกาบตนกลวยมาตากแดดใหแหงมาก ๆ แลวนํามาเผาใหเปนข้ีเถาแลวนําเอาข้ีเถาไปแชน้ําไว
ประมาณ 1 คืน จากนั้นกรองเอาน้ําใส ๆ ออกมา พยายามไมใหผงข้ีเถาติด นําน้ําท่ีไดไปตมใหเดือด 
นําไหมท่ีจะฟอกลงไปแช ตมประมาณ 10-15 นาที จึงยกลง และนําไหมไปตากและกระตุกใหแหง
กอนท่ีจะนําไปยอมตอไป 

   ข้ันตอนท่ี 3 การกวักและการกรอไหมพุง การกวักนําไหมท่ีเปน
ปอย (ไน) มาใสกงไหมแลวกวักใสในอัก การกวักไหมใสพันเขาไปในอักนั้นจะกวักออกใหเปนเสน
ตามยาว ซึ่งไหมแตละปอยก็จะมีเงื่อนไหมให  เพื่องายแกการกวัก ๆ ไปเรื่อย ๆ จนกวาจะหมดปอย 

   ข้ันตอนท่ี 4 การกรอ  นําไหมพุงท่ีใสไวในอักเรียบรอยแลวมากรอ
ใสในหลอดเล็ก  โดยไหมปอยหนึ่งสามารถกรอใสหลอดเล็กไดประมาณ 14 หลอด การกรอหลอดเล็ก 
ก็คือการนําเอาเสนไหมพุงท่ีกวักไวมาใสหลอดเล็กเพื่อนําไปใสในกานสวยแลวนําไปทอตอนั้นเอง 

  2.4.2.2  การเตรียมเสนฝาย  การเตรียมเสนฝายจะมีการวิธีการและข้ันตอน
ในการเตรียมเสนฝายทางยืนและทางพุงท่ีเหมือนกัน โดยข้ันตอนการเตรียม สุวิมล วัลยเครือ และ                 
ชนิดา ต้ังถาวรสิริกุล (2537 : 128) ไดใหขอมูล สามารถสรุปโดยสังเขปไดดังนี้ 

   1)  การปลูกฝาย (กากะปาด)  ชาวไส  ไดทําการปลูกฝายเปนเวลา
ชานาน ต้ังแตอาศัยอยูในบริเวณท่ีสูงของฝงซายแมน้ําโขง  จนกระท่ังมีการอพยพมาอยูทางฝงขวาของ
แมน้ําโขง  มีพื้นท่ีเปนท่ีราบ  โดยจะปลูกฝายปนกับขาวไรและพืชอื่น ๆ เชน ขาวโพด พริก  มะเขือ 
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ตนคราม เปนตน  โดยฝายพันธพื้นเมืองมีสองชนิด คือ ชนิดสมอสีขาว (กะปายกลอก) และสมอสี
น้ําตาลออน (กะปาย กะจุย) 

   2)  การเก็บฝาย จะลงมือเก็บประมารเดือน 12 จนถึงเดือนยี่ 
(มกราคม) โดยเก็บเกี่ยวพรอม ๆ กับการเก็บเกี่ยวขาวไร หรืออาจเก็บหลังขางไรเสร็จเล็กนอย เมื่อเห็น
วาฝายแตกสมอเต็มท่ี  โดยจะเก็บฝายเฉพาะปุยท่ีสมบูรณและสะอาด จากนั้นจะเอาปุยฝายออกจาก
กลับสมอในภาชนะท่ีทําดวยไมไผสะพายไวขางหลัง (กะยัง) ถาฝายเปยกน้ําคาง ตองรีบผ่ึงแดดใหแหง
สนิท เพื่อไมใหฝายข้ึนรา  เสร็จแลวเอาส่ิงแปลกปลอมออกจากฝายท่ีเรียกวา “ข้ีฝาย” จนเหลือฝายท่ี
ขาวสะอาด งดงาม 

   3)  การทําเสนฝาย  เมื่อเก็บฝายมารวมกันแลวนําฝายท่ีเก็บออกผ่ึง
แดด เพื่อใหปุยฝายฟูข้ึนเพื่อสะดวกในการแยกเมล็ดฝายออกจากปุย  การแยกนี้ใชเครื่องมือท่ีเรียก
กวา “อิ้ว” (แอ็งบ กะปาด) แลวมาดีดกับเครื่องมือท่ีเรียกวา “กงดีด” (กิลละขัง) ดีดแลวไปลอใหเปน 
“ต้ิว” กลม ๆ เรียกวา “การลอฝาย” (เคล) จากนั้นก็นําไปทําเปนเสนฝายหรือสเนดายคือเอาไปปน
นั้นเอง การปนดายยี้เรียกวา “การเข็นฝาย” (ดีเคล) เครื่องมือท่ีจําเปนในการเข็นฝายเรียกวา “หลา” 
(กองดีเคล) เมื่อดายเต็มหลักไนก็จะใชไมท่ีเรียกวา “เปย” เปยดายออกจากเหล็กใน 

 
   4)  การยอมสีฝาย เมื่อฝายเปนดายเรียบรอยแลว ถาไมตองการสี

อื่นก็จะนําไปลงแปงขาวเจาหรือน้ําขาว เพื่อใหดายเหนียวและไมเกินขนนําไปใสรางกระตุกเสนดาย 
เรียกวา “ฆาฝาย” แลวตากแดดใหแหง แตถาตองการยอมสีตองนําดายนี้ไปผานการตม ฟอก เพื่อแยก
ไขมันออกเสียกอนจึงนําไปยอมสี สมัยโบราณชาวโสจะยอมฝายดวยสีธรรมชาติแตปจจุบัน มีการใชสี
ทางวิทยาศาสตร สีธรรมชาติจะใหสีกลมกลืนสวยงาม สวนมากไดจากตนไม เปลือกแกน ใบและผล
ตลอดจนสีจากดิน และหิน เชนสีจากคราม ไดจากตนคราม สีแดงไดจากหินแดงและไดจากครั่ง รวมท้ัง
เปลือกตนแดง  สีดําไดจากมะเกลือและจากครามผสมกับใบเบือก สวนสีเหลืองไดจากเขหรือจาก
มะมวงกอสอรวมท้ังจากขมิ้น สีเหลือเขม (กลัก) ไดจากแกนขนุน สีเขียวตองออนไดจากตนส้ินผา สีน้ํา
เงินไดจากตนบกเปนตน 
 
2.5  ลักษณะภูมิศาสตรบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 

เดิมบานขอนหาด ต้ังอยูท่ีหมูท่ี 4 หมูท่ี 5 และหมูท่ี 11 ของตําบลทาเสม็ด อําเภอชะอวด 
จังหวัดนครศรีธรรมราช  ซึ่งจากคําบอกเลา บานขอนหาดเดิมเปนบานปาแก  มีตนไมใหญนอยนานา
ชนิด  มีสัตวปาอาศัยอยูชุกชุม เปนปาแกท่ีอยูระหวางทุงหญาหางยูงกับทุงหญาบานแหลมยอม  พื้นท่ี
บานขอนหาดเปนท่ีดอน มีอาณาเขตกวางขวางมาก  มีถนนรถไฟตัดผานกลางปาแก  มีการอพยพของ
ชาวบานจากพื้นท่ีใกลเคียง เชนอําเภอหัวไทร จังหวัดนครศรีธรรมราช อําเภอระโนด จังหวัดสงขลา 
และอีกสวนหนึ่งจากอําเภอควนขนุน จังหวัดพัทลุง  เขามาจับจองบุกเบิกพื้นท่ีทํากิน  ท้ังนี้ การทํามา
หากินของชุมชนขอนหาดในสมัยนั้น มีการประกอบอาชีพทางการประมงจับสัตวน้ํา การปศุสัตว เล้ียง
สัตว และในดานการเกษตร ก็จะมีการประกอบอาชีพ ทํานา ปลูกขาว ทําสวน ทําไร  และในชวง
ขณะท่ีมีการบุกเบิกพื้นท่ีนั้น ก็ไดพบขอนไมหาดขนาดใหญลมตายอยูใกลทางรถไฟ  จึงไดต้ังช่ือบาน
ตามขอนไมหาดวา “บานขอนหาด” จนกระท่ังเมื่อป 2466  ทางราชการไดแยกพื้นท่ีตําบลทาเสม็ดให
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ข้ึนกับกิ่งอําเภอชะอวด  สงผลใหชุมชนขอนหาดซึ่งอยูในเขตตําบลทาเสม็ด ไดข้ึนกับกิ่งอําเภอชะอวด
ในเวลานั้น หรืออําเภอชะอวดในปจจุบัน นี้ 
      ป 2519  เกิดการขยายครัวเรือนเพิ่มมากข้ึนในทุกๆป และไดมีบุคคลกลุมหนึ่งเห็นฟอง
ตองกันวา ขอนหาดมีความพรอมในหลายๆดาน  ควรท่ีจะแยกตัวออกจากตําบลทาเสม็ดเดิม เปนอีก
ตําบลตางหาก  เนื่องจากมักจะประสบปญหาการติดตอประสานงานกับหนวยงานทางราชการหรือการ
รับรูขอมูลขาวสารตางๆ  อยูเสมอ  จึงมีการรวบรวมบานขอนหาด เกาะแซะ ปาแก คลองโก แหลม
ยอม ไสถิน ตรอกแค ทุงใหญ   หัวทอม ตรอกคอ ควนนางเหวน แพรกยวน เกาะผาสุก ดอนตาสังข 
ควนใสและบานปลายเหมือง  ใหเปนเขตพื้นท่ีเดียวกันของตําบลขอนหาด และเปน 1 ใน 11 
ตําบล  ของอําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราชในปจจุบัน 
  2.5.1 ท่ีต้ังและอาณาเขต 
                  องคการบริหารสวนตําบลขอนหาด ต้ังอยูในเขตหมูท่ี 4 บานตรอกแค  อยูหางจากตัว
จังหวัดนครศรีธรรมราชไปทางทิศใตประมาณ 80 กิโลเมตร และอยูหางจากท่ีวาการอําเภอชะอวด 
ประมาณ 20 กิโลเมตร โดยมีอาณาเขตติดตอ ดังนี้ 
        ทิศเหนือ            จด  ตําบลนางหลง  อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราช 
        ทิศใต                จด  ตําบลแหลมโตนด  อําเภอควนขนุน  จังหวัดพัทลุง 
        ทิศตะวันออก      จด  ตําบลเคร็ง   อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราช 
        ทิศตะวันตก        จด  ตําบลปาพะยอม  อาํเภอปาพะยอม  จังหวัดพัทลุง 
       2.5.2  ขนาดเนื้อท่ี 
                   ตําบลขอนหาดมีพื้นท่ีประมาณ  58.53  ตารางกิโลเมตร  หรือประมาณ  36,572  ไร  
 
ตารางท่ี 2.2  ขนาดเนื้อท่ีตําบลขอนหาด 

หมูท่ี 
พื้นท่ีโดยประมาณ 

ตารางกิโลเมตร ไร 

1 1.19 744 
2 8.31 5,194 
3 10.88 6,799 
4 17.92 11,198 
5 2.67 1,667 
6 3 1,875 
7 4.58 2,862 
8 1.89 1,179 
9 8.09 5,054 

รวม 58.53 36,572 
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      2.5.3 ลักษณะภูมิประเทศ 
                  ลักษณะภูมิประเทศของตําบลขอนหาด สภาพโดยท่ัวไปสวนใหญเปนท่ีราบลุม จําแนก
ไดดังนี ้
            พื้นท่ีสวนท่ี 1 อยูทางทิศตะวันตก เดิมมีลักษณะเปนปาท่ีอุดมสมบูรณ ในอดีตมีความอุดม
สมบูรณและมีทรัพยากรมากมายสวนใหญเปนปาแก มีไมปาชนิดตางๆ  แตในปจจุบันไดเปล่ียนสภาพ
เปนพื้นท่ีปลูกยางพารา  และการทําสวนปาลมน้ํามัน  ประกอบดวยพื้นท่ี หมูท่ี 2 บานทุงใหญ  หมูท่ี 
5 บานไสทราง และหมูท่ี 6 บานควนใส 
            พื้นท่ีสวนท่ี 2 เปนท่ีราบน้ําทวมไมถึง แตทวมขังในชวงฤดูฝน  สวนใหญเปนท่ีนา ท่ีสวน              
ท่ีเล้ียงสัตวและพื้นท่ีสาธารณะท่ีชาวบานใชประโยชนรวมกัน ประกอบดวยพื้นท่ีหมูท่ี 1 บานขอนหาด 
หมูท่ี 3 บานดอนตาสังข  หมูท่ี 4 บานตรอกแค  หมูท่ี 7 บานใสถ่ิน และหมูท่ี 8 บานปาแก 
            พื้นท่ีสวนท่ี 3 เปนท่ีลุมปาพรุหรือมีน้ําทวมขังตลอดท้ังป เปนแหลงน้ําจืดท่ีชุกชุมดวยสัตวน้ํา
นานาชนิด โดยเฉพาะปลาน้ําจืดมีชุกชุม สามารถเล้ียงคนในพื้นท่ีตําบลขอนหาดและพื้นท่ีบริเวณ
ใกลเคียง ไดแกพี้นทีบางสวนของ หมูท่ี 3 บานดอนตาสังข  หมูท่ี 4 บานตรอกแค  และหมูท่ี 9 บาน
เกาะแซะ 
      2.5.4 สภาพภูมิอากาศ/ลักษณะฤดูกาล 
                ตําบลขอนหาดมี  2  ฤดูกาล  คือฤดูรอนและฤดูฝน โดยไดรับอิทธิพลจากลมมรสุม
ตะวันออกเฉียงเหนือท่ีพัดผานอาวไทยและไดรับอิทธิพลจากลมมรสุมตะวันตกเฉียงใตจากมหาสมุทร
อินเดียจึงมีลักษณะมรสุมเขตรอนทําใหเกิด 

ฤดูฝนยาวนาน ฤดูฝน ต้ังแตเดือนกรกฎาคม ถึง เดือนธันวาคม 
ฤดูรอน ต้ังแตเดือนมกราคม ถึง เดือนมิถุนายน  ซึ่งอากาศจะรอนจัดในชวงเดือนมีนาคม 

ถึง เดือนพฤษภาคม 
      2.5.5 การแบงเขตการปกครอง 
           ตําบลขอนหาด ไดแบงเขตการปกครองออกเปน  9  หมูบาน  ดังนี ้ 
 

ตารางท่ี 2.3  การแบงเขตการปกครองตําบลขอนหาด 
หมูท่ี ช่ือหมูบาน ช่ือผูใหญบาน/กํานัน 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

บานขอนหาด 
บานทุงใหญ 
บานดอนตาสังข 
บานตรอกแค 
บานไสทราง 
บานควนใส 
บานใสถิน 
บานปาแก 
บานเกาะแซะ 

นายสมบูรณ ชุมทอง (กํานันตําบลขอนหาด) 
นายนารินทร  คงดุก 
นายสมชาย ชมเชย 
นางวิไล จิตรเวช 
นายบุญเลิศ  ณะฉํ่า 
นายสุทัศน หนูพริก 
นายอุดม เกาะทอง 
นายวิมล  เฉียบแหลม 
นายสมพงค  เรืองแกว 

          ขอมูล : ณ วันท่ี 1 เดือนกันยายน 2561 
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      2.5.6 ประชากร 
                  ตําบลขอนหาดมี  2,032  ครัวเรือน  มีประชากรท้ังหมด 5,910 คน  ประชากรชาย 
2,898 คน  ประชากรหญิง  3,012  คน  ความหนาแนนเฉล่ีย 100.97 หมูบานท่ีมีประชากรมาก ตอ
คนตอตารางกิโลเมตร  แยกเปน 
 

ตารางท่ี 2.4  ประชากรตําบลขอนหาด 

หมูท่ี จํานวนครัวเรือน 
จํานวนประชากร  (คน) 

รวม 
ชาย หญิง 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

274 
170 
346 
399 
133 
157 
183 
207 
163 

269 
254 
496 
634 
197 
227 
266 
305 
250 

278 
268 
492 
661 
199 
275 
271 
325 
243 

547 
522 
988 

1,295 
396 
502 
537 
630 
493 

รวม 2,032 2,898 3,012 5,910 
            
   ประชากรในตําบลขอนหาด จําแนกตามชวงอายุ ไดดังนี้ 
 
 ตารางท่ี 2.5  ประชากรในตําบลขอนหาดจําแนกตามชวงอายุ 

ชวงอายุ 
จํานวนประชากร  (คน) 

รวม 
ชาย หญิง 

0 - 2  ป 
3 - 5  ป 
6 - 11  ป 
12 - 14  ป 
15 - 17  ป 
18 - 49  ป 
50 - 59 ป 
60   ปข้ึนไป 

88 
77 
205 
91 
105 

1,486 
381 
465 

70 
78 
180 
73 
125 

1,405 
411 
670 

158 
155 
385 
164 
230 

2,891 
792 

1,135 
รวม 2,898 3,012 5,910 

   **แหลงท่ีมา : ขอมูลจากแผนพัฒนาทองถ่ินสี่ป (พ.ศ.2561 - 2564) ขององคการบริหารสวนตําบลขอนหาด  
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2.6 ประวัติความเปนมาของกลุมทอผาบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด  
      จังหวัดนครศรีธรรมราช     

กลุมทอผาบานตรอกแค ต้ังอยูท่ีหมูท่ี 4 ต.ขอนหาด อ.ชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช กอต้ัง
กลุมเมื่อวันท่ี 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2545 โดยมีสมาชิกรวมกอต้ัง 21 คน ในปจจุบันมีสมาชิกท้ังหมด 
12 คน โดยมี นางวิไล จิตรเวส อายุ 40 ป เปนประธานกลุม สมาชิกในกลุมมีเวลาวางสวนหนึ่งจาก
การทําสวน มารวมกันท้ังกลุมทอผาไวใชเองและขายออกตลาด เพื่อเปนกลุมอาชีพเสริม อีกทางหนึ่ง
เพื่อเปนการอนุรักษภูมิปญญาไทยและภูมิปญญาชาวบานท่ีมีอยูในชุมชนใหคงสืบทอดผายกเมืองนคร
มาต้ังแตบรรพบุรุษสูลูกหลาน สมาชิกรวมใจกันสรางโรงเรือนช่ัวคราว 1 หลังและสรางกี่กระตุก 
ท้ังหมด 21 หลัง โดยใชงบประมาณท้ังหมด 228,500 บาท ชวงแรกจะเปนงบของสมาชิกเองท้ังหมด 
และไดรับการฝกอบรมลวดลายและเทคนิคการทอผาจากกรมสงเสริมอุตสาหกรรมโดยอาจารยสุพรรณ
สาร โพธิ์ประเสริฐ เปนเวลา  15  วัน หลังจากนั้นทางกลุมก็ดําเนินกิจการทอผาออกสูตลาดเรื่อยมา 
และไดรับการตอบ รับจากตลาดท้ังในและตางจังหวัดเปนอยางดี โดยการสนับสนุนงบประมาณจาก
หนวยงานตาง ๆ ผาทอบานตรอกแคเปนสินคา OTOP เปนผาท่ีทอดวยกี่กระตุก สมาชิกกลุมไดคิดคน
ลวดลายข้ึนเองและบางสวนไดรับคําแนะนําจากสวนราชการท่ีเขาอบรมและเพิ่มพูนทักษะจนสามารถ
ดําเนินการไดตามความตองการของลูกคา 
      จุดเดนของผลิตภัณฑในปจจุบัน คือผาทอมีลวดลายท่ีเห็นเดนชัด มีเนื้อผา สวมใสสบาย สีผา
ไมตก และดูแลรักษางาย 
      กลุมมีจุดแข็ง คือ มีผลิตภัณฑเปนภูมิปญญาท่ีพัฒนามาจากทองถ่ิน มีการสรางเครือขายท้ัง
การผลิตและการตลาด สมาชิกมีกี่ทอผาเปนของตนเองสามารถทอผาไดหลากหลาย  ประธานกลุมมี
ความเขมแข็ง ต้ังใจ และพยายามขวนขวายหาความรูเพิ่มเติมอยูเสมอ ผลิตภัณฑผาทอของกลุมไดรับ
การคัดสรรระดับ 5 ดาวในโครงการคัดสรรสุดยอดหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑไทย และไดรับอนุญาตให
แสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน (มผช.) แตกลุมก็มีจุดออนเชนกัน คือ ตลาดไมสม่ําเสมอ
ตอเนื่องจําหนายไดเปนครั้งคราว มีคูแขงขันหลายราย ตองซื้อวัตถุดิบซึ่งราคาสูงข้ึนเรื่อย ๆ จาก
ภายนอกสงผลตอตนทุนการผลิต สมาชิกกลุมไมสามารถออกแบบลวดลายจึงตองทอซ้ํา ๆ ท่ีทอเปนอยู
แลว การขาดเงินทุนหมุนเวียนในการซื้อวัตถุดิบหรือไมมีเงินทุนท่ีจะจายเงินลวงหนาแกสมาชิกเมื่อ
สมาชิกขายฝากผาทอ กลุมมีโอกาส ไดแก ไดรับการสงเสริมสนับสนุนท้ังทางดานการผลิต การตลาด 
การประชาสัมพันธจากหลายหนวยงาน เชน ศูนยสงเสริมอุตสาหกรรมภาคท่ี 11 สํานักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัด สํานักงานพัฒนาชุมชนจังหวัด และองคการบริหารสวนตําบลขอนหาด ฯลฯ กลุม
ไดรวมในโครงการศิลปาชีพฯจึงไดรับการสงเสริมอยางตอเนื่อง 

รูปแบบธุรกิจ วิสาหกิจชุมชน 
ปท่ีเร่ิมดําเนินงาน พ.ศ. 2545 
สถานท่ีทอผา การทอผาท่ีกลุมและทอท่ีบานของชางทอ 
วิธีการจัดจําหนาย 

1. เปนการทอตามคําส่ังซื้อ (ไมมีหนารานของตนเอง) 
2. การทอเพื่อเขารวมแสดงและจําหนายสินคาในงาน/เทศกาลท่ีจัดข้ึนโดยภาครัฐและเอกชน 
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รางวัลท่ีไดรับ 
พ.ศ. 2547  ไดสงผลิตภัณฑเขาคัดสรรสุดยอดสินคา OTOP ระดับประเทศ ไดรับรางวัลผลิตภัณฑ 

OTOP ระดับ 5 ดาว 
พ.ศ. 2548  ไดรับรางวัลชนะเลิศการประกวดผาทอพื้นเมือง งานประเพณีเดือนสิบ   

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
     ไดรับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 การประกวดผาทอพื้นเมืองงานประเพณีเดือนสิบ   

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
พ.ศ. 2549  ไดรับรางวัลชนะเลิศการประกวดทอผาพื้นเมือง งานประเพณีเดือนสิบ   

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
                ไดรับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2  การประกวดผาขาวมา งานประเพณีเดือนสิบ 

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
               ไดรับผลิตภัณฑ OTOP 4 ดาวระดับประเทศ 
พ.ศ. 2550 ไดรับรางวัลชนะเลิศและรองชนะเลิศ การประกวดผาพื้นเมือง งานประเพณี เดือน

สิบ  จังหวัดนครศรีธรรมราช 
               ไดรับรางวัลชนะเลิศและรองชนะเลิศประกวดเส้ือบุรุษและสตรีจากผาทอ                 

งานประเพณีเดือนสิบ จังหวัดนครศรีธรรมราช 
               ไดรับรางวัลรองชนะเลิศการประกวดผาขาวมา งานประเพณีเดือนสิบ  

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
พ.ศ. 2551 ไดรับรางวัลชนะเลิศการประกวดผาทอพื้นเมือง งานประเพณีเดือนสิบ  

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
              ไดรับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 1 การประกวดผาทอพื้นเมือง งานประเพณี                

เดือนสิบ  จังหวัดนครศรีธรรมราช 
              ไดรับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2  การประกวดผาทอพื้นเมือง งานประเพณีเดือนสิบ 

จังหวัดนครศรีธรรมราช 
              ไดรับเกียรติบัตรผานการพัฒนาตนเอง ตามระบบมาตรฐานงานชุมชน (มชช.)  

ประจําป 2551 
พ.ศ. 2552  ผลิตภัณฑ OTOP 5 ดาวระดับประเทศ 
              ไดรับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 1 การประกวดผาทอพื้นเมือง งานประเพณี                

เดือนสิบ  จังหวัดนครศรีธรรมราช 
              ไดรับมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน (มผช.) 
              ไดผานเกณฑการประเมินเพื่อแบงระดับของระบบการบริหารจัดการ (มจก.)                      

ในระดับดี 5 หมวด 
ประเภทก่ีทอ          กี่กระตุก 
ผาทอท่ีผลิต 
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2.7  การทอผาลายยกดอก 
      2.7.1  ความหมายของผาทอลายยกดอก บานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด  
จังหวัดนครศรีธรรมราช   

ลวดลายของผายกเมืองนคร ลวดลายท่ีปรากฏบนผาทอของไทยสวนใหญมักเปนผาทอท่ีจดจํา
และไดรับการถายทอดมาจากบรรพบุรุษ อีกท้ังยังเปนลวดลายท่ีเกี่ยวของและพบเห็นไดใน
ชีวิตประจําวัน ลวดลายเหลานี้ไดรับการถายทอดจากรุนหนึ่ง ไปยังคนอีกรุนหนึ่ง โดยการลอกเรียน
แบบอยางไวท้ังลวดลายและกรรมวิธีในการทอผา ดังนั้นลวดลายของผาทอจึงเกิดจากผีมือ และ             
ภูมิปญญาของชางทออยางแทจริง ลายผายกเมืองนครท่ีทอกันมาแตโบราณก็เชนเดียวกัน เปนลวดลาย
ท่ีพบเห็นอยูรอบตัวของชางทอผา ลายท่ีนิยมทอผายกเมืองนครมากท่ีสุดในอดีต คือลายจากธรรมชาติ 
สวนใหญเปนลายดอกไม โดยเฉพาะลายดอกพิกุลมีลูปแบบตางๆหลายลักษณะ ซึ่งในสมัยกอนตนพิกุล
นิยมปลูกกันมากในบริเวณลานวัด เพราะเปนไมพุมใหญใหรมเงาดอกมีกล่ินหอม ชางทอผาคงไดอาศัย
นั่งพักใตรมไมเมื่อไปทําบุญท่ีวัด ดอกพิกุลจึงถูกนํามาใสเปนรวดลายของผายก ปจจุบันตนพิกุลก็ยังคง
มีหลงเหลืออยูในบริเวณช้ันในของวัดพระมหาธาตุวรมหาวิหาร ลายห่ิงหอยชมสวน เปนอีกลายหนึ่งท่ี
แสดงการใชชีวิตอยูทามกลางธรรมชาติท่ีสวยงามของชางทอผาในยามคํ่าคืน ชางทอไดออกแบบลายผา
ทอโดยพุงเสนไหมทองเสนหนึ่งเสนสลับกับการทอเสนไหมสีตลอดทองผา แทรกไหมทองสลับกันไดชวง
จังหวะพอเหมาะสม ผายกลายห่ิงหอยชมสวนจะสวยงามเมื่อนุงทาบเขากับตัว ยามเคล่ือนไหวอิริยาบถ
เสนทองจะสวางแสงวูบวาบราวกับแสงห่ิงหอยท้ังฝูงออกมาชมสวนเกาะตามตนไมท้ังตนดูสวางแสงไฟ
วูบวามสวยงามมาก ความประทับใจในความงามของธรรมชาติรอบตัว ชางทอผาจึงรังสรรคงานเปน
รวดลายบนผืนผายก ลายเกล็ดพิมเสน เปนลายผายกเมืองนครโบราณท่ีมีความสวยงามมากอีกลาย
หนึ่งนิยมทอเปนลายอยูบริเวณทองผา ลักษณะลวดลายเปนรูปส่ีเหล่ียมขนาดเล็ก และท่ีพบอีกรูปแบบ
หนึ่งเปนเกล็ดพิมเสนผนึกรูปเพชรเจียระไน ในสมัยโบราณคนนิยมใชพิมเสนเพราะมีกล่ินหอมใชผสม
เปนยาท่ีมีประสิทธิภาพ จึงหายากและมีราคาแพง ผายกเมืองนครลายเกร็ดพิมเสนท่ีพบมีท้ังผายกทอง
และผายกไหม สวนลวดลายรูปทรงเรขาคณิตท่ีพบเห็นมากท่ีสุดไดแก ลายกานแยง ซึ่งมักทอเฉพาะ
ลายหรือผสมกับลายดอกไม เชน ลายพิกุลกานแยง หรือทอผสมลายสัตว เชน ลายแมงมุมกานแยงเปน
ตน ลายทองผา ทองผาซึ่งเปนสวนกลางผืนผาผายกเมืองนครโบราณ ลายทองผาท่ีนิยมทอ แบงเปน             
4 กลุม กลุมท่ี 1 กลุมลายพันธุไม แบงออกเปน 2 กลุม 1.1 ลายดอกไม ไดแกลายดอกพิกุล (ดอกลอย) 
ลายดอกพิกุลโบราณ ลายดอกพิกุลเถ่ือน ลายดอกพิกุลลอม ลายดอกพิกุลกานแยง ลายดอกพิกุลสลับ
ลายลูกแกว ลายดอกมะลิรวง ลายดอกมะลิตูมกานแยง ลายดอกไม ลายดอกไมประดิษฐ 1.2              
ลายดอกไม ไดแกลายใบไม ลายตายานัด ลายหัวพลู ลายเม็ดพริกไทย ลายเครือเถา กลุมท่ี 2 กลุมลาย
สัตว ไดแก ลายมา ลายหางกระรอก ลายห่ิงหอยชมสวน ลายแมงมุมกานแยง กลุมท่ี 3 กลุมลายเลขา
คณิต ไดแก ลายเกล็ดพิมเสนทรงส่ีเหล่ียมจัตุรัส ลายเกร็ดพิมเสนรูปเพชรเจียระไน ลายดอกเขมร ลาย
ราชวัต ลายตาสมุก ลายตาราง ลายลูกโซ ลายลูกแกว ลายลูกแกวฝูง กลุม 4 กลุมลายเบ็ดเตล็ด ไดแก 
ลายไทยประยุกต ลายไทยประยุกตผสม ลายพิมพอง ลายกานแยง ลายเครือเถา ลายประจํายาม เปน
ตน ลายเชิงผา (ลายกรวยเชิง) เปนลายสวนลางของผา หรืออยูริมผา ตามท่ีพบมี 3 ลักษณะดังนี้ 1. 
กรวยเชิงซอนหลายช้ัน พบในผายกเมืองนคร ซึ่งเปนผาสําหรับเจาเมือง ขุนนางช้ันสูงและพระบรม
วงศานุวงศ นิยมทอดวยเสนทอง ลักษณะกรวยเชิงมีความละเอียดออนชอยลวดลายหลายลักษณะ
ประกอบกัน ริมผามีลายขอบผา (สังเวียน) เปนแนวยาวตลอดท้ังผืน กรวยเชิงสวนใหญมีต้ังแต 2 ช้ัน
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และ 3 ช้ัน ซึ่งประกอบรวมกับลายประจํายามกามปู ลายประจํายามเกลียวใบเทศ ลายเครือเถา 
ลักษณะพิเศษของกรวยเชิงรูปแบบนี้คือ ผืนผามีการทอสลับสีดวยเทคนิคการมัดหมี่เปนสีตางๆ เชน สี
แดง น้ําเงิน มวง สม น้ําตาล ลายทอผาพบท้ังผาพื้นและผายยกดอก เชน ลายเกล็ดพิมเสน ลายดอก
พิกุล เปนตน ? 2. กรวยเชิงช้ันเดียว นิยมทอดวยเสนทองหรือเสนเงิน พบในผายกเมืองนครซึ่งเปนผา
สําหรับคหบดีและเจานายลูกหลานเจาเมือง ลักษณะกรวยเชิงส้ัน ทอค่ันดวยลายประยามกามปู ลาย
ประจํายามเกรียวใบเทศ ไมมีลายขอบผาในสวนของลายทองผานิยมทอดวยเสนไหมเปนลวดลายตางๆ 
เชน ลายดอกพิกุล ลายดอกเขมร ลายลูกแกวฝูง เปนตน 3. กรวยเชิงขนาบกับริมผา ผายกเมืองนคร
ลักษณะนี้เปนผาสําหรับสามัญชนท่ัวไปใชนุงลวดลายกรวยเชิงถูกดัดแปลงมาไวท่ีริมผาดานใดดานหนึ่ง 
โดยผสมดัดแปลงนําลายอื่นมาเปนลายกรวยเชิงเพื่อใหสะดวกในการทอและการเก็บลายนอยลงทําให
สามารถทอไดเร็วข้ึน ผาลักษณะนี้มีท้ังทอดวยไหม ทอดวยฝายหรือทอผสมฝายแกมไหม ท่ีพบจะเปน
ผานุงสตรี หรือใชเปนผานุงสําหรับเจานาคในพิธีอุปสมบท สําหรับผายกท่ีเปนผืนแลว สามารถแปรรูป
ไดหลากหลาย อาทิ - ผาขาวมา - ผาถุงผูหญิง - เส้ือสูทสําเร็จรูป 
กระบวนการข้ันตอนการผลิต 
ข้ันตอนการผลิต (ผายก) 

1. คนดาย (หมุนดาย) 
2. สอดฟนฟม 
3. หวีดายเขาขอน 
4. เอาดายเขากี่ 
5. ตรวจเสนดายใหถูกตองและครบถวน 
6. ผูกตะกอลายขัด 
7. ผูกตะกอกรวยเชิง 
8. เก็บลายกรวยเชิง จํานวน 80 -150 ไม 
9. ผูกตะกอลายทองผา 
10. ผูกเทาเหยียบและคันยกเพื่อการทอ 
11. กรอกระสวยเพื่อการทอ 
 
เริ่มจากการกรอกระสวยสําหรับทอกรวยเชิง เลือกสีท่ีเหมาะสมและความตองการของลูกคา 

การทอกรวยเชิงตองใชชางทอ 3 คน ทอตามไมลายท่ีคัดไวจนครบทุกไม และเริ่มทอหนานางตามลาย
ครบตามจํานวนความยาวท่ีตองการแลวเริ่มทอลายทองผาตามความตองการหรือตามท่ีลูกคาส่ัง เสร็จ
จาการทอลายแลวก็ทอกรวยเชิงอีกครั้งใหครบเหมือนกับครั้งแรก หลังจากครบกรวยเชิงตามท่ีตองการ
แลวก็ทอผาพื้นตามจํานวนท่ีเหมาะสมในการใชงาน การทอผายกจะยากกวาผายกดอก เพราะเปนผา
โบราณมีความละเอียด ประณีต ในวันหนึ่ง ๆ ชางทอจะทอผายกเมืองนครไดประมาณ 30 – 40 
เซนติเมตร ในผายกเมืองนครหนึ่งผืน 4 หลา) จะใชเวลาทอประมาณ 15 -20 วัน สําหรับราคาจะ
ข้ึนอยูกับความยากงายของลายผา 
 
 



 

 

37 

2.7.2  กรรมวิธีการทอผาลายยกดอกของกลุมทอผาบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด 
จังหวัดนครศรีธรรมราช 

        การทําผาไหมยกดอกเปนงานหัตถกรรมท่ีตองอาศัยฝมือความชํานาญและความเพียร
พยายามต้ังแตการทําเสนไหมจนถึงการทอสําเร็จเปนผืนผา โดยข้ันตอนการทอผายกดอกมีขอสําคัญ
แบงออกเปนสวนใหญ ๆ คือ การเตรียมเสนดาย ไดแก การกรอดายยืน การกรอดายพุง  และการเดิน
ดาย การจัดเสนดายเขารูปโครง ไดแก การด้ันดอก การรอยฟนหวี การเก็บเขาดอก การเก็บเขาย่ํา 
การเตรียมเขาโครงกี่ การจัดเรียงเสนดายการสืบหูก ซึ่งข้ันตอนในการทําสวนใหญจะใชเขาดอก เขาย่ํา 
ฟนหวี อันเดิม และการทอเปนผืนผา ข้ันตอนการทอบางข้ันตอนสามารถทําไปพรอม ๆ กันไดโดยไม
ตองรอเปนข้ันตอน ซึ่งอาจแบงเปนข้ันตอนตาง ๆ ดังนี้ 

1) ข้ันตอนการเตรียมเสนไหม/ฝาย กลุมทอผาบานตรอกแค ตําบลขอนหาด อําเภอชะ
อวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ไมไดทําเสนไหม/ฝายเองแตจะส่ังซื้อเสนไหมและเสนฝายท่ีทําและฟอก/
ยอมสีเรียบรอยแลวมาจากรานคาเสนไหม/ฝาย เมื่อจะนํามาทอเปนผายกดอกจะจัดแบงเสนไหม/ฝาย
ออกเปน 2 ประเภท คือ 

 
 

ภาพท่ี 2.5 เสนไหม/ฝาย สําหรับทอยกดอกเสนพุง 1 
 

 
 

ภาพท่ี 2.6 เสนไหม/ฝาย สําหรับทอยกดอกเสนพุง 2 
 

 
 

ภาพท่ี 2.7 เสนไหม/ฝาย 
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ประเภทท่ี 1  ข้ันตอนการเตรียมไหม/ฝายเสนยืน  จะใชเสนไหม/ฝายควบ 4 คือ เสนไหม/
ฝายดิบท่ีปน 4 เสนจึงเรียกวาไหม/ฝายควบ 4 โดยท่ัวไปแลวนิยมใชไหม/ฝายควบ 4 เปนเสนยืน แตก็
สามารถใหเปนเสนพุงทําลายยกดอกได 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.8 การเตรียมตารางเสนดายพุง 
 

ประเภทท่ี 2  ข้ันตอนการเตรียมไหม/ฝายเสนพุง  โดยท่ัวไปจะใชเสนไหม/ฝายควบ 6 คือเสน
ไหม/ฝายดิบท่ีปน 6 เสน  สําหรับใชเปนเสนพุงและทําลายยกดอก ไหม/ฝายควบ 6 นี้ไมนิยม ใชเปน
เสนยืน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.9 การเตรียมตารางเสนดายยืน 

เสนดาย 

คนหรือจัดเรียงเสนดายหรือเสนไหม 

กรอใสหลอด 

รอยหลอดที่กรอลงในเชือกเรียงตามลําดับ 

เตรียมทอเปนผืนผา 

กรอเขาหลอด 

คนดาย 

รอยฟนหวี 

หวีดาย 

ผูกโยงตะกอและไมเหยียบ 

ตรวจลันดาย 

เตรียมทอ 

เก็บตะกอ 
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 ข้ันตอนการกรอไหม/ฝาย  มาปนเก็บไว อุปกรณประกอบดวย เครื่องกรอ  ในกรอขนาด          
ตาง ๆ หรือจักกวัดไหม/ฝายและระวิง  ส่ิงท่ีใชเก็บเสนไหม/ฝายท่ีกรอแลว การกรอเสนไหม/ฝายมี
วัตถุประสงคท่ีจะแยกเสนไหม/ฝายใหออกเปนเสน ๆ ไมใหติดหรือพันกัน  และเปนการสํารวจเสน
ไหม/ฝายใหมีความเรียบรอย  ไมขาด ซึ่งจะชวยใหสะดวกในการสาวไหม/ฝาย อันเปนกรรมวิธีใน
ข้ันตอนตอไป 
 ข้ันตอนการสาวไหม การสาวไหม/ฝาย ในภาษาพื้นเมืองเรียกวา “การโวนไหม” หรือ                   
“โวนหูก” คือการนําเสนไหม/ฝายยืนท่ีกรอแลวไปสางในรางสาวไหม/ฝายหรือมาเดินไดทีละเสน โดย
ใหมีจํานวนเสนไหม/ฝายครบตามจํานวนชองฟนหวีท่ีตองการ 5จะใช อุปกรณท่ีใชในการสาวไหม/ฝาย
ประกอบดวย มาเดินได ไมไขวหลัง และหลักต้ังหลอด ในการสาวไหม/ฝายลงชองของฟนหวี 
กําหนดให 1 ชองฟนหวีจะตองใชเสนไหมยืน 2 เสน ดังนั้นถาหากใชฟนหวี ซึ่งมีชอง 2000 ชองจะตอง
นับไหม/ฝายเสนยืนใหครบ 4000 เสน เปนตน สําหรับไมไขวหลังเปนอุปกรณท่ีจะเปนตองใชในการ
สาวไหม/ฝาย โดยจะมีไวท่ีรางสาวไหม/ฝายรางท่ี 1 เพื่อใหเสนไหม/ฝายเรียงลําดับกันไปตลอด เปน
การปองกันเสนไหม/ฝายพันกัน 
5 ข้ันตอนการเขาฟนหวีหรือฟม  ฟนหวี หรือ ฟม เปนเครื่องมือใชสําหรับสางเสนไหม/ฝายให
เปนระเบียบ และมีประโยชนในการทอ  โดยใชกระทบไหม/ฝายเสนพุงใหขยับเขาขัดกับไหม/ฝายเสน
ยืนหรือสานใหเปนผืนผา ออกมาอยางสวยงาม อุปกรณท่ีใชประกอบดวย แทนอัดกอปป มาหมุน ไม
เข่ียเสนไหม/ฝาย ไมขนัดสําหรับแยกไขว และฟนหวี 
5 ฟนหวีแตเดิมทําดวยไมเปนซี่ ๆ โดยมีขอบ ยึดไวท้ังขางบนและขางลาง หัวและทาย เพื่อยึด
ฟนหวีใหสม่ําเสมอและคงทน แตการทําฟนหวีดวยไมนั้น ชวงหางของฟนหวีไมสม่ําเสมอและโยกได จึง
ทําใหผาทอออกมาไมสม่ําเสมอ ขาดความสวยงามและคุณภาพ ตอมาไดมีการทําฟนหวีดวยทองเหลือง 
จึงทําใหคุณภาพของผาท่ีทอดีข้ึน แตก็ประสบปญหาคือ เกิดสนิมทองเหลืองติดตามเนื้อผาท่ีทอออกมา
อยางเห็นไดชัด โดยเฉพาะผาสีออน ๆ เชน สีขาว สีครีม เปนตน การใชฟนหวีดวยทองเหลืองจึงเลิกไป 
ปจจุบันฟนหวีทําดวยสแตนเลส ซึ่งมีความงดงามสม่ําเสมอและไมโยก ไมมีสนิมทําใหไดผาทอท่ีมีความ
สวยงาม 
5 การเขาฟนหวี คือ การนําไหม/ฝาย เสนไหม/ฝายท่ีสาวแลวไปเขาฟนหวี โดยกอนเขาฟนหวี
นําไหม/ฝายไปเขาเครื่องหนีบ (copy) เพื่อยึดเสนไหม/ฝายดานหนึ่งเอาไว แลวใสเสนไหม/ฝายลงไป
ในชองฟนหวีชองละ 2 เสน ดังนั้นในการเขาฟนหวีจึงตองใชคน 2 คน ชวยกันทํา โดยคนหนึ่งเปนคน
สงเสนไหม/ฝายเขาชอง  อีกคนหนึ่งชวยดึงฟนหวีใหหางและใชตะกอเกี่ยวเสนไหม/ฝายเขาชองฟนหวี 
ฟนหวีจะชวยสางเสนไหม/ฝายใหเปนระเบียบและสม่ําเสมอ (สุธัญญา  สุวรรณมงคล. 2544 ; อางอิง
จาก รจนา  ช่ืนริกุลชัย.2542) 
5 การสืบหูก  คือการนําฝายท่ีหวนแลวมาใสกี่ คล่ีเพื่อกระจายเสนดวยออกแลวนํามาผูกติดกับ
ฟม การผูกหูกตองใชความพยายาม เพราะตองใชดายแตละเสนสอดรอดผานรูฟมจนครบการทอ 
ลําดับข้ันตอนในการทอคือ “กระตุก – ดึง – เหยียบ – ดัน” 

1. 5กระตุก   คือ  การใชมือกระตุกเชือกกี่เพื่อใหกระสวยดายพุงไปยังฝงตรงขาม 
2. 5ดึง  คือ  การใชมือดึงฟมกระแทกเสนดายท่ีพุงไปใหแนน 
3. 5เหยียบ คือ  การใชเทาเหยียบไมสําหรับดึงเขาหูกใหสับเสนดาย 
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4. 5ดัน   คือ  การใชมือดันฟมไปดานหลังเพื่อเตรียมการกระตุกตอไป ลักษณะของ 
5การทอผาขางตนเปนการทอผาแบบใชกี่กระตุก ซึ่งเหมาะสําหรับการทอผาเปนผืนเพื่อนําไป
ประยุกตใชตอไป 

55.  การรอยตะกอ (การเก็บเขาย่ํา)  เปนการรอยคลองเสนไหมยืน 2 ชุด ท่ีเสนขัดกันดวยดาย
ไนลอน ท้ังดานบนและดานลางของเสนไหมยืนทุกเสน เพื่อใหตะกอยกเสนไหมข้ึนและลง 

56.  การดันดอก  เปนการทําลวดลายออกตามรูปแบบท่ีไดออกแบบไว 
57.  การเก็บเขาดอก  เปนการเก็บดอกผาท่ีไดจากการด้ันเลยไว 
58.  การทอผายกดอก  เปนข้ันตอนท่ีนําเสนดายท่ีไดผานข้ันตอนจัดวาเปนข้ันตอนสุดทายของ

การทอผายกดอก 
59.  การทอหนานาง  คือการทอหนานางสวนหนาของซิ่นเปนข้ันตอนการทอครั้งสุดทายของ

การทอผายกดอก 
5กรรมวิธีการทอผายกดอกสําหรับผาฝายและผาไหมมีขอแตกตางกันอยูบาง เพราะลักษณะ

ของเสนดายและเสนไหมมีความแตกตางกัน เชน  ผาท่ีทอออกมามีความแตกตางกัน กลาวคือ ผาไหม
ยกดอกจะสามารถออกแบบลวดลายใหมีความละเอียดมากกวาผาฝายยกดอก เพราะเสนไหมมีขนาด
เล็กกวาเสนฝาย มีคุณสมบัติท่ีแตกตางกัน ดังนั้นในข้ันตอนของการทอผาไหมจึงยอมมีความละเอียด 
และยากกวาการทอผาฝาย ซึ่งมีการศึกษารวบรวมการทอผาท้ังสองลักษณะไวเพื่อสรางความรู                      
ท่ีถูกตองเกี่ยวกับการทอผายกดอกตอไป (สุธัญญา  สุวรรณมงคล. 2544 ; อางอิงจาก รจนา                
ช่ืนริกุลชัย. 2542) 

5ข้ันตอนการทอ  ข้ันตอนการทอ การทอเปนข้ันตอนสุดทายของผายกดอก ชางแรงงานทอ
สวนใหญจะเปนผูหญิง  ชางท่ีมีความคุนเคยกับลายก็สามารถทอไดอยางรวดเร็ว การทอนั้นผูท่ีคัดลาย
จะเปนผูกําหนดใหผูทอวาใหทออยางไร ลักษณะใด ท้ังนี้เพราะผูทอไมสามารถทราบไดวาผายกดอกท่ี
ตนเองเปนผูทอนั้นมีลวดลายออกมาเปนอยางไร ยกเวนผูทอเปนผูคัดลายและด้ันดอกเองเทานั้น 
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ข้ันตอนในการทําผลิตภัณฑการทอผาไหม 
 

  
 

ภาพท่ี 2.10 การสาวไหม 

 

 
 

ภาพท่ี 2.11  การแกะข้ีตีเกลียว 

 

  
 

ภาพท่ี 2.12   การฟอกเสนไหม 
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ภาพท่ี 2.13  การยอมเสนไหม 

 

   
 

 
 

ภาพท่ี 2.14  การแกะข้ีตีเกลียว รอบท่ี 2 
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ภาพท่ี 2.15  การทําใจ 

 

   
 

  
 

ภาพท่ี 2.16  ลงน้ําขาว 
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ภาพท่ี 2.17   นําเสนไหมหมุนใสลูกอักเพื่อนําไปใสในหลอดเล็ก 

 
 

  
 

ภาพท่ี 2.18  การคนเสนไหม 
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ภาพท่ี 2.19  ใสฟนหวี , หวีเสนไหมเขาขอน 

 
 

  
 

ภาพท่ี 2.20  การเก็บตะกอ 
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ภาพท่ี 2.21  การคัดลาย 

 
 

   
 

ภาพท่ี 2.22  การสืบหรือการตอเสนไหม 
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ภาพท่ี 2.23  การกรอกระสวยทอ 
 

  
 

  
 

ภาพท่ี 2.24  การทอ 
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ภาพท่ี 2.25  ผลงานผายกท่ีทอสําเร็จ  
ท่ีมา : ศูนยศิลปะชีพบานตรอกแค  ตําบลขอนหาด อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 
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 ลําดับข้ันการทอกี่กระตุก 
 ข้ันท่ี 1  สับตะกอใหดายยืนแยกออกจากกัน โดยมีท่ีเหยียบอยูขางหลัง (ใชเทาเหยียบ) เปน

การเปดชองวางสําหรับใหดายพุงผานเขาไปได 
 ข้ันท่ี 2  พุงกระสวยดายพุงใหสอดไปตามระหวางดาย ซึ่งมีไมสอดนํากระสวย 
 ข้ันท่ี 3  ปลอยเทาท่ีเหยียบเครื่องบังคับตะกอ เพื่อใหดายพุงรวมเปนเปนหมูเดียวกันตามเดิม

กระทบฟนหวีโดยแรง ฟนหวีจะพาดายพุงใหเขามาชิดกันเปนเสนตรง 
 ข้ันท่ี 4  เหยียบท่ังคับตะกออีกครั้งหนึ่ง ซึ่งแยกเสนดายยืนในลักษณะตรงกันขามกับข้ันท่ี 1 

กระทบ โดยแรงอีกครั้งหนึ่ง จึงพุงดายพุงเสนท่ี 2  จะทําใหไดผาเนื้อแนนข้ึน 
 การกระแทกฟนหวีอยางแรงหรือเขามีผลตอความยาวของผาท่ีทอไดและทําใหผาแนนหรือ

บางได ชางทอบางคนท่ีกระแทกฟนแรงจะมีอัตราการทอท่ีตางกัน ดังนั้นคุณภาพและราคาของผาจึง
ตางกันเนื่องมาจากการทอดวย 
 

 
 

ภาพท่ี 2.26  การรอยเสนดายกับกี่ทอผา 
 

2.7.3  ลวดลายผาทอยกดอก 
    ท่ีมาของลวดลาย ผาทอยกดอกเปนผาท่ีมีการทอท่ีเพิ่มลวดลายเขาไปในเนื้อผา เพื่อทําให

ผาท้ังสองดานมีลวดลายตางกัน ดานหนึ่งเปนลวดลายคมชัดและเรียบ สวนอีกดานหนึ่งจะมีลวดลาย
หยาบมีเสนดายขาม ซึ่งถูกเกาะเกี่ยวไดงาย การทอผาประเภทนี้จะตองใชเสนไหมมากกวาธรรมดา ทํา
ใหดูหนาและหนัก 

 
 

ภาพท่ี 2.27  ลายผายกดอก 
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2.7.4  ประเภทของผาทอลายยกดอก 
  1)  ลวดลายท่ีไดมาจากรูปทรงของสัตว เชน ลายเกล็ดปลา  ลายเกร็ดพิมเสน  ลายแมงมุม

กานแยง 

 
 

ภาพท่ี 2.28  ผายกดอกลายเกล็ดปลา 
 

 
 

ภาพท่ี 2.29  ผายกดอกลายเกล็ดปลาพิมเสน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.30  ผายกดอกลายแมงมุมกานแยง 
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   2)  ลวดลายท่ีมาจากรูปทรงของพืช เชน ลายดอกกระจาย ลายดอกบานช่ืน ลายดอกหมาก 
ลายดอกรัก ลายดอกพิกุล  ลายดอกสรอยพิกุล  ลายดอกเข็มแกว  ลายดอกมะลิกุล  ลายดอก
ทานตะวัน  ลายดอกมลุลี ลายดอกพิกุลกรอบแกว ลายดอกแค ลายดอกกันนิกา ลายตนจูด 
 

 
 

ภาพท่ี 2.31  ผายกดอกลายดอกกระจาย 
 

 

ภาพท่ี 2.32  ผายกดอกลายดอกบานช่ืน 
 

 
 

ภาพท่ี 2.33  ผายกดอกลายดอกหมาก 
 

 

ภาพท่ี 2.34  ผายกดอกลายดอกรัก 
 

 
 

ภาพท่ี 2.35  ผายกดอกลายดอกพิกุล 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 2.36  ผายกดอกลายสรอยดอกพิกุล 
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ภาพท่ี 2.37  ผายกดอกลายดอกเข็มแกว 
 

 

ภาพท่ี 2.38 ผายกดอกลายดอกมะลิกุล 
 

 
 

ภาพท่ี 2.39  ผายกดอกลายดอกทานตะวัน 
 

 

ภาพท่ี 2.40  ผายกดอกลายดอกมลุลี 
 

 
 

ภาพท่ี 2.41  ผายกดอกลายดอกพิกุลกรอบแกว 
 

 

ภาพท่ี 2.42  ผายกดอกลายสรอยดอกแค 
 

 
 

ภาพท่ี 2.43  ผายกดอกลายดอกกันนิกา 
 

 

ภาพท่ี 2.44  ผายกดอกลายตนจูด 
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  3)  ลวดลายท่ีมาจากปรากฏการณธรรมชาติ เชน ลายสายรุง 
 

 
 

ภาพท่ี 2.45  ผายกดอกลายสายรุง 
 

  4)  ลวดลายท่ีมาจากส่ิงประดิษฐ เชน ลายลูกแกวฝูง ลายเขมรเหล่ียม ลายแกวสุวรรณสาร 
ลายใจประสาน 
 

  
 

ภาพท่ี 2.46  ผายกดอกลายลูกแกวฝูง 
 

 

ภาพท่ี 2.47  ผายกดอกลายเขมรเหล่ียม 
 

  
 

ภาพท่ี 2.48  ผายกดอกลายแกวสุวรรณสาร 
 

 

ภาพท่ี 2.49  ผายกดอกลายใจประสาน 
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2.8  เศรษฐกิจสรางสรรค 
7เศรษฐกิจสรางสรรค (Creative Economy) คือ การสรางมูลคาสินคา หรือบริการท่ีเกิดจาก

ความคิดของมนุษย สําหรับสาขาการผลิตท่ีพัฒนาไปสูเศรษฐกิจสรางสรรคจะเรียกวา“อุตสาหกรรม 
สรางสรรค” (Creative Industry) ซึ่งหมายถึงกลุมกิจกรรมการผลิตท่ีตองพึ่งพาความคิดสรางสรรค
เปนส่ิง สําคัญ “เศรษฐกิจสรางสรรค” คือแนวคิดการขับเคล่ือนเศรษฐกิจบนพื้นฐานของการใชองค
ความรู(Knowledge) การศึกษา (Education) การสรางสรรคงาน (Creativity) และการใช 

ทรัพยสินทางปญญา (Intellectual property) ท่ีเช่ือมโยงกับรากฐานทางวัฒนธรรม การส่ัง
สมความรูทางสังคม และเทคโนโลยี/นวัตกรรมสมัยใหม 

7ความหมายของ “การทองเท่ียวเชิงสรางสรรค” 
จาก การประชุมเตรียมการสําหรับการประชุมนานาชาติเรื่องการทองเท่ียวเชิงสราง สรรคของ

องคกรศึกษาวิทยาศาสตรและวัฒนธรรมแหงสหประชาชาติ (UNESCO) ท่ีจัดข้ึนระหวางวันท่ี 25-27 
ตุลาคม พ.ศ.2549 ท่ีเมืองซานตาเฟ  รัฐนิวเม็กซิโก สหรัฐอเมริกา ไดมีการกําหนดคํานิยามของ 
“Creative Tourism” หรือการทองเท่ียวเชิงสรางสรรคไวดังนี้ 

“การทองเท่ียวเชิงสรางสรรค” คือ การเดินทางท่ีนําไปสูประสบการณท่ีแทจริงและ                     
มีการเช่ือมโยง ดวยการเรียนรูแบบมีสวนรวมในงานศิลปะ มรดก หรือคุณลักษณะพิเศษของสถานท่ี 
และยังทําใหเกิดการเช่ือมสัมพันธกับผูคนท่ีอาศัยอยูในพื้นท่ีซึ่งเปนผู สรางสรรควัฒนธรรมท่ียังมีชีวิต
นั้นข้ึนมา” 

(“Creative tourismis travel directed toward an engaged and authentic 
experience, with participative learning in the arts, heritage or special character of a 
place, and it provides a connection with those who reside in this place and create 
this living culture”) 

7การสงเสริมเศรษฐกิจผานการทองเท่ียวเชิงสรางสรรค 
จาก การประชุมท่ีกลาวมามีการนําเสนอความคิดเห็นในประเด็นการสงเสริมเศรษฐกิจของ 

ประเทศผานการทองเท่ียวเชิงสราง โดยมีสาระสําคัญ ไดแก 
- พัฒนาและสรางประชากรท่ีมีความคิดสรางสรรค และผลิตภัณฑท่ีเปนเอกลักษณของพื้นท่ี

เพิ่มข้ึน 
- สรางงานใหมๆ ในภาคการทองเท่ียวเชิงสรางสรรค เชน มัคคุเทศก งานดานขนสง ชางฝมือ

ของทองถ่ิน พนักงานตอนรับ 
- การพัฒนาเศรษฐกิจชุมชน และพัฒนาโครงสรางพื้นฐาน 
- เสริมความแข็งแกรงแกนโยบายท่ีสนับสนุนการพัฒนาการทองเท่ียวเชิงสราง สรรค ซึ่งเปน

ความรับผิดชอบของท้ังภาครัฐและภาคเอกชน โดยภาครัฐตองสรางบรรยากาศท่ีเอื้ออํานวยผานการให
สิทธิประโยชนดานภาษี การเขาถึงแหลงเงินทุน และการฝกอบรม สวนภาคเอกชนรับผิดชอบในการ
สนับสนุนตนเอง ใหขอมูลในเรื่องท่ีคลุมเครือ และสรางเครือขายของตนเองในประเด็นปญหาท่ีมี
รวมกัน 
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- มุงเปาหมายท่ีคุณภาพ ไมเพิ่มอุปสงคโดยการลดราคา 
- หนวยงานภาครัฐสามารถประสานงานกับหนวยงานท่ีมีอยูในเมือง และสรางประโยชน

รวมกันผานความคิดริเริ่มของภาครัฐและภาคเอกชน สงเสริมคุณภาพและความเปนเลิศ 
- ใชการทองเท่ียวเชิงสรางสรรคเพื่อดึงดูดผูคนท่ีสนใจในการปรับปรุงเมือง (urban 

renovation) 
 

7วิสัยทัศนรวมของเครือขายเมืองสรางสรรค 
ผูเขารวมประชุมท่ีเปนตัวแทนของเมืองตางๆ ท่ีอยูในเครือขายเมืองสรางสรรคไดกําหนด 

วิสัยทัศนรวมกันในกรอบเวลา 10 ปดังนี้ 
- การแลกเปล่ียนระหวางเมืองในแงของความรูความชํานาญ สมบัติทางวัฒนธรรมและ

ตัวอยางการดําเนินการท่ีดี (best practice) 
- การจัดแพคเกจ และการสงเสริมสินคาทองถ่ินด้ังเดิม และขอเสนอท่ีสรางสรรครวมกัน 
- เครือขายเมืองสรางสรรคท่ีเติบโตข้ึนมีการจัดการและประสานงานอยางมีประสิทธิภาพ 
- การประชุมประจําปของเครือขาย หมุนเวียนไปตามเมืองตางๆ โดยมุงเปาหมายท่ีมีแกนสาร

และผูสนับสนุนอุตสาหกรรมสรางสรรค 
- เมืองตางๆ สรางอุตสาหกรรมสรางสรรคในทองถ่ินของตนและพัฒนาหลักสูตร

ประวัติศาสตรการสรางสรรคของทองถ่ิน  
- สรางผลงานท่ีสงผลตอแนวทางการแกไขปญหาของทองถ่ินในเชิงนวัตกรรมสําหรับ ประเด็น

ความยากจน ความยั่งยืนของส่ิงแวดลอมและประเด็นปญหาอื่นๆ ท่ีเกิดข้ึนในโลก 
7ประเภทของอุตสาหกรรมสรางสรรค 

สํานัก งานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ (สศช.) แบงประเภท
อุตสาหกรรมสรางสรรคโดยยึดกรอบขององคการความรวมมือเพื่อการคา และการพัฒนา (UNCTAD) 
โดยแบงเปน 4 กลุม 15 สาขาดังนี้ 

1. กลุมมรดกทางวัฒนธรรมและประวัติศาสตร (Cultural Heritage) ประกอบดวย 
- งานฝมือ 
- การทองเท่ียวเชิงศิลปวัฒนธรรมและประวัติศาสตร 
- ธุรกิจอาหารไทย 
- การแพทยแผนไทย 

2. กลุมศิลปะ (Arts) ประกอบดวย 
- ศิลปะการแสดง 
- ทัศนศิลป 

3. กลุมส่ือ (Media) ประกอบดวย 
- ภาพยนตร 
- ส่ิงพิมพ 
- กระจายเสียง 
- เพลง 
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4. กลุมงานสรางสรรคตามลักษณะงาน (Functional Creation) 
- งานออกแบบ 

- แฟช่ัน 
- สถาปตยกรรม 
- โฆษณา 
- ซอฟตแวร 

จาก การศึกษาของ สศช.พบวาในป 2549 มูลคาของอุตสาหกรรมสรางสรรคของไทยสูงถึง 
840,621 ลานบาท คิดเปนรอยละ 10.7 ของผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) โดยกลุมงาน
สรางสรรคตามลักษณะงานมีสัดสวนสูงสุด รองลงมาเปนกลุมมรดกทางวัฒนธรรม กลุมส่ือ และกลุม
ศิลปะ ท้ังนี้เมื่อแบงตามกลุมยอย พบวากลุมการออกแบบมีมูลคาสูงสุด ทํารายได 304,990 ลานบาท 
รองลงมาเปนกลุมงานฝมือ และหัตถกรรมตามดวยกลุมแฟช่ัน ซึ่งกลุมยอยท้ังสามกลุมนี้มีมูลคารวมกัน
คิดเปนประมาณรอยละ 9.5 ของ GDP 
 แนวทางการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคของไทยในปจจุบัน 
ประกอบดวยแนวทางการพัฒนาภายใตกรอบการพัฒนา 3 ดานหลักโดยมีสาระสําคัญ ดังนี้ 

71.  นโยบายรัฐบาล 7นโยบาย การพัฒนาอุตสาหกรรมสรางสรรคของรัฐบาล ไดเริ่มปรากฏให
เห็นเดนชัดมาต้ังแตป 2545 โดยมีการจัดต้ังองคกรอิสระท่ีทําหนาท่ีพัฒนาองคความรูและดําเนิน
กิจกรรม ท่ีเกี่ยวของกับเศรษฐกิจสรางสรรค หลายองคกร เชน สํานักงานพัฒนาองคความรู ศูนย
สรางสรรคงานออกแบบ องคการพิพิธภัณฑวิทยาศาสตรแหงชาติ สํานักงานพัฒนาการทองเท่ียว และ
สํานักงานสงเสริมอุตสาหกรรมซอฟตแวรแหงชาติ เพื่อเปนรากฐานสําหรับการพัฒนาอุตสาหกรรม
สรางสรรคของแตละกลุมในระยะยาว อยางไรก็ตาม นโยบายและการดําเนินงานขององคกรเหลานี้ใน
ระยะท่ีผานมายังขาดความตอเนื่อง และการบูรณาการ 

นโยบายรัฐบาลของคณะรัฐมนตรี นายอภิสิทธิ์ เวชชาชีวะ มีการกําหนดนโยบายการพัฒนา
เศรษฐกิจสรางสรรคท่ีชัดเจนมากข้ึน และเล็งเห็นความสําคัญของการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคมา
ต้ังแตแรกเริ่มเขา บริหารประเทศ โดยไดระบุไวในคําแถลงนโยบายของคณะรัฐมนตรีตอรัฐสภาในวันท่ี 
29 ธันวาคม 2551 ในหัวขอ 4.2.3.1 วา “ขยายฐานบริการในโครงสรางการผลิตของประเทศ และ
เช่ือมโยงธุรกิจภาคบริการ อุตสาหกรรม และเกษตรเขาดวยกันใหเปนกลุมสินคา เชน ธุรกิจสุขภาพ 
อาหารและการทองเท่ียว รวมท้ังสินคาบริการท่ีใชความคิดสรางสรรคบนพื้นฐานวัฒนธรรมและภูมิ
ปญญา ไทยท่ีเช่ือมโยงกับเทคโนโลยีสมัยใหม” ซึ่งการกําหนดนโยบายดังกลาวสงผลใหมีการใช
ศักยภาพและการพัฒนาตอยอดของ อุตสาหกรรมและบริการสรางสรรคไทยไดมีการริเริ่มและตอ
ยอดจากการดําเนินงาน ท่ีมีอยูบางแลว ให เปนไปอยางมีทิศทางและจริงจังมากข้ึน 

2. แนวทางการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคภายใตแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม 7  
ภาย ใตแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 8 จนถึงแผนพัฒนาฯ ฉบับปจจุบัน (ฉบับท่ี 
10) มีการดําเนินการผลักดันเรื่องการเพิ่มคุณคา (Value creation) ของสินคาและบริการบน
ฐานความรูและนวัตกรรม เพื่อสรางมูลคาการผลิตสินคาและบริการใหเพิ่มสูงข้ึนมาอยางตอเนื่อง 
นอกจากนี้ ในป 2550 ไดทําการศึกษาและเริ่มขับเคล่ือนการสรางมูลคาเชิงเศรษฐกิจจากทุนทาง 
วัฒนธรรม ซึ่งเปนการใหความสําคัญกับจุดแข็งและขอไดเปรียบทางวัฒนธรรมของประเทศแลว 
นํามาใชประโยชนโดยหาแนวทางเพิ่มมูลคาทางเศรษฐกิจ ท้ังนี้ ในระดับภาคเศรษฐกิจจริงภายใต
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แผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 10 ไดมุงปรับโครงสรางการผลิตสูการเพิ่มคุณคาของสินคาและบริการและ          
สนับสนุนใหเกิดความเช่ือมโยงระหวางสาขาการผลิตเพื่อทําใหมูลคาการผลิตสูงข้ึน 

3. การขับเคล่ือนพัฒนาศักยภาพเศรษฐกิจสร างสรรคภายใตแผนฟนฟู เศรษฐกิจ 7  
รัฐบาล ไดดําเนินการแกไขปญหาเศรษฐกิจภายใตแผนฟนฟูเศรษฐกิจระยะเรงดวนในชวง ระยะ 6 -9 
เดือนแรกของป 2552 และตอมาไดมีการจัดทําแผนฟนฟูเศรษฐกิจระยะท่ี 2 เพื่อสรางงานและสราง
รายไดโดยการลงทุนของภาครัฐในโครงการท่ีจะสรางขีด ความสามารถในการแขงขันของประเทศใน
อนาคต พรอมกับสรางโอกาสของภาคเอกชนในการลงทุน ท้ังนี้ ไดกําหนดใหมีการดําเนินการพัฒนา
ศักยภาพเศรษฐกิจสรางสรรคเปนแผนงานภายใต แผนฟนฟูเศรษฐกิจระยะท่ี 2 (SP2) 

แผนงานพัฒนาศักยภาพเศรษฐกิจสราง สรรค ครอบคลุมสาขาการพัฒนา 6 ดาน ไดแก           
(1) มรดกทางวัฒนธรรมและภูมิปญญา และความหลากหลายทางชีวภาพ (2) เอกลักษณศิลปะและ
วัฒนธรรม (3) งานชางฝมือและหัตถกรรม (4) อุตสาหกรรมส่ือ บันเทิง และซอฟตแวร                 
(5) การออกแบบและพัฒนาสินคาเชิงสรางสรรค และ (6) การขับเคล่ือนและสนับสนุนการพัฒนา
เศรษฐกิจสรางสรรค 
7กลไกในการขับเคล่ือนในปจจุบัน 

ปจจุบัน มีหนวยงานภาครัฐและองคการมหาชนหลายแหงท่ีเริ่มมีบทบาทหนาท่ีและใหความ 
สําคัญตอการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค ซึ่งเปนการดําเนินงานท้ังในระดับนโยบาย และปฏิบัติ รวมท้ัง
การใหบริการดานโครงสรางและปจจัยพื้นฐานในการสนับสนุนการพัฒนา เศรษฐกิจสรางสรรค            
แตหนวยงานเหลานี้ยังคงแยกสวนกันทํางานเนื่องจากขาดการมองภาพรวมกัน โดยมีหนวยงานท่ี
เกี่ยวของในการพัฒนาในมิติตางๆ ดังนี้ 

1.หนวยงานดานนโยบาย ไดแก สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคม
แหงชาติ (สศช.) หนาท่ีสนับสนุนเชิงนโยบายและชวยผลักดันแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค โดยมี
กระทรวงท่ีเกี่ยวของโดยตรงเปนเจาภาพหลักรับผิดชอบดานการสงเสริม ใหมีการประสานงานกัน
ระหวางองคกรภาครัฐ เชน กระทรวงเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร และกระทรวงวัฒนธรรม 
เปนตน ท้ังนี้ รัฐบาลไดจัดต้ังคณะกรรมการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ เพื่อทํา
หนาท่ีขับเคล่ือนภารกิจเรงดวนท่ีไมมีหนวยงานเจาภาพในการดําเนิน การอยางชัดเจน โดยเฉพาะการ
พัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค และไดมีการต้ังคณะอนุกรรมการเศรษฐกิจสรางสรรคข้ึนมาดูแล เพื่อจัดทํา
ยุทธศาสตรและแผนท่ีนําทางการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคของไทยท่ี สามารถนําไปปฏิบัติไดอยาง
เปนรูปธรรม รวมท้ังขับเคล่ือนการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคของไทยตลอดหวงโซมูลคา 

2. หนวยงานดานทรัพยสินทางปญญา ไดแก กรมทรัพยสินทางปญญา กระทรวงพาณิชย           
ซึ่งเปนเลขานุการของคณะกรรมการนโยบายทรัพยสินทางปญญาแหงชาติท่ีนายก รัฐมนตรีเปน
ประธาน และคณะอนุกรรมการเศรษฐกิจสรางสรรคเชิงพาณิชยดังกลาวขางตน กรมทรัพยสินทาง
ปญญาเปนหนวยประสานงานหลักในการจัดโครงการตางๆ รวมกับภาคเอกชนเพื่อผลักดันนโยบาย
เศรษฐกิจสรางสรรคใหเกิดผลรูปธรรม รวมถึงโครงการภายใตแผนปฏิบัติการไทยเขมแข็งป 2555              
ท่ีอยูในระหวางการพิจารณาของสํานักงบประมาณ ศูนยทรัพยสินทางปญญาของกรมทรัพยสินทาง
ปญญามีภารกิจในการสงเสริมและ สนับสนุนการสรางสรรค การใชประโยชนและสรางมูลคาเชิง
พาณิชยจากทรัพยสินทางปญญา สรางวัฒนธรรมทรัพยสินทางปญญาดวยการจัดกิจกรรมปลูก
จิตสํานึก และความตระหนักถึงคุณคาของทรัพยสินทางปญญาและการเคารพสิทธิในทรัพยสิน              
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ทางปญญาของผูอื่น นอกจากนี้ กรมทรัพยสินทางปญญายังมีแนวคิดท่ีจะจัดต้ัง “สถาบันสงเสริมการ
สรางสรรค” เปนศูนยบมเพาะความรู ความคิดตอยอด และทักษะตางๆ รวมถึงใหคําแนะนําดาน
บริหารจัดการ และ “ตลาดทุนทรัพยสินทางปญญา” เพื่อระดมเงินลงทุนซึ่งเปนโครงสรางพื้นฐาน
ใหบริการครบวงจรธุรกิจแกภาค เอกชน เพื่อพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคอยางยั่งยืนสืบไป 

3. หนวยงานดานการพัฒนาองคความรู เพื่อ พัฒนาและสรางองคความรูในการสนับสนุนการ
พัฒนาระบบเศรษฐกิจสรางสรรคของ ประเทศ พรอมท้ังปลูกฝงและถายทอดองคความรูแก
สาธารณชน ในรูปแบบของกิจกรรมท่ีหลากหลาย เชน การสรางแหลงคนควาและแหลงเรียนรูครบ
วงจร การเผยแพรผลงานวิจัย การจัดนิทรรศการ การบรรยาย และการจัดอบรมสัมมนาเชิงปฏิบัติการ 
เปนตน โดยหนวยงานท่ีรับผิดชอบดานการพัฒนาองคความรูของประเทศ ไดแก ศูนยสรางสรรคงาน
ออกแบบ (TCDC) สํานักงานบริหารและพัฒนาองคความรู (OKMD) อุทยานการเรียนรู (TK PARK) 
สํานักงานสงเสริมอุตสาหกรรมซอฟตแวรแหงชาติ (SIPA) รวมถึงสถาบันการศึกษาตางๆ เปนตน 

4. หนวยงานท่ีใหการสนับสนุนดานการเงิน เชน สถาบันการเงินหรือธนาคารพาณิชย กองทุน
รวมลงทุนเพื่อเพิ่มขีดความสามารถทางการแขงขันของธุรกิจไทย ท่ีบริหารโดยสํานักงานสงเสริม
วิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (สสว.) กองทุนรวมลงทุนของธนาคารพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลาง
และขนาดยอมแหงประเทศไทย และสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) เปนตน 

5.หนวยงานดานการวิจัยและพัฒนา เชน สํานักงานนวัตกรรมแหงชาติ สํานักงานพัฒนา
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ เปนตน 

6.หนวยงานท่ีทําหนาท่ีควบคุมมาตรฐานตางๆ เชน สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา 
สํานักงานมาตรฐานอาหารและเกษตรแหงชาติ สํานักพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ 
สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม และสํานักพัฒนาการทองเท่ียว เปนตน 

7.หนวยงานดานการตลาด เชน กระทรวงการตางประเทศ กรมสงเสริมการสงออก กรม
พัฒนาธุรกิจการคา การทองเท่ียวแหงประเทศไทย และสภาอุตสาหกรรมการทองเท่ียว เปนตน 

 
7ประเด็นยุทธศาสตรและแนวทางการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคของไทย 

1. พัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคควบคูไปกับการพัฒนาเศรษฐกิจฐานความรู เนื่อง จากการ
พัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรควงกวางตองอยูบนพื้นฐานขององคความรูและ นวัตกรรม เพื่อนําไปเพิ่ม
คุณคาใหกับทุนวัฒนธรรมและภูมิปญญาท่ีมีอยู และใหมีการสรางสรรคเกิดข้ึนในภาคการผลิตจริงใน
ตลอดหวงโซการผลิต ดังนั้น จําเปนตองใหความสําคัญตอการสรางองคความรู การวิจัยและพัฒนา 
การพัฒนาทรัพยากรมนุษยท้ังการศึกษาในระบบและนอกระบบดวย 

2. กําหนดนโยบายเศรษฐกิจสรางสรรคของประเทศและบูรณาการการดําเนินงานของ
หนวยงาน เนื่อง จากการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคมีกรอบการดําเนินงานท่ีคอนขางกวางและเกี่ยว 
ของกับหนวยงานภาครัฐและเอกชนจํานวนมาก การดําเนินงานขับเคล่ือนการพัฒนาในระดับปฏิบัติ
จําเปนตองมีหนวยงานท่ีรับ ผิดชอบหลัก และมีกรอบนโยบายและกลไกการขับเคล่ือนยุทธศาสตรท่ี
ชัดเจน เพื่อใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของสามารถใชเปนแนวทางในการจัดทําแผนงานโครงการ เพื่อการ
ขับเคล่ือนเศรษฐกิจสรางสรรคในประเทศไทยอยางมีบูรณาการ และเกิดผลทางปฏิบัติไดอยางเปน
รูปธรรม ดังนั้น ควรมีแนวทางการดําเนินงานโดยการจัดทําแผนแมบทการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค 
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และจัดทําแผนท่ีนําทางการพัฒนาสําหรับการดําเนินงานขับเคล่ือนพัฒนาเศรษฐกิจ สรางสรรคของ
หนวยงานท่ีเกี่ยวของอยางมีบูรณาการในระยะตอไป 

3. ปรับโครงสรางการผลิตและบริการของประเทศอยางตอเนื่อง โดย ผนวกเอาความคิด
สรางสรรคท่ีมีท่ีมาจากองคความรูและนวัตกรรมนําเขาสูทุก ข้ันตอนของหวงโซการผลิต โดยนําเอา
นัยสําคัญของการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคมาดําเนินการขับเคล่ือนการ พัฒนาในวงกวางให
ครอบคลุมภาคเศรษฐกิจจริงและเช่ือมโยงกันท้ังเกษตร อุตสาหกรรม และบริการ อยูบนพื้นฐานของ
วัฒนธรรม ภูมิปญญาทองถ่ิน ผนวกเขากับการใชองคความรูและนวัตกรรม ท้ังนี้ การพัฒนาจะตองมุง
สูการเปนเศรษฐกิจสรางสรรคและเศรษฐกิจท่ีเปนมิตรตอ ส่ิงแวดลอม (Creative and Green 
Economy) ซึ่งเปนกระแสการพัฒนาของโลกในปจจุบัน 

 
7ประเด็นยุทธศาสตรและแนวทางการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและสภาพแวดลอม 

โดยเฉพาะอยางยิ่งโครงสรางพื้นฐานดานการส่ือสารและคมนาคม การสงเสริมการลงทุนดาน
การวิจัยและพัฒนา การจัดหาแหลงเงินทุน การพัฒนาการศึกษาอยางเปนระบบและครบวงจรให
สอดคลองกับความตองการของตลาด การพัฒนาการตลาดสมัยใหมใหทันตอคูแขงขันและการ
เปล่ียนแปลงของโลก โดยใหความสําคัญในประเด็นตอไปนี้ 

1. พัฒนาปจจัยแวดลอมท่ีกระตุนใหภาคเอกชนลงทุนผลิตสินคาเชิงสรางสรรค โดยเพิ่ม
มาตรการกระตุนเพื่อดึงดูดบริษัทขามชาติใหรวมลงทุนกับภาคเอกชนและ ชุมชนไทยในการพัฒนา
สินคาเชิงสรางสรรคดวยนวัตกรรมและองคความรูสมัยใหม และเรงพัฒนาสํานักงานสินทรัพยทาง
ปญญาใหมีความสามารถในการประเมินมูลคา สินทรัพยทางปญญาเชิงสรางสรรค และผลักดันใหมีการ
บังคับใชกฎหมายเพื่อพิทักษสินทรัพยทางปญญาและปองกัน การละเมิด ตลอดจนสงเสริมการจัดต้ัง
กองทุนสนับสนุนดานการเงินสําหรับผูประกอบการและ ธุรกิจสรางสรรค และพัฒนาระบบปลอย
สินเช่ือและบทบาทการประกันสินเช่ือของสถาบันการเงินใหรอง รับธุรกิจสรางสรรคท่ีใชสินทรัพยทาง
ปญญาเปนปจจัยการผลิตสําคัญ 

2. พัฒนาระบบฐานขอมูล ส่ือสาร และคมนาคมท่ีมีประสิทธิภาพ เพื่อ รองรับภาคการผลิต
สรางสรรค ตลอดจนสงเสริมแหลงเรียนรูสาธารณะและพัฒนาพื้นท่ีสาธารณะรูปแบบตางๆ เพื่อสราง
เวทีนักคิดและสรางสรรคตางๆ ตลอดจนการสงเสริมการประยุกตใชใหเหมาะสมกับบริบทของชุมชน
และวัฒนธรรมทอง ถ่ิน 

3.ใหคุณคาตอทรัพยสินทางปญญาจากความคิดสรางสรรค โดย มีกฎหมาย และกฎระเบียบท่ี
ชวยในการคุมครองทรัพยสินทางปญญา และกระบวนการบังคับใชอยางมีประสิทธิภาพ รวมท้ัง
สนับสนุนใหผูประกอบการธุรกิจสรางสรรคไดรับการคุมครองตามกฎหมาย และกระบวนการท่ีมีอยู 
นอกจากนี้ ควรคํานึงถึงการใชทรัพยสินทางปญญาหรือความคิดเพื่อเขาถึงแหลงเงินทุน ตลอดจน
ศึกษา ทบทวนประเด็นปญหาและอุปสรรคดานกฎหมายเพื่อนําไปสูการปรับปรุงกฎหมาย กฎ 
ระเบียบและขอบังคับใหเอื้อประโยชนตอการพัฒนาตอไป 

4. ศึกษาวิจัยและพัฒนาเชิงลึกในสาขาเศรษฐกิจสรางสรรคและทุนวัฒนธรรม  โดย 
ทําการศึกษาใน 5 ประเภท ไดแก (1) มรดกทางวัฒนธรรมและภูมิปญญา และความหลากหลายทาง
ชีวภาพ (2) เอกลักษณศิลปะและวัฒนธรรม (3) งานชางฝมือและหัตถกรรม (4) อุตสาหกรรมส่ือ 
บันเทิง และซอฟตแวร (5) การออกแบบและพัฒนาสินคาเชิงสรางสรรค ใหสามารถสรางมูลคาทาง
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เศรษฐกิจและนําผลิตภัณฑและบริการสูตลาดท้ังภายใน ประเทศและตางประเทศ นอกจากนี้ ใน
การศึกษาวิจัยในเชิงลึกนี้  จําเปนตองมีการจัดทําฐานขอมูลและมีระบบการจัดเก็บขอมูลท่ีมี
ประสิทธิภาพ โดยมีการกําหนดมาตรฐานขอบเขตของอุตสาหกรรมสรางสรรคใหชัดเจน และวิธีการ
จัดเก็บขอมูลท่ีเปนท่ียอมรับและมีความนาเช่ือถือเพื่อเปน ประโยชนตอการประเมิน ติดตามผล และ
กําหนดนโยบายการพัฒนาตอไปดวย 

5.จัดและพัฒนาพื้นท่ีท่ีเปนแหลงเรียนรูนอกหองเรียน พื้นท่ี สรางสรรคงาน รวมท้ังสรางเมือง
สรางสรรค เพื่อใหเปนการสรางแรงบันดาลใจ เปนเวทีแสดงออก และเปนศูนยรวมการแลกเปล่ียน
ใหกับนักคิดอยางสรางสรรค ผูประกอบการ และผูท่ีเกี่ยวของ 

 
7ประเด็นยุทธศาสตรและแนวทางการพัฒนาผูประกอบการธุรกิจและบุคลากรดานสรางสรรค 

1.ขับเคล่ือนและสรางโอกาสใหกับผูประกอบการ การพัฒนา ความสามารถในการแขงขันของ
ผูประกอบการไทยใหมีความคิดสรางสรรค (Creative entrepreneurs) เปนเงื่อนไขสําคัญของการ
พัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค ดังนั้น ผูประกอบการจําเปนตองไดรับการพัฒนาทักษะและองคความรูใน
การสรางสรรค สินคาและบริการรูปแบบใหมใหมีจุดเดน และสามารถตอยอดดวยความคิดและ
นวัตกรรม เพื่อตอบสนองความตองการของตลาด และกาวทันตอกระแสการเปล่ียนแปลงของสังคม
โลก เชน การปรับเขาสูสังคมผูสูงอายุ การปรับเปล่ียนรสนิยมและพฤติกรรมการบริโภคท่ีมีความ
ตองการสินคาและบริการ ท่ีมีความสรางสรรคมากข้ึน เปนตน ในการนี้ ผูประกอบการไทยตองไดรับ
การพัฒนาศักยภาพเพื่อใหสามารถใชประโยชนจาก โอกาสใหมโดยการสรางความไดเปรียบจากความ
หลากหลายและเอกลักษณของวัฒนธรรม และความเปนไทยเพื่อสรางเศรษฐกิจและสังคมสรางสรรค 
(Creative economy and creative society) ใหสามารถแขงขันกับประเทศอื่นๆ ในเวทีระดับโลกได
ตอไป 

2. พัฒนาบุคลากรวิชาชีพเชิงสรางสรรค ให สามารถตอบสนองความตองการภาคเศรษฐกิจ
จริงและประชาชนไดนั้น จําเปนตองมีการสรางระบบประสานความรวมมือระหวางสถานศึกษากับภาค
การผลิต เพื่อปรับทิศทางการศึกษา ใหตอบสนองความตองการบุคลากรในสาขาท่ีขาดแคลน เชน  
การใหภาคเอกชนมีสวนรวมในการรางหลักสูตรการเรียนการสอน เปนตน หากประเทศไทยขาด
บุคลากรท่ีมีทักษะในการพัฒนาตอยอดองคความรูสมัยใหมและ ภูมิปญญาทองถ่ิน และไมสามารถใช
ประโยชนในเชิงพาณิชยไดแลว การผลักดันหรือขับเคล่ือนการผลิตท้ังเกษตร อุตสาหกรรม และบริการ 
เชิงสรางสรรคจะเกิดข้ึนไดยาก 

 
7ประเด็นยุทธศาสตรและแนวทางการพัฒนาดานสถาบันและการติดตามประเมินผล 

1. พัฒนาสถาบันและบูรณาการบทบาทของสถาบันท่ีเกี่ยวของ ใหเช่ือมโยงเปนเครือขายเพื่อ
สนับสนุนการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค โดย สงเสริมสถาบันท่ีมีบทบาทสนับสนุนภาคเอกชนในการ
ผลิตสินคาสรางสรรคให เพียงพอกับความตองการ นอกจากนี้ ควรจัดต้ังหนวยงานกลางท่ีรับผิดชอบ
การพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคของประเทศ ซึ่งรวมถึงการจัดทํานโยบายและกําหนดกลยุทธระดับชาติ 
ประสานงานและบูรณาการกระทรวงและหนวยงานสนับสนุนตางๆ ท่ีมีบทบาทในการขับเคล่ือนการ
พัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรคโดยตรง ตลอดจนติดตามประเมินผลความกาวหนาของการพัฒนาเศรษฐกิจ
สรางสรรคโดยรวม 
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2. ใหมีกลไกในการดําเนินการติดตามและประเมินผลการขับเคล่ือนการพัฒนาเศรษฐกิจ
สรางสรรคอยางเปนระบบและตอเนื่อง ซึ่ง จําเปนตองมีเครื่องมือในการติดตาม ดัชนีช้ีวัดศักยภาพ
เศรษฐกิจสรางสรรคในรายสาขา รวมท้ังระบบฐานขอมูลท่ีเปนระบบ ทันสมัย และมีความตอเนื่องของ
ขอมูล ซึ่งจะนําไปสูการปรับแผนงานและการวางยุทธศาสตรการพัฒนาเศรษฐกิจสรางสรรค                     
ท่ีสอดคลองกับสภาวการณอันจะนําไปสูผลในทางปฏิบัติอยางเปนรูปธรรม 
 
2.9  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

Hitchcock (1985)ไดศึกษาการทอผาของกลุมชนพื้นเมืองตาง ๆ ในหมูเกาะอินโดนีเซีย และ
นําเสนอกิจกรรมข้ันตอนตาง ๆ  ของการทอผาในหมูเกาะตาง ๆ  ของอินโดนีเซียลวนเปนภารกิจของ
ผูหญิงแทบท้ังส้ิน  โดยผูวิจัยไดศึกษากรณีการพัฒนาการทอผา ซึ่งในยุคนั้นเทคโนโลยีการทอผาท่ียัง
ไมไดรับการพัฒนามากนัก  รวมท้ังการเตรียมวัตถุดิบ และการสรางลวดลายรวมท้ังวิธี การทอ 

ชูศักด์ิ  เพรสดอทท และคณะฯ (2533 : 65-68) ไดทําการศึกษาขอมูลในการพัฒนางาน
หัตถกรรมพื้นบานเพื่อการสรางงานและรายไดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ พบวา ในสวนของงานทอ
ผาเครื่องมือท่ีใชผลิตสินคาหัตถกรรมนั้นมีความลาสมัยคิดเปนรอยละ 100 จากผูตอบแบบสอบถาม 
115 คน และปญหาของเครื่องมือท่ีใชอยูในปจจุบันขาดประสิทธิภาพทําใหงานท่ีผลิตคุณภาพตํ่า  คิด
เปนรอยละ 88.70 จากผูตอบแบบสอบถาม 102 คน ราคาของเครื่องมือทอผาท่ีมีจําหนายในปจจุบันมี
ราคาท่ีสูงคิดเปนรอยละ 59.13 จากผูตอบแบบสอบถาม 68 คนและคิดเปนราคาปานกลาง คิดเปน
รอยละ 36.52 จากผูตอบแบบสอบถาม 42 คน และสาเหตุท่ีแรงงานในครอบครัวไมนิยมผลิตสินคา
หัตถกรรมเพราะไดคาตอบแทนท่ีตํ่าคิดเปนรอยละ 46.09 จากผูตอบแบบสอบถาม 53 คน รวมท้ังยัง
ขาดผูเขามาใหการ 

โครงการพัฒนาหัตถกรรมผาไทยในชนบท (2543: 42-52) จากผลการวิจัย  เชิงสํารวจจากลุม
ทอผาจํานวน 920 ราย  โดยแหลงขอมูลท่ีไดทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือคิดเปน 28.80% พบวา          
ยึดเปนอาชีพหลักของผูทอผามีอยู 28.83% เปนอาชีพรองของผูทอผา 68.60% วัตถุดิบท่ีใชในการทอ
ผา ใชไหม 54.32% ฝาย 37.52% พืชและเสนใยอื่น ๆ 8.16% การทอผาทํากันเองในครอบครัว             
รอยละ 93.41 และรับจางบางสวน รอยละ 6.59 กี่ทอผาท่ีใช เปนกี่ไม รอยละ 97.38 กี่ไมดัดแปลง 
2.16 กี่เอวรอยละ 0.46 ความสามารถในการทอผาพื้นของภาคอีสาน  เฉล่ีย 1.96 หลาตอช่ัวโมง 
ความกวางของหนาผาเฉล่ีย 37.65 นิ้ว โดยจํานวนของเสนยืนของหนาผา ท่ีทอในภาคอีสาน 
1,639.23 เสน ปริมาณและเทคนิคการทอผาพื้น 2 ตะกอ รอยละ 36.81 ผามัดหมี่ รอยละ 21.06 
ผายกดอก รอยละ 16.93 ยกดอกเล็ก รอยละ 10.27 จก รอยละ 6.95 ขิด รอยละ 3.92 ยกดอกใหญ 
รอยละ 2.51 มัดหมี่ผสมยกดอก รอยละ 1.03 ลายทแยง รอยละ 0.52 และจากการสํารวจผูบริโภค
จํานวน 828 ราย เปนแหลงขอมูลท่ีไดจากภาคตะวันออกเฉียงเหนือ คิดเปนรอยละ 21.62 โดยอาชีพ
ของผูบริโภครับราชการรอยละ 55  รับจางรอยละ 21 กิจการตนเองรอยละ 14 อื่น ๆ รอยละ 10 โดย
ขอมูลท่ีไดคือรายไดสูงกวา 15,000 รอยละ 24.15  ฝกอบรมทางดานการออกแบบและการผลิตในงาน
ทอผาคิดเปนรอยละ 82.75  จากผูตอบแบบสอบถาม 100 คน 

เจียรนัย  เล็กอุทัย (2544 : ก, 46-47) ไดทําการออกแบบการควบคุมการยกตะกอของเครื่อง
ทอผาแบบทอมือ  โดยใชระบบไมโครคอนโทรลเลอรเขามายกตะกอแทน โดยเครื่องท่ีสรางสามารถยก
ได 8 ตะกอ และโดยใชมอเตอรกระแสตรงกับกระแสสลับในการทดสอบในการยกตะกอ และความคุม
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การทํางานดวยระบบไมโครคอนโทรลเลอร AT893C52 ผลการวิจัยพบวา  เครื่องทอ ท่ีพัฒนาข้ึน
สามารถออกแบบลวดลายท่ีมีความซับซอนไดมากข้ึน  ลดการสูญเสียเวลาในการผลิตรวมท้ังลด
ขอผิดพลาดในการเลือกยกตะกอข้ึนได  โดยใหขอแนะนําในงานวิจัยตอไปวา  ควรเพิ่มระบบควบคุม
แรงตึงของเสนดายยืน  โดยควบคุมการมวนผาเขาเก็บและการปลอยเสนดายยืนออกจากบีมให
สอดคลองกันซึ่งจะสงผลทําใหการขาดของเสนดายยืนลดลง 

อนุสรณ  รมเย็น และธรรมพงศ  ศรีทอง (2546 : จ, 54) ไดทําการออกแบบปรับปรุงเครื่อง
ทอผาแบบกี่กระตุก  โดยไดใชไมแดงเปนโครงสรางและยึดดวยนอตสลักเกลียวหัวจมหกเหล่ียมและ
ติดต้ังอุปกรณชวยในการมวนเก็บผา โดยใชระบบจานฟนใบเล่ือยและชุดคันโยกในการปลอยใบพัด
มวนเสนดายและลูกกล้ิงมวนผาเขามาใชในเครื่อง โดยไดขอเสนอแนะในการปรับปรุงเครื่องไวคือ            
ควรศึกษาโครงสราง กรรมวิธีการผลิต และวัสดุตาง ๆ ใหดีข้ึน ควรนําสัดสวนมนุษยเขามาใชในการ
วิเคราะหรวมและควรลดช้ินสวนท่ีไมสําคัญออก  เพิ่มความสวยงามใหมากข้ึน  รวมท้ังระบบในการ
กระทบฟม 1 ครั้งควรใหใบพัดมวนเสนดายและลูกกล้ิงมวนผาหมุนตามแบบอัตโนมัติ เพื่อลดเวลาใน
การมวนเก็บผา และเพิ่มความสะดวกสบายในการใชงาน 

กิตติศักด์ิ  อริยะเครือ (2554 : 59)  ไดทําการออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผาแบบยกดอก
พิเศษดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) ผลการศึกษาพบวา  การทดสอบเพื่อหาประสิทธิภาพความ
พึงพอใจของชาวบานท่ีมีความ พึงพอใจตอเครื่องทอผาแบบยกดอกพิเศษดวยเครื่องแจคการด 
(JACQUARD) ในเรื่องของระยะเวลาท่ีสามารถทอไดรวดเร็วข้ึน  รวมท้ังทําการติดต้ังหัวยกตะกอ            
ท่ีเรียกวาแจคการด (JACQUARD) บนกี่ทอผาแบบพื้นเมืองท่ีใชทอผาประเภทผายกดอก (ผายกชุดไทย
ตาง ๆ) ผายกขิต  ผาตีนจก (ผาเชิงจก) ผาแพรวาและอื่น ๆ ซึ่งมีขนาดตะกอหรือขนาดเข็ม-ขอ                   
ท่ีสามารถยกตะกอไดต้ังแต 120 ขอ (ตะกอ) และลวดลายท่ีทอมีความละเอียด วิจิตรพิสดาร 
หลากหลายรูปแบบ  ท้ังนี้ไดเพิ่มความสะดวกข้ึนดวยอุปกรณท่ีชวยในการยกตะกอ  และโครงสราง
เครื่องนี้มีความแข็งแรงเพิ่มข้ึนดวยเหล็กท่ีเปนกลองส่ีเหล่ียมและตัวซี ดานการเก็บขอมูลของลวดลาย
ท่ีอยูบนแผนการดแตละแผนท่ีผานการเจาะรูท่ีควบคุมดวยไซลินเดอร และแผนการดบันทึกลวดลาย
สามารถนํากลับมาทอไดอีกตามความตองการ  นอกจากนั้นยังสามารถทําการปรับต้ังระยะการเล่ือน
ของท่ีนั่งในการทอตามความถนัดของแตละคนได  ท้ังนี้สามารถนํามาประกอบติดต้ังบนกี่พื้นเมืองได
เองในชุมชนนั้นควรมีผูเช่ียวชาญเขามาชวยในสวนนี้ รวมท้ังเครื่องทอนี้สามารถทําการเคล่ือนยายได
สะดวกและลดการขาดของเสนดายยืนลง มีการติดต้ังดายยืนข้ึนใหมท่ีงายข้ึน โดยทําการสืบตะกอ
หลังจากการติดต้ังดายยืนบนเครื่องทอผาเสร็จ รวมท้ังสะดวกตอการมวนเก็บผาท่ีทอแลวโดยใชมือจับ
คันโยกใหแกนเฟองท้ังสองดานหมุนพรอมกัน สวนการยกตะกอจะใชเทาเหยียบคันโยก ใหยกหัวเข็มท่ี
โยงติดกับตะกอใหยกข้ึนตามจังหวะการทอ  เครื่องทอผาแบบยกดอกพิเศษดวยกลไกแจคการด 
(JACQUARD) มีตนทุนการผลิตท่ีอยูในเกณฑใกลเคียงกันกับราคาของเครื่องทอผาท่ีมีลักษณะใกลเคียง
กัน  แตมีประสิทธิภาพใหผลผลิตท่ีรวดเร็วและคุมคา  มีความเหมาะสมกับผูหัดทอใหม ๆ หรือผูท่ีมี
พื้นฐานการทออยูแลว ก็จะทําใหการทอผาไดรวดเร็วข้ึน รวมท้ังคุณภาพของผาทอท่ีดีข้ึน  เนื่องจากมี
แกนหมุนและระบบลอคท่ีทําดวยฟนเฟองในการชวยลอคตัวฟมหรือฟนหวีท่ีมั่นคงและแข็งแรงตอการ
จับและชวยการกระทบหนาผาเขาหากันไดอยางสม่ําเสมอ  สรุปโดยรวมการวิจัยครั้งนี้มีสวนท่ีตอง
เกี่ยวของในเชิงกลวิธี เทคนิค กระบวนการทอผา โดย 5เฉพาะ 5หัวใจสําคัญอยูท่ีระบบกลไกหัวแจคการด 
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(JACQUARD)  หรือชุดยกตะกอ ท่ีมีความละเอียดในดานทางชางเทคนิคอยางลึกซึ้ง เปนการสงเสริม
แนวความคิดเพื่อพัฒนาใหเปนเครื่องทอผาแบบกึ่งอัตโนมัติท่ีมีระบบไฟฟาและมอเตอรเขามาชวยผอน 
แรง  สามารถลดและแกปญหาในเรื่องของระยะเวลาไดมาก  ดังนั้นการออกแบบเครื่องทอผาแบบยก
ดอกพิเศษดวยเครื่องแจคการด (JACQUARD) นี้ จะเปนพื้นฐานองคความรู “นํารอง” อันท่ีจะนําไปสู
การพัฒนาเครื่องมือ อุปกรณ รูปแบบ ลวดลายและผลิตภัณฑส่ิงทอในชุมชนเชิงนิเวศนเศรษฐกิจของ
ประเทศในโอกาสตอไปไดอีกทางหนึ่ง 

 
 
 



บทท่ี 3 
การวิเคราะหขอมูลเพ่ือใชในการออกแบบ 

 
การวิเคราะหขอมูลนี้ ไดผลจากการสํารวจขอมูลภาคสนามรวมท้ังทางดานเอกสาร ตําราและ

งานวิจัยท่ีไดศึกษามา โดยนําขอมูลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อใชเปนขอกําหนดและแนวทางในการ
ออกแบบ ในการสรางท่ีจะสรางเครื่องทอผาตนแบบใหมนี้ข้ึน  เพื่อใหมีความสอดคลองตอปญหาและ
ความตองการของชาวบานใหมากท่ีสุด สามารถทําการสรุปหัวขอโดยแบงเปนประเด็นตาง ๆ ไดดังนี้ 

3.1   การวิเคราะหขอมูลภาคสนาม 
3.2  การวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค

การด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
3.3  แนวทางการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) 

เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 
3.1  การวิเคราะหขอมูลภาคสนาม 
 การศึกษาขอมูลในสวนนี้จะเปนการนําผลวิเคราะหมาหาขอสรุป  เพื่อใชเปนขอกําหนดและ
แนวทางในการออกแบบ สวนในรายละเอียดตาง ๆ ท่ีไดจากการสํารวจรวมท้ังคาทางสถิติท่ีวิเคราะห 
สามารถดูไดในภาคผนวก ค. โดยการสรุปผลสามารถจําแนกขอมูลออกไดเปน 3 สวน คือ 
 3.1.1  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
  ผลท่ีไดจากการวิเคราะหขอมูลพบวา  การทอผาจะเปนงานของเพศหญิงท่ีมีอายุอยู
ในชวงวัยกลางคนจนถึงผูสูงอายุมากกวาวัยรุนชวงหนุมสาวลงมา ซึ่งสอดคลองกับขอมูลท่ีแสดงความ
คิดเห็นตามแนวทางการพัฒนาในดานอายุและวัยของผูทอผาท่ีไดจากการต้ังคําถาม มีดังนี้ 
  3.1.1.1  ถาการทอผามีข้ันตอนท่ีงายข้ึนจะทําใหคนสนใจทอผามากข้ึนหรือไม 
ชาวบานใหความเห็นดวยถึงรอยละ 90  (48 คน) วาสามารถท่ีจะทําใหคนสนใจทอผามากข้ึน 
  3.1.1.2  สําหรับคนรุนใหมวัยหนุมสาว มีความสนใจในการทอผาพื้นเมืองมากนอย
เพียงใด ชาวบานไดใหขอมูลวา วัยรุนสวนใหญรอยละ 20 (10 คน) ใหความสนใจนอย และมีผูท่ีไมให
ความสนใจเลยมากกวาผูท่ีสนใจ 
  สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะใหมีเครื่องทอ
ผาข้ึน โดยจะสงผลทําใหมีผูสนใจทอผากันมากข้ึนรวมท้ังคาดวาการออกแบบเครื่องนี้นาจะมีสวนชวย
ท่ีจะนําคนรุนใหม  โดยเฉพาะวัยรุนหนุมสาวหันกลับมาใหความสนใจทอผาพื้นเมืองกันมากข้ึน 
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 3.1.2  ขอมูลดานการทอ 
  ขอมูลสวนนี้จะเกี่ยวของในเรื่อง  การจัดการดานการทอ  ดานผาทอ  ดานเครื่องและ
อุปกรณการทอรวมท้ังดานเทคนิควิธีการทอและปญหาท่ีพบ  โดยสามารถทําการสรุปผลไดดังนี้ 
  3.1.2.1  การจัดการดานการทอ 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานท่ีทอผานั้น  ทอผาเพื่อหารายไดเปน
อาชีพเสริมมากกวาอาชีพหลัก  แตก็มีสัดสวนท่ีแตกตางกันไมมากนัก  รวมท้ังจากการสังเกตเห็นพบวา 
รายไดของผูทอนั้นมีผลมาจากลักษณะงานหรือผาท่ีทอ  ท่ีมาจากความยากงายในการทอ  โดยผูทอท่ีมี
รายไดนอยสวนใหญจะทอผาประเภทผาพื้นและผาทอประเภทมัดหมี่  รวมท้ังผาทอท่ีใชวัสดุตนทุน
ตํ่าลงเชนเสนฝาย  โดยลักษณะของผาท่ีทอจะมีข้ันตอนท่ีไมยุงยากและซับซอน เมื่อเทียบกับผูทอท่ีมี
รายไดสูง โดยผาท่ีทอจะมีลักษณะของการสรางลายผาท่ีพิเศษข้ึน  เชน มีการขิด จก หรือขมลายของ
เสนทางพุงลงไปบนเสนยืนเปนชวง ๆ  ทําใหผาทอประเภทนี้ทอไดชาและยาก ซึ่งปจจุบันมีผูทอเปน 
กันนอย 
  สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา การท่ีจะทําใหผูทอมีรายไดมากข้ึน ส่ิงหนึ่งท่ีทําลง
ไดในเครื่องทอผานี้คือ  การท่ีจะออกแบบใหเครื่องทอสามารถทําการทอผาไดเร็วข้ึน และสามารถ
สรางลวดลายบนพื้นผาไดเอง  รวมท้ังทําการสรางลวดลายผาในลักษณะพิเศษนั้นงายข้ึน 
  3.1.2.2  ผาทอ 
   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานจะมีการทอผามัดหมี่กันมากท่ีสุด  
รองลงมาเปนผาขิด ผาพื้น  ผาแพรวา  ผายกและผาจกตามลําดับ  รวมท้ังมีการใชเสนไหมมากท่ีสุด 
รองลงมาเปนเสนฝายและดายโทเร  โดยขนาดของเสนดายทาง ยืนนิยมใชเบอร 4 และเสนดายพุง        
ใชเบอร 6 สวนเสนฝายทางยืนนิยมใชเบอร 180 และเสนดายทางพุงใชเบอร 7 ในสวนของดายโทเร
เสนยืนจะนิยมใชดายโทเรน้ําหนึ่ง และดายทางพุงใชดายโทเรเบอร 2 สวนลวดลายของผาท่ีนิยมทอกัน
มากท่ีสุดใน 5 อันดับแรกคือ  ลายดอกแกวรองลงมาคือลายดอกพิกุล  ลายน้ําไหล  ลายกาบบัวรวมท้ัง
ลายลูกแกว และจํานวนตะกอท่ีใชพบวามีการใช 3-4 ตะกอในทอผากันมากท่ีสุด และในวิธีการสราง
ลายบนเขาแขวนนั้น นิยมใชไมตีขิดกันมากท่ีสุดไมเกิน 25 ไมขิด  ความกวางของหนาผาท่ีนิยมทอกัน
มากท่ีสุดจะมีขนาดความกวางท่ี 40 นิ้ว และ 28 นิ้ว เปนสวนใหญ 
   สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  เครื่องทอผาท่ีจะทําการออกแบบนั้น
จะตองนํามาใชกับการทอผาในประเภทตาง ๆ ได และออกแบบใหสามารถใชรวมกับอุปกรณของ
เครื่องทอเดิม ออกแบบใหมีรางบรรจุกระสวยท่ีสามารถพุงกระสวยได โดยสลับการพุงในทางดานซาย
และดานขวาจํานวน 2 กระสวย รวมท้ังติดต้ังหัวยกตะกอ ท่ีเรียกวา แจคการด (JACQARD)                    
ซึ่งมีขนาดตะกอหรือขนาดตัวขอ-เข็มท่ียกตะกอระหวาง 120-900 ขอ (ตะกอ)  สามารถทอผาหนา
กวางไดไมนอยกวา 46 นิ้ว ตามขอมูลเปนหลัก 
  3.1.2.3  เครื่องทอและอุปกรณการทอ 
   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานจะใชกี่พื้นบานทอผากันมากท่ีสุด  
รองลงมาคือกี่กระตุกรวมท้ังบางบานยังมีใชกันท้ังสองแบบ  รวมท้ังยังคงมีการใชกี่โบราณกันแตเหลือ
นอยลง สวนวัสดุท่ีใชทําฟนฟมท่ีใชกันมากท่ีสุดทําจากสแตนเลส รองลงมาเปนเหล็กและไมตามลําดับ  
โดยท่ีเบอรของฟมท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุดคือ 50  หลบตอความยาว 40 นิ้ว  รองลงมา 40 หลบตอความ
ยาว 40 นิ้ว และ 45 หลบตอความยาว 42 นิ้วและใน 1 หลบนั้นจะมี 42 ชองฟนหวี  โดยขอมูล          
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ท่ีสํารวจจะสอดคลองกับขอมูลท่ีแสดงความคิดเห็นตามแนวทางการพัฒนา  ในดานโครงสรางเครื่อง
ทอมีดังนี้ 
   1) ถามีการเปล่ียนเครื่องทอจากไมไปเปนเหล็กจะเหมาะสมหรือไม  
ชาวบานสวนใหญใหความเห็นดวยวาควรจะมีการเปล่ียนถึงรอยละ 90 (45 คน) 

2) ถาออกแบบเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลง  สามารถถอดประกอบไดหรือ
เคล่ือนยายได  ทานเห็นดวยหรือไม  ชาวบานสวนใหญใหความเห็นดวยถึงรอยละ 28 (14 คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  แนวทางในปจจุบันจะตองมีการนําวัสดุ
ทางอุตสาหกรรมท่ีมีขายในประเทศเขามาใชแทนไมท่ีนับวันหาซื้อยากข้ึน  โดยวัสดุท่ีใชจะตองมีความ
แข็งแรงท่ีเทา ๆ กันในการผลิตกี่ทอผาทุกตัว  ซึ่งสอดคลองกับความตองการของชาวบานท่ีตองการให
เปล่ียนวัสดุจากไมไปเปนเหล็กเพื่อความแข็งแรงท่ีเพิ่มข้ึน  แตในปจจุบันมีการสรางกี่ทอผาท่ีทําจาก
เหล็กเขามาทดแทนไมแตยังคงมีรูปแบบเดิม ๆ  โดยใชวัสดุส้ินเปลืองเกินไป  โดยแนวทางของผูวิจัยจะ
ทําการออกแบบเครื่องทอผาใหใชโครงสรางท่ีทําจากเหล็กกลองและติดต้ังหัวแจคการด (JACQUARD)  
รวมท้ังรางกระสวยท่ีบรรจุกระสวยดานบนและดานลางจํานวน 2 กระสวยยังสามารถท่ีจะทําการ
ประกอบและติดต้ังใหงายข้ึน  สามารถเคล่ือนยายไดสะดวกและสามารถใหใชกับฟมทอผาเดิมได 
  3.1.2.4  กลวิธีในกระบวนการทอผา 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานสวนใหญจะใชวิธีคํานวณปริมาณของ
เสนดายจากประสบการณกันมากท่ีสุด  และจะมีวิธีการกะขนาดสัดสวนหรือปริมาณโดยการเทียบจาก
น้ําหนักมากกวาการคํานวณสูตรทางตัวเลข  รวมท้ังการติดต้ังเสนดายทางยืนชาวบานสวนใหญใชวีการ
ตอเสนดายจากเสนเดิมมากกวาท่ีจะรอยดายผานฟมและฟนหวีข้ึนใหม  โดยความยาวของเสนยืน         
ท่ีติดต้ังบนเครื่องทอท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ 30 เมตร รองลงมา 60,50,40 และ 70  เมตรตามลําดับ         
สวนการเก็บปลายดานยืน  ชาวบานสวนใหญจะใชวิธีการเก็บแบบหัวมวนและหวีมัดถักไวท่ีเสาคาน
ของเครื่องทอ  สวนการออกแบบลายผาจะมีการออกแบบลายในวิธีเขามากท่ีสุด  รองลงมาเปนวิธี
ตะกอและวิธีมัดลายผามัดหมี่ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล  ในการติดต้ังดายทางยืนผูวิ จัยจะทําการ
ปรับปรุงในสวนของการถักมัดเปนเปยและผูกโยงดายยืนไวท่ีเสาคาน  มาเปนวิธีการพับเปนตับผาหรือ
วิธีมวนเก็บไวท่ีหัวไมมวน (บีม) แทนเพื่อแกปญหาการตึงหยอนของเสนดายยืนในทุก ๆ เสนใหมีความ
ตึงท่ีเสมอกัน รวมท้ังออกแบบใหมีรางกระสวยท่ีบรรจุกระสวยไดไมนอยกวา 2 กระสวยและ
ประยุกตใชการกระตุกสลับกระสวยไปมาไดท้ังซายและขวา  สามารถทําการติดต้ังหัวแจคการด 
(JACQARD)  ไวท่ีกี่ทอผา รวมท้ังการปรับเปล่ียนลวดลายบนการดแผนลายในแบบ 120 ตะกอท่ีงาย
และสะดวกข้ึน 
  3.1.2.5  ปญหาท่ีพบจากระบวนการทอผา 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาท่ีชาวบานพบมากท่ีสุดคือการขาดของ
ดายยืน รองลงมาคือ การติดต้ังดายยืน  การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ  การพันกันของดาย การใชแรง
เหยียบ ยกตะกอมาก หลอดดวยในการสวยหลุด ความยุงยากในการใชไมขิดเพื่อดึงลาย  ความยุงยาก
ในการเหยียบตะกอเพื่อดึงลาย  การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุง  ความยุงยาก
ในการมวนเก็บผาท่ีทอแลวตามลําดับ  สวนปญหาดานสุขภาพท่ีพบมากท่ีสุดคือการเมื่อยหลัง  
รองลงมาคือ การเมื่อยเอวเมื่อยขา  เมื่อยแขน ปวดตา  เมื่อยคอ  ปวดเขารวมท้ังเมื่อยมือตามลําดับ 
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สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาท่ีพบในสวนตาง ๆ นี้ จะเปน
แนวทางท่ีนํามาใชเปนขอกําหนดในการออกแบบเพื่อแกปญหาในสวนตาง ๆ  ของเครื่องทอผา            
โดยผูวิจัยจะออกแบบเครื่องทอใหสะดวกตอการติดต้ังดายยืนข้ึนใหม  โดยจะใชวิธีการสืบหรือติดต้ัง
ตะกอหลังจากวางดายยืนบนเครื่องทอเสร็จ  และจะออกแบบใหตะกอมีอิสระตอกันในการคลองเกี่ยว
เสนดายยืนในแตละเสน  เพื่อใหสะดวกตอการติดต้ังและสะดวกในการตอเสนดายถาเกิดการขาดข้ึน  
รวมท้ังผูวิจัยจะใชระบบกลไกท่ีชวยผอนแรงในการยกเล่ือนตะกอแบบกึ่งอัตโนมัติ  สวนการพุงของ
กระสวยจะใชลักษณะเชนเดียวกับกี่กระตุกแตจะออกแบบใหมีความแข็งแรงท่ีเพิ่มและสะดวกข้ึน
สามารถนําฟมเดิมท่ีมีขนาดแตกตางกันมาใชได  สวนท่ีนั่งจะออกแบบใหมีการปรับนั่งท่ีถนัดในแตละ
บุคคลได  รวมท้ังสะดวกตอการทํางาน 
 3.1.3  ขอมูลความคิดเห็นตอแนวการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค  แนวทางการ
ออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมือง
นครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค เปนสวนท่ีผูวิจัยนําเสนอขอมูลเพื่อขอความคิดเห็นของผูทอผา  
ซึ่งมีในเรื่องตาง ๆ ดังนี้ 
  3.1.3.1  แนวทางการออกแบบอุปกรณประกอบการทอ 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ถามีอุปกรณท่ีจะชวยลดข้ันตอนในการสราง
ลายผาแทนการเหยียบตะกอและการใชไมตีขิดในการสรางลายผาไดเหมือนเดิมและทอผาไดเร็วข้ึน               
ผูทอเห็นดวยถึงรอยละ 98 (49 คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ขอมูลในสวนนี้จะเปนขอกําหนดท่ีจะ
นํามาใชในการออกแบบ  โดยจะทําการคิดระบบอุปกรณกลไกท่ีสามารถชวยลดข้ันตอนการสราง               
ลายผา รวมท้ังสามารถทําใหการทอผานั้นเร็วข้ึนอีกดวย 
  3.1.3.2  แนวการออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานสวนใหญมีความตองการท่ีจะเปล่ียน
เครื่องทอจากไมไปเปนหล็ก  ถึงรอยละ 90 (45 คน) และออกแบบเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลง 
สามารถอดประกอบไดหรือเคล่ือนยายได ชาวบานใหความเห็นดวยรอยละ 28 (14 คน) 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูล  ขอมูลในสวนนี้ไดนํามาใชเปนขอกําหนดในการ
ออกแบบเพื่อสรางเครื่องทอผาตนแบบ  เพื่อใหตอบสนองตรงตอความตองการของชาวบานใหมาก
ท่ีสุด 
  3.1.3.3  ปญหาและอุปสรรคอื่น ๆ เกี่ยวกับการทอผา 

ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ขอมูลในสวนนี้จะเปนการเขียนตอบของ
ชาวบานเพื่อแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติม  โดยชาวบานอยากใหมีการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีชวยใหทอผา
ไดเร็วข้ึน  รวมท้ังอยากใหออกแบบเครื่องใหทันสมัย  ทองายและเบาแรง  แข็งแรงมีขนาดเล็ก
เคล่ือนยายได  สวนทางดานสุขภาพอยากใหเครื่องท่ีทองายไมตองใชแรงมากและไมเหนื่อยท่ีชวยลด
แรงและไมปวดหลัง ปวดเอว  รวมท้ังอยากใหมีการพัฒนาในการตอเสนไหมเขาฟมและตะกอใหมท่ี
งาย เปนตน 
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สรุปผลการวิเคราะหขอมูล จากส่ิงตาง ๆ  ท่ีชาวบานเขียนมาท้ังหมดนี้จะ
สอดคลองตอแนวทางในหัวขอตาง ๆ ในแบบสอบถามตอบท่ีออกแบบไว  โดยความตองการใน             
ส่ิงตาง ๆ เหลานี้ผูวิจัยจะนํามาใชในเปนขอกําหนดและใชเปนแนวทางในการออกแบบ  เพื่อใหไดผล
ของเครื่องท่ีสราง สามารถท่ีจะตอบสนองตอความตองการของผูทอผาใหไดมากท่ีสุด 

   
3.2  การวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการออกแบบเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเคร่ืองแจ็คการด 
(JACQUARD) เพือ่พัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 การวิเคราะหครั้งนี้  ผูวิจัยจะทําการวิเคราะหจากสภาพปญหาและความเปนจริงท่ีไดจากการ
สอบถามและสังเกต  สามารถสรุปข้ันตอนการทํางานในการพัฒนาเครื่องทอผาข้ึนใหมไดเปน 3 สวน 
หลัก ๆ ดังนี้ 

3.2.1  การออกแบบและพัฒนาสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสราง 
  การออกแบบและพัฒนาในสวนนี้จะประกอบไปดวย ช้ินสวนหลักในสวนตาง ๆ ของ
ตัวโครงสรางเครื่องทอผาท่ีเขามาประกอบกัน  โดยมีรูปแบบและรายละเอียดดังนี้ คือ 
  3.2.1.1   ตัวโครงสรางหลัก 
     นับวาเปนช้ินสวนสําคัญท่ีสุดเพราะเปนโครงสรางหลักท่ีตองการใหช้ินสวน
ประกอบในสวนอื่น ๆ เขามาใชยึดเพื่อใหเกิดการทํางานรวมกันไดดังภาพท่ี 3.1 
 

 
 

ภาพท่ี  3.1  แสดงรูปแบบเดิมของตัวโครงสรางกี่ทอพื้นบานและกี่กระตุก 
 
  3.2.1.2   ท่ีมวนเก็บผาท่ีทอแลว 
     นับวาเปนสวนท่ีสําคัญอีกสวนหนึ่ง เพราะการทอผาจะตองมีการปรับต้ัง
ระยะของหนาผาหนาผาอยูเรื่อย ๆ เมื่อทอผาผืนไปไดระยะหนึ่ง  ดังภาพท่ี 3.2 
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ภาพท่ี  3.2  แสดงรูปแบบเดิมของท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ 
 

  3.2.1.3   ท่ีมวนเก็บปลายดานยืนหรือหัวมวน 
     นับวาเปนสวนประกอบท่ีสําคัญสวนหนึ่ง เพราะวิธีในการเก็บปลายดายยืน
ของเครื่องทอผานั้นมี ท้ังวิธีเก็บแบบมวน วิธีพับเปนตับผารวมท้ังวิธี ถักมัดไวท่ีเสาคานของใน              
ภาพท่ี 3.3 ตามลําดับ 
 

  
 

ภาพท่ี  3.3  แสดงรูปแบบเดิมท่ีเก็บปลายดายยืน 
 

3.3  แนวทางการออกแบบเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเคร่ืองแจ็คการด (JACQUARD)             
เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนครตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 ในการออกแบบและพัฒนาสวนประกอบหลักของเครื่องทอผาแบบ2 กระสวยดวยเครื่อง             
แจคการด (JACQARD) เพื่อตอบสนองตอการแกปญหาในดานการทอนั้น ผูวิจัยจะนําผลท่ีไดจากการ
วิเคราะหขอมูลภาคสนาม รวมท้ังขอมูลตามแนวทางการออกแบบมาใชเปนขอกําหนดและสรุปเปน
หลักเกณฑหรือบรรทัดฐานข้ึน  เพื่อใชเปนกรอบกําหนดในการออกแบบ  โดยจะทําการวิเคราะหเชิง
ผสมผสานทางพฤติกรรมศาสตรท่ีเกี่ยวของกับการทํางานของมนุษย รวมท้ังทางดานวัสดุศาสตรเขามา
ประกอบรวมกันในบางสวนของโครงสรางท่ีสําคัญ และจะใชหลักทางวิชาการกับความเปนจริงในการ
สรุปขอมูลครั้งนี้ โดยจะดําเนินการตามข้ันตอนตาง ๆ ดังนี้ 
 ทําการสรุปขอมูลท่ีไดจากผลสรุปการวิเคราะหขอมูลภาคสนาม  รวมท้ังแนวทางการออกแบบ 
โดยสรางเปนกรอบขอความท่ีแสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบลงในสวนประกอบตาง ๆ 
ของเครื่องทอผา 
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 นํากรอบแสดงแนวคิดท่ีสรุปไวมาทําการออกแบบ  โดยใชวิธีการวิเคราะหรายละเอียดมา
ประกอบลงในสวนประกอบตาง ๆ ของเครื่องทอผาแบบ2 กระสวยดวยเครื่องแจคการด (JACQARD) 
 ทําการเลือกวัสดุหลักท่ีเปนตัวโครงสรางท่ีสําคัญ จะมีการเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุท่ีมี
คุณภาพดีพอ ๆ กันในรูปแบบของตารางประกอบเพิ่มเขามาเพื่อชวยในการตัดสินใจ  สวนวัสดุท่ีเปน
ช้ินสวนประกอบยอย เชน ระบบกลไกรวมท้ังอุปกรณประกอบตาง ๆ เชน นอต ลูกลอ ลูกลอก เฟอง
รวมท้ังแกนเพลาตาง ๆ จะใชวิธีเลือกสรรจากวัสดุท่ีมีความเหมาะสมตอการออกแบบและใชงานให
มากท่ีสุด  โดยใชราคาเปนตัวเปรียบเทียบในการตัดสินใจ 
 จากการวิเคราะหในขอมูลเบ้ืองตนมาถึงข้ันตอนแนวทางการออกแบบ สามารถทําการสรุป
โดยแบงช้ินสวนประกอบลงในตัวโครงสรางเครื่องทอผาไดใน 3 สวนประกอบหลัก ดังนี้ 

3.3.1  แนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสราง 
            ในการออกแบบตัวโครงสราง  ผูวิจัยไดจําแนกช้ินสวนหลัก ๆ ท่ีไดจากการวิเคราะห
ออกจากกันเพื่อสะดวกกับการแกปญหากอนท่ีจะนํามาประกอบรวมเขาดวยกันอีกครั้ง ในข้ันตอนของ
การออกแบบ เพื่อใหเห็นประเด็นท่ีเดนชัดเจน  ซึ่งประกอบไปดวยช้ินสวนตาง ๆ ดังนี้ 

 3.3.1.1  ตัวโครงสรางหลัก 
             ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบและพัฒนา  สวนประกอบตาง ๆ ของ
ตัวโครงสรางในตารางท่ี 1 พบวาโครงสรางหลักเปนสวนประกอบท่ีสําคัญมาก  เพราะเปนสวนท่ี
เช่ือมโยงช้ินสวนประกอบตาง ๆ ในตัวโครงสรางใหทํางานรวมกัน แตจะมีผลโดยตรงกับปญหาดาน
การทอในเรื่องการติดต้ังดายยืนท่ีมากกวาปญหาอื่น ๆ  สามารถนํามากําหนดกรอบท่ีแสดงแนวคิดและ
ความตองการในการออกแบบโครงสรางของเครื่องทอผา ไดดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี  3.4  แสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบตัวโครงสรางเครื่องทอผา 

ออกแบบโครงสรางใหมีขนาดท่ีมีความ
เหมาะสมกับรางกาย โดยสามารถทําการ
ติดต้ังวัสดุตาง ๆ เองไดจากภายนอก 

ออกแบบโครงสรางให       
สามารถรองรับกับระบบการ
หมุนมวนเก็บผา และการปลอย
เสนดายยืนกึ่งอัตโนมัติ โดยนํา 

ออกแบบตัวโครงสรางใหสามารถติดต้ังหัว
ยกตะกอหรือหัวแจคการด ซึ่งมีขนาด
ตะกอ-เข็มท่ียกตะกอระหวาง 120 ขอ 
(ตะกอ) และมีจุดรองรับกับชุดอุปกรณ
สรางลายผาแทนการเหยียบตะกอ โดยการ
ใชแผนบัตรหรือการดเจาะรูในการ
ออกแบบลวดลายรวมท้ังการยกตะกอ  
แบบกึ่งอัตโนมัติ 

ออกแบบตัวโครงสรางใหมีการปรับต้ัง
ระยะตอการน่ังทอในแตละบุคคลท่ี
สะดวกสบายข้ึน 

ออกแบบตัวโครงสรางรางกระสวยท่ี
สามารถบรรจุกระสวยได 2 กระสวย เชน 
ท่ีวางกระสวยสลับกัน บน-ลาง ท่ีสะดวก
ข้ึนตอการพุงกระสวย 
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ตารางท่ี  3.1   แสดงการเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุหลักท่ีใชโครงสรางไม (แบบเดิม)  
           กับเหล็กรูปพรรณในทองตลาด เพื่อนํามาใชในการกําหนดวัสดุตัวโครงสราง 
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เหล็ก        6 1 

 
 จากตารางท่ี 3.1   การเปรียบเทียบคุณสมบัติของไม  ท่ีชาวบานใชอยูสวนใหญเปนไมเต็งกับ
ไมแดงท่ีเปนไมเนื้อแข็งกับวัสดุเหล็กรูปพรรณท่ีมีขายท่ัวไปในทองตลาด  โดยนํามาใชทําตัวโครงสราง
หลักท่ีมีรูปรางและขนาดท่ีพอ ๆ กัน พบวา เหล็กมีคุณสมบัติท่ีดีกวาไมในดานการรับแรงในแนวต้ัง
และแนวนอน  การประกอบช้ินสวนท่ีงาย  ความแข็งแรงทนทานรวมท้ังการหาซื้อท่ีงายแตจะมีขอเสีย
ตรงดานราคาท่ีสูงกวาไม 
 โดยผลสรุปท่ีเลือก จะใชเหล็กในการพัฒนาตัวโครงสรางหลัก  เพราะจะตองรองรับกับระบบ
ของกลไกในการขับเคล่ือนของช้ินสวนตาง ๆ ในการทํางานรวมกันของเครื่อง  โดยจะตองมีการนํา
เจาะรูหรือเช่ือมขอตอตาง ๆ ลงบนตัวโครงสรางซึ่งตองใชระยะและความละเอียดท่ีแนนอนในการผลิต
ใหเหมือนกันในกี่ทุก ๆ ตัว รวมท้ังขอมูลในสวนนี้ยังสอดคลองกับความตองการของชาวบานท่ีใหความ
สนับสนุนถึงรอยละ 90 
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ตารางท่ี 3.2  สรุปเลือกรูปแบบของเหล็กรูปพรรณเพื่อนํามาใชในการออกแบบตัวโครงสรางหลัก 
                          ในสวนของเสารับน้ําหนัก 
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คุณสมบัติในตัว
วัสดุ 
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 
เหล็กทอนกลม 
(carbon steel 
tubes) 

    50.5 ม.ม. 
หนา 2.3 ม.ม. 
หนัก 3.3 กก./ม. 

1 2 1 1 3 1 1 1 2 13 3 

 เหล็กกลอง 
สี่เหลี่ยมผืนผา 
(rectangular 
tube) 

180 x 120 ม.ม. 
หนา 2.3 ม.ม. 
นํ้าหนัก 4.06 
 กก./ม. 

3 3 3 3 1 3 2 3 1 22 1 

 

เหล็กรูปตัวซี 
(light lip 
channels) 

120 x 120 ม.ม. 
หนา 2.3 ม.ม. 
นํ้าหนัก 3.25 
 กก./ม. 

2 1 2 2 2 2 3 2 3 19 2 

 จากตารางท่ี 3.2  การเลือกรูปแบบของเหล็กเพื่อนํามาใชในการออกแบบตัวโครงสรางในสวน
เสารับน้ําหนักนี้  ผูวิจัยไดคัดเลือกรูปแบบของวัสดุท่ีมีขายในทองตลาดท่ีมีคุณสมบัติใกลเคียงกันโดยมี  
เหล็กทอกลมชนิดดํา  เหล็กกลองส่ีเหล่ียมผืนผาและเหล็กรูปตัวซี  ท่ีนํามาทําการเปรียบเทียบ
คุณสมบัติในดานตาง ๆ ดังนี้คือ 1) ดานการรับแรงและน้ําหนักในแนวต้ัง  2) ดานการเช่ือมประกอบท่ี
แข็งแรง  3) ดานการนําวัสดุอื่น ๆ เขามาประกอบรวม  4) ดานการนํามาออกแบบใหสวยงาม  5) 
ดานราคาวัสดุ  6) ดานการนํามาผลิตท่ีงายและไดมาตรฐาน  7) ดานการใชวัสดุท่ีนอยตอการรับ
น้ําหนัก  8) ดานการนํามาประกอบท่ีงายและสะดวกรวมท้ัง  9) ดานน้ําหนักตอการขนยาย  จะเห็นได
วาเหล็กกลองส่ีเหล่ียมผืนผามีคุณสมบัติท่ีดีท่ีสุดตอการนํามาทําเสารับน้ําหนักของเครื่องทอผา  แตจะ
มีขอดอยตรงดานราคาท่ีสูงกวาท้ัง 2 ประเภท  แตเมื่อเทียบราคาตอน้ําหนักแลวจะเห็นวาไมแตกตาง
กันมากนัก  รวมท้ังดานน้ําหนักในการขนยายท่ีมีน้ําหนักมากกวาท้ัง 2 ประเภทแตจะอยูในระดับกลาง 
ๆ ในดานการใชวัสดุท่ีนอยตอการรับน้ําหนัก  แตเมื่อจัดอันดับแลวผูวิจัยเห็นวา  เหล็กกลอง
ส่ีเหล่ียมผืนผาจะมีคุณสมบัติท่ีมีความเหมาะสมตอการท่ีจะนํามาใชในการออกแบบโครงสรางในสวน
เสามากท่ีสุด 
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ตารางท่ี 3.3  สรุปเลือกรูปแบบของเหล็กเพื่อนํามาใชในการออกแบบตัวโครงสรางหลักในสวนคาน 
                          รับน้ําหนัก 
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ที่เลือกมาใชในการ

ออกแบบ 

คุณสมบัติที่ใชในการวิเคราะห 

รว
มค

าค
วา

มส
ําค

ัญ
 

 
ลํา

ดับ
ที่เ

ลือ
ก 

 1.
 ด

าน
กา

รร
ับแ

รง
แล

ะน้ํ
าห

นัก
ใน

แน
วต

ั้ง 
 2.

 ด
าน

กา
รเ

ชื่อ
มป

ระ
กอ

บท
ี่แข

็งแ
รง

 
 3.

 ด
าน

กา
รนํ

าวั
สด

ุอื่น
 ๆ

 เข
าม

าป
ระ

กอ
บช

วย
 

 4.
 ด

าน
กา

รนํ
าม

าอ
อก

แบ
บใ

หส
วย

งา
ม 

 5.
 ด

าน
รา

คา
วัส

ดุ 
 6.

 ด
าน

กา
รนํ

าม
าผ

ลิต
ที่ง

าย
แล

ะไ
ดม

าต
รฐ

าน
 

 7.
 ด

าน
กา

รใ
ชวั

สด
ุที่น

อย
ลง

ตอ
กา

รร
ับน้ํ

าห
นัก

 
 8.

 ด
าน

กา
รนํ

าม
าป

ระ
กอ

บท
ี่งา

ยแ
ละ

สะ
ดว

ก 
 9.

 ด
าน

น้ํา
หนั

กต
อก

าร
ขน

ยา
ย 

 

 

 
เหล็กทอนกลม 
(carbon steel 
tubes) 

เสนผาศูนยกลาง 
 34.0 ม.ม. 
หนา 2.3 ม.ม. 
หนัก 1.80 กก./ม. 

1 2 1 1 3 1 1 1 2 13 3 

 เหล็กกลอง 
สี่เหลี่ยมผืนผา 
(rectangular 
tube) 

50 x 25 ม.ม. 
หนา 1.6 ม.ม. 
นํ้าหนัก 1.75 กก./ม. 

3 3 3 3 1 3 2 3 1 22 1 

 

เหล็กรูปตัวซี 
(light lip 
channels) 

30 x 30x10 ม.ม. 
หนา 2.3 ม.ม. 
นํ้าหนัก 2.25 กก./ม. 

2 1 2 2 2 2 3 2 3 19 2 

 จากตารางท่ี 3.3  การเลือกรูปแบบของเหล็กเพื่อนํามาใชในการออกแบบตัวโครงสรางในสวน
เสารับน้ําหนักนี้  ผูวิจัยไดคัดเลือกรูปแบบของวัสดุท่ีมีขายในทองตลาดท่ีมีคุณสมบัติใกลเคียงกันโดยมี  
เหล็กทอกลมชนิดดํา  เหล็กกลองส่ีเหล่ียมผืนผาและเหล็กรูปตัวซี  โดยนํามาทําการเปรียบเทียบ
คุณสมบัติในดานตาง ๆ ดังนี้คือ 1) ดานการรับแรงและน้ําหนักในแนวต้ัง  2) ดานการรับน้ําหนักใน
แนวนอน  3) ดานการเช่ือมประกอบท่ีแข็งแรง  4) ดานการนําวัสดุอื่น ๆ เขามาประกอบ5) ดานการ
นํามาออกแบบใหสวยงาม  6) ดานราคาวัสดุ  7)ดานการนํามาผลิตท่ีงายและไดมาตรฐาน  8)ดานการ
ใชวัสดุท่ีนอยตอการรับน้ําหนัก   9)ดานการนํามาประกอบท่ีงายและสะดวกรวมท้ัง  10)ดานน้ําหนัก
ตอการขนยาย  จะเห็นไดวาเหล็กกลองส่ีเหล่ียมผืนผามีคุณสมบัติท่ีดีท่ีสุดตอการนํามาทําคานรับ
น้ําหนักของเครื่องทอผา  แตจะมีขอดอยสุดตรงท่ี รับน้ําหนักในแนวต้ังไดนอยกวาเพราะวัสดุท่ีเลือกใช
จะมีความบางและเบากวาท้ังสองประเภท  แตเมื่อจัดอันดับแลวผูวิ จัยเห็นวา  เหล็กกลอง
ส่ีเหล่ียมผืนผาจะมีคุณสมบัติท่ีมีความเหมาะสมตอการท่ีจะนํามาใชในการออกแบบโครงสรางในสวน
คานรับน้ําหนักมากท่ีสุด 
 หมายเหตุ  คาความสําคัญพิจารณาจากคุณสมบัติวัสดุทางวิศวกรรมและความเหมาะสมใน
การออกแบบและในสวนประกอบอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวของผูวิจัยจะใชวิธีการสํารวจจากราคาวัสดุและความ
เหมาะสมตอการใชงานเปนเกณฑในการตัดสินใจเลือก 
 



 

 

74 

 3.3.1.2  ท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ 
             ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัวโครงสราง
ในตารางท่ี 4 พบวา  ปญหาท่ีเกี่ยวของคือ  ความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลวเปนปญหา สวน
ปญหาดานการขาดของดายยืนรวมท้ังการติดต้ังดายยืนมีความยุงยากนั้น  เปนปญหาท่ีมีสวนเกี่ยวของ
แตไมมากนัก  และปญหาดานสุขภาพนั้นจะเกี่ยวของกับการท่ีตองใชมือในการเล่ือน  ซึ่งมีผลตอการ
ทํางานเพียงเล็กนอย  โดยสามารถนํามากําหนดกรอบท่ีแสดงแนวคิดและความตองการในการ
ออกแบบสวนประกอบท่ีมวนเก็บผาท่ีทอไดดังนี้ 
    
 
 
 

ภาพท่ี  3.5   แสดงแนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ 
 

ตารางท่ี 3.4  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บผา 
 

ลําดับท่ี รายการประกอบ วัสดุท่ีใชในการออกแบบ 

1 สวนของแกนท่ีใชมวนเก็บผา 1. เหล็กเสนกลมตันขนาด 12 มิลลิเมตร 
2. ทออลูมิเนียม ขนาด 14 มิลลิเมตร 
3. ทอพลาสติกพีวีซี ขนาด 18 มิลลิเมตร 

2 อุปกรณท่ีใชในการหมุน ชุดตลับลูกปนหมุนทางเดียว 2 ตัว 
เหล็กเสนแบบขนาด 2x2 หุน 

หมายเหตุ  ในสวนของการเลือกวัสดุท่ีใชทําช้ินงานท่ีมวนเก็บผาท่ีทอแลวแบบอัตโนมัติ  ผูวิจัยจะใช 
              วิธีการสํารวจจากกราคาวัสดุ  และความเหมาะสมตอการใชงานเปนเกณฑในการตัดสินใจเลือก 

3.3.1.3  ท่ีเก็บปลายดายยืนหรือหัวมวน 
              ขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง ๆ ของตัว
โครงสรางในตารางท่ี 5 พบวา  ปญหาท่ีเกี่ยวของกับท่ีเก็บปลายดายยืน  จะเปนในเรื่องการพันกันของ
ดายในหัวมวนท่ีเก็บและความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว  สวนการขาดของดายยืน  การติดต้ัง
ดายยืนมีความยุงยากจะเปนปญหาท่ีมีสวนเกี่ยวของแตจะไมมากนัก  โดยกําหนดกรอบแนวคิดในการ
ออกแบบไดดังนี้ 
    
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 3.6 แสดงแนวคิดในการออกแบบท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ 

ออกแบบระบบท่ีชวยในการเลื่อนปรับมวน
เก็บผาท่ีทอแลวแบบกึ่งอัตโนมัติ 

ออกแบบใหสามารถปลดท่ีมวนเก็บผาท่ีทอ
แลวใหสามารถถอดและใสไดสะดวกข้ึน 

ออกแบบท่ีเก็บปลายดาย
ยืนใหสามารถทําการถอด
และใสดายยืนลงใน
ตัวเครื่องทอไดสะดวก 

ออกแบบชุดปรับต้ังระยะ
การปลอยปลายดายยืนท่ี
สามารถนํามาใชไดท้ัง
วิธีการมวนและการพับ
เปนตับผา 

ออกแบบชุดปรับต้ังระยะท่ี
ปลอยปลายดายแบบ
อัตโนมัติ โดยจะทําใหการ
ทอผาน้ันสามารถทําการทอ
ตอไปไดเรื่อย ๆ โดย             
ไมตองลุกข้ึนปรับ 
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ตารางท่ี 3.5  การสรุปเลือกวัสดุท่ีใชทําท่ีมวนเก็บปลายดายยืน 
 

ลําดับท่ี รายการประกอบ วัสดุท่ีใชในการออกแบบ 

1 สวนของแกนท่ีใชทํามวนเก็บผา 1. ไมแผน ขนาด 4” x 120 ซ.ม. หนา 2 ซ.ม. หรือใช 
2. เหล็กกลม ขนาด    1” – 3” ยาว 120 ซ.ม. 

2 อุปกรณท่ีใชในการคลายหมุน
เสนยืน 

วัสดุทําจากแผนแปนเหล็กและแผนยางเบรค 

หมายเหตุ  ในสวนของการเลือกวัสดุท่ีใชทําช้ินงานท่ีปลอยปลายดายยืนแบบอัตโนมัตินี้  ผูวิจัยจะใช 
    วิธีการสํารวจจากราคาวัสดุ และความเหมาะสมตอการใชงานเปนเกณฑในการตัดสินใจเลือก 

 

3.3.1.4  ชุดจับตัวฟมและกระสวยพุง 
             1) ขอมูลตัวฟม จากขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบสวนประกอบตาง 
ๆ ของตัวโครงสรางในตาราง 6 พบวา  ปญหาท่ีพบจากการทอจะเปนในเรื่อง การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ 
รวมท้ังปญหาการติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  การหลุดของหลอดดายในกระสวย การขาดของดายพุง
และความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว  สวนปญหาดานสุขภาพจะเปนปญหาของการใชมือ และ
แขน ซึ่งสงผลมาจากการใชงานท่ีมากและการเมื่อยหลังและเอวท่ีตองคอยเกร็งลําตัวในการทออยู
ตลอดเวลา  โดยสามารถนํามากําหนดกรอบแนวคิดและความตองการในการออกแบบ ไดดังนี้ 
 
    
 
 
 

ภาพท่ี  3.7  แสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดจับและตัวฟม 
 

  2) กระสวยใสดายพุง  จากขอมูลท่ีไดจากแนวทางการออกแบบในตารางท่ี 6  พบวา 
ปญหาท่ีเกิดข้ึนจากตัวกระสวยมาจาก การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุงและการ
หลุดของหลอดดายในกระสวย  ซึ่งเปนปญหาหลักท่ีเกี่ยวของตอการพัฒนาในระดับปานกลาง สวน
ปญหาการขาดของดายยืนจะเปนปญหาท่ีมีนอย  เมื่อเทียบกับปญหาท่ีกลาวไปแลว  สวนปญหาทาง
สุขภาพจะสงผลตอการเมื่อยแขน  มือรวมท้ังการปวดหลังและเอว  สามารถทําการแกปญหาไดตาม
แนวทางท่ีกลาวไวในแนวทางการพัฒนา  ซึ่งสามารถนํามากําหนดกรอบแนวคิดและความตองการใน
การออกแบบไดดังนี้ 
    
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.8  แสดงแนวคิดและความตองการในการออกแบบชุดสงกระสวยพุง 
 

ออกแบบชุดจับตัวฟมท่ีสามารถชวยทําให
การตบฟมท่ีสม่ําเสมอข้ึนรวมท้ังสามารถ
ทําการปรับระยะและถอดเปลี่ยนตัวฟมได
งายข้ึน 

ออกแบบคันโยกใหรองรับท่ีสงกระสวยพุง
โดยคันโยกจะอยูทางตอนลางเพ่ืองายตอการ
ติดต้ังและประหยัดเน้ือท่ีรวมท้ังการใชงานท่ี
เบามือข้ึน 

แนวทางท่ี 1  ออกแบบชุด 

สงกระสวยแทนการออกแบบ การ
สวยใหมใหสามารถนําสงกระสวยท่ี
มีอยูมาใชไดอยางอัตโนมัติ โดยไม
ตองใชมือ 
 

แนวทางท่ี 2 

ออกแบบชุดสงกระสวยดวย
วิธีการกระตุกคลายวิธีกระตุก 
แทนการออกแบบกระสวยใหม 

ออกแบบใหมีท่ี
เฉพาะสําหรับ
การวาง
กระสวย 
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3.3.1.5  แนวทางการออกแบบชุดสรางลายผาแบบตะกอเหยียบยกดายยืน 
             จากตารางท่ี 4  พบวา  ปญหาท่ีพบจากการทอผาในเรื่องการขาดของดาย
ยืน การติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  การใชแรงในการเหยียบยกตะกอมากและความยุงยากในการ
เหยียบยกตะกอเพื่อดึงลาย  เปนปญหาท่ีมีความสําคัญมากท่ีจะตองการ  สวนปญหาดานการพันกัน
ของดายและการใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุงรวมท้ังความยุงยากในการมวนเก็บ
ผาท่ีทอแลวเปนปญหาท่ีมีความสําคัญในระดับปานกลาง  สวนปญหาเรื่องสุขภาพ ท่ีพบจะมีในเรื่อง
การเมื่อยหลัง  เมื่อยขาและการปวดเขาเปนปญหาท่ีจะตองทําการแกไขอยางมาก  ตามแนวทางการ
พัฒนาท่ีไดนําเสนอไวโดยสามารถนํามาสรุปเปนกรอบแนวคิด ไดดังนี้ 
    
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.9  แสดงแนวทางในการออกแบบชุดตะกอเหยียบยกดายยืน 
 

3.4.1  แนวทางการออกแบบชุดสรางลายผาทดแทนเครื่องทอผาแบบเขาแขวนและไม            
ขิดดึงลาย 
            จากตารางท่ี 5  พบวาปญหาท่ีพบจากการทอดานความยุงยากในการใชไมเพื่อดึง
ลายขิด เปนปญหาท่ีมีความสําคัญมากท่ีสุด เพื่อเกี่ยวกับการทํางาน  สวนปญหาการขาดของดายยืน 
รวมท้ังการติดต้ังดายยืนมีความยุงยากอยูในระดับรองลงมา  สวนปญหาการพันกันของดาย  การใช
แรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุงรวมท้ังความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว  เปน
ปญหาท่ีไมมากนัก  แตจะมีสวนเกี่ยวของกับอุปกรณในช้ินสวนอื่นมากกวาและปญหาในดานสุขภาพท่ี
พบมีในเรื่องการปวดตา  เมื่อยแขนมือและคอเปนปญหาท่ีจะตองปรับปรุงแกไข  เพื่อใหเครื่องมีความ
เหมาะสมและใชงานงายข้ึนตามแนวทางพัฒนาท่ีไดบอกไวในตาราง  โดยสามารถนํามากําหนดกรอบ
แนวคิดและความตองการในการออกแบบ  ไดดังนี้ 
 
    
 
 
 

ภาพท่ี 3.10  แสดงแนวทางในการออกแบบชุดสรางลาย 
 

ออกแบบใหมีชุด       
ยกตะกอเพ่ือสราง
ลายแบบอัตโนมัติเขา
มาใชแทนการเหยียบ
ยกตะกอ 
 

หรือออกแบบท่ีเหยียบให      
มีลักษณะท่ีเหมาะสมกับ
เทาและสามารถทําการ
ปรับต้ังระยะไปตามความ
ถนัดของรางกายได 

ออกแบบตะกอใหมีชองวาง
ในการคลองผานเพ่ือไปดึง
เสนดายยืน รวมท้ังออกแบบ
ใหตะกอไปสัมผัสกับเสนดาย
ทางยืนแบบเสนตอเสนแทน 

ออกแบบใหมีการติดต้ังตะกอบนดายยืนท่ีสะดวกข้ึน 
 

ออกแบบใหมีชุดอุปกรณท่ีชวยในการยก
ตะกอดึงลายเพ่ือดึงดายยืนข้ึนไดพรอมๆ กัน
ท้ังหนาตับผา 

ออกแบบใหสะดวกตอการติดต้ังหัวยกตะกอท่ี
เรียกวาแจคการด (JACQUARD) สรางลวดลาย 
โดยสามารถทําการติดต้ังบนดายยืนเฉพาะจุดท่ี
ตองการใหเกิดลายข้ึน 
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ภาพท่ี 3.11  แสดงแนวทางประกอบชุดสรางลายผาและแผนลายท่ีเจาะรู 
 



บทท่ี 4 
การออกแบบและการสรางเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย 

ดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) เพ่ือพัฒนาผายกดอกเมืองนคร                              
ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค  

 
 การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการสํารวจภาคสนาม รวมท้ังการวิเคราะหขอมูลเพื่อใชในการ
ออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมือง
นคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรคและการวิเคราะหสัดสวนมนุษยเพื่อใชในการออกแบบสามารถ
กําหนดขอบเขตและแนวทางในการออกแบบท่ีชัดเจนข้ึน  โดยนํามาประกอบกับการสรางกรอบ
แนวคิดท่ีใชในการออกแบบและดําเนินการตามข้ันตอนการออกแบบจนถึงการสรุปแบบในบทนี้  
รวมท้ังทําการสรางเครื่องทอผาตนแบบและนําไปทําการทดสอบภาคสนาม เพื่อศึกษาดานความพึง
พอใจของชาวบาน  โดยแบงเปนประเด็นตาง ๆ ไดดังนี้ 
 
4.1  กรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบ 
 กรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบไดมาจากขอมูลท่ีทําการศึกษาและวิเคราะห  โดยจะ
ประกอบไปดวยการมองทางดานเศรษฐกิจ สังคมและวัฒนธรรมรวมถึงดานการออกแบบเขามา
ประกอบกัน  เพื่อใชในการสรางเครื่องทอผาตนแบบ  โดยมีรายละเอียดตาง ๆ ดังนี้ 
 4.1.1  ดานเศรษฐกิจ 
  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในเรื่องคาใชจายในการสรางเครื่องทอผา  สามารถกําหนด
ขอบเขตโดยแบงเปนขอตาง ๆ ไดดังนี้ 
  4.1.1.1   สามารถนําวัสดุท่ีมีขายอยูในทองตลาดภายในประเทศมาใช 
  4.1.1.2    สามารถใชวัสดุในการสรางใหนอยท่ีสุดเพื่อลดตนทุนการผลิต 
  4.1.1.3  สามารถนําผลิตไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ินรวมท้ังอุตสาหกรรม
ครัวเรือน 
 4.1.2  ดานสังคมและวัฒนธรรม 
  เปนกรอบท่ีกําหนดมาจากความตองการของผูทอท่ีอยากจะใหเกิดการพัฒนาเพื่อ
แกปญหาดานการทอผาของคนในสังคมและคงไวซึ่ งวัฒนธรรมในการทอผาท่ีสืบทอดกันมา          
โดยจากการศึกษาขอมูลภาคสนาม สามารถกําหนด ไดดังนี้ 
  4.1.2.1  เครื่องท่ีสรางสามารถท่ีจะนํามาใชกับผูทอในแนวทางวิธีการเดิมได โดยเพิ่ม
ความสะดวกสบายในการเพิ่มมากข้ึน 
  4.1.2.2  เครื่องทอท่ีสรางสามารถทําใหการทองายข้ึนกับผูทอใหม 
  4.1.2.3  เครื่องทอท่ีสรางสามารถสรางลายทอท่ีมีความละเอียด  ซึ่งมีขนาดตะกอ
หรือขนาดตัวขอท่ียกตะกอระหวาง 120 ตะกอ 
  4.1.2.4  เครื่องทอท่ีสรางสามารถท่ีจะทําการเคล่ือนยายไดสะดวกข้ึน 
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 4.1.3  ดานการออกแบบผลิตภัณฑ 
  เปนกรอบท่ีใชกําหนดในการออกแบบเครื่อง  โดยมีโครงสรางตามหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑในดานตาง ๆ ดังนี้ 
  4.1.3.1  เครื่องทอผาท่ีสรางจะตองตอบสนองตอการใชงานและเพิ่มผลผลิต                  
ลดระยะเวลาการทอ 
  4.1.3.2  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีขนาดสัดสวนท่ีเหมาะสมกับผูทอ  โดยคํานึงถึง
สัดสวนคนไทยเปนหลัก 
  4.1.3.3  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความแข็งแรงของตัวโครงสรางท่ีเหมาะสมตอการ
ใชงาน 
  4.1.3.4  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความปลอดภัยตอผูใชงาน 
  4.1.3.5  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีความสวยงามและแปลกใหมข้ึน  

4.1.3.6  เครื่องทอท่ีสรางจะตองมีข้ันตอนการผลิตท่ีงายไมซับซอน ใชวัสดุท่ีมีขายใน
ทองตลาดในประเทศ  เพื่อลดตนทุนการผลิต 

  4.1.3.7  เครื่องทอผาท่ีสรางตองสามารถทําการดูแลรักษาและซอมแซมได 
4.2  ข้ันตอนดําเนินการออกแบบ 
 การทํางานครั้งนี้  ผูวิจัยไดกําหนดข้ันตอนการทํางานในสวนตาง ๆ โดยสามารถสรุปไดดังนี้ 
 4.2.1  การออกแบบราง  การพัฒนาและการสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ 
  การออกแบบเครื่องทอผานี้  ไดนํารูปแบบท่ีไดจากแนวทางในการออกแบบท่ีสราง
จากแนวคิดและความตองการในการออกแบบมาทําการพัฒนาข้ึน  โดยทําการออกแบบระบบเช่ือมโยง
การทํางานหรือระบบกลไกเขามารวมประกอบกับช้ินสวนตาง ๆ  ในตัวโครงสรางเพื่อใหมีความลงตัว
ตอการใชงานและการนํามาผลิตใหมากท่ีสุด  โดยมีข้ันตอนดังนี้ 
  4.2.1.1  การออกแบบช้ินสวนประกอบยอยในตัวโครงสราง  ประกอบไปดวยตัว
โครงสรางหลักท่ีใชยึดช้ินสวนประกอบตาง ๆ เขาดวยกัน  และสวนของการมวนเก็บผาท่ีทอแลวกับ
สวนท่ีเก็บปลายดานยืนท่ีหัวมวน  โดยผูวิจัยจะทําการออกแบบใหสามารถทําการนั่งและปรับเล่ือนโดย
การหมุนท่ีคันโยกแทนการลุกข้ึนไปปรับท่ีหัวมวน  สวนของการนั่งทอผาจะออกแบบใหมีการปรับต้ัง
ระยะใกลไกลออกจากตัวเครื่องไดตามความถนัดและสะดวกในแตละบุคคล  สวนชุดจับตัวฟมและ
กระสวยสงดายพุงจะออกแบบใหมีจุดหมุนและระบบคันโยกท่ีแข็งแรงข้ึน  รวมท้ังมีความสม่ําเสมอใน
การตบเสนดายพุงท่ีเท่ียงตรงและเบาแรงตอการใชงานข้ึน  สวนการพุงของกระสวยออกแบบใหการสง
กระสวยดวยวิธีกระตุกเชือกแทนการสงพุงดวยมือ  รวมท้ังออกแบบชุดระบบท่ีควบคุมการทํางาน
รวมกันในสวนกลางของเครื่อง 
  4.2.1.2  การออกแบบรางและพัฒนาสรุปเลือก  ชุดสรางลายผาแบบวิธียกตะกอ-
เข็มกึ่งอัตโนมัติโดยใชระบบกลไกท่ีมีคานชวยผอนแรงในการทํางาน  แทนการเหยียบยกดายยืนดวย
เทา  โดยสามารถทําการออกแบบใหสามารถทําการปรับต้ังแบบลายไดหลายแบบในระบบการยก 120 
ตะกอ  เปนตน 
  4.2.1.3  การออกแบบรางและพัฒนาสรุปเลือก  ชุดสรางลายผาแบบวิธียกตะกอ-
เข็ม โดยออกแบบใหสามารถใชวีการเดิมและสามารถชวยลดข้ันตอนในการทํางานลงโดยใชระบบกลไก
เครื่องแจคการด (JACQUARD)  ในการยกตะกอข้ึนไดพรอม ๆ  กันท้ังชวงหนาตับผา  แทนการใชมือ
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ยกเชือกแบบลายท่ีตองคอยจับยกข้ึนเปนชวง ๆ ใหพนหนาตับผา  พรอมท้ังตองคอยสอดไมแผนให
ลอดผานรวมท้ังตองจับต้ังข้ึน  เพื่อเปดใหดายทางยืนแยกออกจากกันถึงจะสงกระสวยพุงผานได              
เปนตน 
 4.2.2  การปรับปรุงแกไขและการเขียนแบบ 
  ในสวนนี้จะทําการปรับปรุงแกไขจากการออกแบบรางข้ันสรุปสุดทาย  โดยสรุปเลือก
รูปแบบและระบบท่ีลงตัวและนํามาทําการเขียนแบบเพื่อนําสัดสวนมาสรางช้ินงานตนแบบข้ึน 
 4.2.3  การสรางเคร่ืองทอผาตนแบบ 
  ทําการสรางเครื่องทอผาตนแบบตามแบบท่ีเขียนแบบไวพรอมท้ังทําการปรับปรุง
แกไขใหลงตัวท่ีสุด 
 4.2.4  การทดสอบการใชงานของเคร่ืองทอผาตนแบบ 
  นําเครื่องทอผาตนแบบท่ีสรางข้ึน  ไปทําการทดสอบภาคสนามเพื่อศึกษาหา
ประสิทธิภาพดานความพึงพอใจของชาวบาน  รวมท้ังใชเปนขอสรุปในการออกแบบครั้งนี้ 
4.3  แบบสรุปรางในการออกแบบ 
 ในการออกแบบผูวิจัยไดทําการรางแบบ  โดยไมไดคํานึงถึงความสวยงามในการเขียนภาพ
ในชวงของการคิดคน  แตจะคํานึงถึงระบบของการทํางานข้ึนกอน  โดยมีระบบกลไกท่ีทํางานใน
สวนกลางในการยกตะกอแบบกึ่งอัตโนมัติ  และระบบกลไกเครื่องแจคการด (JACQUARD) รวมท้ัง
ระบบในการปรับเล่ือนหนาผาเปนตน  และเมื่อสามารถสรุประบบในการทํางานไดแลว  ผูวิจัยจึงทํา
การออกแบบโดยใชสัดสวนมนุษยท่ีสรุปไวเขามาชวยในการกําหนดรูปแบบและตัวโครงสราง  สามารถ
ทําการสรุปแบบรางในการออกแบบ ไดดังนี้ 
 4.3.1  การออกแบบรางตัวโครงสรางในภาพรวมของเคร่ืองทอผา 
              การออกแบบรางตัวโครงสรางสามารถทําการออกแบบไดสะดวกข้ึนจากการผาน
กระบวนการวิเคราะหในเรื่องของขนาดรวมท้ังวัสดุ  ทําใหสามารถนํามาคํานวณสรางแบบรางของตัว
โครงสรางท่ีประกอบเขากันได  โดยคํานึงถึงกรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบเปนหลักและสามารถ
สรุปรูปแบบไดดังภาพท่ี 4.1  โดยมีรายละเอียดในช้ินสวนประกอบตาง ๆ ดังนี้  

 
 

ภาพท่ี 4.1  แสดงแบบรางในภาพรวมของตัวโครงสรางเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย 
ดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) 
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 การออกแบบในสวนตัวโครงสรางหลักประกอบดวยช้ินสวนประกอบตาง ๆ ดังนี้ 
  4.3.1.1  ตัวโครงสรางหลัก มีขนาดสัดสวนกวาง 1.45 ยาว 190 และสูง 180 
เซนติเมตร ฐานไมรองรับหัวแจ็คการดกวาง 120 ยาว 40 และสูง 80 เซนติเมตร ซึ่งไมรวมกับหัวแจค
การด (JACQUARD) โดยคํานึงถึงสัดสวนมนุษยท่ีเหมาะสมกับการทํางานรวมท้ังความคุมคาของวัสดุท่ี
นํามาประกอบเปนหลัก 
  4.3.1.2  รางสําหรับพุงกระสวยมีลักษณะท่ีพิเศษจะใชวิธีกระตุกแรงสงกระสวยท่ี
บรรจุอยูจํานวน 2 กระสวย พุงสลับกับดวยการกดกลไกไมท่ีสลับกระสวยข้ึนและลงตามแบบ 
ท่ีมวนเก็บผาท่ีทอแลวมีลักษณะพิเศษคือ สามารถใชคันโยกในการมวนผาท่ีทอแลวไวดานลางโดยไม
จําเปนตองลุกข้ึนไปปรับและสามารถถอดเขาออกไดงายข้ึน 
  4.3.1.3  ท่ีเก็บหัวมวนดายยืนหรือหัวมวนดายยืน  มีลักษณะเดนพิเศษตรงท่ีมีตัว
เฟองเปนตัวหมุนเบรคหรือหยุดทําใหสามารถปรับต้ังความหยอนของดายยืนได  โดยออกแบบใหมีคาน
รองรับเสนดายยืน อีก 1 ช้ิน 
  4.3.1.4  ชุดตัวจับฟมและท่ีสงกระสวยดายพุง  ออกแบบใหมีลักษณะเดนพิเศษตรงท่ี
สามารถมีคานดานขางจับฟมมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน  รวมท้ังใหความสม่ําเสมอตอการกระทบของ
เสนดายยืนและเสนดายพุงท่ีสม่ําเสมอข้ึน  มีความเท่ียงตรงตอการพุงกระสวยโดยจะมีราวรองรับ
กระสวยท่ีทําดวยเหล็กตัวซี 
 4.3.2  การออกแบบรางชุดสรางลวดลายผาดวยระบบกลไกเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย
ดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD)               

การออกแบบรางในสวนนี้  ไดผานกระบวนการวิเคราะหในแนวทางการออกแบบได
สะดวกตอการออกแบบ  ช้ินสวนหลักในตัวโครงสรางและระบบกลไกเครื่องแจคการด (JACQUARD)  
ไดดังภาพท่ี 4.2  แบบเบ้ืองตนคราว ๆ  โดยคํานึงถึงกรอบแนวคิดท่ีใชในการออกแบบสามารถสรุป
เปนแบบรางโดยมีช้ินสวนและกลไก ดังนี้ 
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ภาพท่ี 4.2  แสดงแบบรางช้ินสวนและระบบชุดสรางลวดลายผาโดยมีกลไกเครื่องแจคการด  
                  (JACQUARD) 

 
 ช้ินสวนหลักและระบบกลไกเครื่องแจคการด (JACQUARD) เบ้ืองตนประกอบไปดวย 

  4.3.2.1  ชุดตัวแกนปรับตัวเข็ม 120 ตัวและขอ 120 ตัว สําหรับเกี่ยวใบมีดและคัน
กลไกเพื่อยกตะกอแทนการเหยียบตะกอดวยคานยก 
  4.3.2.2  ชุดเสนลวดหรือชุดตะกอท่ีคลองระหวางตะขอกับสายฮารเนสส โดยผานการ
ควบคุมของรูโคมเบอรบอรด ท่ีมีเหล็กหรือตะกั่วถวงดานลาง 
  4.3.2.3  ชุดขับเคล่ือนหรือชุดยกตะกอโดยมีท่ีบังคับการดยกเข็มผานแกนกลางและ
ยึดดวยสปริงท่ีดยงติดกับหัวแจคการด (JACQUARD)   
  4.3.2.4  ชุดสรางลวดลายหรือไซลินเดอร  โดยใหเข็มผานรูแผนลายหรือการดลาย        
ท่ีมีสปริงเปนตัวควบคุมการดลายท่ีเจาะรู จํานวน 120 รู  ประกอบไปดวยแกนไซลินเดอรท่ีมี 4 ดาน 
ซึ่งเปนการอานลวดลายโดยควบคุมเข็มผานการดลายหรือแผนลายท่ีเจาะรู  ซึ่งมีขาต้ังลูกกล้ิงรองรับ
แผนลายอยูดานขาง 
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4.4  การสรางช้ินงานตนแบบ 
         ข้ันตอนในการสรางช้ินงานตนแบบประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 
 4.4.1  ทําการเขียนแบบเทียบมาตรฐาน 
  โดยเปรียบเทียบสัดสวนเทาจริงกับระยะสัดสวนของหญิงไทยท่ีไดจากการวิเคราะห 
 4.4.2  ทําการสรุปแบบช้ินสวนท้ังหมด 
  โดยเขียนแบบเขามาตรงสวนใน (ภาคผนวก จ) เพื่อนําระยะมาใชในการวัดสัดสวน
รวมท้ังการประกอบช้ินสวน โดยมีภาพการเขียนแบบเพื่อใชเปนแบบในการผลิต 
 4.4.3  ทําการประกอบและทดสอบข้ันตน  รวมท้ังทําการปรับปรุงแกไขใหสมบูรณ 
 
4.5  การวิเคราะหผลจากการทอสอบภาคสนาม 
       ขอมูลท่ีไดจากการสํารวจผลการทดสอบภาคสนามเพื่อศึกษาดานประสิทธิภาพและ                
ความพึงพอใจของผูทอผาในภาคอีสานสามารถนําผลการวิเคราะหโดยการหาคารอยละจากสถิติดังนี้ 
  รอยละจากรายการใด (%) =  ความถ่ีของรายการนั้น (N) x 100 

              ความถ่ีท้ังหมด 
 โดยทําการแบงขอมูลในการวิเคราะหออกเปน 3 สวน ดังนี้ 
 4.5.1  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
  ขอมูลท่ีไดจากการทดสอบกลุมผูทอผาพื้นเมือง  ผูวิจัยไดทําการสํารวจและเลือกลุม
ตัวอยางท่ีมีลักษณะเฉพาะท่ีไดผลมาจากการสํารวจภาคสนามในข้ันตน  โดยเลือกกลุมทอผาท่ีทอ          
ดวยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) กลุมทอผากนกศิลปนคร               
บานขอนหาด อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราช จํานวน 25 คน และกลุมทอผายกเมืองนคร 
ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช จํานวน 25 คน ไดประชากร
รวมกันท้ังส้ิน 50 คน ดังตารางตอไปนี้ 
 
ตารางท่ี 4.1  แสดงจํานวนรอยละของขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

๑. เพศ      ชาย 2 2 
                หญิง 48 98 
๒. อายุ      ตํ่ากวา 21 ป 1 1.6 
                21 – 30 ป 6 9.9 
                31 – 40 ป 19 31 
                41 – 50 ป 12 19.7 
                50 – 60 ป 14 23 

60 ปข้ึนไป 9 14.8 
๓. จังหวัด 52 52 
              นครศรีธรรมราช 48 48 
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 จากตารางท่ี 4.1  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จํานวนของเพศชายท่ีทําการทอผามีจํานวน        
รอยละ 2  โดยเพศหญิงมีจํานวนรอยละ 98  สวนจํานวนเกณฑของอายุพบวา วัย 31-40 ป รอยละ 
31 จะเปนวัยท่ีมีผูทอผามากท่ีสุดและรองลงมาจะเปนวัยอายุต้ังแต 50-60 ป รอยละ 19.7 สวนวัยท่ีมี
การทอผานอยท่ีสุดจะมีอายุตํ่ากวา 21 ปลงมา  โดยมีผูทอผาเพียงรอยละ 1.6  โดยไดกลุมตัวอยาง
ของกลุมทอผากนกศิลปนคร บานขอนหาด อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราช รอยละ 52  และ
กลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช                  
รอยละ 48 
 สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา  การทอผาจะเปนงานของเพศหญิงมากกวาเพศชาย  โดยมี
วัยและอายุอยูในชวงกลางคนจนถึงผูสูงอายุมากกวาวัยชวงหนุมสาว  โดยสอดคลองกับขอมูลท่ีไดทํา
การสํารวจขอมูลในข้ันตน โดยจังหวัดนครศรีธรรมราชท้ัง 2 กลุม เปนกลุมตัวอยางท่ีมีประชากร
ใกลเคียงกัน 
 4.5.2  ขอมูลดานความพึงพอใจในการทดสอบกับเคร่ืองทอผาตนแบบ 
  ขอมูลสวนนี้จะสอบถามความคิดเห็นจากชาวบาน  โดยมีรายละเอียดในเรื่องตาง ๆ 
ดังนี้ 
  4.5.2.1  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่องความสะดวกรวดเร็วใน   
การทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตารางท่ีไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.2  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในระบบ 

         ในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการทอ 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอไดเร็วข้ึน 47 94 
ทอไดปกติ 2 4 
ทอไดชาลง - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 1 2 
 

จากตารางท่ี 4.2  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ทอไดเร็วข้ึน คิดเปนรอยละ 94  และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนคารอยละ 4 ไมไดใหขอมูลคิด
เปนคารอยละ 2 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวาการ  สามารถตอบสนองตอความตองการของผูทอในการทอ
ผาไดเร็วข้ึนตามความตองการของชาวบานเปนสวนใหญ 
  4.5.2.2  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอผา โดยใชหัวยกตะกอท่ีเรียกวา
แจคการด (JACQUARD)  ในเรื่องความสะดวกรวดเร็วในการทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความ
คิดเห็นลงในตารางท่ีไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.3  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  โดยใชหัวยกตะกอ 
                        ท่ีเรียกวาแจคการด (JACQUARD) เพื่อสรางลวดลายผาในเรื่อง ความสะดวก
รวดเร็วในการทอผา 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอไดเร็วข้ึน 47 94 
ทอไดปกติ 1 2 
ทอไดชาลง - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 
 

จากตารางท่ี 4.3  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ทอผาไดเร็วข้ึน คิดเปนรอยละ 94  และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนคารอยละ 2 ไมไดใหขอมูลคิด
เปนคารอยละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวาการใชหัวยกตะกอท่ีเรียกวาแจคการด (JACQUARD)               
เพื่อสรางลวดลายผาสามารถทอผาไดสะดวกและเร็วข้ึนตามความตองการของชาวบานเปนสวนใหญ 

4.5.2.3  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความแข็งแรงของ
ตัวเครื่องสามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตารางท่ี 4.3 ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.4  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ในเรื่องความแข็งแรงของ 
                        ตัวเครื่อง 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

แข็งแรงเพิ่มข้ึน 50 100 
แข็งแรงปกติ - - 
ไมแข็งแรง - - 
อื่น ๆ .............. - - 
 

จากตารางท่ี 4.4  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
แข็งแรงเพิ่มข้ึน คิดเปนรอยละ 100   

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา ในการสรางเครื่องทอตนแบบนี้ชาวบานทุกทานใหความ
คิดเห็นวาเครื่องทอนี้มีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน 

4.5.2.4  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความยากงายในการทอ
สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.5  ไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.5  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ในเรื่องความยากงาย 
                         ในการทอ 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทองายข้ึน 48 96 
ทอไดปกติ 2 4 
ทอยากข้ึน - - 
อื่น ๆ .................... - - 
 

จากตารางท่ี 4.5  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ทอไดงายข้ึน คิดเปนรอยละ 96 และรูสึกวาเปนการทอปกติ  คิดเปนรอยละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบและการพัฒนาเครื่องในครั้งนี้ชาวบานสวนใหญ
ใหความคิดเห็นวาสามารถชวยทําใหการทอผามีการทอท่ีงายข้ึน 

4.5.2.5  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการ
นั่งของเครื่องทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.6  ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.6  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

       ในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการนั่งของเครื่องทอ 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

นั่งทอไดสะดวกข้ึน 48 96 
นั่งทอแลวปกติ 1 2 
นั่งทอแลวไมสะดวก - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 1 2 
 

จากตารางท่ี 4.6  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกสบายตอตอการนั่งทอเพิ่มข้ึน  คิดเปนรอยละ 96  รูสึกเทาเดิมหรือปกติ  คิดเปนรอยละ 2         
และไมไดใหขอมูลคิดคารอยละ 2 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบยกดอกพิเศษดวยเครื่องแจค
การด (JACQUARD)  นี้ ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาท่ีนั่งของเครื่องทอนี้มีความสะดวกสบาย
เพิ่มข้ึน 

4.5.2.6  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความตองการท่ีจะนํา
เครื่องทอมาสรางในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.7  
ไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.7  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
       ในเรื่อง ความตองการท่ีจะนําเครื่องทอมาสรางในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ตองการ 46 92 
ไมตองการ - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 4 8 
 

จากตารางท่ี 4.7  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่อง
ทอไวใช   คิดเปนรอยละ 92  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 8  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา ชาวบานสวนใหญมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่องทอไวใช
งานจริง 

4.5.2.7  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการ
เคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.8 ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.8  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

       ในเรื่อง ความสะดวกสบายตอการเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบาน 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ต้ังในบานได 46 92 
ต้ังไมได - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 4 8 
 

จากตารางท่ี 4.8  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกตอการเคล่ือนยาย  คิดเปนรอยละ 92  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 8  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD)  ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถเคล่ือนยายและนํามา           
ต้ังทอในตัวบานได 

4.5.2.8  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การประกอบของเครื่อง
ทอผาตนแบบ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.9 ไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.9  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
        ในเรื่อง การประกอบของเครื่องทอผาตนแบบ 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

สามารถประกอบได 40 80 
ไมสามารถประกอบได 8 16 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 
 

จากตารางท่ี 4.9  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ทําการประกอบข้ึนเองได  คิดเปนรอยละ 80   รูสึกวาประกอบเองไมได   คิดเปนรอยละ 16 และไมได
ใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 4  

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD)  ชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถทําการประกอบเอง
ไดแตก็มีชาวบานบางสวนคิดวาคงทําการประกอบข้ึนเองไมได 

4.5.2.9  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสามารถในการลด
การขาดของเสนดายยืนของเครื่องทอ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.10ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.10  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

           ในเรื่อง ความสามารถในการลดการขาดของเสนดายยืนของเครื่องทอ 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

การขาดลดลง 46 92 
การขาดเหมือนเดิม - - 
การขาดมากข้ึน - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 4 8 
 

จากตารางท่ี 4.10  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ลดการขาดของเสนดายลงได  คิดเปนรอยละ 92  และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 8 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD)  ครั้งนี ้ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถลดการขาดของ
เสนดายยืนลงได 

4.5.2.10  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกในการ
ติดต้ังดายยืน สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.11ไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.11  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
           ในเรื่อง ความสะดวกในการติดต้ังดายยืน 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ติดต้ังงายข้ึน 43 86 
ติดต้ังเหมือนเดิม - - 
ติดต้ังยากข้ึน 5 10 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 
 

จากตารางท่ี 4.11  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ
ติดต้ังดายยืนข้ึนใหมไดงายข้ึน  คิดเปนรอยละ 86   รูสึกวายากข้ึน คิดเปนรอยละ 10  และไมไดให
ขอมูล  คิดเปนรอยละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD)  ชาวบานสวนมากใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถชวยทําการติดต้ังดายยืน
ข้ึนใหมไดงายข้ึน  แตก็มีบางท่ีมีความรูสึกวายาก  รวมท้ังผูไมใหขอมูลในสวนนี้ยังมีความไมแนใจใน
การใหขอมูล 

4.5.2.11  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสะดวกในการมวน
เก็บผาท่ีทอแลว สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.12ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.12  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

           ในเรื่อง ความสะดวกในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

มีความสะดวกข้ึน 46 92 
มีความเหมือนเดิม - - 
มีความยากข้ึน - - 
อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 4 8 
 

จากตารางท่ี 4.12  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้มีความ
สะดวกข้ึนตอการมวนเก็บผาท่ีทอแลว คิดเปนรอยละ 92   และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 8 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD) ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้มีความสะดวกตอการมวนเก็บผา
ท่ีทอแลวเพิ่มข้ึน 

4.5.2.12  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การลดความปวดเมื่อย
ในสวนตาง ๆ  สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.13 ไดดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.13  แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 
           ในเรื่อง การลดความปวดเมื่อยในสวนตาง ๆ ของรางกาย 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) ลําดับ 

แขน 20 33 5 

ขา 45 74 1 

มือ 17 29 7 

เทา 40 66 3 

หัวเขา 29 48 4 

คอ 18 30 6 

หลัง 45 74 1 

เอว 43 70 2 

อื่น ๆ ........ - - - 

 
จากตารางท่ี 4.13  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ

ชวยลดความปวดเมื่อยของรางกายมากท่ีสุดในสวนหลังและขา  คิดเปนรอยละ 74  รองลงมาท่ีสวน
เอว คิดเปนรอยละ 70  สวนเทา คิดเปนรอยละ 66  สวนหัวเขา  คิดเปนรอยละ 48  สวนแขน คิดเปน
รอยละ 33 สวนคอ  คิดเปนรอยละ 30 รวมท้ังสวนมือ  คิดเปนรอยละ 29 ตามลําดับ 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD)  สามารถชวยลดความปวดเมื่อยของรางกายในสวนหลังและขาไดมากท่ีสุด 
รวมท้ัง เอว เทา หัวเขา คอและมือไดตามลําดับ 

4.5.2.13  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง การลงทุนท่ีใชประกอบ
เครื่องในราคาประมาณ 150,000 – 200,000 บาท (ราคาในปจจุบัน)  ไมรวมดายทอและตัวฟม              
สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.14 ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.14   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง การลงทุนท่ีใชประกอบเครื่องในราคาประมาณ 150,000 – 200,000 บาท  
             (ราคาในปจจุบัน) ไมรวมดายทอและตัวฟม 

  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

คุมคา 48 96 

ไมคุมคา - - 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 
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จากตารางท่ี 4.14  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้ใหความ
คุมคาตอการลงทุน  คิดเปนรอยละ 96  และไมไดใหขอมูล   คิดเปนรอยละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD) ชาวบานสวนใหญใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้มีความคุมคาตอการลงทุนในการสราง 

4.5.2.14  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง ความสามารถของเครื่อง
ทอท่ีสามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึน สามารถกําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงใน
ตาราง 4.15 ไดดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.15   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง ความสามารถของเครื่องทอท่ีสามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึน 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

ทอเปนไดเร็วข้ึน 47 94 

ทอเปนไดเทาเดิม - - 

ทอเปนยากข้ึน 1 2 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 

 
จากตารางท่ี 4.15  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถ

ทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนเร็วข้ึน  คิดเปนรอยละ 94   รูสึกวาวาทอยากข้ึน คิดเปนรอยละ 2 
และไมไดใหขอมูล  คิดเปนรอยละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD) ชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอนี้สามารถชวยทําใหผูหัดทอ
รายใหมทอผาเปนเร็วข้ึน  โดยมีชาวบานสวนนอยท่ีเห็นวาเปนการยากและบางสวนยังมีความไมแนใจ
ท่ีจะใหขอมูล 

4.5.2.15  ความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอในเรื่อง คุณภาพของผา สามารถ
กําหนดผลแสดงความคิดเห็นลงในตาราง 4.16 ไดดังนี้ 
ตารางท่ี 4.16   แสดงจํานวนรอยละความคิดเห็นของผูทอท่ีไดทดสอบการทอ  ท่ีไดทดสอบการทอ 

            ในเรื่อง คุณภาพของผา 
  

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (N) รอยละ (%) 

คุณภาพดีข้ึน 45 90 

คุณภาพเหมือนเดิม 3 6 

ไมไดคุณภาพ - - 

อื่น ๆ (ไมไดใหขอมูล) 2 4 
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จากตารางท่ี 4.16  ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ชาวบานใหความเห็นวาคุณภาพของผาท่ีทอ
ดีข้ึน  คิดเปนรอยละ 90   และรูสึกวาเหมือนเดิม  คิดเปนรอยละ 6 และไมไดใหขอมูล  คิดเปน รอย
ละ 4 

สรุปผลการวิเคราะหขอมูลไดวา การออกแบบเครื่องทอผาแบบยกดอกพิเศษดวยเครื่องแจค
การด (JACQUARD) ชาวบานสวนมากยังคงใหความคิดเห็นวาเครื่องทอผานี้สามารถสรางคุณภาพของ
ผาท่ีทอไดดีข้ึน  แตก็มีสวนนอยท่ีคิดวาคุณภาพผายังคงเหมือนเดิม  รวมท้ังบางสวนท่ียังไมแนใจใน
การใหขอมูล 

4.5.3  ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
 ชาวบานอยากใหมีการออกมาใหความรูในเรื่องนี้บอย ๆ รวมท้ังอยากใหมีวิทยากรมา

ชวยฝกอบรมให 
 
 

 
 
  
 



บทท่ี 5 
สรุปผล อภิปราย และขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาวิ จัยในการออกแบบเครื่ องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่ องแจ็คการด 
(JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรคท่ีเหมาะสมกับสภาพ
สังคมและเศรษฐกิจในปจจุบัน  ผูวิจัยไดดําเนินการเพื่อใหสอดคลองกับวัตถุประสงคของการวิจัยใน           
2 ดาน 
 1.  เพื่อศึกษาขอมูลเกี่ยวกับการทอผาพื้นเมืองของชุมชนในภาคใตและปญหาความตองการ
ในการออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผา 
 2.  เพื่อออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD)                
ใหมีประสิทธิภาพ ตอบสนองตอความตองการของผูทอผาแบบยกดอกพิเศษดวยเครื่องแจคการด  
 3.  เพื่อสรางตนแบบเครื่องทอผา  โดยศึกษาผลการทดสอบการใชงานจริง  โดยหา
ประสิทธิภาพดานความพึงพอใจของผูทอ 
 ท้ังนี้ ผูวิ จัยไดดําเนินการออกแบบตามขอมูลท่ีไดจากการศึกษาภาคสนามเปนเกณฑ                  
โดยสามารถแบงกลุมตัวอยางท่ีใชออกเปน 2 กลุม ดังนี้ 
 1.  กลุมตัวอยางท่ีใชเปนตัวแทนของประชากรในภาคกลางตอนบนของประเทศไทย             
ในการสํารวจขอมูล  การทอผาพื้นเมืองแบบแขวนลายเขา  โดยทําการเลือกเฉพาะเจาะจงในระดับ
จังหวัดท่ีมีการทอผามากท่ีสุดและใชวิธีการเลือกแบบ (Convenience Sampling)  ไดแก กลุมทอผา
กนกศิลปนคร  บานขอนหาด อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราชไดกลุมผูทอจํานวน 25  คน  
โดยใชแบบสอบถามกับการสัมภาษณในการเก็บรวบรวมดานการทอและปญหาความตองการในการ
การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) รวมท้ังกลุมชุมชน         
ท่ีทอผาแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมท่ีเปนประโยชนแกงานวิจัย 

 2.  กลุมตัวอยางท่ีใชเปนตัวแทนของประชากรจะใชวิธีเลือกแบบเฉพาะเจาะจงกับกลุมทอผา
ท่ีมีวิธีการทอแบบการใชกี่ด้ังเดิม จากกลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะ
อวด จังหวัดนครศรีธรรมราช  จํานวน 25 คน  และกลุมทอผาท่ีใชเครื่องทอผาดังกลาวมีผูทอจํานวน
ท้ังส้ินรวม 50  คน เพื่อทําการเก็บรวบรวมผลการทดสอบการทอ  โดยใชแบบสอบถามประกอบกับ
การสัมภาษณรวมท้ังภาพถาย  และใชแบบสอบถามเปนหลักในการนํามาทําการวิเคราะหเพื่อหา
ประสิทธิภาพดานความพึงพอใจ รวมท้ังนําองคความรูถายทอดเทคโนโลยีในรูปแบบอบรมเชิง
ปฏิบัติการ เพื่อสรุปผลการวิจัยครั้งนี้ 
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5.1  สรุปผล 
 จากการศึกษาขอมูลตามวัตถุประสงคในการวิจัย  เพื่อศึกษาปญหาในดานความตองการท่ีจะ
ออกแบบและพัฒนาเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) และไดขอมูล
จากภาคสนามสามารถกําหนดปญหาออกเปน 2 ดาน คือ 
 5.1.1  ปญหาดานการทอจะมีในเรื่อง  การใชระยะเวลาการทอผารวมท้ังกระบวนการ
จัดเตรียมขอมูล  รูปแบบ ลวดลายในการทอมากท่ีสุด  รองลงมาจะพบการขาดของเสนดายยืน             
ซึ่งมีการสืบเสนดายเพื่อติดต้ังมีความยุงยาก  การตบฟมท่ีไมสม่ําเสมอ  ปญหาการพันของเสนดาย 
การประมาณแรงท่ีใชเหยียบยกตะกอมากหรือนอยไป ความยุงยากในการยกไมเพื่อดึงลายขิด  การใช
แรงพุงกระสวยในขณะทอ  รวมท้ังปญหาท่ีมีความยุงยากในการมวนเก็บผาท่ีทอแลว จะสงผลให
เสนดายยืน ตึง หรือหยอนเกินไปท่ีสงผลใหลวดลายทอ ผิดเพี้ยน และไมมีคุณภาพในการทอ 
ตามลําดับ 
 5.1.2  ปญหาดานสุขภาพจะมีในเรื่อง การปวดเมื่อยท่ีสวนหลังมากท่ีสุด  และรองลงมาคือ 
การเม่ือยเอว ขา แขน เขา และมือ ตามลําดับ 
 ผูวิจัยไดนําปญหาแตละประเด็นเหลานี้มาทําการวิเคราะหเพื่อสรางแนวทางในการออกแบบ
และพัฒนา จนไดแนวคิดเพื่อสรางตนแบบเครื่องทอผา  โดยแบงไดเปนประเด็นหลัก ๆ คือ                       
1)  การออกแบบและพัฒนาในสวนตัวโครงสรางของเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD)  2) ออกแบบในสวนระบบกลไกแจคการดหรือหัวยกตะกอท่ีมีขนาดตะกอหรือขนาดตัว
ขอ-เข็ม ต้ังแต 120 ขอ (ตะกอ) ข้ึนไป  3)  การออกแบบและพัฒนาในสวนของกลองไซลินเดอรพรอม
อุปกรณแทนเจาะรูท่ีบอกขีดความสามารถของหัวแจคการด (JACQUARD)  โดยผลท่ีไดจากการ
ออกแบบและสรางตนแบบเครื่องทอผาข้ึนนั้นจะนํามาทําการทดสอบการขาดเพื่อนําไปสูการถายทอด
เทคโนโลยีในรูปแบบอบรมเชิงปฏิบัติการ สามารถสรุปความพึงพอใจของกลุมทอผาในชุมชน                  
ท่ีกลาวมา ไดดังนี้ 
 ชาวบานเห็นดวยกับการออกแบบหัวยกตะกอท่ีเรียกวาแจคการด (JACQUARD)  ท่ีมีระบบ
กลไกติดต้ังกับกี่พื้นเมืองไดสามารถทอผาไดรวดเร็วข้ึนโดยสามรถยกลวดลายในตัวท่ีมีลักษณะเปนผา
ประเภท ผายกดอก (ผายกชุดไทยตาง ๆ ) ผายกขิด  ผาตีนจก  (ผาเชิงจก) ผาแพรวา  และกลุมผูทอ
ผาเห็นวาเครื่องทอผาตนแบบนี้มีความแข็งแรงท่ีเพิ่มข้ึน รวมยังชวยทําใหการทอผานี้งายข้ึน  สวนการ
นั่งทอนั้นมีความสะดวกสบายเพิ่มข้ึน อีกท้ังชาวบานมีความตองการท่ีอยากจะไดเครื่องทอผาแบบ             
2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด (JACQUARD) เพื่อนําไปใชทํางานจริง  และเห็นวาสามารถทําการ
เคล่ือนยายและทํางานในตัวบานไดสะดวกข้ึน รวมท้ังนาจะทําการประกอบข้ึนเองไดและยังเห็นวา
สามารถชวยลดการขาดของเสนดายยืนลง  มีการติดต้ังเสนดายยืนข้ึนใหมท่ีงายข้ึน  การมวนเก็บผาท่ี
ทอแลวมีความสะดวกสบายท่ีเพิ่มข้ึน  รวมท้ังสามารถชวยลดและบรรเทาความปวดเมื่อยของรางกาย
ในสวน หลัง ขา และเอว ไดมากท่ีสุด  รองลงมาคือ สวนเทา  คอ  หัวเขา  แขนและคอตามลําดับ  
สวนในเรื่องการลงทุนกลุมทอผาในชุมชนเห็นวานาจะมีความคุมคาตอการลงทุนท่ีจะนํามาสรางข้ึน  
และเห็นวาสามารถชวยทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาไดเปนเร็วข้ึน  รวมท้ังคุณภาพของผานี้ดีข้ึน  
ขอเสนอแนะเพิ่มเติม ชาวบานตองการคือ  อยากใหมีวิทยากรออกมาใหความรูในเรื่องนี้ รวมท้ังมีจัด
ฝกอบรมอยางตอเนื่องในข้ันท่ีสูงข้ึนอีก 
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 ขอสรุปผลท่ีผูวิจัยไดจากการทดสอบการทอของกลุมผูทอผานั้นอยูในเกณฑท่ีดีมาก  เนื่องจาก 
ผูทดสอบในแตละคนมีพื้นฐานและมีความรูความชํานาญด้ังเดิมอยูแลว  ทําใหเห็นปญหาของเครื่องทอ
นี้ท่ีอยูในระหวางการทดสอบนอย แตปญหาท่ีผูวิจัยพบในการสรางเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวย
เครื่องแจ็คการด (JACQUARD) และการสรางลวดลายลงบนแผนกราฟ เพื่อกําหนดลวดลายบนการด
ลายหรือบัตรท่ีเจาะรู  ดังนี้จึงจําเปนตองอาศัยความรูในดานการออกแบบลวดลายเสริมเพื่อใหผาท่ีทอ
ออกมาสวยงาม และเปนท่ีตองการของตลาด 
 
5.2  อภิปรายผล 
 จากผลการวิจัยในเรื่อง การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค  เริ่มต้ังแตทําการ
สํารวจขอมูลภาคสนามนั้น  ส่ิงท่ีไดพบเห็นจะเปนงานของผูหญิงเปนสวนใหญรวมท้ังวิถีทางในการทอ
ผาต้ังแตการเตรียมวัตถุดิบจนถึงการทอยังคงใชวิธีการท่ีเหมือนเดิมอยู  ซึ่งสอดคลองกับผลงานวิจัย
ของ Hitchcock (1985)  ท่ีศึกษาการทอผาของกลุมชนพื้นเมืองตาง ๆ  ในหมูเกาะอินโดนีเซีย  พบวา
ท่ีมีวิถีทางเหมือนกันและขอมูลท่ีไดจากการสํารวจยังพบอีกวา  ชาวบานจะยึดการทอผาเปนอาชีพ
เสริมมากกวาอาชีพหลัก  โดยจะมีการใชวัสดุไหมกันมากท่ีสุดรองลงมาเปนฝาย  สวนเครื่องทอผาท่ีใช
อยูยังคงเปนกี่ไมเหมือนเดิมเปนสวนใหญ  ซึ่งสอดคลองกับผลงานวิจัยของโครงการพัฒนาหัตถกรรม
ผาไทยในชนบท (2543 ซ 42-52) ท่ีทําการสํารวจไว  สวนสาเหตุท่ีทําใหการพัฒนาในเครื่องทอผานี้
เกิดข้ึน  เนื่องจากการท่ีผูวิจัยไดพบเห็นปญหาและข้ันตอนของการทํางานท่ีสลับซับซอน  รวมท้ังความ
ตองการของชาวบานท่ีอยากใหมีการพัฒนา  ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ ชูศักด์ิ  เพรสดอททและ
คณะฯ (2533 : 65-68)  ท่ีทําการสํารวจขอมูลไวคือ  เครื่องมือท่ีชาวบานใชทอผาอยูนั้นมีความลาสมัย  
คิดเปนสัดสวนรอยละ 100 จากผูตอบแบบสอบถาม 115  คน  รวมท้ังปญหาของเครื่องมือ ท่ีใชอยูใน
ปจจุบันยังขาดประสิทธิภาพทําใหงานท่ีผลิตไดมีคุณภาพตํ่า  คิดเปนรอยละ 88.70 จากผูตอบ
แบบสอบถาม 102 คน  รวมท้ังราคาของเครื่องมือทอผาท่ีมีจําหนายในปจจุบันมีราคาท่ีสูง คิดเปน      
รอยละ 59.13 จากผูตอบแบบสอบถาม 68 คน 
 จากส่ิงท่ีกลาวมาเหลานี้  ทําใหผูวิจัยสนใจท่ีจะศึกษาและออกแบบเครื่องใหม  โดยสามารถ
สรางเครื่องทอผาท่ีสามารถติดต้ังหัวยกตะกอหรือแจคการด ระยะเวลาการทอและความละเอียดของ
ลายทอ  การทอและปญหาในดานสุขภาพไดดีข้ึนในระดับหนึ่ง  โดยสามารถลดข้ันตอนการทํางานใน
บางสวนลง  คือในเรื่องของการยกตะกอซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ เจียรนัย  เล็กอุทัย (2544 :          
ก, 46-47)  ไดทําการออกแบบการควบคุมการยกตะกอของเครื่องทอผาแบบทอมือ  โดยใชระบบ
ไมโครคอนโทรลเลอร เมาชวยในการยกถึง 8 ตะกอ  แตตองใชระบบไฟฟาในการควบคุม                      
ซึ่งสอดคลองกับแนวทางเดียวกันกับผูวิจัยท่ีตองการพัฒนาใหการทอผานั้นสะดวกและเร็วข้ึน               
แตระบบท่ีผูวิจัยใชจะใชระบบกลไกในการควบคุมแทนระบบไฟฟา  เพื่อรักษาเอกลักษณในการทอผา
ใหคงอยูและชาวบานมีงานทํา  โดยการสรางเครื่องทอผาครั้งนี้ผูวิจัยสรางเครื่องข้ึนจากฐานขอมูลท่ีได
จากการสํารวจขอมูลภาคสนามเปนหลัก  โดยเครื่องท่ีสรางข้ึนจะมีระบบกลไกท่ีควบคุมการยกตะกอ
แทนการใชเทาเหยียบมีขนาดความสามารถยกลวดลายต้ังแต 120  ตะกอ (ขอ) หัวแจคการด 
(JACQUARD)  สวนการสงตัวกระสวยพุงจะมีแนวทางเดียวกันกับในวิธีการทอกี่กระตุกแตจะแตกตาง
กันท่ีวัสดุและระบบ  สวนข้ันตอนการสรางลวดลายผาในวิธีท่ีออกแบบบนตารางกราฟผานบัตรการด 
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ท่ีเจาะรูบันทึกลวดลาย สามารถสรางอุปกรณท่ีชวยลดข้ันตอนในการทํางานลง และยังกลับมาทําซ้ํา
หรือผลิตข้ึนอีกได โดยสามารถยกตะกอเพื่อยกดายยืนข้ึนได  พรอม ๆ กันท้ังหนาตับแทนวิธีการเดิมท่ี
ตองใชมือยกดายยืนข้ึนเปนชวง ๆ  เพื่อสอดไมแผนลอดผานในการเปดดายยืนข้ึนท้ังหนาตับ 
 
5.3  ขอเสนอแนะ 
 จากการศึกษาพบวา  ในการสรางเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD)  ตนแบบนี้ส่ิงท่ีผูวิจัยไดออกแบบไวจะมีปญหา  ซึ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ อนุสรณ  
รมเย็นและธรรมพงศ  ศรีทอง (2546 :  จ, 54)  ไดทําการออกแบบปรับปรุงเครื่องทอผากี่กระตุกท่ีได
ใหขอเสนอแนะไวตรงสวนท่ีเครื่องควรมีใบพัดและลูกกล้ิงในการเล่ือนมวนเก็บผาแบบอัตโนมัติเพื่อ
ชวยลดเวลาลง  โดยระบบการเล่ือนผาท่ีผูวิจัยออกแบบไวนั้นยังคงตองใชการเล่ือนดวยมือท่ีตองใช
ระบบคันโยกในการปรับ  แตสะดวกตรงท่ีไมตองลุกจากการนั่งเพื่อไปปรับ  ซึ่งสวนนี้ควรจะออกแบบ
ใหมีการปรับเล่ือนแบบอัตโนมัติ  โดยการเพิ่มชุดเฟองทดรอบเขามาใชรวมกับระบบกลไกควบคุมแขน
คันโยกท่ีไดจากระยะการโยกตัวฟมในการตบหนาผา  รวมท้ังออกแบบใหมีการสงกระสวยพุงแบบ
อัตโนมัติ  โดยใชระยะเชนเดียวกับการปรับเล่ือนหนาผาในการขับเคล่ือนแทนการสงตัวกระสวยดวย
การกระตุกเชือกหรือมือ 
 สําหรับเครื่องทอผาท่ีสรางนี้เปนแนวทางหนึ่งในการพัฒนาเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวย
เครื่องแจ็คการด (JACQUARD)  โดยผูวิจัยมองเห็นแนวทางใหมท่ีนานํามาทําการพัฒนาตอคือ การนํา
ระบบไฟฟาและมอเตอรเปนตัวเขามาเพื่อชวยผอนแรง  โดยมาติดต้ังในชวงการยกตะกอ-ขอ ข้ึนและ
ลงใหสม่ําเสมอและแมนยําดวยการใชแรงผูทอเอง  รวมท้ังเพิ่มขนาดตัวขอ-เข็มท่ียกตะกอระหวาง 
240 -360 ขอ 
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ภาคผนวก  ก. 
สวนประกอบรางกระตุกแบบสองกระสวย 

และรูปแบบการทํางานเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย 
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สวนประกอบรางกระตุก แบบสองกระสวย 

 
 

 
 
การทํางานของรางกระตุก แบบสองกระสวย 

 รางกระตุกแบบสองกระสวยเปนระบบการสงกระสวยทอผาผานเสนดายยื่นหลังจากมีการเปด
ตะกอเพื่อใหเกิดการขัดกันของเสนดายจนเกิดเปนเนื้อผา โดยการใชมือกระตุกเชือกดวยมือ  สามารถ
ใสกระสวยไดสองกระสวยเพื่อใชทอแบบสลับสี   
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 การทํางานกระสวยลูกแรกจะเคล่ือนท่ีผานฟนหวีจากรางรับสงกระสวยช้ันบนจากดานหนึ่งไป
ยังรางรับสงกระสวยช้ันบนอีกดานหนึ่ง  

 
 
 หลังจากนั้นทําการกดคานยกรางกระสวยลง เพื่อใหรางรับสงกระสวยช้ันลางยกข้ึน แลวทํา
การสงกระสวยลูกท่ีสองไปยังรางรับสงกระสวยอีกดานหนึ่ง  
 

 
ปลอยคานยกรางกระสวยขึ้นเพ่ือใหรางรับสงกระสวยกลับมายังตําแหนงแรก 
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รูปภาพแสดงการทํางานและการเคลื่อนท่ีของกระสวยในรางกระตุก แบบสองกระสวย 

 

 
 

1 

2 

3 

4 

5 
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แสดงลําดับการเคล่ือนท่ีของกระสวยในรางกระตุก 9 ข้ันตอน 

6 

7 

8 
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ภาคผนวก  ข. 
วิธีดําเนินการวิจัย 
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วิธีดําเนินการวิจัย 
 

 การศึกษาขอมูลในหัวขอเรื่อง  การออกแบบเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็ค
การด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค ผูวิจัยไดแบงการ
ทํางานออกเปนข้ันตอน  โดยเริ่มตนจากการศึกษาทางดานเอกสาร  ตําราและงานวิจัยรวมท้ังส่ือทาง
อินเตอรเน็ต  จากนั้นทําการสํารวจขอมูลภาคสนาม เพื่อศึกษาสภาพปญหาความตองการของกลุมทอ
ผาในการพัฒนาเครื่องทอผา  และนําขอมูลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อหาขอสรุปตาง ๆ เพื่อใช
ประกอบในการออกแบบและสรางเครื่องทอผาข้ึนใหมจากนั้นจึงนํากลับไปใหกลุมทอผาทําการทดสอบ
เพื่อหาขอสรุปทางดานความพึงพอใจ โดยการ วิจัยนี้สามารถสรุปข้ันตอนการดําเนินงานแบงออกได
เปน 3 ข้ันตอนคือ 
 ตอนท่ี 1  การศึกษาขอมูลภาคสนาม  ทําการศึกษาถึงสภาพปญหาและความตองการของ
กลุมทอผาจากนั้นนําผลท่ีไดมาทําการวิเคราะหเพื่อหาขอสรุปตาง ๆ และใชเปนขอกําหนดและเปน
แนวทางในการออกแบบ 
 ตอนท่ี 2  การวางแผนดานออกแบบ  วิเคราะหและสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑรวมท้ังการ
สรางเครื่องทอผาตนแบบผลิตภัณฑข้ึนเพื่อการทดสอบ 
 ตอนท่ี 3  การวางแผนเพื่อนํากลับไปทดสอบและประเมินประสิทธิภาพ 
 
ตอนท่ี 1  การศึกษาขอมูลภาคสนาม   
 การศึกษาขอมูลในระยะท่ี 1  นี้  ผูวิจัยไดแบงการศึกษาขอมูลออกเปน 2 สวนคือ สวนท่ี 1  
จะเปนการศึกษาขอมูลภาคสนาม  โดยการสรางแบบสอบถามรวมท้ังการเก็บรวบรวมและสรุปผล  
สวนท่ี 2  จะเปนการวิเคราะหและสรุปผลในการเลือกใชวัสดุ  อุปกรณรวมท้ังระบบท่ีใชในการทอผา
เพื่อการนํามาออกแบบและสรางเครื่องทอผาตนแบบ  ดังมีรายละเอียดดังนี้ 
 
1  การศึกษาขอมูลภาคสนาม   
 ในสวนนี้ผูวิจัยจะทําการสํารวจภาคสนามเพื่อศึกษาสภาพปญหาและความตองการข้ึนกอน
เพื่อนําขอมูลท่ีไดนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาข้ึน  โดยผูวิจัยไดทําการสํารวจและเก็บขอมูลลงใน
พื้นท่ีตาง ๆ  ของภาคกลางสามารถจําแนกประเด็นตาง ๆ ออกไดดังนี้ 
 1.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
         กลุมตัวอยางท่ีไดจากกลุมประชากรท่ีทําการทอผาพื้นเมืองในภาคกลางตอนบนและ
ภาคกลางตอนลางท้ังหมด  โดยกลุมตัวอยางท่ีใชเปนการเลือกแบบเฉพาะเจาะจงลงไปในจังหวัดท่ีมี
ผลงานดานผาทอ  เขารวมกับโครงการ “หนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ” (OTOP) โดยทําการ 2 สวนคือ   
กลุมทอผากนกศิลปนคร  บานขอนหาด อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราช และกลุมทอผายก
เมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช โดยทําการศึกษา
เปรียบเทียบ 2 กลุมท่ีกลาวมาขางตน โดยมีวิธีการทอผาดวยเครื่องแจ็คการดแบบ 2 กระสวยและ
เครื่องทอผาแบบด้ังเดิม (กี่ทอพื้นเมือง) 
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 1.2  เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
         เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาขอมูลครั้งนี้  เปนแบบสอบถามท่ีผูวิจัยสรางข้ึนเพื่อศึกษา
ขอมูลในการทอผาและในดานปญหาและความตองการ  โดยแบงออกเปน 3 สวน ดังนี้ 
        สวนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถามแตท่ีนํามาใชในการวิเคราะห  ไดแก  เพศ  
อายุ  และท่ีอยู (จังหวัด) 
        สวนท่ี 2  ขอมูลดานการทอผา  โดยจําแนกออกเปนดานตาง ๆ ดังนี้ 
            1)  ดานการจัดการทอ  คือ  สอบถามในเรื่องการยึดเปนอาชีพ  รายไดท่ีได
จากการทอผา 
            2)  ดานผาทอ คือ สอบถามในเรื่องประเภทของผาท่ีทอ  วัสดุเสนดายท่ี
นํามาใชทอลายของผาท่ีทําการทอ  จํานวนตะกอท่ีใช  การสรางลายผา  จํานวนไมตีขิดท่ีใชในการ
สรางลายผา  ความเหมาะสมของขนาดหนาผา 
            3)  ดานเครื่องทอและอุปกรณ คือ สอบถามในเรื่องประเภทของผาท่ีทอ  
วัสดุท่ีใชทําฟมและเบอรของฟมท่ีใช 
            4)  ดานเทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา  คือ สอบถามในเรื่องการ
คํานวณปริมาณของดายท่ีใช  ความยาวของเสนดายยืนท่ีการวางเสนดายยืนบนเครื่องทอและการเก็บ
สวนปลายทางดายยืนรวมท้ังการออกแบบลายผาใหม ๆ 
            5)  ดานปญหาท่ีพบจากการทอและเครื่องทอ  คือ  สอบถามในเรื่องการขาด
ของเสนดายยืนความยุงยากในการติดต้ังดายยืน  การตบฟมในการทอ  การท่ีมีดายพันกัน  การใชแรง
เหยียบตะกอ  การหลุดของหลอดกระสวยระหวางการทอ  การใชไมดึงลายขิดและการเหยียบท่ียุงยาก  
การใชแรงมากในการพุงกระสวย  การขาดของดายพุง  การมวนเก็บผาท่ีทอแลวรวมท้ังปญหาอื่น ๆ ท่ี
เปนลักษณะคําถามปลายเปดท่ีใหผูทอเขียนแสดงความคิดเห็นและปญหาทางดานสุขภาพในเรื่องการ
ปวดเมื่อยของรางกายในสวนตาง ๆ เชน หลัง เอว ขา แขน ตา คอ เขาและมือ  รวมท้ังคําถาม
ปลายเปดท่ีใหผูทอสามารถเขียนแสดงความคิดเห็นเพิ่มเติมได  และปญหาอันเกิดจากการสึกหลอของ
เครื่องทอ 
        สวนท่ี 3  แนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา  เปนคําถามในสวนท่ีจะนํามาใชในการพัฒนา
เครื่องโดยจะสอบถามในเรื่องของความตองการ  เชน  การท่ีจะนําอุปกรณในการสรางลายผาแทนการ
เหยียบยกตะกอหรือไมตีขิด  การเปล่ียนในเรื่องโครงสรางวัสดุ  การออกแบบเครื่องท่ีจะใหมีขนาดเล็ก
ลง  การทอผาท่ีจะมีข้ันตอนท่ีงายข้ึนสามารถท่ีจะทําใหคนสนใจทอมากข้ึนหรือไมรวมท้ังความสนใจใน
การทอผาของคนรุนใหมมีมากหรือไม  และขอเสนอแนะตาง ๆ ท่ีเปนคําถามปลายเปดท่ีผูทอผา
สามารถเขียนแสดงความคิดเห็นใหคําแนะนําในการท่ีจะนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอในครั้งนี้ 
 1.3  ข้ันตอนการสรางเคร่ืองมือ 
           การศึกษาครั้งนี้ใชแบบสอบถาม (Questionnaire)  เปนเครื่องมือในการเก็บรวบรวม
ขอมูลโดยมีวิธีสรางดังนี้ 
           1)  ศึกษาจากเอกสาร  ตําราและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ  รวมท้ังประสบการณท่ีไดจาก
การศึกษาและสังเกตมากอนหนานี้  เพื่อเปนแนวทางในการสรางแบบสอบถาม 
           2)  ศึกษาวิธีการสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
           3)  รวบรวมขอมูลท่ีไดมาสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
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           4)  นําปรึกษาท่ีปรึกษาเพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ  และผูทรงคุณวุฒิท่ีมีความรู
ทางดานส่ือและเนื้อหารวมประกอบ 
           5)  นําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแลวไปทดลองใช  โดยเลือก  กลุมทอผาวัดน้ําเตา 
ตําบลน้ําเตา อําเภอมหาราช จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

           6)  นําแบบสอบถามท่ีไดมาทําการปรับปรุงแกไขใหมีความเหมาะสมและกระชับข้ึน
และครอบคลุมท้ังในดานเนื้อหาท่ีจะนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีสรางข้ึนใหมากท่ีสุด 
           7)  นําแบบสอบถามปรึกษา เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี
ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมตรวจสอบ 
           8)  จัดพิมพแบบสอบถามท่ีสมบูรณเพื่อนําไปใชเก็บรวบรวมขอมูลในงานวิจัย 
 1.4  การเก็บรวบรวมขอมูล 
          ผูวิจัยไดทําการลงเก็บขอมูลสํารวจครั้งนี้ดวยตัวเอง  โดยไดลงไปเก็บขอมูลใน 2 
จังหวัดท่ีกลาวมา   ท่ีมีการทอผาแบบแขวนลายเขา และการทอผาแบบกี่กระตุก โดยทําการสอบถาม
ขอมูลกับชาวบานท่ีทอผาโดยตรงและขอมูลท่ีไดจากการสํารวจครั้งนี้มีท้ังส้ิน จํานวน  50 คน โดย
จําแนกออกเปนกลุมทอผากนกศิลปนคร  บานขอนหาด อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราช 
จํานวน 25 คน  คิดเปนรอยละ 50 คน และกลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค 
อําเภอชะอวด จังหวัดนครศรีธรรมราชจํานวน 25 คน  คิดเปนรอยละ 50 คน 
 1.5  การวิเคราะหขอมูล 
          ผูวิจัยนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมมาทําการวิเคราะห  โดยมีลําดับข้ันตอนดังนี้ 
          1)  ตรวจสอบความสมบูรณของการตอบแบบสอบถาม  จากนั้นนําแบบสอบถามท่ี
สมบูรณมาลงรหัสในแบบฟอรมลงรหัส  และปอนขอมูลเก็บไวเพื่อวิเคราะหดวยไมโครคอมพิวเตอร 
          2)  แบบสอบถามสวนท่ี 1  ดานขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม  วิเคราะห
คาความถ่ีแตละรายการ  ทําการหาคารอยละ โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
          3)  แบบสอบถามสวนท่ี 2  ดานขอมูลการทอผา  วิเคราะหคาความถ่ีแตละรายการ  
ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
          4)  แบบสอบถามสวนท่ี 3  ดานแนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา  วิเคราะหคาความถ่ี
แตละรายการ  ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียง 
 สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหขอมูล  สถิติท่ีใชในการหาคารอยละจากความถ่ี  โดยใชสูตรดังนี้ 
 รอยละจากรายการใด =  ความถ่ีของรายการนั้น x 100 
              ความถ่ีท้ังหมด 
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ตอนท่ี 2    การวางแผนดานออกแบบ  วิเคราะหและสรุปเลือกรูปแบบผลิตภัณฑรวมท้ังการสราง 
       เคร่ืองทอผาตนแบบผลิตภัณฑข้ึนเพื่อการทดสอบ 
 
2.  ข้ันตอนการวางแผนดานออกแบบและสรางเคร่ืองทอผาตนแบบ 
 ข้ันตอนการออกแบบและพัฒนา 

๑) ทําการออกแบบรางและพัฒนาแบบ  ทําการวิเคราะห  สรุปเลือกรูปแบบและระบบ 
๒) ทําการเขียนแบบเพื่อสรางช้ินงานตนแบบเพื่อการทดสอบ 
๓) ทําการสรางช้ินงานตนแบบ 
๔) ทําการทดสอบระบบและการปรับปรุงแบบ 
๕) ทําการเขียนแบบเพื่อการนําเสนอ 

หมายเหตุ  ทุกข้ันตอนทําการรายงานตอคณะใหทราบเปนระยะ ๆ 
 
ตอนท่ี 3  การวางแผนเพื่อนํากลับไปทดสอบและประเมินประสิทธิภาพ 
 
3.  การสรางแบบทดสอบเพื่อประเมินคาความพึงพอใจ 
 3.1  ประชากรและกลุมตัวอยางท่ีเปนตัวแทน 
           กลุมตัวอยางท่ีใชแทนประชากรในภาคกลางไดจากการกําหนดกลุมตัวอยาง               
โดยระบุเลือกหมูบานท่ีใชวีการเลือกแบบ (Convenience Sampling)  โดยทําการเลือกแบบ
เฉพาะเจาะจงกับกลุมทอผาท่ีมีวิธีการทอดวยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด 
(JACQUARD) คือ กลุมทอผากนกศิลปนคร  บานขอนหาด อําเภอชะอวด  จังหวัดนครศรีธรรมราชกับ
กลุมทอผาแบบด้ังเดิม (กี่ทอพื้นเมือง) กลุมทอผายกเมืองนคร ศูนยศิลปาชีพ บานตรอกแค อําเภอชะ
อวด จังหวัดนครศรีธรรมราช ไดจํานวนท้ังส้ิน 50  คน  โดยไดทําการทดสอบกับเครื่องทอผาตนแบบ
ประกอบกับแบบสอบถามและการสัมภาษณ เพื่อหาประสิทธิภาพดานความพึงพอใจในการเก็บขอมูล
เพื่อสรุปในการทํางานครั้งนี้ 
 3.2  เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
            เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาขอมูลครั้งนี้เปนแบบสอบถามท่ีผูวิจัยสรางข้ึน  เพื่อศึกษา
ถึงประสิทธิภาพของเครื่องท่ีสรางข้ึน  โดยวัดดานความพึงพอใจในดานตาง ๆ ดังนี้ 

๑) ดานคุณภาพของผาท่ีทอได 
๒) ดานความแข็งแรงของตัวเครื่อง 
๓) ดานขนาดและการถอดประกอบรวมถึงการเคล่ือนยาย 
๔) ดานการท่ีจะนําไปใชกับผูทอใหม ๆ ได 
๕) ดานความเร็วในการทอระบบหัวยกตะกอหรือหัวแจคการด 
๖) ความสะดวกสบายในการใชงานของเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่อง 

แจ็คการด (JACQUARD) 
 
 
 



 

 

111 

 3.3  ข้ันตอนการสรางเคร่ืองมือ 
                การศึกษาครั้งนี้ใชแบบสอบถาม (Questionnaire)  เปนเครื่องมือในการเก็บรวบรวม
ขอมูล  โดยมีวิธีสรางดังนี้ 

1)   ศึกษาจากเอกสาร ตําราและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ  รวมท้ังประสบการณท่ีไดจาก
การศึกษาและสังเกตมากอนหนานี้  เพื่อเปนแนวทางในการสรางแบบสอบถาม 

๒) ศึกษาวิธีการสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
3) รวบรวมขอมูลท่ีไดมาสรางแบบสอบถามและกําหนดรูปแบบของแบบสอบถาม 
4) นําปรึกษาท่ีปรึกษา  เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมีความรู

ทางดานส่ือและเนื้อหารวมประกอบ 
5)  นําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแลวไปทดลองใช  โดยใชผูรวมงานชวยในการตอบ 
6)   นําแบบสอบถามท่ีไดมาทําการปรับปรุงแกไขใหมีความเหมาะสมและกระชับข้ึน

และครอบคลุมท้ังในดานเนื้อหาท่ีจะนํามาใชในการพัฒนาเครื่องทอผาท่ีสรางข้ึนใหมากท่ีสุด 
7)  นําแบบสอบถามปรึกษา  เพื่อตรวจดูในรายละเอียดตาง ๆ และผูทรงคุณวุฒิท่ีมี

ความรูทางดานส่ือและเนื้อหารวมตรวจสอบ 
8)  จัดพิมพแบบสอบถามท่ีสมบูรณ เพื่อนําไปใชเก็บรวบรวมขอมูลในงานวิจัย 

 3.4  การเก็บรวบรวมขอมูล 
                ผูวิจัยไดทําการลงเก็บขอมูลสํารวจครั้งนี้ดวยตัวเอง  โดยนําเครื่องทอผาไปใหกลุมทอผา
วัดน้ําเตา ตําบลน้ําเตา อําเภอมหาราช จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  เปนตัวแทนประชากรในการ
ทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องทอผาท่ีสรางข้ึน 
 3.5  การวิเคราะหขอมูล 
               ผูวิจัยนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมมาทําการวิเคราะหตามลําดับข้ันตอนดังนี้ 
           1)  ตรวจสอบความสมบูรณของการตอบแบบสอบถาม  จากนั้นนําแบบสอบถามท่ี
สมบูรณมาลงรหัสในแบบฟอรมลงรหัส  และปอนขอมูลเก็บไวเพื่อวิเคราะหดวยไมโครคอมพิวเตอร 
           2)  แบบสอบถามดานความพึงพอใจ  นํามาทําการวิเคราะหคาความถ่ีแตละรายการ  
ทําการหาคารอยละ  โดยนําเสนอเปนตารางและความเรียงแบบ 
  สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหขอมูล  สถิติท่ีใชในการหาคารอยละจากความถ่ี  โดยใชสูตรดังนี้ 
 รอยละจากรายการใด =  ความถ่ีของรายการนั้น x 100 
              ความถ่ีท้ังหมด 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ค. 
แบบสอบถามท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูลภาคสนามและการายงานผลการวิเคราะหขอมูล 
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แบบสอบถามเพือ่ใชศึกษาความตองการในการออกแบบเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเคร่ือง
แจ็คการด (JACQUARD) เพือ่พัฒนาผายกดอกเมืองนคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 

 
คําช้ีแจง  ขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถาม  โดยขอมูลท่ีไดจะนํามาใชประโยชน 
                 ตอการศึกษาเทานั้น  มิไดนํามาใชเพื่อหาผลประโยชน  และขอมูลท่ีไดจะเก็บเปน 
                  ความลับโดยไมมีผลตอผูตอบแตประการใด  ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 
วิธีการตอบใหใสเครื่องหมาย   ลงใน (      )  ท่ีตรงกับความตองการของทาน  รวมท้ังกรอก 
รายละเอียดเพิ่มเติมลงในชองวางท่ีเวนไว 
ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
ผูใหขอมูล  ช่ือ (นาย, นาง, นางสาว) .................................................... นามสกุล .............................. 
อายุ ............. ป   บานเลขท่ี ................  ช่ือหมูบาน ................................... หมูท่ี ........ ตําบล ............ 
อําเภอ ........................................ จังหวัด ....................................... เบอรโทรศัพท ............................ 
ใหขอมูล วันท่ี .............. เดือน ......................... 2561 
 
ตอนท่ี 2  ขอมูลการทอ 
ดานการจัดการการทอ 

1. การทอผาในหมูบานของทานสวนใหญยึดเปนอาชีพหลัก หรืออาชีพเสริม 
(     )  เปนอาชีพหลัก (     )  เปนอาชีพเสริม  มีรายไดจากการทอผาประมาณ .............บาท/
เดือน 

2. ผาท่ีทอสวนใหญเปนการรับจางทอตามส่ัง หรือทอตามความตองการของตนเอง 
(     )  รับจาง (     )  ทอตามความตองการของตนเอง  (       ) อื่น ๆ  
................................................... 

ดานผาทอ 
3. ผาท่ีทอเปนผาประเภทใดบาง (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

(     )  ผายก (     )  ผามัดหมี่   (     )  ผาขิด    (     )  ผาจก  (     )  ผาแพรวา (     )  อื่น ๆ 
..................... 

4. ผาท่ีทอใชวัสดุท่ีทําจาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 
(     )  ไหม  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ................................... ดายพุงเบอรอะไรบาง .......................... 
(     )  ฝาย  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ................................... ดายพุงเบอรอะไรบาง ............................ 
(     )  ดายโทรเร  ใชดายยืนเบอรอะไรบาง ......................... ดายพุงเบอรอะไรบาง ........................... 
(     )  อ่ืน ๆ  .......................................................................................................... ............................. 

5. ผาท่ีทอมีลวดลายอะไรบาง ยกตัวอยางลายผาท่ีนิยมทอมากท่ีสุดมา 2-3 ลาย 
6. การสรางลายผาโดยใชตะกอเหยียบมากท่ีสุดกี่ตะกอ ...................... ใชกับลายอะไร..................... 
7. การสรางลายผาโดยใชไมตีขิดมากท่ีสุดกี่ไม .....................  ใชกับลายอะไร................................... 
8. ขนาดของผาท่ีทอสวนใหญหนากวางเทาไร .......... เปนขนาดท่ีเหมาะสมกับการนําไปใชหรือไม 

(     )  เหมาะสม (     )  ไมเหมาะสม  ควรมีหนากวาง  .............................................................. 
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ดานเคร่ืองทอ/อุปกรณ 
9. เครื่องทอผาท่ีใชอยูเปนแบบ (     )  กี่กระตุก  (     )  กี่พื้นบาน (     )  อื่น ๆ  .............................. 
10. เบอรของฟมท่ีใชในการทอผากี่หลบ ......  ในหนึ่งหลบใชดายยืนจํานวนกี่เสน ...... ใชกี่ฟนหวี ......

ความยาวของฟม .................  ฟนฟมท่ีใชทําจาก    (     )  เหล็ก  (     ) ไม   (     )  สแตนเลส 
ดานเทคนิคในกระบวนการทอผา 

11. การกําหนดปริมาณดายยืนและดายพุงใชวิธีการใด 
(     )  คํานวณจากประสบการณ (     )  คํานวณจากสูตรทางตัวเลข 
(     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 

12. การติดต้ังดายยืนข้ึนใหมใชวิธีการใด   
         (     )  วิธีการตอดาย (     )  วิธีการรอยผานฟมและตะกอข้ึนใหม 
13. การต้ังดายยืนบนเครื่องทอใชความยาวท้ังหมดกี่เมตร…….. และท่ีสวนปลายดายยืนทานใชวิธีเก็บ

แบบใด  (     )  มวน (     )  ถักมัดรวมกันไวท่ีเสาคานเครื่องมือ 
         (     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 
14. ในรอบปท่ีผานมามีการออกแบบลายใหม ๆ  โดยใชเทคนิควิธีสรางลายแบบเขาท่ีใชไมตีขิดหรือแบบ

ตะกอเหยียบหรือไม   (     )  มี  เปนวิธีการแบบใด (     )  แบบเขา   (     )  แบบตะกอ  
(     )  อ่ืน ๆ  .............................................................. 

ปญหาท่ีพบจากการทอผาและเคร่ืองทอ 
15.   ปญหาท่ีพบในการทอมีขอใดบาง (ตอบไดหลายขอ) 

(     )  การติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  (     )  ดายยืนขาด 
(     )  ดายพุงขาด    (     )  ดายพันกัน 
(     )  หลอดดายในกระสวยหลุด  (     )  ตบฟมไมสม่ําเสมอ 
(     )  การมวนเก็บผาท่ีทอแลวยุงยาก  (     )  ใชแรงมากในการพุงกระสวย 
(     )  ใชแรงเหยียบตะกอมาก   (     ) การเหยียบตะกอเพื่อดึงลายยุงยาก 
(     )  การใชไมเก็บขิดเพื่อดึงลายยุงยาก (     )  อื่น ๆ ................................................ 

16.  ในการทอผาทานมีปญหาการปวดเมื่อยรางกายอะไรบาง (ตอบไดหายขอ) 
(     )  เมื่อยเอว (     )  เมื่อยหลัง    (     )  เมื่อยแขน 
(     )  เมื่อยขา (     )  เมื่อยคอ     (     )  เมื่อยมือ 
(     )  ปวดเขา (     )  ปวดตา   (     )  อื่น ๆ .............................................. 

17. เครื่องทอท่ีใชอยูมีความผุพัง สึกหลอหรือมีอาการโยกเยกหรือไม 
(     )  มี  (     )  ไมมี  

ตอนท่ี 3  แนวทางการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองทอผา 
18.   ถามีอุปกรณท่ีชวยลดข้ันตอนในการสรางลายผาแทนการเหยียบตะกอและการใชไมตีขิด             

แตสามารถทอผาไดลายท่ีเหมือนเดิมและยังสามารถชวยใหทอผาไดเร็วข้ึน  ทานเห็นดวยหรือไม 
(     )  เห็นดวย (     )  ไมเห็นดวย    เพราะ  ........................................................................... 

19.  ถาเปล่ียนเครื่องทอผาจากไมเปนเหล็ก นาจะเหมาะสมหรือไม 
(     )  เหมาะสม (     )  ไมเหมาะสม  เพราะ  ........................................................................... 

20. ถาออกแบบเครื่องทอผาใหสามารถถอดประกอบไดหรือเคล่ือนยายไดงายทานเห็นดวยหรือไม 
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(     )  เห็นดวย (     )  ไมเห็นดวย    เพราะ  ........................................................................... 
21. ทานคิดวาคนรุนใหมวัยหนุมสาวมีความสนใจในการทอผาพื้นเมืองมากนอยเพียงใด 

(     )  สนใจมาก (     )  สนใจนอย     (     )  ไมสนใจ    เพราะ  
................................................ 

22. ถาการทอผามีข้ันตอนท่ีงายข้ึน  จะทําใหคนสนใจในการทอผามากข้ึนหรือไม 
(     )  สนใจมาก (     )  ไมสนใจ    เพราะ  ................................................ 

23. ขอคิดเห็นอื่น ๆ  ท่ีทานอยากใหมีการพัฒนาปรับปรุงในเครื่องทอผา หรือปญหาและอุปสรรคท่ี
พบในการทอผา 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………….. 
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แบบประเมินความคิดเห็นของผูทอ  จากการทดสอบการทอผาดวยเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวย
ดวยเคร่ืองแจ็คการด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร  

ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 

คําช้ีแจง  ขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถามหลังจากท่ีทานไดทําการทดลองทอผาดวย
เครื่องตนแบบนี้  โดยขอมูลท่ีไดจะนํามาใชในการศึกษาเทานั้น  มิไดนํามาใชเพื่อหาผลประโยชนอื่นใด
และขอมูลท่ีไดจะเก็บเปนความลับ โดยไมมีผลตอผูตอบแตประการใด  ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 
วิธีการตอบใหใสเครื่องหมาย   ลงใน (      )  ท่ีตรงกับความตองการของทาน  รวมท้ังสามารถ
แสดงความคิดเห็นโดยกรอกขอความลงในชองวางท่ีเวนไว 
 
ตอนท่ี 1  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
ผูใหขอมูล  ช่ือ (นาย, นาง, นางสาว) .................................................... นามสกุล .......................... .... 
อายุ ............. ป   บานเลขท่ี ................  ช่ือหมูบาน ................................... หมูท่ี ........ ตําบล ............ 
อําเภอ ........................................ จังหวัด ....................................... เบอรโทรศัพท ................ ............ 
ใหขอมูล วันท่ี .............. เดือน ......................... พ.ศ. 2561 
 
ตอนท่ี 2  ขอมูลจากการทดสอบการทอผาดวยเคร่ืองทอตนแบบ 

๑. การทอผาในระบบการยกตะกอดวยหัวแจคการดนี้สามารถทอผาไดสะดวกและเร็วข้ึนหรือไม 
                (     )  ทอไดเร็วข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอไดชาลง  
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

................................................................................................................................................................ 
๒. การทอผาในการใชเครื่องทอผาแบบยกดอกพิเศษ สามารถทอผาไดสะดวกและเร็วข้ึนหรือไม 

                (     )  ทอไดเร็วข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอไดชาลง  
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

................................................................................................................................................................ 
๓. เครื่องทอนี้ดูมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  แข็งแรงเพิ่มข้ึน (     )  แข็งแรงปกติ (     )  ไมแข็งแรง 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
........................................................................................................ 

............................................................................................................................. ................................... 
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๔. ทานคิดวาเครื่องทอท่ีติดต้ังรางกระสวยนี้ทําใหการทอผางายข้ึนหรือไม 
                (     )  ทองายข้ึน (     )  ทอไดปกติ  (     )  ทอยากข้ึน 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
........................................................................................................ 

............................................................................................................................. ................................... 
๕. ท่ีนั่งของเครื่องทอนี้  มีความสะดวกสบายตอการนั่งเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  นั่งทอไดสะดวก (     )  นั่งทอแลวปกติ (     )  นั่งทอแลวไมไดสะดวก 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
........................................................................................................ 

............................................................................................................................. ................................... 
๖. เครื่องทอนี้สามารถนํามาสรางไดในระดับอุตสาหกรรมทองถ่ิน  ทานมีความตองการท่ีอยากได

ไวใชหรือไม 
                (     )  ตองการ (     )  ไมตองการ   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม 
................................ 

................................................................................................................. ............................................... 
๗. เครื่องทอนี้สามารถเคล่ือนยายและนํามาต้ังทอในตัวบานของทานไดหรือไม 

                (     )  ต้ังในบานได (     )  ต้ังไมได   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................ 
..................................................................................................................................... ........................... 

๘. ทานสามารถประกอบเครื่องทอนี้ตามแบบท่ีเห็นไดหรือไม 
                (     )  สามารถประกอบได (     )  ไมสามารถประกอบได    

(     )  อ่ืน ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................................................................................. .......... 
๙. เครื่องทอนี้สามารถลดการขาดของเสนดายยืนลงไดหรือไม 

                (     )  การขาดลดลง (     )  การขาดเหมือนเดิม (     )  การขาดมากข้ึน 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

................................................................................................................................................................ 
๑๐. เครื่องทอนี้สามารถทําการติดต้ังดายยืนข้ึนใหมไดงายข้ึนหรือไม 

                (     )  ติดต้ังงายข้ึน (     )  ติดต้ังเหมือนเดิม (     )  ติดต้ังยากข้ึน 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

................................................................................................................................................................ 
๑๑. เครื่องทอนี้มีความสะดวกตอการมวนเก็บผาท่ีทอแลวเพิ่มข้ึนหรือไม 

                (     )  มีความสะดวกข้ึน (     ) มีความเหมือนเดิม (     )  มีความยากข้ึน 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

............................................................................................................................. ................................... 
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12. เครื่องทอนี้สามารถชวยลดความปวดเมื่อยรางกายในสวนใดไดบาง 

                (     )  แขน (     )  ขา (     )  มือ (     ) เทา (     )  คอ  
  (     ) หลัง (     ) เอว              (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม 

........................................ 
............................................................................................................................. ........................ 

13.  ทุนการสรางของเครื่องตัวนี้ ประมาณ 150,000-200,000 บาท (ราคาในปจจุบัน)  ไมรวม
ดายทอและตัวฟม  ทานคิดวาคุมคาตอการลงทุนหรือไม 

                (     )  คุมคา (     )  ไมคุมคา   (     )  อื่น ๆ ความคิดเห็นเพิ่มเติม ................................ 
................................................................................................................................................................ 

14.  ทานคิดวาเครื่องทอนี้สามารถทําใหผูหัดทอรายใหมทอผาเปนไดเร็วข้ึนหรือไม 
                (     )  ทอเปนไดเร็วข้ึน (     ) ทอเปนไดเทาเดิม (     )  ทอเปนยากข้ึน 
                (     )  อื่ น  ๆ  ค ว า ม คิ ด เ ห็ น เ พิ่ ม เ ติ ม 
....................................................................................................... . 

................................................................................................................................................................ 
 

ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
................................................................................................................................................. ............ 
...................................................................................................................... ....................................... 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................. ................................ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................. ................................ 
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การรายงานผลการสํารวจวิจัยภาคสนามเร่ืองการออกแบบเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวย 
ดวยเคร่ืองแจ็คการด (JACQUARD) เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร  

ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 
 

ประเด็นการสํารวจขอมูลสามารถจําแนกออกเปนหัวขอหลักไดดังนี้ 
๑. ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
๒. ขอมูลการทอผา 

๑) การจัดการดานการทอ 
๒) ผาทอ 
๓) เครื่องทอและอุปกรณการทอ 
๔) เทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา 
๕) ปญหาท่ีพบจากกระบวนการทอผา 

๓. แนวทางการพัฒนาเครื่องทอผา 
 
1. ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 1.1  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องเพศ 
         จากการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญเปนเพศหญิงเกือบท้ังหมดรอยละ 
98(49 คน)  เปนชายมีเพียง รอยละ 2 (1 คน) 
 1.2  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องอายุ 

จากการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญมีอายุระหวาง 31-40 ป มากท่ีสุด รอยละ 31 
(19 คน)  รองลงมามีอายุระหวาง 50-60 ป รอยละ 23 (14 คน)  อายุระหวาง 41-50 ป      รอยละ 
19.7 (12 คน)  และอายุ 60 ปข้ึนไป รอยละ 14.8 (9 คน) ตามลําดับ  ซึ่งมีผูทออายุตํ่ากวา 21 ป มี
เพียง รอยละ 1.6 (1 คน) 
 1.3  ผลการวิเคราะหขอมูลในเรื่องท่ีอยู (จังหวัด) 
          จากการสํารวจครั้งนี้  ผูวิจัยไดทําการเก็บขอมูลใน 2 จังหวัด ในภาคกลาง  ซึ่งไดทํา
การสํารวจจากกลุมทอผาท่ีใชกี่พื้นเมืองและกี่กระตุก  ซึ่งเปนตัวแทนในจุดท่ีมีการพัฒนาสูการผลิต
สินคาเปนหลัก  โดยสามารถแบงพื้นท่ีในการสํารวจในภาคกลางเปน 2 สวนดังนี้ 
           1)  ภาคกลางตอนบน (1 จังหวัด)  ท่ีทําการสํารวจ  ไดขอมูลจากผูทอ รอยละ 28.1 
(92 คน) ไดแกจังหวัดชัยนาท 
           2)  ภาคกลางตอนลาง (1 จังหวัด)  ท่ีทําการสํารวจ  ไดขอมูลจากผูทอ รอยละ 38.7 
(127 คน) ไดแกจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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2.  ขอมูลการทอผา 
 2.1  การจัดการดานการทอ 
          2.1.1  การยึดเปนอาชีพ 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอผาท่ียึดเปนอาชีพหลักและเปนอาชีพ
เสริม  มีจํานวนใกลเคียงกันคือ  รอยละ 40  และ 45 (80 คน และ90 คน) 
          2.1.2  รายไดจากการทอผา 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอผามีรายไดตอเดือนระหวาง 1001-2000 
บาท มากท่ีสุด รอยละ 50 (25 คน)  รองลงมามีรายได 2001-3000 บาท รอยละ 30 (15 คน) และ
รายไดตํ่ากวา 1000บาท  รอยละ 20 (10 คน) ตามลําดับ 
 2.2  ผาทอ 
          2.2.1  ประเภทของผาทอ 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  มีผูทอแตละคนทอผาคนละหลายประเภท
ดวยกันแตผาท่ีทอมากท่ีสุดคือผามัดหมี่  พบวามีจํานวนผูทอรอยละ 40 (40 คน) รองลงมาคือผาขิด 
รอยละ 20 (20 คน) ผาแพรวา รอยละ  15 (15 คน) ผายกรอละ 15 (15 คน) ผาจก รอยละ 10 (10 
คน) ตามลําดับ 
          2.2.2  วัสดุท่ีนํามาทอผา 

         1) ชนิดของวัสดุ ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  วัสดุท่ีนํามาทอผามีหลาย
ประเภท  ไดแก  ไหม  ฝาย  ดายโทเรและอื่น ๆ แตสวนใหญท่ีพบจะเปนไหมและไหมประดิษฐ  รอย
ละ 60 (60 คน) รองลงมาเปนฝาย  รอยละ 30 (30 คน)  และดายโทเร  รอยละ 10 (10 คน) 

         2) ขนาดของเสนดาย 
 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนไหมพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ             

ไหมเบอร 4  (27 คน)  รองลงมาคือไหมจุนเบอร 20 (25 คน)  ไหมรัง 3 (25 คน) ไหมรัง 4 (กลาง) 
(25 คน) และไหมเบอร 6 (23 คน) ตามลําดับ  ดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ  ไหมรัง 6 (18 คน) 
รองลงมาคือไหมเบอร 8 (15 คน)  ไหมรัง 8 (13 คน) ไหมพื้นบาน (12 คน) และไหมเบอร 12 (10 
คน) ตามลําดับ 

 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนฝายพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ    
เบอร 180  (9 คน)  รองลงมาคือฝายเบอร 40/2 (7 คน)  ฝายอิ้วเอง (7 คน) ฝายเบอร 10 (6 คน) 
ฝายรัง 4 (5 คน) และฝายยืนเบอร 30/2 (4 คน) ตามลําดับ  ดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ ฝายเบอร 7 
(10 คน) รองลงมาเปนฝายเบอร 10 (8 คน) ฝายอิ้วเอง (7 คนป ฝายเบอร 20 (7 คน) และฝายเบอร 5 
(6 คน) 

 -  ผลการวิเคราะหขอมูลเสนดายโทเรพบวา  สวนดายโทเรผลการวิเคราห
ขอมูลพบวา  ดายยืนท่ีใชกันมากท่ีสุด คือ โทเร  น้ําหนึ่ง (13 คน) รองลงมาคือโทเรเบอร 1 (เสนเล็ก) 
(12 คน)  โทเรเบอร 40/2 (8 คน) โทเรเบอร 2 (7 คน) และโทเรเบอร AA 40/2 (3 คน) ตามลําดับ
ดายพุงท่ีใชกันมากท่ีสุดคือ โทเรเบอร 2 (16 คน) รองลงมาโทเร น้ําสอง (6 คนป โทเรเบอร 40/2 (5 
คน) โทเรเบอร 40 (3 คน) โทเรเบอร AA 40/2 (3 คน) และดายประดิษฐ (3 คน) ตามลําดับ 
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          2.2.3  ลวดลายผาท่ีนิยมทอ 
         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผาท่ีนิยมทอกันมากท่ีสุดในภาคอีสานมีช่ือเรียก

หลากหลาย ลวดลาย แตท่ีนิยมทอกันมากท่ีสุด 5 อันดับแรก  ไดแก ลายดอกแกว (25 คน) รองลงมา
คือ ลายดอกพิกุล  ใช 3 ตะกอ (23 คน) และลายน้ําไหล (20 คน) ลายกาบบัว 4 ไมขิด (17 คน) และ
ลายไทย (13 คน) ตามลําดับ            
          2.2.4  ลายผากับจํานวนตะกอท่ีใชในการสรางลายผา 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอสรางลายผาจากการทอท่ีมีจํานวนตะกอ
มากท่ีสุด 5 อันดับแรกคือใช 25 ตะกอ  โดยใชกับลายดาวลอมเดือน (1 คน) รองลงมาลายพัดลมใช 
10 ตะกอ (1 คน) ลายลูกแกวใช 8 ตะกอ (5 คน) ลายเบญจลักษณใช 7 ตะกอ (2 คน) ลายยกมุกใช 6 
ตะกอ (7 คน) ตามลําดับ 
          2.2.5  ลายผากับจํานวนไมตีขิด 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอสรางลายผาจากการทอท่ีมีจํานวนไมตีขิ
ดมากท่ีสุด 5 อันดับแรก คือ ใชไมตีขิด 708 ไม ใชกับลายผาฝาพระบาท (1 คน) รองลงมาใชไมตีขิด 
50 ไม ใชกับลายนาค (8 คน) ใชไมตีขิด 45 ไม ใชกับลายดอกกระถิน (1 คน) และลายนาคขันหมาก 
(1 คน) ใชไมตีขิด 35 ไม ใชกับลายนาคคู (20 คน) ใชไมตีขิด 30 ไม ใชกับลายมรดกโลก (4 คน) 
ลายขิดกาบบายศรี (2 คน) และลายตะขอใหญ (2 คน) ตามลําดับ 
          2.2.6  ขนาดของผาทอ 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอสวนใหญทอผาหนากวาง 1 เมตร (163 
คน) รองลงมาหนากวาง 1.02 เมตร (39 คน) 1.05 เมตร (12 คน) 0.90 เมตร (10 คนป และ 1.03 
เมตร (8 คน) ตามลําดับ โดยผลการวิเคราะหขอมูลพบวา ขนาดของผาท่ีทอซึ่งสวนใหญทอขนาดหนา
กวาง 1 เมตร ผูทอเห็นวามีความเหมาะสมดีอยูแลว  ซึ่งปรากฏวาเหมาะสมรอยละ 96(96 คน) แตมีผู
ท่ีเห็นวาไมเหมาะสมเพียง รอยละ 43 (4 คน) 
 

2.3  เคร่ืองทอและอุปกรณการทอ 
          2.3.1  เคร่ืองทอผาท่ีผูทอใช 

        ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอผาสวนใหญใชกี่พื้นบานในการทอผามีถึง
รอยละ 80(80 คน) รองลงมาใชกี่กระตุก รอยละ 20 (20 คน) และพบวาผูทอท่ีใชท้ังกี่กระตุกและกี่
พื้นบาน รอยละ 10 (10 คน) นอกจากนี้ยังมีผูทอท่ีใชกี่ในลักษณะอื่น ๆ อีกรอย 5 (5 คน) 
          2.3.2  ฟมท่ีผูทอใช 

         1) วัสดุท่ีนํามาทําเปนฟม 
              ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอใชฟมท่ีทําจากวัสดุหลายประเภทคือ 

เหล็ก  ไมและสแตนเลส แตท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุดคือฟมท่ีทําจากสแตนเลส รอยละ 80 (80 คน) 
รองลงมาคือเหล็ก รอยละ 10(10 คน) และทําจากไม รอยละ 10 (10 คน) แตมีผูท่ีใชฟมท้ัง 3 อยาง
รอยละ 5 (5 คน) 
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         2) เบอรของฟม (หลบ/เมตร) 
             ผลการวิเคราะหขอมูลพบวาเบอรของฟมท่ีใชมากท่ีสุดไดแกฟมเบอร 50 

หลบ/1.02 เมตร (18 คน) ฟมเบอร 40 หลบ/ 1.00 เมตร (16 คน) ฟมเบอร 45 หลบ/1.05 เมตร (12 
คน) ฟมเบอร 32 หลบ/ 1.02 เมตร (10 คน) 

2.4  เทคนิควิธีการในกระบวนการทอผา 
          2.4.1  วิธีการกําหนดปริมาณดายยืนและดายพุงเคร่ืองทอผาท่ีผูทอใชอยู 

         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  การคํานวณปริมาณดายยืนและดายพุงในการ
ข้ึนกี่ทอนั้น ผูทอสวนใหญจะใชประสบการณในการคํานวณรอยละ 800 (80 คน) แตมีผูทอสวนนอยท่ี
คํานวณ  โดยใชสูตรตัวเลขรอยละ 20 (20 คน) แตอยางไรก็ดีมีผูทอท่ีใชท้ัง 2 วิธีท่ีกลาวมาขางตนใน
การคํานวณเชนกัน รอยละ 20 (20 คน) นอกจากนั้นมีผูทอท่ีมีวิธีการอื่น ๆ อีกเชน การช่ังกิโลน้ําหนัก 
เปนตน 
          2.4.2  วิธีการต้ังดายยืน 
            ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอมีวิธีการต้ังดายยืนข้ึนใหมในการเริ่มการ
ทอผาดวยวิธีการตอดายมากท่ีสุด  รอยละ 80 (80 คน) และใชวิธีการรอยผานฟนฟมและฟนหวีข้ึน
ใหมรอยละ 20 (20 คน) แตมีผูทอท่ีใชท้ัง 2 วิธี รอยละ 10 (10 คน) ตามลําดับ 
          2.4.3  ความยาวของดายยืนในการติดต้ังบนเคร่ืองทอ 
                    ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอนิยมติดต้ังดายยืนบนเครื่องทอท่ีความยาว 
30 เมตร มากท่ีสุด (20 คน) รองลงมา 60 เมตร (13 คน)50 เมตร (8 คน)40 เมตร (6 คน) 70 เมตร       
(3 คน)  ตามลําดับ 
          2.4.4  วิธีการเก็บปลายดายยืน 
                     ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอใชวิธีการเก็บปลายดายยืนแบบมวนเก็บ
มากกวาวีการเก็บแบบมัดถักไวท่ีเสาคานเครื่องทอ  คือรอยละ 15 และ 12  (30 คนและ 24 คน) 
ตามลําดับ  โดยมีผูทอท่ีใชท้ัง 2 วิธีการ รอยละ 4 (8 คน)  แตอยางไรก็ดีมีผูทอท่ีเก็บปลายดายยืนดวย
วิธีการอื่นอีกรอยละ 8 (16 คน) 
          2.4.5  การออกแบบลายผาใหม ๆ ดวยวิธีการสรางลายแบบเขา ตะกอและมัดหม่ี 
                   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ในรอบปท่ีผานมาผูทอไมมีการออกแบบลายผา
ใหม ๆ รอยละ 13 (13 คน) สวนอีกรอยละ 20 (20 คน) มีการออกแบบลวดลายผาแบบใหม ๆ โดย
เรียงลําดับจากจํานวนผูตอบมากไปนอย คือ วิธีแบบเขา  รอยละ 8 (8 คน) วิธีแบบตะกอ รอยละ 6 (6 
คน) วิธีมัดหมี่ รอยละ 3 (3 คน) วิธีเขาและตะกอรวมกัน รอยละ 14 (14 คน) 

2.5  ปญหาท่ีพบจากกระบวนการทอผา 
          2.5.1  ปญหาท่ีพบจากข้ันตอนการทอผา 
          ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ในกระบวนการทอผา  ผูทอมีปญหาจากการทอ
ผาตาง ๆ แตปญหาท่ีพบมากท่ีสุด 5 อันดับแรกไดแก  ดายยืนขาด  การติดต้ังดายยืนมีความยุงยาก  
การตบฟมไมสม่ําเสมอ  ดายพันกันและใชแรงเหยียบตะกอมาก 
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          2.5.2  ปญหาสุขภาพท่ีพบจากการทอผา 
                   ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ปญหาสุขภาพท่ีเกิดจากการทอผานั้นมีหลาย
ขอ แตปญหาสุขภาพท่ีผูทอตอบมากท่ีสุด  5 อันดับแรก ไดแก  เมื่อยหลัง  เมื่อยเอว  เมื่อยขา  เมื่อย
แขนและปวดตาตามลําดับ 
          2.5.3  ปญหาท่ีเกิดจากเคร่ืองทอ 
                                ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  ผูทอพบปญหาวาเครื่องทอมีความสึกหลอผุพัง 
รอยละ 96 (48 คน)  แตมีสวนนอยท่ีตอบวาเครื่องไมมีการสึกหลอผุพัง  รอยละ 4 (2 คน) 
 
3.  แนวทางการพัฒนาเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเคร่ืองแจ็คการด (JACQUARD)              
เพื่อพัฒนาผายกดอกเมืองนคร ตามแนวคิดเศรษฐกิจสรางสรรค 

3.1  แนวทางการพัฒนาอุปกรณประกอบการทอ 
        ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จากการสํารวจโดยสอบถามผูทอถึงกรณีท่ีมีอุปกรณชวย

ลดข้ันตอนในการสรางลายผาแทนการเหยียบตะกอ  และการใชไมตีขิดแตสามารถทอผาลวดลายเดิม
และยังชวยใหทอผาไดเร็วข้ึนนั้น  ผูทอเกือบท้ังหมด คือรอยละ 98 (49 คน) เห็นดวยกับการพัฒนานี้  
มีเพียงบางคนเทานั้นท่ีไมเห็นดวย เพียงรอยละ 2 (1 คน) 

3.2  แนวทางการพัฒนาเคร่ืองทอ 
         ผลการวิเคราะหขอมูลพบวา  จากการสอบถามชาวบานผูทอผาถึงแนวทางการพัฒนา

เครื่องทอผาวา 
         3.2.1  ถาเปลี่ยนเคร่ืองทอจากไมไปเปนเหล็ก  ผูทอเห็นวามีความเหมาะสมหรือไม 
                      ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นวาเหมาะสม รอยละ 90 (45 คน) 

และมีผูท่ีเห็นวาไมเหมาะสมเพียงสวนนอย รอยละ 10 (5 คน) 
         3.2.2  ถาตองการออกแบบเคร่ืองทอผาใหมีขนาดเล็กลงและสามารถถอดประกอบ

ไดหรือเคลื่อนยายไดงายข้ึนนั้น 
                        ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นดวยกับแนวทางการพัฒนาดัง

กลาวถึงรอยละ 90 (45 คน)  มีเพียงสวนนอยท่ีไมเห็นดวย  รอยละ 28 (14 คน) 
         3.2.3  การปรับปรุงกระบวนการหรือข้ันตอนการทอใหงายข้ึน จะเปนการทําใหคน

สนใจท่ีจะทอผามากข้ึนนั้น 
                       ผลการสํารวจพบวา  ผูทอสวนใหญเห็นวา  การปรับลดข้ันตอนท่ียุงยาก

ออกไป  จะทําใหมีคนสนใจทอมากข้ึน รอยละ 90 (48 คน) แตมีผูตอบวา  ไมสนใจเพียง รอยละ 10 
(2 คน)   

         3.2.4  จากการสอบถามถึงความสนใจในการทอผาของคนรุนใหมวัยหนุมสาว        
ในปจจุบัน          

                       ผลการสํารวจพบวา  คนสวนใหญสนใจนอยและไมสนใจเลย  โดยดูจาก
คารอยละ คือ สนใจนอย รอยละ 20  และไมสนใจเลย รอยละ 10  แตก็ยังมีผูสนใจทออยูบางไมมาก
นักคือ รอยละ 10 (10 คน) 
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3.3  สรุปปญหาและอุปสรรคอื่น ๆ เก่ียวกับการทอผา  ท่ีชาวบานเขียนเพิ่มเติมมาใหคือ 
         3.3.1  ดานเคร่ืองทอและอุปกรณประกอบการทอ 
         1)  อยากใหมีการพัฒนาเครื่องทอผาใหทอไดเร็วข้ึนจะไดประหยัดเวลาและจะ

ไดมีรายไดเพิ่มข้ึน  จํานวน 16 คน 
         2)  อยากใหมีการปรับปรุงคุณภาพของเครื่องทอผาใหดียิ่งข้ึน จํานวน 14 คน 
         3)  อยากใหออกแบบเครื่องใหทันสมัยมากข้ึน  จํานวน 5 คน 
         4)  อยากใหพัฒนาปรับปรุงเครื่องทอผาใหมีขนาดเล็กลงจะไดเคล่ือนยายงาย 

จํานวน 4 คน 
         5)  อยากใหพัฒนาเครื่องทอผาใหทอไดงายข้ึน จํานวน 3 คน 
         6)  อยากไดเครื่องท่ีเบาแรงในการทอ  จํานวน 3 คน 
         7)  อยากใหพัฒนาเครื่องกี่ใหแข็งแรงและไดมาตรฐาน  จํานวน 2 คน 
         8)  อยากใหมีอุปกรณท่ีชวยใหสะดวกข้ึน จํานวน 1 คน 
         9)  อยากไดกี่ท่ีแข็งแรงกวาไม  รวมท้ังอยากไดเครื่องกี่เหล็ก   อยากให

ออกแบบเครื่องทอท่ีชวยใหดายยืนไมพันกันและอยากใหออกแบบเครื่องท่ีมีความสวยงาม  อยากใหทํา
ฟมใหมีลายหมี่ดวย  อยากใหออกแบบฟมใหมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึน  อยากใหออกแบบฟมใหมีคุณภาพ  
อยากใหมีการสรางเครื่องทอท่ีผูวิจัยเสนอนี้ออกมาใช  จํานวนผูตอบขอละ 1 คน  

 
 
         3.3.2  ดานการทอ มีในเร่ือง 
         1)  อยากใหการทอทําไดงายข้ึนไมตองใชแรงมากจะไดไมเหนื่อย จํานวน 6 คน 
         2)  อยากใหการทอชวยลดแรงจะไดไมทําใหไมปวดหลังปวดเอว จํานวน 5 คน 
         3)  อยากใหชวยพัฒนาในการตอเสนไหมเขาฟมและการข้ึนตะกอใหม จํานวน 4 คน 
         3.3.3  ดานลายผา  มีในเร่ือง 
         1)  อยากใหมีการพัฒนาออกแบบลายผาท่ีแปลกใหมทันสมัยและสวยงาม    

จํานวน 13 คน 
         2)  อยากไดอุปกรณท่ีชวยลดข้ันตอนการสรางลายผา  จํานวน 5 คน 
         3)  อยากใหสรางเครื่องมือท่ีประดิษฐลายผาออกมาไดเอง จํานวน 5 คน 
         4)  อยากใหสรางชุดลายขิดเขามาชวย อยากใหทอผาลายมุกไดปริมาณมากข้ึน ปวด

เมื่อยนอยลง อยากใหมีการพัฒนาลายขิดเขามาในผามัดหมี่  อยากใหมีการทําลายออกมาจากฟมไดคงดี  
อยากไดการทอผาแบบโบราณประสานกับลายใหมท่ีทันสมัย   จํานวนผูตอบขอละ 4 คน 

         3.3.4  ดานการตลาด มีในเร่ือง 
         1)  อยากใหมีการขยายตลาดใหกวางข้ึน  สามารถรองรับผลิตภัณฑได  จํานวน 18 คน 
         2)  อยากใหมีการเพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ  และเพิ่มกําลังการผลิตลดตนทุนจะได

แขงขันกับตางประเทศได จํานวน 5 คน 
         3)  อยากใหภาครัฐจดลิขสิทธิ์ทางปญญาเรื่องผาใหชัดเจน  จํานวน 4 คน 
         3.3.5  ดานอื่น ๆ มีในเร่ือง 
         1)  ตองการเครื่องตีเกลียวเสนไหม    จํานวน 7 คน 
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         2)  อยากใหมีองคกรของรัฐมาชวยออกแบบลายผา   จํานวน 6 คน 
         3)  อยากใหมีวิทยากรมาชวยสอนข้ันตอนตาง ๆ ดานการทอผา  จํานวน 6 คน 
         4)  อยากไดวิทยากรผูมีความรูเกี่ยวกับการทอแบบยกดอกพิเศษ และวิทยากร

ผูมีความรูเกี่ยวกับการออกแบบลวดลายการอบรม  รวมท้ังอยากไดเครื่องมือท่ีเขามาชวยในการ
ออกแบบลวดลายทอและเอาเทคโนโลยีมาปรับใชกับภูมิปญญาทองถ่ินรวมท้ังอยากใหชวยสงเสริมให
เหมาะกับยุคสมัยและเทคโนโลยีและใหมีการเผยแพรขอมูลขาวสารในการทอผามากข้ึน จํานวนขอละ 
1 คน 
 



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ง. 
ภาพประกอบการเขียนแบบเครื่องทอผาตนแบบ 
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แสดงภาพดานหนาเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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แสดงภาพดานหลังเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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แสดงภาพดานขางซายเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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แสดงภาพดานขางขวาเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 

แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 
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3 D  (Rendering) 
แสดงภาพตนแบบเครื่องทอผาแจ็คการด 2 กระสวย 

 



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  จ. 
ภาพผูเขารับการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตรการทอผาดวยเคร่ืองทอผาแบบ 2 กระสวย             

ดวยเคร่ืองแจ็คการด (JACQUARD) 
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การออกแบบลวดลายผายกเมืองนครบนตารางกราฟและนําไปตอกการดบัตร 
 
 
 
 



 142 

  
 

  
 

  
 
 

แสดการถอดรหัสจากตารางกราฟลงบนแผนการดบัตรพรอมทอ 
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แสดงการทํางานของกระสวยที่พุงเสนดายสลับกันไปมาทั้งดานซายและขวา 
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แสดงกลไกการทํางานของหัวแจ็คการดที่สัมพันธกับสายโยงฮารเนสที่ผานรูกระดาน (Comber bord) 
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แสดงการยกตะกอของเคร่ืองแจ็คการด เม่ือผานหัวไซเรนเดอรและชุดโยงตะกอดวยสายฮารเนส                  
โดยการเปดและปดตะกอ 
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แสดงการถวงน้ําหนักดวยตะกั่วถวงที่โยงจากสายฮารเนส โดยเสนยืนจะอยูในตําแหนง 
หัวมวนที่ผานรูรอยตะกอ 
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แสดงการปรับและเปล่ียนชุดการดบัตร (Push Gard) บนเครื่องแจ็คการด 
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แสดงการทอผายกดอกดวยเครื่องแจ็คการดที่มีการพุง 2 กระสวย อยูในรางฟนหวี 
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แสดงการปนหลอดดายหรือกรอดายจากมวนเขาหลอดเพ่ือนําใสกระสวยพรอมทอ 
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 ภาพแสดงการอบรมเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด(JACQUARD) 
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ผลงานการทอผาเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด(JACQUARD) 
และผูเขารับการอบรมเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด(JACQUARD) 
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ภาพแสดงผลงานจากเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวยดวยเครื่องแจ็คการด(JACQUARD) 
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ภาพแสดงผลงานผายกดอกเมืองนคร ดวยเครื่องทอผาแบบ 2 กระสวย 
ดวยเครื่องแจ็คการด(JACQUARD) 
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