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บทคัดยอ 
 

การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงค 1) เพื่อเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่
ใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการมัด การพับ และการเย็บ(เนา)  และ 2) เพื่อเปรียบเทียบผลการยอม
ของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ เคร่ืองมือที่ใชในการ
วิจัยนี้คือ แบบประเมินความเหมาะสมจากผูเชี่ยวชาญ 15 ทาน โดยการเลือกแบบเจาะจง 
(connoisseurship model) แลวนําขอมูลจากแบบประเมินมาวิเคราะหโดยคอมพิวเตอรโปรแกรม
สําเร็จรูป เพื่อหาคาสถิติ คาเฉล่ีย รอยละ คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน การวิเคราะหแปรปวนทางเดียว 
ANOVA (Sheffe),  วิเคราะห Chi- square   

ผลการวิจัย พบวา เทคนิคการมัดมีคาเฉล่ียที่ 4.20 รองมาเปนเทคนิคการ
เย็บ(เนา) มีคาเฉลี่ยที่ 4.10 และเทคนิคการพับมีคาเฉลี่ยที่ 3.69  และผลการจัดลําดับเปรียบเทียบ
เทคนิคการมัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิตเชิงอุตสาหกรรม  พบวา เทคนิคการมัดเปน
เทคนิคที่เหมาะสมที่สุด รองมาเปนเทคนิคการพับ และสุดทายเทคนิคการเย็บ(เนา)   

ในการศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมคร้ังนี้ เปรียบเทียบในประเด็น
คําถาม 5 ดานคือ  1.  ดานเทคนิควิธีการมัดยอม  2.  ดานลวดลาย  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม  4.  
ดานภาพรวมของผา  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช  จากการประเมินพบวาผาฝายในเทคนิคการมัด 
เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคะแนนในระดับมากในดานเทคนิคการมัดยอม และการ
นําเทคนิคไปใช   ผาฝายในเทคนิคการมัด และเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคะแนนในระดับมากในดาน
ลวดลายและภาพรวมของผา   ผาลินิน ในเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคะแนนใน
ระดับมากทั้ง 5 ดาน   ผาลินินในเทคนิคการพับมีคะแนนในระดับมากเฉพาะดานเทคนิคการมัด
ยอมและดานการนําเทคนิคไปใช   ผาเรยอนในเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคะแนน
ในระดับมากทั้ง 5 ดาน  ผาเรยอนเทคนิคการพับ มีคะแนนในระดับมากทั้ง 5 ดานยกเวนดาน
ภาพรวมของผา  โดยเมื่อเปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต 
และกลุมลวดลายธรรมชาติ ในเทคนิคการมัดอยูในระดับเฉลี่ยมาก  และเมื่อเปรียบเทียบเทคนิค
การมัดยอมกับผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอนและกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติมี
ความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05    

 
คําสําคัญ: เทคนิคการมัดยอม  ผาฝาย ผาลินนิ ผาเรยอน  ลวดลายเรขาคณิต  ลวดลายธรรมชาติ 
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ABSTRACT 
 

The purposes of this research were 1) the comparison of tie-dye 
methods; Binding technique, folding technique and stitching technique and 2) three 
kinds of fabric dyed; cotton, linen, and rayon comparison and 2 pattern design groups; 
geometrics and naturalistic patterns. There are 8 motifs were used; quadrangle, triangle, 
circle, heart form, flower, leaf, butterfly, and  worm. The research tools  were used; The 
assessment for 15 connoisseurs (connoisseurship model). Data were analyzed by the 
statistical package for the social science program and using mean, percentage, 
standard deviation, one-way ANOVA, and chi-square. 

The result of the study were that binding technique had mean 4.20, 
the second was stitching technique had mean 4.10 and the last was folding technique 
had 3.69. The result of the tie-dye technique suitability comparative ranking for mass-
product that the best technique is binding. The second was stitching technique and the 
last was folding technique. In this study, there  were comparative in 5 parts as follows  1. 
tie-dye method  2. pattern design  3.  colour of fabric dyed   4.  overall image of fabric 
dyed   5.  capability of techniques. 

Binding technique, folding technique and stitching technique on 
Cotton were much points in tie-dye method and capability of techniques.  Binding 
technique and stitching technique on Cotton were much points in pattern design and 
overall image of fabric dyed.  Binding technique and stitching technique on Linen were 
much points in 5 parts.  Folding technique on Linen were much points especially in tie-
dye method and capability of techniques.  Binding technique and stitching technique on 
Rayon were much suitable in 5 parts. Folding technique on Rayon were much especial 
points in 5 parts except overall image of fabric dyed. Comparison of three kinds of fabric 
and two pattern groups were that cotton, linen, and rayon fabrics in geometrics and 
naturalistic patterns had average the best in binding technique. To compare tie-dye 
techniques and fabrics and pattern groups had different  for some parts statistically 
significant at level of .05 

 
Keywords: Tie-Dye Methods  Fabrics   Patterns design 
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ตรวจสอบแกไขขอบกพรอง ชี้แนะแนวทางขอคิดเห็นตางๆ ตลอดจนใหขอเสนอแนะแนวทางแกไข

ในการเก็บรวบรวมขอมูลและการวิเคราะหขอมูล และผูเช่ียวชาญทุกทานที่ไดใหความอนุเคราะห

สละเวลาตอบแบบประเมินแกผูวิจัย  

ขอกราบขอบพระคุณคณาจารยทุกทานที่ไดใหความเมตตากรุณา ประสิทธิ์ประสาทวิชา

อบรมส่ังสอน ถายทอดความรูที่มีคุณคายิ่งแกผูวิจัย จนทําใหประสบผลสําเร็จในการศึกษา 

ขอกราบขอบพระคุณคุณแม - คุณพอ ผูสนับสนุนทุนการวิจัยและใหโอกาสในการศึกษานี้

และวาที่ ดร.วิสูตร โพธิ์เงิน ที่ไดใหคําปรึกษาและความชวยเหลือตางๆมาโดยตลอด และเพื่อนๆ 

พี่ๆ นองๆ คศม.1 ทุกทาน ที่ใหกําลังใจและมีสวนชวยใหการทํางานวิจัยลุลวงไปดวยดี  

คุณความดีและประโยชนอันเกิดจากวิทยานิพนธฉบับนี้ ขอมอบเปนเคร่ืองบูชาพระคุณ  

บิดา – มารดา  บูรพาจารย  และผูมีพระคุณทุกทาน  ที่ใหการอบรมส่ังสอน และปลูกฝงคุณธรรม

ความดีใหกับผูวิจัยตลอดมา ขอกราบขอบพระคุณทานดวยความเคารพย่ิง 
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2.15 วิธีการพับและหนีบโดยใชแผนไมประกบดานหนา-หลัง 20 

2.16 วิธีการพับและหนีบโดยใชแผนไมประกบดานหนา-หลัง (ตอ) 21 

2.17 เส้ือกิโมโน Japanese Shibori Kimono 22 

2.18 วิธีการเย็บ(เนา) โดยใชดาย 22 

2.19 ผลิตภัณฑที่ใชการเย็บ(เนา) ผาสองชัน้ โดยใชดาย 23 

2.20 วิธีการเย็บ(เนา) และก้ันสีโดยใชวัสดุอ่ืน 23 

2.21 เทคนิคการเย็บ(เนา)และมัดกับเชือกไนลอน 24 

2.22 โครงสรางสารประกอบของสี Indigo 27 

2.23 โครงสรางทางเคมีของสี Vat  Indigo 28 

2.24 ตัวอยางสี  vat (indigo) 6% 32 
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2.25 ข้ันเตรียมน้าํสี vat สําหรับยอม 32 

2.26 ข้ันเตรียมน้าํสี vat สําหรับยอม  (ตอ) 33 

2.27 ข้ันยอมผา 33 

2.28 ข้ันออกซิเดช่ัน (oxidation) 34 

2.29 โครงสรางเสนใยฝาย 36 

2.30 ภาพแสดงรูปรางดานหนาตัดของใยฝาย 37 

2.31 ภาพแสดงรูปรางตัดขวางและดานยาวของใยฝาย 37 

2.32 ภาพวาดลักษณะตนแฟลกซ (flax) และเมล็ด 42 

2.33 ลักษณะของเสนใย flax ทีเ่ปล่ียนไปตามขั้นตอนการผลิต 43 

2.34 ลักษณะของเสนใย flax 43 

2.35 ภาพตามยาวของใยลินนิ 45 

2.36 ภาพตามขวางของใยลินนิ 45 

2.37 ภาพหนาตัดของใยลินนิ 46 

2.38 โครงสรางเสนใยเรยอน 50 

2.39 ภาพหนาตัดเสนใยเรยอน 51 

2.40 ภาพตามขวางและภาพหนาของเสนใยเรยอนชนิดตางๆ 51 

2.41 ลวดลายเรขาคณิต แนวคิดจากส่ิงของเคร่ืองใช 55 

2.42 ลวดลายเรขาคณิต แนวคิดจากส่ิงของเคร่ืองใช (ตอ) 56 

2.43 ลวดลายธรรมชาติ แนวความคิดจากแรธาตุ จากพืช และจากสัตว 56 

2.44 ลวดลายธรรมชาติ แนวความคิดจากแรธาตุ จากพืช และจากสัตว (ตอ) 57 

2.45 ลักษณะของรูปรางธรรมชาติ รูปรางเรขาคณิต และรูปรางอิสระ 58 

2.46 โครงสรางการออกแบบลวดลายผา 60 

2.47 ลวดลายเรขาคณิต กลุมผลิตภัณฑผามัดยอม  คุณวินยั ชีพนุรัตน ตําบลสวน

แตง อําเภอเมอืง จงัหวัดสุพรรณบุรี 
61 

2.48 ลวดลายธรรมชาติ กลุมอาชีพผลิตผามัดยอมมัดกัด คุณสุมินตรา เผาพันธุศร 
ตําบลกระจัน อําเภออูทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 

62 

2.49 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทเส้ือผา 63 
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สารบัญภาพ (ตอ) 
 
ภาพท่ี หนา 

2.50 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทรองเทา  

Yves Saint Laurent at Paris Fashion Week - Spring / Summer 2009 

63 

2.51 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทกระเปา 64 

2.52 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันสีสําหรับเส้ือผาป 2009 – 2010 64 

2.53 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันสีสําหรับเส้ือผาป 2009 – 2010  (ตอ) 65 

2.54 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายพิมพผา 65 

2.55 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายผาเคหะส่ิงทอ 66 

2.56 ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายผาลูกไม 66 

3.1 เทคนิคการมัดยอม 3 เทคนคิ 72 

3.2 ผาตัวอยาง 3 ชนิด 73 

3.3 ตัวอยางแนวโนมลายผา ป 2009 74 

3.4 ตัวอยางแนวโนมลายผา ป 2010 74 

3.5 กลุมลวดลายเรขาคณิต 75 

3.6 กลุมลวดลายธรรมชาติ 76 

3.7 แนวโนมแฟช่ันสี และรหัสสี ป 2009 – 2010 78 

4.1 เสนใยเรยอนที่เปอยและฉีกขาดระหวางการทดลอง 124 

4.2 เสนใยเรยอนในขณะเปยก 125 

4.3 เสนใยเรยอนในขณะแหงหลังทาํความสะอาดผา 125 
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สารบัญภาพ (ตอ) 
 
ภาพผนวกท่ี หนา 

1 เทคนิคการมัด – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 199 

2 เทคนิคการมัด – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 200 

3 เทคนิคการพบั – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 201 

4 เทคนิคการพบั  – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 202 

5 เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 203 

6 เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 204 

7 เทคนิคการมัด – ผาลินิน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 205 

8 เทคนิคการมัด – ผาลินิน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 206 

9 เทคนิคการพบั – ผาลินิน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 207 

10 เทคนิคการพบั  – ผาลินนิ – กลุมลวดลายธรรมชาติ 208 

11 เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาลินิน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 209 

12 เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาลินิน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 210 

13 เทคนิคการมัด – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 211 

14 เทคนิคการมัด – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 212 

15 เทคนิคการพบั – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 213 

16 เทคนิคการพบั – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 214 

17 เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 215 

18 เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 216 

19 ภาพแฟมภาพแสดงข้ันตอนมัดยอม คูมือประกอบการประเมิน 217 

20 ข้ันตอนการมดัและภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 218 

21 ข้ันตอนการมดัและภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 219 

22 ข้ันตอนการพบั และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 220 

23 ข้ันตอนการพบั และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 221 

24 ข้ันตอนการเย็บ(เนา) และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 222 

25 ข้ันตอนการเย็บ(เนา) และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 223 

26 เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดวยผาฝาย 224 

27 เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดวยผาลินิน 225 
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สารบัญภาพ (ตอ) 
 
ภาพผนวกท่ี หนา 

28 เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดวยผาเรยอน 224 

29 กลุมลวดลายเรขาคณิตใชเปนตนแบบในการทดลอง 227 

30 กลุมลวดลายธรรมชาติใชเปนตนแบบในการทดลอง 227 

31 ไมที่ผานการฉลุแลว เพื่อใชเปนแบบลายบล็อกสําหรับเทคนิควิธีการพบั 227 

32 ข้ันตอนเทคนคิการมัด 228 

33 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 228 

34 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 229 

35 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาลินนิ กลุมลวดลายเรขาคณิต 229 

36 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาลินนิ กลุมลวดลายธรรมชาติ 230 

37 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 230 

38 ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 231 

39 ข้ันตอนเทคนคิการพับ 232 

40 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 232 

41 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 233 

42 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาลินนิ กลุมลวดลายเรขาคณิต 233 

43 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาลินนิ กลุมลวดลายธรรมชาติ 234 

44 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 234 

45 ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 235 

46 ข้ันตอนเทคนคิการเย็บ(เนา) สําหรับลายส่ีเหล่ียม สามเหล่ียม วงกลม  

รูปหัวใจ ใบไม และหนอน 

236 

47 เทคนิคการเย็บ(เนา) สําหรับลายดอกไม และ ผีเส้ือ 236 

48 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 237 

49 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 237 

50 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาลินิน กลุมลวดลายเรขาคณิต 238 

51 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาลินิน กลุมลวดลายธรรมชาติ 238 

52 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 239 

53 ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 239 
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ภาพผนวกท่ี หนา 

54 ผาแชน้ํากอนยอม 240 

55 ข้ันตอนการละลายสี 241 

56 ข้ันตอนการเติมสวนผสมอื่น 241 

57 ข้ันตอนการใสน้ําสีผาที่ตองการและเติมสวนผสมลงในน้ํา 242 

58 ภาพผามัดยอมเม่ือทาํปฏิกิริยากับอากาศ 242 
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สารบัญตาราง 
 

ตารางที ่ หนา 
2.1 สูตรทําความสะอาดสําหรับผาฝายและผาลินนิ 30 

2.2 สูตรสําหรับทาํความสะอาดผาเรยอน 30 

2.3 ปริมาณสารเคมีสําหรับยอมสี vat  กรัม/ลิตร 31 

2.4 ความละเอียดของเสนใยฝาย 36 

2.5 ตารางสมบัติทั่วไปของใยเซลลูโลส 41 

2.6 สวนประกอบทางเคมีของเสนใยแฟลกซ (ลินิน) 44 

2.7 ตารางประเภทและชนิดของเรยอน (บางชนิด) 49 

2.8 ความเหนยีวของเสนใยแตละชนิด (กรัมตอเดนเยอร) 50 

4.1 ขอมูลพื้นฐานดานเพศของผูเช่ียวชาญ 81 

4.2 ขอมูลพื้นฐานดานระดับการศึกษาของผูเชีย่วชาญ 82 

4.3 ขอมูลพื้นฐานดานอาชีพของผูเชี่ยวชาญ 82 

4.4 ขอมูลพื้นฐานดานตําแหนงของผูเชี่ยวชาญ 83 

4.5 ขอมูลพื้นฐานดานประสบการณที่เกี่ยวของของผูเชี่ยวชาญ 83 

4.6 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใช

เทคนิคการมัดยอมทัง้ 3 เทคนิคในประเด็นคําถาม 5 ดาน 

84 

4.7 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทัง้ 3 

เทคนิคในประเด็นคําถาม 5 ดานของผาฝาย 

85 

4.8 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทัง้ 3 

เทคนิคในประเด็นคําถาม 5 ดานของผาลินิน 

86 

4.9 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทัง้ 3 

เทคนิคในประเด็นคําถาม 5 ดานของผาเรยอน 

87 

4.10 คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานเทคนิค

การมัดยอมกับผา 3 ชนิด 

88 

4.11 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานลวดลาย

กับผา 3 ชนิด 

89 

4.12 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานสีที่ได

จากการยอมกบัผา 3 ชนิด 

91 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที ่ หนา 
4.13 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานภาพรวม

ของผากับผา 3 ชนิด 

92 

4.14 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานการนาํ

เทคนิคไปใชกบัผา 3 ชนิด 

92 

4.15 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานเทคนิค

การมัดยอมกบัผา 3 ชนิด 

94 

4.16 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานลวดลาย

กับผา 3 ชนิด 

95 

4.17 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานสีที่ได

จากการยอมกบัผา 3 ชนิด 

96 

4.18 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานภาพรวม

ของผากับผา 3 ชนิด 

97 

4.19 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานการนํา

เทคนิคไปใชกบัผา 3 ชนิด 

98 

4.20 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

เทคนคิการมัดยอมกับผา 3 ชนิด 

99 

4.21 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

ลวดลายกบัผา 3 ชนิด 

100 

4.22 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดานสี

ที่ไดจากการยอมกับผา 3 ชนิด 

102 

4.23 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

ภาพรวมของผากับผา 3 ชนดิ 

103 

4.24 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

การนาํเทคนิคไปใชกับผา 3 ชนิด 

103 

4.25 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดกับผา 3 ชนิด 

และลวดลาย 8 ลาย 

105 

 



 (15) 

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที ่ หนา 
4.26 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับกับผา 3 ชนิด 

และลวดลาย 8 ลาย 

105 

4.27 คะแนนเฉลีย่ และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) กับผา 3 

ชนิดและลวดลาย 8 ลาย 

106 

4.28 ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะ

ตางๆของฝาย ลินนิ เรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิต (ANOVA) 

106 

4.29 ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะ

ตางๆของฝาย ลินนิ เรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิต 

107 

4.30 ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะ

ตางๆของฝาย ลินนิ เรยอนกับกลุมลวดลายธรรมชาติ (ANOVA) 

108 

4.31 ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะ

ตางๆของฝาย ลินนิ เรยอนกับกลุมลวดลายธรรมชาติ 

109 

4.32 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายและลวดลาย 2  กลุม

กับเทคนิคการมัดยอม 

110 

4.33 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินนิและลวดลาย 2  กลุม

กับเทคนิคการมัดยอม 

111 

4.34 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนและลวดลาย 2  กลุม  

 กับเทคนิคการมัดยอม 

112 

4.35 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายกับเทคนิคการมัดยอม

กับกลุมลวดลายเรขาคณิต 

113 

4.36 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายกับเทคนิคการมัดยอม

กับกลุมลวดลายธรรมชาติ 

113 

4.37 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินนิกับเทคนิคการมัดยอม

กับกลุมลวดลายเรขาคณิต จากคะแนนที่ไดจากผูเชี่ยวชาญ 

114 

4.38 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินนิกับเทคนิคการมัดยอม

กับกลุมลวดลายธรรมชาติ 

115 

 



 (16) 

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที ่ หนา 
4.39 คะแนนเฉลีย่ และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนกับเทคนิคการมัดยอม 

 กับกลุมลวดลายเรขาคณิต 

115 

4.40 คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนกับเทคนิคการมดัยอม 

และกลุมลวดลายธรรมชาติ 

116 

4.41 คะแนนเฉลีย่ และเปอรเซ็นต ระดับประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมดัยอมของ

ผาฝายกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ 

117 

4.42 คะแนนเฉลีย่ และเปอรเซ็นต ระดับประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมดัยอมของ

ผาลินนิกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ 

118 

4.43 คะแนนเฉลีย่ และเปอรเซ็นต ระดับประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมดัยอมของ

ผาเรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ 

119 

4.44 ผลการจัดลําดับเปรียบเทยีบเทคนิคการมัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิต

เชิงอุตสาหกรรม (Mass Product) 

121 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 (17) 

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางภาคผนวกท่ี หนา 
1 ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการมัด 245 

2 ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการพับ 247 

3 ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการเย็บ(เนา) 249 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 



 

บทที่ 1 
 

บทนํา 
 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
กระบวนการสรางลวดลายผามัดยอม มีกรรมวิธีและเทคนิคที่ทําใหเกิดลวดลายหลายวิธี ไม

วาจะเปน มัด พัน พับ เย็บ เนา บิด รูด หนีบ  โดยใชเชือก ยาง ดาย และอุปกรณชนิดอ่ืนเปนตัวกั้น

สี ทั้งหมดนั้นรวมเรียกวา การมัดยอม (Tie-dye) สวนผาที่ผานกระบวนการมัดยอมจึงถูกเรียกวา 

ผามัดยอม ลวดลายที่ปรากฏอยูบนผืนผาจึงเปนส่ิงหนึ่งที่สะทอนใหเห็นถึงความสรางสรรค อันเปน

ส่ิงที่มาจากภูมิปญญา กอใหเกิดงานศิลปะที่งดงาม   

ผามัดยอมเปนงานหัตถกรรมที่มีประวัติความเปนมายาวนาน  เปนการถายทอดจากรุนสูรุน 

สวนใหญในอดีตไมมีการบันทึกไวเปนลายลักษณอักษร เปนการเรียนรูโดยประสบการณตรงและ

การสังเกตดูจากผูอ่ืน (Observation Learning) สืบทอดตอกันมาจนเกิดเปนวัฒนธรรมชุมชน บาง

ชุมชนยังคงสืบสานงานมัดยอมตอไป แตไดเปล่ียนจากการมัดยอมเพื่อใชภายในครัวเรือนไปสู

ระดับทองถิ่น  จนถึงระดับประเทศ  รวมถึงเพื่อการสงออก  ( เสาวนิตย ,  2543) นับเปน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมในครัวเรือนที่สรางรายไดใหคนไทยเรามิใชนอย (อารยะ, 2546)  ทั้งนี้ใน

ปจจุบันผามัดยอมมิใชแคงานหัตถกรรมที่ทําข้ึนใชภายในครัวเรือนอีกตอไป โดยมีการใชกันอยาง

กวางขวางมากข้ึนในระดับอุตสาหกรรม ในวงการแฟชั่นในประเทศไทย แมแตวงการแฟช่ันใน

ตางประเทศก็ยังนําการมัดยอมใสเขาไปในคอลเลคชั่น (Collection) สามารถเห็นไดจาก 

NARCISCO RODRIGUEZ, และ ADAM ในคอลเลคชั่น (Collection) Spring/Summer 08 , 

DOLCE & GABBANA ในคอลเลคชั่น (Collection) Pre-fall 08 ,NINA RICCI ในคอลเลคช่ัน 

(Collection) Resort 08, ELIE SAAB ในคอลเลคช่ัน (Collection) Fall 08, EMMA COOK คอล

เลคชั่น (Collection) London Fashion Week Autumn/Winter 08 (Online Available: 

www.style.com) และยังปรากฏในเส้ือผาผูชายของ JIL SANDER ในคอลเลคชั่น (Collection) 

Autumn/Winter 08 (Online Available: www.style.com) นอกจากนักออกแบบเส้ือผา

ตางประเทศแลวยังมีนักออกแบบเส้ือผาเชื้อชาติไทยที่โดงดังในวงการแฟชั่นเส้ือผาตางประเทศที่

นํางานหัตถกรรมไปสูระดับสากลนั้นคือ ฐากูร พานิชกุล (Thakoon Panichgul) หรือที่รูจักกันดีใน
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ดังนั้นผูวิจัยตระหนักถึงความสําคัญของเทคนิควิธีการมัดยอม จึงสนใจที่จะทําการศึกษา

เปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอม เพื่อใหไดเทคนิควิธีการมัดยอมที่เหมาะสมกับลวดลายและผา

ชนิดตางๆ ที่นํามาทําผามัดยอม  ทั้งนี้เพื่อใหทราบแนวทางในการนําเทคนิควิธีการมัดยอมไป

ประยุกตใชกับผาชนิดอ่ืน  เพื่อเปนแนวทางในการนําเทคนิควิธีการมัดยอมไปประยุกตใชในดาน

การพัฒนาลวดลายผลิตภัณฑผามัดยอมและเพื่อนําความรูที่ไดไปเผยแพรแกหนวยงานตางๆและ

ผูที่สนใจในงานมัดยอม 
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1.2  วัตถุประสงค 
1.2.1  เพื่อเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายท่ีใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการมัด การพับ 

และการเย็บ(เนา) 

1.2.2  เพื่อเปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต และ

กลุมธรรมชาติ 
 

1.3  ขอบเขตของการศึกษา 
ในการศึกษาวิจัยคร้ังนี้ มีขอบเขตดังตอไปนี้ 

1.3.1  ศึกษาและเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค ไดแก การมัด การพับ และการ

เย็บ(เนา)  

ก  เทคนิคการมัด คือ จับจีบแลวมัดดวยยางรัด 

ข  เทคนิคการพับ คือ พับผาเปนรูปส่ีเหล่ียมประกบดวยแบบลาย (บล็อค)แลวหนีบ 

ค  เทคนิคการเย็บ(เนา) คือ เย็บ(เนา)แลวดึงรูดและพันดวยดาย 

1.3.2  การวิจัยคร้ังนี้ผาที่ใชในการศึกษาทดลอง ใชผา 3 ชนิด ขนาด 30 x 30 เซนติเมตร ผา

ทั้ง 3 ชนิด มีโครงสรางการทอแบบลายขัดและผานการทําความสะอาดโดยการตมเพื่อขจัดส่ิง

สกปรกออกเรียบรอยแลว ดังนี้ 

ก  ผาฝาย 100 เปอรเซ็นต สีขาว 

ข  ผาลินิน 100 เปอรเซ็นต สีขาว 

ค  ผาเรยอน 100 เปอรเซ็นต สีขาว 

1.3.3  สีตัวอยางที่ใชในการวิจัยคร้ังนี้เปนสี vat สีน้ําเงิน INDIGO powder  

1.3.4  ในการศึกษาคร้ังนี้จะใชกลุมลวดลาย 2 กลุมไดแก  

ก  กลุมลายเรขาคณิต ไดแก  1)  ลายส่ีเหล่ียม  2)  ลายสามเหล่ียม 3)  ลายวงกลม  

4)  ลายรูปหัวใจ   

ข  กลุมลายธรรมชาติ ไดแก 1)  ลายดอกไม  2)  ลายใบไม  3)  ลายผีเส้ือ               

4)  ลายหนอน  

1.3.5  การกําหนดขนาดแบบรางของกลุมลวดลายทั้ง 2 กลุม ที่ใชในการศึกษาทดลองคร้ังนี้ 

เพื่อใหมีความเหมาะสมกับขนาดของผาตัวอยางและเทคนิคการมัด และ เทคนิคการเย็บ(เนา) จึง

ไดกําหนดขนาดไวดังนี้  
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ก  กลุมลวดลายเรขาคณิต   

1)  ลายส่ีเหล่ียมขนาด 15 x 15 ซม.   

2)  ลายสามเหล่ียมขนาด 15 x 15 ซม. 

3)  ลายวงกลมขนาด 15 x 15 ซม.   

4)  ลายรูปหัวใจขนาด 15 x 15 ซม. 

ข  กลุมลวดลายธรรมชาติ   

1)  ลายดอกไมขนาด 16 x 16 ซม.   

2)  ลายใบไมขนาด 15 x 20 ซม.   

3)  ลายผีเส้ือขนาด 19 x 15 ซม.   

4)  ลายหนอนขนาด 6 x 20 ซม.   

1.3.6  การกําหนดขนาดแบบลาย (บล็อค)ของกลุมลวดลายทั้ง 2 กลุม ที่ใชในการศึกษา

ทดลองคร้ังนี้ เพื่อใหมีความเหมาะสมกับขนาดของผาตัวอยางและเทคนิคการพับ ไดกําหนดขนาด

ไวดังนี้  

ก  กลุมลวดลายเรขาคณิต   

1)  ลายส่ีเหล่ียมขนาด 5 x 5 ซม. 

2)  ลายสามเหล่ียมขนาด 5 x 5 ซม. 

3)  ลายวงกลมขนาด 5 x 5 ซม. 

4)  ลายรูปหัวใจขนาด 5 x 5 ซม.  

ข  กลุมลวดลายธรรมชาติ   

1)  ลายดอกไมขนาด 5 x 5 ซม. 

2)  ลายใบไมขนาด 5 x 4 ซม. 

3)  ลายผีเส้ือขนาด 6 x 5 ซม. 

4)  ลายหนอนขนาด 5 x 2 ซม.   
 
1.4  นิยามศพัท 

ผามัดยอม หมายถึง การยอมผาเพื่อใหเกิดลวดลายบนผืนผาดวยการมัดเพื่อกั้นสี หรือเรียกวา

การยอมดวยวิธีรีซิสท (Resist dyeing) แลวจึงนําไปยอมเรียกวา การมัดยอม (Tie - dye) โดยใชเทคนิค

การมัดยอม ไดแก เทคนิคการมัด เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ (เนา) และใชวัสดุตางๆ เปน

ตัวกั้นสี ไดแก ยางรัด ดาย เชือก แผนพลาสติกแบบลาย(บล็อค) มาทําการมัด หรือหนีบ กอน

นําไปยอมสี เพื่อไมใหสีซึมเขาสูลวดลายหรือบริเวณที่ไมตองการยอม  
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เทคนิคการมัด หมายถึง เทคนิคการมัดยอมแบบจับจีบแลวมัด โดยนําผาที่ตองการยอมมา

จับเปนแบบพลีท ลักษณะคลายจีบของพัดขนาดของจีบกวางประมาณ 1 เซนติเมตร ตามเสน

กรอบนอกของลวดลายที่กําหนดไวบนผาแลวจึงทําการมัดดวยยางรัด ผาสวนที่เหลือใหมัดดวย

ยางรัดในลักษณะแบบไขวไปมาจนถึงปลายของผา เพื่อกั้นสีและทําใหเกิดลวดลาย กอนที่จะนํา

ผานั้นเขาสูกระบวนการยอม 

เทคนิคการพับ หมายถึง เทคนิคการมัดยอมแบบประกบแบบลาย(บล็อค)แลวหนีบ โดยนํา

ผาขนาด 30 x 30 ซม. ที่ตองการยอมมาทําการพับทบไปมา ตามแนวขวางใหเปนรูปส่ีเหล่ียม แลว

จึงนําแบบลาย(บล็อค) ที่ทํามาจากแผนไม มาประกบดานหนาและดานหลังของผาที่พับแลว 

จากนั้นจึงนําตัวลอค (C-Clamps) มาหนีบใหแนน เพื่อกั้นสีและทําใหเกิดลวดลาย กอนที่จะนําผา

นั้นเขาสูกระบวนการยอม 

เทคนิคการเย็บ(เนา) หมายถึง เทคนิคการมัดยอมแบบเย็บ(เนา)แลวดึงรูด โดยการนําผาที่

ตองการยอมมาวาดลวดลายลงบนผืนผา จากนั้นทําการเย็บ(เนา)แบบดนตะลุย ซึ่งมีความหมาย

เดียวกับการเย็บ(เนา) ตามเสนกรอบนอกของลายที่กําหนดไว โดยเย็บ(เนา) ใชดาย 2 เสนกับผา

ชั้นเดียว และขนาดฝเข็มมีความหางของตะเข็บ ประมาณ 0.5 เซนติเมตรและความกวางของ

ตะเข็บ 0.3 เซนติเมตรเทากันทุกตะเข็บ จากนั้นจึงดึงรูดดายที่เนาไวใหแนนและมัดปมใหแนนดวย

ดาย แลวจึงใชดายแตละเสนพันผาสวนที่เหลือในลักษณะไขวทบไปมาจนเกือบถึงยอดของผาและ

มัดปมไวใหแนน เพื่อกั้นสีและเกิดลวดลายบนผาบริเวณนั้น แลวจึงมัดอีกคร้ังใหแนนกอนที่จะนํา

ผานั้นเขาสูกระบวนการยอม  

แบบลาย(บล็อค) หมายถึง แมแบบทํามาจากไมขนาดความหนาประมาณ 1 เซนติเมตร 

เล่ือยใหเปนรูปลวดลายเรขาคณิตและลวดลายธรรมชาติ ตามขนาดที่กําหนดไว ใชสําหรับเปน

แบบลายเพื่อประกบดานหนาและดานหลังโดยมีผาที่ตองการยอมอยูตรงกลางและใชสําหรับ

เทคนิคการพับเทานั้น 

ลวดลายเรขาคณิต หมายถึง ลักษณะลวดลายที่เปนรูปเรขาคณิตและลายประยุกตไดแก 

ส่ีเหล่ียม สามเหล่ียม วงกลม และรูปหัวใจ 

ลวดลายธรรมชาติ หมายถึง ลักษณะลวดลายที่มาจากธรรมชาติและเลียนแบบธรรมชาติ

ไดแก ลายดอกไม ใบไม ผีเส้ือ และหนอน 
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1.5  ขอตกลงเบื้องตน 
การกําหนดขนาดแบบรางและแบบลาย(บล็อค) ของกลุมลวดลายธรรมชาติ ไมสามารถ

กําหนดขนาดใหเทากันทุกดานไดเพราะลักษณะรูปแบบของลายเปนลักษณะลวดลายที่มาจาก

ธรรมชาติและเลียนแบบธรรมชาติ จึงไมสามารถทําใหเทากันได 
 

1.6  กรอบแนวความคิด 
 

ตัวแปรตน / อิสระ 

 -  หนอน 

 -  ผีเส้ือ  

 -  ใบไม 

 -  ดอกไม  

กลุมลวดลายธรรมชาติ -  

 -  รูปหัวใจ 

 -  วงกลม   

 -  สามเหล่ียม 

 -  ส่ีเหล่ียม  

กลุมลวดลายเรขาคณิต 
 

-  

ผาเรยอน -  

ผาลินิน -  

ผาฝาย 

เทคนิควิธีการเย็บ(เนา) -  
 

-  

เทคนิควิธีการพับ -  

เทคนิควิธีการมัด -  

ตัวแปรตาม 

คะแนนประเมนิเปรียบเทียบเทคนิค

การมัดยอมโดยใช  Ratio Scale 

แบบ Likert และ Ranking Scale  

โดยวิเคราะหคาทางสถิติ คาเฉลี่ย, 

รอยละ, S.D., Mean, One-way 

ANOVA (Sheffe), Chi-square  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.7  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1.7.1  เปนแนวทางในการนําเทคนิคการมัดยอมไปประยุกตใชกับผาชนิดอ่ืน 

1.7.2  ใชเปนแนวทางในการนําเทคนิคการมัดยอมไปประยุกตใชในดานการพัฒนาลวดลาย

ผลิตภัณฑผามัดยอม 

1.7.3  ผลของการศึกษาจะเปนขอมูลสําหรับหนวยงานตางๆที่เกี่ยวของทั้งภาครัฐและ

ภาคเอกชนในการใหความรูแกผูที่สนใจในงานมัดยอม 



 

บทที่ 2 
 

เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ 
 

 
การวิจัยคร้ังนี้เปนการวิจัยเพื่อศึกษาเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพื่อพัฒนาลวดลาย

ผลิตภัณฑผามัดยอม ผูวิจัยไดคนควาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ โดยแบงเปนหัวขอตอไปนี้ 
 

2.1  ประวัติความเปนมาและความหมายของผามัดยอม 

2.2  เทคนิควธิีการมัดยอมและการยอม 

2.3  สียอมและกระบวนการยอม 

2.4  โครงสรางและสมบัติของผา 

2.5  หลักการออกแบบลวดลายผา 

2.6  ลวดลายผามัดยอม 

2.7  แนวโนมแฟช่ันสีและลายผาป 2009 – 2010 

2.8  ผลงานวจิัยที่เกี่ยวของ 

 
2.1 ประวัติความเปนมาและความหมายของผามัดยอม 

2.1.1  ประวัติความเปนมาของผามัดยอม  ผามัดยอมเร่ิมทํากันในสมัยเอเชียโบราณแผขยาย

ไปยังตอนกลางของทวีปอินเดียไปยังมาเลเซียและขามไปยังแอฟริกา ดังแสดงในภาพที่ 2.1 ใน

ทวีปอเมริกาใตเร่ิมมีการมัดยอมจากชาวโคลัมเบียในยุคแรก ในลักษณะการทําเปนวงกลมและ

ส่ีเหล่ียมดวยแบบสีงายๆ เปนที่นิยมใน เม็กซิโก กัวเตมาลา โบลิเวีย ปาลากวัย และอาเจนตินา 

และชาวอินเดียแดง ก็ยึดอาชีพนี้มากข้ึนในเวลาตอมา เทคนิคในการทํางานในความคิดที่แตกตาง

กันออกไปตามยุคสมัย แตยังคงมีความคลายคลึงกันอยู ผาถูกนําไปใชประโยชนแตกตางกัน 

เทคนิคการทํามัดยอมทุกแบบมาจากพื้นฐานอันเดียวกัน คือตองผูกผาเปนปม หอ พับ และการ

เย็บ ซึ่งทําไดหลากหลายรูปแบบและอาจใชดายเย็บผานผาชั้นเดียวหรือหลายชั้น จนกระทั่งผาที่

ถูกเย็บแนนจนเปนจีบหรือรอยยับ วิธีการเย็บอาจเย็บเปนวงกลม รูปไข เสนตรง ตามแบบ และ

อาจจะเย็บใหเปนลายขรุขระดวยก็ได (ยุพินศรี, 2544) 
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 (1) ผามัดยอมลายวงกลม (2) ผามัดยอมลายตาราง 

 

ภาพท่ี 2.1: ผามัดยอมของชาว Nigeria ในประเทศแอฟริกา 

ที่มา: Printed and Dyed textiles from Africa(2001) 

 

ยุพินศรี (2544) ยังกลาวไวอีกวา ยังมีหลักฐานปรากฏวาการมัดยอมไดเกิดข้ึนในตอนตน

ราชวงศถังของจีน (ค.ศ.618-906) แถบเสฉวน (szechwan) และยูนนาน (yunnan) ในจีนตอนใต 

และไดขุดพบเศษผาเกาแกบนทางสายไหม (silk road) ซึ่งเปนเสนทางจากจีนไปสูเปอรเชีย และ

พอคาจะลําเลียงสินคา ผัามัดยอมและผาชนิดอ่ืนๆ จากถิ่นหนึ่งไปสูอีกถิ่นหนึ่งบอยๆ กรรมวิธีการ

ยอมชนิดมัดยอมนี้ (วิชัย ไลละวิทยมงคล, ม.ป.ป.) ตอจากนั้นไดแพรหลายไปยังประเทศญ่ีปุนซ่ึง

เปนดินแดนแหงผาไหมที่สวยงาม มีราคาแพงมาก ซึ่งมาจากฝมือการทํามัดยอมของพวกขุนนาง

และพระ อันเปนที่รูจักการมัดยอมของญ่ีปุนวา “Shibori หรือ ชิโบริ”  ดังแสดงในภาพที่ 2.2    จึง

ทําใหผาฝายเปนที่รูจักกันมาเปนเวลาหลายรอยป ตอมาอุตสาหกรรมไดเขามามีบทบาทมากข้ึน 

จึงทําใหการมัดยอมผากลายเปนอุตสาหกรรมภายในบานซ่ึงปรากฎใหเห็นไมมากนัก แตการทํา

มัดยอมไดรับการพัฒนาใหดีข้ึนในตอนตนสมัยของประเทศอินเดียกอนที่จะมาถึงประเทศญ่ีปุน 

เส้ือผาของคนทั่วไปแสดงใหเห็นการเขียนภาพสีน้ําบนผนังและเพดานถํ้าที่ อจันตา (ajanta) ใน

ศตวรรษที่ 6-7 มีลักษณะเปนวงกลมสีขาวคลายกับจะทําใหเห็นเปนเหมือนการทําหวงวงกลม ซึ่ง

เปนที่รูจักกันในอินเดียวา ปลังใจ (plangi) วงกลมเหลานี้มีขนาดแตกตางกัน วงกลมที่เล็ก ๆ นั้น 

ทําข้ึนจากการที่ใชเล็บกดลงบนเนื้อผาที่เปยกหมาด ๆ หญิงที่มีเล็บยาวเปนพิเศษสามารถสราง

วงกลมโดยใชเล็บกดทับเสนดายลงบนเนื้อผาแลวลากเสนทําวงกลมไดตามตองการ 

นอกจากนี้ราว ค.ศ. 1960 หรือราว พ.ศ. 2503 การมัดยอมเปนที่นิยมกันมากในหมูคนหนุม

สาวในประเทศสหรัฐอเมริกา ซึ่งเปนผูที่รับความเปล่ียนแปลงอยางรวดเร็ว ปจจุบันศิลปนได

เล็งเห็นวาพวกวงกลม จีบ และปม มีการใชอยางมาก ตัวอยางของเร่ืองมัดยอม พิสูจนใหเห็นวา 

แนวความคิดจากเร่ืองผานี้ไดนําไปใชกับศิลปะประเภทแขวนผนัง ประติมากรรม การตกแตง
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ภาพท่ี 2.2: ผามัดยอมของชาวญ่ีปุน เรียกวา ชิโบริ 

ที่มา: Sri Partners LLC (2009) 

 

 
 

 

ภาพท่ี 2.3: เส้ือผามัดยอมของ Hippie ในประเทศสหรัฐอเมริกา ป 1969 

ที่มา: Henry Diltz (1969) 

 

 
 

 

ภาพท่ี 2.4: Jimi Hendrix  ผูนําเทรนดผามัดยอมยุค70s ในประเทศสหรัฐอเมริกาป 1970s  

ที่มา:  Monolurf (2009) 
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ตัวอยางการมัดยอมที่มีใหเห็นในประเทศไทยและกัมพูชา ดังแสดงในภาพที่ 2.5 – 2.7         

นั้นเปนเคร่ืองแสดงใหเห็นวามีการมัดยอมใน 2 ประเทศนี้ และแพรหลายเขาไปยังประเทศ

อินโดนีเซีย มีการนําไปใชในการตกแตงผาไหมชั้นดี เพื่อใชทําผาคลุมไหล สไบ และโสรง  

 

  
 

ภาพท่ี 2.5:  ผามัดยอมในประเทศไทย 

ที่มา:  บุษราและคณะ (2546) 
 

 

  
 (1)  (2)  

   
 (3) (4) 
 

ภาพท่ี 2.6: แสดงตัวอยางผามัดยอมผลิตภัณฑ OTOP กลุมอาชีพผลิตผามัด

ยอมมัดกัด คุณสุมินตรา เผาพนัธุศร จงัหวัดสุพรรณบุรี 
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ภาพท่ี 2.7: ผามัดยอม ในประเทศกัมพูชา Resist tie-dyed plangi 

ที่มา: Gillian Green (2004) 
 

คนึง (2544) กลาวไววา คนไทยมีความรูเร่ืองการทําผามัดยอมมาแตโบราณ  แตการมัดยอม

ของคนไทย นิยมยอมเสนใยดวยการมัดแลวจึงนํามาทอเปนผืน เพื่อใหเปนลวดลาย เรียกวาผา

ไหมมัดหมี่ หรือผามัดหมี่ คนในภาคตะวันออกเฉียงเหนือของไทยนิยมนํามาใชทําเคร่ืองนุงหมเปน

ส่ิงเชิดหนาชูตาและฐานะของผูที่สวมใส สวนลวดลายนี้ยอมข้ึนกับความสามารถของผูมัดและผู

ทอใหเกิดความวิจิตรสวยงาม เปนที่นิยมและรูจักกันแพรหลายในหมูคนไทยและชาวตางประเทศ 

ยุพินศรี (2544) กลาวเพิ่มเติมอีกวา การมัดยอมในแตละประเทศ แสดงใหเห็นถึงการออกแบบที่

แตกตางกันและลักษณะการใหสี ซึ่งผูผลิตสามารถวางแนวทางและรูปแบบของผาเพื่อผลิตออกไป

ทั่วโลก ในระยะเวลาที่แตกตางกันตามรูปแบบของวัฒนธรรม  

 

2.1.2  ความหมายของมัดยอมและผามัดยอม  มีผูใหความหมายไวมากมายเชน 

ก  Norma H. and others (1988) ไดอธิบายความหมายของคําวา tie-dye ไววา tie-

dye เปนหนึ่งในกระบวนการยอมผาที่ไมตองการใหสีติดบริเวณท่ีถูกกันสีไว เปนกระบวนการทํา

ดวยมือซ่ึงนําเสนใยหรือผืนผามาหอหุมและมัดดวยเชือกหรือดาย เมื่อผาหรือเสนใยถูกยอมและ

ลางออกจะเหลือแตสวนที่ไมไดยอมแสดงอยู  

ข  The Lttle Oxford Dictionary (1996) ไดใหความหมายของคําวา tie-dye ไววา วิธี

ทําการสรางลวดลายดวยการมัดเพื่อกั้นสีบนสวนตางๆของผา 

ค  Garment & Textile Dictionary (1997) ไดใหความหมายของคําวา tie dyeing ไว

วา รูปแบบของการกั้นสีแบบหนึ่ง ส่ิงที่นํามายอมจะถูกมัด หรือทําใหเปนปม รวมถึงการพับผาแบบ

ตางๆเขากับตัวกั้นสี เพื่อทําใหเกิดลวดลายบนผืนผา 



 12 

ง  Yoshiko Iwamoto Wada (1999) กลาวไววา ชิโบริ (shibori) เปนภาษาญ่ีปุน เปน

การเย็บผาใหเกิดเปนรูปกอนนําไปยอม โดยมีรากศัพทมาจาก shiboru ซึ่งแปลวา การบิด บีบ รีด 

คําวา ชิโบริ (shibori) มีความหมายเดียวกับ tie-and-dye ดังแสดงในภาพที่ 2.8 

 

 
 

ภาพท่ี 2.8: ตัวอยางผามัดยอมชิโบริ (shibori)  

ที่มา: Asako Sakakibara (1996) 

 

จ  Dictionary of Fashion (2003) และ พจนานุกรมประกอบภาพคําศัพทแฟชั่น           

พรสนอง   วงศสิงหทอง (2549) ไดใหความหมายของคําวา tie-dye ไววา วิธียอมผา ข้ันแรกเปน

การยอมสีพื้น จากนั้นจึงใชเชือกผูกแนนรอบรอยฟูของผา แลวจุมลงในสีที่สอง เพื่อใหเกิดลวดลาย

สองสี แลวทําซํ้าเพื่อใหไดสีเพิ่ม ลวดลายที่ไดจะเปนวงที่มีชายเปนเหมือนขนนกหรือขอบสี

กลมกลืนกัน เทคนิคมีตนกําเนิดจากประเทศอินโดนีเซีย และเปนที่นิยมเม่ือชวงป 1920 สวนใหญ

ใชทําผาพันคอ ร้ือฟนกลับมาใชกับบลูยีนส ที-เชิ้ต ชุด และขนสัตว เมื่อชวงป 1960 

ฉ  The Hippie Dictionary (2004) ไดใหความหมายของคําวา tie-dye ไววา

กระบวนการสรางสรรคการยอมอยางหนึ่งที่สุมลายบนเสื้อผาดวยการผูกดวยเชือกรอบๆผา ตรง

สวนที่ถูกแบงของผาจะเปนบริเวณที่ไมตองการใหถูกยอม 

ช  งานวิเคราะหวิจัยเคมีส่ิงทอ (2521) กลาวไววา “tie-dye” เปนการทําลวดลายให

เกิดข้ึนบนผืนผาที่เปนแบบ resist dyeing มีหลักเกณฑในการทําคลายคลึงกับการทําผาปาเตะ 

(batik) สวนวิธีการจะยากหรืองายข้ึนอยูกับลวดลายที่ตองการ  

ซ  นวลแข (2542)  อธิบายไววา การมัดและยอม (tie and dye) เปนการทําลวดลาย

ผาดวยมือเชนเดียวกัน อาจทําในขณะที่เปนผาแลวก็ไดโดยมัดดายหรือผาที่ไมตองการใหติดสีไว

ใหแนนตามแบบที่ตองการ แลวนําไปยอมทั้งช้ินหรือทั้งผืน ตัวอยางผาที่ผลิตโดยการมัดดายแลว
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ญ  คนึง (2544) อธิบายไววา tie-dye หรือมัดยอม เปนการทําลวดลายบนพื้นผา โดย

การผูกมัดผาเพื่อมิใหน้ําสีซึมเขาไปในบริเวณที่มัดไว เพื่อใหเปนลวดลายที่ตองการ สวนลวดลายที่

ตองการใหวิจิตรสวยงามมากนอยเพียงใดนั้น ข้ึนอยูกับเทคนิคและการผูกมัดดวยวัสดุซึ่งปองกัน

ไมใหสียอมซึมผานเขาไปได และคงเหลือเนึ้อผาใหติดสีน้ํายอมใหเปนสีสลับกับสีขาว และยัง

อธิบายอีกวาการทําผามัดยอมหรือ tie-dye มีหลักเกณฑการทําคลายคลึงกับผาปาเตะ (batik) 

สวนความยากงายนั้น ข้ึนอยูกับลวดลายที่ตองการ คนึง (2544) อธิบายเพิ่มเติมไวอีกวา การทําผา

มัดยอม จะทําลวดลายไดกี่สีไดในผืนผาเดียวกัน ในกรณีที่ตองการทําลวดลายหลาย ๆ สี ภายหลัง

ที่ไดยอมสีแรกเสร็จแลว ใหนํามามัดซํ้า เพื่อเก็บสีแรกไวโดยการมัดปดสวนที่ตองการไว จากนั้นจึง

นําไปยอมสีตอไป ทําเชนนี้เร่ือยไปจนกวาจะไดสีและลายที่ตองการ การมัดยอมโดยการเลนสีให

เปนสีออนสีแกในผืนเดียวกัน ในการยอมอาจทําไดโดยการเร่ิมจากสีออนไปจนถึงสีเขมจัด การ

ยอมลักษณะนี้จะไดสีเปนสามตอน 

ณ  ยุพินศรี (2544) อธิบายไววา การมัดยอม ทําดวยการผูกปม ผูก พับ หรือเย็บ สวน

ของวัสดุที่ถูกผูกใหแนนดวยเชือกยาง พลาสติก ลวด และวัสดุอ่ืน ๆ จะชวยปองกันสีเมือ่นาํวสัดุนัน้

ไปยอมสี มีการเปลียนแปลงวิธีการยอมแบบนี้อีกมากมาย อาจนําวัสดุตาง ๆ เชน ขาว เมล็ดพืช 

จุกคอรก วงแหวน ลูกปด หิน กระปอง ไปติดเขากับผา สวนของผาที่พับจะถูกบีบเอาไวดวยไมแบบ 

ซึ่งไดออกแบบเอาไว สวนที่ถูกพับหรือมัดเอาไวไมสามารถที่จะใหสีลอดผานไปได ทั้งนี้การมัดยอม

ยังเปนวิธีการแสดงใหเห็นถึงผาที่ถูกทําใหผิดปกติออกไปโดยการยอม สวนที่ถูกมัดเอาไวสีจะเขา

ไปไมถึง รูปแบบตาง ๆ ที่สรางสรรคข้ึนมามีมากมายซึ่งเกิดจากการมัด การพับและการหุมไวไม

เปนที่จํากัดผาสามารถที่จะมัดแลวยอมสีเพียงสีเดียวกอน แลวแกมัดออกมัดสวนอ่ืนของผาแลว

ยอมสีอ่ืน ๆ อีก ข้ันตอนในการทําสามารถที่จะกระทําซํ้าเพื่อใหไดแบบสีและเนื้อผาตามตองการ

อยางไรมีที่ส้ินสุด 

ด  นันทยา และคณะ (2545) อธิบายไววา มัดยอม (tie and dye) เปนเทคนิคในการ

ยอมสีที่ทําใหเกิดลายที่เปนเอกลักษณ โดยมัดวัสดุใหเปนปมกอนที่จะจุมลงในอางสียอม เพื่อ

กําหนดตําแหนงที่ตองการใหสียอมเขาไป  

ต  อารยะ (2546) อธิบายไววา การทําลวดลายบนผืนผา โดยการมัดผาใหแนนกอน

นําไปยอมเพื่อมิใหซึมผานเขาไปโนบริเวณที่มัดไว และใหเกิดลวดลายที่สวยงามเราเรียกวิธีการนี้

วาการมัดยอม (tie-dye) การทํามัดยอมของไทยที่มีมาชานานนั้น ไดแภ การทํามัดยอมเสนใยฝาย 
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ท  ยุพินศรี (2548) อธิบายไววา การมัดยอมคือกรรมวิธีการนําผามาผูกเปนปม หรือผูก

ดวยเชือก หรือพับแลวผูกดวยเชือก หรือเย็บแลวผูกดวยเชือก เมื่อพับแลวจะใชไมหรือวัสดุอ่ืนๆ 

ประกบกอนที่จะผูกดวยเชือกเพื่อใหเกิดลวดลาย วัสดุที่ใชผูกนอกจากเชือกแลวยังสามารถใชวัสดุ

อ่ืนๆ ไดเชนยาง พลาสติก ลวด เปนตน เม่ือนําผาไปยอมสีสวนของผาที่ถูกผูกใหแนนดวยเชือกจะ

ชวยปองกันสีไมใหติด มีการเปลี่ยนแปลงวิธีการมัดยอมแบบนี้อีกมากมาย เชน อาจนําวัสดุตางๆ 

เชน ขาว เมล็ดพืช จุกคอรก วงแหวน ลูกปดหิน กระปอง ไปติดกับผา สวนผาที่ถูกบีบเอาไวดวยไม

แบบซึ่งไดออกแบบเอาไว สวนที่ถูกพับหรือมัดเอาไวไมสามารถที่จะใหสีลอดผานไปได ผาสามารถ

ที่จะมัดแลวยอมสีเพียงสีเดียวกอน แลวแกมัดออก มัดสวนอ่ืนของผาแลวยอมสีอ่ืน ๆ อีก ข้ันตอน

ในการทําสามารถที่จะกระทําซํ้าเพื่อใหไดแบบสีและเนื้อผาตามตองการอยางไมมีที่ส้ินสุด 

น  นันทนัช (2551) อธิบายไววา การทําผามัดยอม (tie & dye) เปนการทําใหเกิด

ลวดลายบนผืนผาในลักษณะของการกันสี (resist dyeing) 

บ  วิชัย (ม.ป.ป.) กลาวไววา การยอมดวยวิธีรีซิสท หมายถึง การทําลวดลายท้ังบนผา

ผืน หรือเสนใยที่จะนํามาทอเปนผา ดวยการกันสีบางสวนไมใหดูดซึมสีได เม่ือผานการยอมสีแลว 

จะเอาส่ิงที่ปองกันไมใหสีซึมติดไวนั้นออกก็จะไดลวดลายที่ไมสีอยูบนพื้นที่เปนสียอมนั้นๆ การทํา

ลวดลายและยอมสีนั้นอาจจะทําซํ้าๆกันอีกก็ได ซึ่งก็หมายถึงการมัดแลวยอม (tie – dye) แตจะ

เปนการมัดยอมผาเทานั้น ไมใชวิธีการมัดยอมเสนใย และโดยทั่วไปแลวจะหมายความรวมไปถึง

วิธีการเย็บเนา หรือพับ จีบผากอนทําการยอม และยังอธิบายเพิ่มเติมอีกวาการมัดยอม เปนการ

ตกแตงลายผาดวยเทคนิคเกาแกที่ดีชนิดหนึ่ง ผาที่ทําการยอมนั้นมักจะยอมสีน้ําเงิน มีลวดลาย

เปนรูปปลา ดอกบัว นก ผีเส้ือ และสิงโต การกันสีใหเกิดลวดลายเปนรูปสัตวตางๆ นี้ ใชวิธีการเย็บ

เนา(tritik)  นอกจากนี้การมัดยอมดวยวิธีมัดยอม (plangi) หรือ (tie and dye) ยังเปนการกันสี

ยอมติดไดอีกชนิดหนึ่ง เปนที่รูจักกันดีในมลายูวา “พลางงี” (plangi) ซึ่งมีความหมายวา หลากสี 

หรือ ลายจุดบนพึ้นสี ในอินเดียเรียกวา พันธะนะ (banbhana) หมายถึง การมัด ผูก ในญ่ีปุน

เรียกวา ชิโบริ (shibori) หมายถึง มัด หรือปม การยอมชนิดนี้เปนการตกแตงลายผาที่เกาแกที่สุด

วิธีหนึ่ง และเปนที่รูจักกันไปทั่วโลกโดยเร่ิมมาจากหมูเกาะในมหาสมุทรแปซิฟก และออสเตรเลีย 

เหตุที่การยอมชนิดนี้เปนที่รูจักกันไปทั่วเนื่องมาจากเทคนิคในการยอม และอุปกรณที่ธรรมดางายๆ 
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ดังนั้นจากที่กลาวมาขางตน การนําเอาเทคนิควิธีการมัดตาง ๆ เขามาผสมผสานกัน 

จนเกิดเปนลวดลายบนผานั้น  มิไดมาจากการมัดยอมดวยวิธีกั้นสี (resisit dyeing) วิธีใดวิธีหนึ่ง

เพียงอยางเดียว แตมาจากการผสมผสานเทคนิควิธีมัดยอม (tie-dye) ตางๆ เขาไวดวยกัน ดังนี้  

มัด พับ พัน หุม เย็บ มวน และขยํา ซึ่งอาจมีการนําวัสดุตางๆที่มีอยูรอบตัวเรา มาใสในข้ันตอนการ

มัดเพื่อทําใหเกิดลวดลาย ซึ่งทั้งนี้ก็ข้ึนอยูกับจินตนาการของผูมัดดวยที่ตองการใหเกิดลวดลาย

แปลกใหม ทั้งยังรวมถึงการใชสียอมและผาที่นํามาใช จะเห็นวาในแตละประเทศ ในแตละชวงของ

เวลา ไดแสดงใหเห็นถึงเทคนิควิธีการมัด สี และออกแบบ อันเกิดจากเทคนิคการมัดผาพื้นฐานอัน

เดียวกัน คือตองนําผาผูกเปนปม หอ พับ และการเย็บ ซึ่งสามารถทําไดหลายรูปแบบ และอาจจะ

ใชการเย็บดวยดายจนกระทั่งผาที่ถูกเย็บแนนจนเปนจีบ มีรอยพับ และอาจเย็บเปนวงกลม วงรี 

เสนตรง ตามที่ผูมัดตองการ แตทั้งหมดแตกตางกันตรงที่มาจากตางวัฒนธรรมกัน อาจกลาวไดวา 

มัดยอมหรือผามัดยอม เปนการนําผามาผานกระบวนการกั้นสี หรือที่เรียกกันตางๆวา tie-

dye,resist dye,banbhana,plangi, tritik หรือ shibori ทั้งหมดหมายถึงกระบวนการสรางสรรค

ลวดลายที่เกิดจากเทคนิคตามที่ไดกลาวมาแลว เพื่อใหเกิดลวดลายบนผืนผา 
 

2.2  เทคนิควิธีการมัดยอมและการยอม   
ผามัดยอมมีกรรมวิธีการกันสีดวยการมัด แลวนําไปยอมสี สวนที่ถูกมัดจะไมดูดสี ทําใหเกิด

ลวดลายตางๆ  วัสดุที่ใชมัดไดแกเชือกฟาง ปอ ลวด ไนลอน ยางยืด พลาสติก และรวมทั้งการเย็บ

และหนีบดวย โดยทั่วไปแลวกอนการมัดจะตองพับผาตามแบบที่ออกไว เเตอยางไรก็ตามมีการใช

วิธีการผูกและมัดผัาโดยมวน ขยุม รวบผาเขาหากัน และการจับจีบ แลวใชเชือกมัดหรือยางรัด หรือ

ใชวิธีมัดโดยตรง นอกจากนี้ยังใชอุปกรณหรือของเหลือใชตองการทิ้งมาเปนสวนประกอบในการ

มัดเชนการใชผาหอ การประกบดวยวัสดุบางอยาง การเอาผาใสในอุปกรณ ซึ่งแบบที่เปนหลักที่ทํา

ใหเกิดลวดลายตางๆ ไดแกลวดลายตลอดผืนผา  ลายแบบวงกลม  แบบรูปเหล่ียม  ลายแบบเปน

แถบหรือเปนทางยาว ๆ  แบบตะเข็บจากการเย็บ (ยุพินศรี, 2548) จากที่ไดทําการศึกษาเทคนิค

วิธีการมัดยอมพบวามีข้ันตอนอยู 6 วิธี อันไดแก มัด พับ พัน เย็บ(เนา) ขยํา และมวน โดยมีวัสดุที่

ใชในการมัดคือใชยาง เชือก ฟาง ดาย และหรือมีการนําวัสดุ-อุปกรณอ่ืนๆมาชวยในกระบวนการ

มัดยอม เพื่อทําใหเกิดลวดลายตางๆตามที่ผูยอมตองการ  ซึ่งในแตละเทคนิควิธีการมัดยอมนั้น ยัง

สามารถแยกออกมาไดอีกหลายวิธีการ และยังพบวามีลักษณะการมัด  2 ลักษณะ ดังภาพที่ 2.9 
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ก  การมัดแบบไขวไปมาหรืออาจเรียกอีกอยางวาการมัดแบบโปรง ซึ่งหลังจากยอมเสร็จแลว

จะเกิดเปนชองวางระหวางเชือกที่มัดไขวไปมา สีจะแทรกซึมเขาไปไมไดจะเกิดเปนลวดลายในตัว 

และมีรอยเชือกที่มัดเปนสีขาวไขวไปมา สวนดานในของผาก็จะเปนสีขาวสลับกับสวนที่สีแทรกซึม

เขาไป   การมัดแบบนี้เราสามารถมัดใหมีความกวางเทาใดก็ได      

ข  การมัดทึบ  การมัดบริเวณสวนที่ไมตองการจะยอมสี ซึ่งอาจจะเปนสีแรก หรือสีที่สองเพื่อ

เก็บสีแรกไว ไมตองการใหสีแทรกซึมเขาไป(บุษราและคณะ, 2546)  

 

    
 (1) การมัดแบบไขวไปมา (2) การมัดแบบทึบ 

 
ภาพท่ี 2.9: การมัดผาแบบไขวไปมาและแบบมัดทึบ 

 

2.2.1  เทคนิคการมัด    

ก  ความหมายของเทคนิคการมัด  มีผูอธิบายความหมายไวดังนี้ 

1)  งานวิเคราะหวิจัยเคมีส่ิงทอ (2521) อธิบายไววา การมัดแบบ tying เปนวิธีที่

นิยมมัดกันโดยทั่วๆไปกลาวคือ วิธีนี้จะตองยึดเอาบริเวณใดบริเวณหนึ่งตามแตเห็นสมควร เม่ือหา

จุดศูนยกลางของลายบนผืนผาไดแลวจับปลายสวนนั้นรวมเขาดวยกันแลวดึงใหตึงใชเชือกพัน

โดยรอบ มัดดึงให และแนนพอสมควร เวนระยะการพันใหพอดีแกความตองการ การมัดตามแบบ

วิธีนี้สวนใหญจะไดลวดลายวงกลมหรือรี และควรจะเหลือที่วางไวเผ่ือสําหรับสีที่ 2 ที่จะยอมใน

โอกาสตอไป (ในกรณีที่ทําผา tie-dye หลายๆสี)  

2)  Yoshiko Iwamoto Wada (1999) กลาวไววา การมัด (binding) เปนการ

สรางสรรคดวยวิธีการมัดดวยดาย รูปแบบของลวดลวยบนเส้ือข้ึนอยูกับขนาดของเสนดาย และ

การกั้นสีของดายที่มัด  

3)  วิชัย (ม.ป.ป.) อธิบายวา การขมวดและการรวบมัด (knotting and plaiting) 

เปนกรรมวิธีพื้นฐานมากที่สุด ที่อาจจะไมจําเปนตองใชวัสดุอ่ืนมาชวยกันสียอม การขมวดมัดปมที่

มุมผาและตรงกลางผาส่ีเหล่ียม ผลที่ไดจะมีความคลายคลึงกับการมัดยอมพื้นฐาน (true plangi 
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ข  วิธกีารมัดและวัสดุที่ใช  

1)  ใชยางรัด เชือกฟาง ดาย เปนวัสดุกัน้สี ดังแสดงในภาพที ่2.10 

 

 
 

(1) วิธีการมัดดวยยางรัด กลุมผลิตภัณฑผามัดยอม 

คุณวินัย  ชพีนุรัตน  จังหวัดสุพรรณบุรี 

 

 
(2) วธิีการมัดดวยเชือกฟาง โรงเรียนศรีวทิยาปากน้ํา 

 

 
(3)  วิธีการมัดดวยดาย 

 

 

ภาพท่ี 2.10: วิธีการมัดดวย ยางรัด เชือกฟาง ดาย 
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2)  นําวัสดุอ่ืนๆมาใส แลวมัดเพื่อใชในการกั้นสี ไมวาจะเปนพลาสติก กอนหิน กิ่ง

ไม เศษผา ที่หนีบ หรือวัสดุเหลือใช เพื่อทําใหเกิดลวดลาย ดังแสดงในภาพที่ 2.11 
 

 

   
1) วิธีการมัดโดยใชวัสดุอ่ืนรวมดวย 2) หลังยอม 

 

ภาพท่ี 2.11: วิธีการมัดกับวสัดุอ่ืนๆ 

ที่มา: Indigoowl(2009) 

 

3)  มีการบิด หรือ รูด กอนการมัดดวยเชือกไนลอน  ดังแสดงในภาพที ่2.12 

  

 
    

 
ภาพท่ี 2.12: เทคนิควธิีการมัดดวยเชือกไนลอน 

 

2.2.2  เทคนิควิธีการพับ   

ก  ความหมายของเทคนิคการมัด  มีผูอธิบายความหมายไวดังนี้ 

1)  Yoshiko Iwamoto Wada (1999) กลาวไววา การพับเปนวิธีการกั้นสีอยางหนึ่ง 

ที่มีชื่อเรียกวา “arimatsu” มีการพับในแนวนอน แนวต้ัง หรือผสมผสานกัน ขนาดของจีบที่พับ

ข้ึนอยูความตองการของผูพับ และหมายถึงการพับผาที่มีแผนไมรูปทรงส่ีเหล่ียมและสามเหล่ียม 

และตัวหนีบ แลวจึงยอม เรียกวา “itajime”  มักนิยมทําเปนของขวัญสําหรับเด็กที่เกิดใหม 
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2)  งานวิเคราะหวิจัยเคมีส่ิงทอ (2521) อธิบายไววา การมัดแบบ folding นี้ เปน

การมัดที่ตองใชความละเอียดพิถีพิถัน ลักษณะของลายดวยการมัดโดยวิธีนี้สวนมากจะได

ลวดลายเปนเสนตรง หรือเสนโคง หรือมีมุมเหล่ียม เพื่อความสวยงามของลายและไดลวดลายที่ลง

ตัวควรใชดินสอดํารางเสนเปนรูปแบบตางๆ บนผืนผากอนการมัดตามที่ตองการจะใหเกิดลวดลาย

เสียกอนจึงใชมือพับผากลับไปกลับมาใหเทาๆกัน และใชมือจับตามรอยดินสอ จึงใชเชือกมัดตาม 

3)  เสาวนิตย (2543) กลาวไววา การพับแลวมัด เปนการพับผาเปนรูปตางๆแลว

มัดดวยยางหรือเชือก  

4)  ยุพินศรี (2548) อธิบายวา การพับและจีบ (folding and pleating) คือการนํา

ผามาพับ และจับจีบแลวมัด การพับอาจจะพับคร่ึง พับมุม จับจีบตรงกลาง หรือจับจีบเปนรูปตางๆ 

5)  วิชัย (ม.ป.ป.) อธิบายวา การพับจีบ (fold dyeing) คือการกันสียอมดวยการ

พับจีบ อาจจะอยูในทิศทางเดียวกัน หรือมากกวาหนึ่งทิศทางก็ได ความหนาจากการพับทบซอน

กันของผาจะกันไมใหสีซึมติดไดทั่ว หรืออาจใชเชือกพันรอบเพื่อปดทับใหสนิท เพื่อที่จะสามารถ

นําเอาผาจุมลงในสียอมไดทั้งผืนเลย หรือจุมสีเปนบางสวน อาจจะใชนิ้วมือ หรือที่หนีบผายึดชวย

แลวก็ตาม ลวดลายที่ไดก็จะเปนรูปทรงเรขาคณิตงายๆ ซึ่งมีกรอบนอก เปนรอยซึมของสีทีไ่มคมชดั 

และยังเปนวิธีที่ใชใดคอนขางกวาง เพราะรอยมัดทั้งหมดจะมีลักษณะคลายพับจีบ จีบจะละเอียด

หรือหยาบตางกันเทานั้น ลายที่ปรากฏจะเห็นเปนรอยตามที่หนีบ หากผาหนาเกินไป จะทําใหลด

ความแนนของการหนีบ สีจะซึมเขาไปได ผลที่ไดนอกจากจะไมปรากฎลายแลวยังดูคลายยอมสีไม

สม่ําเสมอ 

ข  วิธกีารมัดและวัสดุที่ใช  

1)  โดยวิธีการพับทบไปมาลักษณะรูปทรงส่ีเหล่ียมและมัดดาย ยางรัด ดังแสดงใน

ภาพที่ 2.13 
 

 
 

ภาพท่ี 2.13:  วิธกีารพับและมัดดวยดาย 



 20 

2)  การพับทบไปมา เพื่อใหเกิดลวดลาย โดยมีการหุม หนีบ หรือประกบดวยวัสดุ

อ่ืนๆ เพื่อใชในการกั้นสีไมวาจะเปนพลาสติก กอนหิน กิ่งไม แผนไม เศษผา ที่หนีบ หรือวัสดุเหลือ

ใช ดังแสดงในภาพที่ 2.14 

 

        
 1) พับผา 2) หนีบดวยไม 3) ยอม 

 

ภาพท่ี 2.14: เทคนิควธิีการพับและหนีบดวยการใชเศษไมมาประกบ 

ที่มา: ส่ือวีดีทศันซีดีรอม ชุด พลังปญญา ตอนผามัดยอมสีธรรมชาติ บานคีรีวง   

 

 

3)  การพับทบไปมาในลักษณะรูปทรงสามเหล่ียม เพื่อใหเกิดลวดลาย โดยมีการ

ประกบดวยวัสดุอ่ืนๆ เพื่อใชในการกั้นสี เชน แผนพลาสติก แผนไม หรือวัสดุเหลือใชอ่ืนๆ ที่มี

ลักษณะเปนแผนเรียบๆ จากนั้นจึงหนีบโดยใชตัวลอค C-clamps เปนตัวบีบใหผาแนน ดังแสดงใน

ภาพที่ 2.15 และ 2.16 

 

     
 1) พับผา 2) หนีบดวย C-clamp 

 

ภาพท่ี 2.15: วิธีการพับและหนีบโดยใชแผนไมประกบดานหนา-หลัง 

ที่มา: Betsy & Kathryn(1988) 
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 3) ผาหลังยอม 4) ลายผา 

 

ภาพท่ี 2.16: วิธีการพับและหนีบโดยใชแผนไมประกบดานหนา-หลัง (ตอ) 

ที่มา: Betsy & Kathryn(1988) 

 

2.2.3  เทคนิควิธีการเย็บ(เนา)  

ก  ความหมายของเทคนิคการมัด  มีผูอธิบายความหมายไวดังนี้ 

1)  งานวิเคราะหวิจัยเคมีส่ิงทอ (2521) อธิบายไววา การมัดแบบ stitching เปน

การมัดลวดลายที่มีความยากลําบากมากพอสมควร และสามารถควบคุมลวดลายตางๆได มีความ

ละเอียดออนในลวดลายนั้นๆ แตการปฏิบัติเสียเวลามากกวาวิธีอ่ืนๆ 

2)  Yoshiko Iwamoto Wada (1999) กลาวไววา การเย็บเปนวิธีการกั้นสีวิธีหนึ่งที่

ใชกันอยางกวางขวางโดยชาวญ่ีปุน ใชสรางลวดลายที่มีความซับซอน ลายที่แสดงออกมาคลาย

รูปภาพ หรือลายนามธรรม (abstract) 

3)  ยุพินศรี (2548) อธิบายวา การเนาหรือการเย็บ (stitching) คือการนําผามาเนา

หรือเย็บตามแบบที่ตองการ จะพับกอนเนาก็ได แลวนํามามัด 

4)  วิชัย (ม.ป.ป.) อธิบายวา การเย็บเปนกรรมวิธีที่จะตองใชเข็มและดาย เพื่อเย็บ

ตามเสนหรือรอยที่ขีดเขียนเอาไวและลวดลายที่ยากตอการพับจีบธรรมดา ผลที่ไดก็จะเปนจุดๆ 

ตามรอยเข็ม ซึ่งเหมาะที่จะใชกับลวดลายที่คอนขางละเอียดหรือลวดลายที่มีลายพื้นเรียบเปนพืน้ที่

ใหญๆ หรืออาจจะใชเปนเสนแบงลายที่คอนขางใหญและเปนแคสีพื้นธรรมดา หรือจะนําไปใชผสม

กับลวดลายที่ใชกรรมวิธีมัดยอมอีกทีก็ได อธิบายเพิ่มเติมอีกวา ลายมัดยอมที่คอนขางจะซับซอน 

จําเปนตองใชการเย็บเนาตามรอยที่เขียนไว แตเมื่อรูดมัดเปนจุดๆแลว จะตองทําเคร่ืองหมายกัน

ลืมวา จุดใด สีใดเหมาะกับการหยอดสีและยอมเย็นมากกวาจุมในน้ํายอม หรือตม เปนงานยอมที่
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 (1) เส้ือกโิมโน (2) รายละเอียด  

 

ภาพท่ี 2.17: เส้ือกิโมโน Japanese Shibori Kimono 

ที่มา: Yoshiko (1999) 

 

ข  วิธกีารมัดและวัสดุที่ใช  

1)  ใชดายเพียงอยางเดียวกบัผาช้ันเดียว ดังแสดงในภาพที ่2.18 

 

    
 1)  เย็บ(เนา) 2) ดึงรูดเสนดาย 3) พันดาย 

 

ภาพท่ี 2.18: วิธีการเย็บ(เนา) โดยใชดาย 
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2)  ใชดายเพียงอยางเดียวกบัผา 2 ชัน้ ดังแสดงในภาพที ่2.19 

 

 
 

ภาพท่ี 2.19: ผลิตภัณฑที่ใชการเย็บ(เนา) ผาสองชัน้ โดยใชดาย 

ที่มา: Vivien(2003) 

 

3)  มีการหุม หรือ หนีบ ดวยวัสดุอ่ืนๆ เชน พลาสติก ดังภาพ เพื่อใชในการกั้นสี 

หลังจากเย็บ(เนา)เสร็จกอนมัด และยังใสวัสดุอ่ืนในขณะรูดผาเพื่อมัด ดังแสดงในภาพที่ 2.20 

 

   
 1)  เย็บ(เนา)แลวใสวัสดุอ่ืน 2) ครอบดวยพลาสติกแลวรูด 

 

ภาพท่ี 2.20: วิธีการเย็บ(เนา) และก้ันสีโดยใชวัสดุอ่ืน 

ที่มา: Karren(2002) 
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4)  หลังจากเยบ็(เนา)เสร็จ รูดมัดแลว นาํเชือกไนลอนเสนใหญมาเสริมกอนมัดผา

อีกคร้ัง เพื่อทาํใหเกิดลวดลาย ดังแสดงในภาพที ่2.21 

 

    
 1)  เย็บ(เนา)แลวรูด 2) พันดวยดายกับเชือกไนลอน 

 
ภาพท่ี 2.21: เทคนิคการเย็บ(เนา)และมัดกับเชือกไนลอน 

ที่มา: Betsy & Kathryn(1988) 

 
 
2.3  สียอมและกระบวนการยอม 

สีติดเสนใยได เพราะสารประกอบทั้งสองชนิดนี้รวมเขาเปนสารประกอบเคมีใหมอีกชนิดหนึ่ง 

การรวมนี้แมวาจะมิใชเปนการรวมตัวแบบเดียวกับโซเดียมรวมตัวกับคลอรีน เปล่ียนรูปเปนเกลือ

แกง ซึ่งเปนสารชนิดใหมจริงๆ คุณสมบัติเดิมของโซเดียมและคลอรีนเปล่ียนไปตามอัตราสวนของ

โซเดียมและคลอรีน ที่มีอยูในสารประกอบใหมแตละชนิด แตการรวมตัวของสีและเสนใยนั้น ไมทํา

ใหคุณสมบัติเคมีเปล่ียนไป จะเปล่ียนก็เพียงคุณสมบัติกายภาพเห็นเปนสีชนิดตาง ๆ ข้ันมาเทานั้น 

อัตราสวนจะมากนอยอยางไรก็ไดตามตองการ เราอาจยอมไดสีเขมมากจนกระทั้งเปนสีออนจาง

อยางไรก็ตาม ยังคงเปนสารประกอบอยูนั้นเอง บางคร้ังสารประกอบนี้สลายตัวออกโดยขบวนการ

อยางหนึ่งอยางใด เปล่ียนตัวสีเปนสารประกอบเคมีชึ่งมีโครงสรางแตกตางออกไปจากเดิม และ

มักจะะไมละลายน้ํา เชนเมื่อลิวโควัต (leuco vat) ออกซิไดส หรือตัวคัปปล่ิง (coupling 

component) ทําปฏิกริยาดับเบิลกับไดอาโชไตสเบส (diazotised base) เปนตน ถาไมมีการ

ตกแตงภายหลังยอมใดๆ แลวตามทฤษฎีขบวนการยอมสีนี้ปล่ียนกลับไปมาไดหมายความวา เม่ือ

ยอมสีติดเสนใยแลว สามารถทําใหหลุด แยกออกเปนตัวสีและเสนใยในสภาพเดิมได ตัวสีบางชนิด

ทําไดงาย  ดังเชนที่เมื่อเวลาซักก็มีสีตกลอกออกมา บางตัวก็ทํายากจึงเกิดเปนสีไมตก (color 

fastness) อันเปนคุณสมบัติที่ตองการมากที่สุดในการใหสีผา (อัจฉราพร, 2527) 
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2.3.1  สียอม  สีของผลิตภัณฑส่ิงทอเปนส่ิงแรกที่ผูบริโภคสวนใหญนํามาประกอบการ

ตัดสินใจเลือกซื้อโดยอาจมิไดพิจารณาคุณสมบัติอ่ืนเลย สียอมเปนสารที่มีขนาดเล็ก สามารถ

ละลายน้ําหรือสารทําละลายชนิดอ่ืนได เพื่อใหสามารถแทรกซึมเขาไปอยูภายในเสนใย สวนการ

ยอมสี หมายถึง การทําใหวัสดุส่ิงทอไดรับรูอยางทั่วถึง เชื่อกันวาการยอมสีเกิดข้ึนคร้ังแรกใน

ประเทศจีน โดยเร่ิมจากการใชสีธรรมชาติ แลวพัฒนาเร่ือยมาโดยประเทศอังกฤษ เยอรมัน ฯลฯ 

จนกระทั่งปจจุบันมีสีสังเคราะหเกิดข้ึนมากมายหลายชนิด สียอมที่ดีจะตองมีคุณสมบัติเปนสารที่

มีสีเขม มีความสามารถในการละลายน้ํา หรือละลายในสารทําละลายชนิดอ่ืนมีความสามารถใน

การดูดซึมและติดอยูในเสนใยดวยแรงไอออนแรงแวนเดอวัลส หรือพันธะเคมีโควาเลนต ฯลฯ 

นอกจากนี้สียอมที่ดีจะตองมีความคงทนตอภาวะการกระทําตาง ๆ ที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต 

และการใชตามปกติของวัสดุส่ิงทอนั้น ๆ ดวย  ซึ่งความคงทนของสียอมข้ึนอยูกับโครงสรางทาง

เคมีของเสนใยและสียอม การเติมสารชวยในการยอม รวมทั้งวิธีการและเทคนิคในการยอมดวย 

สําหรับประเภทของสียอมนั้นมีการจําแนกเปนประเภทตาง ๆ หลายวิธี แตที่นิยมใชกันโดยทั่วไป

เปนการจําแนกตามกรรมวิธีการยอม ไดแก  สีไดเร็กต สีแอสิค สีเบสิค สีแวต สีรีแอคทีฟ สีดีสเพิส 

ฯลฯ และจําแนกตามเสนใยที่ยอมติด สีประเภทนั้น ๆ ไดแก สียอมเซลลูโลส สียอมโปรตีน และสี

ยอมเสนใยสังเคราะห นันทนัช (2540)  สีที่นํามาใชยอมผามี 2 ประเภท คือ สีธรรมชาติ และ สี

สังเคราะห นอกจากนี้ยังมีการแบงสีตามลักษณะของผาที่จะนํามายอมดวย ยุพินศรี (2548) กลาว

ไววา การจัดสียอมตามลักษณะของผาที่ทําจากเสนใยทั้ง 3 ประเภทนั้น คือ สีที่ใชยอมเสนใย

เซลลูโลส สีที่ใชยอมเสนใยโปรตีน และสียอมเสนใยสังเคราะห  

ก  ประเภทของสียอม 

1)  สีธรรมชาติ (Natural Dyes) แหลงที่มาของสีธรรมชาติ สามารถแบงได 3 

ประเภท สีธรรมชาติสวนใหญไดมาจากพืช เปนสีที่ไดจากสวนตางๆของพืช ไดแก ใบไม เปลือกไม 

เปลือกผล กิ่งไม ผล รากไม แกน ตน และดอก   สีธรรมชาติที่ไดมาจากสัตว ไดแก ตัวคร่ัง และสี

ธรรมชาติที่ไดจากแรธาตุ ไดแก ดินแดงหรือลูกรัง โครม 

2)  สีสังเคราะหหรือสีเคมี (Synthetic Dyes) สีสังเคราะหหรือที่เรียกกันโดยทั่วไป

วาสีเคมี ซึ่งมีที่มาจากการนําสารเคมีตางๆมาผสม สีเคมีในทองตางมีมากมายหลายชนิด การจะ

ใชสีแตละชนิดยอมก็ข้ึนอยูกับชนิดของผาที่จะนํามาใช 
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2.3.2  สี Vat และคุณสมบัติของสี Vat    สีวัตที่ใชเรียกนี้เนื่องมาจากวา การยอมสีในกลุมนี้

ทั้งหมด จะยอมวิธีเดียวกับสีอินดิโกซ่ึงใชกันมาแตโบราณ กลาวคือจะตองนําตนครามมาหมักใน

ถังไมรวมกับดางจนกระทั่งเดือดฟู (ferment) ถังไมนี้ภาษาอังกฤษเรียกวา vat แยกเอาน้ําสีออก ที่

เหลือก็เติมเนื้อไมใหมแลวหมักตอไป การกระทําเชนนี้เรียกวา vatting เปนขบวนการที่ตองปฏิบัติ

เหมือนกันเมื่อใชสีวัตสังเคราะห สี vat สีชนิดนี้ใชกับผาฝาย ลินิน ไหม เรยอน ชื่อการคาคือ 

inkodye ใชไดทั้งแบบยอมและลงสีโดยตรง 

ก  สี Vat มีผูอธิบายความหมายและโครงสรางของสี Vat ไวดังนี้ 

1)  Kate Wells (1997) ไดอธิบายคําวา vat dyes ไววา สี vat โดยหลักแลวถูกใช

ยอมเสนใยเซลลูโลส พบเห็นไมมากนักที่ใชยอมเสนใยประเภทขนสัตว เพราะวา สภาวะเปนดาง

นั้นเปนที่ตองการของเสนใยโปรตีน สี vat ไมละลายในน้ําดังนั้นจึงตองทําการละลายสีกอนยอม

เสนใย โดยการใชความเปนดางของโซดาไฟและโซเดียมไฮโดรซัลไฟร การยอมถูกเปลี่ยนแปลงโดย

สารเคมี เพื่อใหแตกตัวกลายเปนสารประกอบลิวโค (leuco) สถานะนี้จะมีสีตางจากสีที่ทําการยอม

สําเร็จในรูปแบบนี้การยอมจะดูดซึมเขาไปในเสนใยของผา เมื่อสัมผัสกับอากาศจะทําการออกซิ

ไดซ (oxidize) เพื่อใหกลับเปนสารประกอบเดิม ซึ่งไมละลายน้ํา 

2)  อัจฉราพร (2527) ไดใหความหมายวา อีกทั้งวีวัตสังเคราะหสวนใหญมัก

จําหนายในลักษณะของแปงเปยกเพื่อทําให vatting ไดงายข้ึน สีผงที่ผลิตในระยะหลังมีลักษณะ

กายภาพดีข้ึน นิยมใชยอมแบบติดตอกัน (continuous) ใชเปนปกเมนตได มีจําหนายทั้งชนิดน้ํา

และสีผง  สีวัตเมื่อใชยอมใยลินินหรือฝาย ไมวาจะอยูใยสภาพใด ผาทอ ผาถัก เสนดายหรือเสนใย 

จะมีความคงทนตอแสงและน้ําสูง นิยมยอมผาสําหรับตกแตงบาน เคร่ืองเรือน ผาตัดเส้ือ ผาขนหนู 

ผาปูที่นอน ผาเช็ดหนา ผาลายสอง เสนดายสําหรับเย็บผาหรือปก ดายทอสีตางๆ สําหรับทอ

ลวดลาย ทั้งนี้ไมรวมไปถึงขบวนการยอมตางๆ ที่ทําใหสีมีความคงทนดีข้ึนแลว จําเปนตองเลือกใช

สีวัต (อัจฉราพร, 2527) และไดชื่อมาจากตัวสีเองไมละลายในนํ้า ตองใชสารรีดิวสที่เหมาะสมมาก

ทําใหละลายจึงจะติด (substantivity) ใยเซลลูโลสได กระบวนการยอมสีคราม (indigo) ที่สกัดมา

จากตนครามนั้น เปนที่รูจักกันดีนานนับพันป ในน้ํายอมครามจะมีดางเปนตัวทําละลายสีครามซึ่ง

ตามปกติไมมี เรียกวา สารประกอบลิวโค (leuco compoud) เก็บน้ํานี้ไวในถังขนาดใหญ 

ภาษาอังกฤษเรียกวา vat ซึ่งกลายเปนช่ือของตัวสีในกลุมนี้ การละลายสารประกอบลิวโคของสี

ครามสังเคราะหดวยสารรีดิวสที่เหมาะสม เรียกวา  vatting ปจจุบันนี้เปนสีสังเคราะหที่ไมละลาย

น้ํากลุมใหญ สีในกลุมนี้มาจากสารประกอบอินดิโก หรือ anthraquinone ทั้งหมดมี diketone ใน

โครงสราง ดังแสดงในภาพที่ 2.22 (อัจฉราพร, 2539) 
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ภาพท่ี 2.22: โครงสรางสารประกอบของสี Indigo 

ที่มา: อัจฉราพร(2539) 

 

3)  นันทนัช (2540) สีแวตเปนสีที่ใชยอมเสนใยเซลลูโลส มีคุณสมบัติไมละลาย

น้ํา เมื่อนําไปยอมจะตองรีดิวส ในสารละลายดาง โซดาไฟและโซเดียมไฮโดรซัลไฟต ใหเปล่ียนเปน

สารที่ละลายน้ําได ซึ่งเมื่ออยูในสภาวะเชนนี้สีจะเปลี่ยนไปจากเดิม หลังจากที่สีถูกดูดซึมเขาไปใน

เสนใยแลว จึงทําการออกชิเดช่ันใหเปล่ียนกลับมาเปนสารที่ไมละลายน้ําเหมือนเดิม ดวยเหตุนี้เอง

ที่ทําใหสีแวตมีความทนทานตอการซักดีมาก นอกจากนี้ยังทนตอสารฟอกขาวคลอรีนไดดี  

4)  คนึง (2544) ไดใหความหมายวา สีวัต (vat dyes) เปนสีไมละลายน้ํา ตองใช

สารรีดิวสที่เหมาะสมมาละลาย ติดเสนใยเซลลูโลสไดดี เปนสีที่ดี ราคาแพง ความคงทนตอการใช

งานสูงทุกดาน นิยมใชยอมผาราคาแพง  

5)  ยุพินศรี (2544) ไดใหความหมายวา สีวัตเปนสีเกาแกมาก ชนชาติอินเดียรูจัก

ใช สีอินดิโก หรือสีครามมากอน คําวา “วัต” มาจาก vat ไดจากการยอมสีในกลุมเดียวกันกับสีอินดิ

โกนี้เอง เนื่องจากการนําตนครามมาหมักรวมกับดางในถังไม ซึ่งถังไมนี้ในภาษาอังกฤษเรียกวา 

vat หมักจนเดือดแลวจึงแยกน้ําสีออกไป เติมเนื้อไมครามอีก การทําเชนนี้เรียกวาวัตต้ิง (vatting) 

เปนกระบวนการที่ตองปฏิบัติเหมือนกับการที่เราใชสีวัตสังเคราะห  ซึ่งความจริงแลวเปนสีผงที่

จะตองนํามาผสมกับน้ําดางและโซดาไฟใหอยูในสภาพที่เรียกวา leuco basc ในสภาพนี้สีจะไม

ออกมาเปนสี แตจะมีความสามารถที่เขาผสมกับเสนใยไดโดยเขาผสมเสันใยในลักษณะของสียอม

ไมใชสารสี เมื่อแหงและไดรับความรอนสีก็จะปรากฏชัดข้ึน และจะติดอยูกับเสนใยในลักษณะของ

สารที่เปนสีที่ผสมอยูกับเสนใย ไมใชเพียงแตเคลือบหุมไวเหมือนกับสารสีธรรมดา  

6)  อารยะ (2546) ไดใหความหมายวา สีวัต (vat dyes) เปนสีที่เวลายอมตองใช

ถังขนาดใหญ (vat) จึงไดชื่อวา สีวัต เปนสีที่ติดทนกวาสีชนิดอ่ืน สีวัตมีสารประกอบประเภทอินดิ
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7)  สุวานียและวันชัย (2548) ไดอธิบายไววา การยอมแบบนี้จะใชกับสารสีที่ไม

ละลายน้ํา ดังนั้นข้ันแรกของการยอมแบบนี้ตองทําใหสีนั้นละลายน้ําเสียกอน ตัวอยางการยอม

แบบนี้คือ สีอินดิโก จากคราม และฮอมเปนสีน้ําเงินอยูในรูปออกชิไดช และไมละลายน้ํา แตเมื่อถูก

รีดิวซจะละลายน้ําได และเปนสารละลายไมมีสีเปน  ลิวโคอินดิโก (leucoindigo) ดังนั้นกอนการยอม

นําสีอินดิโกมารีดิวซกอน เพื่อใหเปนสารละลายนํ้าไดโดยใชสารชวยรีดิวซ แลวจึงนําเสนใยลงยอม 

แลวนําข้ึนไปผ่ึงแดด ออกซิเจนในอากาศจะทําใหโมเลกุลของสีเกิดการออกซิไดซกลับไปอยูในรูป

เดิมที่ไมละลายน้ํา โมเลกุลของสีจึงอยูในเสนใย และ  

8)  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (ม.ป.ป.) สีแวต เปนสีที่ใชยอมเสนใย

เซลลูโลส ใหความคงทนตอสภาวะตางๆไดดี เปนสีที่ไมละลายน้ํา จะตองทําการรีดิวซ (reduction) 

เพื่อใหอยูในรูปสารประกอบลิวโค (leuco) กอนจึงจะละลายนํ้าได   เมื่อสีนี้ถูกดูดซึมเขาไปในเสน

ใยแลวตองทําการ ออกซิไดซ (oxidization) เพื่อใหกลับเปนสารประกอบเดิม ซึ่งไมละลายน้ําติดอยู

บนเสนใย มีสูตรโครงสรางทางเคมี ดังแสดงในภาพที่ 2.23 

 

 
 

ภาพท่ี 2.23: โครงสรางทางเคมีของสี Vat  Indigo 

ที่มา: THTI (ม.ป.ป.) 
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ข  คุณสมบัติของสี Vat   เนื่องจากสีวัตเปนสีที่ไมละลายน้ํา จีงมีความทนทานตอการ

ซักมาก นอกจากนี้ยังทนตอสารฟอกขาวคลอรีนและสารฟอกขาวประเภทออกซิไดสซิ่งอ่ืนๆ ไดดี สี

แวตไมคอยสดใสนักและมีสีใหเลือกไมครบทุกสี สวนใหญใชยอมเสันใยเซลลูโลส เชน ฝาย เรยอน 

ลินิน ไมใชยอมเสันใยโปรตีนเพราะสารละลายดางจะทําอันตรายเสนใย สีแวตมีความทนทานตอ

แสงแดดดี แตอาจพบวาผาที่ยอมดวยสีแวตสีเหลืองเมื่อถูกแสงแดดนานๆ อาจทําใหผาเปอยขาด

งาย เพราะแสงแดดกับความช้ืนในเนื้อผาและในบรรยากาศจะทําใหเกิดไฮโดรเจนเปอรออกไซด 

ทําใหผาคอยๆ สูญเสียความเหนียวไป การผลิตสีแวตใชตนทุนสูงเพราะวัตถุดิบที่ใชในการผลิตมี

ราคาแพง และใชเวลาในการผลิตนานจึงทําใหสีแวตมีราคาแพงมากเมื่อเทียบกับสียอมชนิดอ่ืนๆ 

นอกจากนี้การใชสีแวตยังมีปญหาเกี่ยวกับการควบคุมกําจัดน้ําเสียที่ยุงยากมากและมีผลใหเกิด

มลภาวะ ปจจุบันจึงไมนิยมใชสีแวต สวนใหญใชยอมเฉพาะผาที่ตองการใหมีความคงทนของสีตอ

การซักสูง เชน ผาเช็ดตัว ผาสําหรับตัดเคร่ืองแบบตาง ๆ ผาใยผสมฝายกับโพลีเอสเตอร (นันทนัช, 

2540 อางตาม ขจีจรัส, 2530) เนื่องจากอินดิโกนี้ไมละลายน้ํา จึงทําใหการติดสีมีความคงทน ซึ่ง

นิยมใชยอมผาฝาย และผายีนส (สุวานียและวันชัย, 2548) 

 

2.3.3  กระบวนการยอม  ประกอบไปดวยข้ันตอนการเตรียมผาสําหรับยอม ซึ่งกระบวนการ

ทําความสะอาดผาหรือกําจัดส่ิงสกปรกการ กอนเขาสูกระบวนการยอมสี มีข้ันตอนดังนี้ 

ก  การเตรียมผา (preparing fabric) การทําความสะอาดผาเพื่อกําจัดส่ิงสกปรกทีอ่ยู

บนผิวของผา 

1)  การทําความสะอาดผาเพื่อกําจัดส่ิงสกปรก (scouring)  มีอุปกรณและ

สารเคมีสําหรับทําความสะอาดผา ดังนี้ บีกเกอร (beaker)  กะละมัง  ถังสแตนเลส  ถุงมือยาง  ไม

สําหรับคนผา   สารเคมีสําหรับทําความสะอาดผามีดังนี้  โซดาไฟ (caustic soda) โซดาแอช 

(soda ash)  น้ําสบู (soaping agent) โดยมีสูตรทําความสะอาดที่เหมาะสมกับผาชนิดตางๆ  ดัง

ตารางที่ 2.1 และ 2.2 
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2)  สูตรทําความสะอาดสําหรับผาฝายและผาลินิน 
 

สารเคมี อัตราสวน 

น้ํา : ผา     

โซดาไฟ (caustic soda)   

โซดาแอช (soda ash)  

น้ําสบู (soaping agent)  

อุณหภูมิ 

เวลา 

30 : 1 กรัม 

1 กรัม / ลิตร 

1 กรัม / ลิตร 

1 กรัม / ลิตร 

100°C 

30 นาที – 1 ชัว่โมง 

 

ตารางที ่2.1: สูตรทําความสะอาดสําหรับผาฝายและผาลินนิ 

ที่มา: รานเวิรคเคมี (ม.ป.ป) 

 

3)  สูตรทําความสะอาดผาเรยอน  ผาเรยอนไมจะเปนตองใชสารเคมทีี่รุนแรง

เพราะผานการฟอกขาวมาแลว 
 

สารเคมี อัตราสวน 

น้ํา : ผา     

โซดาแอช (soda ash)  

น้ําสบู (soaping agent)  

อุณหภูมิ 

เวลา 

30 : 1 กรัม 

0.3 – 0.5 กรัม / ลิตร 

0.3 – 0.5 กรัม / ลิตร 

80 - 90°C 

30 นาที – 1 ชัว่โมง 

 

ตารางที ่2.2: สูตรสําหรับทาํความสะอาดผาเรยอน 

ที่มา:  อภิชาติ (2542) 

 

4)  ข้ันตอนการทําความสะอาดผา 

Textile journal (2001) อธิบายไววา การขจัดส่ิงสกปรก (Scouring) หมายถึง 

การกําจัดไขมันและสารปนเปอนตาง ๆ เชน สารประกอบพวกเกลือ ทั้งอินทรีย และอนินทรีย

ข้ันตอนการขจัดส่ิงสกปรกเปนข้ันตอนที่จําเปนสําหรับวัสดุส่ิงทอทุกประเภท เนื่องจากเสนใยทุก
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ข  ข้ันตอนการยอม (Dyeing) มีสารเคมีสําหรับยอมและการเตรียมสี vat ดังนี ้

1)  อุปกรณและสารเคมีสําหรับยอม  สี vat สีน้ําเงิน ชื่อ indigo powder 94%  

โซดาไฟ (caustic soda)   โซเดียมไฮโดรซัลไฟต (sodium hydrosulphite) โซเดียมซัลเฟต (เกลือ) 

และนํ้าสบูเทียม (wetting agent ) 

2)  สูตรสําหรับสี  vat  ใชอัตราสวนน้ํา : ผา  30 cc. ตอ ผา 1 กรัม ดังตารางที ่2.3 
 

ยอมเย็น 30°C ยอมเย็น 50°C 70°C 
สารเคมี 

ออน กลาง เขม ออน กลาง เขม เขม 

โซเดียมไฮโดรซัลไฟร 

กรัม/ลิตร 
2-3 % 3-5 % 5-10 % 2-3 % 3-5 % 5-10 % 8-12 % 

โซดาไฟ  กรัม/ลิตร 2-3 % 3-4 % 4-8 % 4-6 % 6-8 % 8-12 % 15-20 % 

โซเดียมซัลเฟต (เกลือ)  

กรัม/ลิตร 
5 % 10 % 20 % - - - - 

สบูเทียม (wetting 

agent) กรัม/ลิตร 
0.5-1 0.5-1 0.5-1 0.5-1 0.5-1 0.5-1 0.5-1 

 

ตารางที่ 2.3: ปริมาณสารเคมีสําหรับยอมสี vat  กรัม/ลิตร 

ที่มา: รานเวิลคเคมี (ม.ป.ป) 
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3)  ตัวอยางสี  vat (indigo) ดังแสดงในภาพที ่2.24 

 

   
 (1)  สี Vat ขณะผสมสารเคมี (2) หลังยอม 

 

ภาพท่ี 2.24: ตัวอยางสี  vat (indigo) 6%  
 

ค  ข้ันตอนการยอมสี vat   สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (ม.ป.ป.) และ Kate 

Wells (1997) แบงข้ันตอนการยอมไดเปน 4 ข้ันตอนดังนี้ 

1)  ข้ันเตรียมน้ําสี vat สําหรับยอม (preparing an indigo vat) เตรียมน้ํารอนเพื่อ

ละลาย (vatting) สี จากนั้นผสมกับโซเดียมครอไรท ภายนอกถังเตรียมยอมคนใหเขากัน จากนั้น

จึงคอยๆ นําสวนผสมที่เหลือใสลงในถังยอมอยางชาๆ และดูใหแนใจวาสารละลายหมด จึงเติมสี

ยอมลงในถังสีทีละนอยคนอยางเบาๆ ไมใหมีฟองอากาศและทิ้งไว 2 ชั่วโมงกอนนําไปใช  สีแวตที่

ไมละลายน้ําจะถูกทําใหละลายโดยการรีดิวซ ดวยโซเดียมไฮโดรซัลไฟท (sodium hydrosulphite) 

และโซเดียมไฮดรอกไซด (sodium hydroxide) จนไดสารประกอบซึ่งละลายน้ําและมี

ความสามารถในการดูดติดเสนใยฝาย ดังแสดงในภาพที่ 2.25 และ 2.26 

 

    
1) ผสมกับโซเดียมครอไรท 2) ผสมกับโซเดียมไฮดรอไซด 
 

 ภาพท่ี 2.25: ข้ันเตรียมน้าํสี vat สําหรับยอม  

ที่มา: Kate Wells (1997) 
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3) สวนผสมที่เหลือใสลงในถงัยอม 5) เติมสียอม 

 
     

ภาพท่ี 2.26: ข้ันเตรียมน้าํสี vat สําหรับยอม  (ตอ) 

ที่มา: Kate Wells (1997) 
 

 

 

2)  ข้ันยอมผา (dyeing the fabric)  เกลือโซเดียมของสารประกอบลิวโคจะถูกดูด

ซึมโดยเสนใย โดยมีสารหนวง (retarding agent) หรือสารชวยดูดซึม (exhausting agent) อยูดวย 

ทั้งนี้ข้ึนอยูกับอัตราเร็วของการติดสีของเสนใย  นําผาที่จะยอมมาแชน้ําและบิดใหหมาด จากนั้น

คอยๆใสผาลงในถังยอมระวังอยาใหผาที่ยอมโดนอากาศ คนผาไมใหโผลมาโดนอากาศ กอนจะนํา

ข้ึนมา เม่ือนําผาข้ึนมาผาที่ยอมจะเปลี่ยนสีจากสีที่เห็น เขียวเหลือง ซึ่งอยูในสถานะลิวโค กอน

เปล่ียนเปนสีที่แทจริง คือสีน้ําเงินคราม ดังแสดงในภาพที่ 2.27 

 

     
(1) ผาที่ตองการยอม (2) ผาที่อยูในสถานะลิวโค 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.27: ข้ันยอมผา 

ที่มา: Kate Wells (1997) 

3)  ข้ันออกซิเดช่ัน (oxidation) เกลือโซเดียมของสารประกอบลิวโคจะถูกดูดซึม

โดยเสนใย จะถูกทําใหเปล่ียนกลับไปเปนสีแวตเดิมซ่ึงไมละลายน้ํา (original insoluble vat dye) 
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(1) สีของผาทีผ่านการยอม (2) การออกซไิดทของสี Vat  

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.28: ข้ันออกซิเดช่ัน (oxidation) 

ที่มา: Kate Wells (1997) 

ง  ปฏิบัติการหลังการยอม (aftertreatment) ผาที่ถูกยอมจะนํามากําจัดโมเลกุลสีที่

เกาะหลวมๆรอบเสนใยออก เพื่อปรับปรุงความคงทนตอการซัก และเพื่อใหได shade สีที่แทจริง 

โดยใชน้ําสบู (soaping) ผสมกับโซดาแอสที่อุณหภูมิน้ําเดือด เปนเวลา 15 -20 นาที 

 

การวิจัยคร้ังนี้ศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมโดยใชผา 3 ชนิด ไดแก ผาฝาย ผาลินิน  

ผาเรยอน ในการทดลอง 
โครงสรางและสมบัติผา 2.4  
2.4.1  โครงสรางของฝายใยฝายเปนหนึ่งในใยเซลลูโลสธรรมชาติที่มีอยู สวนประกอบทาง

เคมีของใยเซลลูโลสประกอบดวยกลุมแอนไฮโดรกลูโคสจํานวนมากมาจับกลุมตอกันเปนโซยาว

หรือเปนโมเลกุลใหญ ซึ่งกลูโคสแตละหนวยนั้นประกอบดวยคารบอน 44.4 เปอรเซ็นต ไฮโดรเจน 

1.2 เปอรเซ็นต และ ออกซิเจน 49.4 เปอรเซ็นต (นวลแข, 2542)  
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 ก  โครงสรางทางกายภาพ   

1)  Bernard P. Corbman (1983)  อธิบายไววา เสนใยฝายประกอบไปดวย

เซลลูโลส 90 เปอรเซ็นต และความชื้น 6 เปอรเซ็นต เสนใยฝายถูกทอข้ึนเปนผาฝายและนําไปใชใน

เคหะส่ิงทอและในอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

2)  จินดา (2533) ฝาย เปนพืชใหเสนใยที่เรารูจักกันดีมานานแลว เรียกกันวาขน

สัตวธรรมชาติจากพืชฝายเปนพืชใบเล้ียงคูอยูในวงศมัลวาซีอี (Malvaceae) สกุลกอสซีเปยม 

(Gossypium) และชนิดที่ปลูกกันมาก คือ เฮอรซูตุม (hirsutum) มีดอกสมบูรณเพศที่มีกลีบดอกสี

ครีมเปนสวนใหญโดยทั่วไปแลวมีอายุต้ังแตปลูกจนดอกเร่ิมบานประมาณ 50 ตอจากนั้นอีก

ประมาณ 50 ก็จะเก็บเกี่ยวฝายปุยทั้งเมล็ดจากสมอที่แกเต็มที่จนแตกออกตามรอยแยก ปลอยให

ปุยฟูสียาวเปนสวนใหญโผลออกมาจากเปลือกสมอหรือผลฝายที่หอหุมอยู ดอกฝายจะทยอยแตก

ออกตามขอแทบทุกวัน เปนเวลาประมาณ 7 สัปดาห  และจินดา (2536) ยังกลาวเพิ่มเติมไวอีกวา 

เซลลูโลส มีสวนประกอบทางเคมีพวกคารโบไฮเดรต (สารพวกเดียวกับแปงและน้ําตาล) โมเลกุล

ใหญ ประกอบดวยโมเลกุลของน้ําตาลเด่ียวสูญน้ําไป 1 โมเลกุล (C6H10O5) เช่ือมตอกันหลายๆ 

โมเลกุลยอยสลายตัวไดยาก โมเลกุลของเซลลูโลสเรียงตัวกันในผนังเซลลของพืช เปนหนวยเสนใย

ขนาดเล็กมากเกาะจับตัวกันเปนเสนใย ในพืชบางชนิดนั้นเสนใยเปนผนังเซลลเซลลเดียวของพืช 

เขน ใยฝายเปนขนจากช้ันของเปลือกหุมเมล็ดชั้นนอกสุด  

4)  เกษม (2537) กลาวไววา เสนใยเซลลูโลสเปนเสนใยเดียว ลักษณะเซลลบิดตัว 

ความยาวเสนใยต้ังแต ½ นิ้ว – 2 นิ้ว ถาตรวจดูดวยกลองจุลทรรศนพบวาประกอบดวย  3 สวน คือ 

เยื่อหุมชั้นนอก ผนังเซลล  (ผนังชั้นนอกและผนังชั้นใน) 3. ชองวางภายในเซลล เรียก ลูเมน  

5)  อัจฉราพร (2539) กลาวไววา คุณสมบัติ “ ฝาย” เปนภาษาไทยแทต้ังข้ึนเมื่อไร

ไมปรากฏ ตําราความรูเร่ืองผาภาษาอังกฤษเรียกฝายไทยวา tonfaa คําภาษาอังกฤษ cotton มา

จากภาษาอาระบิกวา katan แตละประเทศมีคําเรียกของตนเองโดยเฉพาะ เปนหลักูานแสดงวา 

ฝายเปนที่รูจักทั่วโลกมานานแลว ประเทศใกลเคียงกัน ก็เรียกช่ือคลายๆกัน 

6)  นวลแข (2542) กลาวไววา ฝายเปนใยเกาแกชนิดหนึ่งซึ่งรูจักและใชกันมา

ต้ังแตสมัยโบราณจนกระทั่งถึงปจจุบัน แมจะมีเสนใยใหมๆเกิดข้ึนมาก แตฝายก็ยังคงเปนเสนใยที่

ใชกันมากที่สุด เราจะพบผาฝายหรือผาผสมใยฝายอยูทั่วไปรอบๆ ตัวเรา เชน เส้ือ กระโปรง ผาปูที่

นอน ผาหม ผาเช็ดตัว ผาเช็ดหนา หรือผามาน เปนตน  นวลแข (2542) ไดอธิบายการจัดเกรดของ

ฝายไววา นอกจากจะพิจารณาจากการวัดขนาดความยาวของเสนใยแลว ยังมีวิธีจําแนกใยฝาย
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ไมโครกรัม/นิว้ หรือไมโครแนร เกณฑที่ใชพิจารณา 

ตํ่ากวา 3 ละเอียดมาก 

3.0 - 3.9 ละเอียด 

4.0 – 4.9 ปานกลาง 

5.0 – 5.9 หยาบ 

สูงกวา 6.0 หยาบมาก 

 

ตารางที่ 2.4: ความละเอียดของเสนใยฝาย 

ที่มา: บุญชัย(2544) 

 

7)  ไพเราะและเสาวนีย (2548) กลาวไววา ผาฝาย เปนผาที่ผลิตจากเสนใยจาก

สวนที่เปนเมล็ดของฝาย ที่แกจัดแลวแตกเปนปุยสีขาว นํามาปน บางพันธุจะไดเสนใยสั้น เมื่อปน

เปนดายจะหยาบไมเรียบละเอียด แตมีความทนทานดี บางพันธุไดเสนใยยาว เมื่อปนเปนดายจะ

ไดเสนดายเรียบ เล็ก เหนียว มีความมัน นําไปทอเปนผาไดผาที่มีคุณภาพดี 

ข  โครงสรางทางเคมี  เกษม (2537) กลาวไววา องคประกอบสวนใหญเปนคารบอน 

ออกซิเจน และไฮโดรเจน การจัดเรียงตัวของธาตุเหลานี้มีผลตอความแข็งแรง การยืดตัว การดูดซึม 

ความหนาแนน และอ่ืนๆ ดังแสดงในภาพที่ 2.29 

 

 
 

ภาพท่ี 2.29: โครงสรางเสนใยฝาย 

ที่มา: เกษม(2537) 
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2.4.2  สมบัติของฝาย  รูปรางของเสนใยฝายประกอบไปดวยเยื่อหุมชั้นนอก หรือ ผิวภายนอก 

(cuticle) ผนังเซลล  ผนังช้ันนอก หรือ เซลลชั้นที่ 1 (primary wall) ผนังช้ันใน หรือ เซลลชั้นที่ 2 

(secondary wall)  ชองวางภายในเซลล เรียก ลูเมน (lumen) ดังแสดงในภาพที่ 2.30 

 

 
 

ภาพท่ี 2.30: ภาพแสดงรูปรางดานหนาตัดของใยฝาย 

ที่มา: Norma H. and others. (1988) 

 

รูปรางตามยาวของใยฝาย จะมีลีกษณะคลายริบบ้ินที่ถูกจับบิดเปนชวงๆ ซึ่งอาจมีเงา

ของลูเมนปรากฏอยูใหเห็นดวยก็ไดในกรณีที่ใยแกไมเต็มที่ เสนใยฝายที่ทําใหพองแลว เชนใยฝาย

ที่นําไปตกแตงชุบมัน หรือ ฝายเมอรเซอรไรซ (mercerized cotton) (นวลแข, 2542)  ดังที่แสดงใน

ภาพที่ 2.31 

 

 
 

ภาพท่ี 2.31:  ภาพแสดงรูปรางตัดขวางและดานยาวของใยฝาย 

ที่มา: Norma H. and others.(1988) 
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ก  สมบัติทางกายภาพ   

1)  ความเหนียว (strength)  ความเหนียวของเสนในเปนองคประกอบสําคัญที่ชวย

เพิ่มความแข็งแรงของผา ความเหนียวของเสนใยข้ึนกับ crystallinity ของเสนใย ถามากคาความ

เหนียวสูง ใยฝายเมื่อเปยกจะมีความเหนียวมากกวาแหง ความเหนียวอาจเพิ่มถึง 30% (เกษม, 

2537) ใยที่แกจัดและสมบูรณปานกลางจะเหนียวประมาณ 4-9 กรัมตอเดนเยอร ความเหนียวนี้ไม

สัมพันธกับขนาดของใยและจํานวนเกลียวที่พันกันตามธรรมขาติ แตระดับการตกผลึก การเรียงตัว

ของผลึก และความช้ืนมีสวนสัมพันธกับความเหนียวของใย (อัจฉราพร ไศละสูต, 2539)   ฝายจะ

มีความเหนียวปานกลาง  คือจะเหนียวประมาณ 3.0 – 5.0 กรัมตอเดนเยอร ความเหนียวจะ

เพิ่มข้ึนเม่ือเปยก ความเหนียวเมื่อเสนใยเปยกจะมากกวาความเหนียวเมื่อแหง 25 - 40 เปอรเซ็นต

(นวลแข, 2542) 

2)  ความยืดหยุนและการยืดได (elasticity)  ใยฝายยืดหยุนคอนขางตํ่า คือจะยืด

ไดประมาณ 3 - 7 เปอรเซ็นต บางคร้ังอาจถึง 10 เปอรเซ็นตกอนถึงจุดขาด การหดกลับที่เดิม หาก

จับยืดออกเพียง 2 เปอรเซ็นตจะหดกลับเขาที่เดิมได 74 เปอรเซ็นต และถาจับยืดออก 5 เปอรเซ็นต

จะหดกลับที่เดิมไดเพียง 50 เปอรเซ็นต (นวลแข, 2542) ทั้งนี้จะข้ึนอยูกับปริมาณความช้ืนที่มีอยู

ในเสนใย ในภาวะธรรมดา ใยฝายยืดออกไดประมาณรอยละ 3-7 จะไมหดเขาที่เดิม แตถานําไป

แชน้ําจะคอยๆพองตัวออก และเขาที่เดิมได ในผืนผาและเสนดายที่บางตอนเสนใยพันตัวกัน

ซับซอนมาก ในตอนนั้นไมสามารถจะคืนตัวเขาที่เดิมได (อัจฉราพร, 2539)  

3)  การคืนตัว (elastic recovery)  ใยฝายและผาฝายคืนตัวตํ่าและยับงาย      

(นวลแข, 2542) ทั้งนี้การที่ฝายจะรักษารูปทรงไดหรือไม ข้ึนอยูกับความสามารถในการคืนตัวของ

เสนใยวาจะกลับสูสภาพหรือตําแหนงเดิมหรือไมหลังจากการดึง (เกษม, 2537) ซึ่งองคประกอบที่

เกี่ยวของกับการคืนตัว มีหลายขอดวยกันคือ 1.ปริมาณการยืดออก  2.ชวงเวลาที่ปลอยใหอยู

ระหวางการยืดตัว  3.ชวงเวลาการปลอยจากแรงดึงใหเสนใยคืนตัวกลับอยางชาๆ     4.สภาวะ

ตางๆ ที่เกี่ยวกับการคืนตัว 

4)  การคืนตัวจากการยับ (crease recovery)  ฝายคืนตัวจากการยับไมดี

เชนเดียวกับเรยอนและอาซีเดต การคืนตัวจากการยับไมดีเนื่องจากวาตอนที่ทําใหเกิดรอยยับ 

cross-link ของเสนใยจะแตกออกและเกิดการเช่ือม bond ใหม ตําแหนง cross-link ใหมนี้มีความ

คงตัวกวา ดังนั้นจึงไมสามารถคืนกลับสูสภาพเดิมได (เกษม, 2537)  

5)  ความหนาแนน (density)  เกษม (2537) อธิบายไววา ข้ึนกับโมเลกุลและ

ความสามารถในการจัดตัวโมเลกุลใหอยูใกลกันไดเพียงใด จากคาความหนาแนนทําใหพอจะ
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6)  ความคงรูป  โดยปกติผาฝายจะคงรูป ไมยืด และไมหดมาก ความยืดและหดจะ

มากหรือนอยข้ึนอยูกับกระบวนการผลิตเปนผืนผาดวย ถาตองการไมใหหด จะตองตกแตงทนหด 

(นวลแข, 2542) 

7)  ความมัน (luster)  ความมันตามธรรมชาติของใยฝาย สัมพันธกับคุณลักษณะ

สองประการของเสนใย คือรูปลักษณะและความมันของใยเอง ความมันไมสัมพันธกับน้ําหนัก 

(อัจฉราพร, 2539) ใยฝายมีความเงาตํ่าเพราะวาเสนใยมีการบิดตัวมาก ฝายที่มีคุณภาพดีจะบิด

ตัวนอยและมีความเงาสูงข้ึน (เกษม, 2537) ใยฝายโดยท่ัวๆไปจะมีความมันนอย ตองเพิ่มความ

มันดวยการตกแตง (นวลแข, 2542)  

8)  ความถวงจําเพาะ ใยฝายมีความหนาแนนและความถวงจําเพาะ 1.54 กรัมตอ

ลูกบาศกเซนติเมตร (นวลแข, 2542) และ(อัจฉราพร, 2539) 

9)  การดูดความชื้น  ฝายดูดความชื้นในบรรยากาศปกติได 8.5 เปอรเซ็นต ถา

ความชื้นสัมพัทธในอากาศ 95 เปอรเซ็นต และ 100 เปอรเซ็นต ฝายจะดูดความชื้นไวได 15 

เปอรเซ็นต และ 25 -27 เปอรเซ็นต ตามลําดับ (นวลแข, 2542) 

ข  สมบัติทางเคมี 

1)  ผลตอดาง  อิทธิพลของดางตอฝาย ดางออน เชน โซดาแอช ไมมี ปฏิกิริยาตอ

ฝายไมวาที่อุณหภูมิตํ่าหรือสูงในที่ที่ปราศจากอากาศ ถาในกรณีที่มีออกซิเจนจะคอยๆ เกิดออกซี

เซลลูโลส ดางแก เชน สารละลายโซดาไฟก็เชนเดียวกัน ในที่ทีไมมีอากาศสามารถตมฝายกับ

สารละลายโซดาไฟ 2% ที่อุณหภูมิจุดเดือดไดโดยไมมีผลทําใหเสนใยเปอย แตถามีออกซิเจนอยูก็

จะเกิดออกซีเซลลูโลส (เกษม, 2537)  ใยฝายจะทนตอดางไดดี ซึ่งในกระบวนการผลิตผาฝายตอง

ใชดางมาก เชน การฟอกขาวและการชุบมัน สารซักฟอกและสารฟอกขาวทุกชนิดลวนมี

สวนประกอบของดางทั้งส้ิน จึงสามารถใชสารเหลานี้กับผาฝายไดอยางปลอดภัย (นวลแข, 2542) 

2)  ผลตอกรด  อิทธิพลของกรด กรดแร (MineraI Acid) มีผลตอฝายดังนั้นคือ ที่

อุณหภูมิตํ่ากรดเจือจางจะคอยๆ เปล่ียนเซลลูโลสเปนไฮโดรเชลลูโลส ที่อุณหภูมิจุดเดือดจะเกิด

การไฮโดรไลซ เปล่ียนเซลลูโลสไปเปนกลูโคส (เกษม, 2537) และฝายจะไมทนตอกรด โดยเฉพาะ

กรดชนิดเขมขนประเภทกรดของโลหะ เพราะกรดจะ ทําลายเสนใยฝาย (นวลแข, 2542) สามารถ

ปองกันการเปอยของเสนใย ทําไดโดยตองขจัดเอากรดออกใหหมดอยางสมบูรณ โดยการลางดวย
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3)  ผลตอสาร  อิทธิพลสารรีดิวซกับสารออกซิไดซ สารรีดิวซไมเปนอันตรายตอ

เซลลูโลส สวนสารออกซิไดซสามารถเปล่ียนเซลลูโลสใหเปนออกซิเซลลูโลส ทําใหความเหนยีวของ

เสนใยลดลง แตความสามารถในการละลายดีข้ึน (เกษม, 2537) สวนในดานของสารละลาย

อินทรีย ฝายจะทนตอสารละลายอินทรียที่ใชในการซักรีดประจําวันและการลบรอยเปอนไดอยางดี 

แตจะละลายในสารประกอบบางชนิดเชน คิวปราโมเนียมไฮดรอกไซด และคิวปรีเอทิลีนไดอะมีน 

(cupriethylenediamine)  เราจึงใชสารเคมี 2 ชนิดนี้ในการวิเคราะหเสนใยฝายได (นวลแข, 2542) 

4)  ผลตอแสงแดด  ผาฝายถาตากแดดจัดไวนานเกินไป จะทําใหกลายเปนสีเหลือง

และเส่ือมคุณภาพได ทั้งนี้ข้ึนอยูกับความชื้นและการยอมสีวัตและสีซัลเฟอรบางชนิด    (นวลแข, 

2542) 

5)  ผลตอความรอน  ฝายไมวาจะเปนฝายดิบหรือฟอกสะอาดเมื่อถูกความรอนจะ

ไมเกิดการเปล่ียนแปลง จนกวาอุณหภูมิจะสูงถึง 120 องศาสเซลเซียส นานหาชั่วโมง ฝายจะ

กลายเปนสีเหลือง ฝายบริสุทธิ์ทนความรอนข้ึนไดนอยกวาฝายดิบหรือฝายชุบมัน    (อัจฉราพร, 

2539) แตไมเกิดการทําลายเสนใย การปลอยทิ้งไวนานๆที่อุณหภูมิสูงและในที่ที่มีออกซิเจน จะ

เกิดออกซีเซลลูโลส (oxycellulose) มีผลทําใหเสนใยเปอย การปลอยทิ้งไวใหถูกแสงแดดนานๆ ก็

มีผลทําใหเสนใยเปอยได การเปอยของเสนใยอาจเกิดจากการที่มีอนุมูลโลหะ เชน คอปเปอร ซึ่งจะ

ทําหนาที่เรงปฏิกิริยาการสกัดออกซีเซลลูโลสในเสนใย (เกษม, 2537) การติดไฟก็เชนกัน ผาฝาย

ถาถูกความรอนแหงที่มีความรอนสูงกวา 149  องศาเซลเซียส นานๆ จะทําใหใยเส่ือมคุณภาพซ่ึง

จะมากหรือนอยข้ึนอยูกับขนาดความรอนและระยะเวลาที่ถูกความรอนนั้น ถาเปนความรอนปกติที่

ใชในการดูแลรักษาประจําวันจะไมทําใหใยฝายเส่ือมคุณภาพ แตจะไหมเกรียมถารีดดวยความ

รอนสูงมากและการตกแตง เชน การลงแปง ซึ่งจะชวยใหไหมเกรียมงายข้ึน (นวลแข, 2542) 
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ค  สมบัติทั่วไปของใยเซลลูโลสสามารถสรุปไดดังตารางที่ 2.5 

 

สมบัติ ผลที่ไดรับแกผูบริโภค 

ดูดซึมน้ําไดดี 

 

นําและระบายความรอนได

ดี 

ทนความรอนไดดี 

ยับหรือคืนตัวไดตํ่า 

นําไฟฟาไดดี 

มีความหนาแนนสูง (1.5)  

ไมทนตอกรดจากเกลือแร 

ทนตอมอด 

ข้ึนรางาย 

ติดไฟงาย 

ทนตอแสงแดดไดปานกลาง 

ใหความสบายในหนารอน เหมาะที่จะใชทาํเส้ือผา 

ผาเช็ดตัว ผาออม และผาเช็ดหนา 

ผาเนื้อบาง ใสสบายในหนารอน 

ตมฆาเช้ือได และสามารถรีดไฟแรงได 

ผายับมาก ตองตกแตงใหทนยับ 

ไมทําใหเกิดไฟฟาสถิต สวมใสสบาย 

เนื้อผาดูมนี้ําหนักกวาผาอ่ืนในขนาดเดียวกนั 

ถาผาเปอนยางผลไมตองรีบซักออกทนัท ี

เก็บรักษางาย 

อยาทิง้ผาที่เปรอะเปอนและเปยกชืน้ไวนาน 

ผาใยเซลลูโลสติดไฟงาย ลักษณะควนัและข้ีเถาเหมือนเผา

กระดาษ 

ถาใชทาํมานกนัแดดจะไมทน 

 

ตารางที่ 2.5: ตารางสมบัติทั่วไปของใยเซลลูโลส 

ที่มา: นวลแข (2542) 

 

ง  ประโยชนใชสอยของผาฝายและการเก็บรักษา  ผาฝายใชประโยชนไดกวางขวาง

มากและมีราคาไมแพง ซึ่งสามารถใชเปนเส้ือผาเคร่ืองนุงหมไดทุกชนิด นอกจากนี้ยังใชเปนผาที่ใช

ในบาน ผาตกแตงบาน และผาที่ใชในงานอุตสาหกรรมไดอยางดีอีกดวย ทั้งนี้เนื่องจากผาฝายมี

คุณสมบัติดีหลายประการ เชน สวมใสสบาย ไมรอน ซักรีดงาย และดูดซึมน้ําและความชื้นไดดี 

นอกจากนั้นผาฝายยังยอมสีงาย สีไมตกและทนถายอมสีไดดีและถูกวิธี ผาฝายจะทนตอความรอน

และระบายความรอนไดดีอีกดวย ซึ่งความนาใชและสวมใสสบายเปนสมบัติเดนของผาฝาย    

(นวลแข, 2542) 
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2.4.3  โครงสรางและสมบัติผาลินิน  สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรมกําหนดไวในมาตรฐาน

อุตสาหกรรมส่ิงทอหลายแหงเรียกใยที่ไดจากตนแฟลกซวา ใยแฟลกซ และดายใยแฟลกซ  ดัง

แสดงในภาพที่ 2.32   สวนผายังคงเปนผัาลินินตามที่อุตสาหกรรมทั่วไปใชกัน ใยแฟลกซถูกคนพบ

ในรูปแบบผาหอมัมมี่ของอียิปต ในคัมภีรของคริสตศาสนากลาวถึงการใชใยแฟลกซทอเปนเส้ือ

สวมในงานพิธีทางศาสนา หลักฐานที่คนพบปรากฏวา มนุษยเร่ิมใชใยแฟลกซต้ังแตสมัยหินที่ 2 

ผาลินินที่พบใน Swiss Lake Dwelling แสดงวาชาว Neolithic มีทักษะในการปลูกและทอผาลินิน

ต้ังแตเม่ือประมาณ 3,000 กวาปมาแลว ผลผลิตใยแฟลกซในยุโรปไดเจริญถึงขีดสุดแลวคอย ๆ 

เส่ือมลง ไปรุงเรืองในอียิปต จนกระทั่งประเทศอียิปตไดสมญาวา ดินแดนแหงลินิน  ประมาณพุทธ

ศตวรรษที่ 10 ตนแฟลกซนิยมปลูกกันทั่วทิศเหนือของประเทศฝร่ังเศส เยอรมนี ไอรแลนด และ

เบลเยียม ตอมาแพรเขาไปในรัสเซีย พ.ศ.2228 ประเทศไอรแลนด กลายเปนศูนยกลางของการ

ตกแตงผาลินิน และในปจจุบันใยแฟลกซผลิตจากประเทศรัสเชียมากที่สุด เยอรมนีและประเทศใน

กลุมทะเลบอลติก อารเจนตินา รองลงมาตามลําดับ สหรัฐอเมริกา และแคนนาดา(อัจฉราพร, 

2539) 

 
 

 

ภาพท่ี 2.32:  ภาพวาดลักษณะตนแฟลกซ (flax) และเมล็ด 

ที่มา: Wikipedia (2007) 

 

มูลนิธิโครงการหลวงไดนําลินินเขามาทดลองปลูกทางภาคเหนือ พบวา มีหลายพันธุ

สามารถเจริญเติบโตและใหผลผลิตเปนที่นาพอใจ กับทั้งชวงเวลาที่ปลูกไดดีเปนเวลาเดียวกับที่

ชาวเขาปลูกฝน จึงสามารถใชปลูกทดแทนฝนเปนการสนองนโยบายของมูลนิธิโครงการหลวง 

ขณะนี้มีการนําน้ํามันไปทําอาหารเสริมสุขภาพ เพราะมีสารสําคัญหลายชนิด โดยเฉพาะ  โอเมกา 

-3 ในปริมาณสูงมากกวาน้ํามันปลาถึง 3 เทา นอกจากนี้เสนใยลินินยังใชทอผาในหมูชาวเขา เชน 

พวกกะเหร่ียง และปะหลอง คาดวาจะไดผาลินินทอมือที่มีราคาสูง เสริมรายไดใหแกชาวเขาอีก
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ก  โครงสรางทางกายภาพ   ใยเซลลูโลสที่ไดจากเปลือกของลําตน  ลินิน (Linen) เปน

ใยที่ไดมาจากตน Flax  ลินินเปนพืชในวงศลินาซีอี (Linaceae)  ใหเสนใยจากสวนเปลือกของ     

ลําตน (นวลแข, 2542) ดังแสดงในภาพที่ 2.33 และ 2.34 

 

 
 

ภาพท่ี 2.33:  ลักษณะของเสนใย flax ทีเ่ปล่ียนไปตามขั้นตอนการผลิต 

ที่มา: Norma H. and others. (1988) 

 

 

 
 

ภาพท่ี 2.34:  ลักษณะของเสนใย flax 

ที่มา: Jeffrey (2007) 

 

 

http://www.ku.ac.th/e-magazine/february48/agri/linum.html


 44 

1)  จินดา (2533) อธิบายไววา ปานลินินหรือแฟลกซ (flax) เสนใยลินินใชในงาน

หลายประเภท เชน เส้ือผาฤดูรอน ผาเช็ดหนา ผามาน ผาหม ผาปูโตะ ผาเต็นท ผาใบ ผาซับใน 

พรม ดายเย็บผา เชือกตกปลา และเชือกอ่ืน ๆ  ปานลินินเปนพืชในวงศ  ลินาซีอี (Linaceae) ให

เสนใยจากสวนของเปลือกของลําตนเชนเดียวกับปอ ดังนั้น การนําเสนใยออกมาใชในอุตสาหกรรม

ส่ิงทอพวกทอผา จึงคอนขางยุงยากกวาฝาย   เสนใยปานลินิน มีความยาวเฉลี่ย 50 เซนติเมตร มี

เซลลตอกันเปนขอๆ และยึดรวมกันเปนหมูดวยยางเหนียว เซลลหนึ่งๆ ยาว 2.5-3.0 เซนติเมตร มี

ขนาดเสนผาศูนยกลาง 15-18 ไมครอน (1/1000 มิลลิเมตร) 

2)  Bernard P. Corbman (1983)  อธิบายไววา เสนใยลินินหาไดจากกานและใบ

ของตนแฟลกซ (flax)  โดยมีสวนประกอบจากเซลลูโลส 70 เปอรเซ็นต และยางเหนียว ข้ีเถา เศษ

ไม และความชื้น 30 เปอรเซ็นต เสนใยลินินมีความเปราะบางและยืดหยุนนอยกวาเสนใยฝาย เสน

ใยลินินมีความแข็งแรงและเงามันสูง และถูกใชในเคหะส่ิงทอ เส้ือผา และใชบุเกาอ้ีตางๆ 

ข  โครงสรางทางเคม ี

1)  นันทนัช (ม.ป.ป.) ไดอธิบายไววา เสนใยแฟลกซจัดเปนเสนใยส้ันที่คอนขางยาว 

(long staple fiber) ความยาวของเสนใยอยูระหวาง 8-22 นิ้ว เปนเสนใยขนาดกลาง ตาม

ธรรมชาติจะมีสีน้ําตาลออนสีเทา มีรูปรางหนาตัดเปนรูปหลายเหล่ียม มองเห็นลูเมน (lumen) 

ชัดเจน ลักษณะตามความยาวของเสนใยมองดูคลายลําไมไผ มีลักษณะคลายกับขอปลอง ดัง

ตารางที่ 2.6 

 

Component 
Raw Flax 

(percent) 

Boiled Flax 

(percent) 

Water (hygroscopie) 10.70 8.65 

Aqueous extract 6.02 3.65 

Fat and Wax 2.37 2.39 

Cellulose 71.50 82.57 

Ash (mineral matter) 1.32 0.70 

Intercellular matter 9.41 2.74 

Total 101.32 100.70 

 

ตารางที ่2.6: สวนประกอบทางเคมีของเสนใยแฟลกซ (ลินิน) 

ที่มา: กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ(2537) 



 45 

 

2.4.4  สมบัติของลินิน  ลักษณะทางกลองจุลทรรศน ใยลินินประกอบดวยเซลลลินินตอกัน

หรือเชื่อมติดกันดวยกาวเหนียว  มีความกวางขนาดเทา ๆ  กันตลอดทั้งเสน  ตรงกลางเปนโพรง

หรือมี ลูเมนเปนเงามองเห็นได  และลักษณะตามขวางจะมีลักษณะเหมือนรอยตอหรือเปนปุม

คลายลําไมไผ (นวลแข, 2542) Judy and Helen (1987) อธิบายไวอีกวา ลักษณะของเสนใยท่ี

มองผานกลองจุลทรรศนคลายลําไมไผและมีรอยตอเช่ือมระหวางกันเรียก ปุมหรือ ตา เซลลจะมัด

อยูในขอดวยข้ีผ้ึงวุน (pectin wax) เพื่อทําใหเสนใยยาว แข็งแรงแตผาไมยืดหยุนขาดไดงาย ดัง

แสดงในภาพที่ 2.35 – 2.36 
 

 
 

ภาพท่ี 2.35:  ภาพตามยาวของใยลินนิ 

ที่มา: Norma H. and others. (1988) 

 

 
 

ภาพท่ี 2.36: ภาพตามขวางของใยลินนิ 

ที่มา: U. S. Dept. of Agriculture. (2009) 

 



 46 

ก  สมบัติทางกายภาพ  (จินดา, 2536) ทั้งนี้เสนใยลินินมีความยาวเฉล่ีย 50 ซม. มี

เซลลตอกันเปนขอ ๆ  และยึดรวมกันเปนหมูดวยยางเหนียว  เซลลหนึ่ง ๆ  ยาว 2.5 - 3 ซม.  มี

ขนาดเสนผาศูนยกลาง  15-18 ไมครอน  ( 1  ไมครอน  =   มิลลิเมตร) เม่ือเปรียบเทียบกับ

ฝายจะมีความเหนียวมากกวาฝาย 2 เทา แตยืดตัวไดนอยกวาเสนใยเม่ือเปยก  มีความเหนียว

สูงข้ึน  มีความถวงจําเพาะ 1.5 ซึ่งหนักกวาไหมและขนสัตว   สามารถดูดซึมความชื้นไดดี  และ

เปนมันมาก  ติดไฟชา   เปนฉนวนกั้นความรอนดี  ทนตอแสงอัลตราไวโอเลตไดมาก  ทนกรดไดสูง

กวาฝาย   แตทนดางไดนอยกวา  เสนใยลินินแตละเสนละเอียดยาว   เกาะกันเปนกลุม  เหนียว

มากใชไดทน   เวลาสัมผัสรูสึกนุม  ทนน้ําดูดความชื้นและระเหยไดเร็ว  แตจะเปนรอยพับและยับ

งาย   

1000
1

1)  นวลแข, 2542 อธิบายไววา รูปรางทางดานหนาตัดจะมองเห็นลูเมนชัด  ผนัง

ข้ันนอกหนาเปนรูปหลายเหล่ียม  ถาเปนใยที่ไมสมบูรณจะมีรูปรางดานหนาตัดเปนรูปวงรีหรือ   

รูปไข และมองเห็นลูเมนไดชัดมากกวาใยที่สมบูรณดี ดังแสดงในภาพที่ 2.37 

 

 
 

ภาพท่ี 2.37:  ภาพภาพหนาตัดของใยลินนิ 

ที่มา: Norma H. and others. (1988) 

 

2)  นวลแข (2542) อธิบายเพิ่มเติมไววา รูปรางลักษณะของเสนใยลินินจะไม

ละเอียดเหมือนใยฝาย   โดยเซลลของแฟลกซจะกวางประมาณ 15-18 ไมครอน   และมีความยาว

ตางกันมาก 1/4 - 2  นิ้ว เซลลหลาย ๆ เซลลจะยึดเกาะกันเปนเสนใยยาวประมาณ 5 - 20 นิ้ว  

เสนใยยาวจะยาวมากกวา 12 นิ้วลงมา  ซึ่งเสนใยลินินจะมีลักษณะคอนขางหยาบ  สีธรรมชาติ

ของใยลินินจะเปนสีน้ําตาลเขมหรือสีเทา   บางชนิดจําเปนตองฟอกขาวเล็กนอย  ซึ่งเสนใยลินินจะ

มีความมันตามธรรมชาติ  เมื่อทําเปนเสนดายและนํามาทอเปนผาจะไดเนื้อผาที่สวยงาม (นวลแข, 

2542) 

2
2
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3)  ความเหนียว  เสนใยลินินคอนขางเหนียว  คือจะมีความเหนียวประมาณ 6.5-

.6.5  กรัมตอเดนเยอร  ผาที่ทอจากใยลินินจะคอนขางทนทานและใชไดนานเพราะเสนใยลินินจะมี

ความเหนียวเพิ่มข้ึน 20 เปอรเซ็นตเมื่อเสนใยเปยก  และมักจะไดรับการตกแตงดวยเรซินเพื่อใหผา

เพิ่มความนาใชยิ่งข้ึน   แตการตกแตงนี้จะทําใหผาลินินลดความเหนียวลงและผาจะขาดเร็วกวา

ปกติ 

4)  ความยืดหยุนและความยืดได  ใยลินินมีความยืดหยุนและยืดไดนอยมากเมื่อ

เสนใยแหงจะยืดไดประมาณ 2.7-3.3 เปอรเซ็นต  และเนื่องจากใยลินินยืดไดนอยนี้เอง   จึงทําใหมี

ความยืดหยุนตํ่าดวย   ซึ่งถาดึงเสนใยใหยืดออก 2-3  เปอรเซ็นตจะหดกลับเขาที่เดิมไดเพียง 65 

เปอรเซ็นต 

5)  ความคืนตัว  ผาลินินยับไดงายมาก  และเสนใยแข็งและคือตัวไดเพียงเล็กนอย  

จึงตองมีการตกแตงผาลินินใหทนยับ 

6)  ความถวงจําเพาะ  ใยลินินมีความหนาแนนใกลเคียงกับใยเซลลูโลสอ่ืนๆ   คือ 

มีความถวงจําเพาะ 1.5 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 

7)  การดูดความช้ืน ใยลินิน ดูดความช้ืนมาตรฐานได 12  เปอรเซ็นต  หรือ เทากับ

เสนใยเซลลูโลสธรรมชาติอ่ืนๆ  

8)  ความคงรูป เสนใยลินินไมหดและ ไมยืดมาก  ซึ่งความยืดหรือหดจะมากหรือ

นอยข้ึนอยูกับโครงสรางของผาดวย   และจะหดนอยกวาผาฝายเล็กนอย   การรีดผาลินนิเมือ่ผาชืน้

สามารถดึงผาใหยืดออกไดเพียงเล็กนอยหรืออาจจะยืดออกมาเทากับขนาดเดิมของผาเม่ือกอนซัก 

9)  ความรอน  ใยลินินสามารถทนตอความรอนไดดีเชนเด่ียวกับใยเซลลลูโลสอ่ืน ๆ  

ใยลินินจะทนตอความรอนไดถึง 149 องศาเซลเซียส (300 องศาฟาเรนไฮด) เปนระยะเวลานาน  

โดยทําใหเสนใยเปลี่ยนแปลงเพียงเล็กนอย แตถาความรอนสูงกวา 149 องศาเซลเซียส จะมีผลทํา

ใหเสนใยและผาเปลี่ยนสี  การรีดผาลินินอาจใชความรอนจัดไดถึง  500 องศาฟาเรนไฮด 

ข  สมบัติทางเคมี   จินดา (2533) อธิบายไววา เมื่อเปรียบเทียบกับฝาย มีความ

เหนียวมากกวา 2 เทา ยืดตัวไดนอยกวาเสนใยเม่ือเปยกมีความเหนียวสูงข้ึน มีความถวงจําเพาะ 

1.5 ซึ่งหนักกวาไหมและขนสัตว สามารถดูดซึมความชื้นไดดีและเปนมันมาก ติดไฟชา เปนฉนวน

กันความรอนดี ทนตอแสงอัลตราไวโอเลตไดมาก เสนใยปานลินินมีปริมาณเซลลูโลสภายในเสนใย

นอยกวาฝาย ปานลินินไมฟอกขาวจะมีลิกโนเซลลูโลสประมาณ 1-2 % ทนกรดไดสูงกวาฝาย แต

ทนดางไดนอยกวาทนกรดคลอริก (กรดเกลือ) ไดนอย แตทนกรดกํามะถันไดดี ความรอนเปน



 48 

1)  ผลตอดาง  ลินินจะทนตอสารละลายที่เปนดางไดดี  และทนตอสารละลายกรด

เจือจางไดแตไมทนตอกรดเขมขนหรือกรดเจือจางที่อุณหภูมิสูง   ผาลินินจะทนตอสารซักแหงทุก

ชนิด   รวมทั้งสารประกอบอินทรียอ่ืน ๆ  ไดดีเยี่ยม 

2)  ผลตอแสงแดด  ผาลินินจะไมทนตอแสงแดดจัด   ยังสามารถเลือกใชเปน

ผามานและผาบังตาไดบางถาเก็บผาลินินใหดีและเก็บอยางถูกวิธี  ผาลินินจะเก็บไวไดนาน  ผาปู

โตะและผูปูที่นอนลินินที่ใชไดนานและทนทานแสดงใหเห็นวาผาลินินเหนียว  ทนทาน   ไมเกาเร็ว   

ค  ประโยชนใชสอยของผาลินินและการเก็บรักษา อรรฆิศา และ เกศทิพย (2546) 

กลาวไววา ผาลินินมีสมบัติที่ดีเหมาะกับการใชประโยชนหลายประการคือ  มีทั้งความเหนียว

ทนทานไดความสบายในการสวมใส   ในขณะที่มีอากาศรอน  มีความสวยงามเฉพาะตวั  เนือ่งจาก

ความเงามันของเสนใย  ความแข็งตัวและคงรูป   การตกแตงผาลินินเพื่อใหมีผิวสัมผัสที่ดีข้ึน   และ

ไมคอยสกปรกหรือเปรอะเปอนไดงาย สามารถซักรีดไดงายโดยไมจําเปนตองฟอกขาว  ผาลินินมี

ทั้งผาที่ทําจากเสนใยยาว   ละเอียดเปนผาเนื้อบาง  เหมาะแกการใชตัดเส้ือ  ทําผาเช็ดปาก  ผา

หนาปานกลางทอเรียบเหมาะแกการใชทําผาเช็ดถวยชาม  ผาหนาไดแก   ผาใบแคนวาส 

(Canvas)  หรือผาที่ทอตวนมีลวดลาย เหมาะที่จะใชทําผามาน  หรือผาปูโตะ  และการทําความ

สะอาดผาลินินนั้นสามารถทําไดทั้งวิธีซักน้ําและซักแหง นวลแข (2542) ไดกลาวถึงประโยชนใช

สอยของผาลินินเพิ่มเติมไววา เนื่องจากใยลินินเปนเสนใยท่ีคอนขางเหนียว และปนเปนเสนดายที่

มีคุณภาพดี เมื่อทอเปนผาก็จะไดผาเนื้อดีและสวมใสสบาย จึงเหมาะที่จะทําเปนเส้ือผาเคร่ืองแตง

กาย นอกจากใชทําผาตัดเส้ือแลว ผาลินินยังเหมาะที่จะใชทําผาปูโตะที่สวยงาม  

 

2.4.5  โครงสรางและสมบัติผาเรยอน  ใยประดิษฐจากเซลลูโลส เสนใยประดิษฐชนิดแรกเกิด

ข้ึนมาจาการคนควาทําไหมเทียม   ลักษณะการสรางรังไหมของตัวไหมดูประหนึ่งวางายตอการ

เลียนแบบ   แตไหมเทียมนั้นเร่ิมทําในทวีปยุโรป  เรียกช่ือใหมวา เรยอน และเร่ิมนํามาใชหรือเรียก

เปนช่ือเสนใยคร้ังแรกเมื่อป  ค.ศ.1891 เรียกวาไหมเทียม  (artificial silk) (ศรีนวล, 2545)  และได

ผลิตเสนใยประดิษฐอ่ืนๆ จากถานหิน หรือปโตรเลียม   แทนที่จะผลิตเพียงแคเสนใยประดิษฐจาก

เซลลูโลสหรือโปรตีน  เสนใยเหลานี้เปนเสนใยประเภทเซลลูโลส   ที่มีลักษณะทางเคมีเหมือนเสน

ใยพืช   มีสวนนอยมากที่ทํามาจากเสนใยโปรตีนของพืช    ที่มีลักษณะทางเคมีคลายเสนใยจาก

สัตว   ถึงแมในทางทฤษฎีแลวการทําเสนใยไหม   และขนสัตวเทียมเปนไปไดดีมาก แตเกือบจะ
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ก  โครงสรางทางกายภาพ   นันทนัช (ม.ป.ป.) ไดอธิบายไววา เรยอนเปนเสนใย

ประดิษฐชนิดแรก เร่ิมผลิตออกจําหนายเมื่อป พ.ศ. 2453 และ ในป พ.ศ. 2467 จึงเปล่ียนชื่อเปน 

เรยอน และไดรับความนิยมใชกันมากรองจากฝาย เพราะเปนเสนใยที่ดูดความช้ืนไดดี ออนนุม 

เมื่อสวมจะรูสึกสบายและใชผสมกับเสนใยอ่ืนๆไดดี  วิชัย (ม.ป.ป.) อธิบายประเภทและชนิดของ

เสนใยประดิษฐกึ่งสังเคราะหที่มีอยูในปจจุบันไววามีมากมายและเรียกตางกันไปตามแตละ

บริษัทผูผลิต รวมถึง เรยอน (Rayon)  วิสโคสเรยอน (Viscose rayon)  คิวแพรมโมเนียมเรยอน  

(Cuprammonium  rayon)   และเสนใยเรยอนที่แปรรูปแลวอาทิ เรยอนชนิดเหนียวมาก (high  

tenacity rayon) เอฟรอน (Avron)  ดังตารางที่ 2.7 

 

ชื่อการคา รายละเอียด บริษัทผูผลิต 

Fibro 

Narco 

เปนใยส้ัน  ใชทําเส้ือผาและผาตกแตงบาน เปนใยยาว ใย

ส้ัน แผนเสนใย  ใชเปนผาตัดเส้ือและผาตกแตงบาน 

Courtaulds 

North Americam 

Rayon 

Hi-Narco และ 

Super  Narco 

เปนใยชนิดเหนียวมากใชในงานอุตสาหกรรม North American 

Rayon 

Avril I  

Avril II  

เปนใยชนิด high-wet-modulus rayon  ใชทําเส้ือผาและ

ผาตกแตงบาน 

Avtex 

Durvil เปนใยชนิดทนไฟ ใชทําเส้ือผา Avtex 

 

ตารางที ่2.7: ตารางประเภทและชนิดของเรยอน (บางชนิด) 

ที่มา: Norma H. and others. (1988) 

 

1)  ความเหนียวของเสนใยเรยอนไดรับการปรับปรุงคุณภาพใหดีข้ึนหลายชนิด   

เชน  เรยอนชนิดเหนียวมาก (high strength rayon)  ซึ่งมีความเหนียว 3 หรือมากกวา 3 กรัมตอ

เดนเยอร  เม่ือเปรียบเทียบกับใยธรรมชาติจากพืช และเรยอนชนิดธรรมดามีความเหนียวคอนขาง

ตํ่าประมาณ 2.6 กรัมตอเดนเยอร (ศรีนวล, 2545) จะไดดังตารางที่ 2.8 
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เสนใย ความเหนยีว  (กรัมตอเดนเยอร) 

ลินิน 6.0 

3.8 

2.0 

ฝาย 

เรยอน 

 

ตารางที ่2.8: ความเหนยีวของเสนใยแตละชนิด (กรัมตอเดนเยอร) 

ที่มา: นวลแข ปาลิวนิช (2542) 

ข  โครงสรางทางเคมี  เรยอนเปนเสนใยประดิษฐจากเซลลูโลสหรือเปนเสนใยที่นําไป

ผลิตข้ึนใหม  (regenerated  cellulose) ดังภาพที่ 3.34 ซึ่งมีเนื้อของวัตถุที่เอามาแทนท่ีไฮโดรเจน

ของกลุมไฮดรอกซิลไมมากไปกวา  15 เปอรเซ็นต  การผลิตเรยอนในระยะแรก ๆ   ยังไมประสบ

ความสําเร็จ จนกระทั่งปจจุบันนี้เรยอนไดรับการปรับปรุงคุณภาพข้ึนเร่ือย ๆ   เชน   เพิ่มคุณสมบัติ

ใหเหนียวยิ่งข้ึนลดความมันลงและยับนอยลง   เสนใยเรยอนจึงไดรับความนิยมใชกันมาก

รองลงมาจากฝาย  (วิชัย, ม.ป.ป.) ดังแสดงในภาพที่ 2.38 
 

 
 

ภาพท่ี 2.38:  โครงสรางเสนใยเรยอน 

ที่มา: Fabeirojorge (2006) 

 

2.4.4  สมบัติของเรยอน  โมเลกุลของเสนใยเรยอนประกอบดวยเซลลูโลสเปนสวนใหญ จึงมี

คุณสมบัติทางเคมีคลายกับฝายมาก แตเซลลูโลสในเสนใยเรยอนเปนเซลลูโลสที่กอรางข้ึนมาใหม 

(regenerated cellulose) ซึ่งก็คือเซลลูโลสที่มีการเปลี่ยนแปลงทางกายภาพ คือเปลี่ยนจาก

เซลลูโลสที่เปนเนื้อไมมาเปนเซลลูโลสที่มีอยูในสภาพของเสนใย เซลลูโลสที่อยูในโมเลกุลของเสน

ใยเรยอนมีจํานวนนอยกวาฝายมาก และโครงสรางที่เปนระเบียบมีเพียง 1 ใน 3 สวน เสนใยจึงมี
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ภาพท่ี 2.39:  ภาพหนาตัดเสนใยเรยอน 

ที่มา: นันทนัช (ม.ป.ป.) 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 2.40:  ภาพตามขวางและภาพหนาของเสนใยเรยอนชนิดตางๆ 

ที่มา: นันทนัช (ม.ป.ป.) 

 

ก  สมบัติทางกายภาพ  เรยอนเปนเสนใยที่มีน้ําหนักปานกลาง มคีวามทนทานดีพอให

ถึงดี จัดเปนเสนใยที่ดูดความชื้นไดดี เพราะดูดความชื้นไดถึง 1 1.5-16 เปอรเซ็นต เรยอนดูดซบัน้าํ

ไดเร็วแตแหงชา เม่ือสวมใสจึงไมเกิดความรูสึกเย็นสบายเหมือนฝาย เสนใยเรยอนจึงไมเหมาะกับ

อากาศรอนเทากับฝายหรือลินิน ผาที่ทําจากเสนใยเรยอนจะซักน้ําหรือซักแหงก็ได และเนื่องจาก

http://en.wikipedia.org/wiki/File:Rayon_synth.png
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Rayon_synth.png
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ข  สมบัติทางเคมี  เสนใยเรยอนทุกชนิดทนความรอนไดไมดี สามารถทนความรอนได

ที่อุณหภูมิ 135 องศาเชลเซียส และจะเส่ือมสภาพที่อุณหฎมิ 149 องศาเซลเซียส การเผาไหมมี

ลักษณะเหมือนการเผาเสนใยเซลลูโลสจากธรรมชาติ เสนใยเรยอนทนตอดางออนไดดี แตดางแก

จะทําใหเสนใยพองตัวและลดความเหนียวลง สวนกรดนั้น กรดเขมขนและกรดเจือจางที่อุณหภูมิ

สูง จะทําใหเสนใยเรยอนเส่ือมสลาย กรดเจือจางที่อุณหฎมิปกติจะไมเปนอันตราย เสนใยเรยอน

ตามธรรมชาติจะมีความขาวอยูแลว ไมจําเปนตองฟอกขาว แตถาตองการใชควรใชสารประเภท

เปอรออกไซด และถาจะใชสารฟอกขาวประเภทคลอีรนควรใชที่อุณหภูมิตํ่ากวาปกติ นันทนัช

,ม.ป.ป (อางตาม อัจฉราพร, 2533) 

ค  ลักษณะเฉพาะของเบมเบอรก  อัจฉราพร (2539) อธิบายลักษณะของผาเบม

เบอรกไววา คุณสมบัติฟสิกส ใยเบมเบอรกเปนรีเจเนอเรตเตดเซลลูโลส มีคุณสมบัติหลายประการ

เหมือนกับวิสคอสส มีความตานแรงดึงเมื่อแหงอยูในระหวาง 1.7  ถึง  2.3 กรมตอ 1 เดนเยอร   

เม่ือเปยก 0.95-1.25 กรัมตอ 1 เดนเยอร ผลิตไดขนาดเล็กกวาใยวิสคอสสเล็กที่สุด 0.04 เดนเยอร 

ใยแหงดึงยืดออกไดประมาณรอยละ 10 - 17 ที่ความชื้นสัมพัทธรอยละ 65 อุณหภูมิ 21 องศา

เซลเซียส เม่ือเปยกจะยืดออกไดรอยละ 17-33  ยืดหยุนดีดูดความชื้นไดรอยละ 11 ที่ความชื้น

สัมพัทธรอยละ 65 อุณหภูมิ 21 องศาเซลเซียส  ใยเบมเบอรกใชประโยชนไดหลายอยาง เหมาะ

สําหรับทําผาตัดเส้ือสตรี ถุงเทา เส้ือผาช้ันในสตรี ใยยาวขนาดเล็กจับจีบไดดีเทากับไหม เม่ือทอ

อยางประณีตมีลักษณะคลายกันมาก สามารถใชทดแทนกันไดโดยไมทําใหเนื้อสัมผัสของผา

เปล่ียน และอธิบายรายละเอียดของเบมเบอรกไวดวยดังนี้ 

1)  รูปราง  เปนเสนใยใส ไมมีโครงสราง ตามขวางไมคงรูป 

2)  ขนาด   30 – 300 เดนเยอร ผลิตเปนใยยาว 

3)  ความเหนยีว  1.5 – 2.5 กรัมตอเดนเยอร 

4)  ดึงยืด   รอยละ 10 -17 จึงจะขาด 

5)  ความช้ืนของเสนใย รอยละ 25 



 53 

6)  ความช้ืนรีเกน  รอยละ 11 

7)  แสงสวาง  จะทาํใหความเหนยีวลดลง 

8)  ความรอน  สลายตัวที่ 149 องศาเซลเซยีส 

9)  กรด   ทําลายเสนใย 

10) ดาง   ทนไดดี 

11) มอด   ทนไดดี 

12) รา   ข้ึนรางาย 

ง  ประโยชนใชสอยของผาเรยอนและการเก็บรักษา  เสนใยเรยอนสวนใหญใชทํา

เคร่ืองแตงกาย ผาตกแตงบาน และผลิตภัณฑทางการแพทยชนิดที่มีความเหนียวสูงมาก ใชใน

อุตสาหกรรมตาง ๆ เชน อุตสาหกรรมทํายางรถยนต เนื่องจากเสนใยเรยอนสามารถทําใหเปนใย

ยาวหรือใยส้ันก็ได และทําใหมีขนาดแตกตางกัน (นันทนัช,ม.ป.ป.) ใยเรยอนไดรับความนิยมและ

นํามาใชอยางกวางขวาง  หากจัดลําดับความสําคัญของการนําเสนใยไปใช  เรยอนจัดอยูในลําดับ

ที่ 6  นิยมใชทําผาทอเพื่อใชเปนผาตัดเส้ือ   และผาที่ใชตกแตงบาน  นอกจากนั้นเนื่องจาก      

ใยเรยอนซับน้ําไดดีและราคาไมแพง    จึงนิยมนําไปผลิตเปนผาดวยวิธีการไมทอ   เชน  อัดเปน

แผน   ใชทําเคร่ืองใชประเภทผาที่ใชเช็คทําความสะอาด  เคร่ืองใชและวัสดุที่ใชแลวทิ้งเพื่อใชทาง

การแพทยและสุขภาพอนามัย   เชน  ใชทําผาปดแผล  ผาออม ผาอนามัย  ผาปูรองนอน   และ

กางเกงกันเปอน (นวลแข, 2542) 
 

2.5  หลักการออกแบบลวดลายผา  
2.5.1  ความหมายของลวดลาย  

ก  ลวดลาย ตามพจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. 2525 (2538) ไดให

ความหมายไววา  ลวดลาย  เปนคํานาม  หมายถึงลายตางๆ  ที่ เ ขียนหรือแกะสลัก  ฝมือ

ความสามารถที่แสดงใหปรากฏโดยปริยาย หมายความวา มีลูกไมหรือช้ันเชิงตางๆ  

ข  ลวดลาย (pattern) ยังหมายถึง สวนประกอบของการออกแบบซึ่งมีสวนซ้ําๆ กัน

เปนตอนๆ ไป (repetition) โดยมากจะมีที่มาจากรูปเรขาคณิต (geometric pattern) (ดุษฎี,  

2531) 

ค  พีนาลิน (2549) ไดยกตัวอยางความหมายไวหลายอยางไดแก 

1)  ลวดลาย หมายถึง การกําหนดองคประกอบใหเกิดเปนภาพ ตามความคิด 

สรางสรรคของผูสรางผลงาน 
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2)  ลวดลาย หมายถึง การนําองคประกอบในการสรางผลงาน มาจัดวางอยาง

เหมาะสม เพื่อประโยชนในการใชสอยและความงาม 

3)  ลวดลาย หมายถึง การรูจักวางแผน กําหนดรูปแบบของจุด เสน รูปราง รูปทรง

และสี ใหเกิดความแปลกใหม เหมาะกับการนําไปใหกับผลิตภัณฑประเภทตางๆ 

4)  ลวดลาย หมายถึง การสรางสรรค จุด เสน รูปราง รูปทรง และสี ใหสอดคลอง

กับส่ิงของเคร่ืองใชประเภทตางๆ โดยคํานึงถึงกลุมเปาหมาย 

5)  ลวดลาย หมายถงึ การนําองคประกอบในการสรางงาน ในรูปแบบตางๆ อยาง

สวยงาม และเกิดประโยชนใชสอยตามวัตถุประสงค 

 

2.5.2  ความหมายของการออกแบบ  การออกแบบลวดลายผา (textile design) นับเปน

ผลงานที่แตละแผนกในโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอไดพยายามประสานงาน และรวมตัวเขาหากัน

จนกระทั่งไดวัสดุสําเร็จรูปใหผูบริโภคนําไปใชประโยชนไดตามต้ังใจ ด้ังนั้นนอกจากจะตอง

ออกแบบใหสวยงามตามปกติแลวยังตองประกอบดวยเทคนิคหรือกึ่งเทคนิคและแสดงความมี

รสนิยมที่ดีอีกดวย ยังกลาวอีกวา การออกแบบ (design) และการออกแบบตกแตง (decorative 

design) มีความหมายแตกตางกัน การออกแบบหมายถึง การสรางสรรคแบบเพื่อใชทําวัสดุหรือ

สรางสรรคลายสําหรับผูออกแบบลวดลาย ซึ่งตองการใหลวดลายมีความโดดเดน โดยยึดหลักแหง

ความงามเปนเกณฑ และถาจําเปนจะตองถูกตองสมบูรณตามวัตถุประสงคดวย (อัจฉราพร, 

2524)  มีผูใหนิยามความหมายการออกแบบไวดังนี้ 

ก  นวลนอย (2533) นิยามความหมายของการออกแบบไววา  1. เปนคํานาม 

หมายถึง ผลงานหรือผลผลิตที่เกิดข้ึนจาก 2 กระบวนการ คือ กระบวนการออกแบบซึ่งยังอยูในรูป

ของแนวความคิด แบบรางตลอดจนตนแบบ และจากกระบวนการผลิตซึ่งอยูในรูปของผลผลิตที่

เปนวัตถุส่ิงของหรือผลิตภัณฑตางๆ  2. เปนคํากริยา หมายถึง กระบวนการทํางานเพื่อใหเกิดผล

ผลิต 

ข  ประเสริฐ (2538) ใหความหมายโดยสรุปไววา การออกแบบลวดลายหมายถึงการ

สรางสรรคลวดลายใหมๆ หรือปรับปรุงลวดลายที่มีอยูเดิม ใหมีความแปลกใหมยิ่งข้ึน 

ค  พีนาลิน (2549) ไดยกตัวอยางความหมายในหลายๆ ความหมายดังนี้ การ

ออกแบบ หมายถึง การรูจักวางแผนกําหนดข้ันตอนในการสรางงานอยางเหมาะสม สวยงาม เพื่อ

ประโยชนใชสอยในรูปแบบตางๆ   การกําหนดความนึกคิด (idea) ตามประเภทและวัตถุประสงค

ในการสรางผลงาน โดยสอดคลองกับคุณสมบัติของวัสดุที่นํามาใช   การปรับปรุงเปล่ียนแปลง
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2.5.3  ลักษณะของลวดลาย  สามารถแบงตามรูปแบบได 3 ประเภท ดังนี้ 

ก  ลวดลายเรขาคณิต (geometric pattern) การออกแบบโดยใชรูปเรขาคณิตควรตอง

นับเปนการออกแบบหลักเบ้ืองตน ลวดลายใดๆก็ตามจะประกอบดวยแบบที่ซ้ําๆ หมุนเวียนกันไป

ไมส้ินสุด หรืออาจเปนกลุมหมุนเวียนกันไปตามแนวของเรขาคณิต รูปเรขาคณิตแตละรูปหรือที่

สามารถจับรวมกลุมกันได ทําใหไดลวดลายตางๆ นับไมถวน รูปเรขาคณิตเปนที่รูจักกันดี ที่

นํามาใชกันมากที่สุดคือ จุด เสน วงกลม รูปเหลี่ยม อัจฉราพร (2524)  นอกจากนี้ นวลจิตต 

(2545) ไดใหความหมายไววา ลวดลายที่เกิดจากรูปทรงเรขาคณิต หมายถึงเสนที่ประกอบกันเปน

รูปหลายๆเหล่ียม รูปวงกลม วงรี เสนตรง เสนโคง เสน ตัดกัน ฯลฯ เหลานี้เปนตน มาจัดใหเปน

กลุมใหดูสวยงาม  และ พีนาลิน (2549) ไดอธิบายความหมายลวดลายเรขาคณิตเพิ่มเติมโดยใช

แนวความคิดจากประวัติศาสตรและแนวความคิดจากส่ิงของเคร่ืองใช เชน ลวดลายแนวความคิด

จากดินสอ ลวดลายแนวความคิดจากโทรศัพท ลวดลายแนวความคิดจากเกาอ้ี ดังแสดงในภาพที่ 

2.41 และ 2.42 

 
 

  
(1) ลวดลายแนวความคิดจากดินสอ (2) ลวดลายแนวความคิดจากโทรศัพท 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.41: ลวดลายเรขาคณิต แนวคิดจากส่ิงของเคร่ืองใช 

ที่มา: พนีาลิน (2549) 
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3) ลวดลายแนวความคิดจากเกาอ้ี 

 

 

 
ภาพท่ี 2.42: ลวดลายเรขาคณิต แนวคิดจากส่ิงของเคร่ืองใช (ตอ) 

 ที่มา: พนีาลิน (2549) 

 

ข  ลวดลายธรรมชาติ  (naturalistic pattern)  นวลจิตต (2545) ไดใหความหมายไว

วา ลวดลายที่เกิดจากการเลียนแบบธรรมชาติ หมายถึง การไดความคิดมาจากส่ิงที่มีชีวิต และส่ิง

ที่ไมมีชีวิตไ เชน ตนไม ดอกไม คน สัตวมีปก สัตวเล้ือยคลาน สัตวน้ํา หิน ดินทราย น้ํา เปลวไฟ 

ฯลฯ  ซึ่งมีลักษณะรูปราง ขนาด สีสันตางกัน และพีนาลิน (2549) ไดอธิบายเพิ่มเติมความหมาย

ลวดลายเรขาคณิตโดยใชแนวความคิดจากประวัติศาสตร และ แนวความคิดจากแรธาตุ จากพืช 

และจากสัตว เชน ลวดลายแนวความคิดจากแรธาตุ ลวดลายแนวความคิดจากพืช ลวดลาย

แนวความคิดจากสัตวน้ํา ลวดลายแนวความคิดจากคน ลวดลายแนวความคิดจากสัตวคร่ึงบกคร่ึง

น้ํา ดังแสดงในภาพที่ 2.43 และ 2.44 

 

     
(1) ลวดลายแนวความคิดจากสัตวคร่ึงบกคร่ึงน้ํา (2) ลวดลายแนวความคิดจากพืช 

 

ภาพท่ี 2.43: ลวดลายธรรมชาติ แนวความคิดจากแรธาตุ จากพืช และจากสัตว 

ที่มา: พนีาลิน (2549) 
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(3) ลวดลายแนวความคิดจากสัตว 

ภาพท่ี 2.44: ลวดลายธรรมชาติ แนวความคิดจากแรธาตุ จากพืช และจากสัตว(ตอ) 

ที่มา: พนีาลิน (2549) 

 

2.5.4  หลักการออกแบบลวดลาย  นวลจิตต (2545) อธิบายไววา ลายผาเปนศิลปะแบนราบ 

(flat arts) การออกแบบลวดลายมีการจัดประเภทของรูปแบบไว 5 ประเภท ดังนี้  

ก  จุด (point) เปนองคประกอบแรกที่นักออกแบบควรจะพิจารณาเพราะจุดเปนส่ิง

เร่ิมตนที่จะกอใหเกิดเปนเสนหรือรูปราง รูปทรงตางๆ ได และสามารถสรางจินตนาการใหกับนัก

ออกแบบไดมากมาย (ออยทิพย, 2545) ยังหมายถึง รายละเอียดที่เล็กที่สุด มีลักษณะกลม ขนาด

เล็ก-ใหญ แตกตางกันข้ึนอยูกับประโยชนใชสอย หรือความตองการของการนําไปใชประกอบให

เกิดเปนลวดลายที่แปลกใหม จากการศึกษาวิเคราะหเร่ืองแนวทางการนําจุดไปใชใหเกิดลวดลาย 

(พีนาลิน, 2549) 

ข  เสน (line) มนุษยเราจะพบเห็นลักษณะของเสนตางๆ ในธรรมชาติมากมาย ซึ่งเสน

ลักษณะตางๆ ก็จะใหความรูสึกที่แตกตางกันไป เชนลักษณะเสนตรงแนวต้ังใหความรูสึกมั่นคง 

แข็งแรง สวนลักษณะเสนตรงแนวนอนใหความรูสึกสงบ ราบเรียบ นิ่ง และดูกวาง (ออยทิพย, 

2545) เสน ยังเปนสวนหนึ่งขององคประกอบในการสรางลวดลายลงบนผืนผา เพื่อกอใหเกิดการ

ประสานความเคล่ือนไหวกันของเสนแตละเสน และชองไฟอยางงดงาม เสนสามารถส่ือ

ความหมายใหเปนไปตามที่นักออกแบบไดสรางหรือจิตนาการข้ึนมา เพื่อใหดูออกถึงการ

ประสานกันของ เสนในภาพโครงสรางทั้งหมดนั้น มีรูปทรงเปนรูปอะไรหรือส่ือความหมายวา

อยางไร ดังนั้น การออกแบบจึงตองคํานึงถึงความสัมพันธระหวางเสนกับสวนประกอบทุกอยาง

(กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, 2545) เสนยังหมายถึง รายละเอียดยอยที่เกิดจากจุดหลายๆ จุดที่

ตอเนื่องกัน  มีลักษณะของความยาว และทิศทางแตกตางกัน  ข้ึนอยูกับการกําหนดรูปแบบ  เพื่อ

นําไปใชประกอบใหเกิดเปนลวดลายที่แปลกใหมตามความตองการ  จากการศึกษาวิเคราะหแนว

ทางการนําเสนรูปแบบตางๆ  ไปใชใหเกิดลวดลาย  ผูเขียนไดกําหนดแนวทางในการนําเสนรูปแบบ
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ค  รูปราง (shape) (ออยทิพย, 2545) ไดอธิบายไววา โดยทั่วไปแบงเปน ลักษณะ

ใหญๆ ดังนี้ รูปรางธรรมชาติ รูปรางเรขาคณิต และรูปรางอิสระ ดังแสดงในภาพที่ 2.42 และยัง

หมายถึง รายละเอียดที่เกิดจากเสนที่ลากไปในทิศทางใดๆ โดยไมทับเสนเดิมตามตองการและ

กลับมาจุดเร่ิมตน  โดยกอใหเกิดพื้นที่ลักษณะตางๆ ข้ึน  เพื่อนําไปใชประกอบการสรางลวดลายที่

แปลกใหมตามความตองการ  มีแนวทางการนํารูปแบบตางๆ ไปใชใหเกิดลวดลาย ดังนี้  รูปรางที่มี

ลักษณะพื้นที่ธรรมชาติ  รูปรางที่มีลักษณะพื้นที่เรขาคณิต  รูปรางที่มีลักษณะพื้นที่ส่ิงของเคร่ืองใช  

รูปรางที่มีลักษณะพื้นที่อิสระ (พีนาลิน, 2549)  ดังแสดงในภาพที่ 2.45 

 

 
 (1)  (2)  (3) 

 
 

 

ภาพท่ี 2.45: ลักษณะของรูปรางธรรมชาติ รูปรางเรขาคณิต และรูปรางอิสระ 

ที่มา: ออยทพิย (2545) 

 

ง  รูปทรง (form) (ออยทิพย, 2545) ไดอธิบายไววา ลักษณะของรูปทรงมี 3 มิติ แสดง

ใหเห็นถึงความสูงหรือความลึก เพิ่มจากการรับรูเพียง 2 มิติในรูปราง ซึ่งแบงลักษณะใหญๆ ได

เชนเดียวกับรูปรางดังนี้ รูปทรงธรรมชาติ รูปทรงเรขาคณิต และรูปทรงอิสระ 

จ  แสง-เงา (light shade) รายละเอียดยอยของการออกแบบลวดลายที่เสริมสรางให

ลวดลายเกิดคาน้ําหนักความออน-แกข้ึนในลวดลายจากการศึกษาวิเคราะหเร่ืองการนําแสง-เงาไป

ใชใหเกิดน้ําหนักความออน-แกในลวดลาย (พีนาลิน, 2549) 
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ฉ  ส่ิงสําคัญในการออกแบบลวดลายมี 2 ประการ คือ   

1)  องคประกอบของลาย  ลวดลายแตละลายที่ปรากฏใหเห็นเปนรูปแบบ แสดง

เนื้อหาเร่ืองราวตางๆ นั้น เกิดจากการจัดสัดสวนประกอบสวนยอยๆ เขาดวยกัน ใหสัมพันธ

เชื่อมโยงอยางเหมาะสมกลมกลืน ซึ่งสวนประกอบยอยแตละสวนนี้คือ องคประกอบของลาย 

(ประเสริฐ, 2538) อันประกอบไปดวย  ตัวลาย  ขนาดสัดสวน  ชวงจังหวะ  บริเวณวาง  ทิศทาง  

และ  ตัวเสริมประกอบลาย 

2)  การจัดองคประกอบของลาย การนําเอาองคประกอบลักษณะตางๆมาจัด

ประกอบรวมเขาดวยกันนั้น ใชจะประกอบไดอยางเสรี โดยไมคํานึงถึงกฎเกณฑใดๆ ทั้งนี้เพราะ

การจัดสวนประกอบที่หลากหลายนั้น เปนการสรางดุลยภาพและเอกภาพใหแกส่ิงที่ขัดแยงกนั เพือ่

รวมตัวกันไดอยางมีระเบียบและสวยงาม  

 

2.5.5  โครงสรางการออกแบบลวดลายผา  ดังแสดงในภาพที่ 2.46  พีนาลิน (2549) อธิบาย

ไววา โครงสรางการออกแบบลวดลายผาเหมือนกับโครงสรางการออกแบบลวดลายโดยทั่วไปคือ 

เปนโครงสรางที่ประกอบดวยความคิด และโครงสรางทางกายภาพที่ผสานกันทําใหเกิดเปน

ลวดลายสําหรับเปนตนแบบลวดลายผา ดังแสดงในภาพที่ 2.43 ผูเขียนแบงประเภทของโครงสราง

การออกแบบลวดลาย 2 ประเภท ดังนี้  

ก  โครงสรางทางความคิด  ประกอบไปดวย ความคิดเกี่ยวกับกลุมเปาหมายผูนํา

ลวดลายผาไปใช  ความคิดเกี่ยวกับจุดมุงหมายในการนําลวดลายผาไปใช   ความคิดเกี่ยวกับการ

วิเคราะหจากส่ิงที่รับรูเพื่อใชสรางลวดลายผา   และความคิดเกี่ยวกับความแตกตาง ความแปลก

ใหม ในการสรางลวดลายผา 

ข  โครงสรางทางกายภาพ  มีการแบงโครงสรางทางกายภาพไวดังนี้   ขนาดของ

ระนาบรองรับ  ขอจํากัดของพื้นที่   และวัสดุ-อุปกรณประเภทเคร่ืองมือ  

 



 60 

 
 

ภาพท่ี 2.46: โครงสรางการออกแบบลวดลายผา 

ที่มา: พนีาลิน (2549) 

 

2.5.7  ข้ันตอนการสรางงานออกแบบลวดลายผา  พีนาลิน (2549) อธิบายไววา การสรางงาน

ออกแบบลวดลายผา หากผูสรางงานทําการสรางงานออกแบบลวดลายผาตามลําดับข้ันตอน

ความสําคัญกอน-หลัง ก็จะไดผลงานที่กอใหเกิดความพึงพอใจสูงสุดตอผูใชประโยชนจาก

ลวดลายผา ซึ่งสามารถกําหนดข้ันตอนตามความสําคัญกอน-หลัง ดังนี้  ข้ันคิดสรางสรรค          

ข้ันศึกษาขอมูล   ข้ันสรางสรรคลวดลายตนแบบ   ข้ันตอหรือผูกลวดลายตนแบบ   ข้ันกําหนดสี

ของลวดลาย   และข้ันกําหนดเคร่ืองหมายการพิมพลวดลาย 

 
2.6  ลวดลายมัดยอม 

ลวดลายที่นํามามัดยอมนั้น จากที่ไดทําการศึกษาคนควาจากเอกสารตางๆ และจากการ

สัมภาษณผูผลิตผามัดยอม มีพื้นฐานจากลวดลายเรขาคณิต ลวดลายธรรมชาติ และลวดลาย

อิสระ ผูผลิตผามัดยอมมักนิยมต้ังช่ือเรียกลายเปนคู บางลวดลายต้ังช่ือเรียกจากลายที่ปรากฏ 

บางก็ต้ังช่ือเรียกจากรูปแบบของผาที่ถูกมัดเรียบรอยแลวและในบางคร้ังก็ต้ังช่ือเรียกจากช่ือของผู

คิดลายนั้น  แตจะไมนิยมเรียกจากรูปทรงของลวดลายพื้นฐาน และการผสมของลายที่เกิดจากผู

มัดคนจัดวางลงบนผา เปนแตตามเอกสารที่ไดศึกษาเทคนิควิธีการมัดยอมนั้นจะมีการต้ังช่ือตาม

รูปทรงของลวดลายพ้ืนฐาน เรียกตามที่ออกมาจากจินตนาการของผูมัด และในบางครั้งก็ถูกเรียก

ตามลวดลายที่ปรากฏ  
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2.6.1  ลวดลายเรขาคณิต  เชน ลายร้ิว ลายสรอยคอ ลายเชิง ลายรูปหัวใจ ลายขาวตมมัด 

ลายแซนวิช  ลายขาวหลามตัด  ดังแสดงในภาพที่ 2.47 

 

    
 1) ลายร้ิว 2) ลายสรอยคอ 3) ลายเชงิ 

 

    
 4) ลายขาวตมมัด 5) ลายแซนวิช 6) ลายขาวหลามตัด 

 

 

ภาพท่ี 2.47:  ลวดลายเรขาคณิต กลุมผลิตภัณฑผามัดยอม  

คุณวินัย ชีพนรัุตน ตําบลสวนแตง อําเภอเมือง จงัหวัดสุพรรณบุรี 
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2.6.2  ลวดลายธรรมชาติ  ลายหนอน ลายหนอนร้ิว ลายดอก  ลายดอกคู ลาย 3 ดอกเรียง 

ลายจระเข  ลายใบโพธ์ิ(ลายหนอไม) ดังแสดงในภาพที่ 2.48 

 
 

      
 1) ลายหนอน 2) ลายหนอนร้ิว 3) ลายดอกคู 
 

        
 4) ลายจระเข 5) ลายใบโพธ์ิ (ลายหนอไม) 

 
 

ภาพท่ี 2.48: ลวดลายธรรมชาติ กลุมอาชีพผลิตผามัดยอมมัดกัด คุณสุมินตรา 

เผาพนัธุศร ตําบลกระจนั อําเภออูทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 
 

 

2.7  แนวโนมแฟช่ันสีและลายผาป 2009 – 2010  
แนวโนม หรือเรียกวา Trend หรือ Trend Forecast เปนการวิเคราะหและคาดการณส่ิงที่มี

ความนาจะเปนในอนาคต ซึ่งอาจจําเปนในวงการเส้ือผาและวงการอ่ืนๆ ทั่วโลก โดยมีตัวกําหนด

คือ ความคิดสรางสรรค, เหตุการณ, สภาพสังคม และวัฒนธรรม เปนตน 

2.7.1  แนวโนมแฟช่ัน หมายถึง การวิเคราะหและการคาดการณดานแฟช่ันไมวาจะเปน

เส้ือผา – เคร่ืองแตงกาย ดังแสดงในภาพที่ 2.49, เคร่ืองประกอบการแตงกาย(accessories), 

รองเทา ดังแสดงในภาพที่ 2.50, กระเปา ดังแสดงในภาพที่ 2.51 และ เคร่ืองประดับ เปนตน  
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ภาพท่ี 2.49: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทเส้ือผา 

ที่มา: Fashion Trends Forecast Summer 2010  

 

 

 
 

ภาพท่ี 2.50: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทรองเทา  

Yves Saint Laurent at Paris Fashion Week - Spring 

/ Summer 2009 

ที่มา: Accessori Collesioni 54 S/S 2009  
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ภาพท่ี 2.51: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันประเภทกระเปา 

ที่มา: Accessori Collesioni 54 S/S 2009  

 

2.7.2  แนวโนมสี หมายถึงการคาดเดาสีที่มีความนาจะเปนในอนาคต มีอยูทุกวงการ ไมวา

จะเปนวงการเส้ือผา, การตกแตงภายใน เปนตน ดังแสดงในภาพที่ 2.52 และ 2.53 
 

 
 

ภาพท่ี 2.52:  ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันสีสําหรับเส้ือผาป 2009 – 2010  

ที่มา: Textile Report  Automne hiver 2009/10  
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ภาพท่ี 2.53: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันสีสําหรับเส้ือผาป 2009 – 2010  (ตอ) 

ที่มา: Textile Report  Automne hiver 2009/10  

 

 

2.7.3  แนวโนมลายผา หมายถึงการคาดเดาสีที่มีความนาจะเปนในอนาคต มีการใชกัน

อยางแพรหลาย เชน ลายพิมพผา ดังแสดงในภาพที่ 2.54, ผาสําหรับบุเฟอรนิเจอร ดังแสดงใน

ภาพที่ 2.55, ลูกไม ดังแสดงในภาพที่ 2.56,  ผาสําหรับตัดเส้ือผา   เปนตน  

 

 
 

ภาพท่ี 2.54: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายพิมพผา 

ที่มา:  www.trendstop.com 
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ภาพท่ี 2.55: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายผาเคหะส่ิงทอ 

ที่มา:  www.fashiontrendsetter.com 

 

 

 
 

ภาพท่ี 2.56: ตัวอยางแนวโนมแฟช่ันลายผาลูกไม 

ที่มา:  www.fashiontrendsetter.com 
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2.8 ผลงานวจิัยที่เกีย่วของ 
2.8.1 JAPANESE DESIGN MOTIFS AND THEIR SYMBOLISM AS USED ON 

ITAJIME-DYED by JUBAN SUSAN ELIZABETH GUNTER  The University of Georgia, 

2003   อิตาจิเมะ (Itajime) เปนกระบวนการหนึ่งของการกันสี ซึ่งจัดกลุมของแผนไมประกบดาน

หนึ่งกับอีกดานหนึ่งแลวหนีบเขาดวยกันกับผาที่ถูกพับ อิตาจิเมะ (Itajime) ถูกใชอยางกวางขวาง

ในการนําไปตกแตงชุดจูบาน (juban) ของสตรีญ่ีปุน ซึ่งใชสวมใสกอนจะสวมชุดกิโมโนทับอีก

ชั้นหนึ่ง วัตถุประสงคของการวิจัยเพื่อวิเคราะหตัวอยางเส้ือผาที่ยอมดวยวิธี อิตาจิเมะ (Itajime) 

65 ลวดลาย โดยจําแนกลวดลายที่นํามาตกแตงบนเส้ือผาที่ยอมดวย คนหาความหมายของลาย 

และสรางรายการของเส้ือผาที่ผานการยอมดวยวิธี อิตาจิเมะ (Itajime) ลวดลายที่ปรากฏสวนใหญ

จะเปนลายพฤกษศาสตร แมวาลวดลายแบบอ่ืนๆ จะแบงตามลักษณะที่ปรากฏ อันไดแก สัตว นก 

แมลง ลายน้ําไหล ส่ิงที่อยูรอบตัวเรา และลวดลายเรขาคณิต และ รูปทรงนามธรรม 

2.8.2  การออกแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมผามัดยอมดวยสีธรรมชาติและสีเคมี โดย เสาวนิตย 

กาญจนรัตน   สถาบันราชภัฎนครศรีธรรมราช, 2544 การวิจัยคร้ังนี้วัตถุประสงคเพื่อออกแบบ

ลวดลายผามัดยอมและแปรรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมผามัดยอมดวยสีธรรมชาติและสีเคมี ใหมี

คุณคาความงามและมีความเหมาะสมตอประโยชนการใชสอยมากข้ึน และเพื่อทดลองทําใหเกิดสี

ดวยวัตถุดิบในเขตพื้นที่จังหวัดนครศรีธรรมราช โดยใชระเบียบวิธีวิจัยเชิงคุณภาพ ผลการวิจัย

นําเสนอ 4 ประเด็นดังนี้ 

 1.  การออกแบบการมัดยอมดวยสีธรรมชาติและสีเคมี แบงเปน 3 วิธีคือ  1.1  การจับผา

แลวมัดโดยไมมีอุปกรณอ่ืนทําใหแนน   1.2  การพับผาแลวใชอุปกรณชวยหนีบใหแนน   1.3  การ

นําผามาหอวัสดุแลวมัดใหแนน 

 2.  รูปแบบของลวดลาย  แบงเปน  2  ประเภท  คือ 2.1  ลายเรขาคณิต  เชน  ลายวงกลม  

วงรี  ลายรัศมี  2.2  ลายรูปอิสระ  เปนลักษณะของลายที่เกิดข้ึนโดยบังเอิญมากกวาเกิดจากการ

ควบคุม 

 3.  การแปรรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมผามัดยอม  ผลิตภัณฑหัตถกรรมผามัดยอมดวยสี

ธรรมชาติและสีเคมี มีความคงทนของสีพอ ๆ กัน  ดังนั้นการนําผายอมไปแปรรูปจึงทําได

เหมือนกันทุกประการ 

 4.  การทดลองทําใหเกิดสีดวยวัตถุดิบในเขตพื้นที่จังหวัดนครศรีธรรมราชพบวา  การนํา

วัตถุดิบในแตละพื้นที่มาใชจะใหความเขมของสีตางกัน  นอกจากนั้นแตละพื้นที่ก็มีสีเปน

เอกลักษณเฉพาะตนอีกดวย 



 
บทที่  3 

 
วิธีดําเนินการ 

 
3.1  เครื่องมือที่ใช 

3.1.1  วัสดุ-อุปกรณที่ใชในการทดลอง 

3.1.2  ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน เพื่อการทดลองยอม 

3.1.3  แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมของผูเชี่ยวชาญ 

3.1.4  แฟมผาตัวอยาง คูมอืประกอบการประเมิน 

3.1.5  แฟมภาพแสดงข้ันตอนการมัดยอม คูมือประกอบการประเมนิ 

3.1.6  ผูเชี่ยวชาญ ผูทรงคุณวุฒิ และ ผูผลิต  จํานวน 15 คน 

 

3.1.1 วัสดุ – อุปกรณที่ใชในการทดลอง 

ก  วัสดุและสารเคมี 

1)  สี Vat สีน้ําเงิน  ชื่อ INDIGO powder 94% ยี่หอ TAVINON VAT 

SUPERFINE DYESTUFF  

2)  โซดาไฟ (caustic soda) 

3)  โซดาแอช (soda ash)  

4)  โซเดียมไฮโดรซัลไฟต (sodium hydrosulphite) 

5)  โซเดียมซัลเฟต (เกลือ) 

6)  สบูเทียม (wetting agent) 

7)  น้ําสบู (soaping agent) 

ข  อุปกรณ 

1)  บีกเกอร(beaker) ขนาด 50 ml. 250 ml. 600 ml.และ 1000 ml.  
2)  เทอรโมมิเตอร(thermometer) 

3)  แทงแกวคน(stirring rod) 

4)  กระบอกตวง(cylinder) 

5)  เคร่ืองชั่งสารเคมีและสียอม(scales) 
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6)  เคร่ืองชั่งน้าํหนักผา 

7)  ชอนตักสารเคมี 

8)  กะละมัง 

9)  ถังสแตนเลส(stock – pot) 

10)  ตัวล็อค(c-clamps)  

11)  แบบลาย (บล็อค) รูปรางตางๆ 

12)  ถุงมือยาง 

13)  กรรไกรตัดดาย 

14)  ที่เลาะดาย 

15)  ดายสปน เบอร 20/3 Color No.8002 

16)  ยางรัด 

17)  เข็มเย็บผาเบอร 8 

18)  ไมพายสําหรับคนผาเบอร 3,4  

19)  ดินสอเบอร HB 
 
3.1.2  ผาฝาย ผาลินิน ผาไหม เพื่อการทดลองยอม 

ก  ผาฝาย 100 เปอรเซ็นต สีขาว โครงสรางการทอลายขัดที่ผานการทําความ

สะอาดดวยวิธีการตมเพื่อขจัดส่ิงสกปรก (sourcing) ออกแลว ขนาด 30 x 30  ซม. โดยมีความ

หนาผา เสนดายพุง 73 เสนดายยืน 58 จํานวนเสนดายตอตารางนิ้ว 131 

ข  ผาลินิน 100 เปอรเซ็นต สีขาว โครงสรางการทอลายขัดที่ผานการทําความ

สะอาดดวยวิธีการตมเพื่อขจัดส่ิงสกปรก (sourcing) ออกแลว ขนาด 30 x 30  ซม. โดยมีความ

หนาผา เสนดายพุง 42 เสนดายยืน 38 จํานวนเสนดายตอตารางนิ้ว  86 

ค  ผาเรยอน 100 เปอรเซ็นต สีขาว ผาโครงสรางการทอลายขัดที่ผานการทํา

ความสะอาดดวยวิธีการตมเพื่อขจัดสิ่งสกปรก (sourcing) ออกแลว ขนาด 30 x 30  ซม. โดยมี

ความหนาผา เสนดายพุง 82 เสนดายยืน 64 จํานวนเสนดายตอตารางนิ้ว 146 
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3.1.3  แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมของผูเชี่ยวชาญ 

แบบประเมิน (Assessment) ที่ใชในการวิจัยคร้ังนี้ คือ แบบประเมินเปรียบเทียบ

เทคนิคการมัดยอมของผูเชี่ยวชาญ เร่ืองการศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค ผา

ทั้ง 3 ชนิด และลวดลาย 2 กลุม คือ ลวดลายเรขาคณิตและลวดลายธรรมชาติ 

โดยแบงออกเปน 3 ตอนดังนี้ 

ตอนที่ 1 ขอมูลทั่วไป(ผูเชี่ยวชาญ) 

ตอนที่ 2 การประเมิน 5 ดาน ประกอบดวย  

1.  ดานเทคนิควิธีการมัดยอม 

2.  ดานลวดลาย 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.  ดานภาพรวมของผาที่ผานการยอม 

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 

โดยแบงแบบประเมินออกเปน 3 ชวง คือ   

ชวงที่ 1  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการมัดและการ

ยอมสีบนผาฝาย, ผาลินิน และผาเรยอน 

ชวงที่ 2  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการพับและการ

ยอมสีบนผาฝาย, ผาลินิน และผาเรยอน  

ชวงที่ 3 ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการเย็บ(เนา)และ

การยอมสีบนผาฝาย, ผาลินิน และผาเรยอน   

โดยใชเกณฑมาตราสวนประเมินคา (rating scale) แบบ Likert scale (สิทธิ์, 

2550)ดังนี้   

คาน้ําหนักเทากับ  5 หมายความวา คะแนนมากที่สุด 

คาน้ําหนักเทากับ  4 หมายความวา คะแนนมาก 

คาน้ําหนักเทากับ  3 หมายความวา คะแนนปานกลาง 

คาน้ําหนักเทากับ  2 หมายความวา คะแนนนอย 

คาน้ําหนักเทากับ  1 หมายความวา คะแนนนอยที่สุด 
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ทั้งนี้อางอิงเกณฑการประเมินคะแนนจาก บุญชม ศรีสะอาด (2545) ดังนี้  

คะแนนเฉลีย่  4.51-5.00  หมายถงึ  มากที่สุด 

คะแนนเฉลีย่  3.51-4.50  หมายถงึ  มาก 

คะแนนเฉลีย่  2.51-3.50  หมายถงึ  ปานกลาง 

คะแนนเฉลีย่  1.51-2.50  หมายถงึ  นอย 

คะแนนเฉลีย่  1.00-1.50  หมายถงึ  นอยที่สุด 

 

ตอนที่ 3 การประเมินเทคนิคที่มีความเหมาะสมกับการผลิตเชิงอุตสาหกรรม 

(Mass Product) ในเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค ประกอบดวย เทคนิคการมัด  เทคนิคการพับ 

และเทคนิคการเย็บ(เนา) โดยใชมาตราสวนการจัดลําดับคา (ranking scale) มีเกณฑดังนี้ 

คาน้ําหนักเทากับ  3   หมายความวา มีความเหมาะสมมากที่สุด 

คาน้ําหนักเทากับ  2   หมายความวา มีความเหมาะสมปานกลาง 

คาน้ําหนักเทากับ  1  หมายความวา มีความเหมาะสมนอยที่สุด 
 
3.1.4  แฟมผาตัวอยาง คูมือประกอบการประเมิน (รายละเอียดอยูในภาคผนวก ค) 

3.1.5  แฟมภาพแสดงข้ันตอนการมัดยอม คูมือประกอบการประเมิน (รายละเอียดอยู

ในภาคผนวก ค) 

3.1.6  ผูเชีย่วชาญ ผูทรงคุณวุฒิ และ ผูผลิต  จํานวน 15 คน 

เกณฑการคัดเลือก ผูเชี่ยวชาญ ผูทรงคุณวุฒิ และ ผูผลิต  มีดังตอไปนี้ 

ก  ผูเช่ียวชาญ ใชวิธีการสุมแบบเจาะจงจํานวน 15 คน โดยมีคุณสมบัติตรงกับ

ขอใดขอหนึ่งดังตอไปนี้ 

1)  จบการศึกษาไมตํ่ากวาปริญญาตรีดานส่ิงทอ การยอมสี     ส่ิงทอ ผา

และเคร่ืองแตงกาย การออกแบบลายผา และหรือศิลปศึกษา 

2)  เปนผูมีประสบการณการสอนส่ิงทอ  การยอมสีส่ิงทอ  ผาและเคร่ืองแตง

กาย การออกแบบลวดลายผาพัฒนาผลิตภัณฑ และหรือศิลปศึกษา ไมนอยกวา 10 ป หรือ เปนผู

มีประสบการณทํางานดานออกแบบลายผา พัฒนาผลิตภัณฑและหรือศิลปศึกษา ไมนอยกวา 5 ป 

3)  ผูผลิตผามัดยอม ประกอบกิจการมาไมตํ่ากวา 5 ป 
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3.2  วิธีการ 
3.2.1  ทําการศึกษาขอมูล รวบรวมขอมูลจากเอกสารงานวิจัยตางๆที่เกี่ยวของการมัด

ยอม, การสัมภาษณและการสืบคนขอมูลดวยคอมพิวเตอร  

3.2.2  คัดเลือกเทคนิคการมัดยอม ชนิดของผาและลวดลาย 

ก  คัดเลือกเทคนิคการมัดยอมเพื่อใชศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 

จํานวน 3 เทคนิค ดังภาพที่ 3.1   

 

 

   
(1)  เทคนิคการมัด (2)  เทคนิคการพับ 

 

 
 (3)  เทคนิคการเย็บ(เนา)  

 

ภาพท่ี 3.1:  เทคนิคการมัดยอม 3 เทคนคิ 
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ข  คัดเลือกชนิดของผาตัวอยางเพื่อใชศึกษาเปรียบเทียบชนิดของผาที่นํามามัด

ยอม จํานวน 3 ชนิด ที่ใชทดลองยอม ดังภาพที่ 3.2 

 

 

  
(1)  ผาฝาย (2)  ผาลินนิ 

 

  
(3)  ผาเรยอน 

 

ภาพท่ี 3.2:  ผาตัวอยาง 3 ชนิด  
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ค  คัดเลือกลวดลาย   

1)  ศึกษาลวดลายจากแนวโนมลายผาป 2009 – 2010 และจากลวดลาย

มัดยอมที่พบเห็นในปจจุบัน ดังภาพที่ 3.3 และ 3.4 

 

 

   
(1)  ลวดลายเรขาคณิต round&round (2) ลวดลายธรรมชาติ in bloom 

 
 

ภาพท่ี 3.3:  ตัวอยางแนวโนมลายผา ป 2009  

ที่มา : Style Council, Inc, 2002  
 
 
 
 

 
(3) ลวดลายธรรมชาติ  

 
 

ภาพท่ี 3.4:  ตัวอยางแนวโนมลายผา ป 2010  

ที่มา : Trendstop Ltd, 2000 

 

 

 



 75 

3.2.3  สรางแบบรางลวดลายตามเสนกรอบนอกของลวดลายที่ผานการคัดเลือกและ

แบงกลุมลวดลายออกเปน 2 กลุม คือกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติ จํานวน 

8 ลาย 

ก  กลุมลวดลายเรขาคณิต ประกอบไปดวย 4 ลายยอย ดังนี้ ลายส่ีเหล่ียม  

ลายสามเหล่ียม  ลายวงกลม และลายรูปหัวใจ ดังภาพที่ 3.5 

 

 

       
 (1) ลายส่ีเหล่ียม (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

     
 (3) ลายวงกลม (4) ลายหวัใจ 

 
 

ภาพท่ี 3.5:  กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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ข  กลุมลวดลายธรรมชาติ ประกอบไปดวย 4 ลายยอย ดังนี้  ลายดอกไม  ลาย

ใบไม  ลายผีเส้ือ และลายหนอน  ดังภาพที่ 3.6 

 

 

    
 (1) ลายดอกไม (2) ลายใบไม   

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ (4) ลายหนอน 

 
 

ภาพท่ี 3.6:  กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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3.2.4  การกําหนดขนาดแบบรางของกลุมลวดลายทั้ง 2 กลุม ที่ใชในการศึกษาทดลอง

คร้ังนี้ เพื่อใหมีความเหมาะสมกับขนาดของผาตัวอยางและเทคนิคการมัดยอม จึงไดกําหนดขนาด

ไวดังนี้  

ก  เทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายเรขาคณิต   

1)  ลายส่ีเหล่ียมขนาด 15 x 15 ซม.   

2)  ลายสามเหล่ียมขนาด 15 x 15 ซม. 

3)  ลายวงกลมขนาด 15 x 15 ซม.   

4)  ลายรูปหัวใจขนาด 15 x 15 ซม. 

ข  เทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายธรรมชาติ   

1)  ลายดอกไมขนาด 16 x 16 ซม.   

2)  ลายใบไมขนาด 15 x 20 ซม.   

3)  ลายผีเส้ือขนาด 19 x 15 ซม.   

4)  ลายหนอนขนาด 6 x 20 ซม.   

ค  เทคนิคการพับ กลุมลวดลายเรขาคณิต   

1)  ลายส่ีเหล่ียมขนาด 5 x 5 ซม. 

2)  ลายสามเหล่ียมขนาด 5 x 5 ซม. 

3)  ลายวงกลมขนาด 5 x 5 ซม. 

4)  ลายรูปหัวใจขนาด 5 x 5 ซม.  

ค  เทคนิคการพับ กลุมลวดลายธรรมชาติ   

1)  ลายดอกไมขนาด 5 x 5 ซม. 

2)  ลายใบไมขนาด 5 x 4 ซม. 

3)  ลายผีเส้ือขนาด 6 x 5 ซม. 

4)  ลายหนอนขนาด 5 x 2 ซม.   
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3.2.5  สีที่ใชในการทดลองคือ สี vat  สีน้ําเงิน INDIGO  ในอัตราสวนของสีที่ 6% โดย

ใชแนวโนมแฟช่ันสีป 2009 – 2010 ดังภาพที่ 3.7 
 

 

 
(1) Theme “Protection” 

 

       
 (2) PANTONE  (3) PANTONE (4) PANTONE 

 18-3922 19-3939 19-4025 

 Coronet Blue  Blueprint Mood Indigo 
 
 

 
 
 
 

ภาพท่ี 3.7: แนวโนมแฟชั่นสี และรหัสสี ป 2009 – 2010  

ที่มา : Fashion Trends Casual Winter 2009/10 

 
3.2.6  ข้ันตอนทําการทดลองมัดยอมตามเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคกับผาทั้ง 

3 ชนิด และกลุมลวดลายทั้ง 2 กลุม 

ก  ข้ันตอนการทดลอง  (รายละเอียดอยูในภาคผนวก ง) 

1)  การเตรียมผาและทําความสะอาดผา(กอนยอม) 

2)  ทดลองมัดยอมดวยเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค 

3)  วิธีการยอมสี 

4)  การทําความสะอาดผา(หลังยอม) 
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3.2.7  นําผาที่ผานกระบวนการยอมทั้ง 3 เทคนิค ใหผูเชี่ยวชาญประเมิน 5 ดาน 

(connoisseurship model) 

3.2.8  ผูเช่ียวชาญประเมินเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค กับผา 3 ชนิด และ

ลวดลาย 2 กลุมลวดลาย ไดแก กลุมลวดลายเรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ เพื่อนําขอมูล

ในการประเมินที่ไดไปประมวลผล 

3.2.9  นําขอมูลที่ไดจากการประเมินไปวิเคราะหขอมูลโดยใชโปรแกรมประมวลผล 

3.3.0  การวิเคราะหขอมูลจากแบบประเมิน โดยใชคาสถิติ คาเฉลี่ย รอยละ คา
เบ่ียงเบนมาตรฐาน การวิเคราะหแปรปรวนทางเดียว ANOVA (Scheffe) วิเคราะห Chi- square 

และสรุปผลในรูปแบบตาราง และการเขียนบรรยาย  



ขั้นตอนการวิจัย 
 

 

z 

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม

นําผาทั้ง 3 ชนิดและลวดลายทั้ง 2 กลุม มาทําการทดลองยอม  

จากนั้นจึงใหผูเชี่ยวชาญประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค ในดานตางๆ 5 ดาน

ศึกษาและคัดเลือกเทคนคิการมัดยอม

พับ เย็บ(เนา)

เรขาคณิต

สี่เหลี่ยม สามเหลี่ยม วงกลม หัวใจ ดอกไม ใบไม ผีเสื้อ หนอน 

ธรรมชาติคัดเลือกผา

ผาลินิน 

ดานเทคนิควิธีการมัดยอม ดานลวดลาย ดานการนําเทคนิคไปใช ดานสีที่ไดจากการมัดยอม 

กําหนดกลุมของลวดลาย

สรุปผลในรูปแบบตาราง  และการเขียนบรรยาย 

มัด

1. เปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม 
ดวยการมัด การพับ และการเย็บ(เนา)  
2. เปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับกลุมลวดลาย
เรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ 

ผาฝาย ผาเรยอน 

นําขอมูลในแบบประเมินที่ไดจากผูเชี่ยวชาญมาวิเคราะหหาคาทางสถิติเพื่อหาคาเฉลี่ย 

รอยละ ของเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค กับผา 3 ชนิด และลวดลาย 2 กลุมลวดลาย 

ดานภาพรวมของผาที่ผานการยอม 
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บทที่ 4 

 
ผลการวิเคราะหขอมูลและอภิปรายผล 

           
4.1  ผลการวเิคราะหขอมลู 

จากการศึกษาเร่ือง การศึกษาเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพื่อพัฒนาลวดลาย

ผลิตภัณฑผามัดยอม ไดผลการวิจัยแบงเปน  2  ตอน ดังนี้ 

4.1.1  ตอนที่  1  การเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการ

มัด การพับ และการเย็บ(เนา) 

4.1.2  ตอนท่ี  2  การเปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุม

เรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ 

 

จากการประเมินเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพื่อพัฒนาลวดลายผลิตภัณฑผามัดยอม

สามารถวิเคราะหขอมูลและไดผลการเปรียบเทียบจากการประเมินของผูเชี่ยวชาญดังนี้ 

4.1.1  ตอนที่  1  การเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการ

มัด การพับ และการเย็บ(เนา) 

ก  ขอมูลพื้นฐานของผูเชี่ยวชาญ 

จากแบบประเมินสามารถวิเคราะหขอมูลพื้นฐานดานตางๆของผูเชี่ยวชาญจํานวน 

15  คน โดยสวนใหญเปนเพศหญิง 12 คน    คิดเปนรอยละ 80    และเปนเพศชาย 3 คน            

คิดเปนรอยละ 20   ดังตารางที่ 4.1 – 4.5 
 
ตารางที่  4.1   ขอมูลพื้นฐานดานเพศของผูเชี่ยวชาญ 

N=15 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวนผูเช่ียวชาญ รอยละ 

เพศ หญิง 12 80.0 

  ชาย 3 20.0 
    

รวม 15 100.0 
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ตารางที่  4.2   ขอมูลพื้นฐานดานระดับการศึกษาของผูเชี่ยวชาญ 

 N=15 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวนผูเช่ียวชาญ รอยละ 

ระดับการศึกษา ปริญญาเอก 1 6.7 

  ปริญญาโท 6 40.0 

  ปริญญาตรี 5 33.3 

  มัธยมศึกษา 1 6.7 

  ประถมศึกษา 2 13.3 
    

รวม 15 100.0 

 

จากตารางที่ 4.2   ผูเช่ียวชาญทั้งหมด 15 คน  จบการศึกษาในระดับปริญญาเอก

จํานวน 1  คน คิดเปนรอยละ 6.7   ระดับปริญญาโทจํานวน  6  คน  คิดเปนรอยละ  40  ระดับ

ปริญญาตรีจํานวน  5 คน   คิดเปนรอยละ  33.3   ระดับมัธยมศึกษาจํานวน 1  คน  คิดเปนรอยละ  

6.7  และระดับประถมศึกษาจํานวน  3  คน   คิดเปนรอยละ  13.3   

 

ตารางที่  4.3   ขอมูลพื้นฐานดานอาชีพของผูเชี่ยวชาญ 

N=15 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวนผูเช่ียวชาญ รอยละ 

อาชีพ อาจารย 10 66.7 

  นักวิชาการ 2 13.3 

  ผูผลิต 3 20.0 
    

รวม 15 100.0 

 

จากตารางที่ 4.3  ผูเช่ียวชาญประกอบอาชีพรับราชการเปนอาจารย จํานวน  10 

คน   คิดเปนรอยละ  66.7 เปนนักวิชาการ จํานวน  2  คน  คิดเปนรอยละ   13.3  และเปนผูผลิต 

จํานวน 3 คน คิดเปนรอยละ   20.0  
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ตารางที่  4.4   ขอมูลพื้นฐานดานตําแหนงของผูเชี่ยวชาญ 

 N=15 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวนผูเช่ียวชาญ รอยละ 

ตําแหนง ผูชวยศาสตราจารยระดับ 8 3 20.0 

  อาจารยระดับ 7 3 20.0 

  อาจารยระดับ  6 1 6.7 

  นักวิชาการชํานาญการพิเศษ 8 ว. 2 13.3 

 ครูชํานาญการพิเศษ 1 6.7 

  ครูชํานาญการ 2 13.3 

  หัวหนากลุมชุมชน 3 20.0 
    

รวม 15 100.0 

 

จากตารางที่ 4.4  ผูเช่ียวชาญที่รับราชการมีตําแหนงเปนผูชวยศาสตราจารย

ระดับ 8 จํานวน  3 คน  คิดเปนรอยละ   20.0  อาจารยระดับ 7  จํานวน  3 คน คิดเปนรอยละ  

20.0  อาจารยระดับ  6  จํานวน  1  คน  คิดเปนรอยละ   6.7  นักวิชาการชํานาญการพิเศษ 8 ว. 

จํานวน  2  คน  คิดเปนรอยละ   13.3  ครูชํานาญการพิเศษ จํานวน  1  คน  คิดเปนรอยละ  6.7   

ครูชํานาญการ จํานวน   2 คน  คิดเปนรอยละ 13.3  และเปนหัวหนากลุมชุมชน จํานวน  3  คน  

คิดเปนรอยละ  20.0 

 

ตารางที่  4.5   ขอมูลพื้นฐานดานประสบการณที่เกี่ยวของของผูเชี่ยวชาญ 

 N=15 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวนผูเช่ียวชาญ รอยละ 

จํานวนป 21 ปขึ้นไป 5 33.3 

  11 ป – 20 ป 8 53.3 

  5 ป – 10 ป 2 13.4 
    

รวม 15 100.0 

  

จากตารางที่ 4.5  สวนใหญมีประสบการณในดานการยอมสีส่ิงทอ มัดยอม 

ออกแบบลวดลาย และสอนวิชาที่เกี่ยวของมา  21ปข้ึนไป  จํานวน  5 คน  คิดเปนรอยละ  33.3  
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ข  ผลการวิเคราะหการเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม 

ดวยการมัด การพับ และการเย็บ(เนา)จากแบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม สามารถ

วิเคราะหผลดวยคาสถิติไดดังนี้ 

 

ตารางที่ 4.6  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใช

 เทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคในประเด็นคําถาม 5 ดาน 

 N=15 

เทคนิคการมัดยอม คะแนนสูงสุด คะแนนตํ่าสุด  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย X
      

การมัด 5 2 4.20 .680 มาก 

การพับ 5 1 3.69 .921 มาก 

การเย็บ (เนา) 5 2 4.16 .702 มาก 
      

คะแนนเฉลีย่รวม     4.02 .809 มาก 

 

จากตารางที่ 4.6  สามารถอภิปรายผลของการประเมินไดวาการเปรียบเทียบ

เทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคมีคะแนนเฉลี่ยรวม  4.02  อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก  โดย

เทคนิคการมัดไดคะแนนเฉล่ียมากที่สุด โดยมีคาเฉล่ียที่  4.20  อยูในระดับคะแนนเฉลี่ยมาก  รอง

มาเทคนิคการเย็บ(เนา) ไดคะแนนประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม โดยมีคาเฉล่ียที่  4.16  

อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก และรองมาเทคนิคการพับไดคะแนนประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการ

มัดยอม โดยมีคาเฉลี่ยที่ 3.69  อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก ตามลําดับ 
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ตารางที่ 4.7  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคใน

 ประเด็นคําถาม 5 ดานของผาฝาย 

N=15 

เทคนิคการมัดยอม รายการ X  ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.14 การมัด 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.23  2.  ดานลวดลาย มาก 

4.10 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.31 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.31 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

3.89 การพับ 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

3.31 ปานกลาง  2.  ดานลวดลาย 

3.44 ปานกลาง  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

3.25 ปานกลาง  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.09 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

4.07 การเย็บ(เนา) 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.28 มาก  2.  ดานลวดลาย 

3.97 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.11 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.04 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

 

จากตารางที่ 4.7  ผลของการเปรียบเทียบเทคนิคการมัด ดานภาพรวมของผาและ

ดานการนําเทคนิคไปใชมีคาเฉลี่ยสูงสุด  4.31 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก  เทคนิคการพับ  ดาน

การนําเทคนิคไปใชมีคาเฉลี่ยสูงสุด  4.09 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก  และเทคนิคการเย็บ(เนา) 

ดานลวดลายมีคาเฉลี่ยสูงสุด  4.28 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก   
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ตารางที่ 4.8  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคใน

 ประเด็นคําถาม 5 ดานของผาลินิน 

N=15 

เทคนิคการมัดยอม รายการ X  ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.06 การมัด 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.04  2.  ดานลวดลาย มาก 

4.00 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.18 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.25 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

3.82 การพับ 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

3.17 ปานกลาง  2.  ดานลวดลาย 

3.36 ปานกลาง  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

3.20 ปานกลาง  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.03 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

3.99 การเย็บ(เนา) 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.15 มาก  2.  ดานลวดลาย 

3.92 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.15 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.05 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

 

จากตารางที่ 4.8  ผลของการเปรียบเทียบเทคนิคการมัด ดานการนําเทคนิคไปใช

มีคาเฉล่ียสูงสุด  4.25 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก    เทคนิคการพับ ดานการนําเทคนิคไปใชมี

คาเฉลี่ยสูงสุด  4.03 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก  และเทคนิคการเย็บ(เนา) ดานลวดลายและ

ดานภาพรวมของผามีคาเฉลี่ยสูงสุด  4.15 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก   
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ตารางที่ 4.9  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคใน

 ประเด็นคําถาม 5 ดานของผาเรยอน 

N=15 

เทคนิคการมัดยอม รายการ X  ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.13 การมัด 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.31  2.  ดานลวดลาย มาก 

4.40 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.24 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.36 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

4.09 การพับ 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

3.70 มาก  2.  ดานลวดลาย 

3.84 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

3.38 ปานกลาง  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.10 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

4.16 การเย็บ(เนา) 1.  ดานเทคนิคการมัดยอม มาก 

4.50 มาก  2.  ดานลวดลาย 

4.38 มาก  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม 

4.35 มาก  4.  ดานภาพรวมของผา 

4.22 มาก  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 
    

 

จากตารางที่ 4.9  ผลของการเปรียบเทียบเทคนิคการมัด ดานสีที่ไดจากการยอมมี

คาเฉลี่ยสูงสุด  4.40 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก    เทคนิคการพับ ดานการนําเทคนิคไปใชมี

คาเฉลี่ยสูงสุด  4.10  โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก  และเทคนิคการเย็บ(เนา) ดานลวดลายมี

คาเฉลี่ยสูงสุด  4.50 โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียมาก   
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ตารางที่ 4.10  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานเทคนิคการ    

 มัดยอมกับผา 3 ชนิด 

N=15 

ชนิดของผาที่

ใชทดลอง 
ดานเทคนิคการมัดยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.48 .648 มาก 1.  เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสม

กับผาที่ใช ลินิน 4.21 .697 มาก 

เรยอน 4.39 .792 มาก 
     

2.  ลวดลายเมื่อนําไปเปรียบเทียบกับรูป

ตนแบบ 

ฝาย 4.39 .781 มาก 

ลินิน 4.17 .760 มาก 

เรยอน 4.11 .858 มาก 
     

3.  ความยากของเทคนิคการมัดยอม ฝาย 3.97 .660 มาก 

ลินิน 3.95 .592 มาก 

เรยอน 4.08 .693 มาก 
     

4.  ความงายของเทคนิคการมัดยอม ฝาย 3.95 .672 มาก 

ลินิน 3.95 .592 มาก 

เรยอน 4.08 .693 มาก 
     

5.  การทําซ้ําของลวดลาย  ฝาย 3.99 .794 มาก 

ลินิน 4.01 .750 มาก 

เรยอน 4.03 .840 มาก 
     

6.  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของ

ลาย 

ฝาย 4.05 .743 มาก 

ลินิน 4.08 .740 มาก 

เรยอน 4.08 .758 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.11 .726 มาก 

 

จากตารางที่ 4.10  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานเทคนิคการมัดยอมที่  4.11 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก  โดย

เปรียบเทียบในลักษณะตางๆพบวา เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาฝายมีคาเฉลี่ย
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ตารางที่ 4.11  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานลวดลายกับ

 ผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานลวดลาย X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.42 .630 มาก ความสวยงามของลวดลาย 1.  

ลินิน มาก 4.17 .690 

เรยอน มาก 4.30 .751 
     

ความสมบูรณของลาย ฝาย มาก 4.25 .677 2.  

ลินิน มาก 4.08 .656 

เรยอน มาก 4.10 .760 
     

ความคมชัดของเสนกรอบนอก ฝาย มาก 4.15 .644 3.  

ลินิน มาก 3.96 .600 

เรยอน มาก 4.37 .660 
     

ความคมชัดของลายภายใน ฝาย มาก 4.17 .626 4.  

ลินิน มาก 3.98 .542 

เรยอน มาก 4.29 .749 
     

ความละเอียดของเสนกรอบนอก ฝาย มาก 4.27 .514 5.  

ลินิน มาก 4.04 .541 

เรยอน มาก 4.35 .706 
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ตารางที่ 4.11 (ตอ)  

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานลวดลาย X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.20 .616 มาก 6. ความละเอียดของลวดลายภายใน 

ลินิน มาก 4.08 .588 

เรยอน มาก 4.34 .728 
     

7.  ความชัดเจนของลาย ฝาย 4.13 .673 มาก 

ลินิน 3.95 .516 มาก 

เรยอน 4.42 .705 มาก 
     

คะแนนเฉลี่ยรวม  4.19 .646 มาก 

 

จากตารางที่ 4.11  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานลวดลายที่  4.19 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก  โดยเปรียบเทียบใน

ลักษณะตางๆพบวา ความสวยงามของลวดลายกับผาฝายมีคาเฉล่ียสูงสุด และเมื่อเปรียบเทียบ

ความสมบูรณของลวดลายแลวผาฝายยังคงมีคาเฉลี่ยสูงสุด และมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐาน

มากที่สุด  แตความคมชัดของเสนกรอบนอก ความคมชัดของลวดลายภายใน และความละเอียด

ของเสนกรอบนอก พบวาผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  และมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมาก

ที่สุด  ทั้งนี้ยังรวมถึงความละเอียดของลวดลายภายในและความชัดเจนของลายพบวาผาเรยอนมี

คาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   
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ตารางที่ 4.12  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานสีที่ไดจาก 

 การยอมกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานสีที่ไดจากการยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 3.98 .467 มาก 1.  ความเขมของสี 

ลินิน 3.87 .429 มาก 

เรยอน 4.68 .550 มากท่ีสุด 
     

2.  การกระจายของสีบริเวณดานนอก

ของเสนกรอบนอก 

ฝาย 4.15 .575 มาก 

ลินิน 4.03 .409 มาก 

เรยอน 4.22 .676 มาก 
     

3.  ลักษณะความสม่ําเสมอของสี ฝาย 4.01 .527 มาก 

ลินิน 4.03 .429 มาก 

เรยอน 4.41 .601 มาก 
     

4.  พื้นที่สีขาวภายในลาย ฝาย 4.24 .608 มาก 

ลินิน 4.07 .590 มาก 

เรยอน 4.28 .673 มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.16 .544 มาก 

 

จากตารางที่ 4.12  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานสีที่ไดจากการยอมที่  4.16 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก โดย

เปรียบเทียบในลักษณะตางๆ  พบวาความเขมของสี  การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสน

กรอบนอก  ความสม่ําเสมอของสี และรวมถึงพื้นที่สีขาวภายในลาย กับผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  

และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   
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ตารางที่  4.13  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานภาพรวม 

 ของผากับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานภาพรวมของผา X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.30 .588 มาก 1.  รอยยับของผา 

ลินิน 4.18 .608 มาก 

เรยอน 4.19 .677 มาก 
     

2.  รอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอม ฝาย 4.38 .486 มาก 

ลินิน 4.18 .608 มาก 

เรยอน 4.28 .724 มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.25 .615 มาก 

 

จากตารางที่ 4.13  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานภาพรวมของผาที่  4.25 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก โดย

เปรียบเทียบในลักษณะตางๆ พบวารอยยับของผาและรอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอม กับผา

ฝายมีคาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   

 

ตารางที่  4.14  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดในดานการนํา

 เทคนิคไปใชกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานการนาํเทคนิคไปใช X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.25 .759 มาก 
1.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) 
ลินิน 4.23 .772 มาก 

เรยอน 4.33 .724 มาก 
     

ฝาย 4.25 .759 มาก 
2.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงอุตสาหกรรม(mass product) 
ลินิน 4.21 .787 มาก 

เรยอน 4.34 .728 มาก 
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ตารางที่  4.14  (ตอ)  

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานการนาํเทคนิคไปใช X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.36 .708 มาก 

3.  การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ ลินิน 4.30 .740 มาก 

เรยอน 4.48 .673 มาก 
     

ฝาย 4.42 .588 มาก 
4.  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
ลินิน 4.35 .603 มาก 

เรยอน 4.41 .642 มาก 
     

ฝาย 4.28 .594 มาก 
5.  ความสามารถของเทคนิคกับผา

เพ่ือการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑ 
ลินิน 4.18 .644 มาก 

เรยอน 4.27 .632 มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.31 .690 มาก 

 

จากตารางที่ 4.14  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานภาพรวมของผาที่  4.31 อยูในระดับคะแนนเฉลี่ยมาก จากการ

เปรียบเทียบ พบวาการนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) การ

นําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass product) และรวมถึงการนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ ผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด และมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด แตใน

ลักษณะของการนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอ่ืนๆ และความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อการเพิ่ม

มูลคาผลิตภัณฑแลวนั้น พบวาผาฝายมีคาเฉล่ียสูงสุด และมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมาก

ที่สุด 
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ตารางที่  4.15  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานเทคนิคการ

 มัดยอมกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานเทคนิคการมัดยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 3.77 .827 มาก 1.  เ ท ค นิ ค ก า ร มั ด ย อ ม มี ค ว า ม

เหมาะสมกับผาที่ใช ลินิน 3.61 .981 มาก 

เรยอน 4.20 .656 มาก 
     

2.  ลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับ

รูปตนแบบ 

ฝาย 3.86 .853 มาก 

ลินิน 3.62 .900 มาก 

เรยอน 4.22 .651 มาก 
     

3.  ความยากของเทคนิคการมัดยอม ฝาย 4.03 .849 มาก 

ลินิน 4.03 .869 มาก 

เรยอน 4.15 .806 มาก 
     

4.  ความงายของเทคนิคการมัดยอม ฝาย 4.03 .849 มาก 

ลินิน 4.03 .846 มาก 

เรยอน 4.15 .806 มาก 
     

5.  การทําซ้ําของลวดลาย  ฝาย 3.93 .683 มาก 

ลินิน 3.91 .710 มาก 

เรยอน 4.07 .632 มาก 
     

6.  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของ

ลาย 

ฝาย 3.70 .816 มาก 

ลินิน 3.75 .791 มาก 

เรยอน 3.88 .758 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  3.94 0.795 มาก 

 

จากตารางที่ 4.15  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานเทคนิคการมัดยอมที่  3.94  อยูในระดับเฉลี่ยมาก  โดยเปรียบเทียบ

ในลักษณะตางๆ พบวาเทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาที่ใช เมื่อนําลวดลายไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ  สวนความยากของเทคนิคการมัดยอมในข้ันตอนการพับกอนนําไป
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ตารางที่ 4.16  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานลวดลายกับ

 ผา 3 ชนิด 
N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานลวดลาย X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 3.58 .705 มาก 1.  ความสวยงามของลวดลาย 
ลินิน 3.48 .809 ปานกลาง 

เรยอน 4.03 .572 มาก 
     

ฝาย 3.48 .635 ปานกลาง 2.  ความสมบูรณของลาย 
ลินิน 3.33 .714 ปานกลาง 

เรยอน 3.95 .548 มาก 
     

ฝาย 3.38 .779 ปานกลาง 3.  ความคมชัดของเสนกรอบนอก 
ลินิน 3.26 .794 ปานกลาง 

เรยอน 3.97 .634 มาก 
     

ฝาย 3.32 .745 ปานกลาง 4.  ความคมชัดของลายภายใน 
ลินิน 3.17 .823 ปานกลาง 

เรยอน 3.73 .817 มาก 
     

ฝาย 3.11 .896 ปานกลาง 5.  ความละเอียดของเสนกรอบนอก 
ลินิน 2.95 .969 ปานกลาง 

เรยอน 3.48 1.061 ปานกลาง 
     

ฝาย 2.81 1.117 ปานกลาง 6. ความละเอียดของลวดลายภายใน 
ลินิน 2.72 1.189 ปานกลาง 

เรยอน 2.99 1.306 ปานกลาง 
     

ฝาย 3.50 .722 ปานกลาง 7.  ความชัดเจนของลาย 
ลินิน 3.28 .756 ปานกลาง 

เรยอน 4.05 .646 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  3.41 .821 ปานกลาง 
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จากตารางที่ 4.16  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานลวดลายที่  3.41 อยูในระดับเฉล่ียปานกลาง  ความสวยงามของ

ลวดลายความสมบูรณของลวดลาย แตความคมชัดของเสนกรอบนอก ความคมชัดของลวดลาย

ภายใน และความละเอียดของเสนกรอบนอก พบวาผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  และมีการกระจาย

เบ่ียงเบนมาตรฐานมากท่ีสุด  ทั้งนี้ยังรวมถึงความละเอียดของลวดลายภายในและความชัดเจน

ของลายพบวาผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   

 

ตารางท่ี  4.17  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานสีที่ไดจาก

 การยอมกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานสีที่ไดจากการยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

3.83 .545 ฝาย มาก 1.  ความเขมของสี 

3.62 .597 ลินิน มาก 

4.40 .653 เรยอน มาก 
     

3.22 .700 2.  การกระจายของสีบริเวณดาน

นอกของเสนกรอบนอก 

ฝาย ปานกลาง 

3.20 .763 ลินิน ปานกลาง 

3.58 .762 เรยอน มาก 
     

3.35 .729 ฝาย 3.  ลักษณะความสม่ําเสมอของสี ปานกลาง 

3.46 .647 ลินิน ปานกลาง 

3.76 .889 เรยอน มาก 
     

3.35 .741 4.  พื้นที่สีขาวภายในลาย ฝาย ปานกลาง 

3.18 .816 ลินิน ปานกลาง 

3.63 .734 เรยอน มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  3.55 .715 มาก 
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จากตารางที่ 4.17 ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 

3 ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานสีที่ไดจากการยอมที่  3.55 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก โดย

เปรียบเทียบในลักษณะตางๆ  พบวาความเขมของสี  การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสน

กรอบนอก  ความสม่ําเสมอของสี และรวมถึงพื้นที่สีขาวภายในลาย กับผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  

และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   

 

ตารางที่  4.18  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานภาพรวม 

 ของผากับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ความเหมาะสมดานภาพรวม

ของผา 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

2.98 1.174 ฝาย ปานกลาง 1.  รอยยับของผา 

3.00 1.160 ลินิน ปานกลาง 

3.07 1.214 เรยอน ปานกลาง 
     

3.52 .698 ฝาย 2.  รอยที่เกิดจากเทคนิคการมัด

ยอม 
มาก 

3.39 .802 ลินิน ปานกลาง 

3.70 .751 เรยอน มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  3.28 .967 ปานกลาง 

 

จากตารางที่ 4.18  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานภาพรวมของผาที่  3.28 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียปานกลาง พบวา

รอยยับของผาและรอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอม กับผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  และมีการ

กระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด   
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ตารางที่  4.19  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับในดานการนํา

 เทคนิคไปใชกับผา 3 ชนิด 
N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานการนาํเทคนิคไปใช X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.04 .893 มาก 
1.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) 
ลินิน 4.03 .902 มาก 

เรยอน 4.05 .897 มาก 
     

4.08 .909 ฝาย มาก 
2.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงอุตสาหกรรม(mass product) 
4.04 .893 ลินิน มาก 

4.09 .917 เรยอน มาก 
     

4.09 .840 ฝาย มาก 

4.02 .869 ลินิน 3.  การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ มาก 

4.09 .879 เรยอน มาก 
     

4.09 .840 ฝาย มาก 
4.  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
4.01 .874 ลินิน มาก 

4.08 .885 เรยอน มาก 
     

4.13 .755 ฝาย มาก 
5.  ความสามารถของเทคนิคกับผา

เพ่ือการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑ 
4.05 .798 ลินิน มาก 

4.14 .802 เรยอน มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.07 .864 มาก 

 

จากตารางที่ 4.19  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา       

3 ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานภาพรวมของผาที่  4.07 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก จากการ

เปรียบเทียบพบวาการนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) 

รวมถึงการนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass product) ผาเรยอนมีคาเฉลี่ย

สูงสุด และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด และการนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ ผาลินิน

และผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด และมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด  แตในลักษณะของ
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ตารางที่  4.20  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

 เทคนิคการมัดยอมกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานเทคนิคการมัดยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

3.98 .804 ฝาย มาก 1.  เ ท ค นิ ค ก า ร มั ด ย อ ม มี ค ว า ม

เหมาะสมกับผาที่ใช 3.97 .777 ลินิน มาก 

4.23 .835 เรยอน มาก 
     

4.30 .495 ฝาย 2.  ลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับ

รูปตนแบบ 
มาก 

4.18 .589 ลินิน มาก 

4.38 .662 เรยอน มาก 
     

3.86 .598 3.  ความยากของเทคนิคการมัดยอม ฝาย มาก 

3.75 .612 ลินิน มาก 

3.91 .686 เรยอน มาก 
     

3.86 .598 4.  ความงายของเทคนิคการมัดยอม ฝาย มาก 

3.76 .608 ลินิน มาก 

3.91 .686 เรยอน มาก 
     

4.11 .499 ฝาย 5.  การทําซ้ําของลวดลาย  มาก 

4.05 .592 ลินิน มาก 

4.17 .665 เรยอน มาก 
     

4.29 .600 6.  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของ

ลาย 

ฝาย มาก 

4.24 .698 ลินิน มาก 

4.39 .748 เรยอน มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.07 .653 มาก 
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จากตารางที่ 4.20  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา        

3 ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานเทคนิคการมัดยอมที่  4.07 อยูในระดับคะแนนเฉลี่ยมาก  โดย

เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาที่ใช และเม่ือนําลวดลายไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ

แลว ผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุดและมีการกระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด  ทั้งนี้ในสวนของ

ความยากของเทคนิคการมัดยอมในข้ันตอนการเย็บ(เนา) ในแตละลาย และความงายของเทคนิค

การมัดยอมเมื่อนํามาใชกับผาที่ตองการมัดยอม พบวาผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  และมีการ

กระจายเบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด  อีกทั้งการทําซ้ําของลวดลาย และการจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลายพบวาผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   

 

ตารางที่  4.21  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

 ลวดลายกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานลวดลาย X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.23 .683 ฝาย มาก 1.  ความสวยงามของลวดลาย 

4.13 .798 ลินิน มาก 

4.45 .646 เรยอน มาก 
     

4.29 .653 ฝาย 2.  ความสมบูรณของลาย มาก 

4.21 .709 ลินิน มาก 

4.48 .635 เรยอน มาก 
     

4.21 .744 ฝาย 3.  ความคมชัดของเสนกรอบนอก มาก 

4.08 .784 ลินิน มาก 

4.54 .564 เรยอน มากที่สุด 
     

4.26 .716 4.  ความคมชัดของลายภายใน ฝาย มาก 

4.12 .832 ลินิน มาก 

4.49 .661 เรยอน มาก 
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ตารางที่  4.21  (ตอ) 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานลวดลาย X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.27 .827 ฝาย มาก 5.  ความละเอียดของเสนกรอบนอก 

4.17 .833 ลินิน มาก 

4.54 .634 เรยอน มากที่สุด 
     

4.37 .697 6. ความละเอียดของลวดลายภายใน ฝาย มาก 

4.25 .791 ลินิน มาก 

4.54 .660 เรยอน มากที่สุด 
     

4.32 .648 7.  ความชัดเจนของลาย ฝาย มาก 

4.12 .780 ลินิน มาก 

4.48 .635 เรยอน มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.31 .711 มาก 

 

จากตารางที่ 4.21  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา       

3 ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานลวดลายที่  4.31  อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก  ความสวยงามของ

ลวดลาย ความสมบูรณของลวดลาย ความคมชัดของเสนกรอบนอก ความคมชัดของลวดลาย

ภายใน และความละเอียดของเสนกรอบนอก พบวาผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  และมีการกระจาย

เบ่ียงเบนมาตรฐานมากท่ีสุด  ทั้งนี้ยังรวมถึงความละเอียดของลวดลายภายในและความชัดเจน

ของลายพบวาผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   
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ตารางที่  4.22  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดานสีที่

ไดจากการยอมกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานสีที่ไดจากการยอม X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

3.88 .638 ฝาย มาก 1.  ความเขมของสี 

3.78 .679 ลินิน มาก 

4.43 .669 เรยอน มาก 
     

4.00 .565 ฝาย 2.  การกระจายของสีบริเวณดาน

นอกของเสนกรอบนอก 
มาก 

3.93 .552 ลินิน มาก 

4.41 .601 เรยอน มาก 
     

3.92 .588 ฝาย 3.  ลักษณะความสม่ําเสมอของสี มาก 

3.91 .534 ลินิน มาก 

4.28 .635 เรยอน มาก 
     

4.08 .624 4.  พื้นที่สีขาวภายในลาย ฝาย มาก 

4.08 .630 ลินิน มาก 

4.43 .560 เรยอน มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.09 .609 มาก 

 

จากตารางที่ 4.22  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา 3 

ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานสีที่ไดจากการยอมที่  4.09  อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก โดย

เปรียบเทียบในลักษณะตางๆ  พบวาความเขมของสี  การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสน

กรอบนอก  ความสม่ําเสมอของสี และรวมถึงพื้นที่สีขาวภายในลาย กับผาเรยอนมีคาเฉล่ียสูงสุด  

และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐานมากที่สุด   
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ตารางที่ 4.23  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดาน

 ภาพรวมของผากับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานภาพรวมของผา X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

4.06 .598 ฝาย มาก 1.  รอยยับของผา 

4.06 .569 ลินิน มาก 

4.30 .603 เรยอน มาก 
     

4.16 .661 2.  รอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอม ฝาย มาก 

4.23 .618 ลินิน มาก 

4.39 .584 เรยอน มาก 

     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.20 .606 มาก 

 

จากตารางที่  4.23  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา      

3 ชนิด มีคะแนนเฉล่ียรวมดานภาพรวมของผาที่  4.20  อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก พบวารอย

ยับของผาและรอยท่ีเกิดจากเทคนิคการมัดยอม กับผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด  และมีการกระจาย

เบ่ียงเบนมาตรฐานมากที่สุด   

 

ตารางที่ 4.24  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) ในดานการ

นําเทคนิคไปใชกับผา 3 ชนิด 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานการนาํเทคนิคไปใช X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 3.85 .718 มาก 
1.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) 
ลินิน 3.80 .705 มาก 

เรยอน 3.99 .692 มาก 
     

ฝาย 3.85 .718 มาก 
2.  การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิต

เชิงอุตสาหกรรม(mass product) 
ลินิน 3.80 .705 มาก 

เรยอน 3.99 .692 มาก 
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ตารางที่  4.24  (ตอ) 

N = 15 

ชนิดของผาที่ใช

ทดลอง 
ดานการนาํเทคนิคไปใช X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 

ฝาย 4.16 .722 มาก 

3.  การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ ลินิน 4.21 .732 มาก 

เรยอน 4.38 .636 มาก 
     

ฝาย 4.17 .726 มาก 
4.  สามารถนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑ

อื่นๆ 
ลินิน 4.23 .727 มาก 

เรยอน 4.38 .636 มาก 
     

ฝาย 4.15 .718 มาก 
5.  ความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อ

การเพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑ 
ลินิน 4.20 .717 มาก 

เรยอน 4.35 .630 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.10 .698 มาก 

 

จากตารางที่ 4.24  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับผา       

3 ชนิด มีคะแนนเฉลี่ยรวมดานภาพรวมของผาที่  4.10 อยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก จากการ

เปรียบเทียบพบวาการนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) 

รวมถึงการนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass product)  รวมถึงการนําไปแปร

รูปเปนผลิตภัณฑ  การนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอ่ืนๆ และความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อ

การเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑนั้น พบวาผาเรยอนมีคาเฉลี่ยสูงสุด และมีการกระจายเบี่ยงเบนมาตรฐาน

มากที่สุด   
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ตารางที่ 4.25  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทยีบเทคนคิการมัดกับผา 3 ชนิด และ

 ลวดลาย 8 ลาย  

N = 15 

เทคนิคการมัดยอม ชนิดของผาที่ใชทดลอง X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 
ฝาย 4.50 2.292 มาก 

การมัด ลินิน 4.50 2.292 มาก 

เรยอน 4.50 2.292 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.50 2.291 มาก 

 

จากตารางที่ 4.25  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดกับผา  3  ชนิด

และลวดลาย 8 ลาย  มีคะแนนเฉล่ียรวมคาเฉล่ียที่ 4.50 โดยผาทั้ง 3 ชนิดในเทคนิคการมัดมี

คาเฉลี่ยที่ 4.50 และอยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐานที่ 2.292  

 

ตารางที่ 4.26  คะแนนเฉลี่ย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับกับผา 3 ชนิด และ

 ลวดลาย 8 ลาย 

N = 15 

เทคนิคการมัดยอม ชนิดของผาที่ใชทดลอง X  S.D ระดับคะแนนเฉล่ีย 
ฝาย 4.50 2.292 มาก 

การพับ ลินิน 4.50 2.292 มาก 

เรยอน 4.50 2.292 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.50 2.291 มาก 

 

จากตารางที่ 4.26  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการพับกับผา  3  ชนิด

และลวดลาย 8 ลาย  มีคะแนนเฉล่ียรวมคาเฉล่ียที่ 4.50 โดยผาทั้ง 3 ชนิดในเทคนิคการมัดมี

คาเฉลี่ยที่ 4.50 และอยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐานที่ 2.292  
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ตารางที่ 4.27  คะแนนเฉล่ีย และระดับการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการเย็บ(เนา) กับผา 3 

ชนิดและลวดลาย 8 ลาย 
N = 15 

X  S.D เทคนิคการมัดยอม ชนิดของผาที่ใชทดลอง ระดับคะแนนเฉล่ีย 
ฝาย 4.50 2.292 มาก 

การเย็บ(เนา) ลินิน 4.50 2.292 มาก 

เรยอน 4.50 2.292 มาก 
     

คะแนนเฉลีย่รวม  4.50 2.291 มาก 
 

จากตารางที่ 4.27  ผลของการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดกับผา 3 ชนิด

และลวดลาย 8 ลาย  มีคะแนนเฉล่ียรวมที่ 4.50 โดยผาทั้ง 3 ชนิดในเทคนิคการมัดมีคาเฉล่ียที่ 

4.50 และอยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐานที่ 2.292  
 

4.1.2  ตอนที่  2  การเปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุม

เรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ 

ก  เปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต และ

กลุมลวดลายธรรมชาติ จากแบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมสามารถวิเคราะหผลดวย

คาสถิติไดดังนี้ 
 

ตารางที่ 4.28  ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะตางๆ

 ของฝาย ลินิน เรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิต (ANOVA) 
 

กลุมลวดลายเรขาคณิต 
แหลงความ

แปรปรวน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

SS df MS F p SS df MS F p. SS df MS F p 

ระหวางผา 3 

ชนิด 
181.253 2 90.627 152.490 .000 182.728 2 91.364 144.218 .000 204.435 2 102.217 170.834 .000 

ภายในกลุม 2565.652 4317 .594   2734.883 4317 .634   2583.047 4317 .598   
                

Total 2746.905 4319    2917.611 4319    2787.481 4319    

มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05 (p<0.05) 
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จากตารางที่ 4.28  คา p มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  ดังนั้นจึงเปรียบเทียบ

เปนรายคูของผา 3 ชนิด ไดวาเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคมีความแตกตางกัน ของฝาย ลินิน เร

ยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต โดยใชวิธีของ Scheffé  ปรากฏผลดังตารางที่ 4.29 
 

ตารางที่ 4.29  ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะตางๆ

 ของฝาย ลินิน เรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิต  
 

95% Confidence Interval 
ชนิดผาท่ี

ทดสอบ 

(ฝาย ลินิน 

เรยอน) 

กลุมลายผา 

(ลาย

เรขาคณิต 

ลาย

ธรรมชาติ) 

เทคนิคท่ี

ทดสอบ 

(มัด, พับ, 

เย็บเนา)  

เทคนิคท่ี

ทดสอบ (มัด

, พับ, เย็บ

เนา)  

MD 

  
SE p 

Lower Bound Upper Bound 

พับ .488(*) .029 .000 .42 .56 
มัด 

เย็บ (เนา) .141(*) .029 .000 .07 .21 

มัด -.488(*) .029 .000 -.56 -.42 
พับ 

เย็บ (เนา) -.347(*) .029 .000 -.42 -.28 

มัด -.141(*) .029 .000 -.21 -.07 

ฝาย 
กลุมลาย

เรขาคณิต 

เย็บ (เนา) 
พับ .347(*) .029 .000 .28 .42 

         

พับ .464(*) .030 .000 .39 .54 
มัด 

เย็บ (เนา) .062 .030 .114 -.01 .13 

มัด -.464(*) .030 .000 -.54 -.39 
พับ 

เย็บ (เนา) -.402(*) .030 .000 -.47 -.33 

มัด -.062 .030 .114 -.13 .01 

ลินิน 
กลุมลาย

เรขาคณิต 

เย็บ (เนา) 
พับ .402(*) .030 .000 .33 .47 

         

พับ .493(*) .029 .000 .42 .56 
มัด 

เย็บ (เนา) .072(*) .029 .046 .00 .14 

มัด -.493(*) .029 .000 -.56 -.42 
พับ 

เย็บ (เนา) -.422(*) .029 .000 -.49 -.35 

มัด -.072(*) .029 .046 -.14 .00 

เรยอน 
กลุมลาย

เรขาคณิต 

เย็บ (เนา) 
พับ .422(*) .029 .000 .35 .49 

* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
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จากตารางที่ 4.29  สรุปไดวาผาฝายกับเทคนิคการมัด เทคนิคการพับ และเทคนิค

การเย็บ(เนา) ผาลินินกับเทคนิคการมัด และเทคนิคการพับ และผาเรยอนกับเทคนิคการมัด 

เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) กับกลุมลายเรขาคณิต มีความแตกตางของผลการยอม

ในลักษณะตางๆกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ .05  แตผาลินินเทคนิคการมัดกับเทคนิคการเย็บ

(เนา) มีผลการยอมในลักษณะตางๆไมแตกตางกัน 

 

ตารางที่ 4.30  ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะตางๆ

 ของฝาย ลินิน เรยอนกับกลุมลวดลายธรรมชาติ (ANOVA) 
 

กลุมลวดลายธรรมชาติ 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน แหลงความ

แปรปรวน 
SS df MS F p SS df MS F p SS df MS F p 

ระหวางผา 

3 ชนิด 
391.989 2 195.995 366.579 .000 369.154 2 184.577 333.912 .000 144.231 2 72.116 126.992 .000 

ภายในกลุม

ลวดลาย 
2308.121 4317 .535   2386.313 4317 .553   2451.519 4317 .568   

                

Total 2700.110 4319    2755.467 4319    2595.750 4319    

มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05 (p<0.05) 

 

จากตารางที่ 4.30  คา p มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  ดังนั้นจึงเปรียบเทียบ

เปนรายคูของผา 3 ชนิด ไดวาเทคนิคการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิคมีความแตกตางกัน ของฝาย ลินิน   

เรยอนกับลวดลายกลุมธรรมชาติ โดยใชวิธีของ Scheffé  ปรากฏผลดังตารางที่ 4.31 
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ตารางที่ 4.31  ผลวิเคราะหความแปรปรวนของคาเฉลี่ยเปรียบเทียบผลการยอมในลักษณะตางๆ

 ของฝาย ลินิน เรยอนกับกลุมลวดลายธรรมชาติ 
 

95% Confidence Interval ชนิดผาที่

ทดสอบ 

(ฝาย 

ลินิน เร

ยอน) 

กลุมลายผา 

(ลาย

เรขาคณิต 

ลาย

ธรรมชาติ) 

เทคนิคท่ี

ทดสอบ 

(มัด, พับ, 

เย็บเนา)  

เทคนิคท่ี

ทดสอบ 

(มัด, พับ, 

เย็บเนา)  

MD SE p 
Lower Bound Upper Bound 

พับ .667(*) .027 .000 .60 .73 
มัด 

เย็บ (เนา) .061 .027 .081 -.01 .13 

มัด -.667(*) .027 .000 -.73 -.60 
พับ 

เย็บ (เนา) -.606(*) .027 .000 -.67 -.54 

มัด -.061 .027 .081 -.13 .01 

ฝาย 
กลุมลาย

ธรรมชาติ 

เย็บ (เนา) 
พับ .606(*) .027 .000 .54 .67 

         

พับ .631(*) .028 .000 .56 .70 
มัด 

เย็บ (เนา) .023 .028 .710 -.04 .09 

มัด -.631(*) .028 .000 -.70 -.56 
พับ 

เย็บ (เนา) -.608(*) .028 .000 -.68 -.54 

มัด -.023 .028 .710 -.09 .04 

ลินิน 
กลุมลาย

ธรรมชาติ 

เย็บ (เนา) 
พับ .608(*) .028 .000 .54 .68 

         

พับ .287(*) .028 .000 .22 .36 
มัด 

เย็บ (เนา) -.154(*) .028 .000 -.22 -.09 

มัด -.287(*) .028 .000 -.36 -.22 
พับ 

เย็บ (เนา) -.441(*) .028 .000 -.51 -.37 

มัด .154(*) .028 .000 .09 .22 

เรยอน 
กลุมลาย

ธรรมชาติ 

เย็บ (เนา) 
พับ .441(*) .028 .000 .37 .51 

* มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ .05  
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จากตารางที่ 4.31  สรุปไดวาผาฝายกับเทคนิคการมัด และเทคนิคการพับ  ผา

ลินินกับเทคนิคการมัด และเทคนิคการพับ เทคนิคการเย็บ(เนา) และผาเรยอนกับเทคนิคการมัด 

เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) กับกลุมลวดลายธรรมชาติ พบวามีความแตกตางของผล

การยอมในลักษณะตางๆกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ .05 แตผาฝายเทคนิคการมัดกับเทคนิคการ

เย็บ(เนา) และผาลินินเทคนิคการมัดกับเทคนิคการเย็บ(เนา) มีผลการยอมในลักษณะตางๆไม

แตกตางกัน 

 

ตารางที่  4.32  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายและลวดลาย 2  กลุมกับ

 เทคนิคการมัดยอม 

N = 15 

เทคนิค

การมัด

ยอม 

ชนิดของ

ผาที่ใช

ทดลอง 
 S.D Minimum Maximum กลุมลวดลาย X

ระดับ

คะแนน

เฉล่ีย 
มัด 4.24 .648 2 5 มาก 

กลุมลายเรขาคณิต พับ 3.75 .947 1 5 มาก 

เย็บ(เนา) 4.10 .683 2 5 มาก 

คะแนนเฉล่ียรวม  4.03 .797 1 5 มาก ฝาย 
       

มัด 4.18 .672 2 5 มาก 

พับ 3.51 .828 1 5 มาก กลุมลายธรรมชาติ 

เย็บ(เนา) 4.12 .684 2 5 มาก 

 คะแนนเฉล่ียรวม  3.94 .791 1 5 มาก 

 

จากตารางที่ 4.32  สามารถอภิปรายผลไดดังนี้ ผาฝายกับกลุมลวดลายเรขาคณิต

ของทั้ง 3 เทคนิคการมัดยอม มีระดับคะแนนเฉล่ียรวมที่ 4.03 และมีการกระจายคาเบ่ียงเบน

มาตรฐานที่ .797  และผาฝายกับกลุมลวดลายธรรมชาติของทั้ง 3 เทคนิคการมัดยอม โดยมีระดับ

คะแนนเฉลี่ยรวมที่ 3.94  และมีการกระจายคาเบ่ียงเบนมาตรฐานที่ .791 โดยเทคนิคการมัดใน

กลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติมีคาเฉล่ียมากที่สุด และอยูในระดับคะแนน

เฉล่ียมาก  
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ตารางที่  4.33  คะแนนเฉล่ีย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินินและลวดลาย 2  กลุมกับ

 เทคนิคการมัดยอม 

N = 15 

ชนิดของ

ผาที่ใช

ทดลอง 

เทคนิค

การมัด

ยอม 

กลุมลวดลาย  S.D Minimum Maximum X

ระดับ

คะแนน

เฉล่ีย 
มัด 4.15 .655 3 5 มาก 

กลุมลายเรขาคณิต พับ 3.68 .959 1 5 มาก 

เย็บ(เนา) 4.09 .743 2 5 มาก 

คะแนนเฉล่ียรวม  3.97 .822 1 5 มาก ลินิน 
       

มัด 4.04 .617 2 5 มาก 

พับ 3.41 .902 1 5 ปานกลาง กลุมลายธรรมชาติ 

เย็บ(เนา) 4.02 .682 2 5 มาก 

 คะแนนเฉล่ียรวม  3.82 .799 1 5 มาก 

 

จากตารางที่ 4.33  สามารถอภิปรายผลไดดังนี้ ผาลินินกับกลุมลวดลาย

เรขาคณิตของทั้ง 3 เทคนิคการมัดยอม มีระดับคะแนนเฉล่ียรวมที่ 3.97  และมีการกระจายคา

เบ่ียงเบนมาตรฐานที่ .822  และผาลินินกับกลุมลวดลายธรรมชาติของท้ัง 3 เทคนิคการมัดยอม 

โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียรวมที่ 3.82  และมีการกระจายคาเบี่ยงเบนมาตรฐานที่ .799 โดยเทคนิค

การมัดในกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติมีคาเฉล่ียมากที่สุด และอยูในระดับ

คะแนนเฉลี่ยมาก  
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ตารางที่  4.34  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนและลวดลาย 2  กลุม  

 กับเทคนิคการมัดยอม 

N = 15 

ชนิดของ

ผาที่ใช

ทดลอง 

เทคนิค

การมัด

ยอม 

กลุมลวดลาย  S.D Minimum Maximum X

ระดับ

คะแนน

เฉล่ีย 
มัด 4.44 .647 3 5 มาก 

กลุมลายเรขาคณิต พับ 3.94 .965 1 5 มาก 

เย็บ(เนา) 4.36 .688 2 5 มาก 

คะแนนเฉล่ียรวม  4.25 .803 1 5 มาก เรยอน 
       

มัด 4.13 .764 2 5 มาก 

พับ 3.85 .802 1 5 มาก กลุมลายธรรมชาติ 

เย็บ(เนา) 4.29 .690 2 5 มาก 

 คะแนนเฉล่ียรวม  4.09 .775 1 5 มาก 

 

จากตารางที่ 4.34  สามารถอภิปรายผลไดดังนี้ ผาเรยอนกับกลุมลวดลาย

เรขาคณิตของทั้ง 3 เทคนิคการมัดยอม มีระดับคะแนนเฉล่ียรวมที่ 4.25 และมีการกระจายคา

เบ่ียงเบนมาตรฐานที่ .803  และผาเรยอนกับกลุมลวดลายธรรมชาติของท้ัง 3 เทคนิคการมัดยอม 

โดยมีระดับคะแนนเฉล่ียรวมที่ 4.09  และมีการกระจายคาเบี่ยงเบนมาตรฐานที่ .775 โดยเทคนิค

การมัดในกลุมลวดลายเรขาคณิตมีคาเฉลี่ยมากที่สุด และอยูในระดับคะแนนเฉล่ียมาก และ

เทคนิคการเย็บ(เนา) ในกลุมลวดลายธรรมชาติ มีคาเฉล่ียมากที่สุด และอยูในระดับคะแนนเฉล่ีย

มาก 
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ตารางที่  4.35  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายกับเทคนิคการมัดยอมกับ

 กลุมลวดลายเรขาคณิต  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 3 
ระดับคะแนนเฉล่ีย 

มัด   4.24 มาก 

พับ 3.75   มาก 

เย็บ(เนา)  4.10  มาก 
ฝาย 

p 1.000 1.000 1.000  

Alpha= .05 

 

จากตารางที่ 4.35  สามารถอภิปรายผลไดวาผาฝายเมื่อเปรียบเทียบเทคนิคการ

มัดยอมกับกลุมลวดลายเรขาคณิต มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากและเม่ือเรียงลําดับจาก

คาเฉล่ียกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉล่ียกลุมที่ 3.75 ในอันดับที่ 2 คือ

เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉล่ียกลุมที่ 4.10 และอันดับที่ 3 คือเทคนิคการมัด มีคาเฉลี่ยกลุม 4.24  

โดยทุกเทคนิคการมัดยอมมีคา p ที่ 1.000  และแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ .05  

ซึ่งมีระดับความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 

 

ตารางที่  4.36  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาฝายกับเทคนิคการมัดยอมกับ

 กลุมลวดลายธรรมชาติ  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 
ระดับคะแนนเฉล่ีย 

มัด  4.18 มาก 

พับ 3.51  มาก 

เย็บ(เนา)  4.12 มาก 
ฝาย 

p 1.000 .081  

Alpha= .05     
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จากตารางที่ 4.36  สามารถอภิปรายผลไดวาผาฝายเมื่อเปรียบเทียบเทคนิคการ

มัดยอมกับกลุมลวดลายธรรมชาติ มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากและเมื่อเรียงลําดับจาก

คาเฉลี่ยกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉลี่ยกลุมที่ 3.51 ในอันดับที ่2  ม ี 2  

เทคนิคคือเทคนิคการมัด และ เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉล่ียกลุมที่ 4.18 และ  4.12  ตามลําดับ  

โดยเทคนิคการพับมีคา p ที่ 1.000  เทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคา p ที่  .081  และ

แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ .05  ซึ่งมีระดับความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 

 

ตารางที่  4.37  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินินกับเทคนิคการมัดยอมกับ

 กลุมลวดลายเรขาคณิต จากคะแนนที่ไดจากผูเชี่ยวชาญ  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 
ระดับคะแนนเฉล่ีย 

มัด  4.15 มาก 

พับ 3.68  มาก 

เย็บ(เนา)  4.09 มาก 
ลินิน 

p 1.000 .114  

Alpha= .05 

 

จากตารางที่ 4.37  สามารถอภิปรายผลไดวาผาลินินเมื่อเปรียบเทียบเทคนิคการ

มัดยอมกับกลุมลวดลายเรขาคณิต มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากและเม่ือเรียงลําดับจาก

คาเฉลี่ยกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉลี่ยกลุมที่ 3.68 ในอันดับที ่2  ม ี 2  

เทคนิคคือเทคนิคการมัด และ เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉล่ียกลุมที่ 4.15 และ  4.09  ตามลําดับ  

โดยเทคนิคการพับมีคา p ที่ 1.000  เทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) มีคา p ที่  .114  และ

แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ .05  ซึ่งมีระดับความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 
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ตารางที่  4.38  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาลินินกับเทคนิคการมัดยอมกับ

 กลุมลวดลายธรรมชาติ  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 
ระดับคะแนนเฉล่ีย 

มัด  4.04 มาก 

พับ 3.41  ปานกลาง 

เย็บ(เนา)  4.02 มาก 
ลินิน 

p 1.000 .710  

Alpha= .05 

 

จากตารางที่ 4.38 สามารถอภิปรายผลไดวาผาลินินเมื่อเปรียบเทียบความ

เหมาะสมกับเทคนิคการมัดยอมกับกลุมลวดลายธรรมชาติ มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากใน

เทคนิคการมัดกับเทคนิคการเย็บ(เนา) แตจะไดรับคะแนนเฉล่ียในระดับปานกลางกับเทคนิคการ

พับและเม่ือเรียงลําดับจากคาเฉล่ียกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉล่ีย

กลุมที่ 3.41 ในอันดับที่ 2  มี  2  เทคนิคคือเทคนิคการมัด และ เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉลี่ย

กลุมที่ 4.04 และ  4.02  ตามลําดับ  โดยเทคนิคการพับมีคา p ที่ 1.000  เทคนิคการมัดและเทคนคิ

การเย็บ(เนา) มีคา p. ที่  .710 และแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ .05  ซึ่งมีระดับ

ความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 

 

ตารางที่  4.39  คะแนนเฉล่ีย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนกับเทคนิคการมัดยอม 

 กับกลุมลวดลายเรขาคณิต  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 3 
ระดับคะแนนเฉล่ีย 

มัด   4.44 มาก 

พับ 3.94   มาก 

เย็บ(เนา)  4.36  มาก 
เรยอน 

Sig. 1.000 1.000 1.000  

Alpha= .05 
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จากตารางที่ 4.39  สามารถอภิปรายผลไดวาผาเรยอนเมื่อเปรียบเทียบเทคนคิการ

มัดยอมกับกลุมลวดลายเรขาคณิต มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากและเม่ือเรียงลําดับจาก

คาเฉล่ียกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉล่ียกลุมที่ 3.94 ในอันดับที่ 2 คือ

เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉล่ียกลุมที่ 4.36 และอันดับที่ 3 คือเทคนิคการมัด มีคาเฉลี่ยกลุม 4.44  

โดยทุกเทคนิคการมัดยอมมีคา p  ที่ 1.000  และแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ .05  

ซึ่งมีระดับความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 

 

ตารางที่  4.40  คะแนนเฉลี่ย และผลระดับประเมินเปรียบเทียบผาเรยอนกับเทคนิคการมัดยอม 

 และกลุมลวดลายธรรมชาติ  

N = 15 

Mean of group 
ชนิดของผา เทคนิคการมัดยอม 

1 2 3 

ระดับความ

เหมาะสมเฉลีย่ 

มัด   4.29 มาก 

พับ 3.85   มาก 

เย็บ(เนา)  4.13  มาก 
เรยอน 

Sig. 1.000 1.000 1.000  

Alpha= .05      

 

จากตารางที่ 4.40  สามารถอภิปรายผลไดวาผาเรยอนเมื่อเปรียบเทียบเทคนคิการ

มัดยอมกับกลุมลวดลายธรรมชาติ มีระดับคะแนนเฉล่ียในระดับมากและเมื่อเรียงลําดับจาก

คาเฉล่ียกลุมจะพบวาในลําดับที่ 1 คือเทคนิคการพับ โดยมีคาเฉล่ียกลุมที่ 3.85 ในอันดับที่ 2 คือ

เทคนิคการเย็บ(เนา) มีคาเฉล่ียกลุมที่ 4.13 และอันดับที่ 3 คือเทคนิคการมัด มีคาเฉลี่ยกลุม 4.29  

โดยทุกเทคนิคการมัดยอมมีคา Sig.  ที่ 1.000  และแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติเทากับ 

.05  ซึ่งมีระดับความเชื่อมั่นที่ 95 เปอรเซ็นต 

 

 

 

 

 

 



 117 

ข  เปรียบเทียบผลการยอมของฝาย ลินิน เรยอน ทั้ง 3 เทคนิคการมัดยอมกับ

ลวดลายกลุมเรขาคณิต และกลุมลวดลายธรรมชาติ จากแบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัด

ยอมสามารถวิเคราะหผลดวยคาสถิติไดดังนี้ 

ตารางที่  4.41  คะแนนเฉล่ีย และเปอรเซน็ต ระดับประเมินเปรียบเทยีบเทคนิคการมัดยอมของผา

 ฝายกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ  

N = 15 

ระดับคะแนน  

กลุม

ลวดลาย 

เทคนิค 

การมัดยอม 

นอยที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

นอย 

จํานวน 

(รอยละ) 

ปานกลาง

จํานวน 

(รอยละ) 

มาก 

จํานวน 

(รอยละ) 

มากที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

Total 

0 2 165 758 515 1440 
มัด 

 (0.0) (0.1)  (11)  (52.6) (35.8) 100 
       

24 97 432 545 342 1440 
พับ 

(1.7)  (6.7)  (30.0)  (37.8)  (23.8) 100 
       

0 4 259 767 410 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (0.3)  (18.0)  (53.3)  (28.5) 100 
       

24 103 856 2070 1267 4320 

เรขาคณิต 

รวม 
 (0.6)  (2.4)  (19.8)  (47.9)  (29.3) 100 

        

0 6 201 763 470 1440 
มัด 

 (0.0)  (0.4)  (14.0)  (53.0)  (32.6) 100.0 
       

15 81 684 473 187 1440 
พับ 

 (1.0)  (5.6)  (47.5)  (32.8)  (13.0) 100 
       

0 1 259 750 430 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (0.1)  (18.0)  (52.1)  (29.9) 100 
       

15 88 1144 1986 1087 4320 

ธรรมชาติ 

รวม 
 (0.3)  (2.0)  (26.5)  (46.0)  (25.2) 100 
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จากตารางที่ 4.41  ผลของระดับคะแนนประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม

ของผาฝายกับกลุมลวดลายเรขาคณิต เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมาก มีคะแนนเฉลี่ยรวม

สูงสุดรอยละ 47.9  และ ตํ่าสุดรอยละ 0.6  โดยเทคนิคการมัดที่ระดับคะแนนมาก ไดคะแนนเฉลี่ย

สูงที่สุด และกลุมลวดลายธรรมชาติ เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมาก มีคะแนนเฉลี่ยรวม

สูงสุดรอยละ 46.0 และ ตํ่าสุดรอยละ 0.3 โดยเทคนิคการมัดที่ระดับคะแนนมาก ไดคะแนนเฉลี่ย

สูงที่สุด 
 
ตารางที่  4.42  คะแนนเฉลี่ย และเปอรเซ็นต ระดับประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมของผา

 ลินินกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
N = 15 

ระดับคะแนน  

กลุม

ลวดลาย 

เทคนิค 

การมัดยอม 

นอยที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

นอย 

จํานวน 

(รอยละ) 

ปานกลาง

จํานวน 

(รอยละ) 

มาก 

จํานวน 

(รอยละ) 

มากที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

Total 

0 0 218 792 430 1440 
มัด 

 (0.0) (0.0)  (15.1)  (55.0) (29.9) 100 
       

24 107 497 485 327 1440 
พับ 

(1.7)  (7.4)  (34.5)  (33.7)  (22.7) 100 
       

0 22 275 701 442 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (1.5)  (19.0)  (48.7)  (30.7) 100 
       

24 129 990 1978 1199 4320 

เรขาคณิต 

รวม 
 (0.6)  (3.0)  (22.9)  (45.8)  (27.8) 100 

        

0 5 231 905 299 1440 
มัด 

 (0.0)  (0.3)  (16.0)  (62.8)  (20.8) 100.0 
       

15 208 548 511 158 1440 
พับ 

 (1.0)  (14.4)  (38.1)  (35.5)  (11.0) 100 
       

0 4 310 783 343 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (0.3)  (21.5)  (54.4)  (23.8) 100 
       

      

ธรรมชาติ 
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ตารางที่  4.42  (ตอ) 
N = 15 

ระดับคะแนน  

กลุม

ลวดลาย 

เทคนิค 

การมัดยอม 

นอยที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

นอย 

จํานวน 

(รอยละ) 

ปานกลาง

จํานวน 

(รอยละ) 

มาก 

จํานวน 

(รอยละ) 

มากที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

Total 

 รวม 15 217 1089 2199 800 4320 

   (0.3)  (5.0)  (25.2)  (50.9)  (18.5) 100 

 

จากตารางที่ 4.42  ผลของระดับคะแนนประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม

ของผาลินินกับกลุมลวดลายเรขาคณิต เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมาก มีคะแนนเฉล่ียรวม

สูงสุดรอยละ 45.8  และ ตํ่าสุดรอยละ 0.6  โดยเทคนิคการมัดที่ระดับคะแนนมาก ไดคะแนนเฉลี่ย

สูงที่สุด และกลุมลวดลายธรรมชาติ เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมาก มีคะแนนเฉลี่ยรวม

สูงสุดรอยละ 50.9 และ ตํ่าสุดรอยละ 0.3 โดยเทคนิคการมัดที่ระดับคะแนนมาก ไดคะแนนเฉลี่ย

สูงที่สุด 

 

ตารางที่  4.43  คะแนนเฉลี่ย และเปอรเซ็นต ระดับประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมของผา

 เรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิตและ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
N = 15 

ระดับคะแนน  

กลุม

ลวดลาย 

เทคนิค 

การมัดยอม 

นอยที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

นอย 

จํานวน 

(รอยละ) 

ปานกลาง

จํานวน 

(รอยละ) 

มาก 

จํานวน 

(รอยละ) 

มากที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

Total 

0 0 124 564 752 1440 
มัด 

 (0.0) (0.0)  (8.6)  (39.2) (52.2) 100 
       

27 91 278 585 459 1440 
พับ 

(1.9)  (6.3)  (19.3)  (40.6)  (31.9) 100 
       

0 6 136 625 673 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (0.4)  (9.4)  (43.4)  (46.7) 100 
       

เรขาคณิต 
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ตารางที่  4.43  (ตอ) 
N = 15 

ระดับคะแนน  

กลุม

ลวดลาย 

เทคนิค 

การมัดยอม 

นอยที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

นอย 

จํานวน 

(รอยละ) 

ปานกลาง

จํานวน 

(รอยละ) 

มาก 

จํานวน 

(รอยละ) 

มากที่สุด 

จํานวน 

(รอยละ) 

Total 

 รวม 27 97 538 1774 1884 4320 

   (0.6)  (2.2)  (12.5)  (41.1)  (43.6) 100 
        

0 5 323 589 523 1440 
มัด 

 (0.0)  (0.3)  (22.4)  (40.9)  (36.3) 100.0 
       

15 50 352 749 274 1440 
พับ 

 (1.0)  (14.4)  (24.4)  (52.0)  (19.0) 100 
       

0 3 186 647 604 1440 
เย็บ(เนา) 

 (0.0)  (0.2)  (12.9)  (44.9)  (41.9) 100 
       

15 58 861 1985 1401 4320 

ธรรมชาติ 

รวม 
 (0.3)  (1.3)  (19.9)  (45.9)  (32.4) 100 

 

จากตารางที่ 4.43  ผลของระดับคะแนนประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม

ของผาเรยอนกับกลุมลวดลายเรขาคณิต เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมากที่สุด มีคะแนน

เฉล่ียรวมสูงสุดรอยละ 46.7  และ ตํ่าสุดรอยละ 0.4  โดยเทคนิคการมัดที่ระดับคะแนนมากที่สุด ได

คะแนนเฉลี่ยสูงที่สุด และกลุมลวดลายธรรมชาติ เทคนิคการมัดยอมที่ระดับคะแนนมาก มีคะแนน

เฉล่ียรวมสูงสุดรอยละ 45.9 และ ตํ่าสุดรอยละ 0.3 โดยเทคนิคการมัดที่ระดับนอยที่สุด ไดคะแนน

เฉล่ียสูงที่สุด 
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ค  เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมโดยการจัดลําดับเทคนิคที่มีความเหมาะสมกบัการ

ผลิตเชิงอุตสาหกรรม (Mass Product)  จากแบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม สามารถ

วิเคราะหผลดวยคาสถิติไดดังนี้ 

 

ตารางที่  4.44  ผลการจัดลําดับเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิต

เชิงอุตสาหกรรม (Mass Product)  
 

ลําดับ เทคนิคการมัด เทคนิคการพบั เทคนิคการเย็บ(เนา) 

Value (a) 3 2 1 

    

a  Median 

b  All values 

 

จากตารางที่ 4.44  สามารถอภิปรายผลไดวาคะแนนจัดลําดับเปรียบเทียบเทคนิค

การมัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิตเชิงอุตสาหกรรม (Mass Product) มากที่สุดคือ เทคนิค

การมัด ที่คา Value เทากับ 3  รองมาเปนเทคนิคการพับ ที่คา Value เทากับ  2  และเทคนิคการ

เย็บ(เนา) ที่คา Value เทากับ  1  ตามลําดับ 

 
4.2  อภิปรายผล 

4.2.1  ผลการทดลองมัดยอมดวยเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิคกับผา 3 ชนิดและลวดลาย 2 

กลุม  จากการศึกษาขอมูลจากเอกสาร,การสัมภาษณและการสืบคนขอมูลดวยคอมพิวเตอร 

พบวาเทคนิคการมัดยอมมีอยูหลายเทคนิค จึงคัดเลือก 3 เทคนิคการมัดยอมเพื่อที่จะทําการศึกษา

ทดลองดังนี้ เทคนิคการมัด, เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) เพราะแตละเทคนิคมีความ

แตกตางกันสงผลใหการสรางลวดลายมีกระบวนที่แตกตางกันออกไป ซึ่งสามารถอภิปรายผลได

ดังนี้ 

ก  ในการวิจัยคร้ังนี้เลือกเทคนิคการมัดโดยใช ยางรัด ขนาดเสนผาศูนยกลาง 

ประมาณ 3 เซนติเมตร เปนตัวกั้นสี ซึ่งการใชยางรัดนั้นเห็นวาเปนวัสดุที่สามารถหาไดงายและเปน

ที่นิยม (นันทนัช, 2551) ในสวนของการสรางลวดลายใชการจับผาเปนจีบ จากนั้นจึงมัดดวยยาง

รัดบริเวณสวนที่มีการรางแบบไว จากนั้นจึงใชยางรัดอีกเสนมัดไขวไปมาจนถึงปลายผาสวนที่เหลือ 
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ข  เทคนิคการพับโดยใชแบบลาย(บล็อก) ขนาดตางๆ ตามลวดลายที่ใชในการทดลอง 

และ ตัวลอค (C-Clamps) เพื่อเปนตัวกั้นสี ซึ่งการใชแบบลาย(บล็อก)ที่ทําจากไม (ยุพินศรี, 2544) 

เห็นวาเปนวัสดุที่สามารถหาไดโดยทั่วไป โดยไมแบบจะมีความหนา 0.5 เซนติเมตร ในสวนของ

การสรางลวดลายใชการพับผาทบไปมาใหเปนรูปส่ีเหล่ียม จากนั้นจึงนําแบบลาย(บล็อก)มา

ประกบดานหนา – ดานหลังของผาที่พับไว จากนั้นจึงนําตัวลอค (C-Clamps) มาลอคผากับแบบ

ลาย(บลอก) เพื่อเปนตัวกั้นสี ผลที่เกิดจากเทคนิคการพับนี้คือลวดลายจะมีการทําซํ้า (repeat) 

ของลายตอการพับผาทบไปมาใหเปนรูปส่ีเหล่ียม 1 คร้ัง ลวดลายที่เกิดข้ึนจะมีปริมาณพื้นที่สีขาว

มาก เนื่องจากแบบลาย(บล็อก) ที่กดทับและหนีบอัดดวยตัวลอค(C-Clamps) ลายจะคมชัดเฉพาะ

ดานหนาและดานหลัง หรือดานที่ติดกับแบบลาย(บล็อก) สวนตรงกลางจะไมคอยชัด  แบบลาย

(บลอก) เมื่อใชเสร็จแลวสีจะยอมติดกับไมดานนอกเทานั้น ซึ่งสามารถนํากลับมาใชใหมไดอีก และ

สามารถใชไดกับความหนาผาทั้ง 3 ชนิด แตความหนา – บาง ของผาจะสงผลตอลวดลายที่ปรากฏ 

ซึ่งถาใชผาบางลวดลายจะคมชัด แตถาใชเทคนิคนี้กับผาหนาลายจะไมคมชัดมากนัก อาจตองใช

ตัวลอค(C-Clamps) ที่มีขนาดใหญข้ึน เพื่อเพิ่มแรงอัดผามากข้ึน 

ค  เทคนิคการเย็บ(เนา)โดยใชดายสปน เบอร 20/3 เปนตัวกั้นสี ซึ่งการใชดายนั้นเห็น

วาเปนวัสดุที่เมื่อมีการดึงรูดกอนการพันดายเพ่ือกั้นสีนั้น มีความแข็งแรงไมขาดงาย ในสวนของ

การสรางลวดลายใชการเย็บ(เนา)นั้นจึงเย็บ(เนา)ดวยดายเสนคูบริเวณสวนที่มีการรางแบบไว 

จากนั้นจึงใชดายสวนที่เหลือพันไขวไปมาจนถึงปลายผาสวนที่เหลือ ผลที่เกิดจากเทคนิคการเย็บ

(เนา)นี้คือมีลวดลายที่ละเอียด ซึ่งเกิดจากการเย็บ(เนา)ของดาย ลายจะเปนจุดเล็กๆ ตามรอยเข็ม 

ซึ่งเหมาะที่จะใชกับลวดลายที่คอนขางละเอียด(วิชัย, ม.ป.ป.) เสนกรอบนอกมีเสนเล็กคอนขาง

ละเอียด และสามารถใชไดกับความหนาผาทั้ง 3 ชนิด แตความหนา – บาง ของผาจะสงผลตอ

ลวดลายที่ปรากฏ ซึ่งถาใชผาบางจะสามารถเย็บ(เนา) แลวรูดและพันดายได แตถาเปนผาหนา

จะตองแยกรายละเอียดของลวดลาย เพื่อใหลวดลายมีความคมชัด ดังปรากฏในลายดอกไมและ

ผีเส้ือ เพราะผาที่ใชทดลองมีความหนา จึงทําใหเม่ือรูดแลวไมสามารถรัดใหแนนได ลวดลายจึงไม

คมชัด  ปญหาที่พบในระหวางทดลองคือตองระวังการตัดดายไมใหตัดโดนผา  
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4.2.2  สีที่ใชในการวิจัยคร้ังนี้เปนสีประเภทสี Vat โดยเลือกใชสีน้ําเงิน Indigo powder 94% 

ซึ่งจากการศึกษาพบวาสีชนิดนี้สามารถใชไดกับผาหลายชนิดเชนผาที่อยูในกลุมของเสนใย

เซลลูโลสเชนผาฝาย, ผาลินิน (Kate Wells, 1997) หรือแมแตในกลุมของเสนใยประดิษฐจาก

เซลลูโลสก็สามารถใชดวยกันไดเชน ผาเรยอน (นันทนัช, 2551) หรือที่ผูผลิตผามัดยอมเรียกกันวา

ผาแบมเบอรก เปนตน (สัมภาษณ วินัย ชีพนุรัตน), 30 กันยายน 2551)  สีชนิดนี้มีคุณสมบัติให

ความคงทนตอสภาวะตางๆไดดี (สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ, ม.ป.ป.) เชนทนตอสารฟอก

ขาวคลอรีนและสารฟอกขาวประเภทออกซิไดสซิ่งอ่ืนๆ ไดดี และทนตอการซักสูง (นันทนัช, 2540) 

อีกทั้งเฉดสีน้ําเงินนี้เปนแมสี และจากการศึกษาประวัติผามัดยอมพบวาสีน้ําเงินเปนที่นิยมกันมาก

ในการยอมผาเชนในประเทศไทยนิยมยอมคราม หรือที่ตางประเทศรูจักกันในช่ือ indigo dye ทั้งนี้

ยังศึกษาการคาดการณแนวโนมสีป 2009 – 2010 พบวาเฉดสีน้ําเงิน Indigo มีการคาดเดาวาจะ

ไดรับความนิยมจึงเลือกใชเฉดสีน้ําเงินในงานวิจัยคร้ังนี้ 

4.2.3  จากการศึกษาขอมูลจากเอกสาร,การสัมภาษณและการสืบคนขอมูลดวยคอมพิวเตอร

พบวาผาที่มีอยูทั่วไปที่ใชทําผามัดยอมนั้นมีใชกันอยูหลายชนิด ทั้งนี้ข้ึนอยูกับความตองการของ

ผูทําวาตองการผามัดยอมไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอะไร ในงานวิจัยนี้จึงคัดเลือกผา 3 ชนิด 

เพื่อที่จะทําการศึกษาทดลองดังนี้ ผาฝาย, ผาลินิน และผาเรยอน เพราะผาแตละชนิดมีความ

แตกตางกันสงผลตอกระบวนการยอมสี ซึ่งสามารถอภิปรายผลไดดังนี้ 

ก  ผาฝาย เปนผาที่นิยมนํามาทําผามัดยอมมากชนิดหนึ่ง ซึ่งสามารถเห็นไดจากตาม

ทองตลาดโดยทั่วไปเชน ตลาดโบเบ (ยุพินศรี, 2548) อีกทั้งผาฝายมีคุณสมบัติตอดางไดดี (นวลแข

, 2542) จึงไมกอใหเกิดความเสียหายตอตัวเสนใยหรือผาเมื่อทําการยอม ฝายจะมีความเหนียว

ปานกลาง  คือจะเหนียวประมาณ 3.0 – 5.0 กรัมตอเดนเยอร (นวลแข, 2542) และใยฝายเมื่อ

เปยกจะมีความเหนียวมากกวาแหง (เกษม, 2537) สงผลใหเมื่อเขาสูกระบวนการยอมผาฝายจงึไม

มีการเปอยและฉีกขาด เพราะผายมีความเหนียวของเสนใย 3.8 กรัมตอเดนเยอร  จึงทําใหขนาด

ของผาตัวอยางที่ใชในการทดลองนั้นไมขาดหายไป แตหายไปเพราะการหดตัวของเสนใยเอง การ

หดตัวจะมากหรือนอยข้ึนอยูกับกระบวนการผลิตเปนผืนผาดวย (นวลแข, 2542) ความเขมของสี

ยอมบนผาฝายมีการติดสีไดดี 

ข  ผาลินิน  เปนเสนใยที่มีความแข็งแรงและถูกใชในเคหะส่ิงทอ เส้ือผา และใชบุเกาอ้ี

ตางๆ (Bernard P. Corbman,1983)  มีความเหนียวมากกวาฝาย 2 เทา  ทนกรดไดสูง (จินดา, 

2533) เสนใยลินินไมหดและทนตอสารละลายที่เปนดางไดดี ไมมีการหดตัวของผา และไมมีการ

เปอยและฉีกขาดของเสนใย เพราะผาลินินมีความเหนียวของเสนใย 6.0 กรัมตอเดนเยอร  ผลที่
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ค  ผาเรยอน  เปนผาที่ไดรับความนิยมรองลงจากผาฝายและจัดอยูในลําดับที่ 6   

(นวลแข, 2542) โดยเฉพาะผูผลิตผามัดยอมสวนใหญเลือกใช เพราะผาชนิดนี้เปนที่ตองการของ

ตลาดตางประเทศ และรวมถึงตลาดภายในประเทศดวย (สัมภาษณ สุมินตรา เผาพันธศร), 30 

กันยายน 2551)  อีกทั้งยังเปนเสนใยที่ดูดความชื้นไดดี ยอมสีติดไดงาย(ศรีนวล, 2545)สงผลให

เมื่อเขาสูกระบวนการยอมเมื่อดูดวยตาความเขมของสีเห็นไดวาผามีสีเขม แตผาเรยอนที่ใชในการ

ทดลองคร้ังนี้เกิดความเสียหายกับเสนใยคือมีการเปอยและฉีกขาดงายมาก ดังแสดงในภาพที่ 4.1  

ซึ่งเกิดจากผา เรยอนไมทนตอดางเพราะผาเรยอนมีความเหนียวของเสนใย 2.0 กรัมตอเดนเยอร 

(นวลแข, 2542) เม่ือเปยกน้ําความเหนียวจะลดลงประมาณ 30-50 เปอรเซ็นต ดังแสดงในภาพที่ 

4.2 และ 4.3  ซึ่งอยูในระดับตํ่ากวาผาชนิดอ่ืนๆที่ใชในการทดลอง อีกทั้งความดึงยืดมีอยูที่รอยละ 

10-17 จึงจะขาด (อัจฉราพร, 2539) ดังนั้นในเทคนิคการมัดขณะที่นําผาข้ึนตากจําเปนตองตัดยาง

รัดออก 

 

   
(1)     (2) 

 

ภาพท่ี 4.1: เสนใยเรยอนทีเ่ปอยและฉีกขาดระหวางการทดลอง 
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(1)     (2) 

 

 ภาพท่ี 4.2: เสนใยเรยอนในขณะเปยก 
 

 

   
(1)     (2) 

 

 
ภาพท่ี 4.3: เสนใยเรยอนในขณะแหงหลังทาํความสะอาดผา  

 

4.2.4  จากการศึกษาขอมูลจากเอกสาร,การสัมภาษณและการสืบคนขอมูลดวยคอมพิวเตอร 

พบวาลวดลายที่มีอยูทั่วไปที่พบบนผามัดยอมนั้นมีอยูมากมาย ทั้งนี้ในเอกสารเชิงวิชาการจะเรียก

จากลวดลายในลักษณะตางๆ  โดยเปนชื่อนามธรรมเชน ลายกระแสชล, ลายสรอยระยา (คนึง, 

2544) ลายพิศลัดดา, ลายดวงมาศประกายนภา เปนตน (อารยะ, 2546) ชื่อที่เรียกจากรูปแบบ

คลายกับส่ิงที่มีอยูรอบตัวเชน ลายเกล็ด, ลายจันทรเต็มดวง เปนตน(คนึง, 2544) หรืออาจเรียก

จากรูปทรงของลวดลายที่ปรากฏบนผืนผา เชน ลายเสนคูขนาน (อารยะ, 2546) ลายหักมุม (คนึง, 

2544) แตในดานผูผลิตผามัดยอมจะไมมีหลักฐานบันทึกไวแตใชเรียกกันแบบปากตอปาก และใช

เรียกหลายอยาง โดยเรียกจากรูปแบบของผาที่ถูกมัดเรียบรอย กอนการยอมเชนลายจระเข, ลาย

แซนวิช, ลายหนอไม (สัมภาษณ  สุมินตรา เผาพันธศร), 20 เมษายน 2552) หรืออาจเรียกจาก
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ก  กลุมลวดลายเรขาคณิต (geometric pattern) รูปเรขาคณิตเปนที่รูจักกันดี ที่

นํามาใชกันมากที่สุดคือ จุด เสน วงกลม รูปเหล่ียม (อัจฉราพร, 2524) และจากการศึกษาการ

คาดการณแนวโนมลายผาป 2009 – 2010  คาดวาลวดลายเรขาคณิตนาจะเปนลายผาที่นิยมกัน 

ซึ่งไดแก ลวดลายสี่เหล่ียม, ลายวงกลม เปนตน นําลายที่คัดเลือกแลวมาถอดแบบ ใชเฉพาะเสน

กรอบนอก จึงไดรูปตนแบบดังนี้ ลายส่ีเหล่ียม  ลายสามเหล่ียม ลายวงกลม และลายรูปหัวใจ   

ข  กลุมลวดลายธรรมชาติ (naturalistic pattern) รูปแบบธรรมชาติหมายถึงบรรดาส่ิง

ที่เกิดอยูแลวตามธรรมชาติ ไดแก บรรดาพืชและสัตวชนิดตางๆ ซึ่งไดใชเปนแบบกันมาเปน

เวลานานนับศตวรรษ (อัจฉราพร, 2524) และเปนลวดลายที่เกิดจากการเลียนแบบธรรมชาติ   

(นวลจิตต, 2545) และจากการศึกษาการคาดการณแนวโนมลายผาป 2009 - 2010 คาดวา

ลวดลายธรรมชาตินาจะเปนลายผาที่นิยม ซึ่งไดแก ลายดอกไม, ลายผีเส้ือ เปนตน นําลายที่

คัดเลือกแลวมาถอดแบบ ใชเฉพาะเสนกรอบนอก จึงไดรูปตนแบบดังนี้  ลายดอกไม  ลายใบไม  

ลายผีเส้ือ  และลายหนอน 



 
บทที่ 5 

 
สรุปผลและขอเสนอแนะ 

 
การศึกษาเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพ่ือพัฒนาลวดลายผลิตภัณฑผามัดยอมมี

วัตถุประสงคเพื่อเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการมัด การพับ 

และการเย็บ(เนา)  และเพื่อเปรียบเทียบผลการยอม ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต 

และกลุมลวดลายธรรมชาติ  เคร่ืองมือที่ใชในการวิจัยคือ แฟมผาตัวอยางที่ผานกระบวนการ

เทคนิคการมัดยอมทั้ง  3 เทคนิค  แฟมภาพแสดงข้ันตอนการมัดยอม  แบบประเมินเปรียบเทียบ

เทคนิคการมัดยอมโดยอางอิงจากผูเช่ียวชาญ จํานวน 15 ทาน (connoisseurship model) 

วิเคราะหโดยหาคาเฉล่ีย รอยละ คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  วิเคราะหความแปรปรวนทางเดียว 

(ANOVA) scheffe วิเคราะห Chi- square  

 
5.1  สรุปผล 

จากการผลการวิเคราะหขอมูลสามารถสรุปไดตามวัตถุประสงคดังนี้ 

5.1.1  เพื่อเปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายที่ใชเทคนิคการมัดยอม ดวยการมัด การพับ 

และการเย็บ(เนา)      

ก  เปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค  จากการผลการวิเคราะหเปรียบเทียบ

เทคนิคการมัดยอมในงานวิจัยคร้ังนี้ พบวาเทคนิคการมัดไดคาเฉลี่ยมากที่สุด รองลงมาเทคนิคการ

เย็บ(เนา) และเทคนิคการพับ ตามลําดับ จึงสรุปไดวาเทคนิคการมัดยอมที่ใหความคมชัดของ

ลวดลายมากที่สุดคือเทคนิคการมัด และจากการผลการวิเคราะหจัดลําดับเปรียบเทียบเทคนิคการ

มัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิตเชิงอุตสาหกรรม  พบวา เทคนิคการมัดเปนเทคนิคที่

เหมาะสมที่สุด รองมาเปนเทคนิคการพับ และสุดทายเทคนิคการเย็บ(เนา) จึงสรุปไดวาเทคนิคการ

มัดยอมที่เหมาะสมกับการผลิตเชิงอุตสาหกรรมที่สุดคือเทคนิคการมัด 

ข  เปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายของเทคนิคการมัดในประเด็นคําถาม 5 ดาน

กับผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน จากผลการวิเคราะหพบวาเทคนิคการมัดในดานเทคนิคการมัดยอม

ผาฝายและผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด ดานลวดลายผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด  ดานสีที่ไดจาก

การยอมผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด  ดานภาพรวมของผา ผาฝายมีคะแนนมากที่สุด  ดานการนํา
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ค  เปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายของเทคนิคการมัดในดานตางๆ มีดังนี้ 

1)  ดานเทคนิคการมัดยอม  เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผา ผาฝายมี

คะแนนมากที่สุด  ดานลวดลายเมื่อนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบผาฝายเมื่อมัดยอมออกแลวมี

ความเหมือนรูปตนแบบมากที่สุด  ความงายของเทคนิคการมัดยอมกับผาเรยอนทํางายที่สุด  การ

ทําซ้ําของลวดลายผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลายผาเรยอน

คะแนนมากที่สุด 

2)  ดานลวดลาย  ความสวยงามของลวดลายผาฝายมีความสวยงามของลายมาก

ที่สุด  ความสมบูรณของลายผาฝายเมื่อมัดยอมออกมาแลวมีความสวยงามมากที่สุด  ความคมชดั

ของเสนกรอบนอกผาเรยอนมีความคมชัดของเสนกรอบนอกมากท่ีสุด  ความคมชัดของลาย

ภายในผาเรยอนมีความคมชัดของลายภายในมากที่สุด  ความละเอียดของเสนกรอบนอกผาเร

ยอนมีความละเอียดมากที่สุด  ความละเอียดของลวดลายภายในกับผาเรยอนมีความละเอียดของ

ลวดลายภายในมากที่สุด  และความชัดเจนของลายผาเรยอนมีความชัดเจนมากที่สุด 

3)  ดานสีที่ไดจากการยอม  ความเขมของสีผาเรยอนมีการติดสีไดดีมากที่สุด     

(ศรีนวล, 2545)  และมีความเหมาะสมมากที่สุด   การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอกกับผาเรยอนมากที่สุด  ลักษณะความสม่ําเสมอของสีผาเรยอนมากที่สุด  พื้นที่สีขาวภายใน

ลายผาเรยอนมีพื้นที่สีขาวมากที่สุด   

4)  ดานภาพรวมของผา  รอยยับของผาผาฝายมีรอยยับของผามากที่สุด  รอยที่

เกิดจากเทคนิคการมัดยอมผาฝายในเทคนิคการมัดเมื่อเปรียบเทียบกับผาลินินและผาเรยอนแลว

ผาฝายมีมากที่สุด 

5) ดานการนําเทคนิคไปใช   การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถ

อุตสาหกรรม (Industry Craft) ผาเรยอนมีความเหมาะสมมากที่สุด   การนําเทคนิคไปใชในดาน
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ง  เปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายของเทคนิคการพับในดานตางๆ 

1)  ดานเทคนิคการมัดยอม  เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผา ผาเรยอน

มีคะแนนมากที่สุด  ดานลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ ผาเรยอนเม่ือมัดยอมออก

แลวมีความเหมือนรูปตนแบบมากที่สุด  ความงายของเทคนิคการมัดยอมกับผาเรยอนทํางายที่สุด  

การทําซ้ําของลวดลายผาเรยอนเหมาะสมมากที่สุด  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลายผาเร

ยอนเหมาะสมมากที่สุด 

2)  ดานลวดลาย  ความสวยงามของลวดลายผาเรยอนมีความสวยงามของลาย

มากที่สุด  ความสมบูรณของลายผาเรยอนเม่ือมัดยอมออกมาแลวมีความสวยงามมากที่สุด  

ความคมชัดของเสนกรอบนอกผาเรยอนมีความคมชัดของเสนกรอบนอกมากที่สุด  ความคมชัด

ของลายภายในผาเรยอนมีความคมชัดของลายภายในมากที่สุด  ความละเอียดของเสนกรอบนอก

ผาเรยอนมีความละเอียดมากท่ีสุด  ความละเอียดของลวดลายภายในผาเรยอนมีระดับคะแนน

ปานกลางเมื่อวัดจากคาเฉล่ีย เนื่องจากเทคนิคการพับเมื่อแบบลาย(บล็อก) ประกบผาที่ตองการ

ยอมแลวบริเวณภายในลวดลายจะไมมีความละเอียดของลวดลายภายในเพราะถูกกั้นสีดวยแบบ

ลาย(บล็อค) แตเม่ือเปรียบเทียบกับผาฝายและผาลินินจึงทําใหผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด ความ

ชัดเจนของลายผาเรยอนมีความชัดเจนมากที่สุด 

3)  ดานสีที่ไดจากการยอม ความเขมของสีผาเรยอนมีการติดสีไดดีมากที่สุด (ศรี

นวล,2545) และมีคะแนนมากที่สุด  การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบนอกกับผาเร

ยอนมากที่สุด  ลักษณะความสม่ําเสมอของสีผาเรยอนมากที่สุด  พื้นที่สีขาวภายในลายผาเรยอนมี

พื้นที่สีขาวมากที่สุด   

4)  ดานภาพรวมของผา  รอยยับของผาผาเรยอนมีรอยยับของผาคะแนนมากที่สุด  

รอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอมผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด 
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5)   ด านการนํ า เทคนิค ไปใช การนํ า เทคนิ ค ไปใช ในด านการผลิ ต เ ชิ ง                   

หัตถอุตสาหกรรม (Industry Craft) ผาเรยอนมีความเหมาะสมมากที่สุด   การนําเทคนิคไปใชใน

ดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม(mass product)  ผาฝายและผาเรยอนมีคาเฉลี่ยความเหมาะสม

ใกลเคียงกัน โดยมีคาเฉล่ียตางกันเพียง 0.01 ดังนั้นจึงกลาวไดวาผาฝายและผาเรยอนจึงมีความ

เหมาะสมในการนําไปใชผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass product) มากที่สุด  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑผาฝายและผาเรยอนมีคาเฉล่ียที่เทากันจึงมีความเหมาะสมที่จะนําไปแปรรูปมากที่สุด  

สามารถนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอ่ืนๆผาฝายและผาเรยอนมีคาเฉลี่ยใกลเคียงกัน โดยมีคาเฉลี่ย

ไมแตกตางกันมาก ดังนั้นผาฝายและผาเรยอนจึงมีความเหมาะสมในการนําไปใชผลิตมากที่สุด  

ความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑผาฝายและผาเรยอนมีคาเฉล่ีย

ใกลเคียงกัน โดยมีคาเฉล่ียตางกันเพียง 0.01 ดังนั้นผาฝายและผาเรยอนจึงมีความเหมาะสมใน

การนําไปใชเพื่อการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑมากที่สุด 

จ  เปรียบเทียบความคมชัดของลวดลายของเทคนิคการเย็บ(เนา)ในดานตางๆ ดังนี้ 

1)  ดานเทคนิคการมัดยอม  เทคนิคการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผา ผาเรยอน

มีคะแนนมากที่สุด  ดานลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ ผาเรยอนเม่ือมัดยอมออก

แลวมีความเหมือนรูปตนแบบมากที่สุด  ความงายของเทคนิคการมัดยอมผาเรยอนทํางายที่สุด  

การทําซ้ําของลวดลายผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด  การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลายผาเร

ยอนมีคะแนนมากที่สุด 

2)  ดานลวดลาย  ความสวยงามของลวดลายผาเรยอนมีความสวยงามของลาย

มากที่สุด  ความสมบูรณของลายผาเรยอนเม่ือมัดยอมออกมาแลวมีความสวยงามมากที่สุด  

ความคมชัดของเสนกรอบนอกผาเรยอนมีความคมชัดของเสนกรอบนอกมากที่สุด  ความคมชัด

ของลายภายในผาเรยอนมีความคมชัดของลายภายในมากที่สุด  ความละเอียดของเสนกรอบนอก

ผาเรยอนมีความละเอียดมากที่สุด  ความละเอียดของลวดลายภายในผาเรยอนมีความเหมาะสม

มากที่สุด ความชัดเจนของลายผาเรยอนมีความชัดเจนมากที่สุด 

3)  ดานสีที่ไดจากการยอม   ความเขมของสีผาเรยอนมีการติดสีไดดีมากที่สุด   

(ศรีนวล, 2545) และมีคะแนนมากที่สุด   การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบนอกกับ

ผาเรยอนมากที่สุด  ลักษณะความสมํ่าเสมอของสีผา เรยอนมากที่สุด  พื้นที่สีขาวภายในลายผาเร

ยอนมีพื้นที่สีขาวมากที่สุด  

4)  ดานภาพรวมของผา  รอยยับของผาผาเรยอนมีรอยยับของผาความเหมาะสม

มากที่สุด  รอยที่เกิดจากเทคนิคการมัดยอมผาเรยอนมีคะแนนมากที่สุด 
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5)  ดานการนําเทคนิคไปใช   การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถ

อุตสาหกรรม (Industry Craft) ผาเรยอนมีความเหมาะสมมากท่ีสุด   การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม(mass product)  ผาเรยอนมีความเหมาะสม มากที่สุด  การนําไปแปรรูป

เปนผลิตภัณฑผาเรยอนมีความเหมาะสมที่จะนําไปแปรรูปมากที่สุด  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอ่ืนๆผาเรยอนมีความเหมาะสมในการนําไปใชผลิตมากที่สุด  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑผาเรยอนมีความเหมาะสมในการนําไปใชเพื่อการเพิ่มมูลคา

ผลิตภัณฑมากที่สุด 

 
5.1.2  เพื่อเปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอนกับลวดลายกลุมเรขาคณิต และ

กลุมลวดลายธรรมชาติ 

ก  เปรียบเทียบผลการยอมของ ฝาย ลินิน เรยอน กับกลุมลวดลายเรขาคณิต  จาก

ผลวิเคราะหเปรียบเทียบความแปรปรวนชนิดผาที่ตางกัน พบวาผาฝาย ผาลินิน และผาเรยอนใน

กลุมลายเรขาคณิตมีความเหมาะสมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ  และผาฝาย ผาลินิน 

และผาเรยอนในกลุมลวดลายธรรมชาติมีความเหมาะสมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ     

ข  เปรียบเทียบผลการยอมของผาชนิดตางๆ กับกลุมลวดลาย 2 กลุม จากผล

วิเคราะหเปรียบเทียบสามารถสรุปไดดังนี้ 

1)  ผาฝายมีคะแนนเฉลี่ยในระดับมาก ในกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุม

ลวดลายธรรมชาติของเทคนิคการมัด เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) 

2)  ลินินมีคะแนนเฉล่ียในระดับมาก ในกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุม

ลวดลายธรรมชาติของเทคนิคการมัด และเทคนิคการเย็บ(เนา) สวนเทคนิคการพับผาลินินมี

คะแนนในระดับปานกลางกลุมลวดลายธรรมชาติ 

3)  ผาเรยอนมีคะแนนในระดับมาก ในกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลาย

ธรรมชาติของเทคนิคการมัด เทคนิคการพับ และเทคนิคการเย็บ(เนา) 

ค  เปรียบเทียบผลการยอมของฝายกับเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค ในกลุม

ลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติ จากผลวิเคราะหเปรียบเทียบสามารถสรุปไดดังนี้ 

1)  ผาฝายเทคนิคการมัด กลุมลวดลายเรขาคณิต มีคะแนนในระดับมาก รองมา

เปนเทคนิคการเย็บ(เนา) และสุดทายเทคนิคการพับ แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 

2)  ผาฝายเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายธรรมชาติ        

มีคะแนนในระดับมาก และรองมาเปนเทคนิคการพับ แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 
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ง  เปรียบเทียบผลการยอมของลินินกับเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค ในกลุม

ลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติ จากผลวิเคราะหเปรียบเทียบสามารถสรุปไดดังนี้ 

1)  ผาลินินเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายเรขาคณิต       

มีคะแนนในระดับมาก รองมาเปนเทคนิคการพับ  แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 

2)  ผาลินินเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายธรรมชาติ       

มีคะแนนในระดับมาก และรองมาเปนเทคนิคการพับมีคะแนนระดับปานกลาง แตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติ 

จ  เปรียบเทียบผลการยอมของเรยอนกับเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค ในกลุม

ลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลายธรรมชาติ จากผลวิเคราะหเปรียบเทียบสามารถสรุปไดดังนี้ 

1)  ผาลินินเทคนิคการมัด กลุมลวดลายเรขาคณิต มีคะแนนในระดับมาก รองมา

เปนเทคนิคการเย็บ(เนา) และสุดทายเทคนิคการพับ  แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 

2)  ผาเรยอนเทคนิคการมัดและเทคนิคการเย็บ(เนา) กลุมลวดลายธรรมชาติ      

มีคะแนนในระดับมาก และรองมาเปนเทคนิคการพับมีคะแนนระดับปานกลาง แตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติ 

 
5.2  ขอเสนอแนะ 

5.2.1  ขอเสนอแนะจากผลการวิจัย  

ก  ดานเทคนิคการมัดยอม 

1)  เทคนิคการมัดมีความเหมาะสมในการนําไปใชผลิตเชิงอุตสาหกรรมได เพราะมี

เทคนิคการที่งาย สะดวก ใชเวลาส้ันและรวดเร็ว  ทั้งนี้เพราะเปนเทคนิคการมัดยอมที่งายที่สุด 

สามารถผลิตไดเร็ว  ไดลวดลายสวยงาม มีความชัดเจนของลวดลายและมีเสนกรอบนอกที่ชัดเจน 

แตไมสามารถสรางลวดลายมากกวา 1 ลาย ในลักษณะของลายซ้ําๆ กัน ในกระบวนการมัดยอม

คร้ังเดียว สําหรับวัสดุที่ใชกั้นสีในการวิจัยคร้ังนี้ใชยางรัดขนาดเล็ก ควรศึกษายางรัดขนาดอ่ืนๆ ซึ่ง

สามารถสงผลตอการสรางลวดลายใหมีเสนกรอบนอกที่แตกตางกันออกไป 

2)  เทคนิคการพับ อาจจะเหมาะกับการผลิตจํานวนมาก เพราะในกระบวนการมัด

ยอม 1 คร้ังสามารถสรางลวดลายไดหลายลาย เพราะสามารถกําหนดลวดลายไดและน้ําหนักการ

กดทับได และลวดลายมีความใกลเคียงกับตนแบบ แตไมคมชัดทั้งนี้ข้ึนอยูกับแบบลาย(บล็อก)ที่

นํามาใช ขนาดของตัวลอค (c-clamps) และความชํานาญของผูมัดยอมและเมื่อเปรียบเทียบกับ

เทคนิคการอ่ืนๆ กลับใหรายละเอียดของลวดลายภายในไดนอยกวา และขาดเสนหของการมดัยอม



 133 

3)  เทคนิคการเย็บ(เนา) เปนเทคนิคการสรางลวดลายที่ทําใหลวดลายสม่ําเสมอ 

คงที่และชัดเจน มีลวดลายที่ละเอียด และเปนเทคนิคการมัดยอมที่ทําใหลวดลายออกมาสวยงาม

มากที่สุด ทั้งนี้แมวาเทคนิคการเย็บ(เนา) นี้จะใชเวลานานแตก็ใหความสวยงามมากที่สุด และทํา

ใหชิ้นงานหรือผลิตภัณฑนั้นมีคุณคา 

ข  ดานการยอมสี 

1)  การยอมผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน ดวยสี vat สีน้ําเงิน Indigo powder 94% 

หากตองการใหไดสีเขม สามารถทําไดโดยแชผาไวในถังยอมใหนานข้ึนได หรือเพิ่มปริมาณโซเดียม

ไฮโดรซัลไฟต (sodium hydrosulphite) กับ โซดาไฟ (caustic soda) ในปริมาณที่เทากับ เพื่อเพิ่ม

ประสิทธิภาพของคุณสมบัติของสี  และในการยอมดวยสี vat  หากตองการ การติดสีที่ดีข้ึน

สามารถใชน้ํามันแดง(turkey red oil) เปนสารชวยติดได ทั้งนี้ควรตรวจสอบชนิดของผาที่นํามา

ยอมวามีความเหมาะสมกับสารชวยติดนี้หรือไม 

2)  ควรมีการศึกษาวัสดุชนิดอ่ืนๆ ที่นํามาใชเปนแบบลาย(บล็อก) เพื่อกั้นสี วัสดุ

ที่มีความคงทนสูง ในดานการติดสี และระยะเวลาการใชงาน เพื่อเปนการประหยัดทรัพยากรและ

สามารถเวียนกลับมาใชใหมได 
 

5.3  ขอเสนอแนะสําหรับการวิจัยครั้งตอไป 
5.3.1  ควรศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมอ่ืนๆที่มีการใชกันอยางแพรหลาย 

5.3.2  ควรศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมที่เปนเทคนิคการมัดยอมเหมือนกั้นโดยมี

วัสดุกั้นสีตางชนิดกัน 

5.3.3  ควรศึกษาเปรียบเทียบผลของการยอมดวยเทคนิคการมัดยอมกับผาชนิดอ่ืนๆ  

5.3.4  ควรศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับการยอมสีมากกวา 1 สี 

5.3.5  ควรศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมกับลวดลายกลุมอ่ืน 

5.3.6 ควรทําการศึกษาสียอมประเภทอ่ืนๆ  ที่มีการใชกันอยางแพรหลายในระบบ

อุตสาหกรรมแบบครอบครัวและชุมชน 

5.3.7  ควรศึกษาปจจัยที่มีผลตอการยอมของสีชนิดอ่ืนๆ ที่มีความเหมาะสมกับเทคนิคการ

มัดยอม เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาเทคนิคการมัดยอม 

5.3.8  ควรศึกษาความนาจะเปนในการพัฒนาเทคนิคการมัดยอมเพื่อยกระดับขีด

ความสามารถของเทคนิคการมัดยอมในระดับอุตสาหกรรม 



 134 

เอกสารอางอิง 
 

กิตติพงษ  ตอสวย.  2550.  เสนสายลวดลาย Japanese Art.  พิมพคร้ังที่ 2.  สกายบุกส,

กรุงเทพฯ. 

กัลยา วานิชยบัญชา.  2550.   การใช SPSS for Windows ในการวิเคราะหขอมูล.   พิมพคร้ัง

ที่ 10.  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 

กานตธิดา  ไชยมา.  2550.  รูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม.  วิทยานิพนธ

ปริญญาโท.  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, กรุงเทพฯ. 

กลุมงานเทคโนโลยีส่ิงทอ (เคมีส่ิงทอ) สวนอุตสาหกรรมส่ิงทอ.  ม.ป.ป..  สีแวต vat dyes ใน       

น. 1-10  ในเอกสารอบรมหลักสูตรวิทยาการฟอกยอมสิ่งทอ.  สถาบันพัฒนา

อุตสาหกรรมส่ิงทอ, กรุงเทพฯ. 

____.  2543.  การยอมสี (Textile Dyeing) สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ, กรุงเทพฯ. 

เกษม พิพัฒนปญญานุกุล.  2537.  การควบคุมคุณภาพงานเตรียมสิ่งทอเพื่อการยอม พิมพ.  

พิมพคร้ังที่ 1.  สมาคมสงเสริมเทคโนโลยี (ไทย-ญ่ีปุน), กรุงเทพฯ. 

คนึง จันทรศิริ.  2544.  การมัดยอมผา.  พิมพคร้ังที่ 2.  โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

ดุษฎี สุนทรารชุน.  2531.  การออกแบบลายพิมพผา.  โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

นวลจิตต เรืองศรีใส.  2545.  การออกแบบลายผา.  กรมสวนอุตสาหกรรมรายสาขา สวน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ.  กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, กรุงเทพฯ. 

นวลแข ปาลิวนิช.  2542.  ความรูเร่ืองผาและเสนใย(ฉบับปรับปรุงใหม).  ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 

กรุงเทพฯ. 

________.  2534.  ความรูเรื่องผาสําหรับวัยรุน.   กรมวิชาการ, กรุงเทพฯ. 

นวลนอย บุญวงษ.  2539.  หลักการออกแบบ.  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 

นันทา โรจนอุดมศาสตร.  2536.  การทําผาบาติก.  พิมพคร้ังที่ 1. โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

นันทนัช พิเชษฐวิทย.  2551.  การยอมใหเกิดลวดลาย.  ม.ป.ท, กรุงเทพฯ. 

________.  2540.  การยอมสีสิ่งทอ.  ภาควิชาคหกรรมศาสตร คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 

สถาบันราชภัฎบุรีรัมย.  ม.ป.ท, บุรีรัมย. 

________.  ม.ป.ป.  เสนใย เอกสารประกอบการสอน วิชา 4561101 สิ่งทอ 1.  ภาควิชา  

คหกรรมศาสตร คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี สถาบันราชภัฎบุรีรัมย.  ม.ป.ท, บุรีรัมย. 



 135 

นันทยา ยานุเมศ และคณะ.  2545.  ศัพทเคมีสิ่งทอ.  โพรเซสคัลเลอร ดีไซน แอนด พร้ินต้ิง, 

กรุงเทพฯ. 

บุญเรียง  ขจรศิลป.  2549.   สถิติวิจัย I.   พิมพคร้ังที่ 9.  พีเอส.พร้ินท, กรุงเทพฯ. 

บุษรา  สรอยระยา, สุวดี  ประดับ, ประภาภรณ  ล้ิมสุคนธ และ เกศทิพย กร่ีเงิน.  2546.  การ

พัฒนาเทคนิคการสรางลวดลายผาดวยวิธีมัดยอม โครงการพัฒนาหัตถกรรมผาไทยใน

ชนบท.  สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตโชติเวช, กรุงเทพฯ. 

ประเสริฐ ศีลรัตนา.  2538.  การออกแบบลวดลาย.  โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

พรสนอง วงศสิงหทอง.  2549.  พจนานุกรมประกอบภาพคําศัพทแฟชั่น.  อินฟอรมีเดียบุคส, 

กรุงเทพฯ. 

พิศมัย ลิขิตบรรณกร.  2550.  กระบวนการยอมสีเสนใยเซลลูโลส ในเอกสารประกอบการ

อบรมกระบวนการยอมสีและตกแตงส่ิงทอ.  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ, กรุงเทพฯ. 

พีนาลิน สาริยา.  2549.  การออกแบบลวดลาย.  โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

ไพเราะ มีบางยางและเสาวนีย ประทีบทอง.  2544.  งานบาน กลุมสาระการเรียนรูการงาน

อาชีพและเทคโนโลยี ชั้นมัธยมศึกษาปที่ 2.  คุรุสภาลาดพราว, กรุงเทพฯ. 

มณฑา จันทรเกตุเล้ียด.  2541.  วิทยาศาสตรสิ่งทอเบ้ืองตน.  หอรัตนชัยการพิมพ, กรุงเทพฯ. 

ยุทธ ไกยวรรณ.   2551.  การเลือกใชสถิติที่เหมาะสม.  ศูนยส่ือเสริมกรุงเทพ, กรุงเทพฯ. 

ยุพินศรี สายทอง.  2544.  การออกแบบลวดลายผาปาเตะและมัดยอม. ดี.ดี. บุคสโตร, 

กรุงเทพฯ. 

________.  2548.  การออกแบบลวดลายผาปาเตะและมัดยอม.  ดี.ดี. บุคสโตร, กรุงเทพฯ. 

รานเวิลคเคมี.  เอกสารสําหรับยอมส ีvat.  ม.ป.ป..  ม.ป.ท, กรุงเทพฯ. 

วันชัย วันโพนทอง.  2548.  การยอมสีดวยสีธรรมชาติ.  วารสารกรมวิทยาศาสตรบริการ. ปที ่53 

ฉบับที่ 168: 36., กรุงเทพฯ. 

วิชัย ไลละวิทยมงคล.  ม.ป.ป..  การยอมลายผา.  ม.ป.ท, กรุงเทพฯ. 

วีระศักด์ิ อุดมกิจเดชา.  2543.  วิทยาศาสตรเสนใย (Chemical Principal).  พิมพคร้ังที่ 2.  

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 

ศรีนวล แกวแพรก.  2533.  การออกแบบและการเลือกเสื้อผา.  มหาวิทยาลัยรามคําแหง, 

กรุงเทพฯ. 

________.  2545.  ความรูเรื่องผาและเสนใย.  พิมพคร้ังที่ 4.  มหาวิทยาลัยรามคําแหง, 

กรุงเทพฯ. 



 136 

สงเสริมอุตสาหกรรม, กรม.  2546.  ชุดพลังปญญา เรื่องผามัดยอมสีธรรมชาติบานคีรีวง          

[CD-ROM].  สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมในครอบครัวและหัตถกรรม, กรุงเทพฯ. 

____. 2544.  คูมือสมบัติ และกรรมวิธีการวิเคราะห สารเคมีที่ใชในกระบวนการฟอกยอม.  

กลุมงานเทคโนโลยีส่ิงทอ (เคมีส่ิงทอ).  สวนอุตสาหกรรมส่ิงทอ. สํานักพัฒนาอุตสาหกรรม

รายสาขา, กรุงเทพฯ. 

____. 2543.  เทคนิคการพิมพสิ่งทอ.  กลุมงานเทคโนโลยีส่ิงทอ (เคมีส่ิงทอ). สวนอุตสาหกรรม

ส่ิงทอ. สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา, กรุงเทพฯ. 

____. 2542.  กระบวนการเตรียมสิ่งทอ.  กลุมงานเทคโนโลยีส่ิงทอ (เคมีส่ิงทอ). สวน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ. สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา, กรุงเทพฯ. 

____. 2540.  ผามัดยอม. รําไทย เพรส, กรุงเทพฯ. 

____. 2525.  กองบริการอุตสาหกรรมภาคเหนือ. การออกแบบลายผา.  ชางเผือก, เชียงใหม. 

สนธิรัตน  กล่ันกรอง.  2547.  การดูดซับสียอมเบสิกและสีรีแอคทีฟโดยใชเคโอลีนเคลือบ

ดวยไคโตซาน.  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, กรุงเทพฯ. 

สิทธิ์  ธีรสรณ.  2550.   แนวคิดพื้นฐานทางการวิจัย.   จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 

สุวานีย จันทรสอาด. 2548.  การสกัดสียอมจากตนขนุน Artocapus heterophyllus Lamk. 

สําหรับการยอมผาไหมและผาฝาย.  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, กรุงเทพฯ. 

เสาวนิตย กาญจนรัตน.  2543.  งานวิจัยการออกแบบลวดลายหัตถกรรมผามัดยอมดวยสี

เคมีและสีธรรมชาติ สถาบันราชภัฎนครศรีธรรมราช.  สถาบันราชภัฎ, นครศรีธรรมราช.

นครศรีธรรมราช. 

________.  2550.  สีสกัดจากใบมังคุดเพื่อการมัดยอมและบาติก.  ในการประชุมวิชาการ

มหาวิทยาลัยศรีปทุม. ปการศึกษา 2550: 102-107  

อนุวัตร  แจงชัด.  2549.  สถิติสําหรับการพัฒนาผลิตภัณฑและการประยุกต  เอกสาร

ประกอบการเรียนการสอน.  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, กรุงเทพฯ. 

อภิชาติ  สนธิสมบัติ.  2542.  กระบวนการทางเคมีสิ่งทอ 1  เอกสารประกอบการเรียนการสอน.  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี, ปทุมธานี. 

 อรรฆิศา ฮัสซันอาลี และ เกศทิพย กร่ีเงิน.  2546.  ความรูเรื่องผาและเสนใยเบ้ืองตน เอกสาร

ประกอบการเรียนการสอน.  ม.ป.ท, กรุงเทพฯ. 

ออยทิพย พลศรี.  2545.  การออกแบบลวดลาย.  โอเดียน สโตร, กรุงเทพฯ. 



 137 

อัจฉราพร ไศละสูต.  2524. การออกแบบลวดลายผาและเทคนิคการพิมพ. สหประชาพาณิชย

, กรุงเทพฯ. 

________.  2527 คูมือการยอมสี. เทคนิค 19 การพิมพ, กรุงเทพฯ. 

________.  2539.  ความรูเรื่องผา. พิมพคร้ังที่ 10.  ตนไทรการพิมพ, กรุงเทพฯ. 

อารยะ ไทยเที่ยง.  2546.  การมัดยอมผา.  โอเดียนสโตร, กรุงเทพฯ. 

Alan Johnson.  1995.  The Theory of Coloration of Textiles.  2nd ed.  The Amadeus 

Press, London. 

Bernard P. Corbman.  1983.  Textiles Fiber to Fabric.  6th ed.  McGraw-Hill Inc, 

Singapore.  

Betsy B. and Kathryn K.  1988.  Hands on Dyeing.  Interweave Press , Louisiana. 

Charlotte M. Calasibetta and Phyllis Tortora.  2003.  The Dictionary of fashion.  3rd  ed.  

Fairchild, London. 

Dianne M. Epp.  1995.  The Chemistry of Vat Dyes.   Terrific Science Press, Ohio. 

George L. Conway.  1997.  Garment & Textile Dictionary.  Delmar Publishing, New York. 

Gillian Green.  2004.  Traditional Textile of  Cambodia Cultural Threads and Material 

Heritage.  River Books Publishing, Bangkok. 

John Gillow.  2001.  Printed and dyed textiles from Africa.  The British Museum Press, 

London. 

John Shore.  1995.  Cellulosics Dyeing.  The Society of Dyeing and Colourists 

Woodhead Publishing Limitedm, London. 

Judy Vulker and Helen Cooper.  1987.  Textiles, fabric & design.  Heinemann 

Educational Books Ltd, London. 

Kate Broughton.  1996.  Textile Dyeing.  Rockport, California. 

Kate Wells.  1997.  Fabric Dyeing and Printing.  Conran Octopus, London. 

Karren K. Brito.  2002.  Shibori: creating color & texture on silk.  Watson-Guptill, New 

York. 

Norma H., Jane S., Anna L. and Sara J.  1988.  Textiles.  6th ed.  Macmillan, The United 

States of America. 



 138 

Perkins S. Warren.  1966.   Textile coloration and finishing, North Carolina. 

Pamela  L. Alreck, and Robert  B. Settle.  1995.  The survey Research Handbook.    

IRWIN professional Publishing, New York. 

Roshan Paul and H.T. Deo.  2007.  Dyeing with Natural and Synthetic Indigo Dyes.  In  

Internation Dyer pp. 37-38. John Scrimshaw, editor: World Textile Publication Ltd,  

Singapore. 

Ruth Issett.  2004.  Colour on Cloth: create Stunning Effects with dye on fabric. B T 

Batsford, Malaysia. 

Susan Elizabeth Gunter.  2003.  Japanese Design Motifs and Their Symbolism as used 

on ITAJIME-DYED Juban. The Graduate Faculty. Master of Science. The University 

of Georgia. 

Toshinari Nakajima,K. Kajiwara, and J. E. McIntyre.  1994.  Advanced fiber spinning 

technology.  Woodhead Publishing, Cambridge. 

The Little Oxford Dictionary.  1994.  7th ed.  Oxford University Press, New York. 

TTIS.  2008.  Fabric Trend messe frankfurt.  Textile digest.  pp. 55 – 58.  TTIS Co.,Ltd., 

Bangkok.  

Vivien Prideaux.  2003.  A Handbook of Indigo Dyeing.   Search Press, Great Britain. 

Warren S. Perkins.  1996.  Textile Coloration and Finishing.  Carolina  Academic  Press, 

The United States of America. 

Yoshiko Iwamoto Wada. and others.  1999.  Shibori: The Inventive Art of Japanese 

Shaped Resist Dyeing.  Paperback edition.  New York: Kodansha International. 

กลุมใบไมบานคีรีวงค.  ขั้นตอน.  วิธีการทําผามัดยอม.  แหลงทีม่า:  

http://www.baimaishop.com, สิงหาคม 30, 2551. 

จินดา จันทรออน.  2536.  พืชเสนใย สารานุกรมไทยสําหรับเยาวชนฯเลมที่ 17.   

http://www.kanchanapisek.or.th/kp6/BOOK14/chapter8/t17-8-l1.htm#sect1, สิงหาคม

15, 2551. 

ฐากูร พานิชกลุ.   2008.  Thakoon for Target.  B B  R E V I E W S  T H A K O O N  F O R  

T A R G E T .  http://www.thebudgetbabe.com/archives/977-BB-Reviews-Thakoon-

for-Target.html, สิงหาคม 20, 2551. 

http://www.baimaishop.com/


 139 

โรงเรียนศรีวทิยาปากน้าํ.  2548.  เสื้อมัดยอม.  กิจกรรมโรงเรียน. 

http://www.sriwittayapaknam.ac.th/thai/2548/music/srinai_16.html, กรกฎาคม 31, 

2551. 

สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ.  สีแวต.  อุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ.   

http://www.thaitextile.org/tbiz/tbt/thaidata/finish.pdf,  มิถุนายน 25, 2551. 

สํานักบริการคอมพิวเตอร.  2548.  ตนลนิิน.   

http://www.ku.ac.th/e-magazine/february48/agri/linum.html,  มีนาคม 31, 2551. 

เสาวนิตย กาญจนรัตน.  2543.  การทํามัดยอม.  มัดยอม. 

http://saowanit.blogspot.com/2008/01/blog-post.html, กรกฎาคม 31, 2551. 

ศูนยส่ิงทอลานนา มหาวิทยาลัยราชภัฎเชียงราย.  ศัพทเคมีสิ่งทอ, กันยายน 28, 2551. 

http://ltt.cru.in.th/Word_came6.php 

Henry Diltz.  1969.  Tie-dyed Hippie Wedding.   

http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=DZ003248&ext=1, August 

23, 2008. 

Chanont.  2008.  Tie-Dye.  

http://www.scribd.com/doc/6947621/30-Apr-08?autodown=doc, May 28, 2009. 

DrHipHappy.  2008.  Jimi Hendrix.  Tie-Dye. 

http://www.zimbio.com/Jimi+Hendrix/articles/147/Jimi+Hendrix+Urged+Get+Toget

her+Change+World, August 28, 2008. 

Flax.  2007.  Flax Fiber used in Plastics, Concrete. Flex.   

http://www.vestaldesign.com/blog/2007/03/flax-fiber-used-in-plastics-concrete, 

December 6, 2008. 

Indigo Arts Gallery.  2008.  Indigo.  Indigo Textiles from West Africa.    

http://www.indigoarts.com/gallery_africanart_textl8.html, December 6, 2008. 

Indigonightowl.  2009.  dyeing.    IndigoNightOwl's photostream. 

http://flickr.com/photos/indigonightowl/tags/dyeing/, January 22, 2009. 

Monolurf.  2008.  [Online] Available:   

http://monolurf.exteen.com/20081114/entry, February 15, 2009. 

 

http://www.ku.ac.th/e-magazine/february48/agri/linum.html
http://saowanit.blogspot.com/2008/01/blog-post.html
http://www.scribd.com/doc/6947621/30-Apr-08?autodown=doc
http://www.zimbio.com/Jimi+Hendrix/articles/147/Jimi+Hendrix+Urged+Get+Together+Change+World
http://www.zimbio.com/Jimi+Hendrix/articles/147/Jimi+Hendrix+Urged+Get+Together+Change+World
http://www.vestaldesign.com/blog/2007/03/flax-fiber-used-in-plastics-concrete/
http://www.vestaldesign.com/blog/2007/03/flax-fiber-used-in-plastics-concrete/
http://www.flickr.com/photos/indigonightowl/
http://www.flickr.com/photos/indigonightowl/
http://flickr.com/photos/indigonightowl/tags/dyeing/
http://monolurf.exteen.com/20081114/entry


 140 

Trendstop.  2000. color forecasts.  Womenswear: site contents. 

http://www.trendstop.com/contents?feature_id=21&page=details&gender=w, 

February 6, 2009. 

Trendstop.  2000. print & graphic.  Womenswear: site contents. 

http://www.trendstop.com/contents?page=details&gender=w&feature_id=60, 

February 6, 2009. 

Trendstop.  2000. trend predictions.  Womenswear: site contents. 

http://www.trendstop.com/contents?feature_id=10&page=details&gender=w, 

February 6, 2009. 

Wikipedia.  2008.  Biological classification Flax.  [Online] Available: 

http://en.wikipedia.org/wiki/Flax, December 6, 2008. 

Wikipedia.  2008.  Physical structure of rayon.  [Online] Available: 

http://en.wikipedia.org/wiki/Rayon, December 6, 2008. 

Wikipedia.  2008.  Trade name “Bemberg”.  [Online] Available: 

http://en.wiktionary.org/wiki/Bemberg#English, December 6, 2008. 

 

http://www.trendstop.com/contents?page=details&gender=w&feature_id=21
http://www.trendstop.com/contents?page=details&gender=w&feature_id=21
http://www.trendstop.com/contents?page=details&gender=w&feature_id=60
http://en.wikipedia.org/wiki/Flax
http://en.wiktionary.org/wiki/Bemberg#English


 
ภาคผนวก  

 
 
 



ภาคผนวก  ก 
 

รายช่ือผูเช่ียวชาญ  
 

 



ภาคผนวก  ข 
 

แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 

 
 
 



ภาคผนวก  ค 
 

คูมือประกอบการประเมิน 
แฟมผาตัวอยาง 

แฟมภาพแสดงขั้นตอนการมัดยอม 

 



ภาคผนวก  ง 
 

ขั้นตอนการทดลอง 

 
 
 



ภาคผนวก  จ 
 

การวิเคราะหผล 
รายงานผลการทดสอบผา 



 143 

รายช่ือผูเช่ียวชาญ 
 

ดานพิจารณาและตรวจสอบเครื่องมือ 
1.  ผูชวยศาสตราจารยบุษรา  สรอยระยา มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

2.  ผูชวยศาสตราจารยชญาภัทร สุทธิมิตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

3.   อาจารยอารยะ  ไทยเทีย่ง  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

4.  ผูชวยศาสตราจารยนนัทนัช  พิเชษฐวทิย มหาวิทยาลัยราชภัฎบุรีรัมย 

5.  ผูชวยศาสตราจารย ดร.เสาวนิตย กาญจนรัตน  

มหาวิทยาลัยราชเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
ดานสถิติ 

1.  ผูชวยศาสตราจารยรัตนา  รุจิรกุล  มหาวิทยาลัยราชภัฎนครราชสีมา 
ดานประเมิน 

1. ผูชวยศาสตราจารย ดร.เสาวนิตย กาญจนรัตน  

มหาวิทยาลัยราชเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

2.   ผูชวยศาสตราจารยอุษา  ต้ังธรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

3.  อาจารยพจนา นมูหนัต   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

4.   ผูชวยศาสตราจารยสาคร  ชลสาคร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

5.   อาจารยเฉลียว หมัดอ้ิว   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

6.   อาจารยณภัทร  ยศยิง่ยง   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

7.  อาจารยเจริญศรี  กิจจํานง  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ 

8.  นางเพยีงจติต  มาประจง   สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา  

      กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 

9.  นางนวลจติต   เรืองศรีใส   สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา  

      กรมสงเสริมอุตสาหกรรม 

10.  อาจารยจนิดา  สิทธิแสงวัฒนา  วิทยาลัยอาชีวศึกษาสุพรรณบุรี 

11.  อาจารยบุญสม  สําเนยีงแจม  วิทยาลัยอาชีวศึกษาสุพรรณบุรี 

12.  อาจารยมยุรี  มิง่มงคล   โรงเรียนวชิรธรรมสาธิต 

13.  นายวินยั  ชีพนุรัตน   ผูประกอบกิจการผลิตผามดัยอมสงออก 

14.  นายชชัวาล จนัทรฉาย   กลุมผลิตผามดัยอม 

15.  นางสุมินตรา  เผาพนัธุศร  หัวหนากลุมผามัดยอมมัดกดัและกลุมสุมนิตรา 

      มัดยอม 
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แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมของผูเช่ียวชาญ 
 

คําอธิบาย แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมนี้ใชวัด 5 ดานของเทคนิคการมัดยอม โดย

ผูเช่ียวชาญ ซึ่งผูวิจัยไดศึกษาเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 3 เทคนิค กับผา 3 ชนิด และกลุมลวดลาย

เรขาคณิตและลวดลายธรรมชาติ  
คําช้ีแจงการกรอกแบบประเมิน 
 1. แบบประเมินน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อ ศึกษาเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพ่ือพัฒนา

ลวดลายผลิตภัณฑผามัดยอม ผลที่ไดคือเทคนิคการมัดยอมที่เหมาะสมกับผาชนิดตางๆและลวดลายแบบ

ตางๆ  เพื่อเปนแนวทางในการพัฒนาเทคนิคการมัดยอมที่จะนําไปใชในกระบวนการออกแบบเปนผลิตภัณฑ

ตางๆ และเพื่อเปนขอมูลสําหรับหนวยงานตางๆท่ีเก่ียวของท้ังภาครัฐและภาคเอกชนในการใชเผยแพรและให

ความรูแกผูที่สนใจ 
 

2. กรุณาทําเคร่ืองหมาย     ลงในชองวางที่เวนไว ตามระดับคะแนนประเมิน ของเทคนิคการมัด

ยอมกับผาท้ัง 3 ชนิดที่ผานการมัดยอมทั้ง 3 เทคนิค จํานวน 8 ลาย โดยดูจากแฟมภาพและแฟมผาตัวอยาง   

แบบประเมินประกอบดวย 3 ตอน คือ 

  ตอนที่ 1  ขอมูลพื้นฐานของผูเช่ียวชาญ 

  ตอนท่ี 2  แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 5 ดาน ประกอบดวย 1.  ดานเทคนิค

วิธีการมัดยอม  2.  ดานลวดลาย  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม  4.  ดานภาพรวมของผาที่ผานการยอม  5.  ดาน

การนําเทคนิคไปใช   และแบงแบบประเมินออกเปน 3 ชวง คือ   

  ชวงที่ 1  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการมัดและการยอมสี    

  ชวงที่ 2  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการพับและการยอมสี   

  ชวงที่ 3 ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการเย็บ(เนา)และการยอมสี   

  โดยเปรียบเทียบกับผา 3 ชนิด คือ ผาฝาย ผาลินิน  ผาเรยอน และลวดลาย 2 กลุม คือ 

ลวดลายเรขาคณิตและลวดลายธรรมชาติ 
 

หมายเหตุ ระดับคะแนนประเมิน 

คาน้ําหนักเทากับ 5 หมายความวา มากที่สุด 

คาน้ําหนักเทากับ 4 หมายความวา มาก 

คาน้ําหนักเทากับ 3 หมายความวา ปานกลาง 

คาน้ําหนักเทากับ 2 หมายความวา นอย 

คาน้ําหนักเทากับ 1 หมายความวา นอยที่สุด 
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ตอนท่ี 3  แบบประเมินจัดลําดับเทคนิคการมัดยอมที่มีความเหมาะสมกับการผลิตเชิง

อุตสาหกรรม (Mass Product) 

 

หมายเหตุ ระดับคะแนนประเมิน 

คาน้ําหนักเทากับ 3 หมายความวา ความเหมาะสมมากที่สุด 

คาน้ําหนักเทากับ 2 หมายความวา ความเหมาะสมปานกลาง 

คาน้ําหนักเทากับ 1 หมายความวา ความเหมาะสมนอยที่สุด 

 

 
 ผูวิจัยใครขอความรวมมือจากทานผูเช่ียวชาญในการประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม อันเปน

สวนหน่ึงของงานวิจัยเร่ือง ศึกษาเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมเพ่ือพัฒนาลวดลายผลิตภัณฑผามัด

ยอม ซึ่งขอมูลที่จะไดเปนประโยชนตอการวิจัยในขั้นตอไป 

 

 

ขอขอบพระคุณทานผูเช่ียวชาญเปนอยางสูง 

ประพาฬภรณ   ธีรมงคล 

นักศึกษาปริญญาโท 

สาขาออกแบบแฟช่ันผาและเคร่ืองแตงกาย 

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
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ตอนท่ี 1  ขอมูลพื้นฐานของผูเชี่ยวชาญ 

คําชี้แจง  กรุณากรอกขอมลูของทาน 

1.  ชื่อ – นามสกุล ...................................................................................................... 

 2.  ระดับการศึกษา...................................................................................................... 

.............................................................................................................................................. 

3.  อาชีพ................................................................................................................... 

 4.  สถานทีท่ํางาน....................................................................................................... 

..............................................................................................................................................

.............................................................................................................................................. 

5.  ตําแหนงทางวิชาการ.............................................................................................. 

………………………………………………………………………………………………………. 

ตําแหนงอ่ืนๆ......................................................................................................... 

.............................................................................................................................................. 

6.  ประสบการณการทํางานที่เกี่ยวของกับส่ิงทอ ผาและเคร่ืองแตงกาย การยอมสีส่ิงทอ 

การออกแบบส่ิงทอ และการออกแบบลวดลายผาของทาน โปรดระบุจํานวนป และลักษณะของ

ประสบการณของทาน.............................................................................................................. 

............................................................................................................................................ 

............................................................................................................................................ 

............................................................................................................................................ 

............................................................................................................................................ 

7.  โปรดระบุผลงาน หรือ งานวิจยัที่เกี่ยวของกับการทาํผามัดยอม ที่ผานมาในอดีตและ

ในปจจุบัน............................................................................................................................... 

……………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………….. 

……………………………………………………………………………………………………….. 
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8.  โปรดระบุความเชีย่วชาญของทาน......................................................................... 

.............................................................................................................................................. 

.............................................................................................................................................. 

.............................................................................................................................................. 

.............................................................................................................................................. 

.............................................................................................................................................. 

..............................................................................................................................................  
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ตอนท่ี 2   แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 5 ดาน ประกอบดวย  1.  ดานเทคนิค

วิธีการมัดยอม  2.  ดานลวดลาย  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม  4.  ดานภาพรวมของผาที่ผานการ

ยอม  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 

คําชี้แจง  ชวงที่ 1  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการมัดและการยอมสีบน

ผาฝาย ผาลินิน และผาเรยอน ซึ่งไดลวดลาย 2 กลุม คือ ลวดลายเรขาคณิต และ ลวดลาย

ธรรมชาติ 

2.1  ลวดลายเรขาคณิต 
ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 
ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายส่ีเหล่ียม  

1.  ดานเทคนิคการมัด                 
 1.1  เทคนิคการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิคการ

มัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิคการ

มัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายส่ีเหล่ียม  

2.  ดานลวดลาย                 
2.6  ความละเอียดของลวดลาย

ภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสีบริเวณ

ดานนอกของเสนกรอบนอก 
                

3.3  ลักษณะความสม่ําเสมอของ

สี 
                

3.4  พื้นที่สีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายสามเหล่ียม   
1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายสามเหล่ียม   
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายวงกลม   
1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลวดลายเรขาคณิต   ดูจากภาพประกอบ  

ลายวงกลม  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ  ดูจากภาพประกอบ 

1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 
 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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2.2  ลวดลายธรรมชาติ 
ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 
ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม  ดูจากภาพประกอบ 

1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 
 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม  ดูจากภาพประกอบ 

1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 
 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายผีเส้ือ  ดูจากภาพประกอบ 

1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 
 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายผีเส้ือ  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน  ดูจากภาพประกอบ 

1.  ดานเทคนิควิธีการมัด                 
 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน  ดูจากภาพประกอบ 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ตอนท่ี 2   แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 5 ดาน ประกอบดวย  1.  ดานเทคนิค

วิธีการมัดยอม  2.  ดานลวดลาย  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม  4.  ดานภาพรวมของผาที่ผานการ

ยอม  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 

คําชี้แจง  ชวงที่ 2  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอมดานเทคนิคการพับและการยอมสี

บนผาฝาย ผาลินิน และผาเรยอน ซึ่งไดลวดลาย 2 กลุม คือ ลวดลายเรขาคณิต และ ลวดลาย

ธรรมชาติ 
2.1 ลวดลายเรขาคณิต 

ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายส่ีเหล่ียม 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายส่ีเหล่ียม 
2.  ดานลวดลาย                 

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 

                

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       
หมาย 

หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 เหต ุ

ลายสามเหล่ียม 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย 
เหต ุ

ลายสามเหล่ียม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายวงกลม 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายวงกลม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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2.2  ลวดลายธรรมชาติ 
ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 
ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายผีเส้ือ 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 
หมาย
เหต ุ

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1  

ลายผีเส้ือ 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน 
1.  ดานเทคนิควิธีการพับ                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม               

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
              

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                

4.  ดานภาพรวมของผา                
4.1  รอยยับของผา                

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
               

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

               

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

               

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
               

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
               

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ตอนท่ี 2   แบบประเมินเปรียบเทียบเทคนิคการมัดยอม 5 ดาน ประกอบดวย  1.  ดานเทคนิค

วิธีการมัดยอม  2.  ดานลวดลาย  3.  ดานสีที่ไดจากการยอม  4.  ดานภาพรวมของผาที่ผานการ

ยอม  5.  ดานการนําเทคนิคไปใช 

คําชี้แจง  ชวงที่ 3  ประเมินเปรียบเทียบเทคนิควิธีการมัดยอมดานเทคนิคการเย็บ(เนา)และการ

ยอมสีบนผาฝาย ผาลินิน และผาเรยอน ซึ่งไดลวดลาย 2 ประเภท คือ ลวดลายเรขาคณิต และ 

ลวดลายธรรมชาติ 
2.1  ลวดลายเรขาคณิต 

ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายส่ีเหล่ียม 
1.  ดานเทคนิควิธีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายส่ีเหล่ียม 
2.  ดานลวดลาย                 

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 

                

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายสามเหล่ียม 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายสามเหล่ียม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายวงกลม 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายวงกลม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายรูปหัวใจ 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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2.2  ลวดลายธรรมชาติ 
ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 
ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)              

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายดอกไม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายใบไม 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายผีเส้ือ 
1. ดานเทคนคิวธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายผีเส้ือ 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 
ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน 
1. ดานเทคนิควธิีการเย็บ(เนา)                 

 1.1  เทคนิควิธีการมัดยอมมี

ความเหมาะสมกับผาท่ีใช 
                

1.2  ลวดลายเม่ือนําไป

เปรียบเทียบกับรูปตนแบบ 
                

1.3  ความยากของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.4  ความงายของเทคนิค

การมัดยอม 
                

1.5  การทําซ้ําของลวดลาย                 

1.6  การจัดวางตําแหนงหรือ

จังหวะของลาย 
                

2.  ดานลวดลาย                 
2.1  ความสวยงามของ

ลวดลาย 
                

2.2  ความสมบูรณของลาย                 

2.3  ความคมชัดของเสน

กรอบนอก 
                

2.4  ความคมชัดของลาย

ภายใน 
                

2.5  ความละเอยีดของเสน

กรอบนอก 
                

2.6  ความละเอยีดของ

ลวดลายภายใน 
                

2.7 ความชัดเจนของลาย                 

3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 
3.1  ความเขมของสี                 

3.2  การกระจายของสี

บริเวณดานนอกของเสนกรอบ

นอก 
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ผาที่ใชในทดลอง / ระดับคะแนนประเมิน 

ผาฝาย ผาลินิน ผาเรยอน 

ลวดลาย            
 

       หัวขอประเมิน 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
หมาย
เหต ุ

ลายหนอน 
3.  ดานสีที่ไดจากการยอม                 

3.3  ลักษณะความสมํ่าเสมอ

ของสี 
                

3.4  พ้ืนท่ีสีขาวภายในลาย                 

4.  ดานภาพรวมของผา                 
4.1  รอยยับของผา                 

4.2  รอยที่เกิดจากเทคนิค

วิธีการมัดยอม 
                

5.  ดานการนําเทคนิคไปใช                 
5.1  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม 

(Industry Craft) 

                

5.2  การนําเทคนิคไปใชในดาน

การผลิตเชิงอุตสาหกรรม (mass 

product) 

                

5.3  การนําไปแปรรูปเปน

ผลิตภัณฑ 
                

5.4  สามารถนําไปใชผลิตเปน

ผลิตภัณฑอื่นๆ 
                

5.5  ความสามารถของเทคนิค

กับผาเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคา

ใหกับผลิตภัณฑ 
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ตอนท่ี 3   แบบประเมินเทคนิคการมัดยอมที่มีความเหมาะสมในการผลิตเปนเชิงอุตสาหกรรม 
คําชี้แจง  กรุณาเรียงลําดับเทคนิคการมัดยอมที่เหมาะสมในการผลิตเปนเชิงอุตสาหกรรม (mass 

products) โดยทําเคร่ืองหมาย   ลงในชอง 
 

ระดับคะแนนประเมินความเหมาะสม 
มากที่สุด ปานกลาง นอยที่สุด เทคนิคการมัดยอม 

3 2 1 

หมายเหต ุ

1.  เทคนิคการมัด     

2.  เทคนิคการพับ     

3.  เทคนิคการเย็บ(เนา)    

 
ขอเสนอแนะ 

 

 

 

      กราบขอบพระคุณเปนอยางสูง 

      นางสาวประพาฬภรณ ธีรมงคล 
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ผาฝาย 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 1:  เทคนิคการมัด – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1)  ลายดอกไม 

 

  
(2)  ลายใบไม 

 

  
(3)  ลายผีเส้ือ 

 

  
(4)  ลายหนอน  

 

ภาพผนวกท่ี 2:  เทคนิคการมัด – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

 
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

 
(3) ลายวงกลม 

 

 
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 3:  เทคนิคการพับ – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

 
(2) ลายใบไม 

 

 
(3) ลายผีเส้ือ 

 

 
(4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 4:  เทคนิคการพับ  – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 5:  เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาฝาย – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

 

  
(4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 6:  เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาฝาย – กลุมลวดลายธรรมชาติ 

  



 205 

ผาลินิน 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม  

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม  

 

  
(3) ลายวงกลม  

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ  

 

ภาพผนวกท่ี 7: เทคนิคการมัด – ผาลินิน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  

 

  
(2) ลายใบไม  

 

  
(3) ลายผีเส้ือ  

 

   
(4) ลายหนอน   

 

ภาพผนวกท่ี 8: เทคนิคการมัด – ผาลินิน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

 
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

 
(3) ลายวงกลม 

 

 
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 9: เทคนิคการพับ – ผาลินนิ – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

 
(2) ลายใบไม 

 

 
(3) ลายผีเส้ือ 

 

 
(4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 10: เทคนิคการพับ  – ผาลินนิ – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 11: เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาลินนิ – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

   
(4) ลายหนอน 

 
 
 

ภาพผนวกท่ี 12: เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาลินนิ – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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ผาเรยอน 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม  

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม  

 

  
(3) ลายวงกลม  

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ  

 

ภาพผนวกท่ี 13:  เทคนิคการมัด – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  

 

  
(2) ลายใบไม  

 

  
(3) ลายผีเส้ือ  

 

   
(4) ลายหนอน   

 

ภาพผนวกท่ี 14:  เทคนิคการมัด – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

 
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

 
(3) ลายวงกลม 

 

 
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 15:  เทคนิคการพับ – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

 
(2) ลายใบไม 

 

 
(3) ลายผีเส้ือ 

 

 
(4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 16: เทคนิคการพับ – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

   
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 17:  เทคนิคการเย็บ(เนา) – ผาเรยอน – กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

 

   
(4) ลายหนอน 

 
 

ภาพผนวกท่ี 18:  เทคนิคการเย็บ(เนา)  – ผาเรยอน – กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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แฟมภาพแสดงขั้นตอนมัดยอม 
 

  
(1)      (2) 

  
(3)      (4) 

  
(5)      (6) 

  
(7)      (8) 

 

ภาพผนวกท่ี 19:  ภาพแฟมภาพแสดงข้ันตอนมัดยอม คูมือประกอบการประเมนิ 
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เทคนิคการมัด 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายหวัใจ 

 
ภาพผนวกท่ี 20:  ข้ันตอนการมัดและภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

 

  
(4) ลายหนอน 

 
 

ภาพผนวกท่ี 21: ข้ันตอนการมัดและภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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เทคนิคการพับ 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายหวัใจ 

 
 

ภาพผนวกท่ี 22:  ข้ันตอนการพับ และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

 

  
(4) ลายหนอน 

 
 

ภาพผนวกท่ี 23: ข้ันตอนการพับ และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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เทคนิคการเย็บ(เนา) 
 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม 

 

  
(2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม 

 

  
(4) ลายรูปหวัใจ 

 

 

ภาพผนวกท่ี 24:  ข้ันตอนการเย็บ(เนา) และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม 

 

  
(2) ลายใบไม 

 

  
(3) ลายผีเส้ือ 

 

  
(4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 25:  ข้ันตอนการเย็บ(เนา) และภาพผาสําเร็จ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลวดลายเรขาคณิต   (2) ลวดลายธรรมชาติ 

 
ภาพผนวกท่ี 26:  เปรียบเทยีบเทคนิคการมัดยอมดวยผาฝาย   

 

 

  
(1) ลวดลายเรขาคณิต    (2) ลวดลายธรรมชาติ 

 

ภาพผนวกท่ี 27:  เปรียบเทยีบเทคนิคการมัดยอมดวยผาลินนิ 

 

 

   
(1) ลวดลายเรขาคณิต     (2) ลวดลายธรรมชาติ 

 
ภาพผนวกท่ี 28:  เปรียบเทยีบเทคนิคการมัดยอมดวยผาเรยอน 
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ขั้นตอนการทดลอง 
 
1.  ขั้นตอนการเตรียมผา 

1.1  กระบวนการตมทําความสะอาดผากอนนําไปยอม เพื่อขจัดสิ่งสกปรกที่มีอยูออกจากผา 

มีวิธีการดังนี้ ตมน้ําตาม จํานวนที่คํานวณไวตามสูตร ดังตารางผนวกที่ 1 จากนั้นเติมสารเคมีที่ใช

สําหรับทําความสะอาดลงในหมอ ตามสูตรที่ไดคํานวณไว   นําผาลงตมกดผาใหจม คนเปนคร้ัง

คราว กลับผาใหทั่ว ดวยอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียล นาน 1 ชั่วโมง ครบตามเวลานําผาลง ลาง

น้ําใหสะอาด ตากใหแหง  ทําเชนเดียวกันกับผาทั้ง 3 ชนิด  

สูตร 

ผา : น้าํ 1 g :  30 cc. 

โซดาไฟ (Caustic Soda) 1 g :  ลิตร 

โซดาแอช (Soda ash) 1 g :  ลิตร 

น้ําสบู (soaping) 1 g  :  ลิตร 

น้ําสบูเทียม (Wetting agent) 1 g  :  ลิตร 

อุณหภูมิ 100°C 

เวลา 1 ชั่วโมง 

 
2.  ขั้นตอนการเตรียมลายและผา 

2.1  นําลวดลายที่ไดทําการศึกษามาถอดแบบและแกะลวดลาย  โดยปรับแบบจากตนฉบับ

ใชเฉพาะเสนกรอบนอกของลวดลาย ลวดลายที่ไดคือ กลุมลวดลายเรขาคณิตและเสนประยุกต

ไดแก  ลายส่ีเหล่ียม  ลายสามเหล่ียม  ลายวงกลม  ลายหัวใจ  และกลุมลวดลายธรรมชาติไดแก 

ลายดอกไม  ลายใบไม  ลายผีเส้ือ ลายหนอน ดังแสดงในภาพผนวกที่ 29 จากนั้นจึงนําลวดลาย

ทั้งหมดมาทําแบบเพื่อเปนแบบรางขนาดตางๆ บนกระดาษแข็ง โดยลายแบบที่เปนกระดาษจะทํา

เคร่ืองหมายแบงคร่ึงไว  และทําแบบลาย(บล็อก)  สําหรับฉลุไมแผน  เพื่อนํามาใชเปนบล็อคลาย

ในกระบวนการยอมเทคนิควิธีการพับ   
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 (1) ลายส่ีเหล่ียม (2) ลายสามเหลี่ยม (3) ลายวงกลม              (4) ลายหัวใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 29:  กลุมลวดลายเรขาคณิตใชเปนตนแบบในการทดลอง 

 

2.2  เมื่อไดแบบสําหรับวาดลงบนผาและแบบลายบล็อค  สําหรับเปนแบบในกระบวนยอม

แลว ดังแสดงในภาพผนวกที่  30 จึงนํามาทําการทดลอง  วางลงบนผาที่ใชยอม  เพื่อหาขนาดท่ี

เหมาะสมกับผาทดลอง  จากนั้นจึงนําแผนไมมาฉลุตามลายและขนาดที่กําหนด เพื่อใชเปนแบบ

ลายบล็อกสําหรับเทคนิควิธีการพับ ดังแสดงในภาพผนวกที่ 31 นําผาที่แหงและรีดใหเรียบ  

เรียบรอยแลว พรอมดวยแบบลาย จากนั้นวาดลายลงบนผาตามเทคนิคตางๆ ดวยดินสอ HB 

 

                                
 

 (1) ลายดอกไม (2) ลายใบไม (3) ลายผีเส้ือ (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 30:  กลุมลวดลายธรรมชาติใชเปนตนแบบในการทดลอง 

 

 
 

ภาพผนวกท่ี 31:  ไมที่ผานการฉลุแลว เพือ่ใชเปนแบบลายบล็อกสําหรับเทคนิควธิีการพับ 
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3.  ขั้นตอนการมัดยอม 
3.1  เทคนิคการมัด 

ทุกกลุมลวดลาย นําผามาพับคร่ึง  แลวจึงวาดแบบคร่ึงสวนลงบนผา  จากนั้นจับผาเปน

จีบตามแบบที่วาดไว  แลวจึงนํายางรัดมามัดบริเวณเสนที่วาดไวใหเปนเสนทึบ แลวจึงนาํยางรัดมา

มัดบริเวณผาที่เหลือในลักษณะไขวไปมา เพื่อใหเกิดลาย ทําเชนเดียวกันกับผาทั้ง 3 ชนิด ดังแสดง

ในภาพผนวกที่ 32 – 36  
 

    
 1) พับตามรอย 2) รัดดวยยางรัด 3) รัดยางไขวไปมา 

 
ภาพผนวกท่ี 32:  ข้ันตอนเทคนิคการมัด 
 

 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 33:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 34:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 

 

 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 35:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาลินิน กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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 (1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 36:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาลินิน กลุมลวดลายธรรมชาติ 
 

 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 37:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 38:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการมัด ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 

 

3.2  เทคนิคการพับ 

ทุกกลุมลวดลาย ใหพับผาทบไปมา จนไดรูปรางส่ีเหล่ียม จากนั้นจึงนําแบบลาย(บล็อค) 

มาวางประกบดานหนา – ดานหลัง  แลวใชตัวล็อค  (C-Clamps) มาหนีบแบบลายบลอคและผา

ใหแนน เพื่อกันสีซึมเขาสูผาบริเวณที่ถูกกันสี ทําเชนเดียวกันกับผาทั้ง 3 ชนิด ดังแสดงใน         

ภาพผนวกที่ 39 – 45 
 

 
1) 

    
 2) 3)  4)  5)  
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 6)  7) 8) 

 

ภาพผนวกท่ี 39:  ข้ันตอนเทคนิคการพับ 

 

 

   
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

   
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 40:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 41:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 

 

 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 42:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาลินนิ กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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 (1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 43:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาลินนิ กลุมลวดลายธรรมชาติ 
 

 

  
(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 44:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 
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(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 45:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการพับ ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 

 

3.3  เทคนิคการเย็บ(เนา) 

ทุกกลุมลวดลายใหวาดแบบลงบนผาใหไดกึ่งกลางผา  โดยเย็บเนาระยะหาง 0.5 ซม.  

ทิ้งดายใหยาวประมาณ 30 ซม.  หากตองการลายที่มีการซ้ําๆ กัน ทั้งผืนใหพับผาแบงเปนชองๆ  

และวาดแบบเต็มสวนลงบนผา  จากนั้นจึงเย็บตามรอยที่วาดไว  โดยเย็บเนาระยะหาง 0.5 ซม. ทิ้ง

ดายยาว โดยประมาณ เผ่ือไวสําหรับรูดแลวจึงมัด  ลายใหญมัดเร่ิมตนใหมัดเปนเสนกวาง

ประมาณ 0.5 – 1 ซม.  จากนั้นจัดใหเกิดลวดลายโดยมัดในลักษณะไขวไปมา  สําหรับลายเล็กรูด

และมัดใหแนนโดยเร่ิมมัดที่ฐานของลายในลักษณะมัดทึบมีความกวางประมาณ 0.5 เซนติเมตร 

ทําเชนเดียวกันกับผาทั้ง 3 ชนิด ดังแสดงในภาพผนวกที่ 46 – 53 
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ภาพผนวกท่ี 46: เทคนิคการเย็บ(เนา) สําหรับลายส่ีเหล่ียม สามเหลี่ยม วงกลม รูปหัวใจ  

 ใบไม และหนอน 

 
 

 
 

1) 

    
 2)   3)  4)  5) 

 

ภาพผนวกท่ี 47: เทคนิคการเย็บ(เนา) สําหรับลายดอกไม และ ผีเส้ือ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

   
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 48:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาฝาย กลุมลวดลายเรขาคณิต 

 

 

  
(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 49:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา)  ผาฝาย กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 50:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา) ผาลินิน กลุมลวดลายเรขาคณิต 

 

 

  
 (1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 51:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา)  ผาลินิน กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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(1) ลายส่ีเหล่ียม   (2) ลายสามเหลี่ยม 

 

  
(3) ลายวงกลม   (4) ลายรูปหวัใจ 

 

ภาพผนวกท่ี 52:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา)  ผาเรยอน กลุมลวดลายเรขาคณิต 

 

 

  
(1) ลายดอกไม  (2) ลายใบไม 

 

    
 (3) ลายผีเส้ือ   (4) ลายหนอน 

 

ภาพผนวกท่ี 53:  ภาพสําเร็จ เทคนิคการเย็บ(เนา)  ผาเรยอน กลุมลวดลายธรรมชาติ 
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3.  ขั้นตอนการเตรียมสีและการยอมผา 
3.1  เม่ือสรางลายทุกลายแลว  เตรียมไวเพื่อยอม  โดยนําผาทุกช้ินที่เสร็จเรียบรอยแลวแชน้ํา

ใหทวมโดยน้ําที่จะใชเปนน้ําตกตะกอน  คือ มีการใสภาชนะทิ้งไวเปนเวลานานกวา 1 อาทิตย  แช

นานประมาณ 10-15 นาที  จากนั้นปนผาที่แชใหแหงกอนนําไปยอม ดังแสดงในภาพผนวกที่ 54 

 

 
 

ภาพผนวกท่ี 54: ผาแชน้าํกอนยอม 

3.2  เตรียมน้ําสําหรับผสมสียอมและละลายสียอม นําถังพลาสติกที่ไวสําหรับยอมใสน้ําตาม

จํานวนที่ไดคํานวณไว  โดยลบน้ําออกจากน้ํายอมเพื่อที่ใชสําหรับละลายสีน้ํายอมประมาณ     

150 cc.  จากนั้นเตรียมสีและสารเคมีสําหรับยอมผา โดยคํานวนตามสูตร 

สูตร 

ผา : น้ํา 1 g :  30 cc. 

สี indigo 6 % 

โซดาไฟ (Caustic Soda) 10 g :   1 ลิตร 

โซเดียมไฮโดรซัลไฟต 

(sodium hydrosulphite) 
10 g :   1 ลิตร 

โซเดียมซัลเฟต (เกลือ) 30 g :  1 ลิตร 

น้ําสบูเทียม 

(Wetting Agent) 
1 g :  1 ลิตร 

 

3.4  วิธีการทําน้ําสียอมผา 

3.4.1  นําน้ํา 150 cc. ตมใหเดือด พักน้ําใหมีอุณหภูมิ 70°C เทน้ํารอนลงในบีกเกอรโดย

ผานแทงแกว  ละลายสียอม  คนผงสีใหเปนลักษณะเหมือนแปงเปยก  เปนเวลา 10-15 นาที  

จนกวาผงจะละลายหมด เติมโซดาไฟ (Caustic Soda) คร่ึงสวน  ลงในบีกเกอรน้ําสียอม  ถาน้ํา

รอนไดพอเหมาะ เวลาเทโซดาไฟละไปจะไดยินเสียงละลาย  คนชาๆ ใหละลาย  เติมโซเดียม
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   1)   2)   3) 

 
ภาพผนวกท่ี 55: ข้ันตอนการละลายสี 

 

3.4.2  นําสวนผสมที่เหลือ เทลงในถงัพลาสติก คนใหละลาย  จากนัน้เติมสบูเทียม 

(Wetting Agent) ลงในถังคนใหเขากัน ดังแสดงในภาพผนวกที ่56 

 

     
 1)   2)   3) 

    

ภาพผนวกท่ี 56: ข้ันตอนการเติมสวนผสมอ่ืน 

 
 

3.4.3  เทน้ําสียอมลงในถังยอมคนน้ําเขากัน  เติมเกลือ ¼ ลงในน้ํายอมคนใหละลาย 

และนําผาที่แชน้ําและปนหมาดแลว ลงยอมในถังยอม จํานวน 120 ชิ้น  กดน้ําใหจม  ใหน้ําทวมผา 

ไมใหผาโผลข้ึนมาเหนือน้ํา  เพราะจะทําใหสี Oxidation กับอากาศ และทําใหติดสีไมสม่ําเสมอ  

คนผาเปนระยะๆ เมื่อครบ 10 นาที  เติมเกลือสวนที่เหลือ  ระวังอยาใหเกลือ (Sodium)  โดนผาที่
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 1)   2)   3)   

 

ภาพผนวกท่ี 57: ข้ันตอนการใสน้ําสีผาทีต่องการและเติมสวนผสมลงในน้ํา 

 

3.4.4  นําผาที่ถูกยอม แกะลายที่มัด และรีบกางผาออกใหเต็มผืนผา  เพราะหากกางไม

หมดเต็มผืนผา  บริเวณสวนที่ไมโดนอากาศ จะไมเกิดการออกซีเดชั่นกับอากาศ จะทําใหผาดาง สี

ไมสม่ําเสมอ  ตากผาบริเวณที่รม  รอจนแหงสนิท  จากนั้นจึงทําการทําความสะอาดผาหลังยอม  

ดังแสดงในภาพผนวกที่ 58 

 

   
 (1)   (2)   (3)   

 

ภาพผนวกท่ี 58: ภาพผามดัยอมเมื่อทาํปฏิกิริยากับอากาศ 

 
4.  ขั้นตอนการทําความสะอาดหลังยอม 

โดยใชสูตรดังนี้ 

น้ํา : ผา 30 cc.    : 1  กรัม 

สบูเทียม  0.5 กรัม  : 1  ลิตร 
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4.1  ตมน้ําใหเดือด 100° C  เติมสบูเทียมลงไปในหมอตม คนใหเขากัน  ใสผาที่ซักแลวลงใน

หมอตมนาน 30 นาที กลับผาคนใหทั่วจากนั้นจึงนําผาข้ึน ลางน้ําใหสะอาดอีกคร้ัง หรือจนกวาน้ํา

จะใส  ตากในท่ีรมใหแหง จากนั้นจึงนํามารีดและเก็บริมผาใหเรียบรอย ไดผามัดยอมที่เสร็จ

สมบูรณ  
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ผลการวิเคราะหขอมูลจากคะแนนท่ีไดของกลุมลวดลายเรขาคณิตและกลุมลวดลาย
ธรรมชาติ 
 

ตารางที่ 1: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการมัด 

 

คําถามขอที่  กลุมลวดลาย Mean S.D. 

1.1 เทคนิควิธีการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาที่ใช เรขาคณิต 4.43 .669 

 ธรรมชาติ 4.29 .766 

1.2 ลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ เรขาคณิต 4.29 .758 

 ธรรมชาติ 4.16 .851 

1.3 ความยากของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.01 .588 

 ธรรมชาติ 3.99 .709 

1.4 ความงายของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.00 .598 

 ธรรมชาติ 3.99 .709 

1.5 การทําซ้ําของลวดลาย เรขาคณิต 4.08 .676 

 ธรรมชาติ 3.94 .892 

1.6 การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลาย เรขาคณิต 4.16 .702 

 ธรรมชาติ 3.98 .776 

2.1 ความสวยงามของลวดลาย เรขาคณิต 4.36 .699 

 ธรรมชาติ 4.23 .692 

2.2 ความสมบูรณของลาย เรขาคณิต 4.23 .739 

 ธรรมชาติ 4.06 .653 

2.3 ความคมชัดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.25 .667 

 ธรรมชาติ 4.07 .631 

2.4 ความคมชัดของลายภายใน เรขาคณิต 4.18 .630 

 ธรรมชาติ 4.11 .681 

2.5 ความละเอียดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.31 .635 

 ธรรมชาติ 4.13 .563 

2.6 ความละเอียดของลวดลายภายใน เรขาคณิต 4.32 .681 

 ธรรมชาติ 4.10 .608 

2.7 ความชัดเจนของลาย เรขาคณิต 4.23 .675 

 ธรรมชาติ 4.11 .647 
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ตารางที่ 1: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการมัด (ตอ)  
 

คําถามขอที่ กลุมลวดลาย Mean S.D. 

3.1 ความเขมของสี เรขาคณิต 4.17 .612 

 ธรรมชาติ 4.19 .596 

3.2 การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.14 .586 

 ธรรมชาติ 4.13 .550 

3.3 ลักษณะความสม่ําเสมอของสี เรขาคณิต 4.12 .582 

 ธรรมชาติ 4.18 .523 

3.4 พื้นที่สีขาวภายในลาย เรขาคณิต 4.31 .610 

 ธรรมชาติ 4.08 .629 

4.1 รอยยับของผา เรขาคณิต 4.42 .548 

 ธรรมชาติ 4.03 .642 

4.2 รอยที่เกิดจากเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.41 .576 

 ธรรมชาติ 4.16 .633 

5.1 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม เรขาคณิต 4.42 .724 

 ธรรมชาติ 4.11 .747 

5.2 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม เรขาคณิต 4.43 .710 

 ธรรมชาติ 4.10 .770 

5.3 การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.43 .669 

 ธรรมชาติ 4.32 .745 

5.4 สามารถนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอื่นๆ เรขาคณิต 4.54 .499 

 ธรรมชาติ 4.24 .672 

5.5 ความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อการเพิ่มมูลคาลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.35 .621 

 ธรรมชาติ 4.13 .608 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 247 

ตารางที่ 2: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการพับ 

 
 

คําถามขอที่  กลุมลวดลาย Mean S.D. 

1.1 เทคนิควิธีการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาที่ใช เรขาคณิต 4.06 .853 

 ธรรมชาติ 3.66 .834 

1.2 ลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ เรขาคณิต 4.12 .742 

 ธรรมชาติ 3.68 .882 

1.3 ความยากของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.28 .793 

 ธรรมชาติ 3.86 .837 

1.4 ความงายของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.28 .791 

 ธรรมชาติ 3.86 .837 

1.5 การทําซ้ําของลวดลาย เรขาคณิต 4.19 .617 

 ธรรมชาติ 3.74 .661 

1.6 การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลาย เรขาคณิต 3.92 .835 

 ธรรมชาติ 3.63 .716 

2.1 ความสวยงามของลวดลาย เรขาคณิต 3.88 .742 

 ธรรมชาติ 3.51 .689 

2.2 ความสมบูรณของลาย เรขาคณิต 3.72 .702 

 ธรรมชาติ 3.45 .645 

2.3 ความคมชัดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 3.54 .807 

 ธรรมชาติ 3.52 .794 

2.4 ความคมชัดของลายภายใน เรขาคณิต 3.40 .856 

 ธรรมชาติ 3.41 .804 

2.5 ความละเอียดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 3.32 1.060 

 ธรรมชาติ 3.04 .920 

2.6 ความละเอียดของลวดลายภายใน เรขาคณิต 2.71 1.323 

 ธรรมชาติ 2.97 1.070 
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ตารางที่ 2: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการพับ (ตอ) 

 
คําถามขอที่ กลุมลวดลาย Mean S.D. 

2.7 ความชัดเจนของลาย เรขาคณิต 3.61 .780 

 ธรรมชาติ 3.61 .780 

3.1 ความเขมของสี เรขาคณิต 4.00 .677 

 ธรรมชาติ 3.89 .689 
3.2 การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 3.39 .808 
 ธรรมชาติ 3.28 .710 
3.3 ลักษณะความสม่ําเสมอของสี เรขาคณิต 3.57 .833 
 ธรรมชาติ 3.47 .720 
3.4 พื้นที่สีขาวภายในลาย เรขาคณิต 3.37 .845 
 ธรรมชาติ 3.40 .722 
4.1 รอยยับของผา เรขาคณิต 3.04 1.254 
 ธรรมชาติ 2.99 1.104 

4.2 รอยที่เกิดจากเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 3.59 .804 
 ธรรมชาติ 3.48 .713 
5.1 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม เรขาคณิต 4.21 .884 
 ธรรมชาติ 3.87 .874 
5.2 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม เรขาคณิต 4.25 .896 
 ธรรมชาติ 3.89 .877 
5.3 การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.17 .883 
 ธรรมชาติ 3.96 .828 
5.4 สามารถนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอื่นๆ เรขาคณิต 4.17 .883 
 ธรรมชาติ 3.95 .834 
5.5 ความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.23 .739 
 ธรรมชาติ 3.99 .812 
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ตารางที่ 3: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการเย็บ(เนา) 
 

คําถามขอที่  กลุมลวดลาย Mean S.D 

1.1 เทคนิควิธีการมัดยอมมีความเหมาะสมกับผาที่ใช เรขาคณิต 4.08 .845 

 ธรรมชาติ 4.03 .780 

1.2 ลวดลายเม่ือนําไปเปรียบเทียบกับรูปตนแบบ เรขาคณิต 4.32 .593 

 ธรรมชาติ 4.25 .587 

1.3 ความยากของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 3.86 .658 

 ธรรมชาติ 3.82 .612 

1.4 ความงายของเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 3.87 .655 

 ธรรมชาติ 3.82 .612 

1.5 การทําซ้ําของลวดลาย เรขาคณิต 4.12 .591 

 ธรรมชาติ 4.10 .589 

1.6 การจัดวางตําแหนงหรือจังหวะของลาย เรขาคณิต 4.26 .661 

 ธรรมชาติ 4.36 .707 

2.1 ความสวยงามของลวดลาย เรขาคณิต 4.23 .731 

 ธรรมชาติ 4.32 .713 

2.2 ความสมบูรณของลาย เรขาคณิต 4.26 .672 

 ธรรมชาติ 4.39 .673 

2.3 ความคมชัดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.16 .749 

 ธรรมชาติ 4.39 .689 

2.4 ความคมชัดของลายภายใน เรขาคณิต 4.24 .729 

 ธรรมชาติ 4.33 .777 

2.5 ความละเอียดของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.26 .841 

 ธรรมชาติ 4.39 .720 

2.6 ความละเอียดของลวดลายภายใน เรขาคณิต 4.39 .736 

 ธรรมชาติ 4.38 .718 
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ตารางที่ 3: ผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยและคาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทคนคิการเย็บ(เนา)  (ตอ) 

 
คําถามขอที่  กลุมลวดลาย Mean S.D 

2.7 ความชัดเจนของลาย เรขาคณิต 4.41 .738 

 ธรรมชาติ 4.19 .652 
3.1 ความเขมของสี เรขาคณิต 3.92 .822 
 ธรรมชาติ 4.13 .583 
3.2 การกระจายของสีบริเวณดานนอกของเสนกรอบนอก เรขาคณิต 4.15 .621 
 ธรรมชาติ 4.07 .598 
3.3 ลักษณะความสม่ําเสมอของสี เรขาคณิต 4.02 .697 
 ธรรมชาติ 4.05 .510 

3.4 พื้นที่สีขาวภายในลาย เรขาคณิต 4.20 .620 
 ธรรมชาติ 4.19 .632 
4.1 รอยยับของผา เรขาคณิต 4.22 .603 
 ธรรมชาติ 4.06 .586 

4.2 รอยที่เกิดจากเทคนิควิธีการมัดยอม เรขาคณิต 4.37 .606 
 ธรรมชาติ 4.16 .633 
5.1 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงหัตถอุตสาหกรรม เรขาคณิต 3.98 .693 
 ธรรมชาติ 3.78 .711 
5.2 การนําเทคนิคไปใชในดานการผลิตเชิงอุตสาหกรรม เรขาคณิต 3.98 .693 
 ธรรมชาติ 3.78 .711 
5.3 การนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.36 .657 
 ธรรมชาติ 4.14 .731 
5.4 สามารถนําไปใชผลิตเปนผลิตภัณฑอื่นๆ เรขาคณิต 4.37 .652 
 ธรรมชาติ 4.14 .731 

 5.5 ความสามารถของเทคนิคกับผาเพื่อการเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑ เรขาคณิต 4.37 .652 
 ธรรมชาติ 4.09 .707 
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