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บทคัดยอ 
 

 จากการศึกษาเรื่องการพัฒนาเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝาย มีวัตถุประสงค

เพื่อศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย ศึกษาทิศทางการวางเสน  SLIVER เขาสูกระบอกบรรจุ

เสนใยของเครื่อง  GAREBO  และศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของเสน  SLIVER ในการบรรจุลงในกระบอก

บรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  ที่มีผลตอคุณสมบัติของเสนดายพิเศษจากเสนดายใยกลวยผสมฝายแบบ 

SLUB YARN  พบวาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝายที่ปนออกมาในรูปแบบเสน SLIVER  ดวย

เครื่อง  ROLLER CARD พบวาการผสมเสนใยกลวย : เสนใยฝายในอัตราสวนที่ 20 : 30, 30 : 40, 40:60 และ 

50 : 50 สามารถปนออกมาเปนเสน SLIVER ได  ในดานของทิศทางที่เหมาะสมในการวางเสน SLIVER เพื่อเขา

สูกระบอกบรรจุเสนใย  คือการวางเสน SLIVER ตามยาวของกระบอก ทําใหสามารถดึงเสนใยไดงายและ

สามารถปนเปนเสนดายไดอยางตอเนื่อง ดานอัตราสวนและน้ําหนักของเสน  SLIVER ในการบรรจุลงกระบอก

เสนใยของเครื่อง GAREBO  ที่มีผลตอการปนเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN  จากผลการทดสอบคุณสมบัติ

ของเสนดายเพื่อหาจํานวนเกลียวของเสนดาย  ความแข็งแรงและเปอรเซ็นการยืดตัวขณะของเสนใยกลวย:เสน

ใยฝาย ที่รอยละ 20:80 พบวาน้ําหนักของเสน SLIVER 20 กรัม จํานวนเกลียวตอนิ้วมีคาเฉล่ีย 10.8   แรงดึง

ขาด(นิวตัน)  เสน SLIVER ที่ 40 กรัมมีผลตอแรงดึงขาดที่คาเฉลี่ย 6.27 และการยืดตัวขณะขาด(รอยละ)พบวา

น้ําหนักของเสน SLIVER ที่ 30 กรัมมีผลตอการยืดตัวขณะขาดที่คาเฉลี่ย 4.45   เสนใยกลวย:เสนใยฝายที่รอย

ละ 30:70 พบวาเสน SLIVER ที่ 30 กรัม  จํานวนเกลียวตอนิ้ว มีคาเฉลี่ย 10.9  แรงดึงขาด(นิวตัน) พบวาเสน 

SLIVER ที่ 30 กรัมมีผลตอแรงดึงขาดที่คาเฉลี่ย 7.68 และการยืดตัวขณะขาด(รอยละ)พบวาเสน SLIVER ที่ 30 

กรัมมีผลตอการยืดตัวขณะขาดที่คาเฉลี่ย 4.93 เสนใยกลวย:เสนใยฝายที่รอยละ 40:60 พบวาเสน SLIVER ที่ 

40 กรัมมีจํานวนเกลียวตอนิ้วที่คาเฉลี่ย 10.5  แรงดึงขาด(นิวตัน)พบวาเสน SLIVER ที่ 20 กรัมมีผลตอแรงดึง

ขาดที่คาเฉลี่ย 6.20 และการยืดตัวขณะขาด(รอยละ)พบวาเสน SLIVER ที่ 40 กรัมมีผลตอการยืดตัวขณะขาดที่

คาเฉลี่ย 4.76  เสนใยกลวย:เสนใยฝายที่รอยละ 50:50 พบวาเสน SLIVER ที่น้ําหนัก 20 กรัมและ40 กรัม มี

จํานวนเกลียวตอนิ้วที่คาเฉลี่ย 10.9  แรงดึงขาด(นิวตัน)พบวาเสน SLIVER ที่ 30 กรัม  มีผลตอแรงดึงขาดที่

คาเฉลี่ย 6.07 และการยืดตัวขณะขาด(รอยละ)  พบวาเสน SLIVER ที่ 20 กรัมมีผลตอการยืดตัวขณะขาดที่

คาเฉลี่ย 5.09  เสนใยกลวย:เสนใยฝายที่รอยละ 60:40 พบวาเสน SLIVER ที่น้ําหนัก 20 กรัมมีจํานวนเกลียวตอ

นิ้วที่คาเฉลี่ย 11.2   แรงดึงขาด(นิวตัน) พบวาเสน SLIVER ที่ 40 กรัมมีผลตอแรงดึงขาดที่คาเฉลี่ย 5.34 และ

การยืดตัวขณะขาด(รอยละ)พบวาเสน SLIVER ที่ 40 กรัมมีผลตอการยืดตวัขณะขาดที่คาเฉลี่ย 4.57 

คําสําคัญ: เสนดายพิเศษ เสนใยกลวยผสมฝาย 
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ABSTRACT 
 

 The research of development Fancy yarn from Banana fiber  and cotton fiber blend to seek 

Ratio of Banana fiber and cotton fiber to  sliver by ROLLER CARD was found that Blending  Banana 

fiber and cotton fiber at  20 : 30, 30 : 40, 40 : 60 and 50 : 50 to able to spin as sliver. Due to the 

quantity of Banana fiber, there are quantity of yarn less than or equal with cotton fiber, it made both 

fibers can cling together. In the parts of the suitable sliver laying direction to contain to the GAREBO 

YARN TUBE was found that the suitable laying direction to contain to the GAREBO YARN TUBE to 

find that the suitable Sliver laying direction is the longwise laying direction of GAREBO YARN TUBE 

because Sliver laid down orderly and was not overlay so it can easy draw thread and continues spin 

yarn. About Ratio and weight of sliver in GAREBO YARN TUBE that was affect to Fancy yarn 

spinning as SLUB YARN was found that the qualification of thread for seeking yarn twist, yarn 

strength and Elongation (Percentage) of Banana Fiber: cotton Fiber 20:80 was found that the weight 

of Sliver 20 grams have yarn twist (turn/inches) mean 10.8 (Newton) of sliver 40 grams mean 6.27 

and Elongation (Percentage) of sliver 30 grams mean 4.45. Banana Fiber : cotton Fiber 30:70 was 

found that the weight of Sliver 30 grams have yarn twist (turn/inches) mean 10.9 (Newton)  of sliver 

30 grams mean 7.68 and Elongation (Percentage) of sliver 30 grams mean 4.93.  Banana Fiber : 

cotton Fiber 40:60 was found that the weight of Sliver 40 grams have yarn twist (turn/inches) mean 

10.5 (Newton)  of sliver 20 grams mean 6.20 and Elongation (Percentage) of sliver 40 grams mean 

4.76. Banana Fiber : cotton Fiber 50:50 was found that the weight of Sliver 20 and 40 grams have 

yarn twist (turn/inches) mean 10.9 (Newton)  of sliver 30 grams mean 6.07 and Elongation 

(Percentage) of sliver 20 grams mean 5.09. Banana Fiber : cotton Fiber 60:40 was found that the 

weight of Sliver 20 grams have yarn twist (turn/inches) mean 11.2 (Newton)  of sliver 40 grams mean 

5.34 and Elongation (Percentage) of sliver 40 grams mean 4.57.  

 

Keywords: Fancy Yarn  Banana and Cotton Fiber Blend 
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บทที่  1 

 
บทนํา 

 
1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

อุตสาหกรรมการปนดายหรือการผลิตเสนดาย เปนขั้นกลางน้ําของอุตสาหกรรมสิ่งทอ  ซึ่ง

เกี่ยวของกับการผลิตเสนดาย ทั้งเสนดายที่ทําจากเสนใยธรรมชาติ และเสนดายที่ทําจากเสนใย

สังเคราะหการทอผา การถัก  และการฟอกยอม  โดยเฉพาะเสนดายที่ทําจากเสนใยธรรมชาติชนิด

ตางๆ ซึ่งเปนวัตถุดิบที่นํามาใชในงานอุตสาหกรรมสิ่งทอที่กอใหเกิดผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดหลาย

ประเภท  เชน  การนําไปใชทอผา  เครื่องเรือน  เคหะสิ่งทอตางๆ เส้ือผาสําเร็จรูป  โดยเฉพาะผลิตเปน

ผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ  เพื่อสงออกไปขายยังตางประเทศเปนมูลคาสูงถึง  36,322 ลานบาท  (บุญ

ชัยและคณะ, 2541) 

 ประเภทของเสนใยในปจจุบัน  สามารถแบงออกไดเปน  2  ประเภทใหญๆคือ  เสนใยที่

มนุษยผลิตขึ้น  ไดแก  เสนใยที่ดัดแปลงมาจากพอลิเมอรธรรมชาติ เสนใยอนินทรียและเสนใย

สังเคราะหประเภทตางๆ สวนอีกกลุมหนึ่งที่ไดรับความสนใจและเปนที่ตองการของกลุมผูบริโภคเปน

อยางมากนั้นก็คือ  เสนใยธรรมชาติ  ซึ่งสามารถแบงไดตามแหลงกําเนิดของเสนใย  โดยแบงเปน  

เสนใยที่ไดจากสัตว  เชน  ขนสัตว  ไหม  เสนใยที่ไดจากแรธาตุ  เชน  ใยหิน  ใยแกว และเสนใยที่ได

จากพืช  เชน  ปาน  ปอ  ลินิน  โดยในปจจุบันไดมีการพัฒนาเสนใยพืชชนิดตางๆ  นํามาพัฒนาเปน

เสนดายเพื่อทอผืนผาและพัฒนาเปนผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ  เชน  เส้ือผาที่ทอจากใยไผ  เส้ือใย

มังคุด  ผาใยสัปปะรด  เสนใยปานศรนารายณ  เปนตน  และลาสุด(บุษราและคณะ,2550) ไดนํา

เสนใยกลวยมาผลิตในเชิงระบบอุตสาหกรรม  โดยการนําเสนใยกลวย 12 % ผสมกับเสนใย เรยอง 

23% และโพลิเอสเตอร 65%  ผลิตเปนเสนดายธรรมดาและทอเปนผืนผา  โดยมีรูปแบบการทอ

โครงสรางลายขัดและลายสอง  นําไปทดสอบคุณสมบัติพบวามีคุณสมบัติที่ดีและเหมาะกับ

คุณสมบัติของเสนดายและผืนผา แตลักษณะของผืนผายังไมแสดงถึงลักษณะของเสนใยกลวยอยาง

ชัดเจน  ประกอบกับกลวยเปนพืชเศรษฐกิจที่สําคัญเปนอันดับตนๆของประเทศไทย  ซึ่งปลูกกัน

อยางแพรหลาย  มีอยูดวยกันหลายชนิด  เชน  กลวยหอม  กลวยหิน  กลวยไข  โดยเฉพาะกลวย

น้ําวา  เปนกลวยที่ไดรับความนิยมบริโภคในประเทศและสงออกตางประเทศเปนอยางมากดวยเหตุ

นี้รัฐบาลไทยจึงไดจัดใหกลวยเปนพืชเศรษฐกิจที่บรรจุไวในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมของ



 2

ประเทศ ที่จะตองมีการคนควา  วิจัย  และสงเสริมใหเกษตรกรขยายการผลิตโดยเนนเพื่อการสงออก 

(สมคิดและนงนุช, 2538)  รวมถึงคุณสมบัติของเสนใยกลวยซึ่งมีความแข็งแรงสูง  มีความมันเงา

ของเสนใยจึงทําใหเสริมคุณสมบัติของผืนผาที่ทอใหมีความแข็งแรงและสวยงามเพิ่มมากขึ้น 

 เนื่องจากเหตุผลขางตนจึงทําใหเกิดความสนใจที่จะนําเสนใยกลวยมาผสมกับเสนดาย

ฝายเพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมสูกระบวนการผลิตเปนเสนดายเพื่อผลิตออกมาในรูปแบบ

เสนดายพิเศษและเปนตนแบบที่สามารถนําไปทอเปนผืนผาที่มีผิวสัมผัสแตกตางกัน  เชน ผาทอ

ลายลูกฟูก  ผาทอแจ็กการดในอนาคตได  เนื่องจากงานวิจัยครั้งนี้ไดนําเสนใยฝายมาผสมกับเสน

ใยกลวยเพราะฝายมีคุณสมบัติดีเดนหลายประการ  ไดแก  ดูดซึมน้ําและความชื้นไดดี  มีความ

ออนนุมนาจับตอง  ระบายอากาศและความรอนไดดี สามารถยอมสีติดไดงาย  จากคุณสมบัติ

เหลานี้จึงมีการนําฝายมาใชงานไดหลายดาน(บุษรา, 2531) ดังนั้นจึงเลือกฝายซึ่งเปนเสนใยที่ได

จากธรรมชาติเชนเดียวกับเสนใยกลวยมาเปนสวนผสมเพื่อทอออกมาเปนเสนดายพิเศษจากเสน

ใยกลวยผสมฝายและสามารถนําไปพัฒนาตอยอดเพื่อทอออกมาเปนผืนผาก็จะสามารถคง

คุณสมบัติที่ดีใหแกผืนผาและเปนอีกหนึ่งทางเลือกใหกับผูบริโภคไดอีกทางหนึ่ง  

 
1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1  ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย 

1.2.2  ศึกษาทิศทางการวางเสน  SLIVER เขาสูกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO 

1.2.3  ศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของเสน  SLIVER ในการบรรจุลงในกระบอกบรรจุเสนใย

ของเครื่อง  GAREBO  ที่มีผลตอคุณสมบัติของเสนดายพิเศษจากเสนดายใยกลวยผสมฝายแบบ 

SLUB YARN   

 
1.3  ขอบเขตในการวิจัย 

เสนดายพิเศษที่ทําการวิจัยในครั้งนี้  ทําการทดลองเฉพาะเสนดายพิเศษแบบ  SLUB YARN  

เทานั้น 

  
1.4  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1.4.1  ทราบถึงกระบวนการผลิตเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝาย 

1.4.2  เพื่อใหเกิดทางเลือกใหมในการเลือกซื้อผลิตภัณฑเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสม

เสนใยฝายแกผูบริโภค 
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1.4.3  เปนแนวทางในการศึกษาคนควาเกี่ยวกับเสนใยกลวยหรือเสนใยธรรมชาติชนิดอื่นๆ

ตอไป 

1.4.4  เปนการนําวัตถุดิบทางการเกษตรที่เหลือใช ใหสามารถนํากลับมาใชใหมและเปนการ

เพิ่มรายไดใหแกเกษตรกรไทย 

 

1.5  นิยามศัพทเฉพาะ 
เสนใย หมายถึง  วัตถุที่ไดมาจากธรรมชาติหรือประดิษฐข้ึน  มีอัตราสวนความยาวตอ

ความกวางเพียงพอ  และมีคุณลักษณะเหมาะที่จะนําไปผานกระบวนการผลิตเปนผืนผาได 

เสนดาย  หมายถึง  การนําเสนใยหลายๆเสนมารวมกันแลวบิดหรือเขาเกลียว หรือการนําเสน

ใยมาเรียงตอกันเปนเสนยาว  สามารถนําไปทอเปนผืนผาได   

เสนดายพิเศษ  หมายถึง ดายที่มีลักษณะไมเรียบ มีขนาดไมเทากันตลอดเสน บางตอนเขา

เกลียวแนน บางตอนเขาเกลียวหลวม หรือมีลักษณะเปนหวงเปนปุมปม และเสนใยอาจตางสีกัน 

ผลิตดายชนิดนี้ข้ึนมาเพื่อใหไดผาที่มีผิวสัมผัสตางกัน เนื้อผาตางกัน เกิดความแปลก สวยงาม 

ทนทาน และมีประโยชนใชสอยกวางขวางออกไป  

SLUB  YARN    หมายถึง  เปนไดดายเดี่ยว เกิดจากการเขาเกลียวเสนดายที่ไมสม่ําเสมอกัน 

บางตอนเขาเกลียวแนน บางตอนหลวม ซึ่งตอนที่หลวมใยจะโปงพองออกมา เปนใยนุมและฟู 

   



 
บทที่  2 

 
เอกสารและงานวิจัยที่เก่ียวของ 

 
 การวิจยัครั้งนีเ้ปนการวิจัยเพื่อพัฒนาเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝาย  ผูวจิัยได

คนควาเอกสารที่เกี่ยวของ  โดยแบงเปนหัวขอตอไปนี้ 
 
2.1  แนวคิดทฤษฏทีี่เกี่ยวของ 

 2.1.1   ขอมูลพื้นฐานเกี่ยวกบักลวยน้ําวา 

 2.1.2    พฤกษศาสตรของกลวย 

 2.1.3    ชนิดและพันธุกลวยน้ําวา 

 2.1.4    การขยายพันธุกลวยน้ําวา 

 2.1.5   ขอมูลพื้นฐานเกี่ยวกับฝาย 

 2.1.6   โครงสรางฝาย 

 2.1.7   สมบัตทิางกายภาพ และสมบัติทางเคม ี

 2.1.8   การผลิตเสนใยฝาย 

 2.1.9   กรรมวธิีการผลิตเสนดาย 

 2.1.10  ชนิดของเสนดาย 

 2.1.11  ลักษณะและสมบัติของเสนดาย 

 2.1.12  การวิเคราะหจาํนวนเกลียวและทิศทางการเขาเกลียวของเสนดาย 

2.1.13  ดายผวิสัมผัส 
2.2   ผลงานวิจัยทีเ่กี่ยวของ 
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2.1  แนวคิดทฤษฏทีี่เกี่ยวของ 
2.1.1  ขอมูลพื้นฐานเกี่ยวกับกลวยน้ําวา 

กลวยเปนพืชที่อยูคูกับคนไทยมานานแลว ไมวาจะเดินทางไปทองถิ่นใดจะพบเห็น

กลวยขึ้นอยูทุกภาค แมแตตามปาเขาก็ยังพบกลวยปาขึ้นอยูทั่วทุกพื้นที่ จึงนับไดวากลวยเปนพืชที่

อยูใกลตัว แตส่ิงที่อยูใกลตัวอยางกลวยนี้นอยคนนักที่จะรับรูเร่ืองราวของกลวยและเห็นประโยชน

ของกลวยไดอยางแทจริง 

ก  ประวัติความเปนมาและการแพรกระจายของกลวย 

 1)  ประวัติกลวย  กลวยเปนพันธุไมลมลุกขนาดใหญในสกุลพฤกษศาสตรชื่อ 

Musa ในวงศ Musaceae จัดแบงไดเปน 2 สกุล ตามลักษณะของการแตกกอ คือ สกุลกลวยโทน 

(Enscete) ไดแก กลวยไมแตกกอจะขึ้นเปนตนเดี่ยว ๆ  สวนสกุลกลวยแตกกอ (Susa) การแตก

กอหรือแตกหนอมีลักษณะใกลเคียงกับวงศของขิง ขา ขมิ้น ที่มีลําตนอยูใตดิน กลวยมีถิ่นกําเนิด

อยูในเอเชียตะวันออกเฉียงใตที่มีอากาศรอนชื้นและกึ่งรอนซึ่งประกอบดวยตอนเหนือของอินเดีย 

พมา เขมร ไทย จีนตอนใต และแถบหมูเกาะอินโดนีเซีย เกาะบอรเนียว ไตหวัน และฟลิปปนส 

ประเทศเหลานี้จะพบกลวยมีอยูทั่วไปเปนพืชปา กลวยที่พบนี้มีหลายชนิดทั้งมีเมล็ดและไมมีเมล็ด 

แตละพันธุมีชื่อเปนภาษาถิ่นของประเทศนั้น กลวยเปนอาหารหลักของคนชาติตาง ๆ คณะที่ปรึกษา

ดานการเกษตรนานาชาติ (Consultative Group Internation Agricultural Research / CGIAR) 

ภายใตการสนับสนุนโครงการพัฒนาแหงองคการสหประชาชาติ ไดจัดลําดับความสําคัญของ

กลวยไววา เปนอาหารที่ประชากรโลกบริโภคสูงเปนลําดับที่ 4 ในแงปริมาณการผลิตรวมรองจาก

ขาว ขาวสาลี และนมตามลําดับ แมแตในอินเดียที่เปนแหลงผลิตกลวยที่สําคัญที่สุดในโลก ใน

ประวัติศาสตรเมื่อหลายพันปมาแลว ในการเดินเรือคาขายระหวางอินเดียกับเอเชียไดมีการนํา

กลวยเดินทางไปดวย ซึ่งเปนการบงชี้ถึงความเกาแก หรือสันนิษฐานไดวากลวยเปนพืชที่มี

วิวัฒนาการพรอมกับการกําเนิดของโลกเหมือนพืชชนิดอื่น ๆ ซึ่งแสดงใหเห็นวากลวยเปนพืช

ด้ังเดิมของเอเชีย และมีการกระจายพันธุไปที่อ่ืน ๆ  

ข  การแพรกระจาย    กลวยมีการแพรกระจายพันธุจนทําใหรูจักกันไปทั่วโลกไดนั้น เกิด

จากการอพยพเคลื่อนยายถิ่นที่อยูของประชากรจากที่หนึ่งไปยังอีกที่หนึ่ง เนื่องจากการสูญเสีย

แผนดินในการทํามาหากินสมัยโบราณนานหลายศตวรรษ เมื่อเกิดการอพยพแตละครั้งมีการนํา

เสบียงอาหาร ติดตัวไป เชน หนอกลวยและผลผลิตทางการเกษตร จึงพบหลักฐานการแพรกระจาย

พันธุกลวยโดยมีการอางถึงในอินเดียตั้งแต 600 ปกอนคริสตศักราช และกลาวถึงกลวยกอน

พุทธศักราชวา พระพุทธเจาทรงอนุญาตใหภิกษุสามเณรฉันน้ําปานะที่คั้นจากกลวยมีเมล็ดและไมมี
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เมล็ดได แสดงวาคนเกาแกตั้งแตสมัยกอนโบราณรูจักนํากลวยมาใช  ประโยชนกันนานแลว  กอนมี

หลักฐานแสดงไว 

มีการกลาวถึงการขยายพันธุกลวยเมื่อประมาณ 2000 ป ในประเทศจีนเริ่มมีการ

กลาวถึงกลวยกันเมื่อ ค.ศ.200 หรือ พ.ศ.743 ทางแถบเมดิเตอรเรเนียนหรือแถบประเทศกรีก 

อิตาลีนั้น ไมมีการปลูกกลวยจน ค.ศ.650 หรือ พ.ศ.1193 ในป ค.ศ.1400 หรือ พ.ศ.1943 ชาว

โปรตุเกสไดนํากลวยไปยังหมูเกาะคานารี และตั้งแตนั้นเปนตนมาก็เร่ิมนํากลวยไปยังซีกโลกตะวันตก 

ในตนศตวรรษที่ 19 หรือประมาณ พ.ศ.2300 กลวยหลายพันธุถูกนํามารวบรวมไวที่โดมินิกา เมื่อ 

ค.ศ.1902 หรือ พ.ศ.2445 ซึ่งเปนเขตรอน และมีการปลูกกลวยหลายพันธุไวเปนอาหาร สวนมาก

กลวยที่นํามาปลูกแถบเสันศูนยสูตรขึ้นไปทางเหนือและลงมาทางใต ไดขยายการปลูกไปใน

พื้นที่ที่เหมาะแกการปลูก ตํานานเกาแกของสเปนก็มีการบันทึกเรื่องกลวยเชนกัน โดยกลาววามี

ผูพบพันธุกลวยที่มีแปงมากในบริเวณแถบรอนของอเมริกาและในป ค.ศ.1866 หรือ พ.ศ.2409 

ประเทศในทวีปอเมริกาเหนือและยุโรปตะวันตกเริ่มรูจักกลวยและนิยมปลูกอยูทั่วไปในแถบ

เสนศูนยสูตร (หมายใจ, 2548) 
 
2.1.2  พฤกษศาสตรของกลวย  กลวยเปนไมลมลุกขนาดใหญ มีอายุหลายป อยูในตระกูล 

Musaceae เมื่อโตเต็มที่อาจจะมีความสูง 2-9 เมตร ลําตนที่แทจริงของกลวยเกิดเปนเหงาอยูใตผิว

ดิน สวนลําตนที่มองเห็นเปน ลําตนเทียม ประกอบไปดวยกาบใบที่อัดกันแนน ทรงพุมสวนบนของ

ลําตนประกอบดวยใบและชอดอกที่เกิดมาจากจุดเจริญของเหงาภายในลําตนเทียม จะมีมัดทอน

น้ําเลี้ยงเต็มไปดวยน้ํายาง อยูตลอดทุกสวนของลําตน มีลักษณะเปนกรดออน ๆ และมีรสฝาด 

อนุกรมวิธานไดจัดจําแนกกลวยตามลําดับดังนี้ 

   Class -  Monocotyledoneae 

   Order -  Zingiberales 

   Family -  Musaceae 

   Genus -  Musa 

   Section -  Eumusa 

   Species -  spp. 

พืชในตระกูล Musaceae จัดแบงออกไดเปน 2 สกุล ตามลักษณะของการแตกกอ คือ 

สกุลกลวยโทน (Ensete) ไดแก กลวยที่ไมมีการแตกกอ จะขึน้ตนเดีย่ว ๆ  มีอายุประมาณ 2 ป หรือ

มากกวา ผลรับประทานไมได เมื่อใหเมล็ดแลวตนก็จะตายไป ใชทาํแปงหรือเอาเสนใย สวนอกี
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สกุลหนึ่ง คือ สกุลกลวยแตกกอ (Musa) ไดแก กลวยทีม่ีปลูกกนัอยูทัว่ ๆ ไปในปจจุบันมีการแตก

หนอ ผลสามารถนํามาใชเปนอาหารและรบัประทานอาหารได (สมศักดิ์, 2547) 

ก  พัฒนาการทางพฤกษศาสตรของกลวย 

1)  ลําตน  ลําตนแทของกลวยมีลักษณะเปนหัวอยูใตดิน   (corm)   ที่เรียกวา  ไรโซม 

(rhizome) ไรโซม มีการเจริญคลายซิมโปเดียล (sympodial like) ซึ่งเปนลักษณะทั่วไปของพืชใบ

เลี้ยงเดี่ยวที่มีลําตนแบบไรโซม ในกลวยเกือบทุกชนิดจากการเจริญของหนอ (sucker) จะอยูขนาน

กับพื้นดินและแทงขึ้นสูอากาศซึ่งจะมองเห็นไดอยางชัดเจน เมื่อมีการแทงหนอมากขึ้น เราเรียกวา

การแตกกอ ซึ่งลักษณะของตนกลวยเรายังสามารถเปน 2 ลักษณะใหญ ๆ คือ 

ก)  ลําตนใตดิน เปนลําตนที่แทจริงของกลวยหรือที่เรียกกันวา “เหงากลวย” มี

ขนาดเสนผาศูนยกลางถึง 30 เซนติเมตร บนเหงาจะมีปลองและขอที่มีขนาดสั้นมาก ที่ผิวมีรอย

แผลของใบที่เคยอัดแนนเปนเสนรอบวงโดยรอบ เนื้อเยื่อของเหงาเปนสวนสะสมของพวกแปง จุด

เจริญของเหงาจะเปนรูปครึ่งวงกลมแบน ๆ เปนจุดเริ่มของการเกิดใบและชอดอกตามลําดับ ในแต

ละเหงา อาจจะมีหลาย ๆ ตาและอายุที่แตกตางกัน จุดเจริญจะพัฒนาไปเปนหนอ ซึ่งใชเปนวัสดุ

ขยายพันธุของกลวย กลวยกอหนึ่งหรือเหงากลุมหนึ่งจะประกอบดวยหนอขนาดเล็กที่ยังไมมีใบ 

หนอใบแคบหรือหนอแก หนอทั้งสองแบบหลังนี้เปนหนอที่เหมาะสําหรับนําไปใชเปนวัสดุปลูก 

นอกจากนี้จะมีตนที่ตกเครือหรืออาจมีหนอที่เกิดจากเหงาที่ไมสมบูรณหรืออยูติดกับผิวดินเรียกวา 

“หนอใบกวาง” ซึ่งไมเหมาะที่จะใชเปนวัสดุปลูกหรือขยายพันธุ 

ข)  ลําตนเทียม (Pseudostem) คือสวนที่ยึดตัวของหนอประกอบดวยกาบใบ

ที่ประกบกันแนน ในระหวางการเจริญเติบโตกาบเหลานี้จะคอย ๆ คลี่ออกทีละกาบ กาบแรกไดแก 

กาบใบแคบ กาบที่สอบไดแก กาบใบกวาง และกาบที่สามไดแก กาบใบแก ริมกาบใบที่ขนานกัน

มาเร่ือย ๆ จะคอย ๆ เรียวเขาหากันที่ปลาย จนปลายเปนกานใบที่แข็งแรงพอที่จะรับน้ําหนักของ

แผนใบอันใหญโตของกลวยได ใบเล็ก ๆ ที่เกิดในตอนแรกจะตายไปและจะเกิดใบใหมมาแทนเรื่อย 

ๆ ทําใหใบไปรวมกันอยูที่ยอดบริเวณปลายลําตนเหนือดินจึงเปนที่รวมของกานใบ กาบใบที่อยู

รอบโคนกลวยนั้นเปนเนื้อเยื่อที่มีขนาดโต หนา และอวบไปดวยน้ําเลี้ยง เนื่องจากใบใหมเติบโต

ทยอยกันขึ้นมาเปนลําตนจนเบียดกันแนนที่ใจกลางลําตน จึงเกิดการอัดกันทําใหลําตนแข็งแรง 

กาบใบที่เจริญข้ึนมานี้จะกลายเปนลําตนกลวยเทียมที่อาจสูงถึง 12 ฟุตได ดังภาพที่ 2.1  
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ภาพที่ 2.1  แสดงลักษณะตนและการแตกกอของกลวย 

          ที่มา : เบญจมาศ  (2547) 
 

2)  กาบและใบ   การเรียงของใบและกาบใบบนลําตนใตดินจะเกิดเรียงกันเปนวงกลม

และซอนๆ กันที่สวนโคน สวนดานปลายจะไมซอนกัน สวนปลายนีจ้ะเปนจดุกาํเนดิใบซึง่เจรญิมาจาก

สวนกลางของลําตนเทียม กาบใบเรียงกันแนนเพราะขอบของกาบใบแบนและบางไมหนาเหมือน

ตรงกลางของกาบใบ การเรียงแบบนี้จะทําใหเกิดลําตนเทียมแนนและแข็งแรงซึ่งจะเปนตัวพยุงลํา

ตนเหนือดินและเครือกลวยใหยืนทรงตัวอยูได ตําแหนงของใบที่โผลพนจากลําตนเทียมมาแลวนั้น 

ภายหลังจากใบคลี่แลว  ใบกลวยบางชนิดจะตั้ง  (Vertical) บางชนิดจะมีขนานกับพื้นดิน 

(horizontal) และบางชนิดจะเอนลงจากแนวขนานเล็กนอย ทั้งนี้ข้ึนอยูกับจํานวนชุดของโครโมโซม 

ถาใบตั้ง ใบจะมีขนาดเล็กและเรียวยาว   ใบกลวยที่อยูพนลําตนเหนือดินขึ้นมาจะอยูในลักษณะ

ตั้งฉากกับลําตนแลวจะคอย ๆ ลูลง ใบมีลักษณะใหญยาวรี ขนาดของใบกวางประมาณ 70-100 

เซนติเมตร และยาวประมาณ 150-400 เซนติเมตร โดยความยาวจะเปนประมาณ 2.0-4.5 เทาของ

ความกวาง ทั้งนี้ข้ึนอยูกับอายุพันธุ และสภาพแวดลอม ใบจะมีขนาดใหญข้ึนเรื่อย ๆ เมื่อตนมี

ขนาดอายุมากขึ้น และจะมีขนาดเล็กลงอยางเห็นไดชัดเมื่อกลวยเริ่มใหชอดอก หลังจากนั้นก็จะไม

มีใบใหมเกิดข้ึนมาอีก เสนใบของใบกลวยจะเรียวขนานกันเกือบเปนมุมฉากกับกานใบ กลวยที่มี

ความสมบูรณในชวงที่กําลังใหชอดอกและผลจะมีใบประมาณ 10-15 ใบ โดยปกตินิสัยการเกิดใบ

จะเกิดใบใหมออกมาทุก ๆ 7-10 วัน เปนการทดแทนใบเกาที่แกตายไป รวมจํานวนใบตั้งแตเปน

หนอจนกระทั่งถึงชวงกอนเกิดชอดอกจะเกิดมีใบทั้งหมดประมาณ 35-50 ใบในหนึ่งตน  ตอมากาบ
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ปลีที่คลุมดอกตัวเมียอยูก็จะรวง กาบปลีสวนที่อยูถัดลงมาก็จะเปดออก ดอกที่อยูบริเวณสวนนี้

มักจะทําหนาที่ไมไดสมบูรณ ไมวาจะเปนดอกตัวเมียหรือตัวผูก็ตาม และดอกที่ปลายเครือซ่ึงจะ

บานในเวลาถัดมาจะเปนดอกตัวผูทั้งหมด พอถึงระยะนี้ดอกตัวเมียสวนมากจะเริ่มเหี่ยว ซึ่งเปน

การปองกันการเกิดผสมตัวเองขึ้นจากพอแมในตนเดียวกัน 

3)  ชอดอก  เมื่อหนอของกลวยมีอายุได 7-9 เดือน หรือหลังจากปลูกกลวยดวย

หนอประมาณ 6-8 เดือน กลวยก็จะเกิดมีชอดอก ตาดอกที่อยูกลางเหงาจะเจริญเติบโตทะลุเหงา

ผานกลางลําตนเหนือดินและโผลงอกออกมาทางยอด ใชเวลาทั้งสิ้นประมาณ 1 เดือน ชอดอก

ประกอบดวยชอดอกยอยอยูรวมกันบนกานชอดอกที่อวนและแข็งแรง บนชอดอกยอยจะมีดอก

เกิดเปนกลุม ๆ ละ 2 แถว แตละกลุมจะมีกาบดอกสีแดงรูปไขรองรับอยู ทั้งกลุมดอกและกาบดอกจะ

เรียงแบบเกลียว แตละขอของกานชอดอกจะมีดอก จํานวน 8-15 ดอก ดอกเดี่ยวไมมีกาบดอกหุม

อยู ขอแรกจนถึงขอที่ 5-15 ของชอดอกจะเปนดอกตัวเมีย สวนปลายของชอดอกจะเปนดอกตัวผู

และสวนกลางชอดอกเปนดอกสมบูรณเพศ  หลังจากที่มีชอดอกโผลออกมาจากสวนยอดของ

กลวย ตาที่อยูบริเวณโคนกาบปลีซึ่งเปนสวนที่ออกผลนั้นจะเจริญเติบโตอยางรวดเร็ว ชวงกาน

เครือระหวางหวีจะยึดหางออกจากกัน กาบปลีจะเปดและมวนออกคราวละหนึ่งกาบหรือมากกวา 

เผยใหเห็นดอกตัวเมียที่ติดอยูกับปลายผลเล็ก ๆ ซึ่งจะเจริญเปนหวีกลวยตอไป ผลเล็ก ๆ เหลานี้

จะถางออกและกระดกปลายขึ้น สวนทั้งหมดจะกลายเปนเครือกลวย 

ก)  ดอก ลักษณะของดอกกลวยแตละดอกจะไมไดสัดสวนกนั กลีบเลีย้งและ

กลีบดอกไมแยกออกจากกนั ทําใหมองเห็นกลีบสีเหลอืงหรือสีครีม หรือสีขาวเปน 2 ชั้น คือ ชั้น

กลีบรวมประกอบดวยกลีบใหญ ๓ กลีบ และกลีบเล็ก 2 กลีบ เชื่อมติดกันเปนอนัเดียว และชัน้

กลีบอิสระ ดอกตัวเมียจะยาวประมาณ 10 เซนติเมตร มีรังไขที่พัฒนาอยางดีและยาวกวาชัน้กลบี 

ภายในรังไขแบงออกเปน 3 ชอง มีไขเกิดเปนจํานวนมาก โดยเรียงกนัเปน 2-4 แถวกานเกสรตัวเมีย

อวบและสวนยอดของเกสรตัวเมียมี 3 พู สวนเกสรตัวผูมีลักษณะฝอมีจํานวน 5 อัน เมื่อ เจริญเปน

ผลรังไขจะยังคงอยู สวนชั้นกลีบเกสรตัวผูที่ฝอและกานเกสรตัวเมยีจะหลุดรวงไป มองเห็นเปน

เพียงรอยแผลที่ปลายผลแก ดอกตัวผูจะยาวประมาณ 6 เซนติเมตร มเีกสรตัวผู 5 อัน จัดอยูเปน 2 

ชั้น อับละอองเกสรตัวผูมีลักษณะรูปรางยาว ขนาดใหญ และถาเปนกลวยปลูกมักไมมีละออกเกสร

บรรจุอยูหรือมีก็นอยมาก รังไขเล็กและฝอมีความยาวเพียง ¼ ของความยาวดอก กานและยอด

เกสรตัวผูจะเรยีวเล็กและดอกก็จะรวงอยูบริเวณฐานของรังไขเปนสวนใหญ ดังภาพที่ 2.2  
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 ภาพที่ 2.2:   สวนประกอบของปลีดอกตัวผูและดอกยอย 

      ที่มา : เบญจมาศ  (2547)  อางถงึ  IPGRI/INIBAP/CIRAD.1996 
 

 ข)  ผล  ผลของกลวยเปนแบบ beery ใชเวลาหลังจากเกิดชอดอกจนถึง

เก็บเกี่ยวไดประมาณ 90 วัน ผลของกลวยปาจะตองไดรับการผสมเกสรจึงจะติดเปนผลได ผลแกมี

เปลือกเมล็ดแข็งสีดําอยูมากมาย ผลแกมีเปลือกเมล็ดแข็งสีดําอยูมากมาย สวนในกลวยปลูกจะ

เกิดผลโดยไมจําเปนตองไดรับการผสมเกสร เนื ้อของกลวยที่รับประทานไดเกิดจากเนื้อเยื่อ

ชั้นนอกของชองวางภายในรังไข กลวยที่ปลูกนี้สวนใหญจะมีเกสรตัวเมียเปนหมัน เมล็ดจะไมมีการ

พัฒนาเพราะจะเหี่ยวและเปนเพียงจุดเล็ก ๆ สีน้ําตาล   ผลกลวยทั้งหมดบนกานดอกรวมเรียกวา 

เครือ (Bunch) สวนผลกลวยแตละกลุม แตละขอเรียกวา หวี (hand) สวนแตละผลเรียกวา ผล

กลวย (Finger) คุณภาพกลวยหมายถึง จํานวนของหวีกลวยในเครือหนึ่ง ๆ กลวยแตละพันธุจะมี

ความแตกตางของผลในเรื่องของรูปราง ขนาด สีเปลือก สีของเนื้อ รสชาติ และความละเอียดของ

เนื้อไมเหมือนกัน กลวยรับประทานสดจะมีปริมาณน้ําตาลสูง สวนกลวยที่ใชปรุงอาหารจะมี

ปริมาณของแปงอยูมาก  กลวยเครือหนึ่งอาจจะมีจํานวนหวีถึง 5-15 หวี และแตละหวีจะมีจํานวน

ผลตั้งแต 5-20 ผล ขนาดของผลเมื่อโตเฉลี่ยประมาณขนาดยาว 5-15 เซนติเมตร กวาง 2.5-5 

เซนติเมตร ผลเมื่อสุกอาจมีสีเปลือกเปนสีเขียวเหลือง หรือออกแดง แลวแตละชนิดหรือพันธุของ

กลวยนั้น ๆ   (สมศักดิ์, 2547) ดังภาพที่ 2.3 และ 2.4 
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ผลกลวย 

 

1.  straighi  [or  slightly  curved]  2.  straign  in  the  distal  part 

3.  curved  [sharp  curve]     4.  curve  in ‘s’  shape  [double curvature] 

     

     

 
ปลายผลกลวย 

 

1.  pointed 2.  lengthily  pointed 3.  blunt – tipped 

4.  bottled – necked 5.  rounded  
 

     

    ภาพที่ 2.3:  ผลกลวยรูปรางตางๆ 

      ที่มา : เบญจมาศ  (2547)  อางถึง  IPGRI/INIBAP/CIRAD.1996 
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       without  and  floral  relicts        persistent  style        base of the  style  prominent 

 

 ภาพที่ 2.4:  แสดงลักษณะปลายผลที่บางครั้งมีกานเกสรตัวเมียติดอยู 

     ที่มา: เบญจมาศ  (2547)  อางถงึ  IPGRI/INIBAP/CIRAD.1996 

 

 ค)  เมล็ด   จากการศึกษาเมล็ดพันธุของกลวยตานีโดย McGahan 

(1961) พบวาเมล็ดที่แกแลวมีเซลสเครอรีต (sclereids) ประกอบอยูที่ชั้นนอกของ integument อยู 

4 ชั้น เซลเหลานี้แข็งไมมีลิกนิน สวน integument ชั้นในมีเชลที่มี cutin ที่หนาอีก 2 ชั้น สวนของ 

integument ชั้นนอกหนาอยูลอมรอบ  เมล็ดมีรู microplye ทีรูนี้มีเนื้อเยื่อมาปดทําใหเกิดการอุด

ตันและที่ integument จะมีเชล abscission layer อยูดวย ซึ่งจะทําใหบริเวณนั้นบางลง ในขณะที่มี

การพัฒนา สวนของรู micropyle เองนั้นประกอบดวยชองเล็ก ๆ แคบ ๆ 

สวนภายในเมล็ด พบเนื้อเยื่อชั้นนูเชลลา (nucellar) ที่หลงเหลือ

อยูของ archeosporium ทําใหเกิด chalazal mass ซึ่งเปนสารคลายเจลาติน (gelatin) ทางดาน

ปลายของเมล็ด นอกจากนี้พบวาภายในเมล็ดประกอบดวยเอนโดสเปอรม (endosperm) ที่มี

ขนาดใหญเปนที่สะสมอาหาร มีสีขาวและเมื่อแหงจะมีลักษณะเปนผงคลายแปงสวนใหญและ

โปรตีนพวก single protein crystallois และมีทอน้ํา ทออาหารผานจากผนังกั้นไปยัง funicle และ 

remifying ไปยัง chalazal mass และสวนของ micropyle ก็ยังคงมีจุกคอรกอุดอยู  

ในการงอกของเมล็ด เมล็ดงอกแบบไฮโปเจียล (hypogeal) คือใบ

เลี้ยงเหนือพื้นดินสิ่งแรกที่จะเห็นในชวงการงอกคือ จะมีการผลักดันเอาของเหลวสีน้ําตาลออกมาที่รู 

micropyle จุกคอรกที่อุดรู micrppyle ไวจะหลุดออกและมีแรดิเคิล (radicle) ออกมา สําหรับใบ

เลี้ยงมีลักษณะคลายกับหนอคือ มีใบเกิดขึ้นคลายกับกาบใบ ใบที่ 3 ที่เกิดจะแผคลี่ออก ชวงการ
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เกิดนี้เกิดมาจากจุดเจริญที่อยูในชั้นทูนิคา (tunica) ซึ่งเปนเซลชั้นเดียวและสามารถมองเห็นได ดัง

ภาพที่ 2.5 
 

 

 

 
 

    ภาพที่ 2.5: กายวิภาคของเมล็ด 

          ที่มา : เบญจมาศ  (2547) 

 

ง)   ราก ปกตริากที่เจริญออกมาครั้งแรก (primary roots) ที่เกิดที่ตนกลา

กลวยจะมีอายุส้ันและจะตายไป และมีการสรางรากอากาศ (adventitious) ข้ึนแทน สําหรับตนที่

เกิดจากหนอ รากจะเปนรากอากาศตั้งแตเร่ิมตน โดยไมมกีารเปลีย่นแปลง รากเกิดครัง้ละ 3-4 เสน

ในชัน้ของ margin layer ซึ่งอยูที่ผิวของลําตนหรือหัว (corm) รากมีความหนาประมาณ 5-8 

มิลลิเมตร มลัีกษณะอวนน้ําสีขาวถารากนัน้แข็งแรง ตอมารากนัน้จะเปลีย่นเปนสีน้าํตาล มเีซล

เรียงตัวกนัอยูอยางหลวม ๆ เสนผานศนูยกลางของรากจะมีขนาดใหญหรือเล็กขึน้อยูกับชุดของ

โครโมโซม ซึ่ง Monnet และ Charpentier (1965) ไดศึกษาพบวาถากลวยมีจาํนวนโครโมโซม 3 

ชุด (2n = 33 หรือ 3X) รากจะมีเสนผานศูนยกลางประมาณ 6.2-8.5 มิลลิเมตร ถามีโครโมโซม 2 

ชุด จะมีเสนผานศูนยกลางประมาณ 5.1 – 5.7 มิลลิเมตร และถามจีํานวนโครโมโซม 4 ชุด (2n = 

44 หรือ 4X) จะมีเสนผานศนูยกลางประมาณ 7.4 มิลลิเมตร ในการปลูกกลวยในชวงแรก ๆ 

จะมีรากใหมเกิดขึ้น 14-20 เสน ซึ่งมีความยาว 10-15 เซนติเมตร รากเหลานี้เกิดหลังจากปลูก

ประมาณ 15 วัน เรียกรากเหลานี้วา prefor,ed root รากเหลานี้มจีุดกําเนิดจากใจกลางของลําตน

และเริ่มเกิดตั้งแตกอนปลูกและเจรญิออกมาจากลําตนหลังจากปลกูลงดินแลว รากเหลานีจ้ะทํา

หนาที่ในชวงแรก ๆ และหลงัจากปลูก 75-90 วนั หรือขณะที่มีใบ 6 – 10 ใบ จงึจะมรีากใหมเกิดขึ้น 

จํานวนของรากขึ้นอยูกับความแข็งแรงของลําตน ถาลําตนแข็งแรงจะมีรากตั้งแต 200-300 เสน แต

ถานบัรวมถงึหนอที่เกิดขึ้นดวยแลวอาจพบวามีราก 500-1000 เสน ซึง่รากเหลานี้สามารถเจริญ

ออกทางดานขางกระจายออกไปไดถึง 5.2 เมตร และลึกประมาณ 75 เซนติเมตร ประมาณ 50% 

ของรากจะพบอยูใตดินลึก 20 เซนติเมตร แตถาดินนัน้ระบายน้ําดีอาจพบรากลกึถงึ 50 เซนติเมตร 
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จ)  รากของกลวยแตกออกเปนรากแขนงอีกมา (lateral roots) ราก

เหลานี้จะมีขนาดเล็กกวารากชุดแรก และรากเหลานี้จะมีรากซึ่งมีขนาดเล็กและสั้น ออนนุม 

เรียกวา รากขน (root hair) ทําหนาที่ดูดน้ําและแรธาตุใหกับตนกลวย บางครั้งเรียกรากเหลานี้วา 

“feeding roots” รากแขนงมีจุดกําเนิดจาก protoxylem ซึ่งอยูบริเวณปลายราก หางจากปลายราก

ข้ึนมาประมาณ 15 เซนติเมตร เมื่อปลายรากไดรับอันตรายจะมีการแตกแขนงรากออกมาได การ

แตกรากใหมจะหยุดลงหลังจากตนมีการแทงชอดอกหรือแทงปลี แตรากมีการทํางานตามปกติ 

    จากการศึกษาถึงอัตราการเจริญของรากและใบ พบวารากเจริญไดดีที่อุณหภูมิ

กลางวัน/กลางคืน ที่ 25/18 องศาเซลเซยีส สวนใบเจริญไดดีที่อุณหภูมิ กลางวนั/กลางคนื ที่ 33/26 

องศาเซลเซยีส (เบญวรรณ , 2547) 

 

2.1.3  ชนิดและพันธุกลวยน้ําวา  มีลักษณะโดยทั่วไปดังนี ้ ลําตนสูงระหวาง 1.75-4.5 เมตร 

แลวแตพนัธุ เสนผานศูนยกลางลาํตนมากกวา 15 ซ.ม. กาบลาํตนดานนอกสีเขียวออน มีประดํา

เล็กนอย ดานในสีเขียวออน กานใบมีรองคอนขางแคบ เสนกลางใบสีเขียวกานชอดอกไมมีขน ใบ

ประดับรูปไขคอนขางปอมมวนงอขึน้ ปลายปาน ดานบนสีแดงอมมวงสนีวล ดานลางสีแดงเขม 

เครือหนึ่งมี 7-15 หวี แลวแตพันธุ หวหีนึ่งมี 10-16 ผล ความยาวใกลเคียงกับกลวยไข เปลือกหนา

กวากลวยไข เมื่อสุกเปลี่ยนเปนสีเหลืองปนน้าํตาล เนื้อสีขาว รสหวาน กลวยน้ําวามีสายพันธุยอย

แตกตางกนัออกไปดังนี ้

  ก  น้าํวากาบขาว มีลําตนสงูประมาณ 2.5-3.5 เมตร กาบลําตนดานนอกมีสีเขียว

ออน โคนกาบมีสีน้ําตาลปนแดง มีประดําเล็กนอย ดายในสีเขยีวออน กานใบมีรองคอนขางแคบ 

เสนกลางใบมสีีเขียว ทองใบมีสีนวลมาก เครื่องหนึง่ม ี 7-15 หวี ผลดิบมีสีเขียวนวล มีเหลี่ยม

เห็นชัด เปลือกคอนขางหนา เมื่อผลสุกเหลี่ยมจะลบและผลมีสีเหลอืงกระดังงา เนื้อสีขาวเหนียว 

ไสกลางมีสีเหลือง รสหวาน มีชื่อพองวา กลวยออง มะลอิอง 

  ข  น้าํวาเตี้ย มีลําตนสงูไมเกิน 2 เมตร เสนผาศนูยกลางลาํตนมากกวา 25 ซ.ม. 

กลายพันธุมาจากกลวยน้ําวากาบขาว เครอืหนึง่มี 5-7 หวี ลักษณะโดยทั่วไปเหมือนกนั ยกเวนใบ

มีขนาดใหญคอนขางเปราะ และผลมีขนาดสัน้ปอม สถาบนัเพาะเลี้ยงเนื้อเยือ่เพื่อเกษตรกรรม 

กรมสงเสริมการเกษตร ไดขยายพันธุโดยการเพาะเลีย้งเนื้อเยื่อและตัง้ชื่อวากลวยน้าํวาสงเสริม 36  

  ค  น้ําวาแดง มีลําตนสูงประมาณ 2.5-3 เมตร กาบลําตนดานนอกมสีีเขียวออน

ปนแดง มปีระดําเลก็นอย หนอมีสีแดงจัดกวาพนัธุกาบขาว กานใบมีรองคอนขางแคบ เสนกลางใบสี

เขียวหมน ทองใบมีสีนวลมาก เครือหนึ่งม ี 7-15 หวี ลักษณะภายนอกเหมือนกลวยน้ําวากาบขาว 
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เมื่อสุดเนื้อในเปนสีขาวปนชมพูไสกลางมสีีชมพูแดง รสหวาน เนื้อเหนยีวกวา จงึไมนิยมใชเลีย้ง

ทารก เพราะยอยยาก มีชื่อพองวา กลวยลกูไสแดง  

  ง  น้ําวามะลอิอง มีลําตนสูงไมเกนิ 2.5 เมตร เสนผาศูนยกลางลาํตน 15 ซ.ม. 

กาบลําตนดานนอกมีสีเขียวปนแดง มีประดําคอนขางมาก กานใบสีเขียวสด ทองใบมีสีนวลมาก 

เครือหนึ่งมี 5-7 หว ี ลักษณะผลภายนอกเหมือนกลวยน้ําวากาบขาว ผลสุกมีสีเหลืองปนน้าํตาล 

เปลือกบาง บางครั้งมกีระทีผิ่ว เนื้อในมีสีขาวเหลือง รสหวานจัดกวาทุกพันธุ เปนกลวยทีน่ิยมปลกู

ในสวนแถบบางกอกนอย และสวนทุเรียนที่จังหวัดนนทบุรี มีชื่อพองวา กลวยน้ําวาสวน ทองมาเอง 

  จ  น้าํวาดง มลํีาตนสูงใหญแข็งแรงระหวาง 3.5-4.5 เมตร กาบลาํตนมีสีเขียวจัด 

มีประดําคอนขางมาก ดานในสีเขียวออน ใบมีขนาดใหญ ทองใบมสีีนวลมาก ทนความแหงแลง

และหนอนเจาะลําตนไดดี เครือหนึ่งม ี12-16 หว ีหวีละ 12-16 ผล ผลมีขนาดใหญ เมื่อดิบมีสีเขยีว

นวลจะเหน็ชัดเจน เมื่อผลสุกผิวมีสีเหลืองคล้ํา เนื้อในมสีีขาว ไสกลางมสีีเหลือง รสหวาน เมื่อทาํ

กลวยเชื่อมยางจะทําใหสีไมสวย บางครั้งมีรสฝาดและมีเมล็ด 

  ฉ  น้ําวากาบเขียว มีลําตนสูงระหวาง 2.5-3.5 เมตร กาบลําตนดานนอกสีเขียว

มะกอก โคนกาบมีสีน้ําตาลปนแดง มีประดําบริเวณโคนกานใบ และใบมีรองคอนขางแคบ เสน

กลางใบมีสีเขียว เครือหนึง่มี 7-12 หว ี หวีละ 11-13 ผล ผลดิบมสีีเขียวสด ไมมีนวล เปลือก

คอนขางหนา เมื่อสุกเหลี่ยมจะลบไปหมด และผิวสีเหลืองอมเขยีว ที่สันของเหลี่ยมผลจะยงัมีสี

เขียวจาง ๆ อยู เนื้อในมีสีขาวเหนยีว ไสกลางสีเหลือง รสหวานเจือเปรี้ยวเล็กนอย ไมนิยมกินผลสด 

แตใชทําเปนขนมกลวยทอดดี เพราะไมเปลืองน้ํามันที่ใชทอด และเปนพันธุที่ทนทานตอน้ําทวมขงั

ไดดีกวากลวยพันธุอ่ืน ๆ 

        2.1.4  การขยายพันธุกลวยน้าํวา  อาจทําได 3 วิธ ี คือ 

  ก  การขยายพนัธุโดยอาศัยเพศ ไดแก การใชเมล็ดเพาะปลูก 

  ข การขยายพนัธุโดยไมอาศัยเพศ ไดแก การใชหนอหรอืสวนของเหงา โดยแบง

ออกไดเปน 5 ชนิด ตามลักษณะ ขนาดอายุ ไดแก 

1)  หนอออน คือ หนอที่มีอายุนอย  ยงัไมมีใบ 

2)  หนอใบแคบ  คือ หนอที่เกิดจากตาของเหงา ลักษณะใบ    เรียวเล็กยาว 

3)  หนอใบกวาง คือ หนอที่เกิดมาจากตาของเหงาแก ลักษณะใบแผกวาง 

ออก ขณะหนอยังมีอายุนอย 

4)  เหงา คือ หนอที่โตแลว แตยังไมตกผล ตัดยอดหรอืลําตนออกแลว จงึใช

ปลูก 
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5)  ตา คือ เหงาของหนอที่ตกผลแลวหรือยังไมตกผล ถามีขนาดใหญจะมี

หลายตา ก็สามารถตัดเปนชิน้ ๆ ใหแตละชิน้ มีตาทีย่ังไมผลิตอยู 1-2 ตา แตละชิน้ก็สามารถใชเปน

หนอพันธุได 

ค  การเลือกหนอ ควรเลือกหนอจากตนที่แข็งแรง ไมเปนโรคและไมมีแมลงรบกวน 

โดยเฉพาะโรคตายพรายและหนอนกอ หนอที่ควรเลือก ควรเปนหนอใบแคบที่เกิดชิดโคนตนแม มี

ลักษณะอวบสมบูรณ ซึ่งจะเปนตนกลวยที่แข็งแรง ใหผลผลิตที่ดีตอไป หนอที่แข็งแรงควรจะมเีหงา

อยูใตดินลึก สวนหนอที่เหงาโผลลอยอยูบนผิวดินนั้นเปนหนอที่ไมแข็งแรง ดังนั้น ถาไมจําเปนจริง 

ๆ ก็ควรหลีกเลี่ยงหนอเหลานี้ เมื่อเลือกหนอที่ดีไดแลวในการแยกหนอออกจากตนแม ควรกระทํา

ดวยความระมัดระวังอยาใหช้ํา เวลาขุดหนอไมควรโยกหนอใหกระเทือนจะเปนอันตราย เมื่อขุด

หนอข้ึนมาแลวใชมีดปาดรากออกใหเกลี้ยง เพื่อตองการใหมีรากใหมแตกออกมาแทนรากเกา ซึ่ง

จะทําใหแข็งแรง หนอที่ไดถามีใบมากเกินไปหรือมีใบเสียหายก็ควร ทําการตัดแตงเอาใบที่

เสียหายหรือมากเกินไปออก บางครั้งถาหนอสูงเกินไปก็สามารถจะเฉือนยอดลําตนของหนอนี้ ยัง

ทําใหโคนหนออวบใหญข้ึน เนื่องจากอาหารจากเหงาไมตองเลี้ยงยอดและสรางใบ จึงสะสมและ

สรางโคนใหอวบใหญข้ึน หนอที่แยกออกจากตนนี้สามารถนําไปปลูกไดทันที แตถายังไมพรอมที่

จะปลูกควรนํามาไวในที่รมและชื้นไวกอน การปลูกโดยเฉือนเหงาออกเปนสวน ๆ มาปลูกนั้น ไม

นิยมปฏิบัติกัน ยกเวนในกรณีที่หาหนอกลวยยาก 

ง  การขยายพนัธุโดยการเพาะเลี้ยงเนื้อเยือ่กลวย 

1)  ตัดจุดเจริญเพื่อนํามาเพาะเลี้ยง  (ใชเวลา  1  เดือน) 

2)  เพาะเลี้ยงในอาหารสังเคราะหใหเกิดตนและขยายปริมาณใชเวลา  1  

เดือน 

3)  ยายออกจากขวดเพื่อปรับสภาพในโรงเรียน  (ใชเวลา  1  เดือน) 

4)  อนุบาลและปรับสภาพ  กอนลงแปลงปลูก  (ใชเวลา  1  เดือน) 

5)  ปลูกในแปลง  (นําลงในแปลง  8-12 เดือน  เก็บเกี่ยวผลผลิตได) 

จ  การเก็บเกี่ยว โดยทั่ว ๆ ไปในทางปฏิบัติการเก็บเกี่ยวกลวย มักนิยมการ

พิจารณาขนาดของเหลี่ยมกลวยเปนสวนใหญ เนื่องจากความแกของผลกลวยมีความสัมพันธกัน

อยางมากกับมุมของเหลี่ยมผล หากเก็บเกี่ยวผลเพื่อทําการขนสงทางเรือ ทางบก หรือกลวยเมื่อมี

ความแกประมาณ 75 เปอรเซ็นต หรือมากกวาเล็กนอย สังเกตจะมีเหลี่ยมอยูบาง แตถาเปนการ

ขนสงที่มีระยะทางยิ่งไกลก็ยิ่งจะตองตัดผลกลวยใหดิบมากขึ้น  นอกจากนี้ระยะเก็บเกี่ยวที่

เหมาะสมอาจพิจารณาจากลักษณะอื่นอีกเชน การนับจํานวนวันของกลวย โดยเริ่มนับจากวันที่
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ปลีกกลวยโผลออกมาใหเห็นจนถึงวันเก็บเกี่ยวได หรือเริ่มตนจากวันที่กาบดอกของหวีแรกเปด

ออกจนถึงวันเก็บเกี่ยวหรือการวัดเสนผาศูนยกลางของผลกลวย และพิจารณาจากขนาดมุม

เหลี่ยม ซึ่งถาตองการบริโภคเอง จะตองตัดเครือกลวยเมื่อผลแกเต็มที่ หรือระยะที่ตัดแลวทิ้งไว

จนผลสุกจะมีผิวเรียบและไมมีเหลี่ยมในการสงระยะไกล ๆ อาจจะพิจารณาไดจาก   ลักษณะผล ดู

ขนาดผลกลวย เหลี่ยม และความสมบูรณของตน ถาเหลี่ยมมากความแกจะต่ํา ถาเหลี่ยมนอย

ความแกจะสูง  การดูเนื้อในผลผลกลวยที่มีเนื้อพอเริ่มมีสีเหลืองมียางขึ้นแสดงวาเปอรเซ็นตความ

แกสูง ถามีรสมันและฝาด เปอรเซ็นตความแกต่ํา 

ฉ  วิธีการเก็บเกี่ยว  งานเก็บเกี่ยวขั้นแรก เร่ิมจากการเก็บไมค้ําเครือกลวยที่ใชใน

ระหวางที่มีลมแรงออกใหหมด วิธีการตัดจะใชมือหนึ่งจับปลายเครือและอีกมือหนึ่งฟนกานเครือ

ออก โดยใหเหลือกานเครือไวติดกับเครือยาว ๆ หากเปนกลวยพันธุสูงจําเปนจะตองใชคน 2 คน 

คือ คนหนึ่งรับอีกคนหนึ่งตัด ผูรับจะรีบนําเอาเครือกลวยไปวาง เอาทางดานปลายเครือข้ึนไว

ขางบน จากนั้นจึงนําเครือกลวยชําแหละตอไป ในกรณีที่ตองการสงกลวยเปนสินคาไปยังทองถิ่น

หางไกลหรือเปนสินคาออก จะตองลําเลียงกลวยไปยังศูนยรวมกลวยกอน โดยไมมีการหอหุม 
 

        2.1.5  ขอมูลพื้นฐานเกี่ยวกับฝาย 

ก  ประวัติความเปนมาของฝาย   ฝายเปนเสนใยพืชที่มีความสําคัญและมีการใชงาน

กวางขวางมากที่สุด สามารถใชงานไดหลากหลาย อาจใชเปนฝาย 100% หรือฝายผสมกับเสนใย

อ่ืน ๆ ไดแทบทุกชนิด ในประวัติศาสตรที่ผานมนุษยไดรูจักการใชประโยชนจากฝายมานานกวา 

5,000 ป มีการเพาะปลูกฝายเกือบทั่วทุกแหงในโลก ยกเวนบางประเทศที่มีอากาศหนาว เนื่องจาก

ฝายจะไมเจริญเติบโตในอุณหภูมิที่ต่ํากวา 70 F (21 C) ฝายเปนไมพุมมีความสูงประมาณ 3- 6 ฟุต 

(0.9 – 1.8 เมตร) ใหเสนใยจากเมล็ดหรือปุยฝาย เสนใยที่นําไปปนเปนเสนดายตองมีความยาว

เหมาะสม คือ ไมส้ันจนเกินไป โดยเฉพาะบริเวณที่ติดปลายเมล็ดจะคอนขางสั้นมาก เรียกกันวา 

cotton linter นําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยประดิษฐประเภทเซลลูโลส เชน เรยอน   ดวย

ความที่ฝายสามารถเจริญเติบโตไดในหลายพื้นที่ของโลก ซึ่งมีความแตกตางกันอยางมากทั้งพันธุ

ฝาย สภาพภูมิอากาศ ทั้งอาหารในดิน ตลอดจนศัตรูพืช ดังนั้นฝายจึงมีหลายชนิด โดยคุณภาพ

ของเสนใยฝายขึ้นกับความขาว ความยาวของเสนใยความละเอียดตลอดจนความแข็งแรง โดย

ปกติเสนใยยิ่งยาวมากยิ่งมีความละเอียดสูงและความแข็งแรงมากดวย การแบงชนิดของเสนใย

ฝายสวนมากมักเรียกตามชื่อของประเทศที่ปลูกหรือตามภูมิศาสตรและจําแนกไดตามหลักพฤกษ

ศาสตรไดดังนี้ (วีระศักดิ์, 2543) 
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ข  การจําแนกตามหลักพฤกษศาสตร  เมื่อพิจารณาตามหลักพฤกษศาสตร  ฝายเปน

พืชลมลุกขึ้นในเขตอบอุนมีทั้งหมดประมาณ 40 ชนิด ในที่นี้จะกลาวถึงเพียง 3 ชนิดที่พอจะทําให

เขาใจฝายที่ใชกันทั่วไปได 

1)  ก็อซซิเปยม เฮอซุตุม (Gossypium hersutum)    พันธุเดิมเปนพืชที่ข้ึนอยูใน

ประเทศเม็กซิโกและอเมริกากลาง นํามาปลูกในสหรัฐอเมริกาเรียกวา ฝายอัปแลนด (upland 

cotton) ปลูกกันทั่วไปในประเทศตาง ๆ ที่ปลูกฝายทั่วโลก 

2)  ก็อซซิเปยม บารบาเดนซ (Gossypium barbadense)  พันธุเดิมเปนพืชที่ข้ึนใน

ประเทศแถบทวีปอเมริกาใต มีหลายชนิดรวมทั้งชนิดที่มีใยยาวเชน ฝายอียิปต ฝายอเมริกาอียิปต 

ฝายไอซแลนดและฝายเปรู 

3)  ก็อซซิเปยม เฮอมาเซอุม (Gossypium hermaceum)    เปนพืชพันธุเดิมของ

ทวีปเอเซียขึ้นอยูในประเทศอินเดียและประเทศในแถบเอเซียตะวันออก ฝายชนิดนี้มีใยสั้นและ

คอนขางหยาบกวาฝายชนิดอื่น (อัจฉราพร, 2520) 

ค  การจําแนกตามประเภทตามชนิด    

1)  Upland เปนชนิดที่มีปลูกมากที่สุดในสหรัฐอเมริกาถึงกวา 99%  เปนเสนใย

คอนขางขาว แข็งแรง และทึบแสงยาวประมาณ 7/8 – 1 ¼ นิ้ว (22 – 32 มิลลิเมตร)  แบงออกเปน 

3 ระดับความยาว คือ ส้ัน กลาง และยาว ขนาดสั้น คือทีมีความยาวนอยกวา 1 นิ้ว (25 มิลลิเมตร) 

มีปลูกในโอกลโฮมาและเท็กซัส พันธุที่รูจักคือ พันธุ Lankart,GSA,Pay-master และ Tamcot เสน

ใยขนาด 1 1/3 – 1 3/32 นิ้ว (26 – 28 มิลลิเมตร) ปลูกในแถบตะวันออกเฉียงใตแถบมิสซิสซิปป 

พื้นที่ราบอริโซนาและแคลิฟอรเนีย พันธุหลักคือ Deltapine และ Stoneville เสนใยยาว คือ ตั้งแต 

1 1/8 นิ้ว (29 มิลลิเมตร) ข้ึนไปปลูกในพื่นที่ราบสูงแถบตะวันออกเฉียงใต เชน พันธุ Acala  สวนที่

ปลูกใน San Joaquin Valley  แคลิฟอรเนีย มีความยาว 1 3/32 –  1 5/32 นิ้ว ( 28- 29 มิลลิเมตร) 

เปนเสนใยที่มีความแข็งแรงสูงกวา Upland ชนิดอื่น ๆ 

2)  American Pima ปลูกมาในรัฐเท็กซัส นิวเม็กซิโก อริโซนา และแคลิฟอรเนีย

ตอนใต สวนใหญเปนพันธุ Pima 5-3 และ Pima 5-4  ความยาวของเสนใยอยูในชวง 1 ¾  – 1 ½ 

นิ้ว (35-39 มิลลิเมตร) เปนเสนใยละเอียด มีความมันคลายไหม แข็งแรง สีน้ําตาลออน นิยมเปน

ดายเย็บจักร 

3)  Egyptian พันธุที่เปนที่รูจักดี คือ Menoufi และ Giza 68  เปนเสนใยสีน้ําตาล

ออน ละเอียด แข็งแรง มีความยาว 1 ¼ - 1 ½  นิ้ว (32 – 38 มิลลิเมตร) การใชงานเปนลักษณะ
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เดียวกับชนิด American Pima นอกจากนั้นยังมีพันธุ  Giza 45 มีความยาวมากขึ้นระหวาง 1 3/8 

– 1 5/8 นิ้ว (35 – 41 มิลลิเมตร) เหมาะกับงานที่ตองการความละเอียดและความแข็งแรงมาก 

4)  ชนิด Asiatic ปลูกกันในประเทศอินเดีย จีน แถบตะวันออก สวนมากจะเปน

เสนใยหยาบความยาวนอยกวา 1 นิ้ว (25 มิลลิเมตร) (วีระศักดิ์, 2543) 
 

2.1.6  โครงสรางฝาย 

ก  โครงสรางทางเคม ี  เกษม (2537) กลาวไววา องคประกอบสวนใหญเปนคารบอน 

ออกซิเจน และไฮโดรเจน การจัดเรียงตัวของธาตุเหลานีม้ีผลตอความแข็งแรง การยดืตัว การดูดซมึ 

ความหนาแนน และอ่ืนๆ ดังภาพที่ 2.6 

 

 
 

ภาพที่ 2.6:  โครงสรางเสนใยฝาย 

                                      ที่มา: เกษม (2537) 
 

ข  โครงสรางทางกายภาพ   ใยฝายเปนเสนใยธรรมชาติ มีสวนประกอบที่เปน

โครงสรางหลักคือเซลลูโลสซึ่งเปนโมเลกุลลูกโซยาว ประกอบดวยหนวยกลูโคสตอกันตรงตําแหนง

คารบอน ตัวที่ 1 และ 4 (1 – 4 Linkage) ดังภาพที่ 2.7  องคประกอบของใยฝาย  นอกจาก

เซลลูโลสแลว  ยังมีองคประกอบอื่นๆ ดังตารางที่ 2.1 

 

 
 

ภาพที่ 2.7: แผนภาพแสดงหนวยพื้นฐานโมเลกุลของเซลลูโลส 

     ที่มา: นวลแข ปาลิวนิช (2542: 67) 
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ตารางที่ 2.1    สวนประกอบของฝายแหง 
 

     สารประกอบ  เปอรเซ็นต 

เซลลูโลส 

โปรตีน 

เถา 

ขี้ผ้ึง 

น้ําตาล 

พิกเมนต 

อื่นๆ 

94.0 

1.3 

1.2 

0.6 

0.3 

เล็กนอย 

2.6 

 

ค  คุณสมบัติของเสนใยทั้งทางกายภาพและเคมีถูกกําหนดโดยลักษณะการจัดเรียง

ตัวของโมเลกุลเซลลูโลสโมเลกุลที่มีการจัดเรียงตัวเปนระเบียบ เรียก Crystalline Region  ในฝาย

จะมีประมาณ 60 – 70 % สวนที่ไมเปนระเบียบ เรียก Non- Crystalline  หรือ Amorphous 

Region  ใน Crystalline Region เปนสวนที่เคมีแทรกซึมเขาไดยากกวาสวนที่เปน Amorphous 

Region  ความแข็งแรงของเสนใยขึ้นอยูกับโมเลกุลสวนที่เปนระเบียบ คุณสมบัติอ่ืน ๆ เชน การดูด

ความชื้น ความหนาแนน ความสามารถในการดูดซึมสียอมลวนขึ้นอยูกับการจัดเรียงตัวของ

โมเลกุลเสนใยทั้งสิ้น  โครงสรางทางกายภาพ เสนใยเซลลูโลสเปนเสนใยเซลลเดียว ลักษณะเซลล

บิดตัว ความยาวเสนใยตั้งแต ½ - 2 ถาตรวจดูดวยกลองจุลทรรศนพบวาประกอบดวย 3 สวน ดัง

ภาพที่ 2.8  

 

 
 

ภาพที่ 2.8: ภาพแสดงรูปรางภาคตัดขวางใยฝาย 

           ทีม่า: Norma and others. (1988) 

 

 



 21 

1)  เยื่อหุมชัน้นอก (Cuticle)  เยื่อหุมชัน้นอก ประกอบดวยขี้ผ้ึง เปปดินและแรธาตุ

อ่ืน ๆ  

2)  ผนงัเซลล  ประกอบดวย ผนงัชั้นนอก (Primary Wall) ผนังชั้นใน (Secondary 

Wall)  ผนังชั้นนอก ชัน้ใน จะมีใยเรียงตัวกันเปนวงแหวนลอมรอบลูเมนซึง่อยูตรงกลาง วงแหวนนี้

แสดงอายุของเสนใยฝาย เสนใยฝายที่แกจะมีผนงัชัน้ในหนา 

3) ชองวางภายในเซลล เรียกวา ลูเมน (Lumen)  ลูเมนคือสวนในสุดของเสนใย 

ลักษณะเปนโพรง ใยฝายสดจะมีน้ําอยูภายใน แตถาใยแหงน้ําในลูเมนจะระเหยออกเหลือเปน

โพรงอากาศ 

ง   ลักษณะของเสนใยฝายดิบภายใตกลองจุลทรรศน 

ใยฝายจะเจริญเติบโตทางดานยาวกอนแลวจึงคอย ๆ ขยายตามดานกวาง มี

รูปทรงกรวย โคนใหญ ปลายเรียวแหลมเล็กลง ลักษณะของเสนใยของบิดพันกันเหมือนริบบ้ิน 

มากนอยแลวแตพันธุฝายและความแกของเสนใย  เสนใยฝายมีสีออกขาวจนถึงสีเทาออน สีนั้น

ข้ึนกับพันธุฝาย และส่ิงแวดลอม จะมีรอยบิตตัวคลายริบบ้ินตามภาพตัดตามยาว และมีลักษณะ

คลายรูปไต หรือเมล็ดถั่วตามภาพตัดตามขวาง ดังภาพที่ 2.9 

 

 
 

ภาพที่ 2.9:  ภาพตัดตามขวาง (ขวา) และ ภาคตัดตามยาว (ซาย) ของเสนใยฝายดบิ 

        ที่มา: Norma and others. (1988) 
 

 

 2.1.7  สมบัตทิางกายภาพ และสมบัติทางเคม ี

ก  สมบัติทางกายภาพ 

1)  ความเหนียว (Tenacity)  ความแข็งแรงของฝาย เนื่องมาจากการเรียงตัวที่ดี

ของพอลิเมอรที่ยาว (มีคาความเปนผลึกประมาณ 70%) มีการสรางตัวของพันธะไฮโดรเจน

ระหวางพอลิเมอรที่ติดกัน  เสนใยฝายเปนเสนใยที่แข็งแรงกวาเดิมเมื่อเปยกน้ํา เนื่องจากการ



 22 

จัดเรียงตัวใหมอยางชั่วคราว ในสวนที่ไมเปนระเบียบ การจัดเรียงตัวที่ดีข้ึน เมื่อเปยกน้ํายังสงผล

ใหเพิ่มปริมาณของพันธะไฮโดรเจนขึ้น ทําใหคาความเหนียว (Tenacity) เพิ่มข้ึนประมาณ 5% 

2)  ธรรมชาติของการยืดหยุนตัวและความเปนพลาสติก เสนใยฝายจะไมมี

ความยืดหยุนตัว เพราะวาเปนเสนใยที่มีสวนที่เปนผลึกสูง ดังนั้นผาที่ทําจากเสนใยฝายจะมีการ

หดตัวและเกิดรอยยับงายเนื่องจากการมีสวนที่เปนระเบียบมาก ทําใหไมสามารจะพับ หรือทบ 

เพราะจะทําใหพอลิเมอรขาดออกจากกันทําใหผาฉีกขาดงาย ซึ่งเปนจุดออนของพอลิเมอรนี้ 

3)  ธรรมชาติของการดูดซึมความชื้น การดูดซึมความชื้น ที่ภาวะมาตรฐาน

อุณหภูมิ 70 F (21 C) และความชื้นสัมพัทธ 65 % ฝายมีความสามารถในการดูดซึมความชื้นไดสูง

ถึง 7-10 % และความแข็งแรงของฝายสูงขึ้นเมื่อเปยก เนื่องจากมีหมูไฮดรอกซิล (-OH) มากมาย

ในพอลิเมอร อยางไรก็ตามการที่น้ําจะสามารถแทรกซึมจะเปนบริเวณที่ไมเปนระเบียบเทานั้น 

เพราะวาชองวางภายในของบริเวณที่เปนผลึกมีขนาดเล็กกวาโมเลกุลของน้ํา การพองตัวในน้ําก็

เชนเดียวกันจะเกิดในบริเวณที่ไมเปนระเบียบเนื่องจากการดูดซึมน้ําไดดี ทําใหผูสวมใสมีความ

สบายตัว และยังทําใหลดปริมาณไฟฟาสถิต เนื่องจากน้ําเปนโมเลกุลมีข้ัว สามารถกระจายประจุ

ไฟฟาสถิตได 

4)  สมบัติความคงทนตอความรอน ความรอน ฝายทนตอความรอนไดดี 

อุณหภูมิที่ใชในการรีดอาจสูงถึง 400-425 F (204-218 C) ในระยะเวลาสั้น ๆ ฝายเริ่มไหมและ

เปลี่ยนเปนสีน้ําตาลที่อุณหภูมิ 475 F (246C) และถาสูงกวานั้นอาจถูกทําลายได  สําหรับความ

รอนที่มากเกินไปจะทําใหเสนใยฝาย กลายเปนเถาถานและไหมไฟ (โดยไมมีการหลอมตัว) 

เนื่องจากเสนใยไมไดเปนเทอรโมพลาสติก (Themoplastic)ระดับ 212F (100C) และอบแหงที่ 

160-200F (71-93C) 

ข)  สมบัติทางเคมี 

1)  อิทธิพลของกรด เสนใยฝายจะออนแอ และถูกทําลายโดยกรด สภาวะที่

เปนกรดจะละลายพอลิเมอรของฝาย บริเวณ อะตอมของ Glucoside Oxygen  (-0-)  ที่เชื่อมอยู

ระหวางกลูโคส 2 หนวยที่จะสรางเปน Cellobiose กรดแรหรือกรดอนินทรีย เชน กรดน้ําสมไมเปน

อันตรายตอฝาย แตถาเปนกรดอินทรีย เชน กรดประเภทกรดกํามะถันหรือกรดไฮโดรคลอริกจะ

ละลายฝายเปนยางเหนียวอยางรวดเร็ว และถาถูก กรดไนตริก ทําปฏิกิริยาไดเซลลูโลสไนเทรตมี

สมบัติเปนวัตถุระเบิด 
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2)  อิทธิพลของดาง  ฝายมีความทนทานตอดางมาก ความทนทานของฝาย

เนื่องมาจากวาไมมีบริเวณที่จะทําปฏิกิริยา กับดางและตัวเสนใยเอง นอกจากนั้นแลวดางที่เปน

สารเคมีหลักในการทําเมอรเซอไรส กลับทําใหฝายมีความแข็งแรงเพิ่มข้ึนดวย  การเมอรเซอรไรซที่

ไมมีแรงดึง (Slack Mercerizing) จะทําใหเสนใยพองตัว เนื่องจากมีการขยายตัวตามขวางและหด

ตัวตามยาว การเมอรเซอรไรซโดยมีแรงดึง (Mercerizing under tension) จะมีการหดตัว หรือพอง

ตัวนอยมากเสนใยที่ทําแลวจะมีคาความเหนียว และมีความมันเงาสูงขึ้นแรงตึงของเสนดาย หรือ

ผาฝายในสารละลายดางจะชวยทําใหพอลิเมอรจัดเรียงตัวเพิ่มเติม เนื่องมาจากการเพิ่มข้ึนของ

พันธะไฮโดรเจนสวนความมันเงาเกิดมาจากการจัดเรียงตัวบนผิวหนาของเสนใยที่ดีข้ึนทําใหผิว

ของเสนใยเรียบและคงที่ 

3)  อิทธิพลขอสารฟอกขาว  สารฟอกขาวสําหรับฝาย มีโซเดียมไฮโปคลอไรท 

(Sodium Hypochlorite) และโซเดียมเปอรบอเรต (Sodium Perborate) โซเดียมไฮโปรคลอไรท 

สามารถฟอกขาวเสนใยฝายได ณ อุณหภูมิหอง  โซเดียมเปอรบอเรตจะมีประสิทธิภาพสูงกวา เมื่อ

ชักในสาระละลายที่มีอุณหภูมิสูงขึ้น (50c) แตสารทั้งสองตัวที่กลาวขางตนถาใชในปริมาณมาก

เกินไปจะมีผลทําใหฝายเกิดปฏิกิ ริยาทางเคมีกลางเปนสภาพที่ เ รียกวา  ออกซีเซลลูโลส 

(oxycellulose) ที่มีสมบัติออนแอกวาฝายปกติ ขาดงายเมื่อเปยก และเปลี่ยนเปนสีเหลืองและจะมี

ประสิทธิภาพในการฟอกขาวเมื่ออยูในสภาวะดาง ซึ่งเสนใยฝาย ทนทานตอดางไดดี 

4)  อิทธิพลของแสงแดด และมลภาวะทางอากาศ  รังสีอุลตราไวโอเลตใน

แสงแดดจะมีพลังงานที่เรียกวา พลังงานทางแสง-เคมี (Photochemical Energy) ในขณะที่รังสี

อินฟราเรด จะมีพลังงานความรอน ซึ่งสามารถจะทําลายเสนใยฝาย เมื่ออยูในสภาวะที่มีออกซิเจน 

ความชื้นและมลภาวะในอากาศ  ความชื้นจะมีผลในการแตกตัวของพอลิเมอรในบริเวณผิวหนา

ของเสนใยฝาย โดยปฏิกิริยาไฮโดรไลซีส ขั้นตอไปจะเกิดการตัดพอลิเมอรออกเปนสวนยอยๆ และ

สุดทายพอลิเมอรจะถูกทําลายอยางสิ้นเชิง ปกติมลภาวะทางอากาศโดยทั่วไปจะมีสภาพเปนกรด 

ซึ่งจะเรงปฏิกิริยาการแตกตัวใหพอลิเมอร ซึ่งฝายไมทนกรด  การยอมสี สามารถรับสียอมไดหลาย

ชนิด เชน สีรีแอคทีฟ สีแวทนอกจากนั้นอาจเปนสีไดเร็กและสีเบสิก 

5)  อิทธิพลตอการชุบมันของฝาย  (Mercerization of Cotton) ใชสารละลาย

โซดาไฟทําใหโครงสรางทางกายภาพของโมเลกุลเซลลูโลสเปลี่ยนไป เปนการลดโมเลกุลที่เรียงตัว

เปนระเบียบ (Decrystallization) หรือเปนการทําให Crystalline Region เสียไป เปนการทําลาย

แรงยึดโมเลกุลที่อยูใน Crystalline Lattice นั่นคือเปนการใหพลังงานแกโมเลกุล ซึ่งพลังงานนี้

จะตองเพียงพอในการที่จะทําลายแรงดึงระหวางโมเลกุล (Inter-Molecular Forces) ซึ่งสวนใหญ
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ไดแก ไฮโดรเจนบอนดิ้ง (Hydrogen Bonding) จุดประสงคในการทํา Mercerization เพื่อเพิ่ม 

Chemical Reactivity ทําใหเสนใยมี Affinity ตอสียิ่งขึ้น และเพื่อเพิ่ม Tensile Strength 

โดยเฉพาะอยางยิ่งเพื่อเพิ่มคุณสมบัติในการยืดหยุน (Elastic Properties) และชวยเพิ่มความเงา

มันของผาดวย 

6)  อิทธิพลสารรีดิวซกับสารออกซิไดซ  สารรีดิวซไมเปนอันตรายตอเซลลูโลส 

สวนสารออกซิไดซสามารถเปลี่ยนเซลลูโลสใหเปนออกซีเซลลูโลส ทําใหความเหนียวของเสนใย

ลดลง แตความสามารถในการละลายดีข้ึน 

 
2.1.8  การผลิตเสนใยฝาย 

 การปลูกฝายสามารถจะทําไดในพื้นที่ที่มีอากาศอุนติดตอกันเปนเวลายาวนาน

เพียงพอ มีความชื้น และแสงแดด ตลอดจนลักษณะดินที่เหมาะสม เมื่อตนฝายเจริญเติบโตเต็มที่

ไดความสูงประมาณ 3-6 ฟุต (1-2เมตร) หลังจากที่ดอกเบงบานและรวงไปแลวก็จะเริ่มปรากฏเปน

ปุยฝายเจริญเติบโตขึ้น ภายในปุยฝายมีเมล็ดฝายอยู โดยเสนใยฝายเจริญขึ้นจากเมล็ด กลาวกัน

วาแตละเมล็ดใหเสนใยไดกวา 20,000 เสน เมื่อปุยฝายสุกงอมก็จะเบงบาน และเปดออกมองเห็น

เสนใยเปนปุยพรอมที่จะทําการเก็บเกี่ยวไดปุยฝายที่ไดมานําเขาสูกระบวนการแยกเสนใยฝายหรือ

การเปดหีบฝาย โดยการนําเขาเครื่องหีบฝาย ปุยฝายที่มีเปลือกเมล็ดติดและเสนใยถูกนาํเขาเครือ่ง  

เครื่องจะตีใหปุยฝายที่สงเขามานั้นเขาปอนสูลูกกลิ้ง  ที่มีผิวเปนฟนเลื่อยหมุนสวนทิศที่สงฝายเขา

มายัง ตะแกรงที่คอยดักสกัดใหเปลือกเมล็ดฝายที่ถูกลูกกลิ้งดึงเสนใยออก แลวตกลงไปตาม

สายพานที่เตรียมไว คือเปลือกเมล็ดฝายที่ตกลงมาดังกลาว เสนใยฝายที่ถูกดึงติดมากับฟนเลื่อย

บนลูกกลิ้งก็จะถูกกระแสลมดึงออก แรงลมพาเสนใยฝายไปสูสายพาน เพื่อนําไปบรรจุตอซ่ึงเสนใย

ฝายนี้จะบรรจุโดยการอัดเปนมัดสี่เหลี่ยมใหญเรียกกันวา เบล แตละเบลมีน้ําหนักถึง 500 ปอนด 

(225 กิโลกรัม) สวนที่เปนเปลือกของเมล็ดฝายก็สามารถนําไปทําเปนปุยเนื่องจากมีปริมาณ

ไนโตรเจนสูง หรือทําเปนอาหารสัตวก็ได เนื้อในของเมล็ดฝายเปนสวนที่สามารถสกัดเอาน้ํามันไป

ใชประโยชนเปนน้ํามันพืชหรือใชในการทําสบูและเหลือจากการสกัดน้ํามันแลวยังเปนอาหารสัตว

ไดอีก ในสวนของเสนใยที่ติดปลายเมล็ดเปนเสนใยสั้นมากเรียก Cotton linter เปนวัตถุดิบต้ังตน

ของการทําเสนใยประดิษฐทั้งเรยอน และอาซิเตด 
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2.1.9  กรรมวิธีการผลิตเสนดาย 

ก  กรรมวิธีการผลิตดายเปนการทําเสนใยใหเปนเสนดาย โดยผานขั้นตอนการ

ผลิตที่ประกอบดวยเครื่องจักรตางๆ ตามลําดับ แบงเปน 2 ชนิด คือระบบการปนดายจากเสนใย

ส้ัน เชน ฝาย (Cotton System) และระบบการปนดายจากเสนใยยาว เชน ใยขนสัตว (Woollen 

and Worated System) สวนการผลิตดายจากเสนใยประดิษฐ กระทําไดทั้ง 2 ระบบนี้ ข้ึนอยูกับ

ขนาดความยาวของเสนใยที่ผลิตขึ้นวาเปนชนิดใยสั้นหรือใยยาว ดายที่ปนจะเปนไดทั้งชนิดใย

ธรรมชาติหรือใยประดิษฐ 100% และเปนดายใยผสมระหวางใยธรรมชาติกับใยประดิษฐ 

ข  การผสมและทําความสะอาดเสนใย (Blowing)  เบลฝายที่อัดแนนจะถูกเปด

ออก ฝายชนิดตางๆ จากหลายๆ เบล ที่มีคุณสมบัติใกลเคียงกันจะถูกปอนเขาไปในเครื่องจักรตาม

อัตราสวนผสมที่ตองการ เครื่องจักรจะรวมเปนชุดเรียงตอเนื่องกันตลอดเรียกวา หองผสมเสนใย 

(Blowroom) ซึ่งประกอบดวยเครื่องปอนและผสมเสนใย ( Blending Feeders) เครื่องแยกและทํา

ความสะอาดเสนใย (Opening & Cleaning Machines) และเครื่องทําแผนมวนเสนใย (Picking 

Machines) ซึ่งเปนเครื่องสุดทายที่ทําการแยกแยะเสนใยใหเปนกอนเล็กลงมากๆ และรวบรวมเปน

แผนมวน (Lap) ใหมีขนาดน้ําหนักตามตองการและเหมาะสมกับการผลิตขั้นตอไป เครื่องตางๆ ใน

หองผสมเสนใยนี้จะมีหลักการที่คลายคลึงกัน คือ ประกอบดวยตัวตีเสนใยที่มี รูปรางเปน

ทรงกระบอกและมีหนามยื่นออกมาใหญเล็กตามชนิด หมุนดวยความเร็วสูงตีเสนใยที่อัดกันอยูให

แยกออกจากกันเปนกอนเล็กลง และส่ิงสกปรกตางๆ หลุดออกไป 

ค  การสางใย (Carding)  หลังจากเสนใย (ฝายหรือใยสังเคราะห) ไดผานหอง

ผสมและทําเปนแผนมวนแลว เสนใยยังมีส่ิงสกปรกติดอยู ดังนั้นจึงตองมีการแยกแยะกลุมเสนใยนี้

ใหออกจากกันโดยอิสระ ทําใหส่ิงสกปรกและสิ่งแปลกปลอมหลุดออกไป ทั้งเปนการชวยขจัดเสน

ใยสั้นๆ ดวย และทําการรวบรวมเสนใยที่สะอาดแลวนี้ใหเปนเสนขาวตลอดเรียกวา สไลเวอร 

(Sliver) ที่มีขนาดและรูปรางเหมาะสมกับการผลิตขั้นตอไป     สําหรับเสนดายคุณภาพดีจะผาน

ข้ันตอนการหวี แตสําหรับเสนดายธรรมดาไมตองผานขั้นการหวี 

ง  การทําแผนมวนฝายสําหรับการหวี (Comber Preparation)  สไลเวอรที่ไดจาก

เครื่องสางใย เมื่อตองการทําการหวี จําตองผานการทําใหเปนแผนมวน (Lap) เพื่อปอนเขาเครื่อง

หวีและเปนการทําใหเสนใยเหยียดตรงมากขึ้นกอนการหวี เครื่องที่นิยมใชกันมากในปจจุบัน

ประกอบดวยเครื่องรีดปุยและเครื่องทําแผนมวน (Lap Former) 

จ  การหวี (Combing)  ในการปนดายฝายคุณภาพดี จําเปนตองมีการขจัดเอาสิ่ง

สกปรก เสนใยสั้น ปมเสนใยออกไป และทําใหเสนใยเหยียดตรงมากที่สุด การทํางานของเครื่องหวี
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คือ แผนมวนฝายจะถูกปอนเขาทางตอนบนดานหลังเครื่อง ผานการหวีและรวบรวมเปนสไลเวอร

บรรจุลงถังซึ่งแสดงการทํางานของเครื่องหวี ขณะที่แถบของเสนใยถูกจับยึดดวยตัวจับบนและลาง 

(Nippers) อุปกรณหวี (Comb) จะทําการหวีเพื่อขจัดเอาเสนใยสั้นและอื่นๆ ที่ไมไดถูกจับยึด

ออกไป และทําใหเสนใยเหยียดตรง 

ฉ  การรีดปุย (Drawing)  เนื่องจากเสนใยที่ประกอบเปนสไลเวอรนั้น มีลักษณะไม

เหยียดตรงและไมเรียงตัวขนานกันตามแนวทางยาวของสไลเลอรดีพอ ประกอบกับเสนใยและ

ขนาดของสไลเวอรจากเครื่องสางใยแตละเครื่องก็แตกตางกัน ดังนั้นจึงตองทําการรีดปุยเสนใย

เพื่อใหไดสไลเวอรที่มีความสม่ําเสมอและมีขนาด รูปรางตามตองการ สไลเวอรหลายๆ เสนจะ

ปอนเขาทางหลังเครื่องผานระบบลูกกลิ้ง (Drafting Rollers) ที่วางซอนกันเปนคูๆ ลูกกลิ้งคูหนาสดุ

จะวิ่งดวยความเร็วผิวสูงกวาลูกกลิ้งคูหลังสุด ดังนั้น สไลเวอรที่รวมกันจะถูกรีดใหมีขนาดเล็กลง

และเสนใยเหยียดตรงมากขึ้น  ในการผสมเสนใยตางชนิดกัน เชน ฝายและโพลีเอสเตอร นิยมทํา

กันที่เครื่องรีดปุยนี้ โดยการนําสไลเวอรของเสนใยฝายและโพลีเอสเตอรปอนเขาทางหลังเครื่อง 

จํานวนเสนสไลเวอรที่ใชของแตละชนิดก็เปนไปตามอัตราสวนผสมที่กําหนด 

ช  การโรฟวิ่ง (Roving)  เปนการลดขนาดของสไลเวอร ใหมีขนาดเหมาะสม

สําหรับการปนดาย เสนโรฟวิ่งจะมีลักษณะยาวตลอด มีเกลียวเล็กนอยเพื่อใหเสนใยจับยึดกันและ

มีความแข็งแรง สไลเวอรแตละเสนจะถูกปอนเขาทางหลังเครื่องผานระบบลูกกลิ้งเพื่อลดขนาด

และพันมวนเขาหลอดขนาดใหญ (Package) 

ญ  การปนดาย (Spinning)  เปนขั้นตอนสุดทายของการทําเปนเสนดาย เครื่อง

ปนดวยแบบวงแหวน (Ring Spinning Frame) ซึ่งเปนแบบที่ใชกันมากที่สุด หลอดโรฟวิ่งจะหอย

อยูตอนบนของเครื่อง เสนโรฟวิ่งจะถูกลดขนาดเปนเสนดายและพันเขาหลอดการลดขนาดจะใช

ระบบลูกกลิ้งที่มีลักษณะคลายกันกับของเครื่องโรฟวิ่งแตมีขนาดเล็กกวาอัตราการลดขนาด

สามารถปรับไดตามขนาดของเบอรดายที่ตองการดายที่ปนจะมีเกลียวเพื่อใหมีความแข็งแรงความ

ยืดหยุน เหมาะสมกับการใชงานชนิดตางๆ การปนดายจากเสนใยสังเคราะห เชน โพลีเอสเตอร นัน้ 

จะใชเครื่องจักรเชนเดียวกัน แตขอแตกตางก็คือมีจํานวนเครื่องนอยกวา เพราะเสนใยสังเคราะห

สะอาดดีแลว จึงเพียงแตทําการแยกแยะเสนใยเทานั้น 
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2.1.10  ชนิดของเสนดาย 

การแบงชนิดของเสนดายสามารถแบงออกไดเปน  2  แบบ  คือ  ชนิดของเสนดายตาม

ลักษณะการใชงาน  ชนิดของเสนดายตามลักษณะการเขาเกลียว 

ก  ชนิดของเสนดาย ตามลักษณะการใชงาน แบงออกไดเปน 4 ชนิดยอย ๆ คือ 

1) เสนดายยืน (Warp Yarn) คือ เสนดายที่ทําเปนเสนดายยืนในผืนเสนดายชนิด

นี้จะตองใชเสนใยที่มีความยาวและคุณภาพดี มีจาํนวนเกลียวและความเหนียมสูงเพื่อทนตอแรง

ดึงและการเสยีดสีของฟนหวีบนเครื่องทอผา 

2) เสนดายพุง (Weft Yarn) คือ เสนดายทีท่ําเปนเสนดายพุงในผนืผา ไมจําเปนตอง

มีจํานวนเกลียวและความเหนี่ยวเทากับเสนดายยืน แตจะมีความออนนุม ไดมากกวาเพื่อใหไดผืน

ผาที่ความเรียบสม่ําเสมอ 

3) เสนดาย (Knitted Yarn) คือ เสนดายทีน่ําไปใชในงานผาถกัจะตองมีจํานวน

เกลียวนอยกวาเสนดายยนืและเสนดายพุง เพื่อใหเสนดายมีความออนนุมไดมากในขณะที่

เสนดายถักผานเขาไปในเข็มถักและอุปกรณอ่ืน ๆ ของเครื่องถัก  เสนดายจะตองมคีวามเหนยีว

และสม่ําเสมอมาก 

4) เสนดายเยบ็ (Sewing Thread) คือ เสนดายทีน่ําไปใชในงานผลิตเสื้อผาสําเร็จรูป 

จะตองผานกรรมวิธีทีพ่ิเศษเพื่อเพิ่มความเหนยีม ความเรียบสม่ําเสมอและความละเอียด  

ข  ชนิดของเสนดายตามลักษณะการเขาเกลียว แบงออกไดเปน 2 ชนดิ คือ 

1) เสนดายธรรมดา (Simple Yarn) หมายถงึ ดายทีม่ีลักษณะเหมอืนกนัตลอดทัง้

เสนแบงออกเปน 3 ชนิด คือ  

ก)  เสนดายเดี่ยว (Single Yarn) คือเสนดายเพยีงเสนเดียว ที่ไดจากการนาํเสน

ใยมาปนเกลยีว ใหเสนใยยึดเกาะกัน 

ข)  เสนดายควบ (Ply Yarn) คือเสนดายที่เกิดจากการนําเสนดายเดีย่วตั้งตา 2 

เสนขึ้นไป มาเขาเกลียวรวมกันเพื่อเพิม่ความเหนียว การเขาเกลียวจะเขาเกลียวตรงขามของแตละ

เสน เชน ดายเดี่ยวเขาเกลียวแบบ S Turn ดายควบจุเขาเกลียวแบบ Z Turn เปนตน การเขาเกลยีว

ของดายควบจุเรียกจากจํานวนเสนดายเดี่ยวทีน่พมาเขาเกลียวรวมกัน เชน ถาม ีดายเดี่ยว 2 เสน 

เรียก 2 Ply 

ค)  เสนดายเชือกหรือเคเบลิ (Cord or Cable Yarn) คือ เสนดายทีเ่กิดจากการ

นําเสนดายครบตั้งแต 2 เสน มาควบเกลียวอีกครั้ง 
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2)  เสนดายแฟนซหีรือเสนดายแบบพิเศษ 

ก)  ดายพิเศษ หมายถึง ดายที่มีลักษณะไมเรียบ มีขนาดไมเทากนัตลอดเสน 

บางตอนเขาเกลียวแนน บางตอนเขาเกลยีวหลวม หรือมีลักษณะเปนหวงเปนปุมปม และเสนใย

อาจตางสกีัน ผลิตดายชนิดนี้ข้ึนมาเพื่อใหไดผาที่มีผิวสมัผัสตางกนั เนื้อผาตางกนั เกิดความแปลก 

สวยงาม ทนทาน และมีประโยชนใชสอยกวางขวางออกไป 

ข)  เสนดายทีส่ามารถผลิตไดหลายวิธี  เชน  การนําเสนใยตางสีมาผสมปนเปน

เสนดายเดี่ยว  หรือกระทําโดยการปอนเสนใยกลุมเล็กๆใสเสนดายขณะปนเปนครั้งคราว  และควบ

เขาดวยกนั  ดายพเิศษอาจทําจากเสนใยไดทุกชนิดทั้งเสนใยธรรมชาติและเสนใยประดิษฐ  หรือ

อาจเปนการผสมเขาดวยกัน 

3)  สวนประกอบของเสนดายพิเศษ เสนดายพิเศษประกอบดวยเสนดาย 3 เสน  คือ 

1.  เสนดายหลัก  (Core/Base)  2.  เสนดายแฟนซี  (Effect Yarn)    3 .   เ ส นด า ยยึ ด   ( Binder 

Yarn) 

4)  ชนิดของเสนดายแฟนซหีรือเสนดายแบบพิเศษ การทาํดายพิเศษอาจทาํได

จากการปรับกรรมวิธีจากการปนดายธรรมดาหรือจากกรรมวิธีที่ใหดายมีลักษณะพิเศษโดยเฉพาะ

หรือเปนการรวบรวมดายธรรมดา 

ก)  Boucle Yarn  ประกอบดวยดาย 3 เสนคือ ดายแกนหรือดายหลัก ดาย

พิเศษ และดายพนั ดายพเิศษจะมีลักษณะเปนปม และเปนหวงเล็ก ๆ เขาเกลียวหลวม ๆ แลวดาย

จะพนัทับเพื่อยึดดายทัง้ 2 เสนใหติดกนัแนนขึน้อีกครั้งหนึง่ ดายบูเคลใชเปนดายทอ และดายถกั

นิต  ดังภาพที่ 2.10 
 

        

 

 

 

ภาพที่ 2.10: แสดงลักษณะเสนดาย Boucle Yarn 

           ที่มา : บุษราและเกศทิพย  (ม.ป.ป.)   
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ข)  Nub Yarn  ดายชนิดนี้ไดจากการตีเกลียวดายไปรอบ ๆ ดายแกนจํานวน

หลายครั้งในชวงระยะสั้น ๆ เพื่อเพิ่มสวนหนาบนผิวของเสนดายแกน (Base yatns) บางทีก็ใช

ดายเสริม (Binder – Ply) เพื่อทําใหปม (Nub) อยูกับที่ ปมดายอาจจะหางเทา ๆ กันหรือไมเทากัน

ก็ได อาจเรียกชื่ออ่ืน เชน Knot Yarn ดังภาพที่ 2.11 

 

 
 

        

                                        

       ภาพที่ 2.11: แสดงลักษณะเสนดาย Nub Yarn 

             ที่มา : บุษรา และเกศทิพย (ม.ป.ป.)   
 

 

ค)  Seed Yarn  มีลักษณะคลายกับดาย Nub โดยที่ปมจะมีขนาดเล็กมาก ดัง

ภาพที่ 2.12 
 

       
 

 
 ภาพที่ 2.12: แสดงลักษณะเสนดาย Seed Yarn 

                 ที่มา : บุษรา และเกศทพิย (ม.ป.ป.)   
 

ง)  Slub Yarn   เปนไดทัง้ดายเดี่ยว และดายรวม 2 พลาย ถาเปนดายเดี่ยวเกิด

จากตอนเขาเกลียว เสนดายไมสม่าํเสมอกัน บางตอนเขาเกลียวแนน บางตอนหลวม ซึ่งตอนที่

หลวมใยจะโปงพองออกมา เปนใยนุมและฟูดายสลบัมกัพบในผาซานตุง ผาบุชเชอร ผาเรยอน และ

ผาลินนิบางชนิด Thick and Thin Yarn มีลักษณะเหมอืนดายสลับ แตใชเรียกดายที่เปนดายยาว 

ซึ่งผลิตจากใยสังเคราะห เสนดายจะมีความหนา และบางเปนระยะ ๆ ตลอดทั้งเสน เกิดขึน้ตอน

ปนเสนใยและเสนดาย ขณะที่ฉีดสารละลายที่เปนสวนผสมของเสนใยออกจากหัวฉดี หรือสปนเนอ

เรต แรงกดไมสม่ําเสมอกนั ขึงทําใหเสนดายหนา และหนัก ดังภาพที ่2.13  
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       ภาพที่ 2.13: แสดงลักษณะเสนดาย Slub Yarn 

             ที่มา : บุษรา และเกศทิพย (ม.ป.ป.)   

 

จ)  Loop and Curl Yarn   ประกอบดวยเสนดายอยางนอย 3 พลาย ดายแกน

คอนขางแข็งแรง และมีขนาดใหญ ดายเสนที่ 2 เปนเสนที่ทําใหเกิดหวง ซึ่งอาจเปนดายเดี่ยวหรือ

ดายรวมก็ได ดายพันมักเปนดายชนิดดีเพื่อยึดดายหวงใหติดกับดายแกน 

ช)  Spiral หรือ Corkscrew Yarn   เปนดาย 2 เสนตางขนาดกันมาเขาเกลียว

รวมกันเหมือนปะตูควง จัดเปนดายพิเศษ บางครั้งนอกจากใชดายตางขนาดกัน อาจเปนดาย

ตางชนิดกัน และตางสีกันอีกดวย เสนที่เปนดายยืน หรือดายหลักจะเปนดายที่มีขนาดเล็กกวา เนื้อ

ดีกวา เขาเกลียวแนนกวา และเหนียวกวาดายพิเศษที่จะนํามาพันทับ ดายพันทับเสนจะโตกวา เขา

เกลียวหลวมกวา และมีเนื้อนุม บางครั้งอาจเปนดายพองฟู การพันเกลียวจากซายไปขวาเปนแบบ 

S-turn เกลียวแนนสม่ําเสมอเหมือนเกลียวตะปูควง ดังภาพที่ 2.14 

 

 
  

        
                      

      ภาพที ่2.14: แสดงลักษณะเสนดาย Spiral หรือ Corkscrew Yarn 

               ที่มา : บุษรา และเกศทิพย (ม.ป.ป.)   
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ญ)  Snarl Yarns  ดายแบบนี้ทําโดยการตีเกลียวดายสองเสนหรือมากกวาสอง

เสนพรอม ๆ กัน โดยใหดายแตละเสนมีความตึงตางกัน จะมีลักษณะเปนหวงทั้งสองดานของดาย

แกน 

 ฏ)  Chenille Yarn  เมื่อนําไปทอผาจะไดผิวสัมผัสแปลกออกไป ลักษณะ

ของดายเชนีลมีโครงสรางเชนเดียวกับดายพิเศษอื่น ตางกันที่ดายเสนที่ 2 ซึ่งจะมีลักษณะเปนขน

มากกวาเปนหวง ขนจะคอนขางสั้น และนุมเหมือนดายกํามะหยี่ ดายเชนีลใชเปนดายพิเศษของ

การทอแบบ Doup Weave หรือ การทอแบบเลโน ผาจะขึ้นเปนสัน หรือเปนลูกฟูกในแนวตามยาว 

หรือถาใชเปนดายพุงในการทอผาเชนีล ผาจะเปนลูกฟูกในแนวตามขวาง ผิวสัมผัสของผาจะนุม

คลายผาขน ซึ่งขนจะปรากฏบนผาดานเดียวหรือ 2 ดานก็ได ดังภาพที่ 2.15 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 2.15: แสดงลักษณะเสนดาย Chenille Yarn 

          ท่ีมา: บุษรา และเกศทิพย (ม.ป.ป.)   

 

 

 

2.1.11  ลักษณะและสมบัติของเสนดาย (Yarn Characteristics and Properties) 

ก  ลักษณะโครงสรางและรปูรางที่ปรากฏ 

1)  รูปรางของภาคตัดขวาง (Cross – Sectional Shape)  กระทบตอผืนผาที่ทอได

เชนกนั 

2)  ความไมสม่ําเสมอ และความไมสมบูรณแบบของเสนดาย อาจกําหนดไดจาก

ขนาดของการเปลี่ยนแปลงในเสนดายที่เกดิขึ้นในระหวางกระบวนการผลิต โดยปกติจะแสดงคา

ในทางสถิต ิคอื เปนคา CV% หรือ U% คา CV% หรือ U% นี้จะเปนคาบงบอกถึงความสามารถใน

การปนดายอยางหนึ่ง คือ หากคา CV% หรือ U% มีคาสูง หมายถงึวาดายมีความไมสม่ําเสมอและ

หากคา CV% หรือ U% มีคาต่ําแสดงวา ความไมสม่าํเสมอต่ํา 
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3) ความเหนยีว (Tensile Strength) หมายถงึ ความเหนียวของวัสดุหรือความ

เหนยีวในขณะที่วัสดุถูกดึงใหขาด 

4)  การยืดตัว (Elongation)   เสนดายนัน้จะยืดตัวออกไปเปนระยะหนึง่ การยืดตัว

ออกนี้เรียกวา Elongation หรือ Extension คํานวณคาออกมาเปนเปอรเซ็นต 

ข  สมบัติการยืดออกและหดตัวกลับ (Elastic Properties)  เมื่อเสนดายถูกดงึออกดวย

แรงเพียงเล็กนอย จะพบวาเสนดายนัน้จะหดตัวกลับ เราเรียกเสนดายนี้วา Elastic Recovery 

1)  ขนบนเสนดาย (Yarn Hairiness) 

2)  ความถวงจําเพาะ (Specific Gravity) 

3)  ผลกระทบจากความชื้น (Effect of Moisture)   เสนใยเมื่อถูกความชื้นจะมี

การเปลี ่ยนแปลงสมบัติหลายอยาง เสนใยแตละชนิดมีความสามารถในการดูดความชื้นที่

แตกตางกันไป เชน ขนแกะมีคา Regain เทากับ 16% ในขณะที่มีการดูดความชื้น จึงมีความ

เหมาะสมในการผลิตเปนเครื่องนุงหมที่แตกตางกันไป 

ค  สมบัตทิางความรอน (Thermal Properties) ผลกระทบจากแสงแดด (Effect of 

Sunlight)  สมบัติทางเคมี (Chemical Properties)   ผลกระทบจากกรดและดาง (Effect of Acids 

and Alkalis)  ความคงทนตอแมลง (Resistance to Insects)  สมบัติทางไฟฟา (Electrical 

Properties) ผืนผาทีม่ีสมบตัิเปนฉนวนไฟฟา นับวาเปนวัสดุสําคญัในการนําไปใชงานดาน

ปองกนักระแสไฟฟาในอุตสาหกรรมเกีย่วกบัไฟฟา 

 

 

2.1.12  การวิเคราะหจาํนวนเกลียวและทิศทางการเขาเกลียวของเสนดาย 

การเขาเกลียวเสนดาย ทําไดโดยจับปลายหนึ่งของเสนดายใหอยู กับที่ แลวหมุน

ปลายอีกขางหนึ่ง เกลียวชวยใหเสนใยเกาะกัน จึงทําใหดายเหนียวขึ้นเมื่อวางเสนดายตาม

แนวตั้งฉากทิศทางของเกลียวไปตามแนวของตอนกลางของตัวอักษร S ก็เรียกวาการเขาเกลียว

แบบตัว S หากทิศทางของเกลียวไปตามแนวของตอนกลางของตัวอักษร Z ก็เรียกวาการเขาเกลียว

แบบตัว Z ดายสําหรับทอผาสวนใหญเขาเกลียวแบบตัว Z 

ก  จํานวนเกลียวของเสนดายแตละชนิดขึ้นอยูกับความยาวของเสนใย ขนาดของ

เสนดาย และประโยชนใชสอยจํานวนเกลียวมากขึ้นทําใหเสนดายเหนียวขึ้นจนถึงจุดหนึ่งถามาก

เกินกวานี้จะทําใหเสนดายขาดงาย เสนใยอยางยาวไมจําเปนตองมีจํานวนเกลียวตอเสนดาย 1 
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นิ้ว เทากับเสนใยอยางสั้น จํานวนเกลียวที่เหมาะสมสําหรับเสนใยอยางยาวคือ 6 เกลียวตอ 1 นิ้ว 

สวนเสนใยอยางสั้นควรเขาเกลียวประมาณ 10 ถึง 20 เกลียวตอ 1 นิ้ว 

   ข  จํานวนเกลียวขึ้นอยูกับปจจัยอื่น ๆ  เชน เสนดายที่ละเอียดมีเกลียวมากกวา

เสนดายที่หยาบ ดวยสําหรับถักนิตมีจํานวนเกลียวนอยกวาดายสําหรับทอ นิยมใชเสนดายที่มี

เกลียวหลวมเปนเสนดายพุง ในการทําผาสําลี หรือผาอื่นที่ตองการตะกุยใหเปนขนและดายยนืตอง

มีเกลียวแนนกวาเสนดายพุง การที่ดายมีเกลียวแนน (ประมาณ 30 ถึง 40 เกลียวตอหนึ่งนิ้ว) จะ

ทําใหดายแข็ง ดังภาพที่ 2.16 
 

 
ภาพที่ 2.16:  ลักษณะการเขาเกลียวของดาย 

   ที่มา: http://khipukamayuq.fas.harvard.edu 
 
 
2.1.13  ดายผิวสัมผัส (Textured Yarns) 

    ดายผิวสัมผัสประกอบดวยใยสั้นหรือใยยาว แตสวนมากจะเปนเสนใยยาวที่นาํมาทํา

ใหหยิกพองฟอูยางถาวรในลักษณะและรปูแบบตาง ๆ กนั เชน หยกัแบบฟนเลื่อย เรียกวา Curl 

มวนเปนขด เรียกวา coll และเปนหวงเรียกวา Loop   ดายผวิสมัผัสทาํขึ้นเพื่อเพิ่มสมบัติพเิศษ

ใหกบัเนื้อผา คือ ทาํใหผานาใชมากขึน้ มชีองระบายอากาศมากขึ้น ทําใหสวมสบายขึ้น ดูดซึมน้ํา

และความชืน้ไดดีข้ึน ลดการเลื่อนหลุดของเสนดาย ลดการเกิดไฟฟาสถิต เพิ่มความนุมฟ ูยืดหยุน

ไดมากขึ้น คงรูปไดดีข้ึน ดูแลรักษางายขึน้ และปรับสภาพโคงงอไดดีข้ึนไมคอยเปนเม็ดเปนขลุยบน

ผิวผา ดายผิวสัมผัสชนิดแรกที่ผลิตขึ้นจําหนายไดแก ดาย Helenca ใชผลิตผาตัดเสื้อยืดกางเกง

ชั้นในของผูชาย 

ก  ดายผิวสมัผัสแบงออกไดเปน 2 ชนิด หรือ 2 ลักษณะ  คือ 

1)  ดายฟ ู(Bulk Textured Yarns)  โดยใชเฟองอัดเปนเสนดายใหเปนหยัก ๆ (Gear 

– Crimping)  โดยใชกระบอกอัด (Stuffer – Box Process)  โดยใชลมเปา (Air – Jet Process) 
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2)  ดายยืด (Stretch Textured Yarns) ดายจะยืดได 360 – 500% คืนตัวไดอยาง

รวดเร็ว มักเปนดายไนลอน ทําไดหลายวิธ ี

ก)  False – Twist Coil – Type Yarns 

ข)  Edge – Crimped Curl – Type yarns 

ค)  Knit – de – Knit – Crinkle Type Yarns 

ประโยชนใชสอยและการนําไปใช ดายยืดจะนาํไปผลิตเปนผาสาํหรับตัดชุดชั้นใน ถงุ

เทา กางเกงยดื ชุดอาบน้าํ ชุดกีฬา หรือใชผลิตเสื้อฟาชนิด Free Size 
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2.2 ผลการวิจัยทีเ่กี่ยวของ 
งานวิจัยเรื่องการพัฒนาผลิตภัณฑเสนใยกลวยในเชิงอุตสาหกรรม โดย บุษรา สรอยระยา

และคณะ, 2550  มีวัตถุประสงคดังนี้ เพื่อศึกษาปริมาณเสนใยดิบ  ศึกษาวิธีการแยกเสนใยกลวย   

พัฒนาเสนดายใยผสมกลวย   และพัฒนาผลิตภัณฑจากผาทอใยผสมกลวย  โดยมีการดําเนินงาน 

4 ระยะ ดังนี้ คือ  ระยะที่ 1 ศึกษาปริมาณเสนใยจากตนกลวย  โดยนําสวนที่เปนกาบซึ่งไดจาก

กาบดานนอกของตนกลวยประมาณ 5-6 กาบ นํามาแบงครึ่งความยาวของกาบและตัดใหมีความ

กวางประมาณ 3 – 4 นิ้ว  นํากาบกลวยผานเขาเครื่องแยกเสนใย เพื่อใหเนื้อเยื่อหลุดออกไป  ระยะ

ที่ 2  นําเสนใยที่ไดไปทําการแยกเสนใย 3 วิธี คือ  การแยกเสนใยแบบสด  การแยกเสนใยแบบ

หมัก  และการแยกโดยใชสารเคมีและความรอนโดยแตละวิธีใชปริมาณเสนใย 5,000 กรัม นําเสน

ใยที่ไดทําการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ  ระยะที่ 3  นําเสนใยที่ไดจากการแยกแบบสดทําการ

ผลิตเปนเสนดายใยผสมกลวย  ระยะที่ 4  ทอเปนผืนผาและพัฒนาเปนผลิตภัณฑ 
 

ผลจากการศึกษาปริมาณเสนใยพบวาเสนใยที่ไดจากการแยกสดได 42.76 กรัม  การแยก

หมัก  41.36  กรัม  และการแยกโดยใชสารเคมีและความรอนได  17.16  กรัม  ผลการทดสอบ

คุณสมบัติทางกายภาพ  ดานรูปทรงตามภาคตัดขวางมีลักษณะเปนรูปรี เกือบกลม มีลูเมนเห็นได

ชัดเจน ดานขนาดของเสนใย  เสนใยกลวยที่แยกแบบสดมีขนาด 17.15 ดีเนียร  แบบหมักมีขนาด 

11.19  ดีเนียร  และ แบบใชสารเคมีและความรอนมีขนาด 13.03 ดีเนียร   ดานความแข็งแรง

เฉพาะของเสนใย   เสนใยที่แยกแบบสดมีความแข็งแรง  26.98 กรัมแรงตอดีเนียร เสนใยที่แยก

แบบหมัก  33.44  กรัมตอดีเนียร  และเสนใยที่แยกโดยใชสารเคมีและความรอน 15.68 กรัมแรง

ตอดีเนียร  ดานการยืดตัว เสนใยกลวยที่แยกแบบสดยืดตัวไดรอยละ 6.54  การแยกแบบหมักยืด

ตัวไดรอยละ 7.88 และการแยกโดยใชสารเคมีและความรอนยืดตัวไดรอยละ 5.66  ความสามารถ

ในการดูดความชื้นโดยเฉลี่ยอยูที่  13 เปอรเซ็นต   ผลการผลิตเสนดายใยผสมกลวย ปริมาณการ

ผสมที่เหมาะสมที่สุดคือ เสนใยกลวย 12 % เสนใยเรยอง 23 %  และเสนใยพอลิเอสเตอร  65%  

ทอเปนผืนผาเปน 2โครงสราง คือ โครงสรางลายขัด  และโครงสรางลายสอง 2/1 พัฒนาเปน

ผลิตภัณฑตางๆ คือ เสื้อสตรี เสื้อบุรุษ  กระเปาถือ  หมอนอิง   เนคไท  ชุดบนโตะอาหาร  

 
 

 

 
 



 
บทที่  3 

 
วิธีดําเนินการทดลอง 

 

3.1  เครื่องมือที่ใช   

3.1.1  อุปกรณที่ใชในการผลิตเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝาย 

  ก  เครื่องชั่งขนาด 0.5 กก. 

  ข  เครื่อง ROLLER  CARD  (รายละเอียดอยูในภาพผนวก ข) 

 

   
 

ภาพที ่3.1:  แสดงลักษณะของเครื่อง ROLLER  CARD 

 

ค  เครื่อง  GAREBO  นําเขาจากประเทศญี่ปุนโดยบริษทั  ไทยนําโชคเท็ก-ไทล 

จํากัด 

 

    
 

ภาพที ่3.2:    แสดงลักษณะของเครื่อง GAREBO 
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ง  อุปกรณบรรจุเสนใยเขาสูกระบอก 

 

  
  

ภาพที่ 3.3:  แสดงลักษณะอุปกรณที่ใชบรรจุเสนใยเขาสูกระบอก 
 

3.1.2  อุปกรณในการวเิคราะหคุณสมบัติเสนดาย 

ก  เครื่อง TWIZ (เครื่องทดสอบจํานวนเกลยีวของเสนดายตอนิ้ว) 

ข  เครื่อง USTER TENSORAPID 3 V6.1  (เครื่องทดสอบแรงดึงและการยืด 

ตัวขณะขาดของเสนดาย) 

3.1.3  วัตถุดบิ 

  ก  เสนใยกลวยน้ําวา 

  ข  เสนใยฝาย 

 

3.2  วธิีการทดลอง 

ในการวิจยัครัง้นี้ไดทาํการศึกษากระบวนการผลิตเสนดายพเิศษจากเสนใยกลวยผสมฝาย

ดวยเครื่อง  GAREBO  โดยศึกษาวธิีการผลิตดังตอไปนี้ 

3.2.1  ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย  (รายละเอียดอยูในภาพผนวก 

ข) 

3.2.2  ศึกษาทิศทางการวาง SLIVER เขาสูกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO 

โดยขั้นตอนกอนการนําเสนใยบรรจุลงในกระบอก  จะตองนํา  SLIVER  มาตัดใหเปนเสนๆโดยแต

ละเสนจะมีความยาวประมาณ 30 เซนติเมตร  วาง 8 แถว จํานวน 3 ชั้น  จากนั้นจึงนําไปช่ังตาม

น้ําหนักที่ตองการทดลองและนําไมกลมที่มีเสนผานศูนยกลาง  1 เซนติเมตร  ยาว 50-60 

เซนติเมตร  ใชสําหรับการมวนเสนใยเพื่อนําใสในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง GAREBO โดยมี

ทิศทางการวาง SLIVER มีดังนี้ 
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ก  การวาง  SLIVER  ตามขวางในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  

 

      
  

ภาพที่ 3.4:   แสดงทิศทางการวาง SLIVER ตามขวาง 

 

ข  การวาง  SLIVER ตามยาวในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO 

 

       
 

ภาพที่ 3.5:  แสดงทิศทางการวาง SLIVER  ตามยาว 

 

ค  การวาง  SLIVER  ทํามุม 45 องศาในกระบอกบรรจุเสนใยของเครือ่ง 

GAREBO 

 

          
 

ภาพที่ 3.6:  แสดงทิศทางการวาง SLIVER ทํามุม 45 องศา 
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3.2.3  ศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของ  SLIVER ในการบรรจุลงในกระบอกบรรจุเสนใย

ของเครื่อง  GAREBO  ที่มีผลตอคุณสมบัติเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN โดยวางแผนการ

ทดลองแบบ  5 x 3  Factorial  Design   โดยทําการทดลองซ้ําจํานวน 50 ซ้ํา จากปจจัยที่

ทําการศึกษาประกอบดวย  2  ปจจัยดังนี้ 

ก  ปจจัยที่ 1  อัตราสวนของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย (A) ในอัตราสวนที่แตกตาง

กันคือ  20 : 80, 30 : 70, 40 : 60, 50 : 50  และ  60 : 40   

ข  ปจจัยที่ 2  คือน้ําหนักของ  SLIVER (B)   ที่ใสลงในกระบอกบรรจุเสนใยของ

เครื่อง  GAREBO  เพื่อปนออกมาในรูปแบบของเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN  โดยแบง

น้ําหนักการบรรจุเสนใยออกเปน 3 ระดับ  คือ  20  กรัม  30  กรัม  และ  40  กรัม   ไดตัวอยางการ

ทอลอง  15  ตัวอยางการทดลอง  ดังตารางที่ 3.1 

 

ตารางที่ 3.1   แสดงตัวอยางการทดลองอัตราสวนของเสนใยกลวย : เสนใยฝายและน้ําหนักของ

เสน SLIVER  ที่ใสลงในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง GAREBO 

 

ปจจัย A1 A2 A3 A4 A5

B1 A1 B1 A2 B1 A3 B1 A4 B1 A5 B1

B2 A1 B2 A2 B2 A3 B2 A4 B2 A5 B2

B3 A1 B3 A2 B3 A3 B3 A4 B3 A5 B3

   

ส่ิงทดลองที่ 1   เสนใยกลวย  20% ผสมเสนใยฝาย 80 %ตอ การบรรจุลง 20 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 2   เสนใยกลวย  20% ผสมเสนใยฝาย 80 %ตอ การบรรจุลง 30 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 3   เสนใยกลวย  20% ผสมเสนใยฝาย 80 %ตอ การบรรจุลง 40 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 4   เสนใยกลวย  30% ผสมเสนใยฝาย 70 %ตอ การบรรจุลง 20 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 5   เสนใยกลวย  30% ผสมเสนใยฝาย 70 %ตอ การบรรจุลง 30 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 6   เสนใยกลวย  30% ผสมเสนใยฝาย 70 %ตอ การบรรจุลง 40 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 7   เสนใยกลวย  40% ผสมเสนใยฝาย 60 %ตอ การบรรจุลง 20 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 8   เสนใยกลวย  40% ผสมเสนใยฝาย 60 %ตอ การบรรจุลง 30 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 9   เสนใยกลวย  40% ผสมเสนใยฝาย 60 %ตอ การบรรจุลง 40 กรัม 
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ส่ิงทดลองที่ 10 เสนใยกลวย  50% ผสมเสนใยฝาย 50 %ตอ การบรรจุลง 20 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 11 เสนใยกลวย  50% ผสมเสนใยฝาย 50 %ตอ การบรรจุลง 30 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 12 เสนใยกลวย  50% ผสมเสนใยฝาย 50 %ตอ การบรรจุลง 40 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 13 เสนใยกลวย  60% ผสมเสนใยฝาย 40 %ตอ การบรรจุลง 20 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 14 เสนใยกลวย  60% ผสมเสนใยฝาย 40 %ตอ การบรรจุลง 30 กรัม 

ส่ิงทดลองที่ 15 เสนใยกลวย  60% ผสมเสนใยฝาย 40 %ตอ การบรรจุลง 40 กรัม 

 

3.2.4  นําตัวอยางการทดลองทั้ง  15  ตัวอยางการทดลอง  ที่ปนออกมาในลักษณะ

เสนดายพิเศษแบบ SLUB YARN  แลว ไปทดสอบคุณสมบัติของเสนดาย ในดานตางๆดังตอไปนี้ 

   ก  จํานวนเกลียวของเสนดาย 

   ข  ความแข็งแรงของเสนดาย 

   ค  เปอรเซ็นตการยืดตัวขนาดขาด  

 

3.3  การวิเคราะหผลทางสถิติ 

 ใชการวิเคราะหขอมูลโดยใชคาสถิติคือ คาเฉลี่ย 

 

3.4  สถานที่ดาํเนนิการทดลอง 

 บริษัท  ไทนาํโชคเท็กไทล  จาํกัด 

 ศูนยวิเคราะหทดสอบสิ่งทอ  สถาบนัพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
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แหลงวัตถุดิบ 

 
เตรียมเสนใยกลวย เตรียมเสนใยฝาย  

 

 
ศึกษาอัตราสวนผสมเสนใยโดยใชอัตราสวนดังนี้ 

 กลวย  :    ฝาย   
20    :    80 
30    :    70 
40    :    60 
50    :    50 
60   :    40 

 

 

 

 

 

 

 
สไลเวอร  

 

 ศึกษากระบวนการผลิตเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมเสนใยฝายดวยเครื่อง GAREBO  โดย
ศึกษาวิธีการผลิตเสนดายดังตอไปนี้ 
 1.  ศึกษาทิศทางการวางสไลเวอรเขาสูกระบอกเสนใยของเครื่อง  GAREBO  
 2.  ศึกษาปริมาณของสไลเวอรที่เหมาะสมในการบรรจุลงไปในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง     
      GAREBO โดยแบงน้ําหนักการบรรจุเสนใยออกเปน3 ระดับคือ 20 กรัม 30 กรัม และ 40  กรัม 

 

 

 

 

 

 
ทดสอบหาจํานวนเกลียวของเสนดาย 
ทดสอบหาความแข็งแรงของเสนดาย 

ทดสอบหาเปอรเซ็นตการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย 

 

 

 

 
สรุปผล  

  

แผนภูมิแสดงกระบวนการผลิตเสนดายพิเศษจากเสนดายใยกลวยผสมฝาย 



 
บทที่  4 

 
ผลการวิเคราะหขอมูลและอภิปรายผล 

 
4.1  ผลการวเิคราะหขอมลูอภิปรายผล 

จากการศึกษากระบวนการผลิตเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝายดวยเครื่อง  

GAREBO  ไดผลการทดลองแบงออกเปน 3 ตอน ดังนี ้

4.1.1  ตอนที ่1 ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย 

4.1.2  ตอนที ่2 ศึกษาทิศทางการวาง  SLIVER  เขาสูกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง 

GAREBO 

4.1.3  ตอนที ่3 ศึกษาอัตราสวนและน้ําหนัก SLIVER ทีบ่รรจุลงในกระบอกบรรจุเสนใยของ

เครื่อง GAREBO  ที่มีผลตอการผลิตเสนดายแบบ SLUB  YARN  
 
 

4.1.1  ตอนที ่1  ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย 

จากการศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝายที่ปนออกมาในรูปแบบ

ของ SLIVER  ดวยเครื่อง  ROLLER CART โดยมีอัตราสวนในการผสมที่แตกตางกันคือ  20 : 30, 

30 : 70, 40 : 60, 50 : 50 และ 60 : 40  จากการทดลองพบวา การผสมเสนใยกลวย : เสนใยฝาย 

ในอัตราสวนที่   20 : 30, 30 : 70 และ 40 : 60 พบวาสามารถปนออกมาเปนเสน SLIVER ไดเสน 

SLIVER มีความแนนตลอดทั้งเสนไมขาดในขนาดผานเครื่องรีดเสน SLIVER เนื่องจากเสนใยกลวย

มีปริมาณที่นอยกวาเสนใยฝาย  จึงทําใหเสนใยเมื่อผานเขาสู CYLENDER ก็จะสามารถเรียงให

เหยียดตรงและเรียงตัวกันใหเปนระเบียบได  และเมื่อเสนใยผานเขา DOFFER การเรียงตัวของเสน

ใยจะถูกเปลี่ยนเปนแผนฟลม (WEB)  และเนื่องจากอัตราสวนดังกลาวจึงทําใหเสนใยมี  FLY  

COMB  เปนสาเหตุที่ทําใหเสนใยเกาะตัวกันและหวีเสนใยออกมาเปนเสน SLIVER  ได ดังภาพ   

ที่ 4.1 
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1)  เสน SLIVER ที่มีอัตราสวน เสนใยกลวย 20% ตอเสนใยฝาย 80% 

 
 

 
 

2)  เสน SLIVER ที่มีอัตราสวน เสนใยกลวย 30% ตอเสนใยฝาย 70% 

 
 

 
 

3)  เสน SLIVER ที่มีอัตราสวน เสนใยกลวย 40% ตอเสนใยฝาย 60% 
 

 
ภาพที่ 4.1:  แสดงลักษณะของเสน SLIVER ที่มีอัตราสวน 20 : 80, 30 : 70 และ 40:60 
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ก  การผสมเสนใยกลวย : เสนใยฝาย ในอัตราสวนที่   50 : 50  พบวาสามารถปน

ออกมาเปนเสน SLIVER ได เสน SLIVER ที่ไดจะมีความพองฟูมีขนาดใหญกวาเสน SLIVER ใน

อัตราสวนที่  20 : 30, 30 : 40 และ 40:60  เสนSLIVER ไมขาดในขนาดผานเครื่องรีด เนื่องจาก

เสนใยกลวยมีปริมาณเทากับเสนใยฝาย  จึงทําใหเมื่อเสนใยผานเขาสู CYLENDER ก็จะสามารถ

เรียงใหเหยียดตรงและเรียงตัวกันใหเปนระเบียบได  เมื่อเสนใยผานเขา DOFFER เสนใยกลวยและ

เสนใยฝายก็สามารถเปลี่ยนเปนแผนฟลม (WEB)  เพราะเนื่องจากปริมาณของเสนใยทั้งสองชนิด

เทากันจึงทําใหยังมี FLY  COMB ของฝายอยูจึงเปนสาเหตุที่ทําใหเสนใยเกาะตัวกันและหวีเสนใย

ออกมาเปนเสน SLIVER  ได ดังภาพที่ 4.2 

 

 
 

 

ภาพที่ 4.2:  แสดงลักษณะของเสน SLIVER ที่มีอัตราสวน 50 : 50 
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ข  การผสมเสนใยกลวย : เสนใยฝาย ในอัตราสวนที่   60 : 40  พบวาเมื่อมีปริมาณ

ของเสนใยกลวยที่มากเกินไปยอมสงผลใหการเรียงตัวของเสนใยฝายเปนไปไดยาก  และเมื่อเสน

ใยผานเขา DOFFER การเรียงตัวของเสนใยจะถูกเปลี่ยนเปนแผนฟลม (WEB) จึงเปนเหตุที่ทําให

การเกาะตัวของเสนใยไมมี FLY  COMB เพราะมีอัตราสวนของเสนใยฝายที่นอยกวาเสนใยกลวย  

จึงไมสามารถหวีเสนใยใหออกมาเปนแผนและเกาะตัวกันเปน SLIVER ที่ดีไดจึงทําใหเสน SLIVER 

มีขนาดใหญและบางขาดงานในขณะเขาเครื่องรีดเสน SLIVER ดังภาพที่ 4.3 

 

 
 

 

ภาพที่ 4.3:  แสดงลักษณะของเสน SLIVER ที่มีอัตราสวน 60 : 40 

 

 

4.1.2  ตอนที ่2  ศึกษาทิศทางการวาง  SLIVER  เขาสูกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง 

GAREBO โดยมีทิศทางการวาง  SLIVER  ดังนี ้

ก  การวาง  SLIVER  ตามขวางในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  จาก

ผลการทดลองพบวาการปนเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN  โดยมีทิศทางการวาง  SLIVER  

ภายในกระบอกจะอยูในลักษณะขวางและมีการทับซอนของ SLIVER  วนเปนวงกลม   จึงทําให

ขณะดึง SLIVER ดานบนสุดของกระบอก  เสนใยจะดึงขึ้นไดยากและมีการเกี่ยวพันกันระหวาง 

SLIVER เสนที่ถูกดึงกับ SLIVER เสนอื่น จึงทําใหเสนดายที่ถูกดึงมีลักษณะเปนปมใหญเกาะกลุม

กันเปนกอนในบางชวงของเสนดาย หรือเขาเกลียวแนนเกินไปจนไมสามารถดึงปนใหเปนเสนดาย

ได และในบางชวงของการดึงเสนดายจะไดเสนดายที่มีขนาดใหญตลอดทั้งเสนจนไมสามารถ

นําไปใชทอเปนผืนผาไดเนื่องจากเสนดายมีขนาดใหญกวาเสนดายทอผาปกติมาก ดังภาพที่ 4.4 

 



 46 

            
 

1)  ภาพแสดงเสนดายที่มีขนาดใหญตลอดทั้งเสน     2) ภาพแสดงเสนดายที่ลักษณะเปนปมใหญ 

 

ภาพที่  4.4:   แสดงลักษณะการปนเสนดายพเิศษแบบ SLUB  YARN โดยมทีิศทางการวาง 

SLIVER  ตามขวางในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO   

 

ข  การวาง  SLIVER ตามยาวในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  จาก

ผลการทดลองพบวาการปนเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN  โดยการวางทิศทางของ  SLIVER

ตามยาวในกระบอกทําใหดึงเสนดายขึ้นไดงายและสามารถปนไดอยางตอเนื่อง  เสนดายมีขนาด

เล็กและแนนในขณะเดียวกันก็มีการคลายตัวของเสนดายในบางชวง ซึ่งเปนไปตามลักษณะของ

เฉพาะของ  SLUB  YARN  ดังภาพที่ 4.5 

 

           
 1)  ขณะดึง Sliver      2) ขณะปนเปนเสนดาย 3) เสนดายแบบ Slub yarn 

 

ภาพที่ 4.5:   แสดงลักษณะการปนเสนดายพิเศษแบบ SLUB  YARN โดยมีทิศทางการวาง 

SLIVER ตามยาวในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO   
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ค  การวาง  SLIVER  ทํามุม 45 องศาในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง GAREBO  

จากผลการทดลองพบวาการปนเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN  สามารถดึงขึ้นไดเพียง

เล็กนอยเพราะจากการที่ SLIVER ทํามุม 45 องศา  ภายในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง 

GAREBO  ทําให  SLIVER มีความแนนแคชวงกลางของกระบอกแตบริเวณสวนหัวและทายของ

กระบอกจะมีความหลวมจึงทําให  SLIVER หลุดออกจากกระบอกในขณะปนเปนเสนดายไดงาย 

ดังภาพที่ 4.6 

 

           
 1)  ขณะดึง sliver 2)  sliver หลดุออกจากกระบอก 
 
ภาพที่ 4.6:    แสดงลักษณะการปนเสนดายพเิศษแบบ SLUB  YARN โดยมทีิศทางการวาง 

SLIVER  ทาํมมุ 45 องศา ในกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO   

 

 

4.1.3  ตอนที่ 3  ศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของเสน  SLIVER ในการบรรจุลงใน

กระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง GAREBO ที่มีผลตอคุณสมบัติของเสนดายพิเศษจากเสนดายใย

กลวยผสมฝายแบบ SLUB YARN  โดยนําตัวอยางการทดลองทั้ง 15 ตัวอยางการทดลอง  ไป

ทดลองซ้ําจํานวน 50 ซ้ําโดยมีการทดสอบคุณสมบัติของเสนดายในดานตางๆดังนี้ 
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ก  การทดสอบจํานวนเกลียวของเสนดาย 
 
ตารางที ่ 4.1 ผลการทดลองหาจาํนวนเกลยีวของเสนดายทัง้  15  ส่ิงการทดลอง 

 

 

ตัวอยางการทดลอง 

น้ําหนักของ 

SLIVER 

จํานวนเกลียวตอนิ้ว 

Max 

จํานวนเกลียวตอนิ้ว 

Min 

¯ 

1.  BANANA 20% : COTTON 80% 20  กรัม 20 6 10.8 

2.  BANANA 20% : COTTON 80% 30  กรัม 16 6 9.8 

3.  BANANA 20% : COTTON 80% 40  กรัม 16 6 10.5 

4.  BANANA 30% : COTTON 70% 20  กรัม 15 7 10.8 

5.  BANANA 30% : COTTON 70% 30  กรัม 18 6 10.9 

6.  BANANA 30% : COTTON 70% 40  กรัม 16 7 10.0 

7.  BANANA 40% : COTTON 60% 20  กรัม 20 6 9.9 

8.  BANANA 40% : COTTON 60% 30  กรัม 14 8 10.3 

9.  BANANA 40% : COTTON 60% 40  กรัม 20 6 10.5 

10.  BANANA 50% : COTTON 50% 20  กรัม 16 8 10.9 

11.  BANANA 50% : COTTON 50% 30  กรัม 18 6 10.3 

12.  BANANA 50% : COTTON 50% 40  กรัม 17 6 10.9 

13.  BANANA 60% : COTTON 40% 20  กรัม 20 7 11.2 

14.  BANANA 60% : COTTON 40% 30  กรัม 16 7 10.3 

15.  BANANA 60% : COTTON 40% 40  กรัม 16 7 10.3 

x

   

ผลการทดลองการหาจํานวนเกลียวของเสนดายทั้ง  15  ส่ิงการทดลองพบวา  

อัตราสวนของ  BANANA 60% : COTTON 40% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีจํานวนเกลียวตอนิ้วมาก

ที่สุดคือ 11.2รองลงมาคือ BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 30 กรัม,  BANANA 50% : 

COTTON 50%  ที่น้ําหนัก 20 กรัม  และ BANANA 30% : COTTON 70%  ที่น้ําหนัก 40 กรัม  

พบวามีจํานวนเกลียวตอนิ้วคือ  10.9 และ  BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 20 กรัม 

พบวามีจํานวนเกลียวตอนิ้วคือ  10.8 ตามลําดับ   
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ข  การทดสอบความแข็งแรงของเสนดาย 

 

ตารางที่ 4.2  ผลการทดสอบความแข็งแรงของเสนดายทั้ง  15  ส่ิงการทดลอง 

 
 

ตัวอยางการทดลอง 
น้ําหนักของ 

SLIVER 
แรงดึงขาด(นิวตัน) 

Max 
แรงดึงขาด(นิว

ตัน) Min 
x 

1.  BANANA 20% : COTTON 80% 20  กรัม 5.94 1.49 3.26 

2.  BANANA 20% : COTTON 80% 30  กรัม 8.36 0.92 5.52 

3.  BANANA 20% : COTTON 80% 40  กรัม 10.27 4.01 6.27 

4.  BANANA 30% : COTTON 70% 20  กรัม 8.69 0.83 3.95 

5.  BANANA 30% : COTTON 70% 30  กรัม 18.10 3.56 7.68 

6.  BANANA 30% : COTTON 70% 40  กรัม 6.66 1.58 4.26 

7.  BANANA 40% : COTTON 60% 20  กรัม 10.04 2.03 6.20 

8.  BANANA 40% : COTTON 60% 30  กรัม 7.33 2.02 4.77 

9.  BANANA 40% : COTTON 60% 40  กรัม 7.21 2.29 4.59 

10.  BANANA 50% : COTTON 50% 20  กรัม 12.92 2.18 5.94 

11.  BANANA 50% : COTTON 50% 30  กรัม 8.66 1.46 6.07 

12.  BANANA 50% : COTTON 50% 40  กรัม 5.31 1.69 3.34 

13.  BANANA 60% : COTTON 40% 20  กรัม 9.99 1.95 5.28 

14.  BANANA 60% : COTTON 40% 30  กรัม 7.19 1.38 4.27 

15.  BANANA 60% : COTTON 40% 40  กรัม 8.32 2.29 5.34 

 

 ผลการทดสอบความแข็งแรงของเสนดายทั้ง  15  ส่ิงการทดลองพบวาอัตราสวน

ของ  BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีความแข็งแรงของเสนดายมากที่สุด

คือ 7.68  รองลงมาคือ BANANA 20% : COTTON 80% ที่น้ําหนัก 40 กรัม มีความแข็งแรงของ

เสนดายคือ 6.27 และBANANA 40% : COTTON 60% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีความแข็งแรงของ

เสนดาย 6.20 ตามลําดับ 
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ค  การทดสอบการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย  (รอยละ) 

 

ตารางที ่4.3  ผลการทดสอบการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย(รอยละ)ทั้ง 15 ส่ิงการทดลอง 

 
 

ตัวอยางการทดลอง 
น้ําหนักของ 

SLIVER 
การยืดตัวขณะ
ขาด(รอยละ)

Max 

การยืดตัวขณะ
ขาด(รอยละ) 

Min 

x 

1.  BANANA 20% : COTTON 80% 20  กรัม 5.31 1.99 3.95 

2.  BANANA 20% : COTTON 80% 30  กรัม 6.42 1.08 4.45 

3.  BANANA 20% : COTTON 80% 40  กรัม 7.84 2.91 4.42 

4.  BANANA 30% : COTTON 70% 20  กรัม 6.09 1.52 3.93 

5.  BANANA 30% : COTTON 70% 30  กรัม 7.24 2.56 4.93 

6.  BANANA 30% : COTTON 70% 40  กรัม 5.62 1.74 4.12 

7.  BANANA 40% : COTTON 60% 20  กรัม 6.20 2.09 4.62 

8.  BANANA 40% : COTTON 60% 30  กรัม 6.41 2.06 4.27 

9.  BANANA 40% : COTTON 60% 40  กรัม 6.47 2.21 4.76 

10.  BANANA 50% : COTTON 50% 20  กรัม 7.31 2.56 5.09 

11.  BANANA 50% : COTTON 50% 30  กรัม 6.51 2.67 4.50 

12.  BANANA 50% : COTTON 50% 40  กรัม 5.75 2.01 3.77 

13.  BANANA 60% : COTTON 40% 20  กรัม 6.34 1.57 4.20 

14.  BANANA 60% : COTTON 40% 30  กรัม 6.38 1.41 4.22 

15.  BANANA 60% : COTTON 40% 40  กรัม 6.57 2.14 4.57 
 

 ผลการทดสอบการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย  (รอยละ) ทั้ง  15  ส่ิงการทดลอง

พบวาอัตราสวนของ  BANANA 50% : COTTON 50% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีการยืดตัวขณะขาด

ของเสนดายมากที่สุดคือ 5.09  รองลงมาคือ BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 30 กรัม 

มีการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย 4.93 และ  BANANA 40% : COTTON 60% ที่น้ําหนัก 40 กรัม 

มีการยืดตัวขณะขาดของเสนดาย 4.76 ตามลําดับ 
   

 



 
บทที่ 5 

 
สรุปผลและขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาการพัฒนาเสนดายพิเศษจากเสนใยกลวยผสมฝายมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษา

อัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย  ศึกษาทิศทางการวางเสน  SLIVER เขาสูกระบอก

บรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  ศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของ  SLIVER ในการบรรจุลงใน

กระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  ที่มีผลตอคุณสมบัติเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  

YARN  
 
5.1  สรุปผล 

จากการวิเคราะหสามารถสรปุผลการศึกษาตามวัตถุประสงคไดดังนี ้

5.1.1  ผลการศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย  พบวาอัตราสวนผสม

ของเสนใยกลวย : เสนใยฝายที่ปนออกมาในรูปแบบของเสน SLIVER  ดวยเครื่อง  ROLLER 

CARD ที่อัตราสวน   20 : 80, 30 : 70, 40:60 และ 50 : 50 สามารถปนออกมาเปนเสน SLIVERได  

เนื่องจากเสนใยกลวยมีปริมาณนอยหรือเทากับเสนใยฝายทําใหเสนใยทั้ง 2 ชนิด  เรียงตัวกันเปน

ระเบียบสามารถเปลี่ยนเปนแผนฟลมได (WEB) และเมื่อผานเครื่องรีดออกมาในรูปแบบของเสน 

SLIVER  ได 

5.1.2  ผลการศึกษาทิศทางการวางเสน  SLIVER เขาสูกระบอกบรรจุเสนใยของเครื่อง  

GAREBO จากการศึกษาทิศทางที่เหมาะสมในการวางเสน SLIVER เมื่อเขาสูกระบอกบรรจุเสนใย

พบวา ทิศทางที่เหมาะสมที่สุดคือการวางเสน SLIVER ตามยาวของกระบอกบรรจุเสนใยเพราะ

เสน SLIVER มีการเรียงตัวกันเปนระเบียบไมทับซอนกัน  จึงทําใหสามารถดึงเสนใยขึ้นไดงายและ

ปนเปนเสนดายไดอยางตอเนื่อง 

5.1.3  ผลการศึกษาอัตราสวนและน้ําหนักของเสน  SLIVER ในการบรรจุลงในกระบอก

บรรจุเสนใยของเครื่อง  GAREBO  ที่มีผลตอการปนเสนดายพิเศษแบบ  SLUB  YARN   

5.1.4  ผลการทดสอบคุณสมบัติของเสนดายเพื่อหาจํานวนเกลียวของเสนดาย  ความ

แข็งแรงและเปอรเซ็นการยืดตัวขณะขาดพบวา 
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  ก  จากผลการทดสอบจํานวนเกลียวของเสนดายพบวาอัตราสวนของ  BANANA 

60% : COTTON 40% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีจํานวนเกลียวตอนิ้วมากที่สุดคือ 11.2รองลงมาคือ 

BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 30 กรัม,  BANANA 50% : COTTON 50%  ที่

น้ําหนัก 20 กรัม  และ BANANA 30% : COTTON 70%  ที่น้ําหนัก 40 กรัม  พบวามีจํานวน

เกลียวตอนิ้วคือ  10.9 และ  BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 20 กรัม พบวามีจํานวน

เกลียวตอนิ้วคือ  10.8 ตามลําดับ  

  ข  จากผลการทดสอบความแข็งแรงของเสนดายพบวาอัตราสวนของ  BANANA 

30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีความแข็งแรงของเสนดายมากที่สุดคือ 7.68  

รองลงมาคือ BANANA 20% : COTTON 80% ที่น้ําหนัก 40 กรัม มีความแข็งแรงของเสนดายคือ 

6.27 และBANANA 40% : COTTON 60% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีความแข็งแรงของเสนดาย 6.20 

ตามลําดับ 

  ค  จากผลการทดสอบการยืดตัวขณะขาดของเสนดายพบวาอัตราสวนของ  

BANANA 50% : COTTON 50% ที่น้ําหนัก 20 กรัม มีการยืดตัวขณะขาดของเสนดายมากที่สุด

คือ 5.09  รองลงมาคือ BANANA 30% : COTTON 70% ที่น้ําหนัก 30 กรัม มีการยืดตัวขณะขาด

ของเสนดาย 4.93 และ  BANANA 40% : COTTON 60% ที่น้ําหนัก 40 กรัม มีการยดืตวัขณะขาด

ของเสนดาย 4.76 ตามลําดับ 

 

เนื่องจากเสนใยที่ใชในการวิจัยครั้งนี้  เปนเสนใยธรรมชาติซึ่งมีลักษณะที่ไมสม่ําเสมอ

ของเสนใยอยูแลว ประกอบกับการปนเสนดายพิเศษ  SLUB  YARN ซึ่งเปนเสนดายที่มีการเขา

เกลียวเนนบางหลวมบางเปนระยะๆ  จึงทําใหผลการทดสอบคุณสมบัติของเสนดายทั้ง 3 ดานอาจ

มีคาที่คลาดเคลื่อนได  เนื่องจากในการทดสอบเปนลักษณะการสุมตรวจของเสนดายหากสุมตรวจ

ในชวงที่เสนดายมีการเขาเกลียว  หลวมคาที่ไดอาจไมไดมาตรฐานหรือถาถาสุมตรวจบริเวณที่มี

การเขาเกลียวแนน คาที่ไดก็จะแตกตางจากคาอ่ืนๆ  จึงสงผลใหคาที่ไดมีความคลาดเคลื่อน

ดังกลาว  แตในการทดสอบสามารถนํามาเปนแนวทางใหแกผูบริโภค  เพื่อเปนการเลือกซื้อและสั่ง

ผลิต  เชน  หากตองการเสนดายที่มีผิวสัมผัสของเสนใยกลวยชัดเจนและตองการความคงทนดวย  

ใหเลือกในอัตราสวน BANANA 60% : COTTON 40%  ที่น้ําหนัก 40 กรัม  เปนตน 
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5.2 ขอเสนอแนะ 
 5.2.1  ขอเสนอแนะจากผลการวิจยั 

ก  ในการวิจัยครั้งนี้ไดทําการศึกษาการวางทิศทางของเสน SLIVER ในทิศทาง

ตามยาว  ตามขวางและทํามุม 45 องศาของกระบอกบรรจุเสนใยเทานั้น  ควรจะทําการศึกษาการ

วางทิศทางของเสน SLIVER ในลักษณะสลับกันระหวางทิศทางตามยาวสลับกับทิศทางตามขวาง

ของกระบอกบรรจุเสนใย 

ข  ในการบรรจุเสน SLIVER ที่ทํามุม 45 องศา ควรจะทําการศึกษาสวนทีแ่นนทีสุ่ด

ของเสน SLIVER คือชวงกลางของเสน SLIVER อาจจะทําการตัดสวนหัวและสวนทายออกและนํา

สวนกลางมาทําการทดลองปนเปนเสนดายพิเศษแบบ SLUB  YARN 

ค  เนื่องจากการวิจัยในครั้งนี้เปนการศึกษาการปนเสนดายพิเศษแบบ SLUB  

YARN  ชนิดดายเดี่ยวควรจะทําการศึกษาเพิ่มเติม  โดยการทดลองปนเปนเสนดายพิเศษแบบ 

SLUB  YARN รวม 2 พลาย เพื่อใหไดลักษณะของเสนดายพิเศษแบบ SLUB  YARN ที่มีความ

แตกตางจากชนิดแบบดายเดี่ยว  หรือทดลองกับเครื่องปนดายพิเศษแบบ SLUB  YARN เครื่องอื่น

เพื่อศึกษาลักษณะการปนที่อาจจะมีความยากงายหรือกําลังการผลิตที่แตกตางกัน 

ง  ในการศึกษาเรื่องอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย เพื่อปนออกมา

เปน SLIVER ควรทําการศึกษาเพิ่มเติมเรื่องอัตราสวนที่แตกตางจากเดิมหรือคาอัตราสวนที่หายไป 

เชน ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝายที่ 15 : 85, 25 : 75, 35 : 65, 45 : 55 และ 

55 : 45 เปนตน   

  

5.2.2  ขอเสนอแนะสําหรับการวิจัยครั้งตอไป 

  ก  เปนแนวทางในการพัฒนาเสนดายพิเศษจากเสนใยธรรมชาติชนิดอื่นๆ 

  ข  เปนแนวทางในการพัฒนาเสนดายในรูปแบบเสนดายพิเศษชนิดอื่นๆ 

  ค  เปนแนวทางในการนําเสนดายพิเศษจากเสนดายใยกลวยผสมฝายไปพัฒนา

เปนผลิตภัณฑส่ิงทอเพื่อเพิ่มทางเลือกใหแกผูบริโภค 

  ง  เปนแนวทางในการศึกษาคนควาเกี่ยวกับเสนใยกลวยหรือเสนใยธรรมชาติชนดิ

อ่ืนๆตอไป 

  จ  เปนขอมูลแกภาครัฐและเอกชนเพื่อนําไปเผยแพรใหแกหนวยงานหรือชุมชนที่

สนใจ 
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ภาคผนวก  ข 
 

ศึกษาอัตราสวนผสมของเสนใยกลวย : เสนใยฝาย  
1.  การศึกษาแยกเสนใยกลวยและการผสมเสนใยกลวยกับเสน
ใยฝาย 
2.  การทํางานของเครื่อง ROLLER  CARD                      
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การศึกษาแยกเสนใยกลวยและการผสมเสนใยฝาย 
 

1.  วิธีการแยกเสนใยกลวย 
 1.1  กรรรมวธิีการแยกเสนใยกลวย 
  1.1.1  การแยกเสนใยกลวยเบื้องตน 

            บษุราและคณะ,2550  ไดอธิบายไววาการแยกเสนใยกลวยเบื้องตนดวย

เครื่องแยกเสนใยที่ผลิตโดยคณะครุศาสตรอุตสาหกรรมมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร  

สามารถแยกเสนใยเบื้องตนไดรวดเร็วและแยกสวนที่เปนฟองน้าํออกไปไดในระดับหนึ่ง  มีวิธีการ

แยกดังนี ้

 ก  กลวยน้าํวาที่ใชไดตัดเครือไปแลว  อายปุระมาณ 8- 10  เดือน  
 

  
 

ภาพที่ 1  ลักษณะของตนกลวยน้าํวา 
 

 

   ข   ลอกกาบกลวยออกจากลําตนดานนอกเขาไป 5 – 6 กาบ   
 

  
 

ภาพที่ 2  ลําตนกลวย และกาบกลวยที่ลอกออกจากตน 
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    ค   แบงครึง่ความยาวของกาบกลวย และตัดใหมีความกวางประมาณ   

3 – 4 นิ้ว 
 

        
 

ภาพที่ 3  ลักษณะกาบกลวยที่ตัดขนาดกวางประมาณ 3 – 4 นิ้ว 

 

   ง   นํากาบกลวยผานเขาเครื่องแยกเสนใยกลวย โดยคว่ําเปลือกดานนอก

ปอนเขาเครื่อง (ดานฟองน้ําจะอยูดานลาง) และสวนที่เปนฟองน้ําหรือเนื้อเยื่อจะหลุดออกไป 

 

  
 

ภาพที่ 4  ลักษณะการนํากาบกลวยเขาเครื่องแยกเสนใยกลวย 
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ภาพที่ 5  นําเสนใยกลวยทีผ่านจากเครื่องแยกเสนใย  ไปทําการแยกเสนใยกลวยดวยวิธกีาร 

        แบบตางๆ 

 

  1.1.2  การแยกเสนใยกลวยแบบสด  นาํเสนใยกลวยที่ผานการแยกเบือ้งตนดวย

เครื่องแยกเสนใยแลว นาํเสนใยมาหวีโดยใชหวีสางเสนใยในขณะทีเ่สนใยยงัชื้นอยู 

 

    
 

ภาพที่ 6  เสนใยที่ผานจากเครื่องแยกเสนใย และหวีสางเสนใย 
 

  1.1.3  การผสมเสนใยกลวยกับเสนใยฝาย   ในการผสมเสนใยกลวยกับเสนใย

ฝายในครั้งนี้  ใชเสนใยกลวยทีผานกรรมวธิีการแยกแบบสดโดยมีข้ันตอนดังนี ้  

ก  นําเสนใยกลวยมาทาํการตัดที่ความยาว 2 นิ้ว เพื่อทีจ่ะนาํไปเขาเครื่อง

นวด 
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ภาพที่ 7  แสดงการตัดเสนใย 

 

ข  นาํเสนใยทีไ่ดตัดแลวเขาเครื่องนวดเพื่อใหเสนใยเกิดการกระจายตวั  

และเปนการทาํความสะอาดเสนใยกลวยเพื่อใหเยื่อที่ติดอยูหลุดออกไป  โดยการนําเสนใยมานวด  เรา

จะตองนําเสนใยใสเขาไปดานหลังของตัวเครื่อง  เสนใยที่ผานจากตัวเครื่องแลวจะแตกตัวและตกอยูทางดาน

หนาเครื่อง  สวนใยที่ไมแตกตัวก็จะตกอยูใตเครื่องจักร 

 

 

    
 1)              2) 

 

                    
 3)     4) 

  

 
ภาพที่ 8  เครือ่ง ROLLER  CART 
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ภาพที่ 9  เปรียบเทยีบเสนใยกลวยกอนนวดและหลังนวด 
 

 

ค  นาํเสนใยกลวยทีน่วดแลวไปทําการผสมเสนใยฝาย โดยผสมใยกลวย

และเสนใยฝายในอัตราสวนตามตองการ โดยใชเครื่อง ROLLER  CART  เปนตัวผสมเสนใยทั้ง

สองชนิดใหเขากัน 

 

                    
 

 ภาพแสดงดานหนาเครื่อง ROLLER  CART      ภาพแสดงสวนเก็บเสนใยทีผ่สมแลวกอน

 เขาลูกกลิง้ 

 

 
           เสนใยที่ผานลูกกลิง้จะออกมาดานหลงัเครื่องและถูกดึงออกมาในรูปแบบของ SLIVER 

    

ภาพที่ 10  เครื่อง ROLLER  CARD ที่ใชในการผสมเสนใยกลวยและเสนใยฝาย 
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1.2  ลักษณะการทาํงานของเครื่อง  ROLLER  CARD   

      บุญชัย, 2546  อธิบายไววา  เครื่องสางใยเปนเครื่องที่สองในกระบวนการปนดายแบบ

ปลายเปดและแบบวงแหวน  คําวา CARD มาจากภาษาลาตินเดิมใชชื่อวา Carduus  หรือ 

Cardus  ซื่งหมายถึงไมที่มีหนาม  ใชเปนอุปกรณในการตีเสนใยเสนใย  ปจจุบันเครื่องสางใยจัดวา

มีความสําคัญที่สุดมากกวาเครื่องอื่น  เพราะทําใหฝายมีความสะอาดกําจัดสิ่งเจือปนและสิ่ง

สกปรก  กอนที่จะนําผลิตภัณฑหรือผลผลิตที่ไดไปผานกระบวนอื่น  การสางในถือวาเปนการ

เปลี่ยนแปลงขนาดของเสนใยมากที่สุด  โดยทําหนาที่แยกเอาเศษไม  ของเสียและสิ่งสกปรกอื่นที่

ติดมาออกไปเปนการทําความสะอาด  ไมทําใหเสนใยเกิดพันกันยุงเหยิง  การสงผานอาศัยหนามที่

ฟนคมและสมบูรณที่สุด  โดยไมยอมใหเสนใยสั่นผานออกไปไดหรือยอมใหผานไดนอยที่สุด  มี

วัตถุประสงคของการทํางานดังตอไปนี้ 

1.2.1 แยกเสนใยใหกระจายตวัเปนอิสระ 

1.2.2 ทําความสะอาดเสนใย 

1.2.3 กําจัดเสนใยสัน้ 

1.2.4 ลดขนาดเสนใยใหเล็กลง 

1.2.5 ทําใหเสนใยเรียงตัวขนานกนัพอสมควร 

1.2.6 ควบคุมน้าํหนกัใหสม่าํเสมอ 
 
1.2.1  แยกเสนใยใหกระจายตัวเปนอิสระ 

 เสนใยจากเครื่องผสมถูกสงผานมายังสวนทายของเครื่องสางใยได  โดยวิธีทําใหเปน Lap 

หรือสงปุยเสนใยไปตามทอ  ดวยกระแสลม (Chute Feed)  การสงผานโดยใช Lap ลักษณะเปน

แผนมีความกวางเทากับเครื่องสางใยประมาณ 40  นิ้ว  ยกเวนเครื่อง Supercard  ของ Ingolstadt 

รุน KU 12  มีความกวางประมาณ 59 นิ้ว  น้ําหนักประมาณ 14-16 ออนซตอหลา  เสนใยจะเรียง

ตัวกันอยูเปนแผนเมื่อปอนเขาไปลูกกลิ้งแล็พ (Lap Roller)ทําหนาที่คลายแผน Lap ออกจากมวน

เพื่อสงไปยังลูกกลิ้งปอน (Feed  Roller)  ดวยอัตราความเร็วสม่ําเสมอจากนั้นจะถูกลูกกลิ้งหนาม 

(Licker – in or Taker-in)  ตีใหกระจายตัวอยางอิสระ สวนการสงผานปุยเสนใยไปยังสวนทายของ

เครื่องสางใย  ดวยกระแสลมสงไปตามทอก็เชนกัน  เสนใยจะสงจากหองผสมมาตามทอสง ใน

ระบบนี้เปนการปอนโดยอัตโนมัติมายังแผนเหล็ก (Feed  Plate)  ซึ่งมีผิวเรียบและชุบมันไมมีรอย

ขีดขวน  วางอยูบนแผนเหล็กนี้ตลอดความกวางของเครื่อง โดยมีปริมาณน้ําหนักและมีความหนา

ใกลวเคียงกันซึ่งเปนการควบคุมโดยอัตโนมัติ  เพื่อบังคับใหปอนเขามาในอัตราคงที่  จากนั้นถูก
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ลําเลียงเขาไปในเครื่องสางใย  โดยลูกกลิ้งปอน (Feed  Roller)ซึ่งทําหนาที่ปอนแผนเสนใยเขาไป

ยังลูกกลิ้งหนาม (Licker-in)  ดวยอัตราความเร็วสม่ําเสมอ และตีใหกระจายตัวซึ่งเปนการแยกเสน

ใยใหออกจากกันอยางอิสระ 
 

1.2.2 ทําความสะอาดเสนใย 

 โดยทั่วไปเสนใยที่ผานกระบวนการผสมมาแลวไมวาจะเปนชนิดใดก็ตามมักมี ส่ิง

แปลกปลอมหรือส่ิงสกปรกมาดวย  โดยเฉพาะเสนใยฝาย  สวนใหญเปนประเภท  กิ่งไม เปลือกไม 

เมล็ดฝายหรือดอกฝาย ฯลฯ  ซึ่งไมสามารถกําจัดออกไดทั้งหมด  ดังนั้นเครื่องสางใยจึงชวยกําจัด

เพื่อใหเสนใยมีความสะอาดมากขึ้นในระดับหนึ่ง  เปนการเพิ่มคุณภาพชวยลดปริมาณของปุมปม

ที่เรียกวาจุดไขปลาขนาดเล็ก (Nep)  สามารถนําไปทําเปนผลิตภัณฑเสนดายได  การทําความ

สะอาดเริ่มจากเสนใยที่ผานลูกกลิ้งหนาม (Licker-in) จะชวยกระจายตัวออกอยางเปนอิสระ  ขาง

ใตลูกกลิ้งหนามมีอุปกรณชนิดหนึ่งเรียกวาใบมีด  (Mote  Knives)  มีลักษณะเปนแทงเหล็กยาว 2 

ทอน  วางอยูปลายดานหนึ่งมีผิวเจียเปนมุมแหลม โดยทํามุมในทิศทางที่เหมาะกับปลายหนาม 

ใบมีดเปนตัวกําจัดสิ่งสกปรกหรือส่ิงแปลกปลอมตางๆที่ติดมากับเสนใยฝาย ปลายอีกดานหนึง่วาง

อยูบนตุกตารองรับใบมีด (Steand)  ที่ยึดติดกับแทนเครื่องทั้ง 2 ดาน  ซึ่งทําดวยเหล็กหลอมีความ

แข็งแรงแตเปราะหักแตกไดงายเมื่อถูกแรงกระแทก  ตัวตุกตาสามารถปรับระยะได โดยปรับ

ระยะหางระหวาง Licker-in กับใบมีดเพื่อปองกันไมใหชั้นของแผนเสนใยมีความหนามากเกินไป  

ถามีความหนามากจะไปกระทบกับใบมีดทําใหตุกตาที่รองรับอยูแตกหรือหักใบมีดก็จะตกลงไปสู

สวนลางของเครื่องสางใย  แผนเสนใยที่หนาจะเขาไปเสียดสีกับหนามของ Licker-in หนามจะขาด

หรือความคมลดนอยลงไป  สงผลกระทบตอคุณภาพของเสนใย  ส่ิงสกปรกและสิ่งแปลกปลอม

รวมทั้งเสนใยสั้นจะถูกกําจัดออกมาจากเครื่องประมาณ รอยละ 3-8 เวลาปฏิบัติงานทุก 2 ชั่วโมง

ตองนําออกไปทิ้ง 
 

1.2.3 กําจัดเสนใยสั้น 

 การสงผานเสนใยจากเครื่องผสม โดยทําเปน lap หรือแบบ Chute Feed มีเสนใยสั้นติด

ปนมาดวยถึงแมจะใชเสนใยที่มีความยาว  เมื่อเสนใยหลุดผานพนจากลูกกลิ้งหนาม Licker-in จะ

ถูกหนาม Cylinder เกี่ยวติดไปเพื่อยึดใหเหยียดตัวตรงซึ่งเปนการสางไปในตัว และเคลื่อนตัวขึ้นไป

ดานบนของหนาม  ที่มีแทงเหล็กหนาม Flats ยึดติดอยู 

 โดยทั่วไปจะมีประมาณ 110 อันแตจะทํางานจริงใจขณะสางเสนใยเพียง 40-45 อันซึ่งจะ

เกี่ยวเสนใยไวโดยมีความเร็วประมาณ 2-3 นิ้วตอนาที  ที่ความเร็วรับนี้จะชวยสางเสนใยสั้นที่ไม
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ตองการออกจากเครื่องอยางมีประสิทธิภาพ   ใยสั้นเหลานี้มีความยาวประมาณ ¼ นิ้ว- 1/2 นิ้ว 

และจะใชประโยชนไมได (Waste) แตผูเขียนเคยทําการวิจัย โดยการนําเสนใยสั้นเหลานี้มาผาน

กระบวนการกําจัดสิ่งสกปรก (Recycle) แลวนํามาผสมกับเสนใยฝาย  เพื่อปนเปนเสนดายฝาย

เบอร 10s และ 7s  มาแลวรายละเอียด  ใหศึกษาไดจากงานวิจัย เสนใยสั้นที่ถูกกําจัดออกมาจาก 

Flats ในทางปฏิบัติทุก 2 ชั่วโมงตองนําออกจากเครื่อง 
 

1.2.4 ลดขนาดเสนใยใหเล็กลง 

 เครื่องสางเสนใยจัดเปนเครื่องที่ทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงขนาดมากที่สุด  เปนการลด

ขนาดประมาณ 100  เทาจากใหญมากมาเปนขนาดเล็กลง  เรียกวา Draft ซึ่งหมายถึงการลด

ขนาดโดยที่ไมใหเสนใยขาดออกจากันโดยเริ่มจากการสงผานจากเครื่องผสมในลักษณะของ Lap 

หรือสงผานตามทอโดยใชกระแสลม ผานมายังลูกหนาม Licker-in ผานหนาม Cylinder และจะถกู

หนาม Doffer ดึงเสนใยออกเปนแผนฟลมบางๆ เรียกวาเว็บ (Web) มีความกวางประมาณ 40  นิ้ว  

จากนั้นจะถูกรีดผานปากแตร (Trumpet)  ใหเหลือขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 1 นิว้ เรียกวา 

Sliver ซึ่งหมายถึงเสนใยที่เรียงตัวกัน มีขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 1 นิ้ว น้ําหนักประมาณ 

320 – 430 เกรนตอความยาว 6 หลา หรือมีน้ําหนักประมาณ 53.33 – 71.67  เกรนตอความยาว 1 

หลา (น้ําหนัก 1 ปอนดมีคา 7,000 เกรน) ดึงเสนใยนี้ออกมาจากเครื่องสงตอไปยัง Coiler Roller  

เพื่อมวนใหบรรจุลงถึง (Can Sliver) 
 

1.2.5 ทําใหเสนใยเรียงตัวขนาดกันพอสมควร 

 โดยธรรมชาติของเสนใยฝายจะไมเหยียดตัวตรงแตบิดพันกัน อันเนื่องมาจากการเจริญ

เติมโตบางเสนบิดตัวในทิศทางเข็มนาฬิกาหรือบิดพันกันเปนรูปตัว Z บางเสนบิดตัวในทิศทางทวน

เข็มนาฬิกา หรือบิดพันกันเปนรูปตัว S ดังนั้นในเบลหนึ่งๆ จึงประกอบดวยมวลเสนใยที่บิดพันกัน

เปนรูปตัว S และ Z สลับกัน แมผลผลิตที่ไดจากเครื่องผสมอยูในลักษณะของ Lap หรือปุยฝายที่

สงมาตามทอยังคงรูปเดิมอยูคือมีการบิดพันกันในรูปลักษณะดังกลาว เมื่อนําเสนใยผานไปยัง

เครื่องสางใยเริ่มจากลูกกลิ้งหนาม Licker-in จากนั้นสงผานไปยัง Cylinder เพื่อสางใหเหยียดตัว

ตรงและเรียงตัวใหขนาดกันพอสมควร พรอมที่จะสงตอไปยังหนาม Doffer 
 

1.2.6 ควบคุมน้ําหนักใหสม่ําเสมอ 

 ดังกลาวมาแลวการลดขนาดของเครื่องสางใยเริ่มจากวัสดุที่มีขนาดใหญมากมากมาเปน

วัสดุที่มีขนาดเล็กทําใหการควบคุมน้ําหนักเปนไปไดคอนขางลําบาก  ผลผลิตซึ่งเรียกวา Sliver ถูก

ผลิตออกมาเปนจํานวนมากแตละเสนมีน้ําหนักแตกตางกัน ดังนั้นผูผลิตจะตองควบคุมน้ําหนักให
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ไดตามเกณฑมาตรฐาน โดยการควบคุมเฟองลดขนาด (Draft Change Gear) เพื่อบังคับเครื่องให

ผลิต Sliver ซึ่งมีน้ําหนักสม่ําเสมอน้ําหนักมาตรฐานอยูในชวงระหวาง 320-430 เกรนตอความยาว 

6 หลา ±20 เกรน ดังตารางตอไปนี้ 

 

น้ําหนกัมาตรฐานของเสน Sliver (เกรน/6หลา) เกณฑมาตรฐานที่ใชได (เกรน/6หลา) 

320 300-340 

340 320-360 

360 340-380 

380 360-400 

400 380-420 

420 400-440 

430 410-450 

  
ในกรณีที่ไมสามารถควบคุมน้ําหนักใหอยูในเกณฑมาตรฐาน ตองเปลี่ยนเฟอง Draft 

Change Gear  ทันที  จากประสบการณเชื่อวา  ถาเพิ่มเฟอง 1 ฟน จะเพิ่มน้ําหนักของ Sliver อีก 

20 เกรน  ถาเพิ่มข้ึน 2 ฟน น้ําหนักจะเพิ่มข้ึน 40 เกรน เชน ขณะปฏิบัติงานเมื่อเครื่องสางใยผลิต 

Sliver ที่มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน 380 เกรน ตอความยาว 6 หลา โดยสมมุติใหใชเฟอง 19 ฟน 

แตเมื่อตองการเพิ่มน้ําหนักใหเปน 400 เกรนตอความยาว 6 หลา ผูผลิตตองเปลี่ยนเฟองเพิ่มข้ึน

จากเดิม 1 ฟน โดยเปลี่ยนเฟองจาก 19 ฟน มาเปนเฟอง 20 ฟน  เปนตน แตในปจจุบันเครื่องสาง

ใยรุนใหม  ไดติดตั้งอุปกรณควบคุมอัตราความเร็วในการปอนเสนใยเขาไปในเครื่องสางใยโดย

อัตโนมัติ (Autoleveller)  เพื่อควบคุมปริมาณของเสนใยที่ถูกปอนเขาไปในเครื่อง และปรับเปลี่ยน

ความเร็วในการปอน เพื่อรักษาน้ําหนักของ Sliver ที่ผลิตออกมาใหอยูในเกณฑมาตรฐานตามที่

กําหนด  ทําใหผูปฏิบัติงานไมจําเปนตองเปลี่ยนเฟองบอย 



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
 

รายงานผลการทดสอบเสนดาย 
    1.  จํานวนเกลียวของเสนดาย 
    2.  ความแข็งแรงของเสนดาย 
    3.  เปอรเซ็นตการยืดตัวขนาดขาด 
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ผลดิบการทดสอบคุณสมบัตขิองเสนดาย 
ดานจํานวนเกลียวของเสนดาย 
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ผลดิบการทดสอบคุณสมบัตขิองเสนดาย 
ดานความแข็งแรงของเสนดายและการยืดตัวขณะขนาด 
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